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INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
. SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR .
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11-02- 2015
LEGITIMATIE Ne 30
ELIBERATA dlui BESELEA Pavel
poanson ,, P”
anul nasterii 1983 cu vechimea in muncéd de
sudor 10 ani precum cé al in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia laboratorului pentru defectoscopie si
sudura din ,, Indmontaj” S.A.
ca profesia sudare cu arc electricsi cu gaze
Pentru verificare au fost sudate:
Teava diametru 28 x 1.5mm argon otel inox 304
Teava diamet 76 x 4mm otel cu arc electr otel CT3
Teava diamet 35 x 1.5mm cu gaze Cupru DHP Cu
cu executarea rosturilor de sudura in pozitie
vertic. si orizon.
cu utilizarea materealelor de sudurd
Otel inoxidabil 304; Supertit Fin; BrazeTec S95
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procesului verbal al comisiei permanente
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Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova




INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
. SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR .
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11-02- 2015
LEGITIMATIE Ne 30
ELIBERATA dlui BESELEA Favel
poanson ,, P7”
anul nasterii 1983 cu vechimea in muncéd de
sudor 10 ani precum cé al in conformitate cu |
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in i
comisia laboratorului pentru defectoscopie si
sudurd din ,, Indmontaj” S.A.
ca profesia sudare cu arc electricsi cu gaze ‘
Pentru verificare au fost sudate: ;
Teava diametru 28 x 1.5mm argon otel inox 304
Teava diamet 76 x 4mm otel cu arc electr otel CT3
Teava diamet 35 x 1.5mm cu gaze Cupru DHP Cu
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PROCES - VERBAL Nr. 21-26 din “ 3 “ noiembriee 2021 MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICII MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate industriald si Certificare
Aviz de expertiza in domeniul securitatii industriale

SRL”DATACONTROL” Ne 0323/1222 din 18 mai 2020
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
al $edintei comisiei permanente “Energoservice” SA de verificare a cunostintelor in conformitate “ ENERGOSERVICE ”SA
cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.
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Presedintele comisiei Sef Centrul de diagnostica si at V. Cravciuc
Membrii comisiei Ingener Centrul de diagnostica s A, “Caliujnii
Reprezentantul beneficiarului | V. Nastasiu




PROCES - VERBAL Ne 20 - 18 din “1” decembrie 2020

«DATA CONTROL>» SRL

al Sedintei comisiei permanente “ENERGOSERVICE” SA de verificare a cunostintelor in conformitate

cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.

MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICH MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate Industriaid si Certificare

Aviz de expertizd privind in domeniui securitatii industrialé
Nr 0323/122 din 18 mai 2020

Centrul de diagnosticé si atestarea sudorilor
ENERGOSERVICE S.A. Centrul de diagnostica si atestarea
sudorilor

Reprezentantul beneficiarului
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Presedintele comisiei Sef Centrul de diagnosticd si atestarea sudorilor
Membrii comisiei Ingener Centrul de diagnosticd si atestarea sudorilor



Greggersen-Training in

Medical Technology ’

GREGGERSEN

\ Y 4

Greggersen Gasetechnik GmbH
Bodestralle 27-29

D - 21031 Hamburg
-GERMANY -

Tel.: +4940/73 93 57 -0

Fax: +4940/73 93 57 - 39

Welding-Certificate

Mr. Valeriu Nastasiu
DataControl S.R.L.

Took successfully part at several trainings at GREGGERSEN
Hamburg, Germany

WELDING FOR MEDICAL GAS-SUPPLY IN THEORY AND PRACTICE
for installation and service

Overview welding technologies
European norms and standards for welding EN13133:2002

TRGI, DVGW work sample for copper pipes up to DN 100,
EN 13348 for medical copper pipe

L

We herewith authorise the above to do installation and maintenance
work on our products.

Hamburg, 22" November 2010

Greggersen Gasetechnik GmbH
Technical-Department




REPUBLICA MOLDOVA
Ministerul Economiei
si Infrastructurii

LEGITIMATIE Seria 2019-DLS Nr. 0200 ' MOLDOVA

Numele Nastasiu

«;
LS

P S
yo

Pl

Lo ECONOMIET
ounic 2024  RUCTURIIL

i
(4

L
p J

.

,..,
'\‘t,ﬂ/‘
RV
el Lad

24

S TE,
VAT

de atestare tehmc@wpmﬁ’@smmﬁ@
Serla 2019-DLS Numarul 0200

Eliberat domnului (doamnei): Nastasnu Valeriu

T

K
Radb,

S

Pentru a activa in calitate de: Diriginte cu executarea lucrarllor specializate
si instalatiilor aferente constructiilor

Domeniil»e:
9. Instalatii tehnologice.
Exigentele esentiale

A - rezistenta si stabilitate;
- B - siguranta in exploatare;
C - siguranta la foc;
D - igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protecfia mediului inconjurator;
E - izolatie termied, hidrofuga si economie de energie;
F - protectic impotriva zgomotului.

Data chiberai 19 iunie 2019
Valabil pind la 19 iunie 2024

Anatol Usatii
e
/ Secretar de Stat

2o

o




Advanced Training in Central Gas Supply Units /\

there is no substitute GREGGERSEN

\ T4

Pavel Beselea
DataControl, Republic of Moldova

has been trained in June 2012 at company DataControl in Chisinau,
Moldova

Basics CenTRAL GAs SuppLy UNiTs

o Pneumatic switch cabinets
o Ventus valve box

o AGSS outlet

o Forano outlet

installation, assembling, function, maintenance
and spare parts

Mr Beselea took successfully part in the training of the above mentioned
products.

GREGGERSEN

GASETECHNIK GmbH
Bodestr. 27-29 . 21031 Hamburg

' Tel. 040/73 93 57-0 - Fax 73 93 57-39
Hamburg, 22.06.2012 o Info@greggersen.ds, / / /é/f
Olaf Koch

- Trainer -

greggersen gasetechnik gmbh | bodestrasse 27-29 | 21031 hamburg | germany
fon: +49 (0)40 - 73 93 57 - 0 | fax: +49 (0)40 - 73 93 57 - 39

info@greggersen.de | www.greggersen.de




Advanced Training in Central Gas Supply Units \

REGGERSEN

there is no substitute \

lon Cernenchi
DataControl, Republic of Moldova

has been trained in June 2012 at company DataControl in Chisinau,
Moldova

Basics CeEnTRAL Gas SuppLy UNiTs

o Pneumatic switch cabinets
o Ventus valve box

o AGSS outlet

o Forano outlet

_ installation, assembling, functlon maintenance
and spare parts

Mr Cernenchi took successfully part in the training of the above mentioned
products.

GREGGERSEN

GASETECHNIK GmbH
Bodestr. 27-29 - 21031 Hamburg

Tel.040/73 93 57-0 - Fax 73 93 57-39

I: info@
Hamburg, 22.06.2012 L % /2//K

Olaf Koch
- Trainer -

greggersen gasetechnik gmbh | bodestrasse 27-29 | 21031 hamburg | germany
fon: +49 (0)40 - 73 93 57 - 0 | fax: +49 (0)40 - 73 93 57 - 39

info@greggersen.de | www.greggersen.de




REPUBLICA MOLDOVA
Ministerul Economiei
si Infrastructurii

LEGITIMATIE Seria 2020-DS Nr. 1133
Numele Marian

L ECONOMIEIL
TRUCTURII

de atestare tehnico-profesionalé
Seria 2020-DS Numirul 1133

Eliberat domnului (doamnei): Marian Nicolae

*

Pentru a activa in calitate de: Diriginte de santier
‘Domeniile:

1. Constructii civile, industriale si agrozootehnice.
Exigentele esentiale: 7

A - rezistenta si stabilitate;
B - siguranta in exploatare;
C - siguranta la foc;

D - igiend, sanatatea oamenilor, refacerea si protectia mediului inconjurator;
E - izolatie termicd, hidrofuga si economie de energie;

F - protectie impotriva zgomotului.

G - utilizare sustenabild a resurselor naturale.

Data eliberarii 13 noiembrie 2020

Valabil pina la 13 noiembrie 2025

Anatol USATII

Ministru




Advanced Training in Central Gas Supply Units /\

GREGGERSEN

there is no substitute \.

Valeriu Nastasiu
DataControl, Republic of Moldova

has been trained in June 2012 at company DataControl in Chisinau,
Moldova

Basics CenTRAL GAs SuppLy UNITs

o Pneumatic switch cabinets
o Ventus valve box

o AGSS outlet

o Forano outlet

installation, assembling; function, maintenance
and spare parts

Mr Nastasiu took successfully part in the training of the above mentioned
products.

GREGGERSEN

GASETECHNIK GmbH
Bodestr. 27-29 . 21031 Hamburg

' Tel.040/73 93 57-0 - Fax 73 93 57-39 .
Hamburg, 22.06.2012  °mail: info@greggersen.de ) Y. //é/
Olaf Koch

- Trainer -

greggersen gasetechnik gmbh | bodestrasse 27-29 | 21031 hamburg | germany
fon: +49 (0)40 - 73 93 57 - 0 | fax: +49 (0)40 - 73 93 57 - 39

info@greggersen.de | www.greggersen.de




REPUBLICA MOLDOVA
Ministerul Economiei
si Infrastructurii

Numele Marian
prenumele Nicolae
ECONOMIEI
RUCTURII

: Res’p'onsa@ﬁ‘(
| Eliberatila ]

Seria 2020-RT | Numirul 085
~Eliberat domnului (doamnei): Marian Nicolae
Pentru a activa in calitate de: Responsabil tehnic
Domentiile: »
1. Constructii civile, industriale si agrozootehnice.

Exigentele esentiale:

A - rezistentd si stabilitate;
B - siguranta in exploatare;
C - siguranta la foc;

D - igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protecfia mediului Inconjurétor;
E - izolafie termicd, hidrofuga si economie de energie:
F - protectie impotriva zgomotului.

G - utilizare sustenabila a resurselor naturale.

Data eliberarii 13 noiembrie 2020

Valabil pind la 13 noiembrie 2025

Anatol USATII

inistru
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