ORMAN IP-905 OYUN GRUBU TEKNIK SARTNAME

TASIYICI KONSTRUKSIYON

114 mm capinda, 2,5mm et kalinliginda SDM borudan olusturulacaktir. 2500 mm ve daha buytk
uzunluktaki yatay ve dikey borular, birbirlerine dik a¢i olusturacak sekilde 6zel ge¢gme sistemi ile kaynak
yapilarak baglanacaktir. Bu borularin tist kisimlari icerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek
amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis yarim kire seklinde minimum iki adet aliminyum pergin ile
sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir. Dikey ve yatay 114 mm capindaki borular birbirlerine dik ag
olusturacak sekilde baglanacaktir. Tasiyici konstriksiyonu olusturan borulann alt kisimlari minimum
150x150x5mm ebatinda sac flans ile kaynak yontemi ile birlestirilecektir. Borular kumlama Islemine tabi
tutulacaktir.

ELEKTROSTATIK BOYA

Imalati tamamlanan tim metal aksam 10 dakika siire ile 70 °C'de %5 konsantrasyonlu yag alma
banyosunda bekletilerek durulanmalidir. Durulamadan sonra fosfat kaplama 6zelligine sahip 6zel alagimli
deterjanli hiilasa ile yikanan metaller KUMLAMA ISLEMINE tabii tutulduktan sonra polyester esaslh statik toz
boya kaplama islemi gerceklestirilerek 200 °C firin icinde, 20 dakika streyle firnlanmalidir.

BAGLANTI ELEMANLARI

“» Tasiyia kelepgeler enjeksiyon yontemi ile yapilmig

elyafli polyemid(naylon 66) esashh veya direkt platformun
taslyict sisteme baglanmasi yontemleriyle yapilabilir. Tam
baglanti elemanlan demonte ve sékulebilir olmahdir.

- Bariyer kelepceleri enjeksiyon yontemi ile yapilmig

polyemid esash olmalidir.

*

“» Kiris Baglantilar; enjeksiyon yontemi ile yapilmis
polyemid esasl olmalidir. Baglanti ¢aplart min. 32mm. Capli borulara uygun olmalidir.

- Kelepcelerde kullanilan tim somun, civata ve pullar min.M8 somun ve M8 civata dizenine gore
olmalidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR

Y fe i Sistemde kullanilan bu tiir avata, pul
— SaGeRaaal < )| ve somunlar dakromat kaplamali olmalidir. Ve

kesinlikle maks 3mm'den fazla keskin kose
cikintisi olmamaldir.

<> Tum somunlar fiberli olmahdir. Bu

sayede  titresim  nedeniyle  somunlarin
gevseyerek diigsmesi sorunu ortadan kalkmis olacaktir. <% Elektro galvanizli civatalari sadece plastik
kapaklarla kapatilan yerlerde kullanilmalidir. Acikta kalan  yerlerdeki civata ve somunlarin tamami

dakromat kaplamali olmalidir. mg GQOG"} -1.:1’:-.;;’?-1‘.;
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ALTIGEN PLATFORM
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% 20x40x1,5 mm' lik kutu profillerden yapilan karkas tzerine, 2 mm et kalinh§inda sacin sik puntolarla
tutturulmasindan olusturulacak platformun olcileri 226x202 cm. olacaktir. Platformun baglanti delikleri
onceden agilmis olacaktir.

< Bu platformun st yizeyi, -60 +5 share A sertlikte,1 gr/cm?® yogunlukta, en az kgf/cm? kopma
mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m? (maks) asinma 6zelligine sahip antistatik
malzeme karisimli SICAK DALDIRMA YONTEMIYLE PVC (Plastisol) kaplama yapilacaktir. PVC kalinhg
her noktada minimum 1 mm olacaktir.

% Bu platformlar, tastyici konstriksiyonda mevcut (imalat asamasinda tutturulmus) bulunan 6zel kesim
flanslar tizerine galvanizli civata ve somunlar vasitasiyla sikistinlarak baglanacaktir.

116X116 cm KARE PLATFORM
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% Minimum 20x40x1,5 mm' lik kutu profillerden yapilan karkas tzerine, 2 mm et kaliniginda sacin sik
puntolarla tutturulmasindan olusturulacak platformun olctleri 116x116 cm olacaktir. Platformun baglanti
delikleri 6nceden acilmig olacaktir. Platform altina atilan destek sayisi 6 adet olup platform alin ¢lctleri 8
cm olacaktir.

< Bu platformun st yizeyi, -60 +5 share A sertlikte,1 gr/cm?® yogunlukta, en az kg/cm? kopma
mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m? (maks) asinma 6zelligine sahip anti statik
malzeme karnisimli SICAK DALDIRMA YONTEMIYLE PVC (Plastisol) kaplama yapilacaktir. PVC kalinhgi her
noktada minimum 1 mm olacaktir.

% Bu platformlar, tasiyici konstritksiyonda mevcut (imalat asamasinda tutturulmusg) bulunan ©zel kesim

kulaklarin Gizerine galvanizli civata ve somunlar vasitasiyla sikistinlarak baglanacaktir.

H:100 cm YERDEN KULEYE MERDIiVEN VE KORKULUGU
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% Merdivenler yerden platforma 100 CM kot farkina erisebilecek sekilde 2 mm et kalinliginda dkp sacdan tek
parca olarak imal edilecektir.

% Merdivenlerin basamak yuksekligi minimum 13 cm, maksimum 20 cm olacaktir. Merdiven korkulugu
minimum 70 cm, maksimum 85 cm ytiksekliginde her merdiven grubu icin 2 adet imal edilecektir.

% Merdiven basamaklari karisimli —60+5 share A sertlikte, 1 gr/cm® yogunlukta, en az kg/cm’ kopma
mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m> (max) asinma ozelligine sahip antistatik
malzeme karisimli SICAK DALDIRMA YONTEMIYLE PVC (Plastisol) kaplama yapilacaktir. PVC kalinligy
her noktada minimum 1 mm olacaktir.

% Merdiven korkulugunun kenarlari minimum 32x2,5 mm borudan, parmakliklar minimum 27x2,5 mm
borudan olacaktir. Merdiven korkulugundaki parmakliklar arast maksimum 85 mm olacaktir.

% Merdiven korkuluklari kumlama isleminden sonra polyester esasl elektro statik toz boya ile boyanacaktir.
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200 cm CiT FIGURLU DUZ KOPRU
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Minimum 20x40x1,5 mm'lik kutu profillerden yapilan karkas tizerine, 2 mm et kalinliginda sacin sik
puntolarla tutturulmasindan olusturulacak diz kdpriintin élctleri 200x116 cm olacaktir. Diiz képrintn
baglanti delikleri dnceden acilmis olacaktir. Duiz kopri alin olctleri 8 cm olacaktir.

Bu platformun (st yizeyi, -60 +5 share A sertlikte,1 gr/cm® yogunlukta, en az kg/cm? kopma
mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m? (maks) asinma 6zelligine sahip anti statik
malzeme kansimli SICAK DALDIRMA YONTEMIYLE PVC (Plastisol) kaplama yapilacaktir. PVC kalinhg
her noktada minimum 1 mm olacaktir.
Her bir képrt korkulugu birbiri ile iligkili olarak montajlanacak sekilde dizayn edilip, boylece ortayal
mukavim bir yap1 ortaya ¢ikmis olmalidir.

Kopru korkuluklan Ust ve alt tarafindan @ 27 mm capinda 2 mm et kalinhginda 186 cm galvanizli boru
ve kelepce sistemi yardimi ile ana konstriiksiyona vida yardimiyla sabitlenecektir.

Montaj sirasinda tim acgikliklar, tiinel veya koprt ebatlari (geniglik, ytkseklik) uluslar arasi gtvenlik ve
emniyet normlari igerisinde olmahdir.

Polietilen koprii korkuluklari demonte olarak imal edilecek, istege bagh olarak ayni ya da farkli
renklerde uretilebilecek sekilde olmahdir.

Ko pri korkuluklan ; toz haline getirilmis kendinden renkli LLDPE hammaddeden rotasyon teknolojisiyle

cift cidarl olacak sekilde imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk sagligina
ve gida tzaguine uygun nitelikte olacaktir.




PARCALI ALTIGEN CATI
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Altigen ¢ati minimum 270 cm ¢capinda olup en az 190 cm ytksekliginde parcali 3 renkli imal edilecektir.
Altigen cati ana konstriiksiyona mutlaka direk baglanacak sekilde olmalidir. Arada bir baglanti elemani
kullanilmamahdir.

Altigen cati polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan
boya maddeleri cocuk sagligina uygun nitelikte olacaktir.

Agirlik Min.90 KG.

H:100 CM DUZ KAYDIRAK
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< 100 cm. yiksekligindeki platforma baglanan DUZ kaydiraklarda; kayma bélimiintn yatayla yaptigi egim
acisi kaydiragin boy eksenine gore olctim yapildiginda en fazla 40° olacak sekilde ¢ift cidarli ve tek parca
olarak imal edilecektir.

% Duz Kaydiragmn, giris bolimu yan kisimlarinin ytksekligi en az 20 cn olacaktir. Duz Kaydiragin kayma
boéltimunin genisligi en az 40 cm olacaktir.

% Duz kaydiragin ¢ikis bolumiintn genisligi en az 75 cm, Cikis radiisti en az 50 mm olacaktir.

% Kaydiragin cikis bélimi ankraj ile zemine gomilerek betonlanacaktir.

% Kaydiraklar; toz haline getirilmis kendinden renkli LLDPE hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk sagligina ve gida tazigtine uygun nitelikte
olacaktir.

% TS EN 1176-3 / 04.02.2010 Belge Kapsaminda ‘DUZ KAYDIRAK' ifadesi bulunmasi zorunludur.

< Agirlik Min.26 KG

H:150 SPIRAL KAYDIRAK

g

1500

< 150 cm yiksekligindeki platforma baglanan SPIRAL kaydiraklar cift cidarli ve tek parca olarak imal edilip
Cikis kismi giris kisminin 90° sol tarafina gelecek sekilde tasarlanacaktir.

% Kaydiragin, girig boluma yan kisimlarinin (derinligi) ytksekligi en az 25 cm olacaktir. Kaydiragin kayma
bslimuntn genigligi en az 50 cm olacaktir.

% Spiral kaydiraklarda kayma hizini kesecek bir ¢ikis bolimt (yavaslama dizlemi) bulunacak ve kayilan
boltimin boyu ¢ikis bolimuntn uzunlugu en az 55 cm, egimi en fazla 10°, ¢ikis radtst 50 mm olacaktir.
% Kaydiragin ¢ikis bélimu ankraj ile zemine gomitilerek betonlanacaktir.

% Spiral kaydiraklarn orta kisminda bulunan sarmal sekilde béltime 89'luk boru takilabilmesine miisaade
edecek sekilde yuva bulunacaktir.

% TS EN 1176-3/04.02.2010 Belge Kapsaminda ‘SPIRAL KAYDIRAK' ifadesi bulunmasi zorunludur.
% Agirhk Min.45 KG.




H:150 DUZ KAYDIRAK

1500
1720

2650 mm

150 cm yuksekligindeki platforma baglanan DUZ kaydiraklarda; kayma boéliminiin yatayla yaptigi egim
acisi kaydiragin boy eksenine gére dlciim yapildiginda en fazla 40° olacak sekilde cift cidarli ve tek
parca olarak imal edilecektir.

Duz Kaydiragin, girig bolimu yan kisimlannin ytiksekligi en az 20 cm olacaktir. Dtz Kaydiragin kayma
bolimuntn genisligi en az 40 cm olacaktir.

Kaydiragin cikig noktasinin radisti en az 50 mm olmalidir. Cikis genisligi ise minimum 75 cm olmalidir.
Kaydiragin cikis bolumu ankraj ile zemine gdmiulerek betonlanacaktir.

Kaydiraklar; toz haline getirilmis kendinden renkli LLDPE hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk sagligina ve gida tiztgine uygun nitelikte
olacaktir.

TS EN 1176-3 / 04.02.2010 Belge Kapsaminda ‘DUZ KAYDIRAK' ifadesi bulunmasi zorunludur.
Agirlik Min.34 KG.




FIGURLU DUZ KAYDIRAK GIRIiSi

1165 mm

792 mm

686 mm
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Figurlt Duz kaydirak girisi cocuklarin kaydiraga gtivenli gecisini saglamak amaci ile Ustt ve iki yani tek
parca olarak tasarlanmis polietilenden cift cidarl olarak imal edilecektir.

Figurlti Duz kaydirak girisi 94x117 cm ebatlarinda, Giris kismi min. 45 cm genigliginde tasarlanip imal
edilecektir.

Figurla Duz kaydirak girisinin (st tarafindan @27 mm capinda 2 mm et kalinhginda 100 cm galvanizli
boru ve kelepce sistemi yardimi ile ana konstriiksiyona, alt tarafindan ise vida yardimiyla platforma
sabitlenecektir. @27x2 mm galvanizli boru polietilen giriglerin icerisinden bttiin olarak gecirilecektir. 100
cm’den daha kisa borular kullanilmayacaktir.

Borularin kaydirak girisi ile birlesim noktalarin da @27 mm capinda galvanizli borunun gegebilecegi
enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis, polyamid esash kendinden renkli plastik kelepceler kullanilacaktir.
Figurlt duz kaydirak girisleri; toz haline getirilmis kendinden renkli LLDPE hammaddeden cift cidarl
olarak rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk sagligina
ve gida tizdgune uygun nitelikte olacaktir.

Agirlik Min_8 KG




KOPEK FIGURLU PLATFORM PANOSU
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Kopek figurlt panolar; toz haline getirilmis kendinden renkli LLDPE hammaddeden cift cidarli olarak
rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢cocuk saghgina ve
gida ttizigune uygun nitelikte olacaktir.

Kopek figurlt panolar en az 94x113 cm ebatlarinda tasarlanip, dis gdvde ve pano i figirden olusacak
sekilde 2 parca olarak imal edilip, pano i¢ figr dig govdeye montaj edilecektir.

Kopek Figurlt panolar tst tarafindan @ 27 mm capinda 2 mm et kalinhiginda 100 cm galvanizli boru ve
kelepce sistemi yardimi ile ana konstriuksiyona, alt tarafindan ise vida yardimiyla platforma
sabitlenecektir. @27x2 mm galvanizli boru polietilen panolarin icerisinden bittin olarak gecirilecektir. 100
cm’den daha kisa borular kullanilmayacaktir.

Borularin panoyla birlesim noktalarinda @27 mm capinda borunun gecebilecedi enjeksiyon yontemi ile

sekillendirilmis, polyamid esasli kendinden renkli plastik kelepceler kullanilacaktir
Agirlik Min. 10 KG.

PALYACO FIGURLU PLATFORM PANOSU




Palyaco figurlt panolar; toz haline getirilmis kendinden renkli LLDPE hammaddeden cift cidarli olarak
rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk saghgina ve
gida ttizigine uygun nitelikte olacaktir.

Palyaco figtirli panolar en az 94x113 cm ebatlarinda tasarlanip, dis govde ve pano i¢ figtrden olusacak
sekilde 2 parca olarak imal edilip, pano ic figur dis gdovdeye montaj edilecektir.

Palyaco figlirli panolar Ust tarafindan @ 27 mm capinda 2 mm et kaliniginda 100 cm galvanizli boru ve
kelepce sistemi yardimi ile ana konstriksiyona, alt tarafindan ise vida yardimiyla platforma
sabitlenecektir. @27x2 mm galvanizli boru polietilen panolarin icerisinden bitlin olarak gecirilecektir. 100
cm'den daha kisa borular kullanilmayacaktir.

Borularin panoyla birlesim noktalarinda @27 mm capinda borunun gecebilecedi enjeksiyon yontemi ile

sekillendirilmis, polyamid esasli kendinden renkli plastik kelepceler kullanilacaktir.
Agirlik Min. 10 KG.

KAYA TIRMANMA
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Kaya tirmanma kendinden renkli polietilen malzemeden imal edilmelidir.

Kaya tirmanma tek parca ve cift cidarli olarak imal edilmelidir.

Kaya tirmanma 90x100 cm ebatlarinda tasarlanip imal edilecektir.

Kaya tirmanma Ustten 114 mm ¢apinda 2,5 mm et kalinhginda galvanizli borularla kelepce sistemi
yardimi ana konstriiksiyona sabitlenecektir.

Borularin kaya tirmanma ile birlesim noktalarinda 114 mm capinda borunun gecebilecegi enjeksiyon
yontemi ile sekillendirilmis, POLYEMID esasli kelepceler kullanilacaktir.

Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk sagligina ve gida ttizigtine uygun olacaktir.
Agirlik Min.15 KG.




OTURAKLI PANO KORKULUGU
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%+ 880 x 810 x 320 mm 6lciulerinde 1. Sinif polietilen ham mamuliinden rotasyon yontemi ile ¢ift cidarh olarak
minimum 15 kg agirhginda tek parca halinde uretilecek olan oturakli pano korkulugu kendinden
cocuklarin ilgisini cekecek sekilde canl renklerden tretilmis olacaktir.

% Korkuluk ytizeyinin dizayni teknik resimde gortldigu gibi oturma banki seklinde tasarlanip oturma
yuksekligi cocuklarin rahatlikla oturabilecekleri sekilde ergonomik olarak 350 mm yiiksekliginde olacaktir.
Oturma banki goranamlt korkulugun tasarimi ¢ocuklarin yaralanmasina sebebiyet vermeyecek sekilde
keskin ve sivri ytzey bulundurmayarak raduslt olarak dizayn edilip, meydana gelebilecek dis kuvvetlere
karsi yiksek mukavemet 6zelligi gdsterebilmesi icin federli yapida olacaktir.

% Korkulugun sirt dayama bolgesindeki federli el kavrama yerlerindeki bosluklarin teknik resimde belirtildigi
gibi TSE standartlarina gbre <89 mm olmasi gerekmektedir.

< Agirhk Min. 15 KG.




KULLANILAN APARATLAR
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X Konnektér:
+% Polyamid malzemeden imal edilmis olup ,76mm veya 18mm capina sahip iki ipin birbirini kestigi ve

her iki ipin de sonlanmadigi noktalarda kullanilmahdir. Uriin, 1 adet 4,2x45mm tork vida
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T Konnektor:

% Aliminyum malzemeden imal edilmis olup,16mm ¢apindaki iki ipin birbirlerini kestigi ve iplerden birinin
sonlandigi, digerinin sonlanmadigi noktalarda kullanilmalidir. Uriin, 1 adet 4,2x25mm tork vida ile
sikilarak ip sabitlenmelidir.
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ORMAN IP-905 OYUN GRUBU PARK KURULUM ALANI VE KULE YUKSEKLIKLERI

WASILTI

Gelecek Igin tasarlyoruz - Design for future

Technical Specifications /
Teknik Ozellikler

I'__K’I Metal Pipe Profile / Polythen
(CE Metal Boru Profil / Polistiien
(7758 Plastisol Covered Platform

. Plastisol Kapl Platform

- Poweder Coating
Elektrostatik Boya

[g8] User Capacity:  Up to 20 Chifdren
S Hullamicl Sayisi: Maximum 20 Kisi
@ Safety Zone: 8,40 x 6,00 m
N2 Govenlik Alan

| lse Zone: 12,40 % 10,00 m
"& Okurum Alam

eIe' Height;  4,54'm

" Yikseklik

40 m

500 m

Activities / Aktiviteler

& Plastisol covered platfonm » Plastisol stairs
Plastisol kapl plai gﬁ Plastisof merdiven

- Pfastisw covered famp tiene afc cimbing
astisol kapl rampa Pq(}’ flen yay ormanma

chﬂvene J‘nexagon ruud’

. Fn'ytfmne handrasf
Poiigtifen karkuiuk

o Colortul metal handrail
Renkil metal kerkuluk:

® Polythene slide
Po&n len gz kaynfrrak (h:1000 mm)

® Polytiens s
etifen dt]zkaydymk {h:1500 mm)

. ene spiral slide
N frelisznn kaydirak (hzd 508 mm)
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KLASIK SALINCAK SK-101 TEKNiK SARTNAME

Iki tarafinda @ 114 mm minimum 2,5 mm et kalinhigi olan borular ile birbirinin icine gecen
borularla bagl, 300 cm boyundaki @114 mm minimum 2,5 mm boruya her salincak icin 2 adet
olmak tzere toplam 4 adet rulmanlh kelepcenin zincirlerle baglanmasi ile olusmaldir.
Kesinlikle carpma sorunlarindan dolayi sert ve metal malzemeden dretilmis salincak oturagi
kullaniimayacaktir.

Salincak oturaginin alt ytizeyi ile zemin yiizeyi arasindaki mesafe minimum 40cm (+/-10cm)
olmaldir.

Salincagi olusturan dikmeler ve tasiyici borular galvanizli borudan veya kumlama islemine tabi
tutulduktan sonra, statik firin boya islemi uygulanmis olmalidir.

Zincirler paslanmaya karsi mutlaka minimum 25 mikron olacak sekilde sicak daldirma galvanizli
olarak kullanilacaktir. Parmak sikismasina yol agmamasi icin mutlaka 6 mm kalibre ve cift sira
zincir kullanilmalidir.

Salincak dikmeleri birlesimlerinde, istege bagh olarak detayi gizleyici polietilen aksesuarlar
kullanilabilir.




SALINCAK OTURAGI

485 mm

350 mm
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Salincak oturadi 3 tarafi kapali emniyet icin 6n koruma kemeri olan polietilen malzemeden
olugmalidir.

Oturaklar tek kigilik olmali ve hayvan figurli koruma kemeri bulunmalidir.

Salincak oturagi eni ve boyu 48.5x42 cm yiksekligi minimum 32,5 cm olacak sekilde
dretilmelidir.

Oturma alani genigligi min. 35 cm olmalidir.

Salincak oturagi, korkulugu ile birlikte minimum 3,5 kg agirhinda olmaldir.

Salincak oturaginin 6n ylizeyinde carplamalari engellemek amaciyla darbe emici kauguk tampon
kullaniimahdir.

TS EN 1176-2 / 04.02.2010 Belge Kapsaminda ‘POLIETILEN” ifadesi bulunmasi zorunludur.

Renklendirmede kullanilan boya maddeleri gcocuk saglina ve gida tiztuglne uygun olacaktir.




ENGELSIZ VE ANNE KUCAGI SALINCAK SK-105 TEKNiK SARTNAME

240 cm
246 cm

M4 am

118 em

Iki tarafinda @ 114 mm minimum 2,5 mm et kalinhigi olan borular ile birbirinin iine gecen
borularla bagli, 300 cm boyundaki @114 mm minimum 2,5 mm boruya her salincak icin 2 adet
olmak tzere toplam 4 adet rulmanl kelepcenin zincirlerle baglanmasi ile olusmalidir.
Kesinlikle carpma sorunlarindan dolayi sert ve metal malzemeden dretilmis salincak koltugu
kullanilmayacaktir.

Salincak oturaginin alt ytizeyi ile zemin ytzeyi arasindaki mesafe minimum 40cm (+/-10cm)
olmalidir.

Salincadi olusturan dikmeler ve tasiyic borular galvanizli borudan veya kumlama islemine tabi
tutulduktan sonra, statik firin boya islemi uygulanmis olmahdir.
Zincirler paslanmaya karsi mutlaka minimum 25 mikron olacak sekilde sicak daldirma galvanizli

olarak kullanilacaktir. Parmak sikismasina yol agmamasi icin mutlaka 6 mm kalibre ve cift sira
zincir kullanilmalidir.

Salincak dikmeleri birlesimlerinde, istege bagh olarak detayi gizleyici polietilen aksesuarlar
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kullanilabilir.
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ANNE KUCAGI SALINCAK OTURAGI
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% Anne kucagi salincak oturaginda ¢gocugun oturacagi oturak 4 tarafi kapali olmali, annenin
oturacagi oturakta kaymayl énlemek amaciyla ince gizgiler olacak sekilde Gretilmelidir.

% Oturaklar tek kigilik olmalidir.

% Salincak oturaginin 6n yizeyinde carpmalari engellemek amaciyla darbe emici kauguk tampon
kullanmiimahdir.

+ Salincak oturagi eni ve boyu 116.5x55 cm yulksekligi minimum 36 cm olacak sekilde tretilmelidir.

% Cocugun oturacagi oturma alani genigligi min. 33 cm olmalidir.

*+ Anne kucagl salincak oturagi minimum 10 kg agirhdinda olmalidir.

% TS EN 1176-2 / 04.02.2010 Belge Kapsaminda ‘POLIETILEN” ifadesi bulunmasi zorunludur.

% Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk saglina ve gida tizigdine uygun olacaktir.




ENGELSIZ SALINCAK OTURAGI

710 mm

*
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Salincak oturagi 3 tarafl kapali emniyet icin 6n koruma kemeri olan polietilen malzemeden
olugmalidir.

Oturaklar tek kisilik olmali anne ve gocuk figlrli koruma kemeri bulunmalidir.

Engelsiz salincak oturagi eni ve boyu 59x71 cm ylksekligi minimum 87,5 cm olacak sekilde
aretilmelidir.

Oturma alani genigligi minimum 50 cm olmalidir.

Salincak korkulugu ile birlikte minimum 10 kg agirhdinda olmalidir.

Engelsiz oturagin 6n kisminda carpmalara kargi darbe emici kauguk tampon bulunmalidir.
Cocuk guvenlidi icin oturak ve koruyucu kemer arasinda Kilitli giivenlik sistemi kullanilmaldir.
TS EN 1176-2 / 04.02.2010 Belge Kapsaminda ‘POLIETILEN” ifadesi bulunmasi zorunludur.
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Renklendirmede kullanilan boya maddeleri gocuk saglina ve gida tizigine uygun olacaktir.
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