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PRODUCT NAME:

Schutzbekleidungsprodukt

Protective garment

Osobny ochranny prostriedok

Ochronny wyrdb odziezowy

3alwuTHOE n3aenve - ofexaa

3axucHW BUpI6

Apsauginé apranga

SUPPORT. RAWPOL COM

STANDARDS

Class 1A1A2

ENISO 11611:2015 ENISO 11612:2015

ENISO 13688:2013 ' '

A1A2B1C1

RAW-POL, 96-200 Julianéw, 50, Polska

£ LEBER & HOLLMAN®

No flaming or No flaming or
molten debris molten debris
afterflame <25 | afterflame <25
afterglow <2 s afterglow <25
68 | Impact of spatter 15 drops 25 drops
6o |Heat tansfer {ra-| pirin0s 70 RHTI 24> 160
diation)
10 | Fectical resr oa 00
stance
6.11 Fat content of <15% <15%
leather

* For1S0 15025, Procedure B, this is not applicable.

Limits / Warnings: Do not use the product contrary to its intended pur-
pose, the instruction conditions, in the conditions of high risk (for which
it is appropriate to apply the protective equipment of category lll), and
when there is a risk of being caught by the machine moving parts, which
poses a health or safety risk.. The product does not protect the parts of
the body that are not covered. In order to ensure full body protection,
additionally use appropriate PPE in accordance with the risk assessment
carried out in the work environment - gloves, boots, headgear, eye, face
and neck protection, and additional protective clothing protecting aga-
inst hazards occurring during welding, such as hoods, sleeves, aprons
and leggings. Protection against hazards and dangers not mentioned
in the manual is not guaranteed. Protection from threats and dangers
not listed herein is not guaranteed. Due to the operational reasons, not
all parts of the installation for electric arc welding under voltage can be
protected against direct contact. Additional partial body protection may
be required, e.g. for overhead welding. The clothing is designed only to
protect against short-term accidental contact with active parts of the arc
welding circuit and additional electrical insulation layer will be required in
situations of higher risk of electric shock. The level of protection against
flame will be lower if protective clothing for welders is contaminated with
flammable substances. Increase in oxygen content in air greatly reduces
the welding clothing protective properties against flame. Be careful
when welding in confined rooms, e.g. when it is possible to enrich the
atmosphere with oxygen. Electric insulation provided by clothing will be
reduced when the clothing will be damp, dirty or absorbs sweat. In the
case of protective clothing consisting of two parts, both parts should be
worn at the same time to ensure the required level of protection. In the
case of additional body protection, such as hoods, sleeves, aprons and
leggings, the clothing item is intended to be used as an additional ele-
ment of protective clothing that provides protection against hazards du-
ring welding. If you experience symptoms similar to severe sunburn, this
means that the UVB radiation penetrates. In any such case the clothing
should be repaired (if it is intentional), or replaced, and special attention
should be paid in the future use of additional, more resistant protective
layers. In the case of accidental splashes of a chemical or flammable liqu-
id on the protective clothing while wearing it it is recommended that the
userimmediately withdraws and carefully removes the clothing, ensuring
that the chemicals or liquid do not come into contact with the skin at any
point. The clothing must then be cleaned or withdrawn from use.
Operation and maintenance: Protective clothing should be used to-
gether, i.e. the LH-SPECWELD-) protective blouse together with the LH-
-SPECWELD-T protective trousers. The personal responsibility of the user
is the basis to ensure the protective function of the product. The product
is intended to be worn. The product should be put on. If the product
has any fasteners, fasten/zip them. If the product has any ties, tie them.
Pay attention to wear the product comfortably and have freedom of
movement (please match all kinds of regulations if any). During use the
clothing should always be fastened. In the case of clothing consisting of
two parts, i.e. trousers and a jacket/blouse, the size is appropriate if there
is an overlap between the jacket/blouse and trousers when the user fully
extends both hands (arms) above his/her head, and then bends down
until his/her fingertips touch the ground. Additionally, the user’s wrists,
forearms and ankles must also remain covered in the erect position of
the user, which also applies to one-piece clothing. This should be checked
through visual inspection including the assessment of the fit and size of
the clothing while the user is wearing the clothing of the correct size. In
orderto put offthe product, first unfasten/ unzip any previously fastened/
zipped fasteners or zip and untie previously tied elements if any. If the
product is worn together with other means of personal protection, pay
attention that all guaranteed total protection features depending on the
destination are kept. Aprons should cover the front of the user's body,
at least from one to the other side seam. If you use additional clothing
products ensuring protection of the selected part of the body, the basic
clothing product will meet the requirements of at least 1 class. In any
case the requirements take precedence. Prior to each use, check on your
own responsibility whether the product is suitable for the intended work
activities, whether it is complete and whether all protection functions
are guaranteed. Protective clothing should be checked for damage that
could have a negative effect on the protective function (e.g. cracks, ho-
les, torn seams, damaged fasteners, abrasions and signs of contact with
hot agents or flames, i.e. burns or any other changes that may affect its
properties). If there is such a negative impact, prior to use it restore the
original status of the product (please contact the manufacturer or the
authorized representative of the manufacturer) and if this is not possible,
it must be replaced. When working pay attention to keep the protective
functions. The loss of the protective properties means that the product
has been worn out. In order to select the appropriate type of clothing,
please refer to Table 1 and 2. If you have any doubt, contact the occupa-
tional health and safety specialist. The product does not have additional
equipment and spare parts.

Table 2. Selection criteria for clothing for use in welding or allied proces-
ses (reference points).

Type of . . Seleclfon criteria
welders’ | Selection criteriarelating tothe | relating to the
N processes environmental
clothing i
conditions
Manual welding techniques with | Operation of machi-
light formation of splashes and | nes, e.g:
drops, e.g: + oxygen,cutting ma-
- gas welding, chines,
« TIG welding, « plasma cutting ma-
Class1 |+ MIG welding (with low current), chines,
« micro plasma welding, - resistance  welding
« brazing, machines,
+ spot welding, + machines for ther-
+ MMA welding (with rutile-cove- | mal spraying,
red electrode). - bench welding.

v. B.C2LHWF.102

Manual welding techniques with | Operation of machi-

heavy formation of spatters and | nes, e.g.:

drops, eq: « in confined spaces,

+ MMA welding (with basic or cel-  + at overhead ~we-
lulose-covered electrode), Iding/cutting or in

+ MAG welding (with CO2 or mi- comparable  con-
xed gases), strained positions.

+ MIG welding (with high current),

« self-shielded flux cored arc we-
Iding,

+ plasma cutting,

+ gouging,

+ oxygen cutting,

« thermal spraying.

Class 2

The materials used to manufacture the product should not affect the use-
r's hygiene or health. However, any substance contained in the product
or the material, which is a component of the product, can be an allergen,
such as: cotton, leather, metal components, latex, pigments, etc. Especial-
ly sensitive people are recommended to test the product or seek medical
consultation prior to use.

Size: The product should be the right size, which should be fit, when try-
ing on it prior to work starting. The size of the product is provided directly
on the product or on the inside label, or on the packaging. The range of
available sizes is provided in the field SIZES. The full range of sizes is provi-
ded in tables available on rawpol.com.
Cleaning, mail and disi for main-
tenance, cleaning are provided on the label to the product concerned.
It is generally recommended to use commercially available cleaning
agents, preservatives for that type of the material, which does not have
a negative impact on the user. The products without the label of main-
tenance mean that cleaning is not provided due to the properties of the
material; such products can only flick in order to remove dust or particu-
late matter, etc. It is not recommended to use any additional methods
of disinfection and disinfectants, as this can have decrease the level of
protection. Protective clothing must be cleaned according to the manu-
facturer's instructions or shake off the dust / dirt regularly. After cleaning,
the clothing should be checked for any signs of damage.

Pictograms for maintenance, cleaning, which can be used together with
an explanation: Y& — hand washing, max 40°C, &7 - washing at temp. up
10 30°C, \&7 - washing at temp. up to 40°C, &7 - washing at temp. up to
95°C, ¥ - do not wash, % - do not bleach/ chlorinate, B - do no spin,
[ - Dry in a hanging position, & - ironing temp. 200°C, & - ironing
temp. 150°C, & - ironing temp. 110°C, 3 - do not iron, 3 - do not
clean chemically. , max 5 x - maximum number of cleaning cycles.
Storage: The product should be stored at the appropriate temperature,
in dry and well ventilated place. Too high humidity of air, too high or low
temperature or intense light can adversely impact the product quality.
Manufacturer accepts no liability for the quality of the product stored
contrary to the instructions. This may result in a lowering of the product
protection level.

Type of packaging: It is recommended to distribute (including trans-
port) the product in the package with cardboard or plastic film. Loading,
transport and unloading should take place in environment protecting
against splashes, dirt and damage.

Product durability: can be assessed on the basis of the use of the
product. Due to the varying intensities of use and environmental influ-
ences, such as sunlight, rain, etc. it is not possible to provide a specific
date. The product keeps protective properties until damage cannot be
removed without decreasing the level of protection. Any mechanical
damages make the product subject to a process of repair or immediately
withdrawn from use. With proper warehousing the storage time of the
product can be upto 5 years from the date of production. This period may
be extend by performing the appropriate tests.

Date of manufacture is indicated on the packaging or on the product.
Itis provided with the number of the batch, e.g. 290120191234; explana-
tion: the third and fourth digits indicate the month of manufacture, and
the next four digits identify the year of manufacture. The remaining digits
together with the above identify the batch number.

The access to the EU declaration of conformity can be accessed at sup-
port.rawpol.com.

If this instruction is out-of-date as a result of the changing law or other
factors, download the new version. Up-to-date instructions are available
on rawpol.com, support.rawpol.com or rawpol.com.pl/PIP. This instruc-
tion was marked with version v.B.C2LHWF.102, where B.C2LHWF.102
means the next version number. Prior to work starting, make sure you
have the up-to-dated/ correct instruction for use for your product,
please refer to its contents, as well as keep it for the entire period
of protection. If the indications explained in the instruction are not
the same as those placed on the product or on its packaging, it means
that you can have the instructions for use to another batch or another
product. In this case, be sure to contact the person who will make the in-
struction available or the manufacturer or the authorised representative
of the manufacturer, in order to obtain the document for the batch you
have. It is essential to check whether you have the up-to-dated/ correct
instruction for use of the product. If the instruction is out-of-dated or
incorrect to the owned batch, you should absolutely obtain the up-to-
-dated/ correct instruction for use and become familiar with its content.
Do not start work without becoming familiar with the up-to-dated/
correct instruction for use!

THIS INSTRUCTION CAN BE COPIED REPEATEDLY TO BE READ BY ANY
USER OF THE PRODUCT.

The explanation of the used symbols: CODE - commodity code, NUM-
BER - article number, SIZES - available range of sizes, COLOURS - availa-
ble range of colours, PACKING - amount of the product in the smallest
packaging/ amount in the carton, STANDARDS - standards, 7] - batch
code, ¢4 - date of manufacture, 2, B (REIS) - the manufacturer’s iden-
tifying symbol, €W Lestr& Houwn - brand logo, [T - refer to the instruc-
tions for use, (@ — online instruction, C € - conformity mark, Hl - conformity
@ of the Customs Union, € - ukrainian conformity sign.

EN ISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - pictogram indicating protection
against threats while welding, standard number and class of clothing for
welding (class 1; see table 1 and 2) together with the test methods (A1 -
resistance to limited flame spread tested with surface ignition method
(Procedure A); A2 - resistance to limited flame spread tested with edge
@tion method (Procedure B)).

EN IS0 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - pictogram indicating protection
against hot factors and flames, standard number along with the test
method.

(A1 - resistance to limited flame spread tested with surface ignition me-
thod (Procedure A); A2 - resistance to limited flame spread with the edge
ignition method (Procedure B); B - yposeHb 3¢beTMBHOCT 3atumTl oT

ANLEITUNG UND INFORMATIONEN FUR DIE BENUTZER
Hergestellt fiir: RAW-POL STEFANSKI SPOEKA JAWNA, 96-200
Julianéw, 50, Polen.
Dieses Produkt gehort zur personlichen Schutzausriistung (PSA), die in
der Verordnung (EU) 2016/425 Des Européischen Parlaments und des
Rates und erfiillt die Anforderungen dieser Verordnung. Es wurde der
Kategorie Il zugeordnet.
Standards: Das Produkt ist konform mit EN 1SO 13688:2013 ,Schutz-
Kleidung. Allgemeine Anforderungen”; EN IO 11611:2015 ,Schutzkle-
idung fiir das SchweiRen und verwandte Verfahren”; EN 15O 11612:2015
JSchutzkleidung. Kleidung zum Schutz vor Hitze und Flammen. Minde-

Notifizierte Stelle: Shirley Technologies Europe Limited, Sky Business
Centre, Port Tunnel Business Park, Office 13, Unit 21, Clonshaugh Business
and Technology Park, Dublin 17, ROl Nummer der Stelle: 2895,

Die detaillierte Pro-
duktspezifikation ist der Website rawpol.com zu entnehmen.
Verwendungszweck: Das Produkt wurde entwickelt, um den Benutzer
2u schiitzen gegen: Spritzer (kleine Tropfen geschmolzenen Metalls),
kurzzeitigen Kontakt mit der Flamme, Warmestrahlung des elektrischen
Lichtbogens, der beim Schweien und verwandten Prozessen verwendet
wird, minimiert die Moglichkeit eines Stromschlags bei versehentlichem
kurzfristigen Kontakt mit elektrischen Drahten unter einer Spannung von
ca. 100 V DC unter normalen SchweiBbedingungen, schiitzt gegen eine
begrenzte Ausbreitung der Flamme Konvektionswérme, Warmestrah-
lung.  SchweiB, Sc oder andere Versc konnen
sich auf den Schutzgrad vor zufilligem und Kurzfristigem Kontakt mit
Stromleitungen unter einer derartigen Spannung auswirken. Fiir ent-
sprechenden vollstindigen Schutz vor Gefahren, denen SchweiBer aus-
gesetzt sein konnen, sind zusétzliche Mittel des personlichen Schutzes
(PPE) im Rahmen anderer Normen zwecks Schutzes des Kopfes, Gesichts,
Hande und FiiBe zu tragen. Dieses Produkt kann die Klasse 1 oder Klas-

Kopfbedeckung, Augen- sowie Gesichts- und Nackenschutz und zusét-
Zliche Schutzkleidung zum Schutz vor SchweiBgefahren, wie Hauben,
Armel, Schiirzen und Wadenstriimpfe. Der Schutz gegen Gefahren, die
in der Anleitung nicht aufgefiihrt sind, ist nicht garantiert. Der Schutz
gegen Gefahren, die in dieser Anleitung nicht aufgefiihrt sind, ist nicht
garantiert. Aus operativen Griinden kénnen nicht alle Teile im Rahmen
des LichtbogenschweiBens, die unter Spannung stehen, gegen direkten
Kontakt geschiitzt werden. Zusatzlicher Teilkorperschutz kann z.B. beim
DeckenschweiBen erforderlich sein. Dieses Bekleidungsprodukt ist nur
zum Schutz gegen kurzfristigen unbeabsichtigten Kontakt mit aktiven
Teilen im Rahmen des LichtbogenschweiBens vorgesehen und zusatzli-
che Schichten der elektrischen Isolation werden in Situationen erforder-
lich sein, wenn ein erhohtes Stromschlagrisiko vorliegt. Der Schutzgrad
gegen Flammen wird geringer sein, wenn die Schutzkleidung fiir Schwe-
iBer durch entflammbare Substanzen verschmutzt ist. Der Anstieg des
Sauerstoffgehalts in der Luft verringert im erheblichen MaBe die Schutr
zeigenschaften der i vor der

Manuelle SchweiBverfahren | Bedienung von Maschi-
mit hoher Bildung von Sprit- | nen, z

zern und Tropfen, 2B: « inengen Raumen,

- MMA-SchweiBen  (mit |- beim ~ SchweiBen  /
einer einfachen Elektrode | Schneiden Gber dem
oder einer Zellulose-Elek- | Kopf oder in &hnlichen

trode), erzwungenen  Positio-
« MAG-SchweiBen ~ (CO2-| nen.
Klasse2 | oder Gasgemisch-Schwe-
iBen),
« MIG-SchweiBlen (mit ho-
her Stromstarke),

- FiilldrahtschweiBen,
« Plasmaschneiden,

« Hobeln,

+ Saverstoffschneiden,
- thermisches Spritzen.

- 2, B (RelS) - ichen des Her-
stellers, £ tsan & Houwa’ - das Logo der Marke, I3 - machen Sie sich
mit der Gebrauc itung vertraut, @ li leitung, C € - Konfor-

mitétszeichen, HI - Zolluni ichen, € - das
szeichen von Ukraine

ENISO 11611:2015 Class 1 A1 A2- ein Piktogramm zur Bezeichnung
des Schutzes gegen Gefahren beim SchweiBen, Nr. der Norm und Klasse
der SchweiBerkleidung (Klasse 1; siehe Tabelle Nr. 1 und 2) samt Bezeich-
nung des Prifverfahrens (A1 - Bestandigkeit gegen begrenzte Flamme-
nausbreitung, geprift nach dem Oberflachenziindverfahren (Verfahren
A); A2 - Besténdigkeit gegen begrenzte Flammenausbreitung, gepriift
nach dem Kantenziindverfahren (Verfahren B)).

EN 1O 116122015 A1 A2 B1 C1 - Piktogramm zum Schutz gegen
heiBe Mittel und Flammen, Normzahl und Priifverfahren (A1 - Bestan-
digkeit gegen begrenzte Flammenausbreitung durch Oberflichen-
(Verfahren A); A2 - Bestandigkeit gegen begrenzte

aus denen dieses Produkt hergestellt wurde, sollten sich

Beim SchweiBen in beschrankt Raumen ist vorsichtig 2B.
wenn esist méglich, dass die Atmosphare um Sauerstoff bereichert wird.
Die elektrische Isolation, die durch die Kleidung gewahrleistet ist, wird
reduziert, wenn die Kleidung angefeuchtet, verschmutzt oder durch-
geschwitzt ist. Bei zweiteiliger Schutzkleidung sind beide Schutzteile
gleichzeitig zu tragen, um den erforderlichen Schutzgrad zu gewshrle-
isten . Fir zusétzlichen Korperschutz, wie Kapuzen, Armel, Schirzen und
ampfe ist das Beklei als zusatzliches Element in

c die Schutz vor Sc bietet. Bei
ahnlichen Symptomen wie bei einem Sonnenbrand bedeutet dies, dass
die UVB-Strahlung durchdringt. In jedem solchen Fall muss die Schutz-
Kleidung repariert(fals dies zweckmBi ist) oder ausgetauscht werden

nicht negativ auf die Gesundheit oder Hygiene des Benutzers auswirken.
Jedoch kann jede im Produktmaterial enthaltene Substanz oder jene als
Bestandteil des Produkts ein Allergen wie 2. Baumwolle, Leder, Metal-
lelemente, Latex, Farbstoffe usw. sein. Es wird besonders empfindlichen
Personen empfohlen, vor dem Gebrauch das Produkt zu testen oder
einen Arzt aufzusuchen.

GréBe: Das Produkt sollte eine entsprechende GroBe aufweisen, die
vor Beginn der Arbeit durch Ausprobieren zu wahlen ist. Die GroBe des
Produkts ist direkt auf dem Produkt, auf dem Innenaufnaher oder auf der
Verpackung angegeben. Die verfiigharen Gréen wurden im Feld SIZES
angegeben. Alle verfiigbaren GréBen sind den Tabellen auf der Website
rawpol.com zu entnehmen.

en. ) —_—

se 2 auweisen.Die Kasse 1 e Schtz gegen weniger gefviche und besonderes Augenmerk ist kinfig auf den Ensatz o :::?‘u:"dsm S fektor Azhaher e du‘f:;
die zu der c ichten zu richten. Bei g e e T

Spmzer und Warmestrahlung fiihrt. Die Klasse 2 bietet hingegen Schutz  Spritzern von I o e TG T d

gegen gefahrlicher SchweiBverfahren und Situationen mit hoherer Ein-
wirkung von Spritzern und der Warmestrahlung - siehe Tabelle 1 und
2. Das Schutzniveau wurde auf der Grundlage von Tests erreicht, die
gemaB den Bedingungen durchgefiihrt wurden, die in den Normen /
Spezifikationen, auf die sie sich beziehen, beschrieben sind. Das Produkt
bietet Schutz vor den oben genannten Risiken und ist fiir den Einsatz
in der Umgebung bestimmt, in der es auftritt. Bitte fiihren Sie in einer

immer eine Risil durch, um
2u tiberpriifen, ob das Produkt Schutz gegen alle in dieser Umgebung
verfiigbaren Risiken bietet.

Kleidung wahrend des Tragens wird empfuhlen dass sich der Benutzer
sofort zuriickzieht und die Schutzkleidung sofort auszieht, wobei darauf
2zu achten ist, dass die Chemikalie oder Fliissigkeit zu keinem Zeitpunkt
mit der Haut in Beriihrung kommt. Die Kleidung sollte dann gereinigt
oder aus dem Gebrauch genommen werden.
Gebrauch und Die Sc i sollte nur

getragen werden, d. h. Schutzsweatshirt LH-SPECWELD-J mit der Schut-
zhose LH-SPECWELD-T. Die Schutzfunktion dieses Produkts hangt von
der personlichen Verantwortung des Benutzers ab. Dieses Produkt ist

mittel fiir die jeweilige Materialart zu verwenden, die sich nicht negativ
auf den Benutzer auswirken. Bei Produkten, die iber keinen Aufnaher
samt der Wartungsanleitung verfligen, bedeutet dies, dass aufgrund der

haften keine Reinigung ist. Solche Produkte
kénnen lediglich abgeklopft werden, um beispielsweise den Staub zu

mit der (Verfahren B); B - die
Wirksamkeit des Schutzes gegen Konvektionswarme (Bereich B1-B3); C1
- die Wirksamkeit des Schutzes gegen Warmestrahlung (Bereich C1-C4)).

- GroBe des Kleidungsstiicks.
Diese Anleitung gilt als fester Bestandeil der Verpackung und zugleich
als ihre Kennzeichnung. GeméR der Verordnung (EU) 2016/425 Des Eu-
ropaischen Parlaments und des Rates Art.17 Ziff. 1 miissen alle Kennze-
ichnungen nicht auf dem Produkt angebracht werden. Die Beschreibung
der Kennzeichnung i der Anleitung gilt al eine bindende Information,
auch dann, wenn Fal die dazu fiihren, dass di ich-
nungen auf dem Produkt unleserlich sind. Samtliche Kennzeichnungen,
die in dieser Anleitung nicht erlautert wurden, beziehen sich direkt oder
indirekt auf die Sicherheit und Gesundheit. Dieses Produkt und ihre Ver-
packung sind gemaB den geltenden lokalen Vorschriften zu entsorgen.
hinsichtlich der des Produkts und se-
iner Verpackung sind auf der Website rawpol.com erhaltlich.

INSTRUCTION AND INFORMATION FOR THE USERS
Manufactured for: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA JAWNA, 96-200
Julianéw, 50, Poland.
This product belongs to the Personal Protective Equipment (PPE), defined
in the ion (EU) 2016/425 of the European Parliament and of the

entfernen. Es wird nicht zusétzliche D

und Desinfektionsmittel zu verwenden, da sich dies auf die Verminde-
rung des Schutzgrades auswirken kann. Die Schutzkleidung solite nach
den Anweisungen des Herstellers gereinigt werden oder schiittelt den
Staub / Schmutz regelmaBig. Nach der Reinigung sollte die Kleidung auf
Anzeichen von Beschadigungen tiberpriift werden.

Council and meets the guidelines of that regulation. It has been assigned
tothe Il category.

Standards: The product is in compliance with the EN ISO 13688:2013
.Protective clothing. General requirements.; EN ISO 11611:2015,,Protec-
tive clothing for use in welding and allied processes.’; EN 1SO 11612:2015

Tabelle 1 - der Qualitats- und i i i ini-
Tabelle am Trage; " rD:s Produk’:lrnuss angezogen werden. So‘H(: Pikograrme fir die Wartung und Renigung, die Anwendung finden Froiecve clothing. Clothing to protect against heat and flame. Mini

eses Produkt mit samilichen Verschlissen ausgestatte sein so sin Konnen samt Erlauterungs Y - Handwische, max. 40°C, & ~ Wasche UM performancerequiementst
[ asse1 asse2 diese zuzuknpfen /zuzuschieben. Verfiigt das Produkt dber Elemente bei einer Temperatur bis 30°C, & ~ Wsche bei einer Temperatur bis  The ot ly: Shirley Technologies Europe Limited, Sky Business
punkt zum Binden, so milssen diesen gebunden werden. Es st darauf zu achten, 40°C, & ~Waische bei i bis 95°C, 15¢ - Nicht waschen, ¢ Centre, PortTunnel Business Park, Office 13, Unit 21, Clonshaugh Business

Zugfestigkeit dass das Produkt bequem anliegt und die Bewegungsfreiheit ermaglicht = nicht bleichen/chlorieren, E - Nicht schleuder, [l - In hingender Endicchnclony back DUblinji 7, BO! U e ol the.b oy <285 3N
62 |- duerlicher ge- 400N 200N (zu diesem Zweck sind etwaige Verstellungsmoglichkeiten, falls vorhan- Position trocknen, 2 - 200°C, & - Bi e e s e LGNt A B e i
vebterTedistoff son aon den, entsprechend einzustellen). Beim Tragen sollte die Kleidung immer 150°C, 2 - Biigehtemperatur 110°C, 3 - Nicht bigeln, (- Chemisch e ProduCt sProvidedonaupolcom. = e
.Zu;f:srugkewt sein. Bei icken, die aus zwel Teilen bestehen, picht inigen, s Samaxinale Ao pon RelNonasaykler, =g drops R ek Sy e e
« suBerlicher  ge- d h. Hose und Jacke/Sweatshirt, ist die GroRe angemessen, wenn es eine Aufbewahrung: Das Produkt sollte bei der entsprechenden Temperatur o e B F L P during welding and related proces-
63 | webterTextilstoff oN 20N ischen der Jac undder Hose gibt, wenn der gelagert werden, an einem trockenen, gut belifteten Ort. Eine zu hohe (o % iniizes the possibility of electric shock in case of accidental,
Feuchtigkeit, zu hohe oder niedrige Temperatur oder intensives Licht o> possibility of ele 2
. Leder 15N 20N Tragerzuers( beide Hande (Schultern) vollstandig Gber den Kopf streckt e Gy Tempera short-term contact with live electric wires up to 100V DC under normal

. ; kénnen die Qualitit des Produkts beeintrachtigen. Der Hersteller haftet - pact Cwires u
Burst strength und sich dann nach unten beugt, bis die Fingerspitzen den Boden beriih- onnen die Qualitat ‘ welding conditions; it protects against limited flame spread convection
| " en beug ° nicht fiir die Qualitét des Produkts, das nicht entsprechend den Emp- o imited fla

64 | Priffliche 7,3 cm 200kPa 200kPa ven. Dariber hinaus mis Il e e RN [ e | et ] fohlungen sufbewahrt witd. Dies kann den Grad des Produktechutoge et thermal radiation. Sweat, contamination with grease orother con-
F‘f"}fffaché lfo o’ 100 kPa 100 kPa des Tragers auch in aufrechter Position des Trgers bedeckt bleiben, was reduzieren. : taminants can affect the level of protection against accidental short-time

o N:ex(iss‘(‘(?ﬁe‘[ s s auch fir einteilige Kieidungssticke gilt. Dies solte durch eine visuelle Art der Verpackung: Es wird empfohlen, dieses Produkt in Verpackun. O3t With electric fines in this voltage, For correct total protection
. Leder 25N 225N Inspektion Giberpriift werden, einschiieBlich einer Schatzung der Pass- gen aus Pappe oder Folie zu vertreiben (einschlieBlich des Transports). :ga'.”i\;:f ("'f'fg poe Vev:'e'zhbwi'ﬁfsi:ﬁ;:f:;ﬁ g:’z?o";' [m
Vafanderang 5o form und GroBe des Kleidungsstiicks, wahrend der Tréger die richtige Die Beladung, Transport und Entladung sollen unter Bedingungen stat- pf:!'gﬂ Hoad, faco, hands anc foot. The oroduct can be of Class 1 or Clase

o : , face, .

o6 | webterTextistofe £3% £3% GroBe des Kleidungsstiicks tragt. Um das Produkt abzunehmen, mils- tfinden, die gegen D un 2.Class 1is protection against less dangerous techniques of welding and
MaBanderung  ge- 5% 5% sen zunéchst samtliche zuvor zugeknépfte/zugeschobene Verschliisse geschitzt sind. ~ Situations that produce lower levels of impact of splashes and heat radia-
strickter Textilstoffe - * bzw. freigeschoben und zuvor gebundene Elemente, falls Die Haltbarkeit: lasst sich auf Grundlage des Produktverbrauchs ein- o cjacc 5 is protection against more dangerous techniques of welding
Flammausbreitung 150 15025 150 15025 vorhanden, abgebunden werden. Wird das Produkt zusammen mit 5‘“"7”- 2“‘9“‘”# der ""‘f';‘"'“"‘"e" NF‘Z“"Q%";:E"S'V"Ia‘h und 4 situations that produce higher levels of impact of splashes and heat
« Verfahren A-obli- | Verfahren A Verfahren A anderen perssnlichen Schutzmitteln getragen, so ist darauf zu achten, t""‘fe Iteinfliisse wie SOnEen cht, seg;nkuf)w;‘ws‘t Zﬁ ";c ht maglich, :'" radiation - see table 1 and 2. The level of protection was obtained on the

67 | OE’“Z"’:I" - mung) mung) leistet sind. Schiirzen sollten den vorderen Korperbereich des Benutzers rung des Schuug"m ds nicht beheben glassf Das ‘mechani- _smlfcat:ons EOUEDIE GRS WL bl S Esiars,

P 150 15025 150 15025 zumindest von der einen bis zu anderen Seitennaht verdecken. Beim <cher Beschidigungen bewirkt, dass das Produkt der Instandsetzung Tt el R DG Gl
Verfahren B Verfahren B Gebrauch zusitziicher Bekleidungsprodukte zur Sicherstellung eines FRLELN [l G , 9 they occur. Please always carry out a risk assessment in a given work envi-
(Kantenbeflam- |~ (Kantenbeflam- teorechenden. Schutzes von, KorertslERTE] YF S e unterzogen oder unverziiglich seine Nutzung eingestelit werden sollte. oy ment to verify whether the product provides protection against all
mung) mung) entsp : Korpertllen sole das grundlegende Bei sachgemfer Lagerung kann die Lagerzeit des Produkts bis 2u 5 yicks available in this environment.
seitomorobe | Beikinmprot zumindest die der Klasse 1 erfllen. Jahren ab dem Herstellungsdatum betragen. Dieser Zeitraum kann durch  Tabje 1 - Summary of performance requirements
ei keiner Probe | Beikeiner Probe | |1 jegem Fall haben die Anforderungen Vorrang. Vor dem Gebrauch hat geelgne(eTes(sverlanger(werden
darfeinteldes | darfelnTelldes | der Benutzer auf eigene Verantwortung zu prifen, ob sich das Produk ist auf der kung oder am Pro- | SUBC | pogiament Class 1 Class 2
U"‘E'“QF’“ Randes “"‘9'5‘9;“ Randes | o o igkelten eignet, st und ob dukt angegeben. Es ist samt Nummer der Partie, zB. 290120191234 | lause — -
einer Flamme einer Flamme ! 5 . i i fensile strengtt
Gicober oder | dicOber oder | alle Schutzfunktionen gewahrleistet sind. Es solite auf Schaden iber- :"9;9&‘?9“- e E;'a”‘e;”_"g; 2 ‘;"“e o vene Z‘;@':e“r"m';'e:‘_de" T
roduktionsmonat, wobel die anderen vier Ziffern fiir das Produktion- g : .
die Seitenkante | die Seitenkante |  Prift werden, die seine Schutzfunktionen beeintrachtigen konnten (2.5 sjahr stehen. Andere Ziffern samt den vorstehenden Ziffern identifizieren 62 | xtie matera “oon Aoon
- ey Risse, Locher, gerissene Nahte, beschadigte Klammern, Abschiirfungen el - leather 80N 80N
Ohne Lochbil- |  Ohne Lochbil- ) At i (Rl s e i o ' Ry, Gl Ve Der Zugang zur EU-Konformitatserklarung ist abrufbar unter support. Tearstrength
dung* dung® oder andere die seine be- rawpol.com. @9 |[P Uik Clr 15N 20N
(einWeiterbren- | KeinWeiterbren- | €Mtréchtigen konnten). Besteht eine derartige negative Einwirkung, so Wird diese Anleitung infolge eines sich andernden Rechts oder anderer e material - -~
e ———— r——— ist vor dem Gebrauch der urspriingliche ordnungsgemaBe Zustand des Faktoren nicht mehr aktuell, so ist die neue Version zu beschaffen. Ak- Burst strength
- o | Produkes wi diesem Zweck st der Hersteller oder sein tuellen Anleitungen sind der Website rawpol.com, support.awpolcom | ¢+~ [ Tet aves of 7.3 crn? 200kPa 200 kPa
schmelzendes | schmelzendes |  berechtigter Vertreter zu kontaktieren) und wenn dies nicht maglich ist, oder rawpol.com pl/PIP zu entnehmen. Diese Anleitung wurde mit der e T00kba GEniin
Abtropfen Abtropfen muss das Produkt ausgetauscht werden. Bei der der Arbeit ist zudem auf Version v. BC2LHWF.102 gekennzeichnet, wo BC2LHWF.102 die Folge- Seam strength
R . R . Erhaltung von Schutzfunktionen zu achten. Der Verlust von Schutzeigen- nummer der Version ist. Vor Beginn der Arbeit sollten Sie priifen, ob 65 |- textile material 225N 225N
achbrennzelt achbrennzelt | schaften bedeutet,dass das Produkt verschiissen s. Bi der Auswah des Sie die aktuelle/richtige Gebrauchsanleitung fir die jeweilige Ware - leather 25N 225N
Nachetuhact <2 | Nachelth entsprechenden Bekleidungstyps ist die Tabelle 1 und 2 heranzuziehen. "“;:"“';I ":I" '“:‘_;":f‘ Sie "‘:‘ ;‘: threm 'I';':‘"' s"“;":"‘;:‘l‘"e'“ Dimensional chan-
. lachglthzeit <25 | Nachglihzeit<2s | g jeglichen Zweifeln ist die Arbeitsschutzfachkraft. Dieses Produkt ver- soliten Sie diese flir clie gesamte Nutzungszeit des Schutzmittels au ge of woven textile £3% £3%
g |Auswirkungen von [ o - — e - e fbewahren. Sind die Kennzeichnungen aus der Anleitung nicht mit den e
® | spritzern i Cl e T Kennzeichnung auf dem Produkt oder Verpackung dentisch, so bedeutet | €6 | pimensional chan-

6o |Warmetbertra-| o o T e | pelle 2 Kriteren flr die Auswahl der Schweiferkieidung (Bezug- dies, dass Sie moglicherwiese eine Gebrauchsanleitung fir eine andere ge of knitted textr 5T 5T
qung (Strahlung) =7 : spunkte). Produktpartie oder ein anderes Produkt haben. In solch einem Fall soliten le materials

610 | Elektrischer Wider- e = e — T —— Sie unbedingt die Person kontaktieren, die Ihnen die Anleitung zur Ver- Flame spread 15015025, Pro- | 150 15025, Pro-
stand " Bezug auf die Schwe- Bezug auf die Umge- fiigung gestellt hat oder mit dem Hersteller oder ermachtigten Vertreter - Procedure A - | cedureA (surface | cedure A (surface

611 | Fetigehaltim Leder <15% <15% deidung < : des Herstellers, um ein Dokument fir die Produktpartie zu erhalten, das mandatory ignition) ignition)

* Bei ISO 15025, Verfahren B, findet diese Anforderung keine Anwen- SIE auch besitzen. Sie sollten unbedingt priifen, ob Sie die aktuelle/richti- | 67 . ProcedureB-opt [ 150 15025, 150 15025,
dung Manuelle SchweiBverfahren | Bedienung von Maschi- i Produl - ; g g
e o i fiir da haben. Sollte die An. onal Procedure B (edge | Procedure B (edge
Einschrint Warnhinweise: Dieses Produkt darf nicht im Wid il (Ses7 LRI UEp) [IEtaLs ) : Ieltung nichtaktuell oder fir das vorliegende Produkt nicht geeignet sein, ignition) ignition)
inschrin u_ngenE/ BT s AR Spritzern und Tropfen, z8. | Schneidemaschinen  mit e sar g e o ey it & e e ° °
P e ot o . : : : ) werden und Sie sollten sich mit ihrem Inhalt vertraut machen. Beginnen No specimen No specimen
sy e Sied it e vorer e sl o
Einsiehens durch %ewe liche Maschinenteile besteht, eingesetzt war- | - K1asse i e e 8 brauchsanleitung vertraut gemacht zu haben! e || Pt
9 9 HElEr, fiuollde- DIESE ANLEITUNG LASST SICH MEHRMALS VERVIELFALTIGEN, DAMIT ST ELER SRl
den, die jn Ges oder Sicherh Das Produkt o i, sl SICH JEDER PRODUKTBENUTZER MIT IHR VERTRAUT MACHEN KANN. flame to reachthe | flame toreach the
;c_h::‘zts :rw;r:; ZI:S T(ooyrpeerrtsegi d:»« :‘; :;T;te :e:i?;::.ngg eslir;ezr\u\;_a‘ctllsht;?e— . Punkrschwew{ien, . lherm\sche Spritzma- Erlduterung der verwendeten Symbole: CODE - Warencode, NUMBER uppe_roreuher upper or either
P'SQA e b o ig e g s 0 ’V_‘MA'S"!;”EI'“I:" ’ (mit S‘hl‘("e"' et — Artikelnummer, SIZES — verfiigbare GroRen, COLOURS - verfiighare vertical edge. vertical edge.
- Syl e e e il Feda) WEL SREBEEIER Farben, PACKING — Anzahl der Produkte in der Kleinsten Kartonverpac- No hole formation* | No hole formation®
g ¢ schinen. im Karton, STANDARDS ~ Normen, [5o7] - Chargennummer,
KOHBEKL/OHHOrO Terna (auanasoH B1-83); C1 - the level of effectiveness Przenikane ciepla rE—— ZNAL SIE Z NIA KAZDY UZYTKOWNIK PRODUKTU.
. or
of protection against thermal radiation (range C1-C4)). 69 an: RHTI2427,0 | RHTI242160 Typodzie- |\ o wvboruw ryteria wyl .Y" ytych symboli: CODE - kod towarowy, NUMBER - numer
ol 510 [Opor elektryczny ST ~oa zydia do procesow doware o artykulu, SIZES - dostepny zakres rozmiaréw, COLOURS - dostepny zakres
- e . Zawartos¢  thuszczu spawaczy " koloréw, PACKING - ilo$¢ produktu w najmniejszym opakowaniu/ilos¢ w
This manual is an integral part of the package, and at the same time its 6.11 wskérze <15% <15% - - Otoczenia kartonie, STANDARDS — normy, (7] numer partii, ¢4 - data produkdji,,
marking.In accordance with the Regulation (EU) 2016/425 ofthe Europe- [ = R IETR Reczne techniki spawania z mafa | Obsluga maszyn, np: | G (RES) - znak identyfikacyjny producenta, € L & Hotuwax'~logo
an Parliament and of the Councilaticle 17 paragraph 1, all the markings iloscia rozpryskéw i kropli,np:: | - maszyn do ciecia | marki, LTi) - zapoznaj sie z instrukcja uzytkowania, (- instrukcja online,
may not be placed on the product. The signs description in the instruc- - spawanie gazowe, tlenem, C€ - znak zgodnosci, Ml - znak zgodnosci Unii Celnej, € - znak zgodnosci
tion is binding information, also in the case if there were factors that led S ) . 4 ’ - spawanieTIG, - maszyn do ciecia| Ugrain
tothat the signs on the product Any Jained signs " 4 pielpales)jstosowat produktyigzgedpic spawanie MIG (niskim nateze- | ~plazma, i
pl - - ,
in this manual do not refer directly or indirectly to health and safety. The 2 Pr2eznaczeniem, zaleceniami instrukeji, w warunkach duzego ryzyka Klasa 1 niem pradu) - spawarki oporowe, EN IS0 11611:2015 Class 1 A1 A2 - piktogram oznaczajacy ochro-
product and its packaging must be disposed in accordance with applica- (dla ktérego wiasciwe jest $rodkéw ochrony. - spawanie mikroplazmowe, - maszyny do natry-| ne przed zagrozeniami podczas spawania, nr normy oraz klasa odziezy
ble local onthe of the productand  kategorii Il) oraz gdy rodzaj wykonywanej pracy zwiazany jest  ryzy- - lutowanie, skiwania cieplnego, | do spawania (Klasa 1; patrz tabela nr 1 i 2) wraz z oznaczeniem metody

its packaging is available on rawpol.com.
INSTRUKCJA | INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW
Wyprodukowano dla: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA JAWNA, 96-
200 Julianow, 50, Polska.
Ten produkt nalezy do érodkéw ochrony indywidualnej ($OI) okreslonych
w jskiego i Rady (UE) 2016/425 i spel-
nia wytyczne tego rozporzadzenia. Zaklasyfikowany zostat do kategorii Il.
Standardy: Produkt jest zgodny z EN 1SO 13688:2013 ,0dziez ochronna.
Wymagania ogélne!; EN ISO 11611:2015 ,Odziez ochronna do stosowa-
nia podczas spawania i w procesach pokrewnych?; EN IS0 11612:2015
,Odziez ochronna. Odzie do ochrony przed czynnikami goracymi i plo-
mieniem. Minimalne wymagania dotyczace skutecznoscil.
Jednostka notyfikowana: Shirley Technologies Europe Limited, Sky Bu-
siness Centre, Port Tunnel Business Park, Office 13, Unit 21, Clonshaugh
Business and Technology Park, Dublin 17, ROI, numer jednostki: 2895.
Produkt/opis: Ochronny wyréb odziezowy. Szczegélowa charakterysty-
ke produktu podano na rawpol.com.
Przeznaczenie: Produkt przeznaczony jest do ochrony uzytkownika
przed rozpryskaml (matych kroph stopionego metalu), krotkotrwatym
z cieplnym od tuku elektrycz-
nego uzywanego podczas spawania i w procesach pokrewnych, minima-
lizuje mozliwoé¢ porazenia pradem elektrycznym przy przypadkowym,
krétkotrwatym kontakcie z przewodami elektrycznymi pod napieciem w
przyblizeniu do 100V pradu statego w normalnych warunkach spawania,
chroni przed ograniczonym rozprzestrzenianiem sie plomienia cieptem
konwekcyjnym, promieniowaniem cieplnym. Pot, zabrudzenie smara-
mi lub inne zanieczyszczenia moga wplywa¢ na poziom ochrony przed
krétkotrwatym z i elektrycznymi
pod tym napieciem. Dla wlaéciwej calkowitej ochrony przed zagroze-
niami, na ktére spawacze moga byé narazeni, powinny by¢ dodatkowo
noszone $rodki ochrony indywidualnej (SOI) objete innymi normami, w
celu ochrony glowy, twarzy, rak i stop. Produkt moze by¢ Klasy 1 (class 1)
lub lasy 2 (class 2). Klasa 1 jest ochrona przed mniej niebezpiecznymi
technikami spawania i sytuacjami powodujacymi nizsze poziomy oddzia-
fywania rozpryskéw i promieniowania cieplnego. Klasa 2 jest ochrona
przed bardziej niebezpiecznymi technikami spawania i sytuacjami
powodujacymi wyzsze poziomy oddzialywania rozpryskéw i promienio-
wania cieplnego - patrz Tabele 1 2. Poziom ochrony zostat uzyskany na
podstawie badari przeprowadzonych zgodnie z warunkami opisanymi
w normach/specyfikacjach, ktérych dotycza. Produkt zapewnia ochrone
przed wyzej wymienionymi zagrozeniami i jest przeznaczony do uzycia w
érodowiskach, w ktorych one wystepuja. Zawsze nalezy

kiem zahaczenia produktu o poruszajace sie obiekty np. ruchome czesci
maszyn, ktére wiaza sie z dla zdrowa lub
Produkt nie chroni czesci ciafa, ktdrych nie ostania. W celu

- spawanie punktowe, - spawarki  warszta-
- spawanie MMA (elektroda o[ towe.
otulinie rutylowej)

petnej ochrony ciata nalezy uzy¢ dodatkowo odpowiednich do zagroze-
nia $OI zgodnie z oceng zagrozen przeprowadzona w érodowisku pracy
- rekawic, butow, nakryé glowy, oston oczu i twarzy oraz szyi oraz dodat-
kowych ochronnych wyrobéw odziezowych zapewniajacych ochrone
przed zagrozeniami wystepujacymi podczas spawania, takich jak kap-
tury, rekawy, fartuchy oraz getry. Ochrona przed zagrozeniami i niebez-
pieczeristwami nie wymienionymi w instrukgji nie jest gwarantowana.
Z powodéw operacyjnych nie wszystkie czeéci instalacji do spawania
tukiem elektrycznym znajdujace sie pod napieciem moga by¢ zabezpie-
czone przed Moze by¢
czeéciowa ochrona ciata np. dla spawania putapowego. Wyréb odziezowy
przeznaczony jest tylko do ochrony przed krétkotrwalym nieumyslnym
kontaktem z aktywnymi czeciami obwodu do spawania fukiem i dodat-
kowe warstwy izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy
istnieje podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Poziom
ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dia
spawaczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi. Wzrost zawartosci
tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie whasciwosci ochronne odziezy
dla spawaczy przed dziataniem plomienia. Nalezy zachowa¢ ostroznosé
podczas spawania w zamknietych pomieszczeniach, np. gdy jest mozli-
we, ze a(maslera moze zosta¢ wzbogacona w tlen. Izolacja elektryczna,
iez, bedzie zmniej gdy odziez zostanie zawil-

b
gocona, zabrudzona lub nasiaknie potem. W przypadku odziezy ochron-
nej dwuczesciowej, obie czesci powinny byé noszone jednoczesnie, aby
zapewnié wymagany poziom ochrony. W przypadku dodatkowej ochro-
ny ciata, takiej jak kaptury, rekawy, fartuchy oraz getry, wyréb odziezowy
przeznaczony jest do uzycia jako dodatkowy element do odziezy ochron-
nej, ktéra zapewnia ochrone przed zagrozeniami podczas spawania. W
przypadku doswiadczenia objawéw podobnych do oparzenia stonecz-
nego, oznacza to, ze przedostaje sie promieniowanie UVB. W kazdym
takim przypadku odziez powinna by¢ naprawiona (jei jest to celowe),
badz wymieniona, a szczeglng uwage nalezy poswieci¢ w przyszlosci
uzytkowaniu dodatkowych, bardziej odpornych warstw ochronnych.

ocene zagrozeri w danym $rodowisku pracy w celu weryfikacji czy dany
produkt zapewnia ochrong przed wszystkimi zagrozeniami wystepujacy-
miwtym $rodowisku.

W sytuadji pryskow cieczy j lub palnej na
odziez ochronna w trakcie jej noszenia zaleca sig, aby uzytkownik natych-
miast wycofat sie i ostroznie zdjat wyroby odziezowe, upewniajac sie, ze
substancje chemiczne lub ciecz nie weszly w kontakt ze skora w zadnym

Reczne techniki spawania z duza | Obstuga maszyn, np:
-w

badar (A1 - odpormos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie sie plomienia
badana metoda zapalenia powierzchni (Procedura A); A2 - odpormnosé na
ograniczone rozprzestrzenianie si¢ plomienia badana metoda zapalenia
krawedzi (Procedura B)).

wej), cieciu putapowym
- spawanie MAG (w ostonie CO2 [ lub w podobnych
lub mieszanin gazowych) pozycjach  wymu-
Klasa2 |- spawanie MIG (zwysokim nate- | - szonych.
Zeniem pradu),
- spawanie fukowe samoostono-
wym drutem rdzeniowym
- ciecie plazma,
- Zlobienie,
- clecie tlenem,
- natryskiwanie cieplne.

Materialy, z ktorych wykonano produkt, nie powinny wplywaé nieko-
rzystnie na zdrowie lub higiene uzytkownika. Jednakze kazda substandja
Zawarta w materiale produktu lub bedaca skladowa produktu moze byé
alergenem, np. bawelna, skéra, metalowe elementy, lateks, barwniki itp.
Osobom szczegélnie wrazliwym zaleca sie przed uzyciem uprzednie
przetestowanie produktu lub konsultacje lekarska.
Rozmiar: Wyréb powinien mie¢ wiasciwy rozmiar, ktéry nalezy dopaso-
waé, przymierzajac go przed przystapieniem do pracy. Rozmiar produktu
podany jest bezposrednio na produkcie lub na wewnetrznej wszywce
lub na opakowaniu. Dostepny zakres rozmiaréw podano w polu SIZES.
Pelny zkrs ozmiaréw podano w tabelach dostepnych na rawpol com.
jai ja: Zalecenia dotyczace konser-
wadj, czyszczenia podane sa na wszywce do danego produktu. Zaleca sie
uzywanie ogdlnie dostepnych w handlu $rodkéw czyszczacych, konser-
wujacych dla danego rodzaju materiafu, ktdre to nie maja negatywnego
wplywu na uzytkownika. Produkty, ktére nie posiadaja wszywki z instruk-
cja konserwacji, 0znacza to, iz ze wzgledu na wiasciwosci materiatu czysz-
czenie nie jest praktykowane; produkty takie mozna jedynie otrzepac w
celu usuniecia kurzu czy pylu itp. Nie zaleca sie uzywania zadnych dodat-
kowych metod oraz srodkow. gdyz moze to
mieé wplyw na obnizenie stopnia ochrony. Odziez ochronna powlnna
by¢ czyszczona zgodnie z Tul
pylu / kurzu regularnie. Po czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana
pod katem wszelkich oznak uszkodzenia.
Piktogramy dotyczace konserwadji, czyszczenia, ktre moga miec zasto-
sowanie wrazz wyjasnieniem: & — Pranie reczne, max 40°C, \&7 - Pranie

oscaTozpuskonl k’\Oiﬁ' ! Ll EN ISO 116122015 AT A2 B1 C1 - piktogram oznaczajacy ochrone
- spawanie MMA (elektroda w /| przed caynnikami goracymii plomienier, nr normy wraz 2
otulnie zwyklej lub celulozo- |- pray spawaniu/| b et PRI 00 o

plomienia badana metoda zapalenia powierzchni (Procedura A); A2 - o
pornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie si plomienia badana meto-
da zapalenia krawedzi (Procedura B); B1 - poziom skutecznosci ochrony
przed cieplem konwekcyjnym (zakres B1-B3); C1 - poziom skutecznosci
ochrony przed promieniowaniem cieplnym (zakres C1-C4).

LT - wielkos¢ odziezy.

Niniejsza instrukcja stanowi integralna czes¢ opakowania, bedac jedno-
czeénie jego Zgodnie z

Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 art. 17 ust. 1 catoé¢ oznaczen moze
nie zosta¢ umieszczona na wyrobie. Opis oznakowania w tresci instrukcji
jest informacja wiazaca, takze w przypadku gdyby zaistnialy czynniki,
ktére spowodowaly, e oznaczenia na produkcie sa nieczytelne. Wszelkie
oznaczenia nieobjasnione w niniejszej instrukcji nie odnosza sie bezpo-
érednio lub posrednio do bezpieczerstwa i zdrowia. Produkt oraz jego
opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami
lokalnymi. Informacje dotyczace skiadu produktu oraz jego opakowania
s3 dostepne na rawpol.com.

WHCTPYKLA M UHOOPMALIUA ANA MOJIb3OBATENEN

WsrotosneHo ana: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA JAWNA, 96-200
Julianéw, 50, Monbuwa.
3TOT NpPOAYKT OTHOCMTCA K CPeACTBaM WHAMBWIYanbHOM 3aluyTbl
(a3), EBponeiickoro "
Cogera (EC) 2016/425 11 OTBEYAET yCTaHOBKaM 3TOiA. OH 6biNl NPUCBOEH
Kateropun II.
Cranpaptoi: MpoaykT cootsercreyer EN SO 136882013 ,Opexnaa
sawmTHas. Obwwe TpeGosaHma’; EN 1SO 11611:2015 ,Opexpa
3alWNTHaR, MCMONb3yeMan NpU CBapKe 1 POACTBEHHBIX Npoleccax; EN
1SO 11612:2015 ,3auumtHan opexaa. Ogexaa A1A 3aluTbl OT Tennia
nnameH. MyHUManbHbie Tpe6OBaHVA K NPOM3BOANTENHOCTI.
HoTuduumposanHbiit opra: Shirley Technologies Europe Limited, Sky
Business Centre, Port Tunnel Business Park, Office 13, Unit 21, Clonshaugh
Business and Technology Park, Dublin 17, RO, Homep opraHa: 2895.
MNpopykt/onncanmne: 3awutHoe u3genve - opexpa. [loppobHas
'XapaKTepyCTVIKa NPO/yKTa HaXOAUTCA Ha caiiTe rawpol.com.
MpeanashaueHne:  [pOAYKT  MpefHasHaueH  AnA  3awwTel
NoNb30BaTeNA OT: 6pbI3r (MENKUX Kanenb pacnnaBneHHoro Metanna),
KPATKOBPEMEHHOTO KOHTaKTa C MAiaMeHeM, TernosbiM W3nyyeHuem
OT MEKTPUUECKOIA AyrW, UCMONb3yeMOt NI CBapKe, 1 B CBA3AHHbIX
npoueccax, cBoaUT K

PUECK/IM TOKOM MPW CAYaiiHOM, KPATKOBPEMEHHOM KOHTaKTe C

noa Ao
100 B NIOCTORHHOT ToKa NpW OGLIYHbIX YCHOBUAX CBAPKY, 3ALAAET OT
orp: nnaven Tenna,

TeNNoBOro U3NyueHNA. [1A MPaBUbHOI MOMHON 3aLTLI OT Yrpo3,
KOTOPbIM MOrYT MOABEPTaTbCA CBAPLYIKM, AOMKHbI AOMOMHUTENbHO
HOCUTBCA CPEACTBA UHAMBMAYaNbHO 3auTbi (PPE), Ha KoTopble

ApyrVie HOPMbI, A1A 3aUMTbI FONIOBbI, ML, PYK 11
crynHein. MoT, 3arpAasHeHne cMa3kol nMbo Apyrve 3acopeHus MoryT
BAVATS Ha yPOBEH 3aLLMTbI OT CAlY|aiiHOO KPATKOBPEMEHHOFO KOHTAKTa
< aneKTpUECKUMY nog
TPOAYKT MoXeT 6biTb 1 knacca (class 1) m60 2 knacca (class 2). 1 knacc
ABNAETCA 3aLMTON OT MeHee ONACHOM TexHVK CBAPKN W CUTYaL,
KOTOpble NPUBOJAT K GOnee HY3KAM YPOBHAM BO3NENCTBUA MCKD M
TenoBOro U3NyYeHUA. 2 KNace ABTACTCA 3aWWTOi OT Gonee onacHoM
TEXHUKN CBApKN W CUTYaLWii, KOTOpbIE MPUBOAAT K Gonee BbICOKUM
YPOBHAM BO3AEICTBMA WUCKP W TerNIOBOTO U3NyYeHUs — CMOTPeTb
Tabauuly 1 1 2. YPOBEHb 3aWUThi 6bin MONyYEH Ha OCHOBE MCTbITaHMTA,
B c OMUCaHHbIMY B HOpMaX /
K KoTop 5. MpopyKT obecneunpaet
3awuTy o puc
B Cpefjax, B KOTOPbIX OHY NPOUCXOAAT. Beerna NPOBoAVTE OLEHKyY pucka
B f1aHHOV paGouei cpefie, YToBbl NPOBEpWT, 0becneuvBaeT I NPOAYKT
3alUWTY OT BCeX PUCKOB, AOCTYMHbIX B 3TOM Cpefe.
Tabnua 1 - ConocTasneHvie TPeGOBaHMI K Ka4eCTBy 1 MCTIONHEHMIO

Tabela 1- wymogarh 25 i s
t miejscu. Odziez nalezy nastepnie oczyscié lub wycofaé z uzytkowania. &tg’"&d%” G EK P’;"'E WéeTZ‘dﬁ 40°C, ‘,378 "’;"'e o ‘e'"RH
od- . , X , ; S e prac, ie wybiela¢/chlorowat, ie wirowac,
punkt Wymég Klasa 1 Klasa 2 Utythowanie i obstuga: Odziez ochronng nalezy uzytkowac tylko i wy- SUS2yE W pozycl WIEACE 2 - Temp. prasowania 200°, 22 - Tomp.
Wytzymalole na facanie razem tzn: bluzg ochronng LH-SPECWELD: wraz ze spodniami prasowania 150°C, 2 - Temp. 2 110°C, 3 - Nie p
rozciaganie ochronnymi do pasa LH-SPECWELD-T. Od osobistej odpowiedzialnosci — Nie czyéci¢ chemicznie, , max 5 x - maksymalna liczba cykli czyszczer
62 |- materiat wierzchni o Y uzytkownika zalezy zagwarantowanie funkdji ochronnej produktu. Pro- Okre¢lona maksymalna liczba cykli czyszczent nie jest jedynym czynni-
tkany dukt przeznaczony jest do noszenia. Produkt nalezy zalozy¢ na siebie. kiem wplywajacym na okres trwalosci odziezy. Okres trwatosci jest uza-
sskoa 80N 80N Il el ket ek e, GE) o e lezniony réwniez od sposobu uzytkowania, przechowywaniaitp.
Wytrzymalose  na Jegli produkt posiada elementy do zawiazania, nalezy je zawiaza¢. Nalezy Erzechouymenie JRncokt nalezy prreciodyiacivEDdpoMCChi)
rozdzieranie suricié uwags, aby produkt ezal wygode | dawaf swobod rchow (w temperaturze, w suchym, dobrze wentylowanym miejscu. Zbyt duza wil-
63 |+ materiat wierzchni B 20N tym ot ey dopows weehieoa ol e, e g gotnos¢ powietrza, zbyt wysoka lub niska ter lub inte
thany > $wiatlo moga niekorzystnie wplynac na jakos¢. Producent nie bierze od-
< skéra___ 15N 20N ja). Podczas zapigta. W przypadku ubra- powiedzialnosci za jakos¢ produktu przechowywanego niezgodnie z za-
Wytrzymalose na nia skladajacego sie z dwéch czesci . spodni i kurtki / bluzy rozmiar jest leceniami. Moze to spowodowa¢ obnizenie poziomu ochrony produktu.
rw’/ypycha:le bad odpowiedni jesli pomiedzy kurtka / bluza a spodniami pozostaje zakfad- Rodzaj opakowania: Zaleca s dystrybucje (w tym transport) tego pro-
64 n:g‘;’:;z"‘a ade 200kPa 200kPa ka w sytuacji, gdy uzytkownik najpierw w peni maksymalnie wyciagnie duktu w opakowaniu z kartonu Iub folii Zaladunek, przewdz i wyladunek
P e i bada: obie rece (ramiona) nad glowe, a nastepnie pochyli sie do momentu az Pcwmnvbod:ywac sie w Evaéu"kéch zabezpieczajacych przed zamocze-
100 kPa 100 kPa o . , N niem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
na 50 cm2 L I R S 28 ZE b LR G R s Okres trwalosci: mozna ocenié na podstawie zuzycia produktu. Ze
Wytrzymaloic szwu ramiona oraz kostki uzytkownika réwniez musza pozostawac zakryte w wzgledu na rozng intensywnosé uzytkowania oraz wplywy $rodowi-
65 | material wierzchni 225N 205N Pozycji wyprostowanej uzytkownika, co dotyczy réwniez ubrania jed- skowe, takie jak $wiatlo stoneczne, deszcz itp. nie jest mozliwe podanie
tté"v noczesciowego. Powyzsze nalezy sprawdzi¢ poprzez wizualng inspekcje konkretnego terminu. Produkt zachowuje wiasciwosci ochronne do
‘ZS (ra __ 2250 225N oszacowanie ia i rozmiaru ubrania podczas gdy momentu uszkodzenia nie dajacego sie usuna¢ bez obnizenia poziomu
mf::';:‘ow":ykfa':;gw 3% 3% e jednim rozmiarze. W celu zdje- ochrony. Wystapienie mechanicznych uszkodzer powoduje, iz produkt
66 | Zmiana  wymiarow cia produktu nalezy najpierw rozpiaé/odsunaé wszelkie wezesniej zapie- poinien by¢ poddany procesoui o badz natychmiast wycofa-
iatéw dzianych 5% £5% te/zasuniete zapiecia oraz odwiaza¢ wczeéniej zawiazane elementy, jesli nz rzy okres WeREES
s roduktu moze wynosic do 5 lat od daty produkel, Okres ten moe byé
Rozprzestrzenianie | 150 15025, Pro- | 150 15025,Pro- |  wystepuja. Jezeli produkt noszony jest razem z innymi srodkami ochrony R Ey RS- ¥
plomienia | ceduraA (zaplon | ceduraA (zapton | indywidualnej, nalezy uwaza¢ na to, aby byly zagwarantowane faczne Data p,od“k‘ podana jest na opaku’wamu zbiorczym lub przy pro-
o | P::;fd‘:": A - obli- | powierzchniowy) | powierzchniowy) | fynkcje ochronne w zaleznosci od przeznaczenia. Fartuchy powinny okry- dukcie. Przedstawiona jest wraz z numerem partii, np. 290120191234;
,g,mceydjwa B 1S0 15025, Pro- | 1SO 15025, Pro- wac przéd ciata i jmniej od jed dod ienie: trzecia i czwarta cyfra okreslaja miesiac produkgji, a kolejne
opcjonalna ceduraB(zaplon | cedura8 (zaplon | - bocznego. W przypadku uzycia dodatkowych wyrobow odziezowych catery cyfry okreslaja rok produkcji. Pozostale cyfry wraz z powyzszymi
krawedzi) krawedzi) j ochrone partii ciaa, wyréb identyfikujg numer partii. )

Na zadnej Na zadnej odziezowy powinien spelnia¢ wymagania co najmniej klasy 1.W kazdym E:::ep do deklaracji zgodnosci UE mozna uzyska¢ na support.rawpol.
probce najdalsza | prébce najdalsza rzypadku wymogi maja pierwszeristwo. Przed kazdym uzyciem uzyt- : A e '
aranica plorriann | aranics plomiers : y"vk Vd 09 ’“ P! e e y . kty . v W przypadku gdy niniejsza instrukcja stanie sie nieaktualna w wyniku

nie powinna nie powinna ownik sprawczi na wiasna odpowiedziainosc, czy produkt nadaje sig zmieniajacego sie prawa lub innych czynnikéw, nalezy pobrac¢ nowa wer-
doch"o dzic ani do(h‘; dzic ani do przewidzianych czynnosci roboczych, jest kompletny i czy zagwaran- sje. Aktualne instrukcje udostepnione sa na stronie rawpol.com, support.
dogomesando | dogbrme anido | 1oane s2 wszystiie funkdje ochronne. Nalezy sprawdzic go pod katem rawpol.com lub rawpol.com.pl/PIP. Niniejsza instrukcje 0znaczono wersja
boczne krawedzi | bocznej krawedzi |  Uszkodzen, ktére moglyby mie¢ negatywny wplyw na funkeje ochronne v. BC2LHWF.102, gdzie BC2LHWF.102 oznacza kolejny numer wersii.
prébki. probki. (np. pekniecia, dziury, rozerwane szwy, uszkodzone zapiecia, przetarcia i Przed przystapieniem do pracy sprawdz czy posiadasz aktualna/
Nie powstaia Nie powstaia oznaki kontaktu z czynnikami goracymi lub plomieniem tj. przepalenia whaciwa instrukdjg uzytkowania do posiadanego towaru, “P“‘;‘:J
P P lub jakiekolwiek inne zmiany, ktére moga narusza¢ jego wiasciwosc siez jej trescia, a zachowaj ja na caly czas wania srocka
ziury: ziury. g . s e ochrony. Jezeli oznaczenia wyjasnione w instrukcji nie s tozsame z ozna-
Brakplonacych | Brak plonacych | 2€28!i zaistnieje taki negatywny wplyw, przed uzyciem nalezy przywrocic czeniami umieszczonymi na wyrobie badz na opakowaniu, oznaczato, ze
lubstopionych | Iub stopionych plerwotny prawidiowy stan prod kUSRS inaISa S RORIaRSHEE mozesz posiadac instrukje uzytkowania do innej partii towaru lub do in-
szczathom. szczatkw, siez lub a nego towaru. W takim przypadku koniecznie skontaktuj sie z osoba, ktéra
nastepcze spala- | nastepcze spala- jesli nie jest to mozliwe, trzeba go wymienié. Podczas pracy takze nalezy udostepnlla Ci instrukdje, lub tez z producentem badz upowaznionym
nie plomieniowe | nie plomieniowe | ZWracac uwage na zachowanie funkeji ochronnych. Utrata wiasciwosci w celu do partii
b iy ochronnych oznacza, iz produkt zostat zuzyty. W celu doboru odpo- towaru, ktory posiadasz. Nalezy bezwzglednie sprawdzié czy posiadasz
) ) . ) ) aktualng/wlasciwa instrukcje uzytkowania do posiadanego towaru. W
nastepcze nastepcze wiedniego typu odziezy, nalezy zapoznat sig z Tabelami 1 oraz 2.W razie preypaciku, gdy nstrukga oo ; s
sarzenie<=2s | sarzenie <=2s | Jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowat sg ze specjalista ds. BHP R o o ; pozyskac e e i 4
65 | DZatanie rozpryskéw 15 kol 25 kroph Produkt nie posiada dodatkowego wyposazenia oraz czesci zamiennych. cje uzytkowania i zapoznaé sie z ej treécia. Nie przystepuj do pracy bez
- Tabela 2 - Kryteria wyboru odziezy do stosowania podczas spawania i w ia si Sciwg i ja uz i

procesach pokrewnych (punkty odniesienia)

Toa- TpeGosanme Knacc 1 Knacc2
nyHKT
TpouHocTs Ha pac-
THKeHME
62 | TeaHbin Hapybii
2 | rexcrunbhbin ma- 400H 400H
Tepuan
- koxa 80H 80H
TpouHocTs Ha pac-
TRKEHME
63 |- TaHblt HapyKbii
| vexcrunbhbin ma- 15H 20H
Tepuian
- koxa 15H 20H
TlpouHocTs Wa
paspbin
Mnowans wnccne-
64 |pyemoro  yuactka 200«Ma 200a
7,3cm?
Mnowane ucenenye- 100 kMa 100 kMa
Moro yuacra 50 cm?
TlpouHOCTS WBOS
65 | TexcTunoHbii - wa- o o
Tepuan
- koxa 225H 251
* B cnyuae crangapra 150 15025, MpoueAypa B, 370 Tpe6osanme He

instrukcja
NINIEJSZA INSTRUKCJE MOZNA WIELOKROTNIE POWIELAC, ABY ZAPO-




KacaeTcA TakKe Ofiex b 13 OIHOTO 3nemeHTa, BbilueyKasaHHoe cneayeT
NpoBepUTL BU3yanbHO, BKMIOWAR OLEHKY COOTBETCTBUA M pasviepa
ofexapl, Kora nonb3oBatent UMeeT Ha cebe opexay NoAXoAAlero

[In CHATUA MPOAYKTa CEAyeT CHauana paccrervyTh Bce paHee
3aCTerHyThie 3aMKW, A TaKKe paHee 3aBf3aHHble SNEMeHTbl, ecn
TaKoBble MEIOTCA B HanMuMU. ECv NPOayKT HOCUTCA BMECTe C APYIMM
CPEACTBAMM UHAVBWAYaNbHOI 3aLVTH, CEAYeT oBpaTUTL BHUMAHME
Ha To, WTOGbI GbIA rAPAHTUPOBAHbI OBLME 3ALUMTHBIE QYHKUMN B
33BUCAMOCTM OT npedHasHauenun. QapTykil AOMKHbI 3aKpbigaTb

Hv oaun obpase | Hu oauH obpasen

HY1 B 0AHOl HW B OAHO/
aCTh He OMKEH | 4acT He AomkeH | koropbie MornM Gbi
Ha 1o, HaTo,

10 Kpaiikeii Mepe oT 0AHOro A0

GOMbllian BAKHOCT BO3AYX3, CWLIKOM BHICOKAR WNM  HM3Kan
TEMNepaTypa WM WHTEHCMBHOE OCBELIGHME MOFYT —HEraTueHo
5 Ha KauecTse. Il He HeceT OTBETCTBEHHOCTH
33 KaUECTBO NPOAYKTA B CITyae €ro XPaHeHUs BONPeKH NPEANICaHIAM.
370 MOXET CHI3UTH YPOBEHb 3aLLUTbI NPOAYKTA.
TUn ynakoBKM: PexoMeHyeTca AMCTPUBYLIA (B ToM YnCe Tparcopr)
5TOr0 MpOJyKTa B YNakoBke W3 KapToHa NGO MONUTANEHa.
Morpyska, NepeBosKka 1 pasrpy3ka AOTKHbI POUCXOAWTb B YCTOBHSX,

Bil:  PO36PUIKyBaHHA (MANUX KPaMenb PO3TOMMEHOTO  MeTany),
KOPOTKOMACHOTO KOHTaKTy 3 MOAYM'AM, TEMIOBAM BUNPOMIHIOBAHHAM
B eNEKTPVYHOI AYTW, fIka BUKOPUCTOBYETBCA NA YA€ 38aPIOBAHHA | &
CYMiKHWX NpOLIECaX, MIHIMI3ye MOXIMBICTb YPaXeHHs eneKTpUuHM
CTPYMOM M YaC HeIWACHNX BUMAAKiE, KOPOTKOMACHOTO KOHTAKTY
3 nposojamm Mg Hanpyroio mpuénusHo Ao 100V mocTiiHoro
CTpyMy MW HOPMANbHUX YMOBAX 3BapIOBaHHS, 3aXMUAE  BIA

nonym's ] Tenna, Tennosoro

or 3arpAsHeHnA 1

CPOK AeWCTBIA: MOXHO OLEHUTH Ha OCHOBAHUM M3HOCA NPOAYKTa.
V332 PasHOii VHTEHCMBHOCTA SKCTNyaTauww, a Takke BANAHUA
/i CPeabl, HanNpUMep TAKOro Kak COMHENHbIA CBeT,

OReXHbIX W3AE/VIA, OBECTIeUNBAIOLMX 3aMTY M3BPaHHBIX yacTei
Tena, OCHOBHO U3AGNME AOMKHO OTBEWaTb TPEGOBAHIAM N0 KpaiiHei

[HOXAb W T. A, HEBOMOXHO OMPEANUTH KOHKPETHbIA CPOK. MPOAYKT
COXpaHAET 3alLWTHbIE CBOMICTBA A0 MOMEHTa KoTopoe

1A NOBHOTO BIANOBIAHOTO 3aXVICTY BiA HeGe3nek, AKi
MOXyTb YaTyBaT!l Ha 3BameKiB, 3 METOI0 3aX¥CTy ronoBH, 06N, PyK
Ta cTon, AATHY T 3ac06U 3axvcty
(PPE), aiki BKNloueHi Ao |Hu|v|x Hopm. i1, MacTuna, a6o iHwi 3a6pyaHeHHs
MOXYTb BNAMBATA Ha PpiBeHb 3aXACTY Y MOMEHT BMNAJKOBOTO

yCTpanuTL 663 ypoBHA 3auTs. MoRnenvie

Moa- TpeGosanue Knacc1 Knacc2
nyHkT
VisMeHete pasme-
POB  TEKCTMAbHBIX +3% +3% pasmepa.
TKAHbIX MaTEpHanos
6.6
VsmeHete - pasme-
POB  TPUKOTAXHOFO +5% +5%
nonotka
Pacnpoctpatenme | 150 15025 150 15025
OrHA Mpoueaypa A Mpoueaypa A
« Mpoueaypa A - THoe THoe vactb Tena
8oC Boc aToporo Gokosoro wea. B cnyuae e
o7 “g"ueﬂwa B-He| 15015025 150 15025
obm3atenthan n m
onpouerypaB || Mouema8 | wepe 1 nacca. B rakaon crysae o
110 KpOMKe) 10 kpowKke)

Mepen KaXbiM UCMONb30BAHMEM MOAb3OBATENb NPOBEPUT Ha CBOV
CTPax W PUCK, MOAXOAMT MM MPOAYKT ANA MPEABMAGHHBIX PaBONMX
QYHKUWIA, UMEET N BCE YACTM U FaPAHTUPOBAHbI N BCE 3ALMTHbIE
dyHKUMM. HeoBXOUMO MPOBEPUTH ee Ha Hanuume MOBPEKACHWI,
BAVAME Ha 3aL

4TOGbI HUXHAR YTOGbI HUKHAR
rpaHULa NNaMeHy | rpaHmLa nnamenn

Kacanacb Bepx- | Kacanach Bepx-
Hero umm nio6oro | Hero unm nio6oro

TPewWMHLI, AbIPbI, PA3OPBaHHbIE WBbI, MOBPEXAEHHbIE
3aCTeXKM, MPOTEPTbIE MECTa W MPU3HAKN KOHTAKTa C OPAMMMM
$aKTOpaMV U NNaMeHeM, T. €. IEPeropaHyie Wi Kakue-nubo Apyrue
U3MeHEHNA, KOTOpble MOTYT HapylaTb €ro CBOWCTEa).. TPeLHbl,
AbIpbl, Pa30pBaHHbIe WBbI, MOBPEXACHHbI 3amkn). EC noABATCA

Kpas. Kpan.
Be3 ofpasoarun | bes opasosanms
avip* Avip*

Bes nogaepxa- | Bes nopaepxa-
WA AnameH waw | WiA nnamenn wan
pacnnagnenHbix | pacnnagnentbix
ocratkos ocratkos
Mocnennama <2 s | Mocnennama <2's

Kanenve <2 s Kanenne <2 s

Takoe BAVAHVE, Nepeq UCMONb3OBaHueM  CreyeT
NPUBECTH COCTORHME NPORYKTa B MepBOHAUanbHOR COCTORHME (31
3TOro CneflyeT CBA3ATbCA C mbo

npepcTaguTenem a e 310 cnepyer

€10 3ameHVT. Bo BpeMA paBoThi ClIEAyeT Takke 0BPATUT BHIMaHUE Ha
COXpaKeHvie 3auTHBIX GyHKLA. YTPaTa 3aLUUTHbIX CBOICTE O3HavaeT,
uTO NPOAYKT M3HOWeH. [N MOAGOPKA COOTBETCTBYloWero TN
OREXAbI, CIEAYET 03HAKOMMTLCA C TaBNULIE/ 1 1 2. B Cyuae KaKWX-TMGo
COMHEHWIi, CTIEAYeT CBA3ATLCA CO CNELMATVICTOM 110 BOMPOCAM TEXHIKH
6e3onacHocTu. C MPOAYKTOM He MPeAOCTABAAETCH AOMOMHATENbHOE
OcHalleHe MU 3anacHbie Yacti.

68 | Bospericrene Gpuiar 15 kanens 25 Kanen Tanua 2. Kpyteputs Bbi60pa ofiex bl AnA CBAPLLMKOB (TouKM oTCueTa).
6o |Tennoobmen sy | pumogsgg RHTI 24 2 160 Tun oge- Kpurepus Bbi6opa Kputepus BbiGopa, oT-
;ENVIE) XAl gna no K K
610 |neKTPuMeckoe co- >10°0m >10°0m
17 [Conspranue warpa o o Pysan Texnuka_coaprn | OBcnymvoare  maun,
& koxe ¢ nerkoii opmaumeii | Hanp.:
*"B cnyuae cranapra IS0 15025, NpolieAypa B, 310 TpeGosaHie He 6pbiar vt Kanenb, Hanp.: |+ MaWwwHbl, Pexyue npn
5 - rasogas ceapka, nomoLy kMcnopoaa
+ ceapkaTIG, « MawuHLl, pexywye npu
orp: / He cnepyer npoaykT « csapka MIG, noMoL Nnasmbi,
s c UHCTpYKLW, (acc1 |- MMKPONNasMenHan |- coapounsie mexaHuam,
B YCIOBUAX MOBBILIGHHOTO PCKA (31 KOTOPOTO COOTBETCTBEHHbIM ceapka, paGoralouie npu nomo-
ABNACTCA NPUMEHEHNE CPEACTB VHAVBMAYANbHOI 3aLYTI KaTeropuit « 3anavsanve, Lyt TOKa BHICOKOTH YacTo-
1ll, a TakoKe, KOTA CYLIECTBYET PHCK BTATVIBAHVA MOKBMKLIMIA YaCTAMM + Toueuras caapia, Tol,
MaLLIVIHbi, KOTOPbIE CBA3aHbI C PICKOM /1A 3A0POBBA WM 6E30MaCHOCTU. + ceapka MMA ( OKpbI- |+ MaWwwHbI 1A Tenogoro
MpoayKT He 3aWuuaeT yacTi Tena, KoTopble He 3acnoHset. B uenax TbIM 3NEKTPOZOM). pa3bpbiarvBaHus,
Ofecriedenin MOTHOM  3aWMTHI Tena HEOBXORMMO MCIONb30BaTH + CBAPONHBIE MaWMHBI ATA
AOnONHMTENbHO  CooTBETCTBYloWMe  yrpose CU3 B coorserctaMn MacTepckrx.
C OUEHKO/i PUCKOB, NPOBEAeHHOM B PaGoueii Cpede - MepuaroK, PyuHan TexHiKa cBapky | OBCnyxusaHue  Mawnh,
0BYBH, FONOBHbIX Y6OPOB, 3aWMTHBX MPUCOCOGAHIE AnA (a3, ¢ 6ombuum KommsecTsom | Hanp.
/MU U Wew, a TaKKe AOMONHATENbHbIX JAIUMTHbIX USAEH, ORSKAD, 6pbiar v Kanen, Hanp: |- Ha orpaHuseHHom npo-
oflecneuBaloLix 3aWuTy OT Yrpo3, BOSHUKAWOLWWMX NP CBapKe, + ceapka MMA (anextpop | cTparcTse,
TaKNX KaK KAMIOWOHI, PyKasa, GapTyk v reTphi. 3auwwTa of yrpos C OBbINHBIM NOKpbITWEM | + N cBapKe/ peske Hap
¥ OMACHOCTE, HE YMOMAHYTHIX B VHCTPYKUMW, HE rapaHTMpyeTcs. 160 C LennonO3HbIM), | TONOBOI AM6O B NOXOKIX
3alTa OT YTPO3 1 ONACHOCTe, He NEpENMCAEHHBIX B UHCTPYKLUM, He . Coapka MAG (Mom 3aupr- | _ BbIHysKaeHHEIX MosuLAAX.
FapaHTIPOBaHa. 10 ONEPALMOHHBIM NPUUMHAM He BCe UYaCT yCTaHOBKM 7o CO2 B0 133085
ANA CBApKW SNEKTPUUECKOI AYTOM, 5 non Cmeced),
MOrYT GbiTb 3aUVILeHbi OT HEMOCPEACTBEHHOTO KoHTakTa. Moxer + caapka MIG (ssicokum
NOTPEGOBATCA AOMOMHUTENbHAA YACTUNHAA JALLMTA TeNa, HANPUMEP, Kmace2 | rkenmem Toka),
ANA MOTONONHOI CBapKW. OREXAA NPEAHa3HaUeHa Wb /1A 3ALUTLI « cBapku npu  nowow
or H: KOHTaKTa ¢ CaMO3KPaHMPOBaHHbIX
acTAMM Lien A CBApKI AYrOfi, 1 AOTONHMTENbHBIE CIOU M3OMALMM CrepxHe  snektposa
NOTPEBYIOTCA B CUTYaLWIAX, KOTAA CYILECTBYET MOBbIUHHBIA PUCK (opoLKoBbiX),
YAGPa 3MeKTPUECKMM TOKOM. YPOBEHb 3alLUThi OT MnameHn GyAer + peaKa nnaamod,
MeHblue, eCNM 3aLLMTHAA OAEXK/AA /ANA CBAPLUNKOB 3arPA3HEHa roplouMi + ponGnetve,
BewecTsam. POCT COREPXaHUA KMCTOPOAA B BO3AYXE yMeHbluaeT s —
3HAUMTENIbHBIM 06Pa30M 3aLITHBIE CBOVICTBA OAEXAbI ANA CBAPLINKOB + Tennosce  pazbpuE-
oT Bo3AelicTBINA NNaMenn. CneAyeT CoBMIOfATb OCTOPOXHOCTb B0 Bpems Ba-Hve.
CBaPKW B OrPAHMUEHHBIA MOMELIGHWAX, HANPUMEP, KOTAA BO3MOXHO,
uto 6Gynet 13 KOTOpbIX NPOAYKT, He AOMKHbI BAMATH
opexaon, #, €M OfIeX A BYAET BNAKHI,  HeGnaronpuATHbIM O6Pa3OM Ha 3A0POBbE MMGO TUTVIeHy NONb3oBaTeNs.

3ATPA3HEHHOI VB0 MPOMMTAHHO NOTOM. B Cllyuae AOMONHMTENbHOI
3AW4WTHI TeNa, TaKO KaK KAMIOLOHB, PYKaBa, GapTyKM 1 reTphi, 3gene

OAHaKo Kaxaoe BewecTBo, CoAepXalleecs B Matepuane NpoAykTa nnéo
ABAAIOLIEECH COCTABHOM YaCTblo MPOAYKTA, MOXeT GbiTb annepreHom,

answ 8 Kauectse Hanp. XNOMOK, KOX@, METANTM4ECKMe SneMeHTs, NaTeKc, Kpacutenn
SMemeHTa 3aUWMTHOM OfeXdb, KoTopas obecrneuMBaeT 3AWMTY v Ta. Jlauam, anneprun nepen
OT onacHocTeit npu ceapke. B cnyuae W 3aumTl NPOAYKT MMGO NMPOKOHCYNETMPOBATLCA
Tena, OAeXAa npepHasHaueHa ANA UCMOMb3OBAHWA B KauecTee  ygpaua

ROMOTHUTENIGHOTO  3NEMEHTA  3AlUMTHOW OAGKAY), FAPAHTUPYIOLLE  Pasmep: M3Aeniie BOMKHO GbiTb COOTBETCTBYIOILEMO PasMepa, KOTOpbiiA

3alMTY OT ONACHOCTelA, KOTOPble MOABAAIOTCA BO BPEMS CBapkM. B
C/lyuae NOSIBNIEHINA UYBCTBA CXOXETO C COMTHENHBIM OKOTOM, 3TO O3HaUaeT,
uTo NpoHMKaeT wanyuenne UVB. B Kaxaom Takom Cryuae ofexaa
[OMKH GbiTb OTPEMOHTUPOBAHa NGO 3aMeHeHa, a 0coBoe BHUMAHUE
cnepyetT ynenutb B GyAywleM  UCMONb3OBAHMIO  AOMONHUTENbHDBIX
6onee yCTOMUVBHIX 3AUTHbIX CNOEB. B Cnyuae ClyuaiiHbix 6pbisr
XVIMUMECKOI VAV TOPIOUeii KUAKOCTY Ha 3aLLMTHYIO OAEXAY BO Bpems ee
HOLLIGHWS PEKOMEHYETCH HEMEAEHHO OTCTYNUTL 1 OCTOPOXHO CHATL
ofiexay, Cneps 3a Tem, YTOGbI XMMUUECKVE BELIECTBA UMM KUAKOCTL
He conpuKacaniich ¢ Koxeii B NioGOM MecTe. 3aTem ofexay cneayer
OUUCTUTL VAV NepecTaTb UCMONb30BaTb.

IKCNAyaTauMA W OGCYKVBaHWe:  3aWWTHAA OfEXZa MOMKHA
VICNONb30BATHCA TONbKO BMECTe, T. e.: 3alwTHas Tonctoska LH-SPE-
CWELD-J BMmecTe ¢ 3auHbiIMm Gpiokamu 0 Tanuy LH-SPECWELD-T. Ot
NMUHOIA OTBETCTBEHHOCTU NOMb30BATENA 3ABUCUT FAPAHTUA 3ALUMTHOM
dyHKuUM npoaykTa. MPOAYKT NpepHasHavueH AnA Holwerws. MPoayKT

CNleAyeT NoROGpaT, MPUMEPAA €ro Nepep Hauanom pacorbi. Pasmep
NPOAYKTa YKa3aH HENOCPEACTBEHHO Ha NPOAYKTe, MG Ha BHYTPEHHEI
BCTaBKe, 7160 Ha ynakoske. JlOCTYMHbIE PasMepsi yKazaHsi Ha none Si-
ZES. Bce pasviepbi yKasaHbi 8 TaBNMALaX, MMEIOLIUXCA Ha caiiTe rawpol.
com.

UNcTKa, YXOR W AesuHpeKums: PeKOMEHZaLWN MO YXOBY, UMCTKE
YKa3aHbl Ha MPUWUTOM APTbIKE AAHHOTO MPOAYKTA. PeKomeHayeTca
UCNONB30BATL OBLLEAOCTYMHbIE B TOPrOBNE YMCTALIME CPEACTBA, MO
YXORY 1A AAHHOTO TWNa MATEPUaNa, KOTOPBIE He BAMIOT HEraTUBHO
Ha nonb3osatens. ECIM y NPOLYKTOB, y KOTOPBIX OTCYTCTBYET APAbIK
€ VIHCTPYKLWIEI 10 yXOAy, 3TO 3HAuWT, \TO U3-33 CBOWCTB MaTepuana,
UMCTKa He PAKTUKYETCS; Takie POAYKTb MOXHO NTMLLb BbITPAXHYTH AR
yCTpaneHus nbum 1 T4, He 5

MeToab! a Taoke

CPeACTBa, NOTOMY WTO 3TO MOXET NOBMMATb Ha MOHVKEHYE YPOBHA
3aWNTHI. 3alMTHAA OAEXAa AOTKHA GbiTb OUMWEHa B COOTBETCTBMI C

Crlepyer Hapets Ha cebe. ECM B MpoayKTe umeiorca
3aCTeXKu, CMAYeT UX 3aCTerHyTh. ECM B NPOYKTE UMEIOTCA SnemeHTh!
AR 3aBA3bIBAHIA, CIEYeT WX 3aBA3ATb. CelyeT O6paTUTL BHUMAHME
Ha T0, 4TOGbI NPOAYKT Nexan yAoGHO 1 AaBan ceoGoy ABIKeHWs (11A
3T0r0 CnefyeT MOoTHaTh Kakue-mbo umelowvecs perynauun). Mpu
CMONb30BaHUN OFEXAa BCETAa 3aCTETVBAeTCA. B Cryuae OREXAb,
CoCTORWelt U3 ABYX aCTeih, T. €. GpIoK W KYPTKI / TONCTOBK, pasmep
MOAXOAMT, €A MeXAY KypTKOVi / TONCTOBKO/A M Gpiokamm ocTaeTca
3aKnafKka B CWTyauMW, KOrAa Nonb3oBateNb CHauana MONHOCTbIO
MaKCUMA/IbHO BLITAHET 0G@ PyKin Hal TOMOBY, @ 3aTem HAKNIOHMTCA [0
Tex MIOp, MOKa KOHYMKW NManbLIeB He KOCHYTCA OCHOBaHUA. Kpowe Toro,

UHC W CTPAXHYTL Nbinb / FPA3b PErynapHo.
Mocne OuMCTKM Oexaa AOMKHA GbiTh MPOBEpEHA Ha Hanuume
NPU3HAKOB NOBPEXACHVIA.

MVKTOrPamMMbi 110 YXOZY, 4NCTKe, KOTOPbIE MOTYT MPUMEHATLCA BMECTe C
noscHeHnem: &7 - PyuHas CTupka, makc. 40°C, &7 — CTupka npu Temn. 40
30°C, &7 - Crupka npu Temn. 30 40°C, \&7 ~ Cvipka nput Temn. 4o 95°C,
3 - He moit, X - He ot6enveatb/xnopuposarb, B - He omxumars,
[ - CywwTs B BUCAUEM NOROXeHMN, A - Temn. raxenua 200°C, 2
~Temn. rnaxenus 150°C, & - Temn. raxenus 110°C, 3 - He ragu,
X — He WUCTUTb B XMMUICTKe. , MaX 5 X - MaKCUMAbHOE KOAMMECTBO
UMKNOB 0UMCTKM.

sanscTbA, np " TaKKe AOMKHEI
6biTb 3aKpbITE B o

MPOAYKT  CledyeT xpaHuTb Mpu  COOTBETCTByloWieN

MICLEBIMI NOTOMEHHAMM. IHOPMaALIiR, Aka CTOCYETBCA CKnay BUPOGY
Ta 11010 yNaKoBKY, AOCTYMHa Ha rawpol.com.

POKYNY A INFORMACIE PRE UZIVATELOV
Vyrobené pre: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA JAWNA, 96-200 Ju-
lianéw, 50, Polsko.
Tento vyrobok patri medzi prostriedky osobnej ochrany (OOP) uréené
Nariadenie Europskeho Parlamentu a Rady (EU) 2016/425 v splita pokyny
tejto nariadenie. Bol zaradeny do Il kategérie.
Standardy: Produkt je v silade s EN ISO 13688:2013 ,Ochranné ode-
vy. Vieobecné poziadavky?; EN ISO 11611:2015 ,Ochranné odevy na
pouzivanie pri zvérani a podobnych procesoch’; EN ISO 11612:2015
,Ochranny odev. Oblecenie uréené na ochranu pred teplom a ohiiom.
Miniméine poziadavky na ucinnost!.
organ: Shirley Europe Limited, Sky Business
Centre, Port Tunnel Business Park, Office 13, Unit 21, Clonshaugh Business
and Technology Park, Dublin 17, ROI, éislo jednotky: 2895.
Produkt/popis: Osobny ochranny iedok. Podrobna c

paType, B CYXOM, XOPOLO MPOBETPYIEAEMOM MecTe. CrvuKom

zabezpetené pred priamym kontaktom . MoZe byt vyzadovana dodato-
¢n4 Eiastotnd ochrana tela, napr. pre stropné zvaranie. Odev je uréeny
len na ochranu pred kratkodobym nhodnym kontaktom s aktivnymi
sucastami systému na oblikové zvaranie a dodatoéné vrstvy elektrickej
izolacie sa vyzaduj v situdcidch, v ktorych sa vyskytuje zvy3ené riziko
porazky elekirickym prdom. Stupeft ochrany pred plamefiom je mensi
v pripade, 7e je zvératsky odev zneisteny horlivymi litkami. Rast obsahu
kyslika vo vzduchu podstatne znizuje ochranné viastnosti zvaraéského
odevu pred posobenim plameria. Zachovat zvlastnu pozomost potas
zvérania v priviazané miestnostiach, napr. v pripade, %e sa moze vzduch
obohatit kyslikom. Elektricka izolécia, ktord zaruéuje odev, Kless, ak je
odev vihky, za3pineny alebo nasiakne potom. V pripade dvojdielneho
ochranného odevu, by sa mali obidve Zasti nosit sucasne pre zarucenie
pozadovaného stupiia ochrany. V pripade dodatoénej ochrany tela, ako
st kapucha, rukdvy, zastery a gamase, je odevny vyrobok uréeny na po-
uitie ako doplnkovy prvok ochranného odevy, ktory poskytuje ochranu
pred rizikami pri zvaran.

produktu sa nachadza na webovej stranke rawpol.com.

Uréenie: Vgrobok je uréeny na ochranu pouzivatela pred: striekanim (ma-
Iych kvapiek kovu), s

tepelnym Ziarenim z elektrického oblika pouZivaného potas zvérania a
suvisiacich procesov, minimalizuje moznost trazu elektrickym pradom
pri néhodnom, kratkodobom kontakte s elektrickymi kablami pod na-
patim priblizne do 100V jednosmerného pradu za normélnych podmie-
nok zvérania, chrani pred obmedzenym irenim plameria konvekénému
teplu, tepelnému Ziareniu. Pot, zaspinenie lebo iné znecistenia

Vyskyt 6mov ako v pripade sineénych popalenin znamens, ze UVB
Siarenie prenik cez odev. V kazdom takomto pripade by sa mal odev
opravit (ak je to Géelové), alebo vymentt, a v buddcnosti by sa malo uva-
Zovat o pouziti dodatoénych, odolnejsich ochrannych vrstiev V pripade
nahodného rozstreku chemickej alebo horlavej kvapaliny na ochranny
odev pri jeho noseni sa odportiéa, aby sa pouzivatel okamiite stiahol a
starostlivo odstranil oblecenie, pricom sa musi uistit, ze nedoslo do styku
chemikali alebo kvapalin s pokozkou. Oblecenie by sa potom malo vyei-
stitalebo dalej nepoutivat.

mézu ovplyvnit stupent ochrany pred nahodnym, krétkodobym kontak-
tom s napojenym na zdroj energie elektrickym vedenim. Pre pozadovanu
a kompletn ochranu pred rizikami, na ktoré mézu byt zvéraci vystave-
ni, by sa mali dodatoéne pouzivat osobné ochranné prostriedky (PPE)
v stilade s inymi normami, pre ochranu hlavy, tvére, ruk a néh. Produkt
maze byt 1. triedy (class 1) alebo 2. triedy (class 2). 1. trieda je znamena
ochranu v pripade menej nebezpecnych technik zvarania a v situaciach,
v ktorych sa vyskytuje nizsia droveri zasiahnutia rozstriekavanymi kvap-
kami a posobenia tepelného Ziarenia. 2. trieda je ochrana v pripade ri-
zikovejsich technik zvrania a v situaciach, v ktorych sa vyskytuje vy3sia
Groverh zasiahnutia rozstriekavanymi kvapkami a posobenia tepelného
Ziarenia - pozri: tabulka €. 1 a 2. Uroveri ochrany sa ziskala na zéklade
testov vykonanych podla podmienok opisanych v norméch / 3pecifikci-
4ch, na ktoré sa vztahuji. Vyrobok poskytuje ochranu proti vyie uvede-
nym rizikam a je urceny na pouzitie v prostred, v ktorom sa vyskytuji.
V danom pracovnom prostred vzdy vykonajte posiidenie rizika, aby ste
overili, & vyrobok poskytuje ochranu pred vietkymi rizikami, ktoré st v
tomto prostredi k dispozicii.

Tabulka ¢ 1 - Zhmutie poziadaviek na kvalitu a zhotovenie

a obsluha: Ochranné odevy pouzivajte iba a vyhradne
spolocne, tzi chrannt blizu LH-SPECWELD-J s ochrannymi nohavi-
cami LH-SPECWELD-T. Od osobnej zodpovednosti pouzivatela zavisia
ochranné funkcie produktu. Produkt je uréeny na nosenie. Obliect si
produkt. V pripade, ze vyrobok je vybaveny akymkolvek zapinanim, za-
pniit zapinanie. V pripade, e je vyrobok vybaveny akymikolvek prvkami
na §nurovanie, zasnurovat ich. Obrétit pozornost na to, aby vyrobok bol
pohodiny a umozioval volny pohyb (prispasobit vietky regulacné prvky
ak sa vyskytujd). Pri pouzivani noste oblecenie vzdy zapnuté. V pripade
oblecenia pozostavajliceho z dvoch ¢asti, . nohavic a bundy / bltizy, je
velkost vhodna, ak dojde k prekrytiu medzi bundou / blizou a nohavica-
mi, ked pouzivatel najprv maximalne natiahne obe ruky (paze) nad hlavu
a potom sa ohne nadol, kym sa jeho prsty nedotkni zeme. Okrem toho
musi zapastia, predlaktia a lenky uZivatela zostat zakryté vo vzpriame-
nej polohe uzivatela, ¢o plati aj pre jednodielne odevy. To by malo byt
overené vizudlnou kontrolou, vratane postdenia prisposobenia a velkosti
odevu, ¢i pouzivatel nosi odev spravnej velkosti.

Aby odev dat dolu najprv rozopniit skér zapnuté zapnutia a rozinuro-
vat skér zasnurované pruky, v pripade, e sa vyskytuji. V pripade, 7e sa
vyrobok nosi spolu s inymi osobnymi ochrannymi prostriedkami, obratit
pozornost na to, aby sa zarucili vietky ochranné funkcie spolu zavisle od

o4 | Potiadavia Trieda 1 Trieda 2 uréenia produktu. Zastery by mall chranit predn ¢ast tela pouzivatela
PTG minimalne od jedného do druhého boéného 3va. V pripade pouZitia
. thany textil von- dodatoénych odevov zarucujcich ochranu vybratych Casti tela, zéklad-
62 Ak 400N 400N ny odev by mal minimélne spliiovat poziadavky na vyrobok 1. triedy. V
. koza SON SON kazdom pripade zohladnit poziadavky. Pred kazdym pouzitim pouzivatel
Pevnosty tahu kontroluje na viastni zodpovednost, ¢ je produkt vhodny na plénované
.+ tkany textil von- price, & je kompletny a & st zaru¢ené vietky ochranné funkénosti Skon-
63 | kai 15N 20N trolujte, & nedoslo k poskodeniu, ktoré by mohlo mat negativny vplyv
.« kot 15N 20N na ochranné funkeie (napr. praskliny, diery, roztrhané dvy, poskodené za-
Pevnost pri dalom pinanie, otery a znamky kontaktu s horticimi faktormi alebo plamefiom,
trhani teda prepalenia alebo akékolvek iné zmeny, ktoré mozu zmenit jeho
Skusobna  plocha vlastnosti). V pripade, Ze sa takyto neganvnyjav vyskytuje, pred pouzmm
64 |73cme i 200kPa 200kPa prinavratit vyrobok k pé stavu (pre toto
skasobna  plocha 100kpa 100kPa vyrobcu alebo oprévneného zéstupcu vjrobcu), ak sa vyrobok neméze
50cm? prinavrétit k po stavu, vyrobok sa musi vymenit. Po-
Pevnostsvov ¢as préce by sa mala obratit pozornost na zachovanie ochrannych funkcii.
65 |- textil 225N 225N Strata ochrannych vlastnosti znamend, Ze je uz vyrobok opotrebeny. Pre
- koza 25N 25N vyber vhodného typu odevu zoznamit sa s tabulkou & 12 2.V pripade
Zmena velkosti tka- Y30 L3 akychkolvek pochybnosti kontaktovat odbornika na BOZP. Produkt nemé
66 | nych textilov * * dodatoéné prislusenstvo ani nahradné diely.
© | Zmenavelkostiple- L5 L5 Tabulka ¢. 2. Kritéria vymeru zvéracského odevu (referenéné body).
tenych textilov - - n
Sirenie plamena 150 15025 Metoda | 1SO 15025 Metoda Typzvéra- | s vyberu zohladiiujiice iterl
« Metéda A — po-| A (povrchové A (povrchové E&ského procesy zohladfiujice pod-
vinnd i ; odevu mienky prostredia
67 |. Metoda B - voli-| 15015025 15015025 Ruéné techniky zvarania s ma- | Obsluha strojov, napr:
telna Metbda B (okrajové | Met6da B (okrajové Iym mnozstvom rozstriekanych | - Stroje na  rezanie
vaplanutie) vaplanutie) kvapiek, napr: pomacou kyslika,
; . + kvapiek, napr: - Stroje na  rezanie
Na Zadnej vzorke | Na Ziadnej vzorke - 2viranie plynove, pomocou plazmy,
avziadnej Casti | avZiadnej casti ) + 2véranieTIG, - Odporové  zvaracie
nesmie spodné | nesmie spodnd Ttrieda | i ranie MIG, stroje,
hranica plamefia | hranica plameria . zvéranie mikroplazmove, . Stroje natepelné
dotknithomyani | dotknit homy ani ~ spéjkovane, strikanio,
Ziaden iny zvisly | - Ziaden iny 2visly - 2véranie bodové, - Zuaracie stroje v die-
okraj. okraj. - 2véranie  MMA  (elektrodou |  Iinach.
Nevznikajd diery® | Nevznikaju diery* obalenou rutilom).
Plameri sa Plamei sa Ruéné techniky zvarania s ve- | Obsluhastrojoy, napr:
neudrziavaasa | neudrziavaasa Tkym mnozstvom rozstriekanych | - V priestoroch s ob-
nevyskytuju tavené | nevyskytuju tavené kvapiek, napr.: medzenou  kapaci-
zostatky zostatky « zvéranie  MMA  (elektrédou | tou,
Plamen <2 Plame <25 obalenou obycajnou  alebo | - Pocas zvarania  /
celulézovou), rezania nad hlavou
<25 | Dohorievanie <25 + zvéranie MAG (v ochrannej at- | ~alebo v podobnych
6.8 \;D‘ ‘vrozstre‘ko‘({ 15 kvapiek 25 kvapiek moslere €02 alebo plynovych vynmenych pozici-
restup tepla (Zia- N N 2.trieda
°9 | renie) fHT24270 | RM242160 e wis Digiigally| signed by Mabed Gheen
6.10 | Elektricky odpor >10°0 >10°0 pitim elektric ),
e pam oo 0 00 3 (04,28 16
V pripade ISO 15025, Met6da B, tito neplati e, Reason: Mol dSlgn S
Obmedzenia / Upozornenia: Nesmie sa pouzivat vyrobok v rozpore z + plazmové rezahie, Mold
jeho uréenim, pokynmi uvedenymi v névode na pouitie, za podmienok, + brusenie, ocationj: Moldova
v ktorych moze vzniknut velké riziko (v pripade ktorych sa odporica po- + rezanie kyslikom,
by A ; p : - tepelné striekanie.
uzivanie osobnych ochrannych prostriedkov Il. kategérie) a aj v pripade,

ak vznika riziko chytenia pohyblivymi strojovymi stciastkami, ktoré s
spojené so zdravotnym alebo bezpe¢nostnym rizikom. Produkt nechrani
asti tela, ktoré nest nim zakryté. Aby bola zabezpeéend pind ochrana
tela, pouzivajte dalsie OOP dce riziku v stlade s

rizik uskutotnenym v pracovnom prostredi - rukavice, topénky, pokryvky
hlavy, ochranu o, tvére a krku a dalsie ochranné odevy na ochranu pred
rizikami vznikajucimi pri zvarani, ako su kapuciia, rukévy, zéstery a gama-
se. Ochrana pred rizikami a nebezpecenstvami neuvedenymi v navode
nie je zarucend.

Ochrana pred rizikami a ohrozeniami, ktoré nie su uvedené v tomto
névode na pouzitie, nie je garantované. Z operaénjch dovodov nemozu
byt vietky Easti systému na obluikové zvéranie, ktoré st napojené na siet,

Materialy z ktorych je produkt vytvoreny, by nemali mat negativny vplyv
na zdravie alebo hygienu pouzivatela. Ale kazd latka, ktord material
obsahuje alebo ktord je zlozkou vyrobku moze byt alergénom, napr. ba-
vina, koza, kovové prvky, latex, farbiva a pod. Zviat citlivym osobam sa
odportiéa pred pouzitim vyskisanie vyrobku alebo lekérsku konzultaciu.
Velkost: Vyrobok by mal mat vhodnu velkost, ktordi sa prispdsobuje
obliekajiic a regulujuic vyrobok pred zacatim prace. Velkost produktu je
uvedené priamo na vyrobku alebo vniitornom ititku alebo na baleni. Do-
stupné velkosti st uvedené v policku SIZES. Véetky velkosti st uvedené v
tabulkich dostupnych na webovej snanke rawpol.com.

Cistenie, vztahujice sa na
ctetrovanie odevu s uvedend na Stk daneho vyrobku. Odporiajii sa

ignature;

MEXaHUIECKUX TTOBPEXACHIIA MPUBORUT K TOMY, HTO MPOAYKT AOMKeH
6biTb OTPEMOHTMPOBaH NGO Cpasy Xe U3bAT W3 SKcnnyarauwit. Mpu
HaZnexallem XxpaHeHn CPOK XpaHeHA NPO/lYKTa MOXET COCTAaBAATb 10
5 IeT ¢ AaTbl U3MOTOBNEHMA, JTOT MEPUOA MOKET GbiTb PaCIMPEH MyTem
NPOBEAEHIA COOTBETCTBYIOLYIX TECTOB.

[laTa npoun3sopACTBa: yKasaHa Ha 6Ll yrIakoKe NGO Ha MPOAYKTe.
MpeAcTaBneHo BMecte HOMEPOM napTuw, Hanp. 290120191234;
NOSiCHeHMe: TPeTbA 1 ueTBepTas LUGPa ONPeAensioT  Mecsl
NPOV3BOACTE, @ CrIeAyiolLVe LMGPbI OMIPEAGNSIIOT TOR NPOMIBOACTEA.
OCranbHble LGPbI BMeCTe C coboit

HOTO KOHTAKTY 3 APOTaMY MiA Lii€io HaNpyroio. BUpi6 Moxe
Gym knacy 1 (class 1) a6o knacy 2 (class 2). Knac 1 - e 3axucr rpu e
He6e3neuHii TeXHILi 38apIOBAHHS Ta CUTYaLIAX, AKi CTIPUMVHSIOTb HIK
piBHi BAUBY PO3NPUCKYBaHb Ta TENNOBOTO BUMPOMiHIoBaHHS. Knac 2
~ Lie 3aXiCT NpU Binblu HeGe3neuHiii TeXHIL| 38apIOBaHHA Ta CUTyaLinX,
fIki CPUUMHAIOTS BULLI PiBHi BMUVBY PO3NPUCKYBaHb Ta TEMIOBOTO
BUNPOMIHIOBaHHA - ABUCA Tabnuui 1 Ta 2. MPOAYKT 3abesnedye 3axvicT
Bi4 BAWEIrAAHUX PUUKIE | MPU3HAuEHW/ AMA BUKOPUCTAHHA B
CePeAIOBULLIAX, B AKVIX BOHI BUHVKAIOTb. By/lb N1acKa, 328X NPOBObTE
OLliHKy PU3WKY B MEBHOMY POGONOMY CePEAOBULL, WG nepesipuT,
4w 3aBesnedye MPOAYKT 3aXVCT BIA YCIX PU3VIKiE, HAABHUX y AAHOMY

Homep napTuy.
JlocTyn K AeKNapaLMn COOTBETCTBNA EC MOXHO MOMYHUTb Ha SUPPOTt.

Tabnuua 1 - NiaCyMOK BUMOT WOAO AKOCTI Ta BUKOHaHHA

rawpol.com. Mip- Bumora Knac1 Knac2
Ecm craer yansHoii 8 oymer!
VM3MEHMBLIErOCA NPaBa MO 13-3a APYTVX GAKTOPOB, ClIEAYeT cKavaTb CrifkicTs fo pos-
HOBYIO BepcHio. AKTYatbHble MHCTPYKLUM HAXORATCA Ha CaliTe raw- TAryBaKHA
pol.com, support.rawpol.com nu6o rawpol.com.pl/PIP. Hactoswasn 62 | TKaHWM 3OBHIL-
VHCTPYKUA 0603HaveHa Bepcytedt v. B.C2LHWF.102, re BC2LHWF.102 Hith TEKCTUBHUA 400H 400H
of03HauaeT ouepeproii Homep Bepcvu. Mepes Hauanom paGotbi varepian
CneAyeT npoBepuTS, uMeerca A y Bac i - wipa 80H 80H
ana ToBapa, cneayer T;'r:::::ﬂ"" po3
cee a Takke ee Bo *
BpemMA BCEro MepuoAa MoNb3OBaHWA CPEACTBOM 3awuTbl. ECn 63 |7 THaHAW soBHIL-
0B03HaveHIIs, OGBACHEHHbIE B MHCTPYKLIMI HE CXOXM C 0B03HaNEHIAMM, i rexeuncH/g 15H 20H
Pa3sMeLieHHbIM Ha W3genuy, 3To 0Bo3Hauaer, urto y Bac HaxopuTc varepian . T
VHCTPYKUMA NONb30BaHWA 13 APYroii NapTuv Tosapa 6o K Apyromy ;‘/Ili‘:;:«:i:h -
ToBapy. B TaKoM Clyuae CNEAyeT HEMEATeHHO CBA3aTHCA C MLOM,
KOTOpOE NMPEAOCTaBNO Bam 3Ty UHCTPYKLMIO AM6O C NPOM3BOAUTENeM, ﬁ:‘;zim e
wn e ¢ ana 64 [ oo 73 o 200 ka 200 kMa
K naptuu ToBapa, KOTOPbIA WMEETCR. CJIEAyeT Ge3oroBOpouHO Tlosepntin recto-
NPOBEPUTL, UMEeTCA 1M y Bac aKTyanbHan/aeiicTylowan UHCTpYKLUA 2ot 50 ol 100KMla 100Kfla
NONb30BAHNS A7 UMEIOLLETOCA TOBaPa. ECTM UHCTPYKLAA Mo ogis
nMBO He COOTEETCTBYeT NapTuM, To Cneayer oo npuoBpech Srexcruneami
TBYIOLLYIO UHCTPYKLIO 7| 65 | rarepion 25N 225N
ceec He tAyerc K patote Ges - wiipa 25N 25N
< 3wina  poamipis
nonb3oBaHmAl TKAHWX TeKCTANL- +3% £3%
HACTOALLYIO VIHCTPYKLVlWO MOXHO MHOI'OKPAT!‘iO KOMWPOBATb HUX MaTepianis
AT TOTO, UTOBbI C HEV O3HAKOMWIICA KAXKAbIA MOMb3OBATENS | 66 | 3uina  poswipis
NPOAYKTA. gAsaHAX  Tek-
CODE - ToBapHbiit Ko, b M 5% £5%
NUMBER - Homep n3genus, SIZES - gocTynHbie pasmepbi, COLOURS — pianis
AocTynHble Lgeta, PACKING ~ KONMUECTBO NPOAYKTa B CaMOVi ManeHbKol Mownpenna| BOT505 015035
YnaKkoBKe/KonMHecTBo B kopobke, STANDARDS — CTaHAapThi, om0 Mpoueaypa A Mpoueaypa A
naprun, ¢4 - flata Tea, §, B (REIS) - « Mpoueaypa A | (sananiosanra (3ananiosaHs
3HaKk npow3soauTens, FALLRE Hol' — nororun Gpenga , L obos'narosa nosepxi) )
03HAKOMBTECh C MHCTPYKLMeli MONb30BaHMA, 67 |. B
PN A A g foownwe © | sorsms | sotsoas
EN ISO 1161122015 Class 1 A1 A2 - nukTorpamma, 0603Havalouan Kpaie) Kpaie)
3aUTY OT YIPO3bl BO BPENS CBAPKM, HOMEP HOPMbI, KNaCC OfeXAb! ¥oper3pasoke || KopeH 3pasox s
anA ceapkut (Knac 1; cm. Tabnaua Ne 11 2) Bmecte ¢ 06osHadeHvem o oyt uacwi
MeToga  mce WA - orp: He noayHen He noBuHen
PACMIPOCTPAHEHWIO  MNaVeHN, UCTBITaHHOE  METOROM  3aXuraHun AOSBONVTY HUKHIH | AO3BONTY HIKHil
™ ) A2 - c orp ‘Mexi nonyms wexi nonys
PACTIPOCTPAHEHHIO MIAMEHH, UCTIBITAHHOE METOAOM 3AXUTaHIA KPOMKI ToprHyTCA A0 | TopkHyTIC A0
(@ou\enypa B)) BepXHBOro a6o BepxHbOro abo
EN I1SO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - nuKTorpamma, yKasbiBaiouian Gyme-aoro Be B O e R
KaNbHOrO Kpalo. | - KanbHOro kpato.
Ha 3aWTy OT Tenna W MNaMes, HOMEp CTaWAapTa BMecre C
YKa3aHuem MeTofa McnbiTaHtA (A1 - YCTORUMBOCTD K OFPaHIdEHHOMY Besyteopenrsi | be3yreopenHs
pacnipoc 080c AipoKk® BipoK®
(npoueaypa A); A2 - YCTORUMBOCTS K OTPaHIMEHHOMY PACTPOCTPaHEHHIO Commmmn | EeyEmacs
MAGMeHI € NOMOLLbIO METORA 3aXMaHNs N0 Kpalo (pouieaypa B); B1 - Honyw's 260 nonyw(s 260
YPOBHY 3(:peKTUBHOCTH MCTbITaHME CTOMIKOCTU K KOHBEKTUBHOMY Terny posnnasneHix | posnnasnenix
(quanazon 1-3); C1 - yposeHb SbHEKTMBHOCTM 3aLTI O TENNIOBOTO. e —— PTTITD
u3nyvenus (auanason C1-C4). ;
= TopiHmA <25 Topikna <2's
- BENVMNIHA KA. Xespinras2s | espinma<2s
HacTofwan MHCTPYKUWA ABARETCA MHTETPANbHOW YaCTbio YNaKoBKW, | 65 | Brs Gpusox iSlicanen 25 kpanens
byayan B To xe BpeMA ee MapKuposKod B cootsercraum c Tpanchep T
Per o u Cosera (EC) 2016/425 69 |(Bunpominio-| RHTI2427,0 RHTI 242160
cni7 n 1 ece MOTYT He GbiTb Ha u3genum. Cerz)
Onucamvie MapkWpOBKM B COMEPXGHM WHCTPYKUWW SBARETCH | 610 | Enextpuarwionip Son Si0a
cerzylowei i, TaKke B Cnydae $akTopos u3-3a 6.11_| BwmicT xvpy B WKipi <15% <15%
KOTOPbIX 0603HaUEHNA Ha NPOAYKTE GbinA Gbi He pasBopunesimi. Bee [+ [1na 15O 15025, Mpoleaypa B, i BuMOra HE 33CTOCOBYETCR

0603HaUEHIS, HE OBLACHEHHBIE B HACTOALLEM VIHCTPYKLUM, He OTHOCATCA

HeroCPeACTBEHHO NGO MOCPEACTBEHHO K GE30MACHOCTH 1 3A0pOBbID. O / He cnig 3ac Bpi6 He
Mpoaykt, a Takke ero ynakoBKy cnefyet y cornacHo  3a \, BCynepey HCTPYKWii, a Takox B
i MeCTHbIM © CoCTaBe  YMOBZX BENMKOTO pU3MKY (3R AKAX BIATOBIAHAM € 3aCTOCYBaHHA

NIPORYKTa, a TakIKe €0 YNaKoBKI AOCTYMHa Ha rawpol.com.
IHCTPYKULIA TA IHOOPMALYIA ANA KOPUCTYBAYIB
BuroTosneHo 3a: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA JAWNA, 96-200

Julianéw, 50, Monbuya.

3aco6is iHAvieiayanbHoro 3axucty kateropiilll) Ta konu ickye HeGesnieka
BTArYBaHHA PyXOMMMM YacTMHaMU MalWMH, MOB'A33HMX 3 3arpos3olo
ANA 370poB'A a60 Gesnekin. BUPIG He 3axMILac Ti HacTUHM Tina, Aki He
NPUKPVIBaE. 3aXVICT BIA 3arpo3 Ta HeGesne, siki He 3ranai & IHCTPYKL,

5. 3 MeTolo fI0BHOrO 3axuCTy Tina cniA

TlaHuit BAPIG HaNeXUTb A0 Knacy 3acobis i 3axucty 313 He rapany
(CH13), auauavenux B PernameHT EaponeiicoKoro Maps Ta Pagn
(€C) 2016/425 i BKa3iBkaM Bin Gye np: i

BIANOBIAHI A0 3arPO3V1 3aCO6U iHAVBIAYaNbHOTO

ans Kareropii l.

Craupapru: BApi6 signosinae EN IS0 136832013 ,Opar saxuchwi
3aranchi umorn; EN SO 116112015 ,Opar 3axucuii, sKwii
BUKOPUCTOBYETBCA MPY 38apioBaHHI i aHanoriuHyx npoliecax’; EN ISO
11612:2015,3aXViCHWiA OAAT. OAAT ANA 3aXVCTY BI TENIOBYX YUHHUKIE Ta
nonym's. il i BUMOrY CTOC T

Opukmus HoTudiKosawa: Shirley Technologies Europe Limited, Sky Bu-
siness Centre, Port Tunnel Business Park, Office 13, Unit 21, Clonshaugh
Business and Technology Park, Dublin 17, ROJ, Homep opraky: 2895.

3ax/CTy BIANOBIAHO /10 OLHKI 3arPo3, NPOBEAEHOI B CepeaoBuLYi npaLl,
- pyKaBUb, B3yTTA, rONIOBHIX Y6OpIB, 3aXVCTy oueil | 06Uy Ta Wil
Ta [JO/IATKOBUX 3aXVICHUX enemeHTiB OpAry, Lo 3abe3neuyioTb 3axucT
BiA 3arpo3, AKi nin vac TakuX K

PyKaBY, $apTyXVi Ta reTpu. 3axvicT Bif 3arpos i Hebeanek, He nepeniveHux
B IHCTPYKLi, He rapaHTYeTbcA. 3BaXaloun Ha OnepaTMBHi OBCTaBUHM,
He BC YaCTMHY IHCTAnAWT AR 38aPIOBAHHA ENIEKTPUUHOIO AYFOI0, AKI
3HAXOAATBCA M HANPYTOIO, € 3aXMLIEH] Bif 6E3MOCEPEAHbOTO KOHTAKTY.
Moxe BUMAaraTMCA [O/aTKOBUI YacTKOBWIA 3aXWCT Tina Hanp. AnA
38apIOBaHHA Ha CTeni. [laHwii OAAT € MPU3HAYCHUY TLbKI AA 3aXUCTY

Bupi6/onuc: 3axvcHuii BUpIG. [letansHy TUKy  BUPOGY
nogaHo Ha rawpol.com.

NpusHauenns: BUIG NpusHauewmii 1A 3axucTy KopuCTyBaua

1Py Kop HOMY HEHABMUCHOMY KOHTAKTI 3 aKTVBHUMH YaCTVHaMIA
KONa AN 383PIOBAHHA AYTOI0,  TOMY B CUTYaLIIAX, KOMW icHyE MIABHLLIHYIA
PU3UK ypaxeHHA eNeKTPUNHIM CTPYMOM, - HeOBXIAHI AOAATKOBI Waph

veobecne dostupné na trhu éistiace aosetrujtic
pre urcity druh materialu, ktoré nemaju negativny vplyv na pouzivatela.
Produkty, ktoré nemaju zaity 3titok s navodom na o3etrovanie, by sa
nemali ¢istit vzhladom na vlastnosti materialu; takéto vyrobky sa mozu
len otrepat z prachu a pod. Neodportiéa sa pouzivat Ziadne dodatoéné
metédy dezinfekcie a dezinfekéné prostriedky, lebo mézu mat vplyv na
pokles stupfia ochrany odevu. Ochranny odev by sa mali ¢istit v stlade s
pokynmi vyrobcu alebo striast prach / necistoty pravidelne. Po vycisteni
by malo byt oblec i je znamky
Symboly vztahujice sa na osetrovanie a istenie odevu, ktoré sa mézu
poutit, vratane objasnenia: &7 — Ruéné pranie, max 40°C, &7 - Pranie pri
teplote do 30°C, \&7 - Pranie pri teplote do 40°C, &7 - Pranie pri teplote
do 95°C, 3 - Neumyvajte, 2 ~ Nesmie sa bielit/chlérovat, B - Ne-
zmykat, [l - Susit v zavesenej polohe, & — Zehlenie pri teplote200°C,
A - Zehlenie pri teplote 150°C, & - Zehlenie pri teplote 110°C, 2 -
Nesmie sa zehlit, % ~ Necistit chemicky. , max 5 x - maximélny pocet
istiacich cyklov.
Skladovanie: Vyrobok skladovat pri sprévnej teplote, na suchom a dobre
vetranom mieste. Prilis vysoka vihkost vzduchu, prilis vysoka alebo nizka
teplota alebo intenzivne svetlo mozu mat nepriaznivy vplyv na kvalitu.
Vyrobca nenesie zodpovednost za kvalitu vyrobku, ktory bol skladovany
V'rozpore s odporGéaniami. To méze zniit Grovef ochrany produktu.
Druh balenia: Odportica sa distribticiu (vrétane prepravy) tohto vyrobku
v obale z kartonu alebo folie. Nakladky, prepravu a vykladku je nutné

mas pateil rawpol.com.

Paskirtis: Gaminys skirtas apsaugolti vartotoja nuo: tiskaly (smulkiy i3si-
Ilydziusio metalo lageliy), trumpalaikio salycio suliepsna, virinant ir gretu-
tiniuose procesuose naudojamo elektros lanko Silumines spinduliuotes,
sumazinti galimybe gauti srovés smagj netyia prisilietus prie elektros
laidy, kuriy jtampa mazdaug iki 100 V nuolatinés sroves [prastinémis
suvirinimo salygomis, apsaugoti nuo riboto liepsnos plitimo konvekcinés
silumos, Siluminés spindulivotes. Prakaitas, tepala ar kiti ter3alai gali da-
yti poveikj apsaugos nuo atstiktinio, trumpalaikio salycio su elekiros la-
idais su tokia ftampa lygmeni.Si Yy

tinkamai vi i nuo
pavoju, kurie gali veikti suvirintojus, batina papildomai naudoti asmeni-
nes apsaugines priemones (AAP), kurioms taikomi kiti standartai, galvai,
veidui, rankoms ir pedoms apsaugoti. Produktas gali bati 1 (class 1) arba
2 Klasés (class 2). 1 Klasés priemonés saugo nuo maziau pavojingy suvi-
rinimo bady ir Zemesnj pursly ir &ilumos spinduliavimo poveikio lygmenj
sukelianéiy atvejy. 2 klasés priemonés saugo nuo pavojingesniy suvirini-
mo bady ir auk pursly ir Silumos imo poveikio lygme-
nis sukelianciy atvejy - zr. 1 ir 2 lenteles. Apsaugos lygis buvo nustatytas
remiantis bandymais, atliktais pagal normas / specifikacijas, kurioms jos
taikomos. Produktas apsaugo nuo pirmiau minéty pavojy ir yra skirtas
naudoti aplinkoje, kurioje jie susidaro. Visada atlikite rizikos vertinima tam
ikroje darbo aplinkoje, kad ar gaminys uztikrina apsauga
nuo visy sioje aplinkoje esanciy pavojuy.
1 lentelé - kokybes ir atlikimo reikalavimy apibendrinimas

vykonavat za abezpedujlcich pred namot: S
a poskodenim. """ | Reikalavimas 1klasé 2klasé
Termin by: sa hodnoti na zklad iavyrobku.Vzhladom ~ [-SDis =
na réznu intenzitu pouzivania vyrobku a vplyv atmosférickych podmie- tsparumas  tefiy
nok, ako sinecné svetlo, zrézky a pod. nemoze sa uviest konkrétny termin | pimui sl
opotrebenia vyrobku. Produkt zachovava ochranné vastnosti do chvile -2 ; ista tekstilesipey 400N 400N
poskodenia, ktoré sa neméze odstranit bez poklesu stupfa ochrany. laga iSoriggy
v " TemoLe oosren e p - oda 80N 80N
lyskytovanie mechanickych poskodeni znamend, ze by sa mal vyrobok s =
odovzdat na opravu alebo bezodkladne prestat pouzivat. Pri spravnom i;"j’“’"“ S
skladovani méze byt doba skladovania vyrobku kratsia ako 5 rokov od P ’
5 " N as i . P 6.3 « austa tekstilés me-
datumu vyroby. Toto obdobie sa moze predlzit vykonanim prisluinych diiagaforine 15N 20N
festov. ; : . - oda 15N 20N
Détum vyroby: je uvedeny na skupinovom baleni alebo pri vyrobku. SRR
Uvédza sa spolu s &islom partie vyrobkov, napr. 290120191234; vysvetle- W
nie: tretie a 3tvrté ¢islo znamend mesiac vyroby, dalSie Styri ¢isla uvadzaji BT
;l;‘\i,eywz.li;;amé isla spolu s uvedenymi s uréené na identificiciu | 64 | (GEERRR ) PR 200kPa 200kPa
Bandomojo  pavi-
V pripade, 7e tento navod strati platnost v dosledku zmien v legislative e e 100 kPa 100 kPa
alebo inych faktorov, musi sa stiahnut nové verzia tohto névodu. Sidliy patvarumas
Pristup k vyhlseni o zhode EU mozno ziskat na adrese supportrawpol. |65 | tekstiles medziaga 225N 225N
com. . ) ) . - oda 225N 225N
Aktugine névody s dostupné na webovej stranke rawpol.com, support. Tekstiles medziagy
rawpol.com alebo rawpol.com.pl/PIP. Tento névod je oznaceny ako verzia audimo  matmeny 3% 30
v.BC2LHWF.102, kde B.C2LHWF.102 znamend poradové &islo verzie. Pred pokytis
zadatim prace , & mate k dispozicii aktualnu/vhodni verziu | 65 | foyiles medziagy
névodu na pouzitie vyrobku, zoznamte sa s jeho obsahom, a zacho- AR s 5% 5%
vajte tento navod po celu dobu poutivania osobného ochranného e
prostriedku. V pripade, Ze sa symboly uvedené v navode nezhoduji Usri=a TS SO 15025 A 150 15025 A
20 symbolmi uvedenymi na vyrobku alebo na baleni, to znamend, ze + A procedara—pri-|  procedura procedira
mozeme mat k dispozicii navod, ktory sa vztahuje na ini partou vyrobkov. el {pavirdiaus (pavirtiaus
alebo na ing vyrobok. V takomto pripade kontaktuje osobu, ktora vam | ¢ |. B procedara - pa-|  uzdegimas) uzdegimas)
tento navod poskytla, alebo vyrobcu alebo jeho oprévneného zéstupcu, rinktinai
R & 37800 ) 20 . p 150 15025 B 150 15025 B
aby ste dostali k dispozicii navod k partii vyrobku, ktory viastnite. Bez- i -

" i h g YLl procedara (krasty | procedara (krasty
podmienetne overte, &i méte k dispozicii aktualny/prislusny navod na Cadegima) degmas)
poutitie vlastneného vyrobku. V pripade, Ze navod nie je platny alebo 9 o9
nie je prisluny k viastnenej partii tovaru, bezpodmiene¢ne zabezpette Joks bandinys, Joks bandinys,
dostup k aktualnej/prislusnej verzii navodu na poutitie a zoznamte sa s Jokios dalyje jokios dalyje
jeho obsahom. Nezatinajte pracu, kym sa ite s neturéty prileisti | neturéty prileisti
prisluinym navodom na pouzitie! prie to, kad prieto, kad
TENTO NAVOD SA MOZE OPAKOVANE KOPIROVAT, ABY SA MOHOL S NiM apatiné liepsnos | apatiné liepsnos
ZOZNAMIT KAZDY POUZIVATEL PRODUKTU. riba paliesty vi- | riba paliesty vi-
Objasnenie pouzitych symbolov: CODE - kéd tovaru, NUMBER - &islo riuting arba kuria | rsutine arba kuria
vyrobku, SIZES - dostupné velkosti, COLOURS - dostupné farby, PACKING nors é vertikaliy | nors ié vertikaliy
~mnozstvo produktu v najmensom baleni/ pocet v kartone, STANDARDS briauny. briauny.

- $tandardy, K01 - islo Sarze, £ - détum vyroby, 2, (REIS) - symbol Be skyliy e
preidentifikaciu vyrobcu, € Liser & HoLuu’ - logo znacky, LT - zozndmit Slazymos Slasmor
sa s ndvodom na poutitie, (- on-line vyuéba, € € - oznacenie zhody, il - I ) I )
znatka zhody Colnej Unie, @- ukrajinska znacka zhody. Be liepsnos ir Beliepsnos ir
iglydyty likuciy | islydyty likuciy
ENISO 11611:2015 Class 1 A1 A2- piktogram, ktory znamend ochra- iglikimo Blikimo
nu pred rizikami, ktoré sa mozu vyskytndt pocas zvérania, €. normy a Liepsna<2s Liepsna <25
trieda zvaracieho odevu (Trieda 1; pozri tabulka €. 1 a 2) spolu s oznace- ) )
nim metody skuigok (A1 - odolnost proti obmedzenému Sireniu plamefia — assds . Rusenimassds
testovana metédou zaplenia povrchu (Postup A); A2 - odolnost proti | —8&. ;“"‘k'"‘“ "a:a - 153y 25 lady
obmedzenému $ireniu plamena testovana metédou zapalenia okraja 69 [>umos perdavimas | pir o470 RHTI 24> 160
(Postup B)). !
610 | Elektrinis —atspa- 100 100
EN IS0 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - piktogram oznatujtici ochranu rumas
pred horticimi latkami a plameriom, ¢islo normy spolus oznacenim testo- | 611 | Riebaly odoje kiekis | ___<15%_ <15%
vacej metody (AT - odolnost proti obmedzenému Sireniu plamefia me- L2150 15025 atveju, B procedura, i néra taikomas

todou povrchového zapalovania (postup A); A2 - odolnost proti obme-

i / Ispéjimai Nenaudoti produkto ne pagal paskirtj instruk-

dzenému Sireniu plameiia metodou (postup B);
B1 - trovei Gtinnosti ochrany proti konvekénému teplu (rozsah B1-B3);
C1- Grovert Géinnosti ochrany proti tepelnému Ziareniu (rozsah C1-C4)).

- velkost odevu.

nutné zlikvidovat v silade s p
tykajice sa zlozenia vyrobku a [¢

dpismi. Informécie
na rawpol.com.

INSTRUKCUA IR INFORMACUA
Pagaminta: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA JAWNA 96-200 Julia-
néw, 50, Lenkija.
Sis produktas apsaugos pri (AAP),
#toms Europos ir Tarybos (ES) 2016/425,
ir atitinka Sios direktyvos reglamentas. Ji buvo priskirta Il kategorijai.
Standartai: Produktas atitinka EN SO 13688:2013 ,Apsaugine apranga.
Bendrieji reikalavimai’; EN 1SO 11611:2015 ,Apsaugine apranga, devima
suvirinimo ir panasiu procesu metu; EN 1SO 11612:2015 ,Apsauginiai
drabusiai. Drabusiai, apsaugantys nuo karicio ir liepsnos. Minimalds
eksploataciniy savybiy reikalavimai
Paskelbtoji jstaiga: Shirley Technologies Europe Limited, Sky Business
Centre, Port Tunnel Business Park, Office 13, Unit 21, Clonshaugh Business
and Technology Park, Dublin 17, ROI,istaigos numeris: 2895.
Produktas/apra$ymas: Apsauginé apranga. I3samus produkto aprady-

cijos nurodymus, didelés rizikos salygomis (kai batina naudoti Ill kate-
gorijos asmenines apsaugos priemones) ir esant rizikai bati jtrauktam
irenginiy judamy daliy, kurie susije su pavojumi sveikatai ar saugumui.
Produktas nesaugo kino daliy, kury neuzdeng\a Siekiant visiskai uzti-
krinti ka i ati I pavojy
AAP, kaip nurodyta darbo aplinkos pavojy vertinime - piritines, avalyne,
galvos apdangalus, akiy, veido ir kaklo apsaugas bei papildomus apsau-
ginius aprangos gaminius, kurie uztikrina apsauga nuo virinant kylanciy
pavoju, pvz, gobtuvus, rankoves, prijuostes ir blauzdines. Neuztikrinama
apsauga nuo instrukcijoje nenurodyty grésmiy ir pavojy. Apsauga nuo
instrukcijoje neminimy grésmiy ir pavojy neuztikrinama. Dél naudojimo
ypatybiy ne visos suvirinimo elektros lanku jrenginio dalys su jtampa
gali buti apsaugotos nuo tiesioginio salycio. Gali prireikti papildomos
dalines kino apsaugos, pvz., virinant viré galvos. Apranga skirta tik ap-
saugoti nuo trumpalaikio nety¢inio salycio su veikliomis suvirinimo lanku
grandinés dalimis ir papildomi elektros izoliavimo sluoksniai privalomi
esant padidéjusiai elektros srovés smigio rizikai. Apsaugos nuo liepsnos
lygmuo sumazéja, jeigu suvirintojy apsauginiai drabuziai uztersti de-
giomis medziagomis. Padidéjus deguonies kiekiui ore Zymiai susilpnéja
suvirintojy drabuziy apsaugos nuo liepsnos poveikio savybes. Batina
elgtis atsargiai suvirinant uzdara patalpose, pvz, jeigu yra tikimybe, kad
aplinkoje gali padaugéti deguonies. Drabuiy uztikrinamas elektros izo-
liavimas sumazeja, jeigu drabuziai sudréksta, ustersiami ar prisigeria pra-
kaito. Dviejy daliy apsaugos drabuziy atveju abi dalys turi bati dévimos
Kartu, kad uztikrinty reikalaujama apsaugos lygmenj. Naudojant papil-
domas kiino apsaugas, pvz., gobtuvus, rankoves, prijuostes ir blauzdines,
aprangos gaminys skirtas naudoti kaip papildomas apsauginiy drabusiy
elementas, kuris uztikrina apsauga nuo pavojy virinant. Pajutus j saulés
nudegimy panasius simptomus, reiskia, kad prasiskverbia UVB spinduliai.

eneKTpUUHoi isonsLi. PiseHb 3axCTy Bify NonyM'n Gyaie MEHWNM, AKLIO
3aXWCHWI OAAT 3BapHUKB Gyale 3a6PyAHEHMIA TOPIOYMMI PEUOBUHAMI.
3pOCTaHHA BMICTY KCHIO B NOBITPI 3HYHO 3MEHLLYE 3aXVCHi BNaCTVBOCTI
opsry Ann 38apHuKis nepen Aieio nonywm'. MoTpiGHo Gy oGepexHIm
nig vac B Konu
6yne KicHeM. puuHa izonaLia
opAry 6yme MeHwa, AKWo opAr Gyme BonorwiA, 3abpyaHeHuit abo
NPOCAKHYTUiA NOTOMY BUNaKy 3aXMCHOTO OAAIY, AKWi CKMAZAETHCA
3 [4BOX YaCTUH, - OBUABI YACTUHI MOTPIGHO HOCUTIA OAHOYACHO, WO
3a6esneunTin HeoBXiaHWI piseHb 3axvicTy. Y BANaaKy AOMATKOBOrO
3aXVICTy Tina, TAKOTO AK KaNIOWIOHH, PyKaBY, GapTyXV Ta reTpM, enemeHT
O@Ary MpU3HAYEHU ANA BUKOPUCTAHHA AK AOAATKOBWIA enemeHT
ANA 3aXVCHOTO OAAry, AKWVI 3abesnenye 3axuCT BiA 3arpos Mia uac
38apIOBaHHA. BUABNEHHA 03HaK, CXOXUIX Ha COHAYHUI oMK, CBIRuUTIME
N1po Te, WO HaABHE NPOHMKHEHHA BUNPOMiHIOBaHHA UVB. Y KoXHOMY
TaKoMy BMNAjKy OAAr Mac GyTV MONArofPKeHWiA (AKILO Lie AOLINbHO),
260 3amiHeHWiA, a y MaliGyTHLOMY MOTPIGHO NPMAINUTY OCOGAMBY yBary
BUKOPUCTaHHIO O[ATKOBUX, GiMlbLl CTIViKIX 3aXMCHUX WapiB. Y BUNaAKY
B/NaKOBIX PO3GPM3KYBaHD XiMiIUHOT 260 FOPIOOT PIAVHI Ha 3aXVICHUTA
OBA NiA Yac Vioro HOCIHHA PEKOMEHAYETbEA, 106 KOPHICTYBaY HeraiiHo
BIAIIWOB | OBEPEXHO 3HAB ENEMEHTI ORATY, NEPEKOHABLUCY, WO XiMikHi
PeuoBUHY a60 PiauHa He BCTYNWAN B KOHTAKT 3i WKIPOIO B XKOAHOMY
Micuyi. OBAIr NOTPIBHO NOTiM NOYMCTUTIA 36O BIUNYUUTI 3 KOPUCTYBAHHA.
BMKOPUCTAHHA Ta OBCNYFOBYBaHHA: 3axACHMM OAArOM NOTPIGHO
KOPUCTYBATVICA TiNbKY | BUKNIOYHO B KOMMIEKTi, 30Kpema: 3axicHa 6nysa
LH-SPECWELD-J pasom 3 3axvCHIMM WTHamy A0 nosica LH-SPECWELD-T.
Bi 0COBUCTOI BIANOBIAANLHOCTI KOPUCTYBAYa 3aNEXUTH raPaHTYBaHHA
3axucHoi ¢yHKuii Bpo6y. BUpi6 € npusHaueHwit AnA HociHHA. Bupi6
NOTPIGHO oAATHYTW kL0 BAPIG Mae AKi-Hebyab 3acTi6KW, To ix cria

Po3mip: BUpi6 noBUHeH MaTV BIANOBIAHMI PO3Mip, AKWiA CNiA NiaiGpaTh
y Xopi NPUMIpKM Nepep nouaTkom poBoTi. Posmip BuPoGy MoaaHwit
6e3anocepeaHbo Ha BUPOGi, a6 Ha BHYTPILUHl BUUVBLY UM Ha ynakyBaHHi.
[ocTynHi posmipy noaari 8 noni SIZES. MosHMii 06cAr po3mipie nofaHo 8
TaBANLIAX, AKi 3HAXOAATLCA Ha rawpol.com.

Ynuenns, gornag Ta gesimdexuis: Pexomepaii, Ak crocylotbca
AOTNAlY Ta YMIIEHHA, MICTATHCA Ha BIUMBLI BUPOBY. PekomeHayeTbcA
BUKOPVICTAHHA OUMCHVX 3acO6iB, AKi 3aranbHOAOCTYMHI B Toprisni,
NiAXOAATL 1A AaHOTO BUZLY MaTepiany Ta He MaloTb HEraTUBHOTO BBy
Ha KopuCTyBaua. BUPOGM, sIki He MaloTb BIUIVBKY 3 IHCTPYKLlielo AornAzY,
CBiAuaTh MPO Te, WO 3 OMNARY Ha BNACTUBOCTI MaTepiany, YLLEHHA
BUPOGY He NPAKTUKYETbC; Taki BUPOGM MOXHA NuWwe O6TPYCUTH AnA
YcyHeHn Nopoxy i muny i . He pexoMeHayeTsca 3actocysama
KopHIx meTopis a Takox

3aC06iB - Lie MOXe BINMHYT Ha 3HWKEHHSA CTYMEHA 3aXVCTy. 3axVCHMIt
onar iIHO UMCTUT BIANOBIAHO O i i a6o
perynapHo cTpywysatv nun / 6pya. Micna UicTk opar cnip nepesipATv
Ha NPeMET Pi3HYIX 03HaK MOWKOMPKEHHS.

TKTOrpamy, WO CTOCYITHCA AOMNAKY | UMUIEHHS, AKI MOXYTb MaT
3aCTOCYBaHHA, Pa3OM 3 NOACHEHHAM: Y& — PyuHe NpaHs, MaKc. 40°C,
&7 - npaHHA npu Temnep. A0 30°C, X7 - NpaHHA npy Temnep. Ao 40°C,
\&7 - npaHHA npy Temnep. 40 95°C, B - He muTy, K — He siaGiniosaTn/
xnopysatu, B - we sukpyuysaty, [l - Cywwmu & Bucavii nosuui,
A - Temnep. npacysaHHA 200°C, A ~ Temnep. npacysaHHa 150°C,
/3 - Temnep. npacyBanHa 110°C, 2 - He npacyBary, X ~ 3a60poHeHe
XiMIYHE YNLUEHHS. , MaX 5 X - MaKCUMasbHa KiNbKICTb LVIKNIB OUNLLEHHA.

36epirauna: MpogykTu HeoGxigHo 36epiratn  npu  BiANoBiAHi
TemnepaTypi, B Ccyxomy, AoGpe NPOBITPIOBaHOMY MiCLi. 3aHaaTo
BYCOKa BONOTICTb MOBITPS, 3aHAATO BUCOKa a6 HUM3bKa TemnepaTypa

3acTeGHyTI/3acyHyTH. enemeny, sag'asam,  abo i OCBITNIEHHA MOXYTb HEraTVBHO BIIMHYTM Ha AKICTb.
70 i Crin 328337, HEOBXiaHO 38epHYTH YBary Ha Te, 1106 BUpIG 6yB  BUPOGHUK He Hece BIANOBIZANLHOCT 3a AKICTb MPOAYKTY . BANAAKY
3pYUHIM Ta He OBMeXyBaB pyxvi (/1A LIbOTO NOTPIGHO yci  iioro 36epiranHs Bcyniepey Lie MOXe 3MeHWWTH pigeHb
PeryIOBaHHA, AKILO Taki HaRBHi Ha BUPOGi). Tif YaC KOPUCTYBaHHA OAAM  3aXWCTY POAYKTY.

HOCUTY 3281 3aCTEGHYTUM. Y BUNa/KY OBATY, AKWIA CKNAJIAETHCA 3 ABOX
4aCTUH, TOBTO WTaHIB | KyPTKi / 67y3W, PO3MIP BBaXAETHCA BIATOBIAHIM,
AKILO MK KypTKOIO / B7y300 | WITAHAMI 3aNMUAETHCA 3aKNapKa &
cuTyaLli, AKILO KOPYICTYBaY CrIOUaTKY NOBHICTIO MAKCUMATIbHO BUTATHE
6B pyKw (nN1evi) HaA FONOBOI, A MOTIM HAXUIUTLCA IO MOMEHTY,
10K KIHIMKY OTO Manbuyié TOPKHYTbCA MANOrv. JOAATKOBO, 3aMACTH,
NepeanAivuA Ta KiCTKW KOPWCTYBaua TakoX MYCATb 3anuIaTAca
3aKpUTUMA  PiBHilh NO3MLYTi KOPUCTYBaNa; Lie CTOCYETbCA TAKOX OAATY 3
OpHi€i wacTHW. Buliesragae NoTpIGHO NepesipuTi WAXoM Bi3yanbHoi
nepesipki, AKa BKTIOHAE OLIHKY MPUCTOCYBaHHA | PO3Mipy OAAry B TOiA
4ac Ak KOPUCTYBaY Mae Ha Cobi OBAT BIAMOBIAHOTO Po3Mipy. [nsi Toro,

BUA naKeTy: PeKOMEHAyETbcA NPOAak (BKMIOYAE TPAHCMIOPTYBaHHA)
BUPOGY B KAPTOHHOMY naKeri aGo B MONieTAMEHOBOMY naKeTi.
nepesis Ta noBuHHi BinBysaTuch B
yMOBax 3aGesneueHHs 3axiCTy Bifi 3aMouyBaHHA, 3a6pyaHeHHA Ta
TIOWKORPKEHHS.
Mepioa CTilKOCTI: MOXHa OLIHUTY Ha NiACTaBI BUKOPUCTaHHA BUPOOGY.
3 orAfly Ha pi3Hy IHTEHCUBHICTb BUKOPUCTAHHA, a TaKOX Ha BRAVB
CepenioBua (COHAYHE CBITNO, AOW | TM), - HEMOXAMBO BKa3aTh
iTKWIA TepMiH. Bupi6 36epirac 3axvicHi BMACTUBOCTI [0 MOMEHTY
TMOWKOPKEHHS, AKE HE MOXHA YCYHyTH 6e3 3HWKEHHA DIBHA 3axucTy.
BUHVKHEHHA MeXaHIUHUX MOWKOMKEHb BKA3ye Ha Te, WO BUPI6 Mac

W06 3HATM BUPI, , NOTPIGHO po3CTe6HY ™ yci
3acTibkm, AKi Gynu paHiwe 3acTe6HyTi/3acyHeHi, a Takox po3s’AsaTa
enemeHTw, AKi 6ynu panilue 3a8'A3aHi, AKILO Taki HaRBHi Ha BUPOGi. AKO
BUDI6 OAAHEHNIT PasoM 3 IHILVMN 3aC06aMN IHANBIAYaNLHOTO 3aXVCTY,
TO CNif 38aKATU Ha Te, WOG 3a6e3neuyBanCA CNinNbHI 3aXVCHi dyHKLI,
3a7eXHO BIA iXHBOTO NPY3HaUeHHA. DapTYX/t NMOBYHHI 3aKpUBATH Neper;
Tina KopWCTyBaua, NPUHaMHI B OAHOTO A0 Apyroro GiuHoro wea. Y
BUNAjKY BUKOPUCTAHHA opary, AKwi

6y i, 360 HeraiiHo BUNyYeHUiA 3 KOPUCTYBaHHA. Mpy
NpaBUnbHOMY 36epiran TepmiH 36epirakin PORYKTY MOXe CTaHoBHT
0 5 pokiB Bia AaTv (1 yT!

LINAXOM NPOBE/EHHA BIANOBIAHIX BUNPOGYBaHb.

Jlata BKasaHa Ha i, a6o Ha
BUPOGi. [laTa BKa3y€eTbCA Pasom 3 HoMepoM NapTii, Hanp. 290120191234;
NOACHEHHA: TPETA | YeTBepTa LNGPM BKa3yloTb MICALL BUFOTOBMIEHHS,
a HACTYNH YOTUPU LMGPY - PiK BUTOTOBNEHHA. IHiLi UAGPW Pazom 3

33XUICT BUBPaHIIX YACTWH Tina, OCHOBHMIA BII6 NOBUHEH
WOHaliMeHwWe BUMOram Knacy 1. Y Gyab-fikomy pasi BAMOTU MaioTb.
nepesary. Mlepen KOKHMM BAKOPUCTaHHAM BHPOGY KOpHICTYBal
noBHer @ BnacHy Tb Ui BUpIS
AnA nepenGavenol poﬁu\ml AATBHOCTI, YA BIH YKOMINEKTOBaHWIA |
un 3abe3neuysarume Bei 3axvicHi dyHKui. MOTPIGHO NepeBipuTU iHoro
3 Toukw 30py AKi MO 6 MaT W Bnnue Ha
3ax0CHi dyHKUTT (HaNP. TPILWW, AIpW, PO3IPBaHI WIBH, NOWKORKEHi
3aCTIOKW, MPOTVIPAHHS | O3HAKN KOWTAKTY 3 FapAHMMIA YUHHVKaMM
260 nonywsv, 30Kpeta nepenaniosakA a6o KL 3w, AKi MOXYTo
oro . fikuo TaKuin

Howep naprii.
Jloctyn Ao [leknapaii BiANOBIAHOCTI EC MOXHa OTPUMATH Ha CaiiTi Sup-
portrawpol.com.

Y BuNaaKy, KonM AaHa IHCTPYKUIA CTaHe HEaKTYanbHOK BHACHIAOK
3MIHI 3aKOHY M IHLIAX YWHHWKIE, MOTPIGHO OTPUMATU HOBY BepCito.
AKTyanbHi iHCTPYKUT BIAKWT AnAi AOCTYNY Ha cTopiui rawpol.com,
support.rawpol.com, a6o rawpol.com.pl/PIP. [laHa iHCTpyKLIA no3HaveHa
Bepcieio v. BC2LHWF102, ae B.C2LHWF.102 03Havae HacTynHuit Homep
sepcii. Mepen nouarkom wﬁam nepesip, 4 TM Macw aKTyanbHy/
HasgHoro Bupoby,

BB, TO Mepesl BUKOPUCTAHHAM MOTPIGHO BIAHOBUTM MepBUHHWIA
NpaBunbHUii CTaH BMpOGy (AnA WbOrO CAiA MoOCTinKyBaTMCA 3
BUPOBHIKOM 360 YNOBHOBAXEHUM MPEACTABHUKOM BUPOGHUKaE), a
AKILO Lie HEMOXMEO, TO BUPI6 NOTPIGHO 3aminuTy. Mig vac poBoT
TaKoX HEoBXIGHO 3BepTaTU yBary Ha 36EPeXeHHA 3axMCHIX dyHKUA.
BIpara 3axCHAX BRACTVIBOCTE CBIAYMTb NPO Te, WO BUPID. yke
i. na nin6opy Tuny oAry HeobXiaHo
3 17a2.Mpu i 6ynb-AKVIX CymHiBiB
cnig nocninkysaTcA i3 cneianictom y cnpasax BTl (6esneku Ta ririeHy
npai), BUpi6 He Ma€ JOAATKOBOrO OCHALLEHHSA Y 3aMIHHUX YaCTWH.
Ta6nua 2. KpuTepii B160py OAAry ANA 38apHYIKIB (TouKa BiANiKy).

an
3 1 3micTom,  Tako 36epirail 1 BpOgOEM ychoro
4acy KOPWCTYBaHHA 3aco6OM 3aXWCTY. FIKWO MOsHaueHHs, AKi
NOACHEHi B IHCTPYKL, He CMIBNAAAIOTb 3 MOSHAUEHHAMM, AKI MICTATHCA
Ha 8UpO6i a6 Ha yNakyBaHH, - TO Lie CBIAYMT MPO Te, Lo T MOXel
BONOAITM IHCTPYKLIiElo KOPUCTYBaHHA AN1A iHWOT MapTii Tosapy abo AnA
iHLIOrO TOBapY. Y TaKOMY BUNajKy HEOBXIAHO 3B'A3aTUCA 3 0COBOK, AKa
BuRaNa T06i Lo IHCTPYKLIO, 360 3 BUPOGHUKOM Uit YTIOBHOBAKEHIM
NPEACTABHUKOM BUUPOGHYIKA, A1A OTPUMAHHA AOKYMEHTY AO Tiei naprii
ToBapy, AKOIO T BONIOAIELL. Y GyAb-AKOMY BUMaAKY CTiA NepesipuTy, uu
TN BONOAIEL aKTYaNbHOIO/BIAMIOBIAHOI IHCTPYKLIIEKD KOPUCTYBAHHA A0
HaRBHOIO TOBapY. AKUIO IHCTPYKLIA € HEAKTYaNIbHOI UM HEBIANOBIAHOK
RO WanBoi naprii TOBapy, TO NOTPIGHO OTPUMATA  aKTyanbHy/

= Kpwurepii su6opy BigHocHO KPATRPIEMODRY
|| ISR S
3BapHUKIB pon OTOYEHHA

Textika PyuHOro  38apIoBaHHA | OBCTyroByBaHHA Ma-
3 nerkolo Gopwaticio pos- | wuk, Hanp:
np-AckysaHb  Ta  Kpanen, | MaLHY AT KiCHe-
Hanp: 80O pizaHHA,

 ra308e 38apioBaHHA MawwH AnA nnas-

IHCTPYKLi0 KOPUCTYBaHHA i O3HalioMHTICA 3 i awicTou. He
nounHaii pobory 6es o3Hait 3

iHCTpyKuieto KopucTyBaHHsl

LIAHY IHCTPYKLIIO MOXHA BATATOPA30BO PO3MHOXYBATM, LL{O6 3
HEIO O3HAVIOMYBCS KOXEH KOPVCTYBAU BIPOBY.

MosicHenHs ywuTux cumeonie: CODE — TosapHwii kos, NUMBER —
Howmep Tosapy, SIZES ~ RocTynHi poamipy, COLOURS ~ A0CTyNHi Konbopi,
PACKING ~ KinbKicTb BUPOGIE y HalMeHLIOMY ynaKyBaHHI/KInbKICTb &
KapTOnHii K0poGu, STANDARDS — craraap, 1] - kovep napri e -

- 3papioBantA  MIG  (Bucokoio | ax.
Hanpyrolo cTpymy)

- 3B3DIOBAHHA  CAMO3AXVCHWMIA
CTpWKHEBMM ApOTOM  (TOPO-
WKOBMM) NN1a3MoBe pi3aHHA

+ BUROBGyBaHHA

+ KicHese pisaHtia

- TepMiuHe HanuneHHs.

MaTepian, 3 AKAX BUTOTOBNEHWii BUPIG, He MOBUHHI HeraTisHO
BM/IMIBATV Ha 30POB'A UM ririeHy KOpUCTyBaua. OpHaK, KOXHa Pe4YoBUHa,
42 € 1310800 waTepiany BMPOGY 260 CKNAZOBOI0 CaMOTO BIPOGY,
Moxe preHom, 6asosHa, WKipa,

narexc, Gapsnwkm i QST oo T (e 2 B
Nepe/ BUKOPICTaHHAM NOMepe/Hb0 NPOTeCTYBaTI BUPIG a60 OTpUMATI
AiKapCbKy KOHCYBTaLLIO.

Kiekvienu tokiu atveju drabuzius bitina pataisyti (jeigu tai yra tikslinga)
arba pakeisti ir biitina ypac atkreipti demes; j bitinybe ateityje naudoti
papildomus, atsparesnius apsauginius sluoksnius. Atsitiktinai ant vilkimy
apsauginiy drabuziy uztiskus cheminio ar degiojo skyscio rekomenduoja-
ma, kad vartotojas nedelsdamas pasitraukty ir atsargiai nusivilkty apran-
gos gaminius, jsitikines, kad jokioje vietoje cheminés medziagos ar sky-
s¢io nepateko ant odos. Paskiau drabuzius batina isvalyti arba nenaudoti.
Naudojimas ir prieziara: Apsauginius drabuzius batina vilketi tik kartu
su kitais, t. y. apsaugine palaiding Lh-SPECWELD-J Kartu su apsauginémis
kelnemis iki juosmens LH-SPECWELD-T. Nuo naudotojo asmeninés
atsakomybeés priklauso, kad baty uztikrinamos produkto apsauginés
funkdijos. Produktas néra skirtas devéti. Produkta batina apsivilkti. Jeigu
produktas turi kokius nors uzsegimus, batina juos uzsegti (uztraukti).
Jeigu produktas turi uzrisamus elementus, batina juos uzristi. Batina
atkreipti démesj, kad produktas patogiai priglusty ir suteikty judejimo
laisve (tam tikslui batina priderinti visy rasiy reguliavimus, jeigu tokiy
yra). Vilkimus drabuzius visada uzsisegti. Jeigu drabuzj sudaro dvi dalys,
. y. kelnés ir striuké (palaidiné), dydis yra tinkamas, jeigu tarp striukés
(palaidinés) ir kelniy lieka uzlaidas, kai vartotojas pirmiausia visiskai
istiesia abi rankas virs galvos, paskiau pasilenkia, kol pirsty galais pasie-
kia pagrinda. Be to, vartotojo riesai, dilbiai ir kulksnys taip pat turi bati
uzdengti, kai vartotojas issitiesia. Tai taikoma ir vienos dalies drabuziams.
Tai, kas iSdeéstyta pirmiau, batina patikrinti vizualiai ir jvertinti, ar drabu-
5is pritaikytas ir yra tinkamo dydzio, Kai vartotojas vilki tinkamo dydzio
drabuzj. Produktui nusivilkti pirmiausia atsegti visus anks¢iau uzsegtus
(uztrauktus) uzsegimus ir atristi anksciau uzristus elememus Jeigu tokiy

nonym’s,

METOROM

Knac1 | 2EapoBarHATIG MOBOIO pi3aHs, para 3, EX (REIS) - 3HaK
- 38apioBaHHa MIG - OMOpHWIA  38apio- | W irser & Holman' — noroTin Gpenay, (il — osHaitomca 3 HCTPYKLielo
+ MIKpONNa3MoBe 38apIoBaHHA | BanbHui anapar, Kopuctysart, © - ornaii HasuanHs, C € - snak signosinHocri, B - 3nak
+ MaAHHA + MawwHn AnA Tep- | potpumanka MutHoro Cotosy, € - ykpaiHCbKuit 3HaK BIANOBIAHOCTI.
+ TOUKOBE 3pIOBaHHA MIYHOTO HaNNIeHHs!
+ 3papiosanrA MMA (eneKTpo- |- 38apioBanbHuit ENISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - nikTorpama, AKa 03Hauae 3axcT
[0M 3 pyTWNOBUM IOKPUTTAM). | BepcTar. B} HeGe3NeK MiA Yac 38apIOBaHHR, HOMEP HOPMM Ta KNac oAsry AnA
- 38apioBatha (Knac 1; AMBICA Tabnuui NOT Ta 2) Pasom 3 Mo3HaUEHHAM
Textika pyuHoro 3| 06es va-  ABTR
i meTogy. 1 - CTiltKicTD,
BENMKAMM KINbKOCTAMM PO3- | WK, Han)
BunpobyBaHa MeToAoM nosepxHesoro nignany (Mpoueaypa A); A2 -
TIpCKyBaH Ta Kparen, Hanp: |« y oGmexeromy po- | - 2LERY YO o
« 38apiosanra MMA (enextpo-| cropi, & P
N o . nignany kpato (npouesypa B)).
oM i3 38MuaiiHMM a6o uenio- [+ npu 3sapiosanHi / @
TIO3HVIM MOKPUTTAM) pisakHi Hap rono- EN SO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - nikTorpama, ika 03Hauae 3axuct
« 38apiosaHHA MAG (3 nokpwT- | - B0l0 60 B CXOKUX | gig rapAYMX YMHHWKIB | MONYM ', HOMEP HOPMI PA3OM 3 MO3HAUEHHAM
Knacz | TMCO2a6o rasosux cymiwei) | - sumywenix nosui- [ verogy ocnipeHs (A1 - CTIAKICTb 40 OBMeXEHOTO NoWpeHH

onym'n
MeTO0M NOBEPXHEBOrO 3anatioBaHHA (Npoueaypa A); A2 - CTIFKICTb 0
OGMEAEHOTO MOLIUPEHHA NNV METOROM KPal{OBOTO 3aNanioBaHHA
(npoueaypa B); B1 - piseHb Ti 3axucty Big 7
Tenna (gianason B1-B3); C1 - piseHb eeKTUBHOCTI 3axVICTy BIA Ten0Boro
BUNpOMiHIoBaHHs (nianasoH C1-C4)).

-

- BENWNYMHA OASATY.
/Jaua IHCTPYKUIA € HEBIJEMHOIO UaCTWHOIO YNKOBKI, ABNAIOMC
BofHONAC ii inHo [0 PernameHt ficokoro

Napnamenty Ta Papu (EC) 2016/425 cT17 n. 1 [O3BONAETHCA He
HaHOCUT! Ha BUPIG BCix 3HaKie. Onuc
B 3MiCTI IHCTPYKUiT € OGOB'A3KOBIM, TaKOX | B TOMy BUAAKY, KOT 6

BUHWKIA YHHHWKY, SIKi CTp T Ha
8MPOGi. By/ib-AKi M03HaUEHHS, A He GyAYTh NOACHeH] B AaHIVA IHCTPYKL,
He a6o Ha Gesneky Ta

3A0POB'A. BYPI6 Ta #1010 yNaKoBKy CAIA YTMNIyBaTH 3rAHO 3 AiloUNMM

néra praktikuojamas; tokius produktus galima tk nupurtyt dulkems ir
pan. nukresti, jama naudoti jokiy papil

mo bady ar priemoniy, nes gali suprasteti apsaugos lygmuo. Apsauginiai
drabusiai, turéty bati valomos pagal gamintojo instrukcijas arba nusikra-
tyti dulkiy / purvo reguliariai. lévalytus drabuZius batina patikrinti, ar néra
pazeidimo Zymiy.

Taikytinos priezidros, valymo piktogramos ir paaiskinimai: &7 ~ Skalbti
rankomis iki 40 °C, \s7 - Skalbti iki 30 °C temperatiroje, (7 - Skalbti iki 40
°C temperatiroje, \&7 — Skalbti iki 95 °C temperataroje, ¥ - Neplaukite,
2 - Nebalinti (nechloruoti), B - Negrezti, [iil — Dziovinti pakabintus,
A - Lyginti 200 °C temperatdra, ;& - Lyginti 150 °C temperatiira, = -
Lyginti 110 °C temperatra, X - Nelyginti, 3 - Nevalyti cheminiu badu.
, max 5 x - maksimalus valymo cikly skaicius.

Laikymas: Produktas turéty bati laikomas tinkamoje temperatiroje,
sausoje, gerai védinamoje vietoje. Didelé oro drégme, per auksta arba
7ema temperatira arba stiprus apivietimas gali neigiamai veikti kokybe.
Gamintojas neatsako uz gaminio kokybe, jeigu gaminys laikomas nesila-
ikant rekomendacijy. Tai gali sumazinti produkto apsaugos lygj.
Pakuotés rasis: Sj produkta rekomenduojama platinti (ir gabenti)

Kartono arba plévelés pakuotéje. Pakrovimas, gabenimas i ikrovimas
turéty vykii salygomis, kad nesusipurvinty
ir nepazeisty

Tinkamumo naudoti laikotarpj: galima nustatyti pagal produkto
nusidévejima. Dl jvairiy naudojimo salygu ir aplinkos veiksniy poveikio,
pvz, saulés dviesos, lietaus ir pan, néra galimybes nurodyti konkrety
termina. Produktas laiko apsaugines savybes iki sugadinamas taip, kad

yra. Jeigu produktas dévimas kartu su kitomis p:
priemonémis, batina uztikrinti bendrasias apsaugines funkcijas, at:
giant | paskirt]. Prijuostés turi uzdengti naudotojo kino priekine dalj bent
nuo vienos iki antros 3oninés sidlés. Jeigu vilkima papildoma apranga,
kuri uztikrina tam tikry kiino daliy apsauga, pagrindiné apranga turi
atitikti bent 1 klasés reikalavimus. Visais atvejais svarbiausi yra reikalavi-
maiPries dé jas privalo savo patikrinti, ar
produktas yra tinkamas numatytiems darbo veiksmais, yra sukomplek-
tuotas ir ar uztikrinamos visos apsauginés funkcijos. Batina patikrinti, ar
néra pazeidimy, kurie galéty neigiamai veikti apsaugines funkcijas (pvz.,
jtrakimy, skyliy, plysusiy sidliy, pazeisty uzsegimy, pratrynimy ir salyéio
su kartais veiksniais ar liepsna zymiy, t. y. perdegimy, ar bet kokiy kity
pokyciy, kurie gali paeisti drabuzio savybes). Pasireiékus tokiam neigia-
mam poveikiui, btina prie$ dévint atkurti pirmine tinkama produkto
bakle (butina kreiptis j gamintoja ar jgaliotajj gamintojo atstova), o jeigu
nejmanoma, batina produkta pakeisti. Taip pat dirbant bitina atkreipti
démesj, kad baty is inés funkcijos. Prarad

savybes reiskia, kad produktas yra nusidévejes. Siekiant parinkti tinkamos
rasies drabuzius, batina susipaZinti su 1 ir 2 lentelémis. Kilus bet kokiy
abejoniy, bitina kreiptis j DSS specialista,. Produktas neturi papildomos
irangos ar atsarginiy daliy.

2 lentelé. Suvirintojy drabuziy parinkimo kriterijai (gairés).

Parinkimo kriterijai

Parinkimo kriterijai pagal pagal aplinkos

Suvirintojy
drabuziy
procesus

pasalinti lygio. Atsiradus
mechaniniy pazeidimy, produkta batina taisyti arba nedelsiant liautis jj
naudoti. Tinkamai laikant, produkto saugojimo laikas gali bati iki 5 mety
nuo pagaminimo datos. Sis laikotarpis gali buti pratestas atlikus atitinka-
mus bandymus.
Pagaminimo data: nurodoma ant antrinés pakuotés arba produkto.
Pateikiama kartu su partijos numeriu, pvz,, 290120191234; paaiskinimai:
tretias ir ketvirtas skaitmenys rodo pagaminimo ménesj, o kiti keturi
skaitmenys rodo pagaminimo metus. Like ir anks¢iau minéti skaitmenys
rodo partijos numerj.
Galimybe susipazinti su ES atitikties deklaracija galima supportrawpol.
com.
Jeigu 3i instrukcija nustoja galioti dél pasikeitusiy jstatymy arba kity
aplinkybiy, batina parsisiysti nauja versija. Naujausios instrukcijos pa-
teikiamos tinklalapiuose rawpol.com, support.rawpol.com arba rawpol.
com.pl/PIP. i instrukcija zenklinama v. B.C2LHWF.102, kur B CZLHWF 102
reiskia versijos eilés numerj. $ pradedant dirbti pati
turite naujausia (tinkama) turimos prekés naudojimo instrukeija,

zinkite su jos turiniu ir saugokite ja visa apsaugos pri

naudojimo laika. Jeigu instrukcijoje pateikiami zenklai nesutampa su
ant gaminio ar pakuotés pateikiamais Zenklais, vadinasi, galite turéti
naudojimo instrukcija, skirta kitai prekiy partijai arba kitai prekei. Tokiu
atveju batinai kreipkités j instrukcija Jums pateikusj asmeni arba j gamin-
toja ar gamintojo jgaliotajj atstova, kad duoty dokumenta, skirta Jisy
turimai prekiy partijai. Batina besalygiékai patikrinti, ar turite naujausia

salygas
Rankinio suvirinimo ~ budai, | Masiny prieziara, pvz.:
kai susidaro nedaug pursly ir | deguoninio  pjovimo

lady, puz: masiny,
+ dujinis suvirinimas, plazminio  pjovimo
+ TIG suvirinimas, masiny,

1 klase + MIG suvirinimas, kontaktiniy suvirinimo

- mikroplazminis suvirinimas, | ~ agregaty,

- litavimas, siluminio  purgkimo

- taikinis suvirinimas, masiny,

- MMA suvirinimas (elektro- | stacionariy suvirinimo
dais su rutilo apvalkalu). agregaty.

Rankinio suvirinimo ~ budai, | Masiny priezidra, pvz.:
kai susidaro daug pursly ir | - ribotose erdvese,
lasy, pvz: « suvirinint ~(pjaunant)

+ MMA suvirinimas (elektro- [ vir$ galvos ar pana-
dais su paprastuoju arba| iose priverstinése
celiuliozés apvalkalu), padétyse.

+ MAG suvirinimas (CO2 arba
dujy miginio aplinkoje),

+ MIG  suvirinimas (didelio
stiprio srove),

« suvirinimas ~ bazinio fliuso
miltelinemis vielomis,

+ plazminis pjovimas,

- skaptavimas,

jovimas deguonimi,

iluminis purskimas.

2klase

Medziagos, i kuriy gaminamas produktas, neturéty iai veiktina-

(tinkama) instrukcija, skirta turimai prekei. Jeigu instrukcija
yra pasenusi arba netinkama turimy prekiy partijai, batina besalygiskai
gauti naujausi (inkama) naudojimo instruki i susipazintisu os turk-
niu. dirbti, jeigu i su naujausia (tinkama)
naudojimo instrukcijal

SIA INSTRUKCIA GALIMA DAUGEL| KARTY DAUGINTI, KAD SU JA
SUSIPAZINTY KIEKVIENAS PRODUKTO NAUDOTOJAS.

Naudojamy simboliy paaiskinimas: CODE - prekés numeris, NUMBER
~ artikulo numeris, 5|zss galimi dydz\al, COLOURS galimos spalvos,
PACKING - produkto ki & is Karte 3
STANDARDS - normos, partijos numens,dl gamybosdata,lﬂﬂ
(REIS) - gamintojo identifikacinis Zenklas, €M Lestrs Houwan — prekes
zenklo logotipas, [Til - susipazinti su imo instrukcija, © - internete
instrukcij, C€ - atitikties Zenklas, #l - Muity Sajungos atitikties Zenklas, €
- ukrainieciy atitikties zenklas.

EN 1O 11611:2015 Class 1 A1 A2 - piktograma, rodanti apsauga
nuo pavojy suvirinimo metu, standarto Nr. ir suvirintojy drabuziy klase (1
klasé; zr. 1 ir 2 lenteles) kartu su tyrimo budo nuoroda (A1 - resistance to
limited flame spread tested with surface ignition method (Procedure A);
A2 - resistance to limited flame spread tested with edge ignition method
(Procedure B)).

EN IS0 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - piktograma, nurodanti apsauga
nuo karsty veiksniy ir liepsnos, standarto Nr. ir bandymo metodas (A1
- atsparumas ribotam liepsnos plitimui pavirsiaus uzsidegimo metodu (A
pmcedura), A2 - atsparumas ribotam liepsnos plitimui naudojan( krzé(o

ra); B1 - apsaugos
efektyvumo lygis (diapazonas B - B3); C1 - apsaugos nuo sllumlnes

udotojo sveikata ar higiena. Vis délto kiekviena medziaga, kurios yra pro-
dukto sudetyje, gali alergizuoti, pvz, medvilné, oda, metaliniai elementai,
lateksas, dazikliaiir pan. Ypa¢ jautriems asmenims rekomenduojama prie§
devint iSbandyti produkta arba pasikonsultuoti su gydytoju.

Dydis: Gaminys turéty bati tinkamo dydzio, kurj biitina parinkti matu-
ojantis pries pradedant dirbti. Produkto dydis nurodomas tiesiogiai ant
produkto arba vidiniame jsiuve, arba ant pakuotés. Galimi dydzai nuro-
dytilauke, SIZES* Visi dydziai nurodyti rawpol.com skelbiamose lentelése.
Valymas, priezidra ir dezinfekavimas: Nurodymai deél prieziaros, va-
lymo pateikiami kiekvieno produkto jsiuve. Rekomenduojama naudoti
visuotinai parduodamas, tam tikros rasie medziagoms skirtas valymo,
prieziaros priemones, kurios neigiamai neveikia naudotojo. Produktai be
siuvo su prieziros instrukcija reiskia, kad dél medziagos savybiy valymas

Iygis C1-C4)).

}- drabuziy dydis.
Siinstrukcija yra neatskiriama pakuotés dalis ir tuo paciu pakuotés zyme.
jantis Europos irTarybos (ES) 2016/425
17 straipsnio 1, visas Zenklinimas gali nebati pateikiamas ant gaminio.
Zenklinimo aprasas pateikiamas instrukcijoje yra galiojanti informacija,
tai pat atsiradus veiksniams, dél kuriy Zenklai pateikiami ant produkto
yra nejskaitomi. Visi Sioje instrukcijoje nepaaiskinti zenklai néra tiesiogiai
arba netiesiogiai susije su saugumu ir sveikata. Produktas bei jo pakuoté
salinami pagal galiojancius vietos teisés aktus. Informacija apie produkto
sudétj bei jo pakuote pat rawpol.com.

E ) b T @ Online instruction on: @ Online-Anleitung auf: @ Instrukcja online na: @
OnnaiH-nHcTpykuma no: @ Instructiuni online pe: @ OHnaiiH HaBYaHHA Ha:

.ﬁ @ Online instrukce na: On-line vyucba na: @ On-line oktata: Interne-

Py te instrukcija apie: @ TieSsaistes apmaciba par: @ Online-6pe: @ IHT3pHIT

0‘- iHcTpyKUbiA Ha: [ Instructiuni online pe: @ OHnaiiH MHCTPYKLUMA Ha: @ Splet-

www na navodila na: @ Instruccién en linea en: @ Online-Anleitung auf: @ Online

LB T instructie op: @ Instruction en ligne sur: @ Online instruktion pé: @ Instrucoes

= on-line sobre: @ Istruzioni online su: 8 Online instruktion pa: @ Online-ope-

tus: @ Online instruksjon pa: @ Cevrimici talimat: @ HAektpovikr odnyia:

SUPPORT.RAWPOL.COM support.rawpol.com
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