Volumul lucrérilor de pregatire pentru diagnostica si diagnostica conductei de alimentare cu apa (Nr.

Formular de deviz nr. 1

cazanului TTM-965 Nr.2.

de Tnregistrare 26) a

Simbol, .
l(;l/r. norme, cod Denumirea lucrarii Umt? 183 | Cantitatea
0 de masura
resurse
Examinare vizuala si de masurd(Busyanvno-usmepumensHulii KOHMpO.ib)

1. | Ipeiickypant | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura 1cordon | 36
Ne4, 1995 Dn325%24 mm. (Busyanshwiti ocmomp u onpedeieHue eeomMempuieckux (1 wos)
0101010105 pazmepos ceapuvlx weos [y325x24 mm)

2. | Hpeiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura 1cordon |13
Ne4, 1995 Dn219%16 mm. (Buzyanbhwiti ocmomp u onpedeieHue 2eomMempuiecKux (1 wos)
0101010104 pasmepos ceapuvlx wieos [y219x16 mm)

3. | Hpeiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura 1cordon | 10
Ne4, 1995 Dn133%x10 mm. (Buzyanbhwiti ocmomp u onpedeieHue eeomMempuiecKux (1 wos)
0101010103 pasmepos ceapuvix wieos [y133 <10 mm)

Examinare cu ultrasunete (Vismpaseyxosoii konmpoin)

4. | Ilpetickypanr | Control ultrasonic a cordoanelor de sudurd Dn325%24 mm pentru depistarea 10 dm? 73,44
Ne4, 1995t fisurilor laterale si longitudinale. (Yasmpaseyxoeoti konmpons céapnvix wieoe | (10 om?)
0103030101 325 x24 mm na Hanuuue nonepedtsix U NPOOOIbHbIX MPEUUH)

5. | Hpeiickypanr | Control ultrasonic a cordoanelor de sudurd Dn219x16 mm pentru depistarea 10 dm? 12,51
Ne4, 1995t fisurilor laterale si longitudinale. (Yasmpaseykoeoti konmpons céapnvix weoe | (10 om?)
0103030101 Jy219%16 Mm Ha Hanuyue nonepeuHvIx U NPOOOIbHbIX MPEuun)

6. | Ipeiickypanr | Control ultrasonic a cordoanelor de sudurd Dn133x10 mm pentru depistarea 10 dm? 5,85
Ne4, 1995t fisurilor laterale si longitudinale. (Vasmpaseykoeoti konmpoas céaprvix weoe  |(10 om?)
0103030101 Iy 133 %10 Mm na Hanuyue nonepeuHvix u nPoOOIbHbIX MpPeuut)

7. | Hpeiickypanr | Control ultrasonic a coturilor Dn325%x24 mm pe o suprafata de 2/3 din cot 10 dm? 175,68
Ned, 1995r pentru depistarea fisurilor laterale si longitudinale. (Vasmpaszsyxoeou (10 om?)
0103030101 KOHmMPOIb 0me0008s [y325 %24 mm na niowaou 2/3 omeooa 0715 8bIsGACHUS

NONnepeyHbIX U NPOOOILHBIX MPEUuH)

8. | Hpeiickypaur | Control ultrasonic a coturilor Dn219x16 mm pe o suprafati de 2/3 din cot 10 dm? 61,2
Ned, 19951 pentru depistarea fisurilor laterale si longitudinale.(Yasmpasseyxoeoii konmpons | (10 om?)
0103030101 ome0008 [y219x16 mm na niowaou 2/3 omeooa s 8bis8IeHUSL NONEPEUHBIX

U NPOOOJILHBIX MPeUUH)

9. | Hpeiickypanr | Control ultrasonic a coturilor Dn133x10 mm pe o suprafatd de 2/3 din cot 10 dm? 14,28
Ned, 1995r pentru depistarea fisurilor laterale si longitudinale. (Vasmpaszsyxosou (10 om?)
0103030101 KOHmMpob 0meo00s [y 133 x10 mm na nrowaou 2/3 omeooda 0715 8vlsGCHUs

NONEPEUHBIX U NPOOOTLHBIX MPEUjUH)

10. | Ipeiickypant | Masurarea grosimii segmentelor drepte de conductd Dn325%24 mm pe 4 zone  |100 puncte | 10,2
Ned, 1995r simetrice a diametrului si pe toata lungimea segmentului drept dar nu mai mult |(700 mouex)
0102010103 de 20 puncte pe zond (20x4x14=1120). (H3mepenue momuyunsl NPIMbIX

yuacmxos mpybonpogooa [[y325 *x24 mm Ha 4-x cummempuuHbIX 30HHAX
ouamempa u no 8ceil OUHe NPAMO20 yuacmKda, Ho He bonee 20 moyex Ha
yuacmok)

11. | Ipeiickypant | Masurarea grosimii segmentelor drepte de conductd Dn133%10 mm pe 4 zone  |100 puncte | 1,6
Ned, 1995t simetrice a diametrului si pe toatd lungimea segmentului drept dar nu mai mult |(700 mouex)
0102010102 de 20 puncte pe zond (20x4x2=160). (Mzmepenue moayunsl npsmoix

yuacmxos mpybonpogooa /[y133 x10 mm Ha 4-X cummempuuHbIX 30HHAX
ouamempa u no 8ceil OUHe NPAMO20 yuacmKda, Ho He bonee 20 moyex Ha
yuacmok)

12. | Tpeiickypant | Masurarea grosimii metalului coturilor Dn325 mm, control in 3 sectiuni: 100 puncte | 1,08
Ned, 1995 centrala si din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune cate 3 puncte de masurare, |(100 mouex)
0102010103 pe zona alungitd si zona neutrd (3x3x12=108). (Mzmepenue monuumul

memanna eu60g [[y325 mm, KOHMPOAb 8 3-X CeHeHUsX: YeHMPATbHOM U NO
OOKam om He20; Ha KancOOM ceueHue no 3 mouKu usmMepeHus, Ha pacmaHymoll
U HellmpanbHolL 30He)

13. | Ilpeiickypant | Masurarea grosimii metalului coturilor Dn219 mm, control in 3 sectiuni: 100 puncte | 0,9
Ned, 19951 centrala si din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune cate 3 puncte de masurare, |(7100 mouex)
0102010102 pe zona alungitd si zona neutrd (3x3x10=90). (H3mepenue monuyunvl memaiia

216086 [[y219 mm, konmpons 6 3-x ceueHusx: YeHmpaibHOM U N0 OOKAM Om
He20, Ha Kaxcoom ceuerue no 3 mouku usmMeperus, Ha pacmsaHymou u
HeUmpanbHOU 30He)

14. | Ilpeiickypant | Masurarea grosimii metalului coturilor Dn133 mm, control in 3 sectiuni: 100 puncte | 0,45
Ned, 19951 centrala si din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune cate 3 puncte de masurare, |(100 mouex)
0102010102 pe zona alungitd si zona neutrd (3x3x5=45). (Uzmepenue monwunot memaiia
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Simbol,

l(;l/r. norme, cod Denumirea lucrarii Umt? 12 | Contitatea
0 de masura
resurse
eu606 /[y 133 mm, konmpons 6 3-x ceueHusx: YyeHmpaibHoOM U N0 OOKAM Om
He20, Ha KadCOOM cedeHue no 3 mouKy usmMepeHus, Ha pacmsaHymou u
HeUmpanbHOU 30He)

15. | TlpeiickypanT | Masurarea grosimii carcasei vanei DN300 mm (4 buc.) cate 5 puncte pentru 100 puncte | 0,56
Ned, 1995 fiecare parte a carcasei si 4 puncte in zonele radiale ((4+5%2)x4=56). (100 mouex)
0102010102 (Usmepenue monwunst kopnyca kianaua /[y300 mm (4wm.), no 5 mouek na

KadiCOYI0 CMOPOHY KOPHYca U no 4 moyku Ha 30HbL paduyCHbIX nepexo0os)

16. | Ipeiickypant | Masurarea grosimii carcasei vanei DN100 mm (2 buc.) céate 5 puncte pentru 100 puncte | 0,28
Ned, 19951 fiecare parte a carcasei si 4 puncte n zonele radiale (100 mouex)
0102010102 ((4+5%2)x2=28). (H3mepenue monuunst kopnyca kianaua JJy100 um (2wm.),

no 5 moyex Ha Kaxicoylo Cmopomny Kopnyca u no 4 mouxu Ha 30Hbl paouyCHbIX
nepexo0os)

17. | Ipeiickypant | Masurarea grosimii reductiei 325-219 mm, pe 4 zone simetrice a diametrului si |100 puncte | 0,2
Ne4, 1995t pe toatd lungimea reductiei, cate 5 puncte pentru fiecare zona (4x5=20). (100 mouex)
0102010102 (Usmepenue monwunst nepexooa 325-219 mm, no 4-m cumempuyrvim 30HaM

ouamempa u no ceil OuHe nepexood, no 5 MoueK Ha Kaxicoyio 30Hy)

18. | IlpeiickypanT | Maisurarea grosimii teului 325x219%325 mm (2 buc.), 3 puncte in zona de jos, |100 puncte | 0,34
Ned, 1995r cate 4 puncte simetric pentru fiecare stut si 2 puncte in zona radiala (100 mouex)
0102010102 (3+(4x3)+2=17%2=34). (H3mepenue momyunvl mpounuxa 325%219x325 um

(2wm.), no 3 mouku 6 HudCHeU Yacmu, no 4 MoOUKU CUMEemPUYHO OUAMempy HA
Kaoicowlll wimyyep u 2 moyKu 8 30Hax paoduyCHulX nepexooos)

19. | Ipeiickypant | Masurarea grosimii teului 325x133x325 mm (2 buc.), 3 puncte in zona de jos, [100 puncte | 0,34
Ned4, 19951 céte 4 puncte simetric pentru fiecare stut si 2 puncte in zona radiala (100 mouex)
0102010102 (3+(4x3)+2=17%2=34). (H3mepenue monwumnvt mpotnuxa 325x133 %325 mm

(2wm.), no 3 mouku 6 HudCHeU Yacmu, no 4 MoOUKU CUMEmPUYHO OUAMempY HA
Kaoicowlll wimyyep u no 2 mouKku 8 30Hax paduycHulxX nepexo0os)
Examinare cu lichide penetrante (Konmponw nponuxaiowumu eewecmeamu,)

20. | Mpeiickypanr | Defectoscopia capilara a carcasei vanei DN300 mm (4 buc.). (Kanunispnas 10 dm? 47,10
Ne4, 19951 degpexmockonus kopnyca kianana /y300 mm (4 wm.)) (10 om?)
0106020101

21. | Mpeiickypanr | Defectoscopia capilara a carcasei vanei DN100 mm (2 buc.). (Kanunispnas 10 dm? 5,23
Ne4, 19951 degpexmockonus kopnyca kianana /Jy100 mm (2 wm.)) (10 om?)
0106020101

22. | Mpeiickypanr | Defectoscopia capilara a reductiei 325-219 mm. (Kanunasipnas 10 dm? 3,75
Ne4, 19951 Odegpexmockonust nepexoda 325-219 mm) (10 om?)
0106020101

23. | Hpeiickypanr | Defectoscopia capilara a teului 325x219x325 mm (2 buc.). (Kanunispnas 10 dm? 23,55
Ne4, 19951 Odegpexmockonus mpotinuxa 325x219%325 mm (2wm.)) (10 om?)
0106020101

24. | Tpeiickypanr | Defectoscopia capilara a teului 325x133x325 mm (2 buc.). (Kanunispnas 10 dm? 22,87
Ne4, 19951 Odegpexmockonus mpotinuxa 325 %133 %325 mm (2wm.)) (10 om?)
0106020101

Incercari de duritate (Mcnvimanusmeepoocmu)

25. | Mpeiickypanr | Stabilirea durititii metalului cordoanelor de sudurd Dn325%24 mm, cate 5 1 180
Ned, 19951 puncte pentru fiecare cordon (5x36=180). (Onpedenenue meepoocmu memanna | Incercare
0202010201 ceapnoeo wea [Jy325 %24 mm, no 5 usmepenuil na Kaxcowlii uiog) 1

ananus)

26. | Ipeiickypanr | Stabilirea durititii metalului cordoanelor de sudurd Dn219x%16 mm, cate 5 1 65
Ne4, 19951 puncte pentru fiecare cordon (5x13=65). (Onpeodenenue meepoocmu memanna | Incercare
0202010201 ceapnoeo wea [Jy219%16 mm, no 5 uzmepenuil na Kaxcowlli uiog) 1

ananus)

27. | Mpeiickypanr | Stabilirea durititii metalului segmetelor drepte de conductd Dn325%x24 mmpe | 1 280
Ned, 1995 4 zone simetrice a diametrului si cate 5 masurari pe zona (5x4x14=280). incercare
0202010201 (Onpedenenue meepdocmu Memania npsmvlx yuacmros mpyo /[y325x24 um 1

HA 4-X cuMempuyHbIX 30HAX Ouamempa u no 5 usmepeHuil Ha Kaxcoou 30He) ananus)

28. | Ipeiickypanr | Stabilirea duritatii metalului carcasei vanei DN300 mm (4 buc.) cate 5 1 56
Ned, 19951 masurari pentru fiecare parte a carcasei si 4 masurdri in zonele radiale incercare
0202010201 ((4+5%2)x4=56). (Onpedenenue meepdocmu Memaiia KOpRyca Kianana (1

J1y300 mm (4wm.) no 5 usmepenuii Ha Kaxcoyro wacms Kopnyca u no 4 ananus)
uMepeHust 8 30HAX PAOUyCHbIX Nepex00dos)

29. | Ipeiickypanr | Stabilirea duritatii metalului carcasei vanei DN100 mm (2 buc.) cate 5 1 28
Ned, 19951 masurdari pentru fiecare parte a carcasei si 4 masurdri in zonele radiale incercare
0202010201 ((4+5%2)x2=28). (Onpedenenue meepoocmu memaiia KOpRyca Kianana (1

Jy100 mm (2uum.) no 5 usmepenuil Ha KAxscOYrO 4acms KOpnyca u no 4 ananus)
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Simbol, .
l(;l/r. norme, cod Denumirea lucrarii Umt? 12 | Contitatea
0 de masura
resurse
UMepeHUst @ 30HAX PAOUYCHBIX Nepex00dos)

30. | Ipeiickypant | Stabilirea duritatii metalului reductiei 325-219 mm, pe 4 zone simetrice a 1 16
Ned, 1995t diametrului si pe toatd lungimea reductiei, cate 4 masurdri pentru fiecare zond | incercare
0202010201 (4%4=16). (Onpeoenenue meepoocmu memania nepexooa 325-219 mm, na 4-x | (1

CUMMEMPUYHBIM 30HAM OUAMempa U no 8cell OluHe nepexooa, no 4 usmepenus | aHamus)
HA KAACOYIO 30HY)

31. | Ipeiickypanr | Stabilirea duritatii metalului teului 325x219%325 mm (2 buc.), 2 masurari in 1 32
Ned, 1995t zona de jos, cate 4 masurdri simetric pentru fiecare stut si 2 masurari in zona ncercare
0202010201 radiald (2-+(4x3)+2=16x2=32). (Onpederenue meepoocmu memaiia mpounuxa | (1

325%219%325 mm (Qwm.), 2 usmepenusi 6 HudicHell yacmu, no 4 usmepenus aunanus)
CUMEMPUUHO OJIsL KAACO020 wimyyepa u no 2 usmepenusi  30Hax paouyCHbuIxX
nepexo0os)

32. | Mpeiickypanr | Stabilirea duritatii metalului teului 325x133x325 mm (2 buc.), 2 masurari in 1 32
Ned, 1995r zona de jos, cate 4 masurari simetric pentru fiecare stut si 2 masurari in zona ncercare
0202010201 radiala (2-+(4x3)+2=16x2=32). (Onpederenue meepoocmu memaiia mpounuxa | (1

325x133%325 mm (Qwm.), 2 usmepenust 6 Hudicheu yacmu, no 4 uzmepenus aunanus)
CUMEMPUUHO OJIsL KAACO020 Wmyyepa u no 2 usmeperus 6 30Hax paouyCHbuIx
nepexo0os)
Lucrdri de pregdtire pentru control si intocmirea raportului
(Iloozomosumenvhule pabomvl K KOHMPOIO U COCMABNEHUe OMYema)

33. | Mpeiickypanr | Pregétirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanica a 100 dm? 48,59
1/98, 1998r. suprafetelor metalice. (3auucmxa memannuuecxkux nosepxnocmeti Os (100 om?)
1501010101 KOHMPOJSI MEmaia)

34. | Tpeiickypaut | Elaborarea raportului tehnic in rezultatul controlului nedistructiv/distructiv. 1 raport 1
OPI'POC tom 4| (Cocmasnenue mexuuuecko2o omuema no pe3yibmamam Hepaspywaoute2o/ 1
n.12.5.01.05 paspyuaiouie20 KOHmpoJis,) omuem)

2 rpynmna
Materiale(Mamepuanet)
35. Materialele executorului. (Mamepuanst ucnonnumens) |
TOTAL 115000.00
Sef Sectie Cazane si Turbine generare nr. 1 Ababii Sergiu

Sef Serviciu Metrologie

Conducator grup reparatii SST

Sef LCM

Popescu Victoria

Cartaleanu Stanislav

Beglet Dmitri
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