KAPTA

KOHTPO.ISI KOJIHMYECTBA H KAYECTBA IHITAJI AEPEBAHHBIX
NPONHUTAHHBIX LIS )KEJIE3HBIX TOPOT HIUPOKOM KOJIEN

Hapamerpsl mnai 1 u 2 Tunos

I Tum 2 Tun
b
il
4
o h= 180+ 5 mm h= 160+ 5 mm
hy h hi> 150 MM hi> 130 M
b > 180 mm b > 150 mm
I N bIZZSOiSMM b1=230i5MM
bi
Janna KonTponuposats no
LInaJi, HaMMEHbIIEMY L =2750 + 20MMm
L PacCTOSAHUIO MEXY
TOpLIAMH.
HIupuna | KoHTponuposats B caMbIx
Bepxmeii | Y3KHX MECTaX Ha ydacTkax
JUTHHOM
b, b’ 400 MM, pacronoKEHHBIX
- Ha PacCTOSHUM bb
HIKHeli | 590 MM OT €€ TOpLOB. = » A
IIACTEH, ' _
bi < -
Tonmmua | Konrponuposats B moGom ! 2, .
mnaJ, MecTe, HO He ke 380 gy ow Wor
h MM OT €€ TOPIIOB. = - 2750201 - o i

[IInpuna by Heobpe3HbIX mman gomkHa 6biTh He Gonee 280 MMm.

Bepxusia u
HHOKHSIS TUIACTH

J1O/DKHBI OBITH B3aHMHO
NapauieIbHbI.

bokoBbie cTOpoHbBI

JlomxHbl ObITh B3aMMHO
napajuie/ibHbl ¥ NEPIEHIUKYIAPHBI K
BEPXAHEN M HHAKHEH 1L1AC M

HenapaiensHoCTs JonycKaeTes no
HOpPMaM NpEEbHBIX OTKIOHEHHH 110
TOJIILMHE U LIMPUHE LINAJIbI
COOTBETCTBEHHO.

Topubt mman

J1oIDKHBI OBITH ONTUICHBI
NEPHEHAMKYJISPHO K MPOIOJLHOM OCH

Ckoc nponwuia 1o OTHOIEHUIO K
MPOA0JILHOK OCH < 20MM 10 TOJIIUHE
U LIUPHHE.

0030.1bHBIE
. J10IDKHbBI OBITH OYMIEHBI OT KOPbI M JTy6a.
J TREAN R FuER
Cyuku u Ha HenponuieHHbIX NOBEPXHOCTSIX HOIDKHBI OBITh CPE3aHBI BPOBEHD C
pedpucras MOBEPXHOCTHIO LITIAJIBI.
3aKOMEJIHCTOCTh Cpes3 nomwkeH ObiTh TUIOCKHM.

3apyObl H 3anWILI

He nonyckarotcs:

L] U2 DANVIATT TTITarTid mrman p 20U
e 23N

ft

YKIaJIKH PEIbCOBBIX MOAKIAI0K
® HA OCTAJILHBIX MOBEPXHOCTSX MPH
MHHUMAJIbHBIX pa3Mepax BhICOThI

2N
SRRANSEE LAJEVAN 2 B A A SUAANASS

B ocranbHbIX ClIy4dasixX HE JOJDKHbI

Orrte Gonee 20 My ryGunoit u Gonee

Gi A

40 MM LIMPHHOIA.

== 2 UL
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TPONHMJICHHBIX GOKOBBIX CTOPOH. |

1. KauecrBo gpeBecuHbl:

Hopma orpanuyenusi NOPOKOB APeBECHHbBI

Hopoxn apeBecHHbI B 30He
mo I'OCT 2140-81 Jonyckaercs PeJILCOBOiH B OM ":Hx
NMOAKJIATKH eet
3710pOBbIE Jla 10 60mm. no 110mm.
= T'HWJIbIC
; Jla 10 10Mm. 110 60MM.
-~
-~ 10 25MM.
- TabauHbIe Ila Her B KOJTHUECTRE
3 mT. Ha mnany
2. /IBoiinasi cepLleBHHA
Her
3.Bce BuALI THHJEH Her
4. I'pububie siApoBbIE Jla Jla
naTHA (M0J0ChI) 10 25%
COOTBETCTBYIOIIEH TIJIOLIAH TOPLIOB,
nnacteit 1 60KOBBIX CTOPOH
a0 1/2 Topua ¢ BEIXOIOM TOJIBKO Ha
S. Jk
 aanad Jla Her 0OOKOBBIE CTOPOHBI pa3MepoM 110 2/3
TOMIMMHE] HIMANE!
6. ayGoxasn
4epBOTOYHHA Ha Ja Jlo 6 mTyk Ha 1 M ITMHBI MINTAJBI
Bes Beixoma Ha | JlomyckaeTcs MPOTSHKEHHOCTHIO 10
METHKOBAast Ha BEPXHIO Topiy He Gosiee 1/3 TonmmuHbl MU
J1acTh HIMPHHBI IITAJTBL
bes Bbixosa Ha I'ny6unoii He 6onee 40 mm.
- MOpoO3Hasi Ha BEPXHIOIO He nonyckaercs npu Hanu4uu
z p ep p
ILIaCTh METUKOBOMW TPEILMHBI
be3 Beixosa Ha
Ha TopueBbIx MOBEpXHOCTAX He Oosee
4 - addeme Mla sk 1/2 TonummHbI NINaJIbI
- NOBEPXHOCTH
OoxoBas ot Jla Jla JlmaHoii He bonee
YCYILIKH 700mMM Kaxpas
njiacreBasi oT Jla Jla JlnuHoli He Oonee
YCYIIKH 700MM Kaxkaas




CKBO3Haf OT

IMporsxénnocTsio no amne mmans 10

YCYLIKH Ha Ha 100 mm
8. Hakui0u Bo10KOH Il Tla He 6onee 10%

Pasmepom no 100 mm —

9. IIpopocTs Jla Her 10 JUTHHE,
10 50mMM - o wupuHe,
10 20mm - o riy6une

110 nponuieHHBIM MIACTAM €O CTPENOH
10. HokopobaennocTn Jla nporu6a
npocras

10 10 mm

e Ila 1o 0,5 HopmbI ipocToii

NOKOPOOJIEHHOCTH

2. TMpaBuna npuémm
ITpuémky mmnan [TPOBOJAT NapTUAMHU IyTEM CTATHCTHYECKOTO TPHEMOYHOIO KoHTpous. [To
PELICHHIO TOTPEOMTE IS U COTJIACOBAHKMIO CTOPOH NPHEMKA IIMal MOXKET OCYLIECTBIIATECS Iy TEM

OTITIOAIITII AT A Yars yrmem v rv

IInanbl MpeABABIAIOT K IPHEMKE MAPTHAMH. Taprwueii cuntaror ot 5 10 2000 mman ogHOro
THIIa, H3FOTOBJICHHBIX U3 IPEBECHHBI OJHOH MOPOJIBI, MPEABABIAEMBIX K IPHEMKE 11O OZTHOMY
JIOKYMEHTY O Ka4eCTBeE.

loxymenr o xauecTre nomxen comepxars:

[an ekt It =

- HAUMEHOBAHKE M aJIPEC OPraHMu3aluu (npennpmma-nocmsma);

- THIIL, TIOPOJY APCBECHHBI — JUIS HEMPOIMTAHHBIX LITTAT;

- THI — /11 TPOMTUTAHHBIX LTI,
- KOJIMYECTBO LN B MAPTHH B IITYKAXx;
- 0003HaYEHHE HACTOSALIETO CTAHAADTA:

Ot60p 06pas3tios uman B BeIGopky npoBoxst mo FOCT18321 METOJIOM «BClIenyo». B
3aBHCHMOCTH OT 00bEMa NMAPTHH YCTAHABIMBAIOTCS KOJHYECTRBO UM B BbIOOpKE B
COOTBETCTBUY C TabmLE 4.

Tabauua 4
O6bem napruu Oobem BuIGOPKH O6bem naprun O6bem BbIGOpKH
Jlo 90 5 Ot 281 mo 500 20
Ot 91 » 150 8 » 501 » 1200 32
» 151 » 280 13 » 1201 » 2000 50

[laptvro npuHMMaioT, ecnm Bce mnamsl B BBIOOPKE COOTBETCTBYIOT TpeGOBaHHSIM
HacTosero crannapra. Ilpu nonyyeHuH HeylOBICTBOPUTENBHBIX —pe3y/IbTATOB NapTHIO
OpaKkyloT WM 110 COTJIACOBaHMIO C 3aKA3YMKOM MPOBOJAT CIUIOIIHOM KOHTPOJIb MApTHU C
3aMEHOM 3a0paKOBaHHbIX 1LTIAT.

2 RA A .
3. NeTohn: KonTpoAA

- Onpenenenne u U3MEPeHHE MOPOKOB APEBECHHbI H 0bpaborku — o 'OCT 2140.




4
- Kontpons kavectsa npormrtky mnan — no TOCT 20022.5.

- Pasmeps! mman cnenyer KOHTPOJHPOBATS:
- AJIAHY 1ITajibl — 110 HAMMEHBLIEMY PACCTOSHHUIO MEX]y €€ TOpLIaMHu;
- IIHPHHY BEPXHEH M HIKHEH TUIacTel LImaibl — B CaMbIX Y3KHX MECTax Ha y4YacTKax
anuHo# 400 MM, pacnionoxeHHbIX Ha paccrosiriu 380 MM OT ee TOpLOB;
- TOJIIHHY MNaikl — B JIF0OOM MecTe, HO He 6imke 380 MM oT ee TOPLOB.
Pasmepsr nman nposepsror IOBEPOYHOH JuHelKkoH o T'OCT 8026 wian MeTtaumueckoii pyier-
Kkoit P3X 2-ro xnacca no TOCT 7502. Honyckaetcs nposepsts Pa3sMEpsI MONEPEYHOr0 CEYSHHS
i)l METAJITHYIECKOM JHeNKoM o T'OCT 427.

4. Xpauenue v 3kcnayatauus B rapaHTUiiHbINA nepuog,

1. HInanet Ha ckmagax NPSANPUATHI XpanaT B mwrabenax. Kaxasiii mabens mman JIOJDKEH
ObITh y10XeH Ha PyHaAMEHT 13 HKENE300E€TOHHBIX, GETOHHBIX MJIH NEPEBAHHBIX 0AJIOK.
2. IIpu xpaHennw wman Ha cknamax Gonee 10 CYTOK, I€PEBSIHHBIE LMLl YKIbIBAIOT B

[UIOTHBIC MAKEThI, BEPXHEMY Psilly IINA NPHAAETCS HAKIOH [T CTOKA BOJL, llpu xpanenwnu B
TEILI0€ BPEMs I0/1a, LiNalibl HEOOXOAMMO 3aTEHSTh OT COTHEYHbIX Jy4ei NPy MOMOILM HABECOB.

3 lrabens pacrnonarawor BrOTHYIO APYT K Ipyry C paspbiBoM HE MeHee | M uepes
Kaxabie 4 mrabes.

4. ITpu morpy3ke, TPAHCTIODTUPOBAHWYM W BLITDV3KE 1NTAN TOHKHBI 06ECneunBaThCs MeDbI,
HPEAYNPEKAOLNE NOBPEKACHUS MPOITHTAHHOTO CJIOS APEBECHHBL.

5. Jlns  mpexynpexuenus npexaeBpeMEHHOro MEXaHWYECKOr0 MW3HOCA B MMAJaXx W
TPOZLICHNUS MX CPOKa CITyO0bl NOJDKHBI YKIaAbIBATECSH KOMILIEKTBI TIPOKJIAZIOK.

6. INepen yxnmankoii mman B OyThb B HHUX JOJ/DKHBI ObITh 06S3aTENILHO NIPOCBEPIICHBI,

TCPICHAMKY IIPHO BEPXHEH MACTETM H CMa3aHbi AHTHCEITHKOM, OTBEPCTHSL ISl TIOCTAHOBKH
KOCTBINCH 1 1Ty pynoB. OTBEpCTHS T0KHBI OBITH BBICBEPJICHBI HA TITyOHHY:

= JUIs KOoCThLIeH 130MMm.;

= JUIA ypynoB 155mm.

Tepen vknankoii B nyTs HOBBIE [ITajbl, 175 MPETOXPAHEHNS OT DACTPECKHBAHMS, VKDETUISIOT
OIHHM M3 MMCPEYHUCIICHHBIM CIIOCOOOB:

= METAIUTMYECKMMH HIIH IEPEBAHHBIMM BUHTAMH,

- METAIHYECKUMH OONTaMU — IIMHIbKAMH,

- IPOBOJIOKA THAMETPOM 3-7 MM.

= TOPUEBbIMH METAJUIMYECKMMHU TL1ACTUHAMU.

Digitally signed by Kozak Yaroslav
Date: 2023.06.21 18:10:00 EEST
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Traducere din limba rusd in limba romdnd

HARTA
CONTROLULUI CANTITATIV $I CALITATIV AL TRAVERSELOR DIN LEMN
IMPREGNAT PENTRU CAILE FERATE CU ECARTAMENT LARG

Parametrii tipurilor de traverse 1 si 2

1 tip 2 tip
h =180+ 5 mm h=160 * 5 mm
h; > 150 Mm hi; > 130 MM
b> 180 mm b>150 mm
b1 =250+ 5 MM b1 =230+ 5 MM
Lungimea Controlul prin cea mai mic# distantd de L =2750 + 20 mm
traverselor, margine.
L
Latimea Figura
straturilor de sus Control in cele mai stramte locuri pe
sectiuni de lungime
b, bl si 400 mm, pozitionat
de jos, la o distanta de
b1 380 mm de la capetele sale.
Grosimea Controlul oriunde, dar nu mai aproape de
traverselor, 380 mm de la capetele sale.
i Latimea by a traverselor netdiate nu trebuie si depaseasca 280 mm.
turi superioare si trebuie sé fie paralele intre ele.  [Neparalelismul este permis de
ioare standardele privind abaterile limitd
. ] —pentru grosimea si, respectiv, latimea

t Trebuie si fie reciproc paralele $i | overcelor.
ile laterale perpendiculare la

straturile superioare si inferioare

l Trebuie s ﬁe té'.iate perpendicular f, 1inareq taisului in raport cu axa
Capetele de traverse pe axa longitudinala longitudinald <20 mm in grosime si
atime.

de lemn tesit Trebuie sa fie dezbricat de scoartd si liber.

Pe suprafetele neselectate trebuie sa existe o taieturd in linie cu

suprafata traversei.
i si tesdturi cu nervuri dietura trebuie s3 fie platé.




Nu este permis: e ; .
o p% stratul superior al In alte cazuri, acestea nu trebuie sa

ieturi si crestituri traverselor in zonele de aibd o addncime mai mare de 20 mm
agezare a captuselilor ginei |si o latime mai mare de 40 mm.

e pe alte suprafete cu
dimensiunile minime ale
inaltimii laturilor tdiate

1. Calitatea lemnului:

Norma de limitare a defectelor lemnului

Defecte ale lemnului de In zona
GOST 2140-81 Permise plicutelor de In alta parte
r
pana la 60 Fi
E sandtoase Da mm. pand la 110 mm. .
= pand la 10 P
E putrede Da SN pana la 60 mm.
: pand la 25 mm
- de tutun Da Nu pana la 3 bucati pe
aversd
Miez dublu Nu
F Tot felul de putregai Nu
Pete (dungi) in miezul Da Da
iupercilor pani la 25%
de suprafata corespunzétoare a
capetelor, flangelor si laturilor
pand la 1/2 din fata de capat, cu

Miez fals Da Nu acces numai la partile laterale pdna
la 2/3 din grosimea traversei

Da Pana la 6 buciti pe 1 m lungime de

O gauri de vierme adidnci Da traversi

Se permite sa se extinda de-a lungul
metica Da Fara acces la  |capatului nu mai mult de 1/3 din

stratul superior orosimea sau litimea traversei.

Nu mai mult de 40 mm in

X adancime.

de inghet Da Firs acces la [Nu este permis in prezenta unei
stratul superiorffisuri metice

cojire o Fird acces la [Pe suprafetele de capat, nu mai mult
alte suprafete de 1/2 din grosimea traversei

lateral de D Nu mai mult de 700 mm lungime

. a Da
contractie fiecare
de formare de Nu mai mult de 700 mm lungime

ontractie a a fiecare




ifara fund prin Lungime de-a lungul lungimii traversei
: Da Da N
contractie pand la 100 mm
Inclinarea fibrelor
Da Da Nu mai mult de 10%
Pani la 100 mm in lungime, péna la 50
r. Defecte Da Nu mm in lafime, pand la 20 mm in
adancime
Pe straturi tdiate cu o sageata de
0. Deformarea simpli Da deviere
pana la 10 mm
'ﬁnariparea Da p?.né la 0,5 standard de deformare
- simpla
2.Reguli de acceptare

Receptia traverselor se efectueaza pe loturi, prin intermediul unei inspectii statistice de receptie.
La decizia utilizatorului si prin acordul partilor, receptia traverselor poate fi efectuatd prin
intermediul unei inspectii complete.

Traversele sunt prezentate pentru receptie in loturi. Un lot este format din 5 péand la 2 000 de
traverse de un singur tip, fabricate dintr-un singur tip de lemn si prezentate pentru acceptare in
cadrul unui document de calitate.

Documentul de calitate trebuie sé contina: ,

- numele si adresa organizatiei (societatea-furnizorul);

- tipul, specie de lemn - pentru traversele neimpregnate;

- tip - pentru traverse impregnate;

- numdrul de traverse din lot, in bucati;

- denumirea acestui standard;

Prelevarea de probe de traverse se efectueaza in conformitate cu GOST 18321, folosind metoda
"in orb". In functie de volumul lotului, numarul de traverse pe esantion se determind in
conformitate cu tabelul 4.

Tabelul 4.

imensiunea ~ [Dimensiunea
Volumul lotului esantionului Volumul lotului esantionului
Pana la 90 5 De la 281 la 500 20
De 1a 91 » 150 8 »501 » 1200 32
» 151 »280 13 »1201 » 2000 50

Lotul este acceptat daca toate traversele din esantion indeplinesc cerinele prezentului standard.
La primirea rezultatelor nesatisficatoare, lotul este respins sau, de comun acord cu clientul, se
efectueaza un control complet al lotului cu inlocuirea traverselor respinse.



3.Metode de control:

- Determinarea si masurarea defectelor lemnului si a manoperei in conformitate cu GOST 2140.

- Controlul calitatii impregnarii traverselor - in conformitate cu GOST 20022.5.

- Dimensiunile traverselor trebuie si fie controlate:

- lungimea traversei cu distanta cea mai scurt3 dintre capetele acesteia;

- latimile straturilor superioare si inferioare ale traverselor - in punctele cele mai inguste ale
sectiunilor de 400 mm, la o distanta de 380 mm de la capetele traverselor;

- grosimea traversei - oriunde, dar nu mai aproape de 380 mm de la capetele acesteia.

Dimensiunile traversei se verifica cu o rigld de calibrare in conformitate cu GOST 8026 sau cu
un metru metalic de clasa P3X 2 in conformitate cu GOST 7502. Dimensiunile sectiunii
transversale a traverselor pot fi verificate cu o rigld metalica in conformitate cu GOST 427.

4.Depozitarea si utilizarea in timpul perioadei de garantie

1.Traversele din depozitele companiei sunt depozitate in stive. Fiecare stivd de traverse trebuie
sé fie agezatd pe o fundatie din beton armat, beton sau grinzi de lemn.

2.In cazul in care traversele sunt depozitate pentru mai mult de 10 zile, traversele din lemn sunt
stivuite in pachete strénse, iar randul superior de traverse este inclinat pentru scurgerea apei.
Atunci cand sunt depozitate in timpul sezonului cald, traversele trebuie si fie protejate de razele
soarelui prin intermediul unor copertine.

3. Gramezile sunt stivuite foarte aproape una de cealaltd, cu o distant3d minima de 1 metru la
fiecare 4 gramezi.

4.La incércarea si descarcarea traverselor, trebuie luate masuri pentru a preveni deteriorarea
stratului de lemn impregnat.

5. Pentru a preveni uzura mecanica prematura a traverselor i pentru a prelungi durata de viatd a
acestora, trebuie instalate seturi de garnituri.

6. Inainte de a pune traversele, trebuie si se faca gauri in ele, perpendicular pe pastelul superior
si lubrifiate cu antiseptic, pentru a plasa carje si suruburi.

Gaurile trebuie sa fie forate la adancime:
- pentru cérje 130 mm;
- pentru suruburi 155 mm.

Inainte de agezare pe drum, traversele noi, pentru a proteja impotriva cripaturilor, sunt
consolidate intr-unul dintre urmétoarele moduri:

- cu suruburi de metal sau de lemn;

- cu suruburi metalice - sgtifturi;

- sarma cu un diametru de 3-7 mm;

- cu pléaci de capat metalice.

Furnizor
»wAvtokom-Shlyakh-Service®“ SRL

Director D.I.Tursenev
L.S.
2023 anul
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