Specificatii tehnice

Anexa nr. 22
la Documentatia standard nr.
din ”? 20

[Acest tabel va fi completat de cdatre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd —n

coloanele 1, 5,]

Numérul procedurii de achizitie ocds-b3wdpl-MD-1773839806749

din_18.03.2026

Obiectul de achizitiei_

Achizitionarea de tomberoane conform necesititilor comunei Pleseni, r-nul Cantemir

Denumirea Denumirea Tara de Produ- Specificarea tehnica Specificarea tehnici deplina Standard
bunurilor/serviciilor modelului origine citorul deplini solicitata de catre autoritatea propusi de citre e de
bunului/servici contractanti ofertant referinta
ului
1 2 3 4 5 6 7

Bunuri:

Lot 1: Achiztionarea de tomb

eroane conform necesitatilor comunei Pleseni

, r-nul Cantemir

Pubele de 120 L

MGB
120 L

GERMANIA

W-WEBER

volum 120 L

Latime (Fata) 470 mm — 490 mm Adancime
(Laterala) 540 mm —560 mm Inaltime 940 mm
— 970 mm

Greutate proprie 7,5 kg — 9 kg Grosimea
peretelui Min 3 mm

Capacitate maxima de incarcare: pana la 60 kg
Material: Polietilena de inalta densitate
(HDPE), stabilizata UV, 100% reciclabila
Metoda de fabricatie: turnare prin injectie,
dintr-o singurd bucata (fard imbinari), pentru

0 rezistentd sporitd Capac articulat: Usor de
ridicat, rezistent la intemperii, prevazut cu
manere ergonomice pentru deschidere
manuala.

IAx metalic galvanizat: Rezistent la coroziune,
sustine rotile pentru o manevrabilitate facila prin
6 puncte de contact pentru a asgiura o stabilitate
structurala ridicata si o durabilitate crescuta in
utilizarea intensiva. Aceasta configurare este
menita sa reduca riscul de deteriorare a pubelei
in timpul manipularii mecanizate.

Roti din cauciuc masiv (diametru ~200 mm):
IAsigura transportul usor chiar si pe teren
denivelat.

Bordul circumferential al cosurilor trebuie si fie

'Volum: 120 L

Latime: 470 mm — 490 mm

IAdancime: 540 mm — 560 mm

Inaltime: 940 mm — 970 mm

Greutate proprie: 7,5 kg —9 kg

Grosimea peretelui: 3 mm

Capacitate maxima de incarcare: pana la 60 kg
Material: Polietilend de Tnalta densitate
(HDPE), stabilizata UV, 100% reciclabila
Metoda de fabricatie: turnare prin injectie,
dintr-o singura bucata (fird imbindri),

pentru o rezistenta sporita Capac articulat:
Usor de ridicat, rezistent la intemperii,
prevazut cu manere ergonomice pentru
deschidere manuala.

IAx metalic galvanizat: Rezistent la coroziune,
sustine rotile pentru o manevrabilitate facila
prin 6 puncte de contact pentru a asgiura o
stabilitate structurala ridicata si o durabilitate
crescuta in utilizarea intensiva. Aceasta
configurare este menita sa reduca riscul de
deteriorare a pubelei in timpul manipularii
mecanizate.

Roti din cauciuc masiv (diametru ~200

mm): Asigura transportul usor chiar si pe
teren denivelat.




proiectat ca 0 margine n trepte continua in fata
si sd aiba 2 nervuri de centrare stabilizatoare.
Recipientul frontal are nervuri de tip fagure pe
partea inferioard. Recipientul frontal trebuie sa
fie compatibil cu echipamentul de turnare
conform EN 1501.

Pubelele trebuie sa aiba un cuib/loc special sub
recipientul frontal in conformitate cu EN 30745
(pentru cipul electronic de identificare).
Corpurile recipientelor trebuie sa fie suficient
de stabile dimensional si sa fie fabricate fara
sudurd prin turnare prin injectie.

0 Grosimea minima a peretelui nu trebuie sa

fie mai mica de 3 mm

o0 Corpul poate fi prevazut cu margele sau

proiectii de contur pentru stabilizare.

Tubul de prindere continua trebuie sa permita

prinderea in siguranta si fara rani a
pubelelor, s aiba un diametru de cel putin 27
mm si sa fie legat de corp cu cel putin 3
nervuri.

0 Cosul trebuie sa aiba 0 margine de apa,

precum si 0 panta de intrare a apei.

0 Coastele trebuie sa aiba margini de picurare.
Cosul de gunoi trebuie sa fie echipat cu méanere
laterale ondulate.

0 Cosul de gunoi va fi prevazut cu
0 treapta integrata pentru picior
pentru o manipulare mai ugoara si
rasturnarea cosului.

0 Axa trebuie conectata la cos prin

intermediul 6 nervuri de suport (4 nervuri de
sprijin activ si 2 de sustinere pasiv). Corpul
trebuie sa fie imprimabil prin stantare la cald

pana la o dimensiune de 250 mm x 240 mm

(latime x indltime).

Capacul trebuie atasat la tubul méanerului cu cel
putin 2 balamale si trebuie sa poata fi deschis
prin intermediul a 2 ménere cu arc sau o banda
de méner.

0 Capacul trebuie sa fie usor de

asamblat si dezasamblat fara a distruge

surubul capacului.

0 Suruburile capacului nu trebuie sa fie prinse

sau insurubate.

0 Tubul ménerului trebuie sa aiba o nervura
de ghidare, iar surubul capacului trebuie sa
aiba o canelura de ghidare pentru a preveni
rotirea surubului capacului.

0 Suruburile capacului trebuie sa aiba un

Bordul circumferential al cogurilor trebuie sa
fie proiectat ca o margine Tn trepte continua in
fata si sd aiba 2 nervuri de centrare
stabilizatoare. Recipientul frontal are nervuri
de tip fagure pe partea inferioara. Recipientul
frontal este compatibil cu echipamentul de
turnare conform EN 1501.

Pubelele un cuib/loc special sub recipientul
frontal Tn conformitate cu EN 30745 (pentru
cipul electronic de identificare).

Corpurile recipientelor sunt suficient de
stabile dimensional si sunt fabricate fara
sudura prin turnare prin injectie.

0 Grosimea peretelui nu este mai mica de 3

mm
0 Corpul este prevazut cu margele sau
proiectii de contur pentru stabilizare.
Tubul de prindere continua permite
prinderea in siguranta si fara rani a
pubelelor, cu diametru de cel putin 27 mm si
este legat de corp cu cel putin 3 nervuri.
0 Cosul are 0 margine de apa, precum si 0
panta de intrare a apei.
0 Coastele are margini de picurare.
Cosul de gunoi este echipat cu manere laterale
ondulate.

0 Cosul de gunoi este prevazut cu
0 treapta integrata pentru picior
pentru o manipulare mai usoara si
rasturnarea cosului.

0 Axa este conectata la cos prin
intermediul 6 nervuri de suport (4 nervuri
de sprijin activ si 2 de sustinere pasiv).
Corpul este imprimabil prin stantare la
cald pana la o dimensiune de 250 mm x
240 mm (latime x inaltime).
Capacul este atasat la tubul manerului cu 2
balamale si poate fi deschis prin intermediul a
2 manere cu arc sau o bandad de maner.
0 Capacul este usor de asamblat si
dezasamblat fara a distruge surubul
capacului.

0 Suruburile capacului nu sunt prinse sau

insurubate.

0 Tubul ménerului are o nervura de
ghidare, iar surubul capacului are 0
canelura de ghidare pentru a preveni rotirea
surubului capacului.

Suruburile capacului are un cérlig cu fixare

entru a permite ansamblarea fard unelte si




carlig cu fixare pentru a permite asamblarea
fara unelte si pentru a asigura o fixare sigura.
0 Capacele trebuie montate ulterior cu
o parte din elastomer pentru
amortizare suplimentara.
Capacul are o margine intarita a capacului si
balamale intarite.
0 Capacul trebuie sa fie imprimabil prin
stantare la cald pana la o dimensiune de 200
mm x 130 mm (latime x inaltime).
Pentru capac maner cu clip (optional)
Capac cu maner continuu si manere
suplimentare tip bard, cu posibilitatea de
montare a clemelor colorate
pentru marcarea fractiei (disponibile si pentru
nevazatori). Prinderea capacului in doua
puncte de balama.
Boltul utilizat pentru capac functioneaza pe
baza de imbinare de forma si nu este capsat
sau nsurubat
Corpurile trebuie sa fie colorate in intregime in
antracit/negru, similar cu RAL 7021. Pentru
identificarea fractiilor, capacele trebuie sa fie
colorate Tn Tntregime n culori dedicate;
Trebuie sa fie posibila stivuirea a pana la 14
recipiente pe stiva.
Trebuie sa fie posibila montarea ulterioard a
incuietorilor cilindrice disponibile in comert, cu
sau fard functie automata.
IPartile individuale ale cosului de gunoi
trebuie sa fie disponibile si ca piese de
schimb, trebuie sa fie atasata o lista de piese
de schimb cu informatii despre pret.
Disponibilitatea pieselor de schimb trebuie
garantata pe o0 perioada de 10 ani de la livrare
Marca de calitate RAL AWB va fi stampilat pe
corpul si capacul pubelei. Garantie confirmata
de producator - 60 luni
Prezentarea obligatorie a mostrelor produsului
ofertat.

pentru a asigura o fixare sigurd.
0 Capacele sunt montate cu o parte
din elastomer pentru amortizare
suplimentara.
Capacul are 0 margine intarita a capacului si
balamale intrite.
0 Capacul este imprimabil prin stantare la
cald pana la o dimensiune de 200 mm x
130 mm (latime x inaltime).
Pentru capac maner cu clip (optional)
Capac cu maner continuu si manere
suplimentare tip bara, cu posibilitatea de
montare a clemelor colorate
pentru marcarea fractiei (disponibile si
pentru nevazitori). Prinderea capacului in
doud puncte de balama.
Boltul utilizat pentru capac functioneaza pe
baza de imbinare de forma si nu este capsat
sau Tnsurubat
Corpurile sunt colorate n intregime n
antracit/negru, similar cu RAL 7021. Pentru
identificarea fractiilor, capacele sunt colorate
fin Tntregime Tn culori dedicate;
Este stivuirea a pana la 14 recipiente pe stiva.
Este inclus montarea a Tncuietorilor cilindrice
disponibile in comert, cu sau fara functie
automata.
Partile individuale ale cosului de gunoi sunt
disponibile si ca piese de schimb, este
atasatd o lista de piese de schimb cu
informatii despre pret. Disponibilitatea
pieselor de schimb este garantata pe o
perioada de 10 ani de la livrare.
Marca de calitate RAL AWB este stampilat
pe corpul si capacul pubelei. Garantie
confirmata de producator - 60 luni

Container de 1100 L

MGB 1100 L

GERMANIA

W-WEBER

Inaltime: 1132-134 cm

ILatime: 136-138 cm

IAdincime: 106-108 cm

Greutate: 50-63 kg (goale)

Capacitate: 1100 litri

Material: HDPE ( polietilena de inalta
densitate), cu protectie UV

IRoti: 4 roti din cauciuc, cu diametrul de 20 cm,
cele frontale avind sistem de frinare.
Caracteristici constructive:

Inaltime: 1132-134 cm

Latime: 136-138 cm

IAdancime: 106-108 cm

Greutate: 50-63 kg (goale)

Capacitate: 1100 litri

IMaterial: HDPE ( polietilena de inalta
densitate), cu protectie UV

Roti: 4 roti din cauciuc, cu diametrul de 20
cm, cele frontale avind sistem de frinare.
Caracteristici constructive:




Sistem de prindere laterala: dotat cu ranforsare
laterald extinsd pe toata lungimea partii laterale,
pentru distributia uniforma a fortelor de ridicare
si prevenirea deformdrii structurale.

Minere corp: minimum 4, turnate monobloc
(integrate 1n structura corpului), fard elemente
de Tmbinare separate.

Capac: tip plat, prevazut cu minimum 3 minere
de tip buzunar/nisa, care sa permitd o priza
ferma si manevrare ergonomica.

Rezistenta la temperatura: Rezistenta la
temperaturi intre -40 grade celsius si +80 grade

celsius.

Sistem de prindere laterala: dotat cu ranforsare
laterald extinsd pe toata lungimea partii
laterale, pentru distributia uniforma a fortelor
de ridicare si prevenirea deformdrii structurale.
Minere corp: minimum 4, turnate monobloc
(integrate 1n structura corpului), fard elemente
de Tmbinare separate.

Capac: tip plat, prevazut cu minimum 3
minere de tip buzunar/nisa, care sa permita o
priza fermd si manevrare ergonomica.
IRezistenta la temperatura: Rezistenta la
temperaturi intre -40 grade celsius si +80

grade celsius.

Semnat:

Numele, Prenumele:_Cirlan Stepan
Tn calitate de: administrator
Ofertantul: Nova Nivel Grup SRL
Adresa: Mesterul Manole 1, of. 1

Digitally signed by Cirlan Stepan
Date: 2026.04.09 12:57:52 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA







		2026-04-09T12:57:52+0300
	Moldova
	MoldSign Signature




