DECLARATIE
privind dotarile specifice, utilajul si echipamentul necesar pentru indeplinirea
corespunzitoare a contractului

Denumirea principalelor utilaje,
Nr. echipamente, mijloace de transport, baze Unitatea
d/o de productie (ateliere, depozite, spatii de d Asigurate de
. e : .
cazare) si laboratoare propuse de ofertant . . | Asigurate | la terti sau
. .. masura . .
ca necesare pentru prestarea serviciilor, ... . | dindotare din alte
N . (bucati si
rezultate in baza tehnologiilor pe care el . surse
< < seturi)
urmeaza sa le adopte
0 1 2 3 4
1. | Receptor GNSS Trimble R12i set 3 0
2. | Receptoare GNSS Leica Viva GS-10 set 1 0
3. | Ruleta electronica Hilti, PD-E bucata 2 0
4. | Computer PC bucatd 10 0

Intreg utilaj se afld in stare de calibrare periodicd si corespund tuturor cerintelor normelor

(preoceseberusy hente Weiverifiaeane/calibra e ‘ gyexeazd)
Date: 2026.02.20 15:32:42 EET (100 .
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Semnat; | MOLDOVA EUROPEANA "y?’\-f"{

Nume: Valeriu FILENCO

Functia: Manager in domeniul dezvoltarii si planificarii IS ,,Institutul de Geodezie, Prospectiuni
Tehnice si Cadastru ,,INGEOCAD”

Data: 20 februarie 2026
Adresa: or. Chisinau, str. Serghei Lazo 48



SISTEMUL DE MANAGEMENT al OVML din cadrul IS ,INGEOCAD"

neEocAD Procesul-verbal din  25.11.2025 Cod: PV-7.4-9
Ay Z‘ de verificare/calibrare a aparat. utilizat in geodezie la
-‘3’?& B receptionarea semnalelor cosmice de navigatie GNSS Editia 2/23.10.2025
Organism de Inspectii in iN CONFORMITATE CU CERINTELE
domeniul Metrologiei Legale STANDARDULUI SM SR EN ISO/CEI 17020:2013 Pagina 11

Solicitant: IS INGEOCAD

Denumireal/tipul MM: Utilaj GNSS tip Trimble R12i/TSC7

Nr. MM/anul producerii: 6237F00444/DAD222100268

Producator: Trimble, SUA

Echipamente utilizate: Baza RTK

Caracteristici metrologice: S,,= 14 mm Sy= 24 mm

Verificarea metrologica a fost efectuata in conformitate cu: NML 1-06:2019

Conditii de mediu: Temperatura 15,0 °C; Presiunea 1014 hPa Umiditatea 59 %

Rezultatele verificarii:
1. Examinarea aspectului exterior Corespunde normei

2. incercarea: Corespunde normei

3. Procedura simplificatd de calcul este prezentata in Tabelul 1 (Anexa 1)

6. Procedura completa de calcul si rezultatele determinarii erorii de masurare a coordonatelor in regim timp real”
sunt prezentate in Tabelul 2 (Anexa 1)

6.1 Testul statistic:

Testul statistic conform intrebarii a)

Siso.GNssRTK -y = 5,85 mm Oxy= 14 mm v=v, +v, =56
585 < 1,15%0,,
5,85 s 16,1 se indeplineste

Testul statistic conform intrebarii b)

Siso.enssRTK-h = 6,13 mm op= 24 mm v=28
6,13 < 112278
6,13 s 2928 se indeplineste

Concluzie Utilajul GNSS de tip Trimble R12(/TSC7 cu numarul de serie 6237F00444/DAD222100268 a fost calibrat

{utilizabila, rebutats — a se indica motwu! de inutilizabilitate)

si corespunde tuturor cerintelor normei. Se permite efectuarea lucrarilor cu acest mijloc de masurare

sigilat [Nu___ |

Verificator metrolog Miron Olga
. (numele, prenumele)
Sefa laborator Miron Olga

{numele, prenumele)




SISTEMUL DE MANAGEMENT al OI/ML din cadrul IS ,INGEOCAD®
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Qrganism de Inspectii in

Anexa 1 |a Procesul-verbal din

de verificare/calibrare a utilajului GNSS
Procedura simplificata de calcul

25.11.2025 |Cod: PV-7.4-9

Editia 2/23.10.2025

IN CONFORMITATE CU CERINTELE

domeniul Metrologiei Legale STANDARDULUI SM SR EN ISO/CEI 17020:2013 Pagina 1/2
Solicitant: IS INGEOCAD
Denumirealtipul MM: Utilaj GNSS tip Trimbie R12UTSC7
Nr. MM/anul producerii: 5237F00444/DAD222100268
Producator: Trimble, SUA
Conditii de mediu: Temperatura 15,0 °C; Presiunea 1014 hPa;  Umiditatea: 59 %;
Operator/Verificator: Miron Olga
Tabelul 1
|
e|3 = ?, Distanta Diferenta de
Ne| B | B §> g‘ B orizontald, m | inaltime, m Haves,
@
ilj| k X ik Y ik h D;; Ahy; epiy €nij
1111 ] 1 208276,527| 237565595 92685 = = 2 =
2(1] 1] 2 | 208290407 237566.565 91668 13,914 -1.017 -11 50
3f1]12] 1 208276,525| 237565.596 92,695 - e = =
4|l1)2| 2 | 208290,408] 237566,558 91,679 13.917 -1,016 2,4 6.0
5]1]3] 1 208276,525| 237565,593 92,696 = = = =
61]3] 2 | 208290,407| 237566.56 91,666 13.916 -1.030 0,6 -8,0
7(1]14] 1 208276,524| 237565.595 92,685 = = = =
gl1|4a| 2 | 208290,404] 237566,557 91,674 13,913 -1,011 -1.7 11,0
gl:] 5] 4 208276.526| 237565,595 92,699 - - = =
10l 15| 2 | 208290401 237566,562 91,675 13.909 -1,024 6,3 -2,0
1{2]1] 1 208276,518| 237565,595 92,699 = - == -
2|2]1| 2 | 208290,396] 237566.565 91,682 13,912 -1.017 -31 5,0
3.2l 2] A 208276,519] 237565,596 92,696 o - - =
al2|2]| 2 | 208290,391 237566,57 91,68 13,906 -1,016 -8,8 6.0
51213 1 208276,514| 237565,597 92,703 e = - =
612]|3)] 2 208290,39| 237566,564 91,675 13,810 -1,028 53 6.0
712]4]| 1 208276,516| 237565,593 92,693 = = == -
gl2|4| 2 | 208290,394| 237566,563 91,676 13,912 -1,017 -3.1 50
gl2|5] 1 208276,519| 237565,594 92,696 - = = =
10[2(5] 2 | 208290,396| 237566,564 91679 13,911 -1,017 -41 50
1{3]1] 1 208276,525| 237585.595 92,699 = = = -
23| 1]| 2 | 208290,408| 237566,559 91,676 13.916 -1,023 1.4 -1,0
31201 208276,521| 237565,592 92,697 ZE = T =
ala|2| 2 | 208290,401| 237566,559 91,676 13,914 -1,021 -14 1,0
5(3]3] 1 208276,519| 237565.594 92,696 = = == =
6|3|3]| 2 | 208290,399] 237566.559 91,677 13,914 -1,019 -1,5 3.0
71314 1 208278,52| 237565,594 92,7 -~ = - =
8134 2 208290,4| 237566,564 91,686 13.914 -1,014 -11 8,0
9|3|5] 1 208276,519| 237565,591 92,708 . - = -
10[ 3| 5| 2 | 208290,395| 237566,559 91,692 13,910 -1,0186 -53 6,0
Media 13,912 -1,019 - =
Valoarea nominala a distantei si difer. de indltime (O 1 h*) 13,915 -1,022
si limita deviatiei pentru distanta si diferenta de inaltime Tl 49,50 84,85




SISTEMUL DE MANAGEMENT al OI/ML din cadrul IS ,INGEOCAD"
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Organism de Inspectii in domeniul

Anexa 1 la Procesul-verbal din  25.11,2025

de verificare/calibrare a utilgjului GNSS
Procedura completa de calcul

Cod: PV-7.4-9

Editia 2/23.10.2025

IN CONFORMITATE CU CERINTELE

Metrologiei Legale STANDARDULUI SM SR EN ISO/CEI 17020.2013 Pagina 2/2
Solicitant: IS INGEOCAD
Denumireal/tipul MM: Utilaj GNSS tip Trimble R12i/TSC7
Nr. MM/anul producerii; 6237F00444/DAD222100268
Producator: Trimble, SUA
Conditii de mediu: Temperatura 15,0 °C; Presiunea: 1014 hPa; Umiditatea 59 %;
Operator/Verificator: Miron Qlga
- Tabelul 2
3
s |35 |25 .
512158 Masuran. m Rezidual, mm Rezidual patrat, mm?
Nr.| w C<L> 8
g
1] ) k X iy ¥ h r; r, rs 2 . rig
1] 1] 1 1 208276,527| 237565,595 92685 -6 | -1 1 34 0 131
2| 1] 4 2 208290,407| 237566,565 91668 -7 | -3 9 51 9 88
] 151 2 1 208276,525| 237565596 92695 -4 | -2 1 15 3 2
4l 1] 2] 2 208290.409| 237566,559 91679 -9 | 3° -2 83 9 3
5[ 1] 3 1 208276,525| 237565,593 92 ,696| -4 1 0 15 2 0
6] 1] 3] 2 208290 ,407 237566,56 91666 -7 | 2 11 51 4 130
7l 1] 4 1 208276,524| 237565,595 92,685] -3 | -1 11 8 0 131
gl 1] 4] 2 208290,404| 237566,557| -' 91,674| 4 5 3 17 24 12
9|1 1| 5 1 208276,526| 237565,595 92,699| -5 -1 -3 24 0 6
0] 1] 5] 2 208290,401| 237566,562 91.675| -1 0 2 1 0 6
& EAE 1 208276,518| 237565,595 92699 3 -1 -3 10 0 6
21 219 2 208280,396| 237566,565 91682 4 -3 -5 15 9 21
al 2712 1 208276,519] 237565,596 92696 2 | -2 0 5 3 0
4|1 2| 2 2 208290,391 237566,57 9168] ¢ -8 -3 79 65 7
5[2]3 1 208276,514| 237565.597 92,703 7 [ -3 -7 51 7 43
6.] 2 18] 2 208290,39| 237566564 91.675| 10 | -2 2 97 4 6
71 2|4 1 208276,516| 237565,593 92693| 5 1 3 26 2 12
8l 2]4] 2 208290,394| 237566,563 91676 6 | -1 1 34 1 2
gl 2|5 1 208276,519| 237565,594 92696 2 0 0 5 0 0
10]2] 5] 2 208290,396| 237566,564 91679 4 -2 -2 15 4 3
113]1 1 208276,525] 237565,595 92699 4 | -1 -3 15 0 6
21319 D - 208290,408| 237566,559 91676/ -8 | 3 1 66 g 2
3[3] 2 1 208276,521| 237565,592 92697 0 2 -1 0 5 0
41 3] 2 2 208290401 237566,559 91,676 -1 3 1 1 9 2
5([3]3 1 208276,519| 237565.594 92,696| 2 0 0 5 0 0
6[3]3] 2 208290,399| 237566.559 91677 1 3 0 1 9 0
71 3] 4 1 208276,52| 237565,594 92,7] 1 0 -4 1 0 12
8|3 [ 4] 2 208290.4] 237566564 91,686 0 -2 -9 0 4 74
91 3] S 1 208276,519] 237565,591 92,708] 2 3 -12 5 11 133
10] 3 |5 2 208290,395( 237566,559 91692 5 3 -15 24 B 213
Media 1 208276,521 | 237565594 92,696
masurarilor 2 208290,400 | 237566,562 | 91,677
Suma patratelor | 76347 | 204,27 [ 1053,33
Deviatia calculats - X )
519 2,70 6,13

Siso-GNss Rk xy = 5,85 mm
Sisocnssrrk 4= 6,13 mm




SISTEMUL DE MANAGEMENT al OI/ML din cadrul IS ,INGEOCAD"

Cod: PV-7.4-4
_ Procesul-verbal din 24 11.2025
o k" de verificare/calibrare a statiilor totale geodezice Editia 2/23.10.2025
Organism de Inspectii in IN CONFORMITATE CU CERINTELE
domeniul Metrologiei Legale STANDARDULUI SM EN ISO/CEI 17020:2013 Pagina 1/1
Solicitant: IS INGEOCAD
Denumirealtipul MM: Taheometru electronic tip Leica TS10 5" R500
Nr. MM/anul producerii: 3316201 =
Producator: Leica, Elvetia =
Echipamente utilizate: Stand colimational
Baza liniard Onitcani

Verificarea metrologica a fost efectuata in conformitate cu: NML 1-13:2025

Rezultatele verificarii:
1. Examinarea aspectului exterior corespunde normei

2. Incercarea: corespunde normei

3. Verificarea instalarii nivelului:  corespunde normel

4. Rezultatele determinarii erorii medii patratice a masurarii unghiurilor orizontale sunt prezentate in
Tabelul 1 (Anexa1). ;

5. Rezultatele determinarii erorii medii patratice a masurarii unghiurilor verticale sunt prezentate in
Tabelul 2 (Anexa 1)

6. Rezultatele determinarii erorii patratice a masurarii linillor-etalon sunt prezentate in Tabelul 3 (Anexatl)

Concluzie Statia totala Leica TS10 5" R500 cu numarul de serie 3316201 a fost calibrata si corespunde tuturor
{utilizabila, rebutata - a se indica motivul de inutilizabilitate)

cerintelor normei. Se permite efectuarea lucrarilor cu acest mijloc de masurare

sigiat [Nu___ ]

Verificator metrolog Olga Miron

(numele, prenumele)

Sefa laborator Olga Miron

(numele, prenumele)




SISTEMUL DE MANAGEMENT al OI'ML din cadrul IS . INGEQCAD’
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Organism de Inspecti in domeniul

Anexa 1 la Procesul-verbal Nr.Th-96 din 25.11.2025

Cod: PV-7.4-4

Determinarea eroril medii patratice
a masurdrii distaniel

Ediva 2/23.10.2025

IN CONFORMITATE CU CERINTELE

Metrologie: Legale STANDARDULUI SM SR EN ISO/CEI 17020:2013 Pagina 3/3
Solicitant: 1S INGEOCAD
Denumirealtipul MM: Tahecmetru electronic tip Leica TS10 5" R500
Nr. de serie a MM: 3316201
Producétor: Leica, Elvetia
Conditii de mediu: Temperatura 12,0 °C; Presiunea 1009 hPa; Umiditatea 73 %;
Operator/Verificator: Mieavit A/Miron O!
mD = 2 mm + 2ppm Tabelul 3
i INflin] D, g mm D, . mm D, mes.mm | &, mm B Dg . mm AD  |Mpmes. M ms Mmm Mpagem. MM
_1- 47971,000f 47971,000 47971.00| -0,083] 0,0068| 47971,136] -0,136 0,194| 0,08333333 2,096
_g_ 47971,000| 47971,000 47971,00| -0.083| 0,0069] 47971.136 -0.136 y
_3_ B 47971000 47971,000 47971,00| -0,083| 0,0069] 47971136 -0,136
_L 0 47971,000f 47971000 47971.00] -0.083| 0,0069| 47971136 -0.1 36
_5_ B 47971,000| 47971,000 47971,00] -0.083| 00069 475971 136 -0.136
6| 2 47971000 47972.000 47971.50| 0417| 0,1736] 47971136 0,364
Dres 47971,00 4797117 47971,083
_!_ 200271,00] 200271,00 200271,00] -0.167| 0,0278] 20027124| -0.240 0.247| 0.10540926 2,401
i‘ 200271.00( 200271.00 200271,00| -0,167| 0,0278] 20027124 -0,240
_3_ 8 200271,00f 20027100 20027100 -0.167| 0.0278| 20027124 -0,240
i 0 200271,00| 200272,00 20027150 0.333| 01111 200271.24 0.260
_5_ B 200271,00f 200272,00 200271.50| 0333| 0,1111] 200271.24| 0,250
6| 4 200271,00f 200271,00 200271.00| -0,167| 0,0278| 20027124 -0,240
Dimes | 200271,00]  200271,33 200271,167
1] 43196800 43196900 431968,50] 0,000 0,000p| 431968.77 -0,270 0.270 0 2,864
_2_ 431968,00{ 43196900 431968 50| 0,000| 0,0000f 43196877 -0,270
_§_ B 431968,00] 431968,00 431968,50| 0.000| 0,0000] 43196877 -0.270
_4_ 0 431968.00[ 431965.00 431968,50| 0,000| 0,0000| 431968.77 -0,270
i B 431968,00] 43196900 431968.50| 0,000 0,0000| 43196877 0,270
6| 6 431968,00| 431969,00 431968,50| 0.000] 0,0000] 43196877 -0.270
D... | 431968,00] 431969,00 431968,500
_1_ 575936,00) 575936,00 57593600 ©,083| 0.0069| 57593627 -0,270 0,398( 0.08333333 3,152
_2_ 57593600 57593600 575936.00| 0,083 0,0069| 57593627 -0,270
_3_ - 575936.00| 57593500 675535 50| -0.417| 0,1736| 57583627 0,770
4 0 575936,00] 575936,00 575936,000 0.083| 000689 575836.27 -0.270
E B 575936,00[ 575936,00 57593600 0,083] 00069 575936.27 -0,270
6| 7 575936,00| 57593600 575936.00| 0,083 0,0069] 57593627 -0.270
Dmes | 575936,00 575935,83| 575935917
[ 1] 083880,00| 983880,00 983880.00| -0,333| 0,1111] 98388065 -0650 0,395] 0,10540926 3,968
2 983880,00f 983880.,00 982880.00| -0,333| 0,1111| 98388065 0,650
z B 983880,00| 983881,00 983880.50| 0,187| 0.0278| 983880,65| -0.1 50
_4~ O 983880,00( 983881,00 983880,50| 0.,167| 0,0278] 983880.65 -0,150
5| B 983880,00f 983881,00 982880.50| 0,167| 0.0278| 98388065 -0,150
_6- 8 983880,00| 983881,00 983880,50| 0,167| 0,0278| 98388065 -0,150
D..c | 983880,00 983880,67| 983880,333
_1_ 1502727,00{ 1502727,00 1502727,00| 0,333] 0.1111] 1 50272767 -0670 1,031]| 0,10540926 5,005
_3_ 1502727,00 1502726,00| 1502726,50 -0.187| 0,0278| 150272767 -1.170
3 B | 1502727.00| 150272600 1 502726,50( -0,167| 0,0278 150272767 -1.170
_4- 9 1502727,00] 1502726,00| 1502726.50 -0.167| 00278 150272767 -1.170
:‘5_ g | 1502727.00] 1502726.00] 1502726.50| -0.167 0,0278| 1502727 67| -1.170
6| 9 | 1502727,00f 1502727.00 1502727.00| ©0,333] 0.1111] 150272767 0,670
Does | 1502727,0 1502726,3| 1502726,667




SISTEMUL DE MANAGEMENT al OU/ML din cadrul IS INGEQCAD"

Orgamism de Inspecti in
domeniul Metrologiel Legaie

latera Anexal la Procesul-verbal din  24.11,2025 Cod: PV-7 4-4
* b4 Determinarea erarii medil patratice
o e a masurarii unghiurilor verticaie Editia 2/23.10.2025

SM SR EN ISOICE!I 170202013

IN CONFORMITATE CU CERINTELE STANDARDULUI

Pagina 2/3

Solicitant: IS INGEOCAD

Denumireal/tipul MA Taheometru electronic tip Leica TS10 5" R500

Nr. de serie a MM: 3316201

Producator: Leica, Elvetia

Conditii de mediu: Temperatura 19,3 °C; Presiunea 1012 hPa;

Umiditatea 64 %,

Operator/Verificato Mleavii A/Miron Ol

Tabelul 2
K Xkcs | Xxco |PZ, Xik X'k Ok bimd mk | %k [k Xik med
o. oo 'e' LT o . " ° ' " o " " " (-)z (u)z ° ' "
7| 90.0017] 269.5844] 05| 90| 0] 65| o] 0| 00] o o] 00 0.6 040 o o
7| s62739] 2933222] 05| 66| 27| 95| 23] 32| 380] 0] 0] 08 02| 004 3 7
1 [Z]Fr®wr| mao%| 1o b7| 0| 0] z2| 18] s05] of o] 13 5| 048 F7) 19
4| #53%8| 270.0002] 00| 89| 58] 80| 0] 0] 185] 0] o] 1.2 05| 0.8 0 0
5| 113.39704] 246.2256] 00] 113] 37| 40| -23] -38] <75] 0] 0] 0.2]08| 08| 064] 186 B B
T | 4274525 1372,1439 a27| 48] 2| A 0] 0 0] 186 T-ﬁ‘if-ﬁ'
7| %00at7| 2695843 00] %] o] 70] o o 00| o] o 00 04| 018
7| e62729] 2933221) 00| 66| 27| a90] 23] 2] 380] 0] o] 08 4] 016 Control pe 03z dé sume
o || Eren | waaam| 15[ &] w0 zss| z2] 8| 55| o] 0] 03 0.1 00t 20 5] 25
4| sus0%8| 2700003 05| 89| 56| S7s] 0] 0] 195 0] o] =, 03] 007 0.0 0| 00
5| 113.3705| 246.2254| -05| 13| 37| 58| -23| -36] 48,5] 0] 0] 0.8]-04] 04| 0,16] .58 32 22| 53
T | 427.4526] 13721437 Ta27| 45| 245 22| 18] 0,5 0] 0] -2, 0] 059 0.0
T| 90.0020] 2695043] 18] @] 0| 165 o] o] 00] o o 0.0 S 194] -
7| Gh.2r38| 2533222 00| 66| 27] 60| 23] 32| 405] of o] 17 06| 0.%
5 || _6rd0z| ZaisaT| zo| &7 40| 250] 22| 18] 35| O] 0] 17 06| 0.3
4| B9.5958] 2700003] 05| 9] 53] 575] 0] 0] 21.0] o] o 1.3 03| 0,07
5| 1133704] 246.2253] -15] 113] 37| 55| 23| -36] 470] 0] 0| 0.7] 11| 04| 0.16] 2,09
T | 4274527| 1372,1438| | 427] 45| 245| -23] 16| 8| [ R I R L
| ®0.0017| 2695643] 00] % 170] o] 0] 00] 0] o 00 02| 0.05 0 o 00
7| wheris| 2833z22] 05| 66| 27| 365| 23] 32| 35| o] o] 03 T1] 001 2 | %8
o [ {70 2szrso6] vs| 67| 40| 7s5] 22| 19 sts| 0] O 00 02| 0.0 22 6] 515
3| 695958] 2700003 05 @3] 53] 57.5] ©] o] 195] 0] 0] 02 04| 0.16 0 o 153
5| 113.3705| 246.2253| 1,0] 13| 37| 60| -23] -36| 49.0] O] @] -1.0]-02] 8| 0.53] 087
T | 427,4526| 13721437 T4 245 22| 18] 0.5 0] 0] 9.2 o] 087
| woco7| 269583 00] 9| o] 170 o 0 00] of o 00 02| 0.05
7| a2re| 2033221 00| 66| 27| 390| 23] 32| 38.0] o] 0| 08 06| 0% Conlrol pe baza de sume
o || 6702 %27536] 15| 7] @ 255] 22| 15| s15| O O] 0 02| 0.0% 5 05| 1%
4| sosa58| 2700002] 00| 9] 53] s6a] o] o] 190 o] ¢| 03 01| o0 0.0 00| 00
5| 113.0704| 246.2258] 10| 13| 37| 50| 23| -36] +48.0] O] ¢ 00]-02| 62| 0.05] ¢.53 12 2| 23
T | 113,0932| 13721436 : 22| -18] 05| 0] 0] 12| 9] 059 00
1| 900015 2505%44| 15 9 0 14 ) o] 00] O] ¢ 00 05| 022
2| 862737 2833222 05 el 27l s A 32| 40| O] o 12 0.7 049
5 | 3|_erAwr| 271835 10| e7| 4] 20| 22| 18| 51| 0] O] 00 13| 0.2
4| #95058| 2/00002] 0.0] 69| 59] 560] 0] 0] 195] 0] 0] 0. 23] 0.9
5| 1133704] 2462255] 0.5] 113] 37| 45| -23| -36] 47.0| 0| 0] 10| 05| 05| 0.28] 1.20
L | 427.4525| 13721438 427| 45| 235 -22| 8] 4| 0] O] 0] 1,30}
| w0018 2695644] 1.0] | 0] 17.0] 0] 0| 00| o] 0] 00 0.1] 0,00
7| ©60138| 2933221 05| 66| 27] 83| 23] 32| 385] 0] o] 05 24| 019
3| 674027| 292193 15] 67| 40] 255] 22| 19| 515| 0] 0] 03 33| 007
a| 895958| 2/00003] 0.5] 69| 9] 57.5] 0] 0| 195] 0| 0] 02 01| o
S| 1133703]  246.2255] -1,0] 193] 37| 40| -23| -36| 47.0| 0] 0] 07]0,1] G.7] 054] 0.8
T | 427 4524| 13721439 27| 48| 28| 22| 18] 28| 9] o] -0, o] oe
1| 90001 205843 05| | 0] 125] 0| 0| 00] 9 o 00 01| 000
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SISTEMUL DE MANAGEMENT al OUML din cadrul IS .INGEOCAD"

Anexa 1 la Procesul-verbal din

24.11.2025

Cod: PV-7.4-4

Determinarea erorii medii patratice
a masurarii unghiurilor onzontale

Editia 2/23.10.2025

Orgamism de Inspectii in

iN CONFORMITATE CU CERINTELE STANDARDULUI

domeniul Métrologiei Legale SM EN ISQ/CEI 17020:2013 Pagina 1/3
Solicitant: IS INGEOCAD
Denumirealtipul MM: Taheometru electronic tip Leica TS10 58" R500
Nr. de seriea MM: 3316201
Producétor: Leica, Elvetia
Conditii de mediu: Temperatur: 19,3 °C; Presiunea 1012 hPa; Umiditatea 64 %,
Operator/Verificator: Mleavii A/Miron Q|
Tabelul 1
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[ 1800020]  0.0017] 15| 180] o] 185 0 o 00] ¢] of 00 23| 008
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SISTEMUL DE MANAGEMENT al OU/ML din cadrul IS INGEOCAD"

WREOCAD Cod: PV-7.4-6
—B\Qé. ;“\ Procesul-verbal din  26.11.2025
& 5 ! de verificare/calibrare a telemetrelor electrooptice Editia 2/23.10.2025
Organism de Inspectii in iN CONFORMITATE CU CERINTELE
domeniul Metrologiei Legale STANDARDULUI SM SR EN ISO/CEI 17020:2013 Pagina 1/1
Solicitant: IS INGEOCAD
- Denumirea/tipul MM: Rulete electronice tip Hilti PD-E
Nr. MM/anul producerii: 317206693

Producator/tara procatoare: Hilti, Germania
Echipamente utilizate: Baza Liniara pentru rulete
Taheometru electronic tip TC2003, nr_ 438093

Verificarea metrologica a fost efectuata in conformitate cu: NM 1-01:2000

Conditii de mediu: Temperatura 15,0 °C; Presiunea 1009 hPa Umiditatea 73 %

Rezultatele verificarii:
1. Examinarea aspectului exterior. Corespunde normei

2 Incercarea Corespunde normei

3. Valorile lungimilor liniilor-etalon masurate cu ruletele electronice sunt prezentate in Tabelul 1 (Anexa 1)

4 Rezultatele determinarii devierii medii a masurarii linilor-etalon sunt prezentate in Tabelul 2 (Anexa 1)

Concluzie Telemetru electrooptic de tip Hilti PD-E cu numarul de serie 317206693 a fost calibrat si corespunde

tuturor cerintelor normei. Se permite efectuarea lucrarilor cu acest mijloc de masurare

(utilizabila, rebutats - a se indica motivul de inutilizabilitate)

sigilat [Nu___ |

Verificator metrolog Miron Olga
(numele, prenumele)
Sefa laborator Miron Olga

(numele, prenumele)
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Anexa 1 la Procesul-verbal din

26.11.2025

de verificare/calibrare a telemetrelor electrooptice

(Tabelul 2)
N D., mm Dmas, mm | AD, mm | Dpas. mm | AD, mm | Dpge, mm | AD, mm | Dias, mm | AD, mm | Dy, mm | AD, mm
cit | PV | (distanta Hilt PD-E
etalon) .317206693
1 5 5003,00 5002,33 -0.67| #OEN/O!' | #OEN/O! | #0EN/O' | #0EN/0! | #AENO! | #4EN/0! | #0OEN/O! | #OQEN/O!
2 10 10396,33 10397.67 1,34 #QEN/O! | #AEN/O! | #AENO! | #QEN/Q! | #AENO! | #QEN/O! | #AEN/O! | #OEN/O!
3 15 14995,00 1499633 1,33 #OENO! | #OEN/O! | #OEN/O! | #0EN/0! | #OEN/O! | #OEN/O! | #OEN/O! | #0EN/O!
4 20 19996,00 1999617 0,17| #OEN/O! | #AEJ/O! | #OEN/O! | #AEN/Q! | #OEJ/O! | #0EN/0! | #OEN/O! | #OEN/O!
5 25 24998 00 2499800 0,00 %Dmn\o_ #OEN/O! | #OEN/O! | #QEN/Q! | #AEN/O! | #OEN/Q! | #QEN/Q! | #4EN/O!
6 30 29997 83 29997 83 0,00] #OEN/O! | #AENQ! | #AENO! | #AEN/O! | #AEN/O! | #0EN/O! | #OEN/O! | #AEN/O!
7 35 34999 16 3499900 -0.16| #OEN/O! | #AEN/O! | #OAEN/O' | #0EN/Q! | #OAENO! | #OEN/O! | #AEN/O! | #0EN/O!
8 40 40001,00 39999 67 -1,33] #OENOQ! | #0EN/O! | #OEN/O! | #OEN/0! | #OEN/O! | #0EJ/0! | #OEN/O! | #OEN/0!
9 45 45001,00 4500067 -0,33| #OEN/O!' | #AEN/O!' | #OEN/O! | #OEN/O! | #OEMNO! | #0EN/O! | #QEN/O! | #AQEN/O!
10 | 50 50004,50 50004 17 -0,33| #AEN/O! | #OEN/O! | #0OEN/Q! | #AEN/O! | #AEN/O! | #QEN/O! | #AQEN/O! | #4QEN/O!
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