Anexa nr.1

CAIET DE SARCINI
privind achizitionarea unui utilaj automat de impachetare paleti cu folie
termocontractibild pentru linia de productie

1. Obiectul achizitiei

Achizitia, livrarea, instalarea, integrarea si punerea in functiune a unui utilaj automat de
impachetare paleti cu folie termocontractibila, destinat ambalarii paletilor cu articole din
sticld, cu instruirea personalului si garantie.

2. Destinatie si domeniu de utilizare

- aplicarea automata a unei huse din folie termocontractibilad pe paleti Incarcati cu articole
din sticla;

- stabilizarea si protectia incarcaturii pentru manipulare si depozitare;

- functionare 1n regim industrial continuu;

- integrare n fluxul existent de transport al paletilor.

3. Cerinte generale

- utilaj complet automat pentru aplicare si contractie folie;

- integrare in linia de transport existent;

- operare automata, cu interventie minima a operatorului;

- conformitate cu normele de securitate industriala;

- Productivitate de lucru - 60 paleti/ora.

-Posibilitatea utilizarii a paletilor standart si VMF

4. Parametri tehnici minimi obligatorii

4.1 Paleti si incarcatura

- Dimensiune palet acceptata: 1000 x 1200 mm;

- Inaltime incarcatura (palet inclus): 800 - 2700 mm;

- Greutate incarcatura: 100 - 1500 kg;

- Toleranta dimensiuni Incarcaturd: £50 mm.

4.2 Sistem de transport

- Conveioare cu role si/sau lanturi pentru alimentare, centrare si evacuare;
- Inidltime transport aproximativ 590 mm;

- Viteza transport mai mare de 11 m/min;

- Detectare automata palet prin senzori industriali.

-Stocare minim patru palete pe conveioare dupa masina

4.3 Sistem aplicare folie

- Sistem automat de derulare folie din role;

- Posibilitate utilizare role complete de folie, fara limitari constructive privind sistemul de
sustinere;

- Sistem automat de taiere si sigilare folie;

- Mecanism de deschidere si pozitionare precisd a husei;

- Posibilitate aplicare strat suplimentar de folie superior.

Caracteristici folie acceptata:

- Material: LDPE / LLDPE;

- Grosime: 40 - 180 microni;

- Diametru maxim rola: 1000 mm;

- Greutate maxima rola: 1000 kg;

- Diametru interior tub rola: 76 mm.

4.4 Sistem contractie termica

- Sistem de generare aer cald;

- Alimentare cu gaz natural;

- Presiune minima alimentare gaz aproximativ 1 bar;

- Control automat temperatura si flacara;

- Distributie uniforma a aerului cald.



4.5 Alimentari si utilitati

- Alimentare electrica 400 V £10%, 50 Hz, trifazat;

- Tensiune comanda 24 V;

- Aer comprimat: presiune de lucru nu mai mult de 6 bar;

- Consum aer: nu mai mult de 67 Ndm?*/palet;

- Temperatura ambientald de functionare: +5°C + +35°C.

- Dulap de comanda sa fie echipat cu modul de aer conditionat

S. Automatizare si integrare

- Sistem de comanda bazat pe PLC industrial;

- Interfata operator pentru selectare programe, monitorizare si afisare alarme;
- Moduri de lucru: automat / manual / reset;

- Sincronizare cu echipamentele existente din linie;

- Interfata clard pentru operare si reglaje.

-Utilaj sa fie integrat in fluxul existent de producere.

6. Siguranta

- Garduri de protectie metalice;

- Bariere fotoelectrice anti-intruziune;

- Butoane oprire de urgenta;

- Conformitate cu directivele europene privind securitatea muncii si marcaj CE.
7. Instalare si punere in functiune

- Instalarea si punerea in functiune se vor realiza la locatia beneficiarului;

- Operatiunile vor fi supravegheate de specialistii producatorului;

- Personalul beneficiarului va participa la activitati sub coordonarea furnizorului.
8. Documentatie tehnica

- Manuale de exploatare si mentenanta (format tiparit);

- Manuale de exploatare si mentenanta (format digital);

- Scheme electrice;

- Desene de montaj si integrare;

- Liste piese de schimb.

Documentatia va fi livratd in limba engleza.

9. Garantie

- Garantie minima de 12 luni de la data punerii in functiune;

- Garantia va acoperi defectele de fabricatie ale componentelor livrate.

10. Conditii obligatorii privind producatorul

- Echipamentele trebuie sa fie fabricate de un producator European.

- Ofertantul trebuie sa fie producatorul direct al echipamentelor ori distribuitorul lui
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