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INTRODUCERE

Domeniul de aplicare al manualului

Acest manual ofera instructiuni pentru instalarea, pornirea,
intretinerea si comandarea pieselor de schimb pentru
supapele de siguranta (SRV) din seria VS-FL si pilotii din
seria PRX/182.

TARTARIN/™

Figura 1.Seria PSCVS-FL cu pilot PRX/182

Descriere produs

Valva din seria VS-FL este o valva cu poarta echilibrata, cu
flux axial, cu un singur scaun.

PSC-urile din seria VS-FL sunt utilizate in statiile de reducere a
presiunii, distributie si transport al gazelor naturale.

De asemenea, sunt potrivite atat pentru gazele din familia 1,
cat si pentru cele din familia 2, conform standardului EN437,
precum si pentru gazele neagresive si neinflamabile. Pentru
alte gaze decat gazul natural, va rugam sa contactati un
distribuitor autorizat. Robinetul este disponibil in
urmatoarele configuratii:

VS-FL-BP:pentru presiune joasa si medie.
Pilot PRX/182

VS-FL :pentru presiune medie si inalta.
Pilot PRX/182 si PRX-AP/182

O configuratie cu un amortizor din seria SR este
posibila si la cerere suplimentara.

Toate dispozitivele standard de reglare a presiunii gazului
(GPD) utilizate in echipament respecta cerintele
standardelor EN 12186 si EN 12279.

Toate componentele (pilotii) utilizate in Emerson Process
Management PSC trebuie sa fie fabricate de una dintre
companiile Emerson Process Management si sa fie
specificate in manual.

Nerespectarea acestei conditii nu va duce la trasarea la
raspundere a Emerson Process Management pentru nicio
defectiune a valvei.
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-
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CATEGORII PED SI GRUPURI DE LICHIDE

Termocontactoarele pilot PSC din seria VS-FL/ sunt utilizate la
statiile de reducere a presiunii gazului pentru a proteja impotriva
suprapresiunii prin eliberarea unei cantitati mici de gaz in cazul
inchiderii incomplete a regulatorului.

Tabelul 1.Categorie conform DirectiveiPED pentru seria PSC

VS-FL
DIMENSIUNEA PRODUSULUI Categorie GRUP
SIU 0DUSULU g LICHIDE
DN 25-40-50-65-80-100- v 1
150 - 200 ’

Cand PSC-urile din seria VS-FL/ sunt utilizate ca dispozitive
de descarcare a presiunii totale (conform clauzei 8.3.2 din
EN 12186), echipamentul din aval protejat de acest produs
trebuie sa aiba astfel de caracteristici tehnice incat
categoria sa sa nu fie superioara categoriei urmdtoare (in
conformitate cu Directiva privind echipamentele sub
presiune PED 97/23/CE).

Componentele de presiune incorporate (de exemplu, piloti
din seria PRX si filtre din seria SA/2, FU/ si FD-GPL/)
conforme cu articolul 3, punctul 3 din Directiva privind
echipamentele sub presiune PED 97/23/CE au fost
proiectate si fabricate in conformitate cu bunele practici
ingineresti (SEP).

Conform articolului 3 alineatul (3), produsele conforme cu
,SEP" nu trebuie sa poarte marcajul CE.

CARACTERISTICI

Dimensiunile carcasei si tipul de conexiune

VS-FL-BP

DN 25-40-50-65-80-100-150
PN 16

Flansa ANSI 150

VS-FL
DN 25-40-50-65-80-100-150-200
Flansa ANSI 300 - 600

Limitele de presiune/temperatura indicate
n acest manual si limitarile tuturor
standardelor si codurilor aplicabile nu
trebuie depasite.

presiunea maxima de lucru la intrare

PN 16:
ANSI 150:
ANSI 300:

16 bari
20 bar
50 bar

ANSI 600: 100 bar

La temperatura ambianta medie.

Interval de presiune de iesire

VS-FL-BP PN 16 ANSI 150 DN 25-40-50: de la 0,5 la 8 bar

VS-FL-BP PN 16 DN 65-80-100-150:
VS-FL-BP ANSI 150 DN 65-80-100-150:
VS-FL ANSI 300 toate dimensiunile:

VS-FL ANSI 600 toate dimensiunile:

dela0,5la 16 bari
dela0,5la 19,3 bari
dela 11la 50 bar

dela 11a 80 bar

temperatura minima/maxima admisa (TS)

Vezi placuta de identificare.

Temperatura
Versiune standard: Functioneaza de la -10° la 60°C

Versiune pentru temperatura joasa:  Functioneaza de la -20° la 60°C

materiale
Flanse si capace: Otel
Membrane: Cauciuc nitril butadienic ranforsat
(NBR) + PVC
Cauciuc nitril butadienic (NBR)
Sigilii: Cauciuc nitril butadienic (NBR)
(Fluorocarbon FKM la cerere)
marcare
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Figura 2.Marcarea seriei PSCVS-FL

Nota 1:Cm., Caracteristici”
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Nota 2:Anul de productie

Nota 3:Clasa 1: -10°/60°C
Clasaa2-a: -20°/60°C

Nota 4:PN 16 PS: 16 bari
ANSI 150 PS: 19,3 bar
ANSI 300 PS: 50 bar
ANSI 600 PS: 100 bar

PROTECTIE IMPOTRIVA EXCESULUI
PRESIUNE

Presiunea maxima admisa recomandata este indicata pe
placuta de identificare PSC.

in cazul in care presiunea de iesire poate depasi valoarea PS
(vezi placuta), este necesar sa se asigure protectie impotriva
suprapresiunii la iesire.

Functionarea echipamentului sub limita maxima de
presiune nu exclude posibilitatea producerii deteriorarii
din surse externe sau din cauza infundarii conductei.

Dupa aparitia unei suprapresiuni, inspectati PSC-ul
pentru a depista eventualele deteriorari.

TRANSPORT SI INCARCARE

Pentru a evita deteriorarea pieselor sub presiune din
cauza impacturilor sau a sarcinilor, trebuie respectate
reglementdrile de transport si incarcare.

Suruburile cu inele de fixare sunt proiectate sa sustina doar greutatea echipamentului.

Liniile de masurare si accesoriile Incorporate (de exemplu, sondele
pilot) necesita protectie impotriva impacturilor si sarcinilor.

CERINTE ATEX

Daca cerintele standardelor EN 12186 si EN 12279,
reglementdrile nationale, daca exista, si recomandarile
specifice ale producatorului nu au fost aplicate in practica
fnainte de punerea In functiune si daca nu s-a efectuat
purjarea cu gaz inert Tnainte de pornirea si oprirea
echipamentului, in echipament si in statiile/instalatiile de
control/mdasurare a gazului poate fi prezenta o atmosfera
exploziva externa si interna.

Daca se suspecteaza prezenta unor materiale strdine in
conducte si nu se efectueaza purjarea gazului inert, pentru
a evita posibila formare a unei surse externe de aprindere
n interior

echipament din cauza scanteilor mecanice, se

recomanda efectuarea urmatoarelor actiuni:

+ descarcarea intr-o zona sigura prin conducte de
descdrcare a materialelor straine, prin alimentarea in

conducta de gaz combustibil cu viteza mica (5 m/s).
in orice circumstante:

« utilizatorul final al statiei/instalatiei de control/
masurare a gazelor trebuie sa respecte
Directivele 1999/92/CE si 89/655/CE

* Tn scopuri preventive si pentru a asigura protectia impotriva
exploziilor, trebuie luate masuri tehnice si/sau
organizatorice corespunzatoare conditiilor de functionare
(de exemplu: umplerea/evacuarea gazului combustibil din
volumul intern al unei componente individuale/al intregii
instalatii folosind o conducta de purjare intr-o zona sigura -
clauza 7.5.2 din EN 12186 si clauza 7.4 din EN 12279;
verificarea setarilor cu evacuarea ulterioara a gazului
combustibil intr-o zona sigura; conectarea unei componente
individuale/a Intregii instalatii la o conducta de evacuare
etc.)

« utilizatorul final al statiei/instalatiei de control/masurare a
presiunii gazelor trebuie sa respecte prevederile
paragrafului 9.3 din directivele EN 12186 si 12279

+ dupa fiecare reasamblare a instalatiei, trebuie efectuat
un test de etanseitate cu o presiune de testare in
conformitate cu reglementadrile nationale

* Inspectia/intretinerea preventiva periodica trebuie
efectuata In conformitate cu reglementdrile nationale,
acolo unde sunt disponibile, si cu recomandarile specifice
ale producatorului.
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PILOTI

Pilotii VS-FL sunt furnizati Tmpreuna cu pilotii din seria PRX.

Tabelul 2.Caracteristicile episodului pilot al serieiPRX/182 si PRX-AP/182

Presiune admisibila PS Interval de setare materialul corpului si
model
(bar) Vd(bar) capace
PRX/182 0,5-40
100 Otel
PRX-AP/182 30-80
Nota: Conexiune cu filet interior NTP de 1/4"

FUNCTIONARE
Pilot Pilot
PRX/182 PRX/182
Poarts Poarta
88 88 88 88
Camera 2 =— Camera 2
=
—
L.
B.
)(
let
o
Membrana Membrana
Camera 1 Camera 1
[ Arc PSC ] Arc PSC
LIl LIl |88 LIl
Figura 3.Seria PSCVS-FL in pozitie inchisa Figura 4.Seria PSCVS-FL in pozitie deschisd

Membrana (atasata la obturator) imparte pilotul PSC in doua camere.
Camera 1 este conectata la presiunea atmosfericd, camera 2 este conectata la pilot.

in conditii normale de functionare, aceste doua camere sunt libere de presiune, iar arcul PSC, actionand asupra diafragmei, inchide
supapa.

Daca presiunea din conducta depdseste setarea pilot, fluxul de gaz intra in camera 2.

Obturatorul este adus Tn pozitia deschisa atunci cand forta de presiune a gazului care actioneaza asupra membranei depaseste forta de
tensiune a arcului PSC.

Dupa ce gazul a fost eliberat si presiunea normala din conducta a fost restabilita, pilotul opreste alimentarea cu gaz a camerei 2, iar gazul este
eliberat din aceasta prin jet.

Membrana este ridicata de arcul PSK, iar obturatorul este adus n pozitia inchisa.
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DIMENSIUNE SI GREUTATE

Eu

Figura 5.Dimensiunile seriei PSCVS-FL

Tabelul 3.Dimensiunile seriei PSCVS-FL

DIMENSIUNI (mm)
DN. Distanta dintre suprafetele de sustinere - I (o] grevstee
PN 16 - ANSI 150 ANSI 300 - ANSI 600 PN 16 - ANSI 150 ANSI 300 - ANSI 600 PN 16 - ANSI 150 ANSI 300 - ANSI 600
VS-FL-BP VS-FL VS-FL-BP VS-FL VS-FL-BP VS-FL
25 184 210 285 225 24 3t deant
40 222 251 306 265 37 47
50 254 286 335 287 48 60
65deani 276 311 370 355 68 88
80 298 337 400 400 83 148
100 352 394 450 480 105 201
150 451 508 590 610 255 480
200* - 610 - 653 - 620
Nota: (*) ANSI 300 I = 568 - Conexiune cu filet interior NTP de 1/4"
Instalare
in atmosfera sau in zona sigura
PRX/182

Jet
(0,75 mm)

Zstecher

NOTA: SE RECOMANDA UTILIZAREA TEVILOR DIN OTEL INOXIDABIL CU UN DIAMETRU DE 10 mm

in atmosfera sau
zond sigura

Figura 6.Schema de conectare/instalare a seriei PSCVS-FL
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INSTALARE (CONTINUARE)

* Asigurati-va ca datele indicate pe placuta de identificare
PSC sunt compatibile cu cerintele de functionare.

* Asigurati-va ca PSC-ul este instalat Tn sensul de
curgere indicat de sageata.

* Realizati conexiunile asa cum se arata in Fig. 6.

Instalarea sau intretinerea PSC trebuie
efectuata numai de catre personal calificat.

Instalarea, operarea si intretinerea PSC se vor
efectua in conformitate cu standardele si
reglementarile internationale si alte standarde
si reglementari aplicabile.

Nerespectarea dezactivarii scoaterii din
functiune a PSC-ului poate duce la situatii
periculoase.

Pot aparea vatamari corporale, daune
materiale sau scurgeri din cauza gazelor
scapate sau a deteriorarii pieselor sub
presiune,

daca PSC-ul este supus unei presiuni ridicate
sau daca conditiile de functionare de la locul
de instalare nu respecta limitele specificate in
sectiunea , Caracteristici” sau valorile
nominale ale instalatiilor adiacente

conducte sau racorduri de tevi.

Pentru a evita vatamarile corporale sau deteriorarea,
trebuie prevazute dispozitive de reducere a presiunii
sau de limitare a presiunii (in conformitate cu
codurile, reglementarile si standardele aplicabile)
pentru a asigura indeplinirea conditiilor de
functionare.

in plus, deteriorarea fizicd a PSC-ului poate
duce la vatamari corporale sau daune
materiale din cauza scurgerilor de gaz.

Pentru a evita vatamarile corporale si
deteriorarea, este necesar sa instalati PSC-
ul intr-un loc sigur.

inainte de instalare, este necesar sa se
verifice daca conditiile de functionare
respecta cerintele prescrise.

Pentru echipamentele instalate in amonte de
PSC, trebuie prevazute mijloace de drenaj al
apei (EN 12186 si 12279).

Cand se utilizeaza PSC-ul din seria VS-FL pentru
transportul de gaze periculoase sau
inflamabile, acumularea de gaze care se
evacueaza poate provoca vatamari corporale,
deces sau daune materiale din cauza unui
incendiu sau a unei explozii.

pentru a evita astfel de raniri sau daune

Trebuie luate masuri pentru
depresurizarea intr-o zona sigura si bine
ventilata, in conformitate cu codurile si
reglementarile internationale si alte
reglementari aplicabile.

in special, la evacuarea gazelor periculoase,
conductele trebuie amplasate la o distanta sigura
de peretii si ferestrele cladirilor, iar orificiul de
evacuare trebuie protejat impotriva infundarii.

La instalarea PSC in exterior, trebuie
prevazuta o protectie a orificiului de refulare
(capace, coturi) pentru a preveni infundarea
PSC si acumularea de umiditate, substante
corozive si alte materiale.

Cand este instalat in exterior, PSC-ul trebuie
amplasat departe de zona in care se
deplaseaza vehiculele.

in conformitate cu standardele EN 12186 si 12279, acolo
unde se utilizeaza acest produs, este necesar sa se:

* asigura protectie catodica si izolatie electrica pentru a
preveni coroziunea;

+ in conformitate cu clauza 7.3/7.2 din standardele
mentionate mai sus, pentru a evita eroziunea sau
abraziunea pieselor sub presiune, este necesara
epurarea gazelor cu filtre/separatoare/purificatoare
adecvate.

PSC-ul trebuie instalat intr-o zona sigura din punct de vedere seismic, iar
expunerea la foc sau fulgere trebuie, de asemenea, exclusa.

Inainte de instalare, este necesar sa curatati toate conductele
si sa verificati daca PSC-ul nu a fost deteriorat in timpul
transportului.

Trebuie utilizate garnituri de teava adecvate si conexiuni de
teava si suruburi aprobate. Cu exceptia cazului in care se
specifica altfel, PSC-ul poate fi instalat in orice pozitie
necesara, dar trebuie avuta grija sa se asigure ca fluxul de
gaz este in directia indicata de sageata de pe corp.

in timpul instal&rii, evitati aplicarea unei sarcini anormale
asupra carcasei; utilizati mijloace de conectare adecvate
(suruburi, flanse etc.) in functie de dimensiunea
echipamentului si de conditiile de functionare.

Nota: PSC-ul trebuie instalat astfel incat nimic sa nu
obstructioneze iesirea gazului din orificiile de evacuare
pilot.

Cand este instalat Tn exterior, PSC-ul trebuie amplasat
departe de zona in care se deplaseaza vehiculele si astfel

incat apa, gheata si alte corpuri strdine sa nu poata patrunde

in mecanismul de control.

Nu instalati etansari sub streasina sau burlane sau sub
grosimea asteptata a zapezii.
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LANSA

Pilotul PSC este setat aproximativ la mijlocul intervalului
arcului sau al presiunii dorite, asadar pot fi necesare unele
ajustari initiale pentru a obtine rezultatul dorit.

Dupa instalarea si reglarea PSC-ului, deschideti cu grija
robinetele de inchidere de la intrare si iesire.

REGLARE PILOT

Conectati la intrarea supapei de siguranta un dispozitiv
capabil sa creeze o presiune la care supapa sa elibereze gaz
(regulator de presiune, compresor, butelie de gaz etc.) si un
manometru cu o scala corespunzatoare.

Reglati sarcina arcului folosind surubul de
reglare dupa cum urmeaza:

* Slabiti complet surubul de reglare.

« Mariti presiunea la intrarea in supapa de siguranta pana
la valoarea de setare.

+ Desurubati incet surubul de reglare pana cand supapa de
siguranta se deschide, ceea ce corespunde Tnceputului
eliberarii gazului prin ventilatie.

* Reduceti si apoi mariti presiunea de mai multe ori pentru a
verifica precizia si fiabilitatea functionarii supapei si, daca
este necesar, efectuati modificari la setari.

DECONECTARE

Pentru a evita vatamarile corporale cauzate
de eliberarea neasteptata a presiunii,
izolati PSC-ul de la sursa de presiune,
eliberati presiunea din echipament si din
linia de refulare Tnainte de a efectua
operatiunile de demontare.

in cazul demontarii pieselor principale care
contin presiune, trebuie efectuate teste de
etanseitate exterioara si interna pentru
inspectie si intretinere, in conformitate cu
reglementarile aplicabile.

VERIFICARI PERIODICE

A\ Atentie

Se recomanda verificarea periodica a PSC-
ului si a pilotului.

La verificarea eficientei supapei de siguranta, este
necesar sa cresteti presiunea in conducta de admisie
utilizadnd procedura descrisa in sectiunea ,Reglarea
pilotului”.

Supapa este in stare de functionare daca se observa
eliberarea de gaz atunci cand presiunea creste. Eliberarea de
gaz trebuie sa se opreasca imediat ce presiunea revine la
valoarea modului normal de functionare.

De asemenea, se recomanda verificarea periodica a etansarilor
supapei pilot si a supapei de sigurantd, asa cum se indica mai jos.

INTRETINERE PSC
(Vezi FIG. 7-11)

Lucrarile de intretinere a echipamentelor
trebuie efectuate numai de catre personal
calificat.

Daca este necesar, contactati reprezentantul
serviciului de asistenta tehnica sau
distribuitorii autorizati.

Seria VS-FL PSC si accesoriile sale sub presiune sunt supuse
uzurii normale si trebuie verificate periodic si inlocuite,
dupa cum este necesar.

Intervalul de inspectie si Tnlocuire depinde de severitatea
conditiilor de functionare si este determinat de codurile,
standardele si recomandarile nationale si industriale
aplicabile.

in conformitate cu reglementsrile, standardele si directivele
nationale si industriale aplicabile, toate testele de pericol
specifice efectuate dupa asamblarea finala, Thainte de
aplicarea marcajului CE, trebuie repetate dupa fiecare
reasamblare pentru a asigura functionarea n siguranta a
echipamentului pe toata durata sa de viata.

inainte de a incepe orice lucrare de intretinere, opriti
alimentarea cu gaz inainte si dupa robinet si asigurati-va
ca nu exista gaz sub presiune in interiorul carcasei,
slabind conexiunile inainte si dupa.

inlocuirea garniturii de etansare

a. Deconectati orice piesa care impiedica demontarea tevii
de evacuare si scoateti-o.

b. Slabiti suruburile (5) si scoateti flansa de iesire (22), apoi
inlocuiti inelul de etansare (18).

c. Scoateti suportul garniturii (19) de pe capacul de
iesire (13). Suportul garniturii rdmane atasat la
flansa de iesire numai pentru dimensiunea DN 200.

d. Slabiti suruburile (25), elementul de fixare a garniturii (21),
scoateti si Tnlocuiti garnitura de etansare (20).

e. Verificati daca partea mansonului (16) care atinge
garnitura (20) are un contact bun cu aceasta. Daca acest
lucru nu se Intdmpla, efectuati intretinerea generala si
inlocuiti mansonul.
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f. Reasamblati in ordine inversd, avand grija sa nu
deteriorati inelul de etansare (18). Pentru a facilita
instalarea suportului garniturii (19), utilizati un
compresor conectat la fitinguri (17), care ajuta la
deschiderea completa a mansonului (16).

intretinerea generala a PSC-ului

a. Deconectati toate fitingurile, scoateti regulatorul
din linie si asezati-l vertical.

b. Marcati pozitia flanselor de admisie si evacuare (1 si 22) si
a capacului (11 si 13) pentru a mentine alinierea in timpul
asamblarii ulterioare.

c. Separati capacele (11 si 13) prin scoaterea suruburilor (9).

Arcul (6) este prins intre capace (11 si 13);
daca este eliberat brusc, capacele se pot
desprinde, reprezentand un pericol pentru
ceilalti.

Pentru a evita acest lucru, inlocuiti cele doua
suruburi (9) cu prezoane si piulite, scoateti
suruburile ramase si, prin slabirea lenta a
piulitelor, eliberati tensiunea arcului.

d. Scoateti ansamblul manson-membrana (16 si 10) de pe capacul de
admisie (11) si scoateti indicatorul (34).

e. Slabiti suruburile (27), glisati placile (8 si 12) si membrana
(10) axial de pe manson (16). Puneti la loc inelele de
etansare (26 si 28).

f. Slabiti suruburile (5 sau 64 pentru dimensiunile DN
150 si 200) si scoateti flansa de admisie (1).
inlocuiti inelele antifrictiune (2) si garniturile (3).

g. Desurubati indicatorul de cursa al diafragmei (36) de la
capacul de admisie (11), scoateti piesele, inlocuiti inelele
de etansare (35 si 37) si inelul de etansare (4) de pe
capacul de admisie (11).

h. Slabiti suruburile (5) si deplasati axial flansa de iesire (22).
inlocuiti inelul de etansare (18), inelele antifrictiune (2) si

inel de etansare (3).

i. Scoateti garnitura de etansare (19) de la capacul de evacuare
(13) Garnitura de etansare ramane atasata la flansa de
iesire doar pentru dimensiunea DN 200, nefiind necesara
indepartarea ei.

j. Slabiti suruburile (25), elementul de fixare a garniturii (21),
scoateti si inlocuiti garnitura de etansare (20).

k. Asigurati-va ca partea mansonului (16) care atinge
garnitura (20) face contact bun cu aceasta. Daca acest
lucru nu se intdmpla, inlocuiti mansonul.

|. Verificati toate piesele mobile, acordand o atentie
deosebita suprafetelor nichelate. Inlocuiti orice piese
uzate sau deteriorate.

m. Curatati toate piesele demontate cu benzina si uscati-
le cu aer comprimat.

Asamblare

Ungeti toate garniturile cu vaselina Molykote 55M, avand
grija sa nu le deteriorati la asamblare. Asamblarea se
efectueaza in ordine inversa pasilor de mai sus.

in timpul lucrului, asigurati-va c3 piesele se misca
liber si fara a se bloca.

in plus:

a. Inainte de a instala unitatea manson-diafragma (16 si 10),
asamblati grupul indicator (34, 35, 36, 37, 38 si 40) si instalati-l pe
capacul de admisie (11). Dupa finalizarea asambilarii, instalati
colierul cu arc (33) pe placa (8). Pentru dimensiunea DN 200,
aceasta asamblare nu se efectueaza.

b. Finalizati asamblarea si asigurati-va ca toate suruburile
sunt stranse uniform.

¢. Scoateti capacul (40) si, lovind indicatorul (34) cu un
ciocan de cauciuc sau de lemn, conectati clema elastica
(33) la placa (8).

Pentru dimensiunea DN 200, introduceti indicatorul (34)
si fixati-l cu placa (8), asamblati grupul indicator (35, 36,
37, 38 si 40) si montati-l pe capacul de admisie (11).

d. Utilizarea unui compresor conectat la racord
(7) Verificati daca regulatorul functioneaza corect.

e. Dupa finalizarea asamblarii, verificati daca toate
unitatile functioneaza corect. Verificati etanseitatea
regulatorului cu o solutie de sapun.

f. Instalati regulatorul pe linie si restabiliti toate
conexiunile impulsurilor.

INTRETINEREA PILOTULUI SERIA
PRX/182 (FIG. 12)

Instalare
a. Asigurati-va ca specificatiile de pe placa pilot sunt

corecte pentru conditiile de functionare prevazute.

b. Asigurati-va ca toate conexiunile sunt realizate corect.

lansa

Consultati instructiunile pentru pornirea PSC-ului.

Verificari periodice
Este necesar sa verificati periodic pilotul pentru
scurgeri, efectuand urmatoarele proceduri:

a. Aplicati presiunea normala de lucru la supapa A.

b. Asigurati-va ca nu iese gaz din racordul B.
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Intretinere

Lucrarile de intretinere a echipamentului
trebuie efectuate doar de personal calificat.
Daca este necesar, contactati reprezentantul
serviciului de asistenta tehnica sau
distribuitorii autorizati. inainte de
efectuarea lucrarilor de intretinere,
presiunea gazului trebuie eliberata din zona
deservita a unitatii.

fntre,t/nere genera/a’
a. Deconectati si scoateti pilotul de la linie.
b. Rotiti complet surubul de reglare (1).

c. Desurubati capacul (3), in versiunea AP desurubati si
extensia (35), scoateti suportul arcului (6) si arcul (7).
Inlocuiti inelele de etansare (4 si 5).

d. Slabiti suruburile (10), scoateti capacele superior si
inferior (8 si 21). Puneti la loc inelul de etansare (18).

e. Fixati tija (23) introducand cheia in canelura si desurubati
piulitele (20 si 26).

f. Demontati piesele si Tnlocuiti membrana (14) si
garnitura (22).

g. Desurubati scaunul (19) si inlocuiti inelul de etansare.
(17).

h. Curatati corpul pilotului si toate piesele metalice cu
benzina. Suflati-le bine cu aer comprimat.

DEPANARE

aer si verificati sau curatati orificiile de-a lungul
conductelor de gaz. Inlocuiti piesele uzate.

Asamblare

Piesele se asambla in ordine inversa celei descrise mai
sus (consultati sectiunea Intretinere generala).

Dupa asamblarea pieselor, asigurati-va ca

acestea se misca liber si fara a se bloca.

Asigurati-va ca:

a. Inelele de etansare si membranele sunt lubrifiate cu un strat
subtire de vaselina Molykote 55 M.

Trebuie avuta grija sa nu le deteriorati in timpul
asamblarii. Partile ramase ale pilotului nu necesita
lubrifiere.

b. Suruburile de fixare (10) trebuie stranse uniform pentru a
asigura etanseitatea necesara.

c. Functionarea, reglarea si etanseitatea pilotului trebuie
verificate conform descrierii din sectiunea ,Verificari
periodice”.

d. Fitingurile demontate anterior sunt conectate. Verificati
daca exista scurgeri folosind o solutie de sapun.

Setare

Consultati paragraful ,Reglarea pilotului” de la pagina 6.

piese de schimb

Pentru a evita imbatranirea sau deteriorarea, piesele de
schimb trebuie depozitate in conformitate cu standardele/
directivele nationale.

Tabelul 4.Depanare pentru seria PSKVS-FL

SEMNE MOTIVE

ACTIUNI

Volum insuficient de gaz la intrare

Verificati alimentarea cu gaz a statiei

Fara alimentare catre pilot

Verificati conexiunile pilot

Valva nu se deschide

Deteriorarea membranei valvei

inlocuiti membrana

Punctul de referinta pilot este mai mare decat cel necesar

Verificati setarea pilotului

Garnitura de etansare este uzatd

Inlocuiti garnitura

Scurgere de supapa

Particulele straine de pe garnitura de etansare
impiedica asezarea corecta a supapei.

Curatati sau Tnlocuiti garnitura.

Punctul de referinta pilot este mai mic decét cel necesar

Verificati setarea pilotului
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LISTA COMPONENTELOR

Seria PSC VS-FL
(Vezi Fig. 7-11)

Poz.

18*%
19
20*
22
25
26*
27
28*
29
30
32
34
35%
36
37*
39
40
43
46*
47*
48
59
61
62
63
64
64
400
401

10

Descriere

Flansa de intrare
Inel antifrictiune
Inel de etansare
Inel de etansare
Surub

Primavara

Montaj

Placa de intrare
Surub

Membrana
Capac de intrare
Placa de iesire
Capac de iesire
Wasina de spalat

surub

Manson

Montaj

Inel de etansare
Fixarea garniturii
Ansamblu garnitura de etansare
Element de fixare a garniturii
Flansa de iesire
Surub

Inel de etansare
Surub

Inel de etansare
Suport pentru semne
Semn

Nit

Semn

Pinsa cu arc
Indicator

Inel de etansare
Sprijin

Inel de etansare
Manson
Indicator

Capac
Amortizor SR
Inel de etansare
Inel de etansare
Wasina de spalat

Surub cu ochi

Surub special
Surub

Saiba elastica
Surub

Surub

Pin elastic

Placa

Manson

Poz.

402*
403
404*
405
406
407
408
409
410
411

Descriere

Inel de etansare

Sprijin

Inel de etansare

Pinsa cu arc

Indicator

surub

paranteza

Sprijin

Montajul unui transmitator de cursa fara

contact

Pilot din seria PRX/182
(Vezi Fig. 12)

Poz.

4%
5*
6

7

8

9
10
11
12
13
14*%
15
16
17*
18*%
19
20
22%
24
25*
26
28*
29

34

35deani

Piesele de cauciuc marcate cu un asterisc (*) sunt
furnizate intr-un set de piese de schimb, care se

Descriere

Surub de reglare

surub

Capac

Inel de etansare

Inel de etansare

Placa de montare a arcului Arc

Capac superior
Surubul placii de montare a
arcului

Wasin de spalat

Filtra

Placa

Membrana

Placa

Cadru

Inel de etansare
Inel de etansare
Sa

surub

Capac inferior
Fixarea garniturii
Stoc

Placa

Inel de etansare
surub

Inel de etansare
Placa

Surub

Plug

Plug

Elongatie

recomanda a fi pastrat in stoc.

Pentru a comanda un kit, trebuie sa ne comunicati seria si

numarul de serie al regulatorului.
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Figura 7.Seria PSCVS-FL DN 25 pand la DN 150
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SERIA VS-FL
TOC DE ESANTIONARE

FIXAREA GARNITURII
DE LA DN 25 LA DN 50

FIXAREA GARNITURII
DE LADN 65 LA DN 150
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FIXAREA GARNITURII FIXAREA GARNITURII

DE LA DN 25 LA DN 50
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DE LA DN 65 LA DN 150
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Figura 8.Fixarea garniturii din seria PSKVS-FL de la DN 25 la DN 150

12



Seria VS-FL

Q 64

25

26 47

27




Seria VS-FL

7

N

.
SR
BN

“
\

I

NS

AN

®y

m
z
< |
s Y|k
s N — T
= ////n./ NN
3 F |
_m N N N
“ [

64

& —/
L A
RN
X | YA

S 5
@ |
_ \| / _
© E—
: 2
- M
|

modele

Figura 10.Seria PSCVS-FL cu DN 150, diverse

w |
=4
-t =1
5 iz
o L
o b3
w
[=]
[-4 |
o

w\\\“

|
A

de pozi
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Catre controlat
presiune

Catre camera 2 PSC

VERSIUNE AP

Tabelul 5.Conexiuni pentruPRX/182 si PRX-AP/182

presiune

Catre controlat
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Figura 12.Pilotii serieiPRX/182 si PRX-AP/182
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