45200000-9 Constructia retelei de apeduct din s. Miciurin (inclusiv din s. Birarovca), r-nul Drochia”

CAPACITATEA TEHNICA SI/SAU PROFESIONALA

Catre:  Primaria s. Miciurin, r-nul Drochia

MD-5221, s. Miciurin,
R-nul Drochia

1. Documente prin care se demonstreazi ca operatorul economic are acces la
laboratoare de incercari si teste a materialelor ce vor fi utilizate, in conformitate cu

natura si specificul lucrarilor:
Compania dispune de laborator propriu de verificare a calitatii sudurilor prin metoda
distructiva si nedistructiva (Roentgen, USG).

Ofertant,

Serghei COCIRLA, director
POLIMER GAZ CONDUCTE SRL

Digitally signed by Cocirla Serghei
Date: 2021.11.10 09:40:26 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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HEPUBUICA MOLDOVA
INTREPRINDEREA DE STAT
CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE

INDUSTRIALA $1 CERTIFICARE
IDNO 1003600118109
%3 COCYICETT TP LTI I

AVIZUL
expertizei privind securitatea industrials nr. g4 4 din ¢ oY 2017

Referitor la nivelul de pregitire organizatoric3 si tehnic al SRL ,,POLIMER GAZ CONDUCTE”
pentru indeplinirea lucrérilor de:

- control nedistructiv (examinare vizuald, defectoscopie cu ultrasunete §i misurarea grosimii, control
radiografic cu raze roentgen) al conductelor de gaze:

* din ofel pentru gaze naturale cu presiunea pni la 1,2 MPa;

» din polietilend pentru gaze naturale cu presiunea pana la 1,0 MPa;

* din ofel pentru gaze lichefiate cu presiunea péné la 1,6 MPa;

» conducte magistrale pentru gaze naturale cu presiunea péni la 5,5 MPa;

» conducte magistrale pentru gaze naturale cu presiunea mai mare de 5,5 MPa;

- controlul calitiitii izolafiei anticorosive a conductelor de gaze.

1. Partea introductivii. Subsemnatii, V.Sipitca si A.Gorbani, experti atestafi (procesele-verbale nr. 01/16
din 05.02.2016 §i nr. 02/16 din 25.02.2016) ai Centrului Tehnic pentru Securitate Industriald si
Certificare, definiitor al Autorizagiei Seria SI-2012 nr. 0769 din 04.09.2012, in baza cererii nr. 407 din
15.03.2017 si contractului nr. 25-0341 din 15.03.2017, am efectuat expertiza securitéifii industriale a
Firmei ,,POLIMER GAZ CONDUCTE” SRL (Raport de expertizinr. 255 din /0 04 2017).

2. Date despre solicitant. Firma ,POLIMER GAZ CONDUCTE” SRL cu adresa juridici si adresa
sediului intreprinderii: mun. Chiginfiu, str. Varnita, 18, a fost inregistrati ca persoani juridici de citre
Camera Inregistririi de Stat a Republicii Moldova sub nr. 1002600040678.

3. Scopul expertizei. Expertiza s-a efectuat in scopul stabilirii nivelului de pregitire organizatoric} si
tehnica al intreprinderii pentru efectuarea fird pericol a proceselor tehnologice declarate la obiectele
industriale periculoase.

4. Date privind documentatia tehnica gi utilajul examinat. in procesul expertizei au fost examinate:

- Regulamentul privind organizarea §i exercitarea controlului in productie referitor la respectarea
cerintelor securitiifii industriale la obiectele industriale periculoase, aprobat de conducitorul intreprinderii
la 03.11.2016;

- Ordinul nr. 1 din 10.10.2016 ,,Cu privire la organizarea controlului in productie si supravegherii
tehnice a obiectelor industriale periculoase”;

- Permisele de exercitare nr. 7038-16 + 7040-16, 7051-16 + 7053-16 din 03.11.2016 de atestare a
conduciitorului si personalului tehnico-ingineresc cu functii de rispundere al intreprinderii, eliberate de

is.,CTSIC™;
- Certificatele de atestare tehnico-profesionald Seria 2012-DLS numéirul 0575 din 13.11.2012, Seria

2015-DLS numirul 0985 din 10.02.2015

- Dovada privind existenja personalului instruit §i atestat, autentificati de conducétorul
intreprinderii la 03.10.2016;

- Permisele de exercitare nr. 01-19, 01-22, 02-03, 01-12 de atestare a defectoscopistilor in domeniul
examindrilor nedistructive, eliberate de {.S. ,,CTSIC” din 10.03.2017;

- Certificatele nr. 10401.RT.2/16 din 23.09.2016, nr. 6991.RT.3/13 din 27.12.2012 de atestare a
defectoscopigtilor in domeniu! examingrilor nedistructive, eliberate de Centrul de Certificare din cadrul
“YT HKTA”, Ucraina;

- Procesul-verbal nr. 2 din 24.03.2017 al sedinfei comisiei de examinare periodici a personalului
intreprinderii; ®

s 1



- Lista instrucfiunilor de serviciu a persoanelor responsabile pentru organizarea §i efectuarea
lucriirilor §i Lista instructiunilor de productie pentru lucritori privind efectuarea inofensivi a lucrdrilor la
obiectele industriale periculoase, aprobate de conducitorul intreprinderii la 11.11.2016 si prezenta lor la
intreprindere;

- Dovada privind dotarea tehnici a intreprinderii cu utilaj §i echipament, aprobati de conducitorului
intreprinderii la 11.11.2016;

- Lista documentelor normative pentru organizarea §i efectuarea lucrfirilor, aprobati de
conducitorul intreprinderii 11.11.2016 si prezenta lor la intreprindere;

- Regulamentul privind Laboratorul examinare metale i diagnosticare tehnici, aprobat de
conducitorul intreprinderii la 11.11.2016;

- Cartea tehnicd a Laboratorului examinare metale §i diagnosticare tehnicd, aprobati de
conducitorul intreprinderii la 11.11.2016;

- Manualul calititii Laboratorului examinare metale §i diagnosticare tehnicl, aprobat de
conduc#torul intreprinderii Ia 30.09.2016;

- Formularele documentelor de evidentii eliberate Beneficiarului la terminarea lucririlor.

5. Destinafia i caracteristica obiectului expertizei. Gradul de pregitire al intreprinderii se evalueazi in
temeiul expertizei bazei normative, verificarii intreprinderii, dotirii tehnice §i tehnologice a intreprinderii,
precum si prezentei cadrelor ingineregti-tehnice §i personalului admis pentru indeplinirea proceselor
tehnologice declarate.

6. Rezultatele expertizei. in baza documentatiei gi actelor prezentate i a expertizei tehnice efectuate, s-a
constatat, ci nivelul de pregitire organizatoricii gi tehnici al SRL ,POLIMER GAZ CONDUCTE”
corespunde cerintelor securititii industriale, pentru indeplinirea lucrérilor de:

- control nedistructiv (examinare vizuald, defectoscopie cu ultrasunete §i misurarea grosimii, control
radiografic cu raze roentgen) al conductelor de gaze:

* din ofel pentru gaze naturale cu presiunea péni la 1,2 MPa;

» din polietilenii pentru gaze naturale cu presiunea péni la 1,0 MPa;

* din otel pentru gaze lichefiate cu presiunea péni la 1,6 MPa,

» conducte magistrale pentru gaze naturale cu presiunea pini la 5,5 MPa;

» conducte magistrale pentru gaze naturale cu presiunca mai mare de 5,5 MPa;

- controlul calit#tii izolatiei anticorosive a conductelor de gaze.

Solicitantul este responsabll de actualizarea gi reinnoirea in termen a documentatiei, care a stat la baza
eliberiirii prezentului aviz de expertizi, pe toati durata acfippii acestuia.

documentelor normative apllcate in procesul de expertizii
1. Legea Republicii Moldova privind securitatea industriali a obiectelor industriale periculoase nr. 116 din
18.05.2012.
2. NRS 01-03:2013 , Proceduri generale de expertizii in domeniu] securithtii industriale”.
3. NRS 35-04-09:2002 ,,Reguli de securitate in ramura gazificrii”.
4. NRS 35-04-69:2005 ,Reguli privind securitatea industriald la exploatarea stafiilor de alimentare a
automobilelor cu gaze lichefiate™.
5. CH=IT 2.05.06-85* ,,MarucTpanmsHsle TpySonpoBoan:”.

In baza prevederilor art. 8 al Legii nr. 116 din18.05.2012 privind securitatea industriald a obiectelor
industriale periculoase, pentru desfdsurarea activitdilor in domeniul securitdtii industriale, agentii economici sunt
obligati sd  notifice IPSSTOIP cu prezentarea avizului pozitiv de expertizd autoritdjii abilitate cu dreptul de a
acorda licenfe.



This certificate confirms that

the requirements of standard EN ISO 9712: 2012 "Non-destructive
testing - Qualification and certification of NDT personnel” and was

Employer: Address of employer:
SRL "Polimer Gaz Conducte" R. Moldova, Chisinau city
Term of validity: 09 November, 2025 [ I V. Troitskiy E

3

Ukrainian Society for Non-destructive Testing & Technical Diagnostics (USNDT)

is a member of International Committee for Non-destructive Testing (ICNDT)
European Federation for Non-destructive Testing (EFNDT)
International Society for Condition Monitoring (ISCM)

Certification Center of USNDT

Accredited by National Accreditation Agency of Ukraine
Certificate of accreditation N2 60001 of 14.04.2020

CERTIFICATE

of competence of non-destructive testing specialist |

Ne 13636.RT.2/20

MORARU VEACESLAV

has passed successfully the qualification exams in accordance with

certified as non-destructive testing specialist

Method of testing: Radiographic testing (RT)
Level of qualification: 2"* (Second) i

Sector: 7- pre - and in- service testing which includes manufacturing
(1 - castings, 2 - forgings, 3 - welds, 4 - tubes & pipes, 5 - wrought products)

Member No. 149523
The American Society for
Nondestructive Testing, Inc.

CERTIFICATION
CENTER OF UKRAINIAN e-mail. ndi@paton kievua  Phone: (+38 044) 200-46-66
SOCIETY FOR NDT e-mail: usndi@ukr.net (+38 044) 200-80-57
e,e www.usndi.com ua Fax: (+38 044) 205-31-66
U, LS F
N 55 gRAJNE . Klg\’ , of The Paion Eleciric Welding institute, Kiev, Ukraine o
Head UL
Adress: The E.O. Paton Electric Welging ~ Professor, President of USNDT

Institute of NAS of Ukraine, Dep N 4 Member of American Society for NDT (ASNT)

Tel.: (044) 200-4666; Fax: (044) 205-3166 .
e-mail: ndt@paton.kiev.ua, usndt@ukr.net Member of NDT Academy Intemational



Ukrainian Society for Non-destructive Testing & Technical Diagnostics (USNDT)

is a member of International Committee for Non-destructive Testing (ICNDT)
European Federation for Non-destructive Testing (EFNDT)
International Society for Condition Monitoring (ISCM)

Certification Center of USNDT

Accredited by National Accreditation Agency of Ukraine
Certificate of accreditation N 60001 of 14.04.2020

CERTIFICATE

of competence of non-destructive testing specialist

Ne 13639.UT.2/20

This certificate confirms that

MORARU VEACESLAV

has passed successfully the qualification exams in accordance with
the requirements of standard EN ISO 9712: 2012 "Non-destructive
testing - Qualification and certification of NDT personnel” and was
certified as non-destructive testing specialist

e
¢°’A

.

Method of testing: Ultrasonic testing (UT)
Level of qualification; 2" (Second)

Sector: 7- pre - and in- service testing which includes manufacturing
(1 - castings, 2 - forgings, 3 - welds, 4 - tubes & pipes, 5 - wrought products)

Employer:

Address of employer:
SRL "Polimer Gaz Conducte" fnl

i E]
V. Troitskiy
Member No. 149523
The American Society for
Nondestructive Testing, inc.

Term of validity: 12 November, 2025

e-mail. ndi@paton kievua  Phone: (+38 044) 200-46-66
CEN?gggilEﬁEON e-mail’ usndi@ukr net (+38 044) 200-80-57
AINIAN www.usndl com ua Fax: {+38 044) 205-31-66

SOCIETY FOR NDT

Institute of NAS of Ukrame Dep
Tel.: (044) 200-4666; Fax: (044) 205-]

‘,e / \ The Paton Electnic Welding inslitute, Kiev, Ukraine =
g4

e-mail: ndt@paton.kiev.ua, usndt@ukr.net

Professor, President of USNDT
- Member of American Society for NDT (ASNT)
Member of NDT Academy International
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National Metrology Institute

MOLDAC

Certificat de Etalonare o

Calibration Certificate

Numirul certificatului: MD 10 3.2-527/2018

Certificate number

Obiectul etalonat: Masina de forta la tractiunc, tip P-50, Nr. 745, Federatia Rusa

:.

ftem calibrated interval de masurare de la S0 kN la 250 kN
Beneficiar: Polimer Gaz Conducte SRL

Customer Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Varnita 18
Data etalonérii; 04.06.2018

Date of calibration

Numiir de pagini: 2
Number of pages

Metoda de etalonare:  Comparare directd conform PE-3.2/11 "Etalonarea masinilor de fortd" in concordanta cu

Method of calibration

LY

SM EN ISO 7500-1:2016

Toate masurdrile sunt trasabile la unitdtile SI, care sunt reproduse de etaloanele nationale ale Instituteior Nagionale de
Metrologie. Certificatul respectiv poate fi reprodus doar integral, Orice publicare sau reproducere parfiald c
confinutdui certificatului este posibila cu acordul in scris al INM.

All measurements are traceable to the SI units which are realized by national measurement standards of National
Metrology Institutes. This certificate can be reproduced integrally only. Any publication or partial reproduction of the
calibration certificate content is possible with the writien approval of NMI.

Head of Applied Mg Q’f‘/g@_@

X L7 e
FTAVINAL I AN
n\ Qg

Constantin BORDIANU Data eliberarii  06.06.2018

Numele ' Name Dite of rssue

Republica Moldova, mun. Chiginiiu MD-2064, Str. Eugen Coca, ur. 28
25, £ Cova st Clieguniu, M1 2064. Republic of Moldova, Tetefon:Phone: 022 903 1K fas- 622 903 11 tmadd. office@meirologie md: www. asarotogic md



Certificat de ctalonare Nr. MD 10 3.2-527/2018 Pagina 2/2

Calibration certificate Page
Etalonarea s-a efectuat cu: Dinamometru etalon, [IOC-50, comprimare, Nr. C 254

Calibration is performed by using of Certificat de etalonare nr, 02.04-184/2017, INM, Roméania

Conditii de etalonare: inceput sfarsit

Calibration conditions Temperatura / Temperature 20,2 °C 20,4 °C

Locul efectuiirii etalonrii: Polimer Gaz Conducte SRL

Calibration site Republica Moldova, mun. Chisinau, or. Singera

Rezultatele etaloniirii: Raport de etalonare Nr. 527-3.2/2018

Calibration results

Tabelul 1. Etalonarea la compresiune

Valoarea convenfionala a C Incertitudinea

. Valoarea medie indicatd .

fortei extinsd
v kN kN %%
Y 50,0 49,65 0,57
100,0 99,57 0,45
150,0 149,65 0,45

200,0 199,63 0,44
250,0 249,74 0,45

Specificatia conformitatii:
Tabelul 2. Incadrarea in clasele de exactiate conform SM EN 1SO 7500-1:2016
Intervalul de masurare Clasa
dela: 50,0 kN la: 250,0 kN 2,0

{ucertitudinea extinsd este obtimuag prin multiplicarea incertitudinii standard cu factorul de extindere k=2, ce corespunde intervalului de incredere de
wimativ 93 % la o disttbutie normala. Evaluarca incertitudinii u fost efectuasd in conformitate cu GUM. Standardul najional echivalont cr. 7 1\
esie SM SR Ghid ISO/CEN 98-3:201 1, Inceriitudine de masurare. Partea 3: Ghid pentru exprimarea incertitudinii de mésurare (GUM: 1995,

The expanded uncertainty is ebtained by multiplying the standard nncertainly by a coverage factor k=2 corresponding to a confidence mierval of
approximately 95 % to a normal distribution. The evafuation of uncertainty was performed according to the GUM. The national standard equivalent
with GUM is SM SR Ghid ISO/CEI 98-3:201 1" Uncertainty of measurement -- PPart 3: Guide for the expression of the uncertaingy of measurement
(GUAM:1993)".

Informatii aditionale: Notd 1 - fncadrarea in clasele de exactitate specificate in tabelul 2 este valabilit numai
Addinonal mformation pentru valorile fortei specificate in tabelul |
Nota 2 - Clasele de exactitate specificate in tabelul 2 au fost atribuite in conformitate
cu SM EN IS0 7500-1:2016, punctul 7

Executant ctalonare: inginer categoria II, Victor ILIES - @

~ . N . Conll .
Person performing the calibration functia.numele/ function,name semndtura/signature

Incheierea certificatului de etalonare
End calibranon certificate
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