Specificatii tehnice (F4.1)

Numarul procedurii de achizitie: ocds-b3wdpl-MD-1582208375213 din 05 martie 2020

Denumirea procedurii de achizitie: Produse chimice fine si produse chimice variate

Nr. | Cod CPV | Denumirea bunurilor Specificarea tehnica deplina solicitati de Specificarea tehnica deplina propusa de
ord. citre autoritatea contractanti citre ofertant
1 2 6 7
Lotul 1
Invelisul de finisare de inalti calitate cu o rezistentd | Invelisul de finisare de inaltd calitate cu o rezistentd
atmosferica, mecanica si chimica, rezistent la razele | atmosfericad, mecanica si chimicd, rezistent la razele
1.1 | 24900000-3 | Vopsea albastra ultraviolete. 1}ap0rtul recomandat ntre lianti si paste este | ultraviolete. Raportul recomandat intre lianti si paste
de 80:20. In cazul cerintelor suplimentare pentru | este de 80:20. In cazul cerintelor suplimentare pentru
cresterea ratei de raspandire, proportia de paste poate | cresterea ratei de raspandire, proportia de paste poate
12 | 24900000-3 | Vopsea alba creste pana la un raport de 75:25. creste pana la un raport de 75:25.
1.3 | 24900000-3 | Vopsea orange Tip: izocianat acrilic 2K. Tip: izocianat acrilic 2K.
Stralucire: mata profunda, semilucida, lucioasa. Stralucire: mata profunda, semilucida, lucioasa.
Vascozitate de livrare: DIN/20gradeC=70-90 sec. Vascozitate de livrare: DIN/20gradeC=70-90 sec.
14 | 24900000-3 | Vopsea bej Densitate componenta A: 1,068-1,149 kg/l. Densitate componenti A: 1,068-1,149 kg/l.
Concentratie de substanta uscatd A+B la livrare: Concentratie de substanti uscati A+B la livrare:
dupa volum - 38% ; In greutate - 81%. dupa volum - 38% ; In greutate - 81%.
Acoperirea cu grund cu doud componente este produsd | Acoperirea cu grund cu doud componente este produsa
pe baza unui adeziv epoxidic si este destinatd protectiei | pe baza unui adeziv epoxidic si este destinata protectiei
impotriva coroziunii pentru diferite tipuri de suprafete | impotriva coroziunii pentru diferite tipuri de suprafete
metalice: otel, =zincat si aluminiu. Este metalice: otel, zincat si aluminiu. Este utilizat
independent ca suprafatd de otel de lucru temporar, unde | independent ca suprafata de otel de lucru temporar,
este necesara o rezistentd chimica si mecanica ridicata a | unde este necesard o rezistentd chimicd si mecanica
Vopsea grund (primer acoperirii. Aplicarea stratului de finisare este posibild | ridicatd a acoperirii. Aplicarea stratului de finisare este
1.5 | 24900000-3 idi folosind tehnica “umed-pe-umed”. Raportul recomandat | posibila folosind tehnica “umed-pe-umed”. Raportul
epoxidic) intre lianti si paste este de 85:15. recomandat Intre lianti si paste este de 85:15.
Tip: poliamioamina epoxidica 2K. Tip: poliamioamina epoxidica 2K.
Stilucire: semiluciu. Stilucire: semiluciu.
Vascozitate de eliberare: tixotropa. Vascozitate de eliberare: tixotropa.
Densitatea componentelor A: 1,499-1,685 kg/l. Densitatea componentelor A: 1,499-1,685 kg/l.
Concentratie de substanta uscata A+B la livrare: Concentratie de substanta uscati A+B la livrare:
Digitally signed by Afnaut Natalia g | dupd volum: 48% ; in greutate: 78%. dupd volum: 48% ; n greutate: 78%.
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