Specificații tehnice
[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de către autoritatea contractantă – în coloanele 1, 5,]
	Numărul procedurii de achiziție                 din             (operatorul economic va specifica MTender ID-ul procedurii și data publicării și va elimina textul din paranteze)

	Obiectul achiziției: Aparate de sudat și accesorii
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	LOT 1. Выпрямитель сварочный многопостовой

	1. 
	Выпрямитель сварочный многопостовой ВДМ-1601
	
	
	
	Выпрямитель сварочный многопостовой ВДМ-1601.
Напряжение сети - 380 В. Номинальная частота - 50 Гц. Напряжение холостого хода - 80 В. Номинальное рабочее напряжение не менее - 60 В. Исполнение - стационарное. Класс защиты - IP 22. Количество постов - 9. Внешняя характеристика - жёсткая. Охлаждение - воздушное, принудительное. Режим работы (ПН) - 60 %. Коэффициент одновременности работы постов - не более 0,5. Класс изоляции - Н. Пределы регулирования тока - 50-1250 А. Род тока - DC (постоянный). Номинальный выпрямленный ток - 1600 А (ПВ 100%). Номинальный сварочный ток одного поста - 315 А. Тип сварки/резки - MMA. Тип питания - трёхфазный. Потребляемая мощность при номинальном выпрямленном токе - не более 130 кВА. Диаметр электрода - 2,0-6,0 мм. Режим работы - продолжительный. Коэффициент полезного действия - не менее 80 %. Наличие сетевого кабеля для подключения к сети. Наличие клемм для подключения сварочного кабеля. Вес - 440 кг.
	ATENȚIE: La acest compartiment operatorul economic (ofertantul) va descrie specificațiile tehnice a bunului propus, pe deplin, fără a se limita la parametrii tehnici de referință a bunului solicitat de S.A. „CET-Nord”. Totodată, va fi indicat termenul de garanție oferit de producător. Notă: textul dat se va  șterge (este doar spre informarea Dvs.).
	


Semnat:                Numele, Prenumele:                               În calitate de:                  
Ofertantul:                          Adresa:                         


Specificații de preț
[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 5,6,7,8 și 11 la necesitate, iar de către autoritatea contractantă – în coloanele 1,2,3,4,9,10]
	Numărul procedurii de achiziție                 din            (operatorul economic va specifica MTender ID-ul procedurii și data publicării și va elimina textul din paranteze)

	Obiectul achiziției: Aparate de sudat și accesorii
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	LOT 1. Выпрямитель сварочный многопостовой

	1. 
	42662000-4
	Выпрямитель сварочный многопостовой ВДМ-1601
	комплект
	1,0
	
	
	
	
	30 (treizeci) zile calendaristice din momentul semnării contractului
	MD39VI022510100000013MDL
	

	
	
	Total lot 1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	LOT 2. Инверторный сварочный аппарат


[bookmark: _GoBack]
Semnat:                Numele, Prenumele:                               În calitate de:                  
Ofertantul:                          Adresa:                         

Note (se aplică pentru toate loturile):
1. col. 9 „Termenul de livrare/prestare”: Livrarea se va efectua din contul și cu transportul operatorului economic (Furnizorului) la depozitul entității contractante (Cumpărătorului) - or. Bălți, str. Ștefan cel Mare, 168.
1

