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1. SCOPUL PROCEDURII
Prezenta procedurd stabileste masuri generale privind modul de realizarea instalatiilor de
stins incendiu.
2. DOMENIUL DE APLICARE
Prevederile prezentei proceduri se aplicd de cétre personalul din cadrul
TASICON S.A. la efectuarea lucrarilor de instalatii sanitare-alimentare cu apa rece si apa calda.

3. DOCUMENTE DE REFERINTA

19 —2015 — Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor sanitare aferente
cladirilor
P118/2/2013 Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor, partea a l1-a — Instalatii de
stingere;
NP127/2009 — Normativ pentru proiectarea si executia parcajelor pentru autoturisme;
P118 — Normativ de sigurantd la foc a constructiilor.
Legea 10/1995 - Lege privind calitatea in constructii.
Manualul de Instalatii - Instalatii sanitare
MMI-01 - IASICON S.A. Manualul Calitatii

4 DEFINITII. DATE PROCES
4.1 Definitii

Cerinti — nevoie sau asteptare care este declarata, in general implicita sau obligatorie.

Proces — ansamblu de activitati corelate sau in interactiune ce transforma intréri in iesiri.

Produs — rezultat al unui proces.

Proiectare si dezvoltare — ansamblu de procese care transforma cerinte in caracteristici
specificate sau in specificatii ale unui produs/ lucrare, proces sau sistem.

Specificatie — document care stabileste cerinte.

Documentatie tehnicd (proiect) — desene si documente scrise care, independent sau
impreund, determind componenta si constructia produsului/ lucrarii si cuprind, dupa caz, datele de
studiu si de proiectare, executie, verificare, de ofertare si comerciala a acestuia.

Date de intrare — informatii si specificatii necesare proiectarii.

Date de iesire — desene si documentatii elaborate care vor da posibilitatea ca produsul sa fie
executat.

Analiza - activitate de determinare a adecvantei si eficientei in ceea ce priveste indeplinirea
obiectivelor stabilite.

Verificare — confirmare, prin furnizare de dovezi obiective, c¢d sunt indeplinite cerintele
specificate.

Validare — confirmare, prin furnizare de dovezi ob
o anumita utilizare sau o aplicare intentionate.
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5 DERULARE PROCES/ ACTIVITATI. RESPONSABILITATI
5.1 Generalitati

Executarea lucrdrilor de instalatii se face numai pe baza proiectului de executie, care trebuie si
cuprinda toate datele tehnice si economice necesare realizarii instalatiei. De asemenea,
inceperea execufiei lucrarii se va face numai dupa ce s-au obtinut toate avizele si acordurile
necesare, emise de organelle abilitate.

Trebuie precizat cd executia lucrdrilor de instalatii pentru combaterea incendiilor trebuie si fie
realizatd numai de cétre unitati de executie specializate care vor fi certificate professional.
De asemenea, se vor utiliza la executie numai material, aparate, aggregate si echipament
care sd corespunda cerintelor proiectului, cerintelor de calitate si nivelele de performanti
impuse de Legea 10/1995.

La executia lucrarilor se folosesc utilaje, scule si dispositive care trebuie sa fie atestate tehnic.

4.3.2Montaj conducte din otel

Conductele instalatiilor de stins incendii (hidranti interiori) se vor executa din tevi de otel zincat.

Imbinarea tevilor de otel zincat se va face prin fitinguri din fonta maleabila. Imbinarea prin sudura
nu se admite.

Filetul tevilor va corespunde prevederilor STAS402 si trebuie sp permit insurubarea pieselor cu
ména pand la cel putin jumitate si cel mult trei sferturi din lungimea filetului piesei. La
ambindrile cu filet etansarea se va executa cu fuior de cAnepa imbibati cu pasti de miniu de
plumb sau pasta de grafit amestecatd cu ulei in dublu fiert sau alte material omologate in
acest scop.

Conductele vor fi montate dupa ce, in prealabil, s-a facut trasarea lor. Alimentarea cu api a
hidrantilor interior se realizeaza printr-o retea ramificata, direct de la statia de pompare
pentru incendiu.

Montajul conductelor se va face dupd trasarea circuitelor si traseelor instalatiei
interioare.Conductele orizontale se vor monta cu o pantd de 2%o, ascendentd dinspre puctul
de intrare al conductelor in cladire pre hidranti.

La traversarea elementelor de constructie, conductele vor fi protejate cu tuburi de protective.
Golurile de trecere a conductelor prin peretii exterior ai constructiei vor fi inchise etans.

Vopsitorii conducte:

Fazele de lucru se aplica consecutive si integral pe portiuni limitate de suprafati asigurindu-se:

a) indepartarea tunderului format la tratamentul termic, a ruginei formate in procesele de
coroziune a prafului provenit din particulele ce se depun in aer, a uleiurilor si a impurititilor
de alta provenienta.

b) Acoperirea cu straturi de conversie care imbunititesc stratul de vopsea

Pentru pregatirea suprafetelor se utilizeaza utilaje si material care sa asigure nivelul calitativ al
suprafetelor pre]ucrate {
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Principalele procedee de pregatire mecanica a suprafetelor din otel sunt:

. Sablarea si indepartarea prafului cu aer comprimat uscat si curat sau cu o perie curate;

. Sablarea usoar prin trecere rapida a unui jet de sablare pe suprafata de curdtit, astfel incat
sa se indepirteze particulele usor detasabile;

. Dupi degresare suprafetele conductelor trebuie sa fie lipsite de orice substante grase,

unsori, emulsii uleioase etc;

Acoperirea protectoare e stabileste in functie de durata de folosintd a conductelor ce se proteleaza,
de agresivitatea mediului si de durata de viata a protectiei;

In maxim 3 ore de la terminarea fiecarei portiuni din suprafata conductelor din otel trebuie sa se
aplice un strat de grund sau alt preparat pentru protectie temporari cae si nu influenteze
calitatea suprafetelor curatate
Tehnologia de preparare a materialelor de protectie si respeciv de aplicare a straturilor
componente ale sistemului de acoperire prin vopsire trebuie sa corespunda cu prescriptiile
stabilite de producatorii acestor materiale.

Inainte de aplicarea sistemului de acoperire prin vopsire si uscarea peliculelor de aer toate
rosturile, deniveldrile etc. Trebuiesc verificate sa fie netede.

Fiecare strat al acoperirii trebuie sp fie continuu lipsit de incretituri, bule de aer, exfolieri,
fisuri si neregularititi.

Culoarea fiecirui strat trebuie sa fie uniforma pe toata suprafata elementelor de conducta si
nuanta culorii trebuie sa difere de la strat la strat pentru a permite verificarea numarului de
straturi aplicate.

Numarul de straturi aplicate ale sistemului de acoperire aplicate pe suprafata conductelor din
otel trebuie si asigure grosimea totala minimd. Cifra maximd de aderentd admisa la
sistemele de protectie prin vopsire este 2.

4.3.3.Trasarea si executarea transeelor

Inainte de inceperea sapaturilor exterioare se face mai intdi recunoasterea terenului, pentru
stabilirea pe teren a traseelor conductelor prevazute in proiect. Limitele santului se vor trasa
ludnd in calcul puncte fixe de amplasament cum ar fi colturile cladirilor, etc. Saparea
transeelor incepe dupd ce toate riglele de trasare s-au asezat si fixat la indltimile necesare
conform proiectului.

Daci terenul este pavat se desface pavajul pe latimea necesara, plus 0,25m de o parte si de
alta, apo se face siipdtura propriuzisi. Sapitura nu se executd de la inceput pand la
adancimea necesard, ci se mai lasd un strat aproximativ 10-15cm, care se sapd manual
numai cu putin timp inaintea montarii conductei, pentru ca aceasta sa fie agezatd pe pamant
sanatos, nealterat de ploi sau ger.

Pamantul rezultat din sipaturd se depoziteazd cu grija pe unul dintre malurile santurilor,
celalalt mal rimanand liber pentru introducerea tuburilor in sant. Pietrele mari, bolovanii,
bucitile de beton etc. vor fi evacuate de pe amplasament imediat dupé scoaterea lor din
transee, prin transport intr-un loc special amenajat.

La executla santului de lucru (forma dtmensmm) in prlmul rand se are in vedere as1gurarea
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si impotriva degradarii conductelor.

Litimea minima a santului trebuie sd fie astfel incdt intre marginea tubului si suprafata
interioard a sprijinirilor santului sa existe o distantd de 0,2m la tuburile cu D<400 mm
pentru conductele din PVC, su cu D<160mm la conductele din PE. Latimea minima a
santului pentru conductele PE va fi de 0,6m.

Fundul santului trebuie s fie neted, fard pietre si radacini, de rezistentd corespunzatoare
pentru sustinerea conductei, respectiv a patului de sistinere.

Conducta se va monta pe un pat de nisip de min.10 cm sub si deasupra generatoarei
superioare a conductei.

4.3.4 Montaj conducte din PEHD

Constructorul va avea obligatoriu in dotare utilajele, ustensilele §i aparatura necesarad
recomandate de furnizori penru montarea acestor conducte.

Conductele prevazute prin proiect se imbind prin urmétoarele procedee:

Suduri cap la cap (imbinare nedemontabild);

Electrofuziune (imbinare nedemontabild);

Imbinare cu flanse (imbinare demontabila).

Cel mai economic mod de a valorifica avantajele tehnice pe care le prezintd un sistem integrat din

PEHD, capabil si preia sarcini de capdt, constd in electrofuziunea conductelor. Sudura cap
la cap este cea mai frecvent utilizatd metoda, totusi electrofuziunea ar putea fi preferata
prioritar, din cauza lipsei de spatiu.

Imbinarea conductelor prin fuziune se executd de personal calificat, cu echipamente adecvate si

prin metoda corespunzatoare materialelor de asamblat. Procedurile corecte de asamblare a
elementelor realizate din materiale diferite si avand grosimi diferite ale peretilor sunt
indicate in figura de mai jos.

--------- e, s =
g CHE EER % aceeasi grosime pot fi asamblate prin sudurd cap
L la cap.
SDR17.6  SDA GRESIT .. L.
bl I Nu este permisa asamblarea elementelor cu grosimi
prac T PESC . diferite ale peretilor prin suduré cap la cap.
</ GRESIT
SORN  SOR: Nu este permisa asamblarea elementelor din materiale
5 2 oA diferite prin sudura cap la cap.
i - } )
PEGRC it PEVOL /

_ CORECT

] Elemente din materiale diferite avand grosimi diferite
ale peretilor pot fi asamblate prin electrofuziune.

CORECT

Numai elemente din materiale similare si cu pereti de

SDR11 SDR11
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Sudura cap la cap

Sudarea cap la cap se va aplica doar pentru asamblarea elementelor din materiale similare si avand
aceeasi grosime a peretelui.

Sudarea cap la cap este adecvatd pentru asamblarea tuburilor si armaturilor cu diametre mai mari de
63 mm.

Tuburile cu grosimea peretelui mai mica de 20 mm pot fi asamblate prin sudare cap la cap si cu
ajutorul echipamentelor manuale cu functionare intr-un singur ciclu.

Tuburile cu grosimea peretelui de 20 mm sau mai mare trebuie asamblate numai cu ajutorul
tehnologiei de sudare cap la cap, prin intermediul echipamentelor automatizate avand ciclu
dublu de functionare.

Sudura cap la cap se realizeaza cu ajutorul unei placi electrice cu suprafata incélzitd. La aceastd
tehnologie este esentiala verificarea independenta a temperaturii la suprafata.

Pentru asamblarea cap la cap a elementelor din PEHD -PE100 se vor respecta intructiunile
producdtorului echipamentelor de sudura.

Mai jos sunt enuntate etapele procedurii de sudare cap la cap prin presare manuala:

1. Se verifica daci echipamentul este complet, curat, fard defectiuni si in stare de functionare.

77 Prima sudura va fi una de incercare. Pentru diametre mai mari de 180 mm se executd doua
suduri de incercare. Astfel se asigura faptul cé placa de incalzire este curata.

B Se verifica dacd tuburile (sau tubul si fitingul) ce urmeazad sd fie asamblate au acelasi
diametru interior, presiune de calcul si sunt realizate din acelasi material.

4. Se curita tuburile (sau tubul si fitingul) care urmeaza sa fie asamblate.

5 Se separd complet colierele de fixare si se pozitioneaza echipamentul de taiere.

6. Se pozitioneaza tuburile (sau tubul si fitingul) chiar in dreptul lamei echipamentului de
tdiere si se strang colierele de fixare.

7. Se pune in functiune echipamentul de tdiere si se preseaza capetele tuburilor (sau ale tubului

si fitingului) contra lamei dispozitivului, pana ce extruziunea incepe sa se detaseze continuu
din ambele componente de asamblat.

8. Se continud tdierea, pe masurd ce tuburile (sau tubul si armatura) se separd. Se opreste
echipamentul de taiere si se indeparteaza, dupa ce lamele de taiere s-au oprit.
9. Se aduc in contact capetele tuburilor (sau ale tubului si fitingului) si se verifica daca intre ele

nu este un interstitiu vizibil. Piesele se reajusteaza, daca este necesar. Se verificd daca
diferentele sunt in limite acceptabile.
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Concucia fixare fixare
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Capetele sunt in contact Conducta
10.  Se verifica nivelul combustibilului in generatorul electric.
11.  Se pune in functiune generatorul si se asteapta ca placa de incalzire si ajunga la temperatura
de operare.
12.  Se selecteaza regimul adecvat de crestere a presiunii de sudare. Se preseaza piesele contra

placii de incélzire utilizdnd acest nivel de presiune.

13.  Se verificd dimensiunea initiala a bordurii de sudat.

14.  Dupad bordurarea initiala, presiunea din sistem trebuie adusd la nivelul corespunzitor
termofuziunii. Capetele tuburilor (sau ale tubului si fitingului) trebuie sd rdména in contact
cu placa de incalzire pe o durata corespunzatoare timpului de termofuziune.

Colier Placa Colier
de fixare de incalzire de fixare

Conducta Conducta
Pozitia de lucru a placii de
incalzire
15.  Se deschid colierele, se indeparteaza placa de incélzire si se verificd dacd pe ea a ramas
material topit. Daca se constata existenta acestuia, nu se efectueaza imbinarea.
16. Daca placa de incélzire este curatd, cele doua capete se aduc imediat in contact, timp de 10

secunde, printr-o miscare lind. Materialul topit trebuie si se ruleze in mod uniform inapoi,
fata de linia de contact.
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Colier Colier
de fixare de fixare
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Conducta Tmbinarea Conducta
termosudata
Generarea sudurii

17.  Se lasd imbinarea sd se riceascd pe durata specificd, mentindnd-o in tot acest timp la
presiunea de ricire.

18.  Dupa racire (temperatura sudurii trebuie sa fie mai mica de 40°C), se desfac colierele.

19.  Se scot din coliere tuburile asamblate.

20.  Se verificd imbinarea.

21.  Dacd este necesar, dupa rpcire se indeparteaza materialul in exces.

22.  Seindepirteaza orice impuritate de pe fetele de incalzire.

Imbinarea prin electrofuziune

Realizarea imbindrii necesitd folosirea unor racorduri sau mansoane electrosudabile, precum si a
unui echipament special.

Atunci cind acestea sunt conectate la o sursd de curent corespunzitoare, mansonul se topeste in tub
fard a fi nevoie de echipamente suplimentare de incalzire.

Echipamentele de sudurd moderne sunt unitati portabile total automatizate care permit un control
precis al tuturor parametrilor ceruti de procesul tehnologic (pozitie, temperatura, timp, etc.).

Suplimentar, echipamentul are posibilitatea de inregistrare a urmétoarelor parametri:

. Identificarea operatorului;

. Numarul operatiei;

. Data si ora efectuarii acesteia;

. Originea si tipul racordului sau mansonului folosit la imbinare;

. Parametrii ciclului de sudare.

Este foarte important ca cei care efectueaza asamblarea sa acorde o mare atentie procedurilor astfel
incat:

. Suprafata oxidata a tubului peste adancimea mansonului si fie inlaturata;

. Toate partile imbinarii trebuie mentinute curate si uscate inainte ca acestea sa fie asamblate,

deoarece orice impuritate poate conduce la o asamblare defectuoasd. Dacd se foloseste
procedeul de stergere, este foarte important sa existe asigurarea ca suprafata care urmeaza si
fie asamblata este uscata.

. Dispozitivele de fixare trebuie si fie folosite corect, pentru a nu eXIsta deplasari i
procesului de imbinare si a ciclului de incalzire si racn;e P
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. Protectiile pentru sudurd sunt utilizate astfel incat praful si ploaia si nu contamineze
imbinarea.

Elementele de cuplare prin electrofuziune ajung in mod uzual pana la dimensiuni de 400mm.

Uneori tevile livrate in colaci pot avea o ovalizare prea mare pentru a se potrivi in elementele de
cuplare(mansoane electrosudabile), sau coturile tuburilor pot face ca alinierea capetelor sa
fie imposibila. Solutiile de abordare in acest caz pot fi:

a) Utilizarea sculelor mecanice de indreptare sau rotunjire de capete de tuburi sau fitinguri;

b) Imbinarea prin fuziune a unui tronson drept de tub in capatul colacului, inainte de imbinare.

Imbinarea prin electrofuziune a conductelor si fintingurilor parcurge urmatoarele etape:

Etapa 1:Stabilirea reperelor de prelucrare

la. Se indreapta prin téiere capetele de conducti in vederea imbinarii.

1b. Se curita capetele tubului pe o portiune de aproximativ 500 mm folosind p carpa curata.

le. Se marcheazd zona, de pe care stratul oxidat de suprafatd trebuie inlaturat, prin plasarea
mangonului necesar fixarii, de-a lungul capitului de tub unde va avea loc imbinarea. Se
traseazd o linie in jurul circumferintei la o distantd adecvata de capatul tubului, folosind un
marker potrivit. in acest stadiu, nu se scoate incd mansonul din ambalajul sau.

Etapa2:Pregatirea capetelor conductelor

2a. Cu ajutorul unui dispozitiv de aschiere mecanic se indeparteazi in mod uniform materialul aflat
in exces fatd de adincimea de insertie de pe suprafata identificatid a tubului, pani la o
adancime de 0,2-0,4 mm.

2b. Se asigura faptul ca tot materialul de polietilena in exces a fost indepartat.

2c. Nu se ating suprafetele aschiate.

2d. Cu ajutorul unei oglinzi se verifica daca si suprafetele inferioare de la extremitatea tubului fix
au fost aschiate complet.
Dispozitiv fp\anual cde aschiere

N,
Srg, -

e ek i s b

Conducta Adancime de insertie

Ctapa 2. Pregatirea capetelor conductelor

Etapa3:Alinierea conductelor de imbinat

3a. Se scoate mansonul electrosudabil din ambalaj si se verifica eticheta, ca asigurare a faptului cd a
fost aleasd dimensiunea corecta;

3b. Se potriveste acesta pe extremitatea tubului mobil.Se marcheaza pe tub adancimea de penetrare,
cu capatul tubului aliniat la semnul de mijloc; |
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penetrare, cu capatul tubului aliniat la semnul de mijloc.

3e. Se pozitioneaza tubul mobil in dispozitivul de cuplare;

3f. Dupa ce se verifica faptul ¢ dispozitivul de cuplare este centrat cu clema de fixare i ci tuburile
sunt introduse in dispozitiv cu adancimea de penetrare, se strange clema complet.

3g. Se roteste uspr dispozitivul de cuplare, pentru a verifica dacé tuburile sunt corect aliniate.

Clema de Clema de
fixare fixare
.

i\i\}?{\;’:, :il/,?l/z

Cunducm Manson de electrofuziune
Etapa3: Verificarea alinierii

Etapa4:Procesul de electrofuziune

4a. Se verificd daca existd suficient combustibil in generator, pentru intreaga perioada de fuziune.
Se verifica dispozitivul de control si cablurile pentru a nu prezenta defectiuni;

4.b. Se indeparteaza, capacele terminalelor electrice de pe dispozitivul de cuplare;

4.c. Se conecteazi cablurile generatorului la bornele dispozitivului de cuplare;

4d. Se verifica timpul de fuziune indicat pe eticheta si se introduce in timer-ul dispozitivului de
control;

4e. Se apasa butonul de pornire al dispozitivului de control si se asigurd faptul ca ciclul de fuziune
este parcurs In intregime.

4f. La sfarsitul ciclului de incalzire, indicatorii de topire trebuie sa aiba o valoare crescuta. Daca nu
se constatil nici o modificare vizibila a acestora, imbinarea trebuie taiata si se va executa o
noud imbinare.

4g. Se asteapta ca ansamblul s se raceasca, respectandu-se timpul de ricire indicat pe eticheta.

4h. Se indepirteaza cablurile si clemele de fixare.
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Setare timp Dispozitiv de comanda ttapa 4f. Realizarea ciclului de incalzire

Fitinguri de brangsament pentru electrofuziune

Fitingurile de bransament pentru electrofuziune sunt disponibile pentru majoritatea dimensiunilor
principale pana la 400 mm. Ele sunt indicate pentru conducte la presiuni de 10 si 16 bar
(PEHD-PE100) si ramura 6/7 bar respectiv 10/12 bar (PEHD-PES&0).

Aceste fitinguri de tip ,.sa” cuprind o suprafatd suport de fuziune, o ramurd previzuta cu capac
filetat (utilizatd numai pentru dirijarea cutitului de gaurire a conductei pe care se monteazi
fitingul) si ramura efectivia de racord.

Pentru imbinarea lor prin electrofuziune se vor parcurge urmitoarele etape:

Etapal: Marcarea suprafetei de fuziune a tubului (conducta principala) la care se face racordul.

la. Se curdtd impuritatile de pe tub cu o carpa curata.

Ib. Féra a scoate fitingul din ambalaj, se pune in pozitia recomandatd pe conducta principala. Se
marcheaza conturul in mod clar si continuu in jurul suportului fitingului de bransament.

Etapa2: Pregatirea suprafetei de fuziune a tubului la care se face racordul.

2a. Se utilizeaza o racleta pentru a indeparta un strat de 0,2-0,4 mm, de pe suprafata marcat;

2b. Se asigura ca toate resturile de polietilena au fost indepartate. Nu se atinge suprafata curitata.

Etapa3: Verificarea fitingului de bransament

3a. Se scoate fitingul din ambalaj, fara a se atinge suportul de contact;

3b. Se verifica pe etichetd daca marimea corecti a fost aleasi;

3c. Se indeparteaza capacul si se asigura ca ramura de tiiere este rectilinie.

Etapa 4: Pregatirea pe pozitie a fitingului de bransament

4a. Se asigura cd surubul de prindere a dispozitivului de fixare este complet desurubat;

4b. Se verifica daca pe suprafata curitatd nu apar impuritati. Nu se atinge nici o zona de fuziune;

4c. Se pozitioneaza fitingul in dispozitiv;

4d. Se fixeaza fitingul pe suprafata pregititd a tubului (conducta principali);

4e. Se Invarte surubul de strangere pana cind este indicata presmnea corecta;

4f. Capacele termmalelor electnce se indeparteaza; {
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pentru imbinarea conductelor prin electrofuziune, apoi conducta se pozifioneaza in ramura

de racord a fitingului bransament.
Dispozitiv de fixare

Ny
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Etapad. Pregatirea pe pozitie a
fitingului de bransament

Etapa 5: Procesul de electrofuziune

5a. Se verifica daci existd combustibil suficient in generator pentru intreaga perioada de fuziune. Se
verifici de asemenea si cutia de control si cablurile pentru eventuale defecte.

5b. Cablurile se conecteaza la terminale pe suport.

Sc. Se verifica timpul de fuziune indicat pe eticheta si se introduce acest timp de pornire al cutiei de
control.

5d. Se apasd butonul de pornire al cutiei de control.

5e. Se indeparteaza cu grija cablurile fara a se deranja fitingul.

5f. Se respecta timpul de racire indicat pe etichete.

Panou de control

e

b ——

;}mz g LA
L O

018

i Nl N

Ftapa 5 Electrofuziunea
Etapa 6: Operatii finale
6a. Se indepdrteaza sculele.
6b. Se inspecteazi vizual imbinarile, asigurandu-se ca indicatorii de fuziune nu sunt in relief.
6¢c. Se gaureste conducta pe care s-a montat fitingul care se reaseaza capacul pe ramura de a tdiere

acestuia.

6d. Se trece la finalizarea bransamentului. _
Imbinarea cu flanse [
Acest tip de imbinari se practica pentru montajul armé/tpr__ilqr pe r

\
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Cea mai des intdlnitd este imbinarea cu flansd metalica care necesitd utilizarea unei piese speciale
(adaptor pentru flanse) care se racordeazd la conductd prin una dintre imbindrile fixe
amintite.

Flansa utilizata este introdusi liber pe aceastd piesd, fiind utilizatd drept contraflansa pentru fixarea
armaturilor.

Presiunea nominald a flanselor va fi cel putin egald cu cea mai mare presiune nominala a
conductelor sau fitingurilor la care sunt atasate.

Dupa curitirea flanselor, garnitura va fi pozitionata cu grija iar suruburile se vor strange initial cu
ména. In continuare, suruburile de fixare se vor strdnge cu cheia alterndndu-se pe cele
diametral opuse.

Garnitura de etansare si lungimea suruburilor folosite, trebuie sa fie potrivite tipului de adaptor.

Garniturile de etansare din cauciuc vor fi pastrate la intuneric, la adapost de efectele temperaturilor
reduse sau mari si se va evita deformarea lor pana in momentul utilizérii.

Suruburile, piulitele si saibele vor fi zincate la cald.

Zonele filetate ale suruburilor vor fi acoperite cu unsoare grafitatd pana in momentul utilizérii lor.

Lungimea suruburilor trebuie s fie suficient de mare pentru ca atunci cind acestea sunt stranse cu
piulitele sa riméana cel putin un pas peste piulita.

4.3.5 Montaj hidranti

Montaj hidranti exteriori

Hidrantii vor fi montati intr-o pozitie riguros verticald, cu respectarea adancimii de acoperire de
minim 1 m din dreptul generatoarei superioare a cotului hidrantului.

La montarea hidrantilor trebuie respectate urmatoarele conditii:

. Evitarea introducerii de pamant sau pietre;

. Asezarea tilpii cotului pe un radier de beton;

. Constituirea unei zone de drenaj cu materiale concasate pentru evacuarea apelor de golire.
Reteaua de hidranti exteriori se va dota cu minimum doud seturi de:

o Furtun plat tip B (DN 80), L = 80 m;

. Ajutaj tip B-20mm;

. Garnitura de etansare tip B;

. Cheie racord A,B,C;

. Carucior pentru furtun.

Accesoriile de dotare se vor amplasa in panouri PSI plasate in apropierea hidrantilor, in locuri
vizibile si marcate corespunzator.
Panourile PSI se vor mai dota cu:

. Tarnacop PSI;

. Galeata zincata 10 litri;

. Lopata tip A;

. Prajind cu cange metalicé;

. Ranga PSI; -
. Role suport furtun;

. Stingator cu spuma chimica.
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Montaj hidranti interiori

Hidrantii de incendiu interiori se amplaseaza in locuri vizibile si usor accesibile in caz de incendiu,
in functie de lungimea furtunului si de geometria spatiilor protejate ase cladirii, in
urmitoarea ordine: 1angd intrari in cladiri, in case de scari, in holuri sau in vestibuluri, pe
coridoare, langa intrarea in incaperi si in interiorul acestora

Hidrantii de incendiu interiori se vor monta aparent, marcandu-se corespunzitor conform ISO
3864/1,2,3,4 51 ISO 7010.

Robinetul hidrantului de incendiu, impreund cu echipamentul de serviciu, format din furtun,
tamburul cu suportul sau si dispozitivele de refulare a apei, se monteazd intr-o cutie
speciala, amplasata aparent, la inaltimea de 0,8...1,50m de la pardoseala.

4.3.6.Instructiuni de montaj si exploatare grup pompare pentru incendiu

Se va prevedea, intotdeauna, un spatiu suficient pentru demontarea pompei, astfel, trebuie sa se
prevada o indltime suficienta astfel incat semicarcasa superioarp sd poatd fi ridicatd de pe
rotor. Pentru pompele mari, cu carcase si rotoare grele, se va prevedea o macara sau
amenajari pentru atasarea unui dispozitiv de ridicat deasupra pompei.

Pompele vor fi montate in locuri iluminate, uscate si curate, de cite ori este posibil. Pentru o
functionare mai buna, pompele se vor monta pe o fundatie rigida.

Fundatia trebuie sa fie suficient de masiva pentru a absorbi toate vibratiile si pentru a forma un
suport permanent, rigid, pentru placa de baza. Acest lucru este important pentru menfinerea
alinierii unei pompe cuplate direct.

Pompa nu va fi utilizatd in nici un caz ca un suport fix pentru conductd. Nu se poate realiza o
functionare satisfacitoare dacd conductele aplica forte si momente de torsiune asupra
pompei. O pompa poate fi usor deplasata din pozitia sa la strAngerea suruburilor de la
flansele conductelor. Astfel, alinierea poate fi grav afectatd si, de aceea, este important ca
alinierea sa fie verticala din nou dupa pozarea finaléd a conductelor.

Flansele conductelor trebuie sa fie paralele si in contact inainte de stringerea suruburilor.
Conductele de aspiratie si de refulare si toate ventilele aferente si echipamentul similar va fi
sprijinit si ancorat in apropierea pompei, dar independent de aceasta, astfel incét sa nu se
transmita eforturi in carcasa pompeli.

Conducta de aspiratie trebuie sa fie cit mai scurta si directa. Dacé este necesard o conductd lunga de
aspiratie, diametrul conductei va fi marit pentru a reduce pierderile prin frecare. Conducta
de aspiratie va fi pozatd cu o pantd continud ascendentd spre pompad, fard puncte ridicate,
pentru a preveni formarea pungilor de aer, care, intotdeauna, creeazd deranjamente. Intre
conducta de aspiratie si flansa de aspiratie a pompei, se vor prevedea numai reductii
excentrice, cu latura dreaptd sus, in caz contrar curgerea in rotor va fi afectatd negativ. in
general, coturile cu raza lungad de curburd sunt preferate pentru conductele de aspiratie,
deoarece creeaza frecari mai reduse si o distributie mai buna decét coturile standard.

Dupa montare, conducta de aspiratie va fi probatd hidrostatic pentru scurgeri de aer, inainte de
prima punere in functiune.

in general, pe conducta de refulare se instaleazd o clapeté de retinere si 0 vana serta
instaleaza intre pompa si vana si protejeaza pompa, impotriyvacuegerii in sens iy
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opririi motorului. Vana este utilizatd la amorsarea pompeu sau la oprirea acesteia pentru
inspectare si reparatii.

Racordul electric se va face de citre un electrician autorizat. Se vor respecta prescriptiile nationale
in vigoare.

Cablul de alimentare va fi pozat astfel incat sa nu vina in contact cu conductele si/sau cu carcasa
pompei si a motorului.

Se va verifica tipul de curent si tensiunea de alimentare.

Se vor respecta datele de pe eticheta motorului.

Se vor prevedea protectia prin sigurante in functie de curentul nominal.

Se vor respecta prescriptiile privind impamantarea.

Pompele trebuie pornite dupd ce sunt complet amorsate, adica umplute cu lichidul pompat si dupa
ce tot aerul a fost evacuat. Amorsarea este directd, conducta de aspiratie fiind amplasata sub
nivelul apei din rezervor.

Dupa ce pompa a fost corect instalatd si s-au luat toate mésurile necesare pentri alinierea sa cu
motorul, pompa este gata pentru punere in functiune.

inainte de punerea in functiune, se vor incheia urmatoarele verificari:

. Umplerea lagarelor cu cantitatea corecta si tipul corect de unsoare;

. Sensul de rotatie al motorului este corect;

. Aparitoarea cuplajului este montata si fixatd cu suruburi;

. Vana de pe refularea pompei sa fie complet inchisa.

Procedura de pornire este urmatoarea:

. Se porneste motorul;

. Se deschide fiecare vana pe refulare;

. Se urmaresc scurgerile de la presetupe. Dacd garnitura este noud, presetupa nu se strange
imediat, se lasa sa se rodeze garnitura, inainte de a reduce scurgerea prin garnitura
presetupei;

. Se verifica functionarea mecanica generald a pompei.

Procedura de oprire este urmétoarea:

. Se inchide vana de pe refulare;

. Se inchide motorul.

[ntretinerea

Beneficiarul este raspunzitor pentru ca inspectia si fie executatd de personal autorizat si calificat.

Prin intocmirea unui plan de intretinere, pot fi evitate reparatii costisitoare, cu cheltuieli minime de
intretinere si fard avarii.

inainte de a efectua orice lucrare de intretinere, se deconecteazd pompa si se asigura ca aceasta sa
nu poati fi reconectatd de persoane neautorizate. Nu se vor executa niciodata lucrdri la o
pompd in functiune.

Observatie zilnica. Echipamentele de pompare care sunt folosite in mod constant trebuie sa fie
inspectate din ord in ora zilnic. Nu este necesar un sistem de inregistrare pe fise_pentru
aceste inspectii, dar operatorul ar trebui si raporteze de indatd orice ireglatidtey ]
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fie cercetata de indatd. Temperatura lagarelor ar trebui sa fie controlatd din ord in ord. O
schimbare brusci de temperaturd a lagarelor este in mai mare masurd indicatia unui
deranjament decat o temperatura inaltd constantd. Functionarea presetupelor ar trebui de
asemenea sa fie controlata din ora in ora.

Se vor verifica scurgerile prin presetupa pentru a vedea dacé acestea sunt suficiente pentru a asigura
ricirea si ungerea garniturii dar nu exagerate si risipitoare. Manometrele si indicatorul de
debit, daca sunt instalate, ar trebui de asemenea sa fie controlate din ord in ora pentru o
functionarea corespunzatoare. Aparatele de inregistrare, daca exista, trebuie sa fie controlate
zilnic pentru a garanta debitul, presiunea.

Inspectia semestriali. Presetupa va fi controlata de doud ori pe an in ceea ce priveste rotirea libera.
Suruburile si piulitele vor fi curatate si unse cu ulei si controlate pentru a vedea dacd
garnitura trebuie si fie schimbati. Se va verifica alinierea dintre pompa si motor si se va
corecta dacd este necesar. Lagirele vor fi verificate pentru a vedea dacd exista cantitatea
corectd de unsoare si dacd aceasta mai are consistenta corespunzatoare.

Inspectia anuali.Se inlocuiesc garniturile presetupei si se reansambleaza cuplajul. Pompele trebuie
si fie inspectate foarte amanuntit o data pe an. in plus fata de procedura de intretinere
semestriald, lagarele trebuie si fie demontate, curatate si examinate pentru defecte.
Carcasele lagarelor trebuie sa fie curitate cu atentie. Lagarele vor fi unse cu ulei sau unsoare
pentru a impiedica patrunderea murdariei sau a umezelii. Se demonteaza garnitura
presetupei si se controleaza mansetele arborelui pentru uzuré. Se separa semicuplajele si se
verificd alinierea. Se verificd si se spala golirile, conductele pentru apa de etansare si alte
conducte. Daca existd instrumente si aparate de masurd, acestea vor fi recalibrate si
verificate pentru a determina daca se obtin performante corespunzatoare. Daca s-au executat
reparatii interne, pompa va trebui sa fie porbaté din nou dupé terminarea reparatiilor.

Revizia generald. Nu se pot stabili cu usurintd reguli generale pentru a determina frecventa si
regularitatea corespunzitoare privind reviziile generale complete ale pompelor. Instalatia in
care este folositd pompa, constructia generald a pompei, lichidul vehiculat, materialele
folosite, timpul mediu de functionare a pompei, toate acestea intrd in decizia privind
frecventa reviziilor generale complete. Unele pompe cu conditii severe de functionare pot
avea nevoie de o revizie generald completd in fiecare luna, in timp ce alte aplicatii necesita
revizia generald numai la fiecare 2-4 ani sau chiar mai rar.

4.3.7.Instructiuni de exploatare a rezervorului de incendiu

Executantul are obligatia sa intocmeascd . Instructiuni de exploatare™ care sd respecte dar sa si
adapteze la necesitatile locale.

Beneficiarul are obligatia de a desemna prin decizie interna personal propriu de supraveghere care
are urmitoarele atributii principale:

. Sa studieze si sa inteleaga in totalitate componenta si functionarea rezervorului;
. Sa intocmeascd planul anual de verificari al rezervorului si sd urmareasca indeplinirea lui;
. Sa afiseze la loc vizibil reguli de exploatare care s asigure operatorilor o buna desfasurare a
activitatii; ,’ T,
. Si instruiascd operatorii privind regulile de functionarea a aparaturii de masura si control
JARWART) Ka’tm'ﬂﬂ fm
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montate pe rezervor;

. Si instruiascd operatorii cu privire la activitatile periodice (zilnice, sdptiménale, lunare,
etc.) de intretinere pe care trebuie sa le execute;
. Si consemneze an registrul de casd orice operatie de tip ,,service” efectuatd pentru buna

functionare a rezervorului, atit pe cele prevazute prin instructiunile de exploatare cit mai
ales pe cele neasteptate;

. Sa se ingrijeascd de monitorizarea permanentd a calitatii apei de catre personalul autoritatii
de sanatate publica judetene.

Prin ,,exploatarea rezervorului” se intelege realizarea urmatoarelor operatii:

a. Controlul si verificarea pentru asigurarea functionarii in regim normal. Sunt cele mai
frecvente (dar si rapide) modalitati de control care au drept scop urmdrirea permanentd a
comportamentului functional. Este o activitate corelata cu cea de revizie.

b. Revizia rezervorului. Este o operatie care se executd periodic in functie de cerintele
mentionate pentru fiecare element al rezervorului si are drept scop cunoasterea starii
constructiei la un moment dat.

g Reparatii curente. Se opereaza asupra unor elemente ale rezervorului care pot afecta buna
functionare a acestuia. Reparatiile se fac pe baza constatarilor facute cu ocazia reviziilor
rezervorului.

d. Reparatii capitale. Sunt operatii mai ample care constau in inlocuirea unor elemente ale
constructiei.Prin aceasta se urmaireste mentinerea functiondrii rezervorului la parametrii
proiectati;

< Reparatii accidentale. Sunt determinate avarii §i se impune inlaturarea lor imediatd, sau
oprirea definitiva a functiondrii rezervorului. Se interzice efectuarea operatiilor de remediere
a finisajelor interne sau externe atat timp cat rezervorul este plin.

Se intezice efectuarea operatiilor de curatire a interiorului cu rezervorul golit partial si neaerisit.
Pentru operatia de curitire a depunerilor de orice natura nu se vor utiliza unelte ascutite care
si distrugd acoperirea de protectie sau chiar integritatea peretilor in contact cu apa. Operatia
de igienizare se va realiza de cdtre o echipa de operatori formata din cel putin 2 oameni
dintre care unul va sta in afara rezervorului, pentru supraveghere si ajutor in cazul aparitiei
unor incidente.

Verificari periodice
Rezervoarele vor fi supune unor verificari periodice care constau in:

. Revizie interioard;
. Revizie exterioara;
. Proba de etanseitate.

Verificarile periodice se vor realiza cel putin o data la 2 ani.

Revizia interioard

Se va acorda o atentie deosebitd examinarii stirii izolatiei de protectie care nu trebuie si prezinte
fisuri. Se va verifica functionarea sistemelor de masura si control si in special a sistemului
de indicare a nivelului apei din interior. Evental, acesta se va reetalona, conform
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intretinere.

Revizia exterioarad se executd in timpul functionarii rezervorului, si are drept scop stabilirea starii
generale a constructiei si in special a dispozitivelor de masura si control. Se va verifica
existenta, la loc vizibil, a instructiunilor de exploatare. Se va verifica starea imbinarilor
elementelor rezervorului (partile vizibile si accesibile).

Proba de etanseitate. Proba de etanseitate va fi precedatd de o revizie interioard. Scopul realizarii ei
este de depistare a defectelor ce nu au putut fi observate cu ocazia reviziei interne. In timpul
probei de etanseitate armiturile montate pe conductele de alimentare, drenare si aspiratie
trebuie sa fie in stare de buna functionare

4.4, Probe. Probarea instalatiilor de stingere a incendiilor

Dupa executia instalatiilor de stingere a incendiilor se verifica rigiditatea imbindrilor prin proba
hidraulica de rezistenta la presiuni si proba de etanseitate cu aer comprimat.

Probele de functionare au ca obiectiv principal controlul functiondrii arméturilor de comanda si
dupa caz, a dispozitivelor de alarma. In cadrul probei de functionare se verifica actionarea
instalatiei atat local, cét si de la distanta (cand este astfel proiectata).

Pe timpul probei de stingere se iau méasuri de sigurantd pentru evitarea accidentelor si a pagubelor
materiale. Probele se realizeaza coordonat, sub conducerea executantului lucrarii si in
prezenta beneficiarului, iar rezultatele verificarilor si a probelor efectuate se consemneaza
intr-un proces verbal.

Odatd cu inchiderea probelor trebuie definitivatd si instruirea personalului care va asigura
exploatarea si intretinerea instalatiei de stingere, consemnandu-se acest lucru in procesul
verbal.

Receptia instalatiilor de stingere a incendiilor

Receptia instalatiei de stingere a incendiilor se face de catre comisia constituitd in conformitate cu
legislatia in vigoare. Comisia de receptie este obligata sa verifice daca au fost:

. Respectate conditiile privind sistemele de detectare, semnalizare si stingere prevdzute in
proiectele de executie si in documentatiile tehnice ale proiectantului, precum si in
reglementdrile tehnice in vigoare;

. Montate si puse in functiune toate instalatiile, aparatura si echipamentele din sistemele de
semnalizare si stingere a incendiului;
. Predate beneficiarului instructiunile de folosire a tuturo aparatelor si echipamentelor

instalatiei si s-a instruit personalul de servire a acestora.
Receptia lucrarilor consta din verificarea respectdrii legislatiei in vigoare si reglementarilor tehnice

privind:
. Functionarea instalatiei de detectare, semnalizare si comanda;
. Functionarea sistemului de distributie a substantei de stingere;
& Existenta panourilor de avertizare privind evacuarea oamenilor, a instructiunilor de

exploatare si a masurilor ce se intreprind in timpul interventiei in caz de incendiu.
Rezultatele verificarilor si a probelor efectuate in prezenta comisiei de receptie se consemneaza
intr-un proces verbal de receptie. La recepua mstalapel destmgcre executantul a
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al furnizorilor de instalatii, echipamente, aparaturd, dupa caz, agrementele tehnice. Orice
neconcordantd intre proiect si executie se remediaza in functie de importantd (pe loc,
imediat sau cu termen stabilit, corelat cu darea in exploatare a instalatei), astfel incat sa fie
asigurate conditiile de siguranta in caz de incendiu pentru spatiul protejat.

Odati cu receptia instalatiei de stingere a incendiului, beneficarul are obligatia de a infiinta un
registru de evidentd (numerotat si sigilat), in care se vor consemna datele principale privind
exploatarea, verificarea si intretinerea instalatiei de stingere. Registrul va contine:

. Caracteristicile principale ale instalatiei;

. Data punerii in functiune;

. Data verificarii;

. Elementele verificate;

. Numele si prenumele persoanei care a efectuat verificarea instalatiei;
. Data incarcarii si punerii instalatiei in stare de interventie:

. Defectiuni aparute;

In registurl de evidentd se precizeaza si operatiunile ce trebuie sa se execute in concordatd cu
instructiunile de exploatare si cu prevederile cartii tehnice.

4.5.Calitatea utilajelor

Toate utilajele vor trebui si fie insotite de certificatul de calitate si de agrementul tehnic.

4.6.Conditii tehnice pentru montarea utilajelor

Montarea utilajelor se va executa conform instructiunilor cuprinse in cartea tehnica. Cartea tehnica
va face parte in mod obligatoriu din documentatia ce va insoti utilajul la livrare. Conform
conditiilor ce vor fi stipulate in contractul de vanzare, furnizorul va asigura asistenta tehnica
la montajul utilajului precum si piese de schimb pe toata perioada de garantie.

Verificarea centrarii electropompelor va fi executata de personalul firmei furnizoare, punerea in
functiune facindu-se numai cu acordul acestuia. Inainte de punerea in functiune a instalatiei
se vor verifica: rotirea usoard a pompei fara frecari interioare, actiondndu-se cu mana de la
cupla; se verific si controleaza sensul corect de rotatie al pompei printr-o scurtd conectare
la retea; legarea la pamant a instalatiei; existenta apératorilor care protejeaza piesele de
cuplare ale pompei cu electromotorul.

Se interzice interventia la subansamblurile aflate in miscare in timpul functionarii pompei.

4.7 Livrarea, depozitarea si manipularea materialelor si utilajelor.

Toate materialel si utilajele vor fi livrate cu certificate de calitate si agrementul tehnic.

Depozitarea se va face in magazii sau spatii special amenajate in acest scop care sa asigure buna lor
conservare si securitate. Materialele cu finisaje deosebite sau cu rezistentd scézuté la socuri
se vor depozita in magazii inchise, in ambalajul livrat de furnizor.

Tevile, fitingurile si piesele fasonate se vor aranja in rastele orizontare pe sortimente si dimensiuni.

Tevile din PE vor fi sprijinite continuu pe toata lungimea pe suprafete netede si drepte.

Manipularea si depozitarea materialelor si utilajelor se va face cu respectarea urmatoarelor
prescriptii: normele de securitate a muncii, normele de prevenire a incendiilor, indicatiile
cuprinse in cértile tehnice care trebuie sa iq_sotﬁe_aqg;lé materialeflg&_ﬁggi_ﬁlgﬂe

Depozitarea tevilor se va face pe rastele pentru a se evita ovalizg si capetelar; toeg
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imbindri defectuoase. Transportul sevilor la locul de montaj se v aface cu mijloace si
dispozitive special amenajate care sa evite deteriorarea izolatiei sau straturilor protectoare.

Subansamblurile si echipamentele instalatiei de stingere a incendiului se transporta ambalate,
pastrandu-se caracteristicile tehnice §i constructive cu care au fost realizate de producator si
se depoziteaza in conditii de siguranta. [nainte de montarea conductelor si a celorlalte
accesorii aferente instalatiilor de stingere a incendiilor, se verifica starea lor, neadmitandu-se
montajul daca prezinti deformdri, urme de lovire ori fisuri vizibile. Pe timpul montarii
instalatiei de stingere a incendiului se iau masuri speciale pentru ca in interiorul conductelor
sa nu patrundd corpuri striine care ar putea stanjeni transportul sau refularea substantei de
stingere.

4.8.Exploatarea instalatiei de stingere a incendiilor

Pentru buna exploatare a sistemelor si instalatiilor de stingre a incendiilor este obligatorie
respectarea intocmai a proiectului, a prevederilor normativului P118/2/2013 si a
instructiunilor si regulilor cuprinse in fisele si specificatiile tehnice ale producitorilor de
aparate, echipamente, utilaje si substante de stingere.

In spatiile echipate cu sisteme automate de inundare cu substante de stingere cu nivel de
concentratie toxic organismului uman, pe perioada de timp cét in spatiile respective existd
oameni, comanda declansirii instalatiei de stingere trebuie sa fie obligatoriu in pozitia
,.,manual”.

Instalatiile de stingere care utilizeazd substante de stingere cu nivel de concentratie toxic
organismului uman se prevad cu sisteme de temporizare a declansarii astfel incét sa existe
conditii de evacuare in siguranta.

Actiondrile, precum si comnezile automat si/sau manual de punere in functiune ale instalatiilor de
stingere a incendiilor se mentin in permanenta stare de functionare.

in caz de incendiu se asigurd evacuarea rapida si in conditii de sigurantd a oamenilor din spatiile
supuse inundarii cu substante de stingere, pe céi de acces marcate si pastrate libere.

Dupa stingerea incendiului, accesul oamenilor in spatiile inundate cu substante, trebuie si fie
permis numai dupa ce aceste spatii au fost bine ventilate.

Statiile de distributie a substantelor de stingere a incendiului trebuie sa aiba mentinut permanent
accesul liber din exterior, pe cai de circulatie functionale, astfel incat s permitd executarea
operativa a lucrarilor de reparatii si intretinere. lluminatul de siguranta al cailor de acces la
statiile de distributie, precum si a zonelor unde sunt amplasate acestea, se mentine in stare
de functionare.

Este obligatorie efectuarea reviziilor si reparatiilor prevazute in reglementarile tehnice, in
documentatia de executie si specificatiile producatorului.

Este interzisa modificarea instalatiilor de stingere a incendiilor fara acordul factorilor in drept,
potrivit legislatiei in constructii.

4.9 Exploatarea instalatiilor la aparitia unui incendiu

in aceasta situatie la actionarea hidrantilor de incendiu, presiunea in reteaua de apa pentru hidranti
va scade si automat vor intra in functiune pompa pé-lntru hidrantii de incendiu. Deasemeni
automat vor porni si pompele pentru hidrantii de| incepdiu, dacd instalatia a

N | : S
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functiune. in situatia cd se vor utiliza pompele mobile de incendiu, se deschid capacele
racordurilor fixe de la rezervoare. Aceste misuri nu sunt limitative, fiind necesard o
coordonare a atributiilor fiecirei persoane de exploatare sub conducerea pompierilor.

Imediat dupa incetarea incendiului, urmeaza a se trece la refacerea rezervei de incendiu si aducerea
in stare de functionare a tuturor partilor instalatiilor care au contribuit la stingerea
incendiului.

4.10.Masuri de tehnica securitatii si protectia muncii si de prevenire si stingere a incendiilor

Responsabilii cu exploatarea si intretinerea sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor vor
afisa la loc vizibil si in vecinatatea incintelor protejate panouri contindnd:

. Schemele de functionare ale instalatiilor de stingere a incendiilor;
. Instructiunile de exploatare ale instalatiilor de stingere;
. Instructiunile specifice de protectie a muncii §i a masurilor pentru prevenirea accidentelor

umane in timpul si dupd inundarea cu substanta de stingere

Personalul de exploatare si intretinere a sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor va fi
instruit i va lua cunostintd de prevederile normativului P118/2/2013 si a celorlalte
reglementdri specifice, ludndu-se toate masurile necesare de protectie Tmpotriva
contamindrii si intoxicarii cu substante periculoase precum si impotriva electrocutérilor.

Personalul de exploatare a sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor va fi instruit asupra
practicilor de salvare si interventie in caz de necesitate.

Avand in vedere ca un sistem sau o instalatie de stingere a incendiilor poate sta fard utilizare
perioade de timp indelungate, este necesar si se intocmeasca si sa se execute un program
strict de intretinere, control si verificari periodice, care sd asigure functionarea corecta si
eficienta a instalatiei in caz de incendiu.

Controlul, verificarea si intretinerea sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor, se
efectueaza de citre personalul de exploatare specializat si instruit in acest scop, pe baza
programului stabilit.

Reparatiile curente se efectueaza la unele elemente sau la o parte din acestea, care pot afecta buna
functionare a sistemlui sau instalatiei respective ori a unor componente ale acestora.
Reparatiile curente se fac pe baza constatarilor rezultate in urma controlului, verificarii,
reviziilor tehnice si/sau preventiv, pentru elementele susceptibile a se defecta intr-o perioada
scurtd de timp.

Revizia sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor se face periodic, conform specificatiilor
mentionate la un anumit moment, in vederea ludrii masurilor care sa asigure functionarea
acestora in caz de incendiu, la parametrii proiectati.

Responsabilitatea exploatarii sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor revine
beneficiarului (proprietar sau utilizator) obiectivelor (cladirilor) protejate impotriva
incendiului cu astfel de sisteme si instalafii.

8. INREGISTRARI DE CALITATE
8.1.  Procese verbale de receptie calitativa.
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8.2.  Documente de certificare a calitatii materialelor / produselor livrate,
emise de furnizor.

8.3. Procese verbale pentru incercarea de etanseitate si presiune la rece.

8.4. Procese verbale pentru incercarea de etanseitate si rezistenta la cald.

8.5. Procese verbale pentru incercare de functionare.

8.6. D.S. (dispozitii de santier).

8.7. R.N.C. (rapoarte de neconformitate).

9. TRATARE NECONFORMITATI

Tratarea neconformitatilor se face cu respectarea procedurilor de sistem continute in
MANUALUL CALITATII.

Neconformitatile constatate se consemneaza de citre compartimentul C.Q. al IASICON S.A.
Jasi in RAPOARTE DE NECONFORMITATE (R.N.C.)

Fiecare R.N.C. cuprinde obligatoriu modul de solutionare a neconformitégii respective,
stabilit de comun acord cu beneficiarul si proiectantul lucrarii conform legii.

Seful de lucrare raspunde de executia remedierilor ce trebuie facutd la timp si de calitate.

10. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

In procesul de executie se vor respecta:

e Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca

e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006

e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor

e HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau
mobile

e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

e HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

e HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

e HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de
catre lucratori a echipamentului de munca

e HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la
locul de munca

e OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

e OUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata
prin Legea nr. 265/2006

e Legeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor
e Instructiuni proprii interne
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e Fise de masuri privind securitatea si sinatatea in munca, propuse si inaintate la santier de
compartimentul SSM.

ELABORAT VERIFICAT APROBAT DATA EDITIA - REVIZIA
Ing. Alupoaie Dumitru| Ing. Panaite Nicusor Ing. Baean Gheorghe 30.102019 |1 [2 3]0 |1([2
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1.SCOP
1.1 Procedura stabileste principiile tehnice generale ce se aplica la montajul retele de alimentare cu apa
rece si canalizare pluviala
2.DOMENIU DE APLICARE
Procedura se aplica la realizarea retelelor exterioare de canalizare, conform proiectului de
executie si normativelor tehnice in vigoare.

3.DEFINITII SI1 ABREVIERI
PV-Proces verbal
PEID-Polietilena de inalta densitate
PVC-Policlorura de vinil

4.DOCUMENTE DE REFERINTA
-19-2015 - Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor sanitare aferente cladirilor;

- C 56-02 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de instalatii aferente constructiilor ;
- Proiect tehnic , Caiet de sarcimi
- Legea calitatii constructiilor;

5.PROCEDURA
5.1. Conditii prealabile

-Studierea proiectului de executie :instiintarea proiectantului si beneficiarului de eventualele
neconcordante din proiect ,inclusiv rezolvarea acestora.
-Organizarea de santier : - alimentarea cu energie electrica
- asigurarea masurilor de protectie pentru prevenirea accidentelor prin
electrocutare

-Pregitirea punctului de lucru : - spatiu pentru muncitori

- spatiu pentru documentatia de executie

- spatiu pentru depozitarea sculelor

- spatiu pentru depozitarea materialelor
-Preluarea frontului de lucru
-Toate materialele vor avea certificate de calitate,iar materialele vor fi verificate vizual inainte de

pozare.
- Instruirea personalului de executie pe baza prezentei proceduri
5.2. Masuri preventive ’ E;' ;
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-Instruirea personalului de executie din punct de vedere tehnologic, al protectiei mediului si al securitatii
si sAnatatii muncii, specific activitatii.

-Existenta si folosirea echipamentelor speciale specifice de protectia muncii (casti, salopete, palmare,
cizme de cauciuc, etc, dupé caz).

Verificarea calitétii lucrarilor de citre organele beneficiarului, constructorului sau proiectantului, pe
parcursul executiei sau la receptia finala, se va face in conformitate cu continutul prezentului caiet de
sarcini,

care cuprinde prevederi pentru urmétoarele faze tehnologice:

-Trasarea:

-Executia sapaturilor;

-Pregitirea patului de pozare;

-Realizarea imbinarilor;

-Efectuarea probei de presiune;

-Executia umpluturilor;

-Receptia lucrarilor.

RETELE CANALIZARE

Verificarea calitatii lucrarilor de catre organele beneficiarului, constructorului sau proiectantului, pe
parcursul executiei sau la receptia finala, se va face in conformitate cu continutul prezentului caiet de
sarcini,

care cuprinde prevederi pentru urmatoarele faze tehnologice:

-Trasarea;

-Desfacerea pavajelor;

-Executarea sapaturilor;

-Pregitirea patului de pozare;

-Montarea tuburilor din PVC

-Efectuarea probei la retelele de canalizare

-Cimine de vizitare;

-Receptia lucrdrilor;

-Urmarirea comportarii in timp;

-Reglementari legislative si tehnice specifice proiectarii, executiei i exploatarii lucrarilor hidro edilitare.
Trasarea

Predareca amplasamentului se va face de catre beneficiar si proiectant, pe baza procesului verbal de
predare - primire a amplasamentului si a bornelor de reper

inainte de trasarea lucrarilor se va face recunoasterea terenului, in prezenta proiectantului, pentru
verificarea concordantei proiectului cu situatia reald de pe teren.

Confirmarea pozitiei retelelor subterane, pichetarea acestora si precizarea masurilor ce se impun pe
durata executiei, se va face pe baza de proces-verbal incheiat cu delegatn unitatilor de expl
retelelor din
gospodaria subterand existenta in zona. in functie de 51tua11a reala ]a o1t diz
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sondaje de identificare.
Trasarea lucrarilor se va face topometrie pe baza coordonatelor si a reperelor planimetrici si de

nivelment indicati in proiect.

Materializarea axului conductelor si a principalelor constructii accesorii, se va face pe teren de cétre
executant, prin tarusi batuti in pdmant.

Respectarea cotelor de pozare, a pantei conductei, precum si a pozitiei constructiilor accesorii previzute
in proiect prezintd importanta pentru functionare. Nerespectarea cotelor din proiect poate duce la formarea
de

pungi de aer care diminueazi debitul si provoaca oscilatii de presiune sau impiedica golirea completa a
conductelor in caz de avarii.

EXECUTAREA SAPATURILOR

Este recomandabil ca executia sipaturilor sd inceapa numai dupd completa organizare a santierului si
dupa aprovizionarea cu toate materialele si utilajele de constructii pentru a reduce la minimum durata
cattranseea rimane deschisa. Aceastd masura este obligatorie pentru terenuri macroporice la care executia
lucréarilor se face potrivit prescriptiilor din normativele in vigoare.

Latimea santului pentru conducte se stabileste astfel incat sa se poata efectua in sapatura toate operatiile
necesare de montare a tubulaturii si a pieselor de legatura. in dreptul constructiilor accesorii, sipatura se
largeste la dimensiunile impuse de acestea. Executarea sapaturii se face manual, posibilitatea executarii
mecanizate a sipaturii fiind lasata la aprecierea executantului, sapatura manuald folosindu-se obligatoriu
pentru finisarea patului pe ultimii 25 — 30 centimetri.

Latimea sapaturii se alege astfel incat sa se poata face o imbinare suficient de comoda in gant (0,3 - 0,5
metri intre conducta si peretele sapaturii sau sprijiniri). in general, avand in vedere adancimile relativ mici
ale santurilor cu pereti verticali, pentru conducte cu diametru mic este necesara o sprijinire usoard a
malurilor. Depozitarea pamantului sapat se face pe o singurd parte a santului, pe partea opusa laturii de
acces de la drum .

Saparea si sprijinirea santurilor si a gropilor pentru cadmine si fundatii, se va face in conformitate cu
prevederile proiectului si ale normelor tehnice si de protectia muncii in vigoare.

Se interzice modificarea tehnologiei si a dimensiunilor de executie la lucrarile de sapatura fara avizul
proiectantului, care va fi dat numai in cazuri deosebite, cand situatia reala la teren si conditiile geotehnice
o impun. in cazul interceptarii in sdpaturd a unor conducte, cabluri sau alte instalatii ce nu au fost
identificate la trasare, va fi anuntat proiectantul si beneficiarul de dotare, pentru a stabili masurile ce se
impun pentru protectia sau devierea provizorie.

Pamantul excedentar rezultat din sapatura va fi incarcat pe cat posibil direct in mijlocul de transport i
indepartat din zona.

PREGATIREA PATULUI DE POZARE

Indiferent de tehnologia de executie aplicata, lucrarile de sapatura pe ultimii 25 - 30 centimetri, deasupra
cotei definitive a cotei fundului transeei, se vor executa manual, numai in momentul pozarii tuburilor.
Amenajarea sanfului pentru pozarea tubului PE se va face in conformitate cu prevederile pr01ectulu1 in
functie de tipul si dimensiunile canalului si de natura terenului de fundatie. 0, T

in zona imbinarilor, sapatura va fi adancitd cu 5 - 10 cm, sub cota radlertuLu cond i

(20 + lungimea mufei) cm, in vederea asezirii curente a mufe1 %
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Se va asigura nivelarea perfecta a fundului santului pe toatd lungimea acestuia, prin inlaturarea oricarui
obstacol din sapatura si completarea terenului la cotd prin umplutura de nisip compactata.
EFECTUAREA PROBEI DE PRESIUNE

incercarea hidraulic se face pe tronsoanele de 100 m lungime pe care au fost montate toate arméturile.
Fiecare tronson supus incercérii se inchide cu dopuri speciale, bine consolidate si ancorate

prevazute cu ramificatii din teava 01/2” - 1 pentru montarea manometrelor legate la conducta de
alimentare cu apa pentru umplerea tronsonului si evacuarea aerului. De asemeni se prevad ramificatii cu
robinet manometre in toate punctele inalte pentru evacuarea aerului si citirea presiunii de incercare.

. EXECUTAREA UMPLUTURII SANTULUI

in cazul in care, ca urmare a expunerii directe la soare, temperatura tevii este cu mult mai mare, decat
cea a santului, teava trebuie acoperitd cu pdmant inaintea umplerii definitive.In etapa l-a , transeea se
umple pand la 0,3 metri deasupra tevii cu pamant faramitat, dimensiunea granulelor nefiind mai mare de
20 mm.Umplerea si compactarea se face manual, cu grija, fard a deteriora materialul tevii, din zonele de
imbinare. Nu se va folosi pdmant cu resturi organice in zona de umplutura, deoarece acestea pot deveni
agresive.

EFECTUAREA VERIFICARILOR S1 PROBELOR LA RETELE DE CANALIZARE

Pantele canalului se méasoara printr-un nivelment legat la bornele de repere ale canalizarii. Abaterile
limitd de executie admise la pantele canalului trebuie si fie egale cu panta din proiect.

Cotele radierului canalului nu trebuie sa difere cu mai mult de  }5cm fatd de cotele din proiect. Proba de

etanseitate a unui tronson de canal se executa dupé verificarea pantei si inainte de umplerea definitiva a
transeei. Tronsonul de probd se va acoperi partial cu pdmant ldsandu-se imbinarile libere pentru a se
controlaetaseitatea acestora.

Dupa efectuarea probei de etanseitate se va realiza umplutura totala a transeei si compactarea
umpluturilor.

Probele de etanseitate nu se vor executa la temperaturi exterioare mai mici de +5° C.

CAMINE DE VIZITARE

Dimensiunile cAminelor sunt conform STAS 2448. Caminele vor fi executate din beton si previzute
cutrepte din otel beton 0 20 mm ancorate in pereti.

Ramele si capacele cdminelor de vizitare vor fi conform STAS 6046.

Trecerea conductelor prin peretii ciminelor de vizitare se executd cu ajutorul pieselor speciale ce se
inglobeaza la turnare in peretii cdminului de beton. Aceste piese de trecere vor respecta instructiunile de
montaj

ale furnizorului de materiale.

RECEPTIA LUCRARILOR

Principalele elemente ce vor fi verificate pe parcursul executiei sunt:

cotele de pozare a conductelor;

realizarea patului de pozare;

calitatea imbinarilor;

parametrii probei de presiune si rezultatele acesteia;
modul de spalare si dezinfectare a conductei;
modul de executie al umpluturilor;
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proba de presiune finald pe intregul traseu;

Rezultatele verificarilor efectuate pe parcursul executiei vor fi consemnate in procese - verbale de lucréri
ascunse si probe verbale de receptie calitativa.

La receptia definitiva vor fi prezentate urmatoarele verificari: '

1. proces verbal pentru terenul de pozare si receptia de pozare; /

2. certificat de calitate pentru tubulatura PE sau piesele de legatura

3. proces verbal de receptie pentru calitatea sudurii;

4. proces verbal cu rezultatele probei de presiune partiale

La receptia definitiva, executantul va preda toate elementele necesare pentru completarea cartii
constructiei, continand datele tehnice ale lucrarilor realizate.

Retelelor exterioare de canalizare realizate din tuburi de polipropilena ignifuga

Verificarea calitatii lucrarilor de catre organele beneficiarului, constructorului sau proiectantului, pe

parcursul executiei sau la receptia finala, se va face in conformitate cu conginutul prezentului caiet de

sarcini,

care cuprinde prevederi pentru urmitoarele faze tehnologice:

1 .Trasarea;

2.Desfacerea pavajelor;

3.Executarea sapaturilor;

4 Pregatirea patului de pozare;

5.Montarea tuburilor din PVC

6.Efectuarea probei la retelele de canalizare

7.Camine de vizitare;

1. Receptia lucrarilor;

2. Urmarirea comportarii in timp; ,

3. Reglementari legislative si tehnice specifice proiectarii, executiei si exploatarii lucrarilor
hidroedilitare.

TRASAREA. inainte de trasarea lucririlor se va face recunoasterea terenului, in prezenta
|3iroiectantului, pentru

verificarea concordantei proiectului cu situatia reala de pe teren.
. Confirmarea pozitiei retelelor subterane, pichetarea acestora si precizarea masurilor ce se impun pe
durata executiei, se va face pe baza de proces-verbal incheiat cu delegatii unitatilor de exploatare a

retelelor

DESFACEREA PAVAJELOR
Se vor respecta conditiile tehnice cuprinse in caietul de sarcini de la specialitatea sistematizare strazi.
EXECUTAREA SAPATURILOR

Este recomandabil ca executia sapaturilor s inceapd numai dupa completa organizare a santierului

si dupa aprovizionarea cu toate materialele si utilajele de Construcm pentru a reduce la minimum durata
cat transeea ramane deschisa. v

3.2 La';lmea santului pentru conducte se stablleste astfel mcat sa se poata efectua in sdpatur
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3.3. in dreptul constructiilor accesorii, sdpatura se largeste la dimensiunile impuse de acestea.

3.4. Executarea sapaturii se face manual, posibilitatea executirii mecanizate a sapaturii fiind lasata la
aprecierea executantului, sdpatura manuala folosindu-se obligatoriu pentru finisarea patului pe ultimii 25 -
30centimetri.

3.5. Latimea sdpaturii se alege astfel incat s se poatd face o imbinare suficient de comoda in sant (0,3

- 0,5 metri intre conducti si peretele sdpaturii sau sprijinirii).

3.6. in general, avand in vedere adancimile relativ mici ale santurilor cu pereti verticali, pentru conducte
cu diametru mic este necesara o sprijinire usoari a malurilor.

3.7. Depozitarea pamintului sapat se face pe o singura parte a sanfului, pe partea opusa laturii de acces
de la drum

3.8. Saparea si sprijinirea santurilor i a gropilor pentru cimine si fundatii, se va face in conformitate cu
prevederile proiectului si ale normelor tehnice §i de protectia muncii in vigoare.

3.9. in cazul interceptarii in sapaturd a unor conducte, cabluri sau alte instalatii ce nu au fost identificate
la trasare, va i anuntat proiectantul si beneficiarul de dotare, pentru a stabili masurile ce se impun pentru
protectia sau devierea provizorie.

4. PREGATIREA PATULUI DE POZARE

4.1. Indiferent de tehnologia de executie aplicatd pentru executarea sapaturilor, lucrarile de sapatura pe
ultimii 25 - 30 centimetri, deasupra cotei definitive a cotei fundului transeei, se vor executa manual,
numai in

momentul pozarii tuburilor.

4.2. Amenajarea sanfului pentru pozarea tubului se va face in conformitate cu prevederile proiectului, in
functie de tipul si dimensiunile canalului si de natura terenului de fundatie.

4.3. in zona imbinarilor, sdpatura va fi adancitd cu 5 -1 0 cm, sub cota radierului conductei pe lungimea
de (20 + lungimea mufei) cm, in vederea asezirii corecte a mufei.

4.4. Se va asigura nivelarea perfectd a fundului santului pe toatd lungimea acestuia, prin inliturarea
oricarui obstacol din sapatura si completarea terenului la coti prin umplutura de nisip compactata.
MONTAREA TUBURILOR DIN PVC
5.REALIZAREA IMBINARILOR
Se vor consulta caietele de sarcini ale producitorului de material. Modalitatea recomandati de imbinare
a tuburilor fiind imbinarea cu inel de cauciuc.
6. EFECTUAREA VERIFICARILOR $1 PROBELOR LA RETELE DE CANALIZARE
Pantele canalului se masoara printr-un nivelment legat la bornele de repere ale canalizirii. Abaterile
limita de executie admise la pantele canalului trebuie si fie egale cu panta din proiect.
Cotele radierului canalului nu trebuie sa difere cu mai mult de  }5cm fafa de cotele din proiect. Proba de
ctangeitate a unui tronson de canal se executa dupa verificarea pantei si inainte de umplerea definitivi a
trangeei. Tronsonul de proba se va acoperi partial cu pamant lasandu-se imbinarile libere pentru a se
controla
ctaseitatea acestora.
Dupd efectuarea probei de etanseitate se va realiza umplutura totald a transeei si compactarea
umpluturilor, \

]
Probele de etanseitate nu se vor executa la tempertelturl extertoare maji u““ ?ﬁ%

Form. cod F-4.2.1-02, rev.1 AN ) ( (
\ OND ‘5”7509058345

£ 1
""




IASICON S.A. COD DOCUMENT Pag. 7 din 9

IASI PTE-1-10-4b EDITIA1 | REV.0
TITLU: EXECUTIA RETELE DE APA SI CANALIZARE

OBIECTIV: Lucririi de constructie a Centrului Integrat de Pregitire pentru Aplicarea Legii al MAI din mun.
Chisiniu, str. N, Dimo nr. 30, nr. cadastral 0100313.1013.

7. CAMINE DE VIZITARE

Dimensiunile cdminelor sunt conform STAS 2448. Caminele vor fi executate din beton si previzute cu
trepte din otel beton 0 20 mm ancorate in pereti.

Ramele si capacele caminelor de vizitare vor fi conform STAS 6046.

Trecerea conductelor prin peretii caminelor de vizitare se executi cu ajutorul pieselor speciale ce se
inglobeazd la turnare in perefii caminului de beton. Aceste piese de trecere vor respecta instructiunile de
montaj

ale furnizorului de materiale.

8. RECEPTIA LUCRARILOR

Principalele elemente ce vor fi verificate pe parcursul lucrarii sunt:

cotele radier ale conductelor;

realizarea patului de pozare;

calitatea imbindrilor;

modul de executie al umpluturilor;

Rezultatele verificarilor efectuate pe parcursul executiei vor fi consemnate in procese - verbale de lucriri
ascunse §i probe.

Vor fi prezentate toate modificarile fatd de proiectul iniial si aprobrile obtinute in acest sens din partea
proiectantului si beneficiarului.

La receptia definitiva, executantul va preda toate elementele necesare pentru completarea cartji
constructiei, continand datele tehnice ale lucririlor realizate.

Controlul calitativ pe parcursul executiei si evidenta acestora, se va face in conformitate cu prevederile
din “

Sistemul de evidentd in activitatea de control tehnic al calitatii constructiilor”, publicat in Buletinul
Constructiilor voi. 2/1981.

9. URMARIREA COMPORTARII IN TIMP

Lucrarile proiectate necesitd o urmarire normalad a comportarii in timp.

Factorii de risc avuti in vedere pentru conductele de canalizare proiectate sunt;

- Pierderile de apd din conducte si infiltratiile de apa la trecerile prin pereti (etanse sau

simple) pot conduce la curgeri continue de apa care provoaci;

- Slabirea rezistentei la elementele de constructie (betoane si armaturi):

- Tasari ale terenului de fundare, in cazul in care apele respective se infiltreaza in teren:

Obturarea secfiunilor de recuperare la conductele de canalizare pot provoca inundatii i infiltratii de
apd necontrolate;

Calamitatile naturale;

* cutremur, alunecari de teren care pot produce rupturi ale conductelor.

Masuri ce se impun pentru eliminarea factorilor de risc.

curatirea periodica a conductelor) de canalizare;

6.CRITERII DE ACCEPTARE

prezenta instructiune de lucru.
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6.2Rapoarte de calitate:

6.2.1.Certificatele de calitate pentru materialele utilizate
6.2.2.Procesul verbal de receptie calitativa

6.2.3.Procesul verbal de lucrari ascunse
6.2.4.Proces verbal de verificare a calitatii lucrarilor pe faze determinante

7.ATRIBUTII SI RESPONSABILITATI

7.1.§eful punctului de lucru rispunde de aplicarea documentatiei de executie si a prezentei proceduri

7.2.Seful punctului de lucru inregistreaza toate documentele de calitate (verificari, incerciri si
P.V.intocmite).

7.3.Responsabilul CQ pe lucrare urméreste aplicarea intocmai a proiectului de executie, a prezentei

proceduri si inregistrarea corecta a documentelor de calitate.
8.INREGISTRARI

Proces verbal de predare-primire a amplasamentului ti a bornelor de reper
Proces verbal de incepere a lucrarilor

Proces verbal de trasare a lucrarilor

Proces verbal de sdpatura

Proces verbal de probe de etanseitate a canalizirilor exterioare

Proces verbal de compactare

Proces verbal de receptie calitativd

Buletin de incercari rezultate compactare.

9.ANEXE
-Anexe specifice nu sunt.
10. TRATARE NECONFORMITATI

Tratarea neconformititilor se face cu respectarea procedurilor de sistem continute in Manualul

Calitatii.

Neconformitiile constatate se consemneaza de citre compartimentul C.Q. al IASICON S.A. lasi

in rapoarte de neconformitate (R.N.C.)

Fiecare R.N.C. cuprinde obligatoriu modul de solutionare a neconformitatii respective, stabilit de

comun acord cu beneficiarul si proiectantul lucrarii conform legii.

Seful de lucrare raspunde de executia remedierilor ce trebuie facuta la timp si de calitate.

11. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII
In procesul de executie se vor respecta:

e Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in-fnui;nca
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® HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006
e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006
e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor
® HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau mobile

e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre lucratori a

echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

e HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a maselor
care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

e HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

e HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de catre

lucratori a echipamentului de munca

e HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la locul de

munca

e OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

e OUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata prin Legea

nr. 265/2006

e Legeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor
e Instructiuni proprii interne

e Fise de masuri privind securitatea §i sanatatea in munca, propuse si inaintate la santier de

compartimentul SSM.
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