S.C. LACECAS.A.

Centrul de Cercetare pentru Calitatea Produselor Textile si Protectia Mediului

LABORATOR LACECA - DEPARTAMENT CALITATEA
PRODUSELOR TEXTILE

Str. Gramont nr. 7, Sector 4, BUCURESTI 040182, ROMANIA,

Registrul Comertului 140/6982/1991, CIF RO 1576584

Cont RO66RNCB0072049687070001 - BCR Sector 1

Tel/Fax: 0314.362.427 E-mail: office@laceca.ro, Web: https://laceca.ro

Produsul de incercat MATERIAL TRICOTAT VOP
IMPLETITURA “PIQUE” DIN FIRE 100% PES TEX

SUPERFICIALA 180 g/m2, DATA FABRIC

RAPORT DE INCERCARE Nr. 285/ 11.02.2026

- cod proba: 22.
Cantitatea de proba: 1,5 ml.

Solicitant: ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRO

acreditat pentru
INCERCARE
ROMANIL

REMNAR

SR EN ISO/ZIEC 17025:2018
CERTIFICAT DE ACREDITARE
L1327

SIT (CULOAREA ALBASTRU INCHIS - NAVY 20-4045)
DRY TOUCH, ART. PIQUE DRY TOUCH, DENSITATEA
ARl 05.01.2026, PENTRU IMBRACAMINTE. SIGILIU NR. ICC000235

DUSELOR "INSPECTIE-CERTIFICARE-CALITATE" (OC ICC),

CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA, comanda nr. 9730-26 din 04.02.2026 inregistratd: L31/05.02.2026.
Client: SRL"VARGUS-GRUP”, str. UZINELOR 11/1 , MUN. CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA
Producator: OZYURT TEKSTIL Ve Tic. A.S, TURCIA

Intervalul efectudrii incercarilor: de la 05.02.2026, pana la 11.02.2026.
Prelevarea probelor a fost efectuaté de céatre Client

Nr.

crt Denumirea incercarii Metoda de lucru um Rezultate obtinute
SR 13231:1994
1. Identificarea fibrelor SR 13231:1994/C1:1996 - Poliester
SR 13231:1994/C91:2023
Analiza chimicé cantitativa a
: : " SR EN I1SO 1833-1:2020 : }
2. amestecunlg; t:ilgraere si ternare SR EN 1SO 1833-11:2018 Yo 100 Poliester
3 Determinarea masei pe metru SR EN 12127:2003 o 197 9
: pétrat SR EN 12127:2003/C91:2024 | 9 '
Determinarea Piling 4 b
4, efectului Scamosare 22 E: :28 ggig:igggg Nota b
(5000 cicli) Matisare g 4-5
Determinarea rezistentei la , Nr. :
5. abraziune (9 kPa) SR EN ISO 12947-2:2017 cicli Rezista peste 6000
g, | U a‘;ﬁrme""b"'tét" - SR EN IS0 9237:1999 | Um?s 828,4
Det_erminarea rezisten_tei
7. | vopsirilor la spalare casnica $i | gR EN ISO 105-C06:2010 | Notd 412-31413/4/4-5/4-5
industriala —
dupa 1 spalare la 40°C
Determinarea rezistentei
8. | vopsirilor la spalare cu solventi SR EN ISO 105-X05:2000 Nota 4-5/5/4-5/5/5/4-5/4-5
organici
Determinarea
: : uscata 4-5
9. rezistenie: SR EN ISO 105-X12:2016 | Nota
vopsirilor la il
frecare
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Detefminarga acida 4/4/4-5/3/4/4/4-5
10. fez'Stfa!;le' SR EN ISO 105-E04:2013 | Not
vopsirilor alcaling 4/3-4/4/3/4/4/4
la transpiratie
11, | Determinarea rezistentei la SR EN ISO 105-B02:2015 | Nota 4
lumind artificiala

Obs.. Metodele utilizate pentru identificarea fibrelor: examinare microscopica, ardere si determinarea solubilitatii
relative.

Analiza chimica cantitativd a amestecurilor binare si ternare de fibre se refera la masa absolut uscat.

Conditii de testare: atmosfera de conditionare: (20£2)°C/(65+4)% umiditate. Tratament aplicat: relaxare pe
suprafata plana timp de 24 ore.

Determinarea permeabilitatii la aer: suprafata de incercat = 20 cm?; diferenta de presiune folositd = 100 Pa;
numarul de incercari = 10.

Numarul de epruvete folosite pentru piling: 3. Numarul de observatori: 3

Pentru rezistentele umidotermice ale vopsirii s-a folosit band& multifibra DW, iar rezultatele sunt evaluate cu
ajutorul scérilor de gri cu note de la 1 la 5: modificarea culorii/cedare pe acetat/ cedare pe bumbac/ cedare pe PA/
cedare pe PES/ cedare pe PAN /cedare pe lana.

Pentru rezistenta la spélare casnic# si industriald s-a folosit metoda A1S, cu 10 bile de otel cu detergentul de
referinta AATCC 1993, WOB. Nu s-a efectuat tratarea cu acid acetic.

Pentru rezistentele vosirilor la transpiratie, epruvetele au fost conditionate la etuva la (37£2)°C timp de 4h in
pozitie orizontala.

Pentru determinarea rezistentei vopsirilor |a spalare cu solventi organici s-a utilizat solventul acetat de n-butil.

Determinarea rezistentei vopsirilor la frecare uscata: forta utilizats este de 9 N: directia epruvetei montate este pe
urzeald; timpul de conditionare al epruvetelor cat si al teséturii de frecare a fost de 5 ore, tija de frecare folosita este
alcatuita dintr-un cilindru cu un diametru de 16 mm. Pentru frecare umeda procentul de umezire este 95%-100%.

Determinarea rezistentei la lumina artificiald s-a efectuat pe aparatul XENOTEST, metoda folosits este Metoda
1 ce are activ modul de rasucire. Conditii de testare: 44°C/40% umiditate. Rezultatul este evaluat cu ajutorul scarii de
albastru cu 8 trepte.

Nota: Determinarile au fost efectuate conform standardelor in vigoare.

Rezultatele obfinute se refera numai la produsul de incercat i cantitatea analizata.

Opiniile si interpretérile nu sunt acoperite de acreditarea RENAR.

Este interzisd reproducerea pariald sau totald a Raportului de incercare fard acordul scris al institutiei
executante.

Responsabil incercare .

Ing. Chim. Carmen Byrciu (-=uacyy
Ing. Silvia Badea« ¥
Tehn. Gabriel Tandarica "yl
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