3.3.3

Sterilizarea cu abur este sigura si eficienta si nu prezinta contraindicatii pentru sterilizarea acestui echipament. Pieselede
mana si piesele atasate pot fi procesate intr-un dispozitiv de sterilizare cu abur cu previdare (previdare la abur) sau intr-un
dispozitiv de sterilizare cu deplasare, in conditii normale de gravitatie (in jos) (gravitatie cu abur).

1. Tnveliti individual piesa de mana si accesoriile. In Statele Unite, utilizati o folie de sterilizare aprobata de FDA.

2. Cand sterilizati piesele de mana si piesele atasate intr-o tava de sterilizare a sistemului, consultati parametrii de
sterilizare din manualul de instructiuni al tavii de sterilizare a sistemului.

3. Pentru informatii privind sterilizarea bateriei, consultati insertul cu informatii asociat, furnizat cu manualul de
instructiuni pentru incarcatorul de baterie PowerPro®, sau insertul cu informatii aferent, furnizat cu bateria.

4. Instructiunile furnizate au fost validate ca fiind capabile sa pregateasca piesa de mana HALL Titan pentru reutilizare.
Ramane responsabilitatea persoanei care proceseaza sterilizarea sa se asigure ca procesarea este efectuata efectiv
utilizdnd echipamentul, materialele si personalul din institutia de procesare pentru a atinge rezultatul dorit. Aceasta
necesit validarea si monitorizarea de rutina a procesului. In mod similar, orice abatere de la instructiunile furnizate
realizatd de persoana care proceseaza sterilizarea trebuie evaluata in mod adecvat din perspectiva eficientei
si potentialelor consecinte adverse.

Instructiuni de sterilizare

Cicluri de sterilizare recomandate in Statele Unite:

Tabelul 2: Parametri de sterilizare pentru piesele de mana cu baterie HALL®Titan™ fara tava de
sterilizare a sistemului in SUA

Metoda Ciclu Temperatura Expunere Ciclu de uscare
Abur (Tnvelita) Previdare 270°F (132°C) 3 minute 40 minute
Abur (invelita) Previdare 273°F (134°C) 3 minute 40 minute
Abur (Tnvelita) Gravitatie 250°F (121°C) 30 minute 15 minute

Tabelul 3: Parametri de sterilizare pentru piesele de mana cu baterie HALL® Titan™ fara tava de sterilizare a
sistemului in afara SUA

Metoda Ciclu Temperatura | Temperatura | Expunere | Expunere Ciclu de Ciclu de
minima maxima minima maxima | uscare minim | uscare maxim
Abur Previdare | 273°F (134°C) | 278°F (137°C) | 3 minute | 18 minute 40 minute Féra valoare
(invelita) maxima
Abur Gravitatie | 250°F (121°C) - 30 minute - 15 minute Fara valoare
(invelita) maxima

Ferastraul de stern PRO9450B poate fi sterilizat cu lama preinstalatda in mandrina pentru ferastrau. Preinstalarea lamei
inainte de sterilizare reduce timpul de asamblare si poate permite utilizarea ferastraului mai rapid in situatii de urgenta.Urmati
aceste instructiuni pentru sterilizarea ferastraului cu lama preinstalata:

1. Curatati bine piesa de mana si protectia lamei urmand instructiunile din sectiunea ,,3.1.3 Instructiuni pentru curatarea
manuala (PRO9450B)” a acestui manual.

2. Introduceti o lama de feréstrdu de stern cu orientarea doritd urménd instructiunile din sectiunea ,,2.4.2 Conectarea si
scoaterea lamei si protectiei pentru lama la/din ferastraul de stern (PRO9450B)” a acestui manual. Asigurati-va ca
fixati bine lama in mandriné si asigurati-va ca aceasta este sigura.

PRECAUTIE: Nu instalati protectia lamei de ferastrau de stern inainte de sterilizare. Protectia lamei de A

ferastrau de stern trebuie autoclavata separat si instalata in cdmpul steril inainte de utilizare.

Tn SUA, sterilizati ferastrdul de stern cu lama introdusa utilizand urmétorii parametri:

Tabelul 4: Parametri de sterilizare pentru piesa de mana pentru ferastrau de stern HALL® Titan™ PRO9450B cu

lama fara tava de sterilizare a sistemului in SUA

Ciclu de uscare
40 minute

Temperatura Expunere

3 minute

Metoda Ciclu

Abur (invelita)

Previdare
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