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Note principale:

o Verificati sectiunea si diametrul cablului.
o Cititi cu atentie instructiunile de asamblare.

Instalarea trebuie efectuata de persoane autorizate.
Producatorul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru defectiunile rezultate din instalarea incorecta.

Cerinte la termoretractarea terminalelor:

Folositi arzatoare pe gaz sau suflante electrice adecvate.

Reglati arzatorul astfel incat sa se obtina o flacara galbena.

Curatati mantaua cablului si ecranul de izolatie cu un solvent adecvat.

Urmariti elementul Tncalzit tot timpul in timpul contractiei - nu supraincalziti materialul.

Manson de conexiune SMH3 Pb Pb-RF...V

Tipul

Gama de sectiuni

Dimensiune X

SMH3 Pb Pb-RF 70-150 V
SMH3 Pb Pb-RF 120-240 V

70-150
120-240

Manson de conexiune SMH4 Pb Pb-RF...V

Tipul

Gama de sectiuni

Potowa dtugosci ztaczki

Dimensiune X

SMH4 Pb Pb-RF 70-150 V
SMH4 Pb Pb-RF 120-240 V

1)
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e Asezati cablurile n paralel unul langa cela

Jumatate din lungimea conectorului

W
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alt si marcati punctul de conectare (linia de referinta).

o Extindeti cablurile cu aproximativ 50 mm de la locul marcat si indepartati mantaua de protectie

(iuta) la dimensiunea data.

e Taiati mantaua cablurilor la dimensiune si curatati-le pana la un luciu metalic cu o pila sau o

perie de sarma.

e Indepartati stratul protector de pe stratul de plumb si curatati-l bine cu un agent de curéatare

adecvat.
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e Asigurati capacul din iuta cu banda PVC. Asigurati marginea expusa a carcasei cu o legatura de
sarma BD.

Indepartati stratul de plumb, Iasand 200 mm.

Asigurati 20 mm din izolatia miezului cu o impletitura de cordon cerat SB si indepartati restul.
Indoiti cu grija miezurile spre exterior si scurtati-le la dimensiunile de 250 si 350 mm.

Glisati tuburile SRH2 peste conductori, pastrand dimensiunea de 10 mm in fata izolatiei miezului
cablului si contractati-le cu o flacara usoara, incepand din partea laterala a mantalei de plumb.

Urmatorii pasi de asamblare trebuie efectuati la ambele capete ale cablurilor.[!

3)

X

e Glisati punga de separare termocontractabild SEH3 cat mai mult posibil peste bifurcatia venei si
micsorati-o conform principiilor date in figura de mai sus.

e Pe mantaua cablului cu conductoare de lucru mai lungi, glisati tuburile termocontractabile pentru a
reconstrui mantaua: SRH2 si SRH3 dispuse telescopic.

e Indepartati izolatia din hartie conform dimensiunii X (vezi tabelul de la pagina 2).
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Montarea tubului conector

4)

SRH3
¢ Glisati tuburile termocontractabile SRH3 pe miezurile mai lungi ale cablurilor pentru a restabili
izolatia.
e Instalati conectorul cu suruburi. Apoi verificati daca exista margini ascutite si curatati.

5)

e Glisati tuburile termocontractabile cu adeziv SRH3 central peste conectori si micsorati-le.
Incepeti sa micsorati din centrul tevii pe o parte si apoi pe cealalta
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e Curatati si degresati mantaua de plumb si armura cablului. Utilizati carpa abraziva furnizata.

e Invelis cu plasa de cupru Nr. 63 conexiune incepand de la mantaua de plumb prin intreaga
imbinare si se termina la celalalt capat al mantalei de plumb. Retineti suprapunerea de 30
mm pe straturile de plumb. Infasurarea ar trebui sa se faca cu o suprapunere de 50%.
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o Intindeti banda de impamantare Cu-ES simetric pe intreaga conexiune si fixati-o cu
banda PVC.

o Extindeti capetele benzii Cu-ES, intindeti plasa de cupru Nr.63 (30 mm fiecare) pe capete
si fixati-o cu cleme cu arc RF.

o Infasurati orice banda de impdmantare in exces sub clema RF spre conexiune.
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¢ Protejati bornele RF si alte margini ascutite cu banda PVC.

e Infasurati plasa de cupru Nr.63 peste armura si mantaua de plumb conform desenului si
fixati-o cu o sdrma BD.

. Tnfésurat,i banda de etansare DM1 pe partea ramasa a mantalei de plumb.
Efectuati pasii pentru ambele capete ale cablului.

100 100

 Tmpingeti tubul termocontractabil exterior (mai mic) SRH3 astfel incat sa se suprapuna cu
mantaua exterioara a cablului (iutd) cu 100 mm. Incepeti sa va micsorati din centrul tevi.

e Glisati al doilea tub termocontractabil SRH3 astfel incat sa se suprapuna cu primul tub
SRH3 cu 100 mm. incepeti sa va micsorati din centrul tevii.

Imediat dupa asamblare, tensiunea de functionare poate fi aplicata imbinf
Dupa racire (o puteti atinge cu méana), articuIa@%ip%g%ﬂﬁ%ﬁﬁ%%%@tres €

Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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