
ANEXĂ: 

1) Executarea și montarea carcasei cu uși între autoclave (Schița cum trebuie să fie executată carcasa  și 

cum este la moment): 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
Descriere: 

Avem 4 uși:  

Profil ușă – 25x25 mm 

Profil ramă – 20x20 mm 

Tablă inox cu grosimea – 1 mm; 

Ușa are minim 4 bălămăli; 

Ușile au jos montată o grilă de ventilare; 

Ușile sunt dotate cu mînere din inox. 

Datorită bălămălilor se mențin închise; 

Ușile se fixează doar de sus și jos, să nu aibă legătură cu aparatele. 

Placa de jos sub aparat are clipse cu care se prinde de picioarele aparatului. 

Toate componentele trebuie să fie ușor de demontat pentru scoaterea aparatelor din nișa lor pentru deservire.  
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2) Executarea și montarea carcasei fără uși între autoclave (Schița cum trebuie să fie executată carcasa  și 

cum este la moment): 
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Exemplu: 

 

Forma cum trebuie să fie construită similar autoclavelor existente: 

 

Imagini din față: 

 
 

 

 



 

 
 

  



Imagini din interior 

 

 
 

 



 
 

 

 



 
 



 
 

 

 

 

 

 

 


