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ERTIFICAT
" MOLDAC

DE CONFORMITATE Q

i
Nr. de inregistrare OC ICC 11 A0003866"17 SM SR EN ISO/CEE 17065

0Cpx-003

Data emiterii 16 iunie 2017 Valabil pini 16 junie 2022

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate " S.R.L.
MD 2032, mun. Chiginau, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pind la 28.11.2018.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:
DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM

WateriKIT / WaterPRO; KompactKIT/KompactPRO; A griKIT/ AgriPRO, gama de dimensiuni SDR 6 +
SDR41, gama de diametre DN 20 mm + 630 mm, pentru retele de transport api potabila, refele de canalizare
exterioara sub presiune si retele transport apa bruti (netratata),

Marei comerciale:" W ateriKIT"/ "WaterPRO", "KompactKIT"/ "KompactPRO", "AgriKIT"/" A griPRO",
Fabricare in serie conform ISO 4427-2, 1ISO 4427-3 / EN 12201-2, EN 12201-3.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE iN :
Reglementarea tehnica cu privire la produsele pentru constructii (anexa la HGnr. 226 din 29.02.2008), cap. V (p. 9.3 g), cap. IX,
ISO 4427-2, 1SO 4427-3, EN 12201-2, EN 12201-3 i

PRODUCATOR Codul tiirii
S.C. VALROM INDUSTRIE S.R L, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roménia RO
SOLICITANT Codul IDNO

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R. L., bd. Precizei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania RO8529679

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT N BAZA .

Rapoartelor de incercari Nr. 00478 din 25.01 -2017, nr. 00428 din 02.02.2016, eliberate de LI INSIST, bd. Pache Protopopescu, 66, sector
2, Bueuresti, certificat de acreditare nr. LI 205/2011, agrementelor tehnice nr. 017-05/2565-201 6; nr. 017-05/2720-2017 elaborate de .
Institutul European pentru stiinte termice- EITS, Bucuresti, Certificatelor: pentru sistem de management SR EN 1SO 9001 :2008, or. 8172
din 29.11.2010; pentru sistem de mediu SR EN ISO 14001:2005, nr.3305 din 29.1 1.2010; pentru sistem de managment al Sanatatii si
securitagii Opcrationalc SR OHSAS 18001 12008, nr.3298 din 12.12.2014 , eliberate de SRAC CERT srl, procesului verbal din 25.1 1.2016,
audit la certificatele: SR EN ISO 9001 :2008; SR EN ISO 14001 :2005; SR OHSAS 18001 12008, efectuat de SRAC CERT srl, raportului de
evaluare a procesului de productie nr. M-7044-17 din 09.06.201 7, raportului de identificare a produselor nr. M-7044-17 din 09.06.2017,
raportului de control tehnic al produselor supuse certificirii nr, M-7044-17 din 09.06.201 7, raportului sumar de evaluare a conformit#fii
produselor nr, M-7044-17 din 16.06.201 7, eliberate de QC "ICC",

INFORMATIE S UPLIMENTARA :

Sistemul certificirii produselor nr. 2+ Evaluarea periodici se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform contractului de evaluare
periodica a produselor certificate Nr. 17 :22.7044-EPPC din 16.06.2017. Contract de testare a produsclor aferente agrementelor tehnice nr.
1602 din 18.01.2016 cu LI INSIST din cadrul EITS, Bucuresti. Certificatul este valabil doar in cazul asigurdrii fiecdrei unitati de produs
certificat cu informagia ampla in limba de stat in conformitate cu legislatia in vigoare,

Titularul prezentului certificat este obligat s aplice marca de conformitate SM pe produsele specificate in prezentul certificat

in atentia antreprenorilor si organelor de control !
Copiile certificatelor se legalizeazi prin specimenul de stampila s1 semnitura detindtorului certificatului



MINISTERUL SANATATII, MUNCII
S| PROTECTIEI SOCIALE

DOCUMENTATIE MEDICALA | MegnuuHckas aokyMerTauns
FORMULAR / ®opma  Nr. 303-2/e

AL REPUBLICII MOLDOVA APROBAT DE MSMPS al RM / Yreepxaesa M3TC3 PM
MUHWUCTEPCTBO 3[IPABOOXPAHEHWSA, TPYA ;"-1:'-‘]‘(1”'- “‘:ca s e iy
M 3ALlLUNTEI PE entrul de incercari de laborator acreditat de catre
A i H LTI CIIORA Centrul National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA Mcnhl‘ra‘manuﬁA Gopatop ﬂmvﬁ . PM“MBT_E:AC
HaumnoHansH:mM AkkpeauTaLurmoHHsM LieHTpom
e s AFEHT{?TBO QEIECTEEHHOND ?HOPOBbﬂ Certificat nr. Li-044 din 17.02.2018 valabil pana la 16.02.2022
MD-2028, mun. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67-a Acreditat in Sistemul Ministerului Sanatatii, Muncii
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 si Protectiei Sociale al RM
IDNO 1018601000021 Am(panmmwslguﬁ B c»;f;:ﬂuyeﬁnMnnnh:qrepcma 3npasooxpadenns, Tpyaa u
o ) : CoumnansHon 3aumrs v Monposa
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pana la 24.10.2019

PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE $1 NEALIMENTARE Nr. 3 dé

Canumapnoe sarmouenie ot NUESbIX 1 HENULYEEbIX NPOOYKIMoe

dinfom “ QL. ” ~ februarie a/z. 2019

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
HacmosLum caHumapHbIM 3akniodeHuem nodmeepxidaemecs, Ymo npou3sodcmeo, 8803, UCNONb30eaHue U peanusayus npodykyuu / obopydosarus

Articole (produse) din polietilena (HDPE; LDPE; LLDPE; PE-X; PE-RT; PEF) anexa!

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomeememayiom caxumapromy (sim) peznamenmy (am) (e va indica
denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasame non+oe HaumerosaHue caHumapHoeo (bix) peanameHma (o)

v~

HG nr.913 din 25.07.2016 Reglementiri tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea

produsele pentru constructii, HG nr.308 din 29.04.2011, HG nr.278 din 24.04.2013

Organizatia-producéatoare/importatoare, tara de origine / opzarusayus npouse./umnopmep, cmpara rpoUCXOXOeHUS
Romania, SC "VALROM INDUSTRIE” SRL

Destinatarul avizului sanitar / nonyvamens caHumaprozo sakmoqenust
SC "VALROM INDUSTRIE” SRL, Romania, Bucuresti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temei pentru recunoasterea conformitatii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
OcHosatuem G NPUSHaHUA NPOOYKULIU yKka3aHHOMY (bIM) CaHUMapHOMY (biIM) peanameHmy (am) nocryKumno

Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analiza,

avize sanitare, rapoarte de incercari de la producitor
(a enumera documentele de insofire, buletinele de analiza / nepesucnumes conpogodumensHiie GOK., MPOMOKANL! Lcened,)

Caracteristica sanitara a produselor / canumapras xapakmepucmuka npodykyuu:
Parametrii (factorii) / noxasamenu (ghakmopei) Normativul sanitar / canumapHsiii Hopmamus

Articolele sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in lucriri de constructie,
montarea instalatiilor de apa rece si calda, canalizare, incilzire, statii de epurare in conformitat
cu documentele normative

Domeniu de utilizare / O6racms pUMEHEHUS: montarea sistemelor de apeduct, canalizare

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, masurile de securitate / Heo6xodumsie ycnoeus
UCTOMNbI0BAHUS, XPaHeHUS, MPaxCopmuUpPOSKU, Mephb! 6e30MacHocmu: gke ;
plasarea pe piatd in conditiile respectarii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este- ala bil pina la / Canumaproe 3akmoverue delicmeumernsHo 8o: 28 februarie 2022
NTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA 7/1 %’ﬁ;—
. _.'_ - (/ .
3 { 8 Wﬂl

ANSP/HAQ3

| 0002823 03

ex:St.Constantineyici —
tel: 574 679




Anexi la Avizul sanitar nr %€ din 44, 04 . 2019

Director interimar al Agentiei Natio
pentru Sanatate Publica

Ex. St. Constantinovici

Tuburi, fitinguri, camine de apometru si cabine de put pentru: retele de transport apa potabila, retele de canalizare
exterioara sub presiune si retele transport apa bruta (netratata)

Tuburi si fitinguri pentru retele de gaz;

Tuburi si fitinguri pentru: canalizare interioara;

Tuburi, fitinguri, camine de vizitare, camine de inspectie pentru: canalizare exterioara fara presiune;

Tuburi si fitinguri pentru: instalatii de ap3 rece, apa calda, incalzire cu radiatoare si incalzire prin pardoseala;
Tuburi si fitinguri pentru: sisteme de irigatii, refulare si incendiu;

Tuburi pentru: izolatie termica;

Tuburi si fitinguri pentru: sonde geotermale;

Rezervoare supraterane si subterane, rezervoare si sisteme AquaPUR pentru: stocarea lichidelor alimentare,

apa potabila si apa bruta (netratata);

Separatoare de grasimi, separatoare de hidrocarburi, statii de epurare si fose septice pentru: epurarea biologica a apelor
menajere si de producere pentru localitatii si obiective separate.

Statii de pompare: pentru canalizari exterioare si interioare pentru pomparea apelor uzate menajere;

Tuburi pentru: protectia cablurilor electrice si cu fibra optica;

producator VALROM INDUSTRIE SRL

0(22) 574679
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CERTIFICAT DE CONFORMITATE =

Nr. de i mreglstrare 001437

029 Data emiterii: 18 junie 2019 Valabil pind la: 31 decembrie 2020

G/' ORGANISMUL DE CERTIFICARE ,,CVALIMETRITOT” SRL ﬂ'_mh
e T T —

ORGANISMUL DECERTIFICARE  Nr. OCpr-029

SRL "CVALIMETRITOT", MD-2044, mun. Chisina, str. Megterul Manole, 18, tel42-10-78
email: cvalimetritot@mail ru, www.cvalimetritot. md

PRIN' PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE, IDENTIFICATE ASTFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NC MD

Elemente de beton armat pentru fintini la retelele ! 6810
de canalizare, conducte de api si gaz,

fabricate conform GOST 8020-90 (anulat)

Produse fabricate in serie

SINT CONFORME CU CERINT ELE OBLIGATORII STABILITF iN:
Reglementarea tehnica cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru constructi,

aprobat prin Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25.07.2016; ‘
GOST 8020-90 pet. 1.3.1, 1.3.2, 1.3.3, 1.3 .4, _, /

PRODUCATOR Codul farii
SA, "F.E.C.", MD-2036, mun. Chlsméu, str. Uznelor, 96 MD
SOLICITANT Codul IDNO
Producitorul 1003600005469

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de incerciiri Nr.39 din 28 mai 2019, elberat de Li al S.A. "F.E.C.",

MD-2036, mun. Chigindw, str.Uzinelor 96, certificat de acreditare Nr.L1-053 valabil pind la 19 mai 2020,
Raportului asupra evaluirii conformititii produselor Nr.13-2 din 14 junie 2019, eliberat de

OC "CVALIMETRITOT" SRL.

INFORMAT IE SUPLIMENTARA:

Supravegherea produselor certificate va fi efectuaty de OC "CVALIMETRITOT" S.R.L.
o0 data pe an.

Sistemul de certificare 2+,

Titularul prezentului certificat este obligat s3 aplice marca nationali de conformitate SM pe produsele specificate in prezentul
certificat
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Firma “TERMOENERGOMONTAJ-COMPLETARE” SRL

PASAPORT TEHNIC

TURN DE APA V.50 m3 HZS8 m_/FZ’r-,g{/‘ﬁ)

OBIECT N 551?/1/& e R-4€ ﬂéfzz:éq

Chisinau 2021



e

: hdws_aiiinm \J'ﬁl‘li‘"WNﬂﬁf““lw!#WH-ﬂnﬁmewW-n sz BiL

REPUBLICA MOLDOVA
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FIRMA "TERMOENERGOMO‘&T AJ- (‘OMPLETARF' "- SLL.
L‘ilh lNREGIb RATA I A CAMEIL N NREGISTRAR]I b‘ f\'l

Numérul de indentificare de stat - codul fiscal
1003600137384

19.08.1997

Data inregistrarif

Data eliberarii 23.09.2005

Bolboceanu Adela, registrsitor de stat

“Functia, numele. pmnuma-’e persoanea
care a eliberat certificatul

MD 0038780
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CERIFICAT DE CALITATE
AL, TURNULUI DE APA

Firma © Termoenergomontaj — completare ” S.R.L.
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Digitally signed by Miscu Alexei
Date: 2021.08.26 10:09:25 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

CERTIFICATE

Certificate registration number: ZSTS/SWZE/2133

TUY

AUSTRIA

i The notified body
TUV AUSTRIA SERVICES GMBH (identification number 0408)
certifies, that the manufacturer

EKOVAL iTH.IHR.SAN. ve TIC.LTD.STI.
Malhkdy Anadolu OSB Mah. 1. cad No.8, Sincan/Ankara - Tiirkiye

performs final assessments of pressure equipment and assemblies within the scope of this certificate
in accordance with the requirements of the pressure equipment directive 2014/68/EU.

The notified body performs monitoring of the final assessment by means of unexpected visits.
The manufacturer fullfils the relevant requirements for applying the following conformity assessment
procedures according pressure equipment directive 2014/68/EU:

Modules A2, C2

Scope: Electromagnetic Flowmeter, Wafer-Lug Butterfly valve, Gate valve, Check valve, Flexible joint,

Flanged Butterfly valve, Ball,- Globe,- and Air valves, Strainers, Balancing valve, Plunger needle,
Control valve, Flange adaptor, Couplings which are max. in category Il acc. 2014/68/CE

Based on the inspection done on 12.01.2021 in accordance with annex ll| of the pressure equipment
directive 2014/68/EU we certify compliance with the relevant requirements.

The results of the inspection are recorded in inspection report 21-1S-0009-PED-IR-01 , dated
12.01.2021.

Pressure equipment and assemblies within the scope of this certificate shall carry the marking as
illustrated:

C€0408

This certificate is valid from 13.01.2021 to 12.01.2024, provided that the terms and conditions of
the agreement with the notified body are met.

Whimoa

DI Martin Schwarz

Vienna, 13.01.2021

Notified body 0408
FM-INE-PE-PED-0103en TUV AUSTRIA SERVICES GMBH Deutschstrafe 10
i 1230 Wien / Ost ich =74
Cen.m.cat.e"Az_CZ gsweise Vervi gung nur mit hmigung der TUV AUSTRIA SERVICES GMBH gestattet - l?en 3 : :r;j;:‘ :
Revision: 04 vom 01.01.2017 Alle Prit- . O AR gemaR QM System der el +43 (0)
Seite 11 TOV AUSTRIA SERVICES GMBH E-Mail: ine-austria@tuv. at

Nd4252.18.4

euhiact o tha anoroval By TIAY ALISTRLA

e mit Erdauhnic des TIV ALISTRIA | Thae anraduction of this documant is

Yaniaitditiounn



koval

WRAS . & G§ W

APP
PR

DESIGN STANDARDS

Valve Design

BSEN 1171 - EN1074-2

Connection

Flanged, acc to EN 1092-2

Face to Face

EN 558-1 Basic Series 14 (F4)

Dimensions
Valve Test EN 12266-1
Marking EN 19

TECHNICAL ADVANTAGES
- GGGSO Ductile Iron Body & Bonnet. EPDM vulcanized GGGS50 DI wedge.

- Stainless Steel Stem & Brass Stem nut with 3 Orings.

- Soft seated. Suitable for sewage & water applications.

- Better flow values with smaller upper body space

- Inner and outer surface of the valve is powder epoxy coated for all sizes
- Can be supplied with multi-turn electrical actuators

REMARKS
- eko2100 Series resilient gate valves can be used as ISOLATION VALVES.

- NBR coated wedge can be used for nonflammable oil applications.

- Resilient Seat Gate valves are all non-rising stem type.

- Electrical actuator connection is succeeded with an intermediary top flange

APPLICATIONS

Application fields and temperatures of eko2100 Series valves vary according to the
selection of the seat.

Please choose and order the seat material considering the requirements of application.

0036 509001:2008 pyssia




TECHNICAL DRAWING
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DIMENSIONS TABLE
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L

MATERIAL OF PARTS

No. Part Name Material
/ Body GGG50
2 Gate GGG50+EPDM
3 Bonnet Bolts Steel8.8 + Wax
o Bonnet Gasket NBR / EPDM
D Stem Nuts Brass
6 Stem 2Cr13 /55 316/55 3161
7 Bonnet GGG50
8 Splint Collar Iron+Electroplate
9 Gasket Nylon
10 “O” Ring NBR / EPDM
11 “O" Ring NBR / EPDM
12 GCland Brass

L Flange Dimensions to DIN2501 (mm) Weight
(mm) 4 DI D2 n-d KG/PCS
(mm)
F4 1.0 1.6 1.0 ) 1.0 1.6 1.0 1.6 F4
MPa  MPa MPa  MPa  MPa MPa MPa MPa

50 150 230 160 125 99 2 15 4-19 8

65 170 230 179 145 118 2 15 4-19 9

80 180 240 194 160 132 2 16 8-19 I

100 190 260 220 180 156 2 16 8-19 14

125 200 330 250 210 184 2 18 8-19 22

150 210 360 276 240 211 2 18 8-23 27

200 230 450 330 295 266 3 20 8-23 12-23 50

250 250 550 385 395 350 355 319 3 22 12-23 12-28 75

300 270 670 435 450 400 410 370 3 24 12-23 12-28 94
350 290 870 505 520 460 470 429 4 24,5 16-23 16-28 165
400 310 1010 565 580 515 525 480 489 4 24,5 16-28 16-31 230
450 330 1080 615 640 565 585 530 548 4 23,5 20-28 20-3] 280
500 350 1180 670 715 620 650 582 609 4 26,5 | 20-28 | 20-34 330
600 390 1345 780 840 725 770 682 720 3 30 20-31 20-37 489
700 430 1843 895 910 840 840 800 800 5 32,5 24-31 24-37 750
800 470 2003 1015 1025 950 950 905 905 5 35 24-34 24-40 1100
900 510 2278 1115 1125 1050 1050 1005 1005 5 Y] 28-34 28-40 1980
1000 550 2418 1230 1255 1160 1170 1110 1110 5 40 28-37 28-43 2250
1200 630 2777 1455 1485 1380 1390 1330 1330 5 45 32-40 32-49 3240
1400 710 3110 1675 1685 1590 1590 1535 1535 5 46 36-43 36-49 4800

F.
—
v
v




SerTikika

CERTIFICATE

Cevre YONETIM SisTeEMmi
ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

Bu Gevre Yénetim Sistemi agagida bilgileri bulunan kurulug igin
This is to Certify that the Environmental Management System of

koval

iTH. iHR. SAN. ve TiC. LTD. STi.

EKOVAL ITHALAT IHRACAT SAN. VE TiC.LTD. STI
Malikéy Anadolu 0.S.B. 1.Cad. No:5 Sincan- ANKARA/TURKIYE

CERTIFICAT

Badimsiz olarak degerlendirilmis ve asadida yazili standardin gereksinimlerine
uyumlu oldugu tespit edilmistir.
has been independently assessed and is compliant with the requirements of

I1SO 14001:2015

Bu sertifika, asagidaki triin veya hizmet araliklan igin gecerlidir.
This certificate is applicable to the following product or service ranges

B

Endiistriyel Vana, Boru ve Fittingslerin Tasarim, Imalat ve Satigi
Desing, Production and Sales on Industrial Valves, Pipes and Pipe Fittings

Sertifika No Certificate No : T4119022701
ik Yayin Tarihi Date Frist Registered  : 27.02.2019
Yaywn Tarihi Date Certificate Issued : 27.02.2020
Gegerlilik Tarihi Date Certificate Expires : 27.02.2021

Sistem etkin bir sekilde strddrilddkce ve gozetim denetimleri her yil yapildigi milddetge bu belge g yil boyunca gegerlidir.
This certificate is valid for three years as long as the system is effectively maintained and surveillance audits are caried out.

BILGEM Siripasa Mah. Cavdar Cad. Gokdemir Sok. No:2 Kt
Deri / KOCAELIL / TR
59 www.tufcert.com

Belgelendirme, Egitim, Gozerim Hizmerleri




SWRAS

APPROVED PRODUCT

This certifies that
EKOVAL ITH.IHR SAN. TIC LTD STI
has had the undermentioned product examined, tested and found,
when correctly installed, to comply with the requirements of the

United Kingdom Water Supply (Water Fittings) Regulations and
Scottish Water Byelaws.

EK02100 & EK02150 RANGE OF GATE VALVES

The certificate by itself is not evidence of a valid WRAS Approval. Confirmation of the current
status of an approval must be obtained from the WRAS Directory (www.wras.co.uk/directory]

The product so mentioned will be valid until the end of:

February 2023
1802106

Certificate No.

3 Fuwmal |/

Secretary Chairman, Product Assessment Group




This is to Certify that the
Quality Management System of

 Ekoval ithalat Ihracat Sanayi ve Ticaret Limited
Sirketi

Malikdy Anadolu Osb Mahallesi Anadolu Osb 1 Cad. No: 5
Sincan Ankara Turkey

has been independently assessed and is compliant
with the requirements of

IS0 9001:2015

This Certificate is applicable to the following product or service ranges:

Design, Production and Sales of Industrial Valves, Pipes and Pipe Fittings

Certificate No.: TR83528A IAS UIC No.: MSCB-132-1352
Datc of initial registration 18 September 2018
Datc of this Certificate I8 September 2020
Surveillance audit on or before 17 September 2021
Recertification Due / Certificate expiry 17 September 2021

This Certilicate is property of LMS Certilications and remuimns valid
subject 1o satisfactory swrveillance audits

-
s >
r _“4
A

r

Director

This Certific ate s the property of LMS Cernficanon Lwmited and shall be returned immedutely when demar jed

LMS Certficabon Lwmeted
14 Pars s Huadershela MDD 00 Wes! Yorrshee Lintea Kaungaom
Prone =dd JORGIE50G4
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CERTIFICATE

ZERTIFIKAT

vk BR

Is Sagliéi ve GivenliGi Yonerim Sistemi

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY MANAGEMENT SYSTEM

Bu Is Saglig ve Giivenligi Yonetim Sistemi asagida bilgileri bulunan kurulus igin
This is to Certify that the Occupational Health ve Safety Management System of
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EKOVAL ITHALAT IHRACAT SAN. VE TiC. LTD. STI.
Malikéy Anadolu 0.S.B. 1.Cad. No:5 Sincan- ANKARA/TURKIYE

CERTIFICADO

CERTIFICAT

Bagimsiz olarak dederlendirilmis ve asadida yazili standardin gereksmtmlenne
uyumiu oldugu tespit edilmistir.
has been independently assessed and is compliant with the requirements of

I1SO 45001:2018

Bu Isertiﬁka, asadidaki Uriin veya hizmet araliklari icin gegerlidir.
This certificate is applicable to the following product or service ranges
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Endiistriyel Vana, Boru ve Fittingslerin Tasanim, imalat ve Satisi
Desing, Production and Sales on Industrial Valves, Pipes and Pipe Fittings
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Sertifika No Certificate No : T4519121601
L ik Yaywn Tarihi Date Frist Registered  : 16.12.2019
b= Yayin Tarihi Date Certificate Issued : 16.12.2020
S Gegerlilik Tarihl Date Certificate Expires : 16.12.2021
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e This certificate is valid for three years as long as the system is effectively maintained and survelllance audits are caried out.
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WORLD QUALITY REGISTRAR

| CERTIFICATE |

Nr: W-201227

Ekoval Ithalat Ihracat Sanayi ve Ticaret
Limited Sirketi

Malikoy Anadolu Osb Mahallesi Anadolu Osh 1 Cad. No: 5 Sincan
Ankara Turkiye Turkey

This certificate is issued for the above-mentioned
company, according to the following scope given by the WQR Certification.

Bu sertifika yukanida adi gegen firmaya,
asadida belirtilen kapsamda WQR Belgelendirme tarafindan verilmigtir,

ISO 50001:2018

Energy Management System

Scope of Certification / Belgelendirme Kapsami
Design, Production and Sales of Industrial Valves, Pipes and Pipe Fittings

Endiistriyel Vana, Boru ve Fittingslerin Tasanim, Imalat ve Satigi

Release Date | Yaymn Tarihi

23.12.2020
Last Issue Date / Son Basim Tarihi
23.12.2020
EKpIr}f Date / Gﬁ'cemhk Tarihi Waerld Aseraditation Services
22.12.2021 DIRECTOR

| o - AGCREDITED
Period Exp. Date / Bitig Tarihi WQR International Certification Ltd. EN ISO/IEC 17021
22.12.2023 www.warcert.com | info@wgrcert.com ENERGY MANAGEMENT

The validity of the cerificate can be checked through www warcert.com or www.thewas, us
Bu belgenin gegerliidi www.warcer.com ve winw.thewas.us inferne! sitelerinden kontrol edilebilir.



ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE

S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-161, din data de 25.02.2021 al Comisiei de avizare
nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/3398-2021, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru ARMATURI SI FITINGURI PENTRU
RETELE DE ALIMENTARE CU APA SI CANALIZARE. al carui producitor este
METALSKA INDUSTRIJA VARAZDIN D.D., Varazdin, Croatia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 25.02.2023 si se poate prelungi

in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabila, a armiturilor si fitingurilor,
titularul va detine aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementdirile emise de Ministerul
Sdnatatii.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 25.02.2024, pentru titular, producitor si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Gheo

MZ{ : Sef Secretariat Tehnic al CTPC
;. Georgeta SALAGEANU



MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

e

Agrement
Honasuo) u

I.v.l

Agrement Tehnic
017-05/3398-2021

modifica si prelungeste Agrementul Tehnic 017-05/3128-2019

ARMATURI $I FITINGURI PENTRU RETELE DE ALIMENTARE

CU APA S/ CANALIZARE
ARMATURES ET RACCORDS POUR SYSTEMS D’ALIMENTATION EN
EAU ET ASSAINISSEMENT
ARMATURES AND FITTINGS FOR WATER SUPPLY AND SEWERAGE
SYSTEMS
ARMATUREN UND FITINGS FUR WASSER UND KANALISATIONNETZE
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: METALSKA INDUSTRIJA VARAZDIN D.D.
str. Fabijanska, nr. 33, 42000 — Varazdin
CROATIA
tel: 00385/42-404100; fax: 00385/42-242004

TITULAR HAWLE S.R.L.

AGREMENT str. Episcop Augustin Pacha, nr. 1, Timisoara, judet Timis
TEHNIC: tel: 0040/356-800668; fax: 0040/356-800667
ELABORATOR INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE
AGREMENT Bd. Pache Protopopescu, nr. 66, sector 2, Bucuresti
TEHNIC: ROMANIA

tel/fax: 0040/21-2521157

Grupa specializata nr. 5 -, ,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor”

Prezentul agrement tehnic este valabil pand la data de 25 februarie 2024 numai
insotit de AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu
fine loc de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Grupa specializati nr. 05 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile de incalziri,
climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor’’ din cadrul Institutului
European pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de modificare
(mdrirea duratei de viajd a produselor) a agrementului tehnic nr. 017-05/3128-2019, prezentatd de
HAWLE S.R.L. din Timisoara si inregistratad cu nr. 201206 din data de 02.12.2020, referitoare la
produsele ,,Armdturi i fitinguri pentru refele de alimentare cu apd si canalizare” realizate de
METALSKA INDUSTRIJA VARAZDIN D.D. din Croatia, elaboreazé prezentul Agrement Tehnic nr.
017-05/3398-2021, in conformitate cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de 1.9-2015
..Normativ privind proiectarea, execufia si exploatarea instalafiilor sanitare aferente cladirilor’,
NP133-2013 ,.Normativ privind proiectarea, executarea §i exploatarea sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare a localitdgilor’”’, AC-1998 ,,Ghid de proiectare si execuie a refelelor si instalatiilor
exterioare de alimentare cu apd si canalizare. Mapa proiectantului”, P 118-1999 ,Normativ de
sigurantd la foc a constructiilor’’, P 118/2-2013 ., ,Normativ privind securitatea la incendiu a
constructiilor. Partea Il — Instalatii de stingere’, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe
durata executdrii lucrdrilor de constructii si instalatii aferente acestora’’, a verificarilor efectuate in
laboratoarele Zavod za Ispitivanje Kvalitete d.o.o. (ZIK) din Croatia, DVGW din Germania, NFGO
din Olanda §i Lloyd’s Register din Anglia (pentru fabricatie din fontd) si WRAS din Anglia (pentru
potabilitate fontd, acoperiri si garnituri). toate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Armaturile, fitingurile si accesoriile din
fontd ductild (tip GJS-400-15) produse la
firma METALSKA INDUSTRIJA VARAZDIN
D.D. din Croatia sunt utilizate la realizarea
retelelor de distributie si alimentare cu apa
(inclusiv apa potabila), de stingere a incen-
diilor gi de canalizare din constructii.

A. Armadturile, se produc In urmatoa-
rele categorii:
A.l) Robinete de trecere;
A.ll) Robinete de aerisire;
A.lll) Clapete de sens;
A.IV) Filtre.

A.l) Robinetele de trecere se produc
pentru temperaturi de utilizare in domeniul
0°C + +70°C, pentru presiuni pana la 40 bar
se realizeaza, in functie de organul de inchi-
dere, in 4 familii:

A.l.1) cu sertar, tip pana;

A.1.2) cu sertar, tip pana cauciucat;
A.1.3) cu fluture;

A.1.4) cu plutitor.

AT 017-05/3398-2021

A.l.1) Robinetele cu sertar tip pana,
sertarul din fontd ductila, cu garnituri de
etansare din EPDM, cu racordare cu flanse,
se produc in 5 familii:

A.1.1.1) cu corp scurt;

A.1.1.2) cu corp plat;

A.1.1.3) cu corp conform BS 5163;
A.1.1.4) cu corp oval,

A.1.1.5) cu corp rotund.

A.l.1.1) Robinetele cu corp scurt, cu
sertarul acoperit cu EPDM, cu roata de ma-
nevra (cu/fara demultiplicare), in varianta:

a) cod V2-05C, Dn 40 + 600 mm pentru
Pn 10 = 16 bar;

A.l.1.2) Robinetele cu corp plat,
cu/fara roata de manevra (cu/fara reductor),
cu prelungitor pentru montaj ingropat sau
pentru montaj cu actionare electrica, in 2
variante:

a) cod V1-08, tipodimensiunile:
- Dn 40 + 150 mm si Pn 10 bar,;
- Dn 200 = 300 mm si Pn 6 bar;
- Dn 350 + 500 mm si Pn 4 bar;
- Dn 600 + 700 mm si Pn 2,5 bar;
- Dn 800 mm si Pn 1,6 bar;
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- Dn 900 + 1600 mm si Pn 1,0 bar.
b) cod V1-07, cu tija ascendenta, tipodi-
mensiunile:

- Dn 40 + 150 mm si Pn 10 bar.

- Dn 200 + 300 mm si Pn 6 bar.

- Dn 350 + 500 mm si Pn 4 bar.

- Dn 600 + 700 mm si Pn 2,5 bar.

- Dn 800 mm si Pn 1,6 bar.

- Dn 900 + 1600 mm si Pn 1,0 bar.

A.1.1.3) Robinetele cu corp conform
BS 5163, cu/fara roatd de manevra (cu/fara
reductor), cu prelungitor pentru montaj
ingropat sau pentru montaj cu actionare
electrica, in 2 variante:
a) cod V1-10, tipodimensiunile:
- Dn 50 + 1600 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar;
- Dn 50 =+ 600 mm pentru Pn 25 bar;
b) cod V1-10, cu tijad ascendents, tipodi-
mensiunile:
- Dn 80 + 1200 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar,

A.l1.4) Robinetele cu corp oval,
cu/fara roatd de manevra (cu/fard reductor),
cu prelungitor pentru montaj ingropat sau
pentru montaj cu actionare electrica, in 2
variante:

a) cod V2-01, tipodimensiunile:
- Dn 40 + 1600 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar;
- Dn 40 + 600 mm pentru Pn 25 bar;
b) cod V2-02, cu tija ascendents, tipodi-
mensiunile:
- Dn 40 + 1200 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar;
- Dn 40 + 600 mm pentru Pn 25 bar;

A.1.1.5) Robinetele cu corp rotund,
cu/fara roatd de manevra (cu/fara reductor),
cu prelungitor pentru montaj ingropat sau
pentru montaj cu actionare electrica, in 2
variante:

a) cod V3-01, tipodimensiunile:
- Dn 40 + 1000 mm pentru Pn 10 bar,
16 bar si 25 bar;
- Dn 40 + 600 mm pentru Pn 40 bar;
b) cod V3-02, cu tija ascendenta, tipodi-
mensiunile:
- Dn 40 + 1000 mm pentru Pn 10 bar,
16 bar si 25 bar;

AT 017-05/3398-2021

- Dn 40 + 600 mm pentru Pn 40 bar;

Robinete cu sertar tip pand
V2-05C V2-01 V3-01

& & &

A.l.2) Robinetele cu sertar tip pani
cauciucat, sunt fabricate cu sertarul din
fontad ductilda acoperitd cu EPDM, cu racor-
dare cu flange, cu roatd de manevra (cu/fa-
ra reductor), cu prelungitor pentru montaj
ingropat sau pentru montaj cu actionare
electrica, se produc in 2 variante:

a) cod V2-05NT, tipodimensiunile:
- Dn 40 + 350 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar;

b) cod V2-05, tipodimensiunile:
- Dn 50 + 600 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar;
- Dn 50 + 400 mm pentru Pn 25 bar;

Robinete cu sertar tip pana cauciucat

V20-05 (simplu si cu actionare electrici)

A.1.3) Robinetele cu fluture, se pro-
duc pentru temperaturi de utilizare in dome-
niul 0°C + +65°C, pentru presiuni pana la 40
bar, se realizeaza, in functie de montajul
discului de etansare, in 2 familii:

A.1.3.1) centrice;
A.1.3.2) dublu excentrice,

A.1.3.1) Robinetele cu fluture cen-
trice, cu discul din ofel inox, cu garnitura de
etansare din PTFE sau NIRO montatd pe
corpul robinetului, cu/fara roatd de manevra
(cu/fara reductor), cu actionare manuala,
electrica sau pneumatica, in varianta:

a) cod V3-08 D cu Dn 50 + 1400 mm
pentru Pn 10 bar;
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A.1.3.2) Robinetele cu fluture dublu A.ll) Robinetele de aerisire se pro-
excentrice, cu discul din fontd ductild, cu duc pentru temperaturi de utilizare in dome-
garniturd de etansare din PTFE sau NIRO  niul +5°C + +60° C, pentru presiuni pan3 la
montatd pe discul robinetului, cu/fara roata 40 bar, cu racordare cu flansa si, in functie
de manevra (cu/fara reductor), cu actionare modul constructiv, se realizeaza in 3 familii:
manuala, electrica, electrohidraulica si cu A.ll.1) cu 2 ventile de aerisire;

greutati sau pneumatica, in 3 variante: A.lIl.2) cu 2 camere;
a) cod V3-06, tipodimensiunile: A.11.3) cu 1 ventil de aerisire.
- Dn 100 + 2000 mm pentru Pn 10 bar
si 16 bar; A.ll.1) Robinetele de aerisire cu 2
- Dn 100 + 1600 mm pentru Pn 25 bar, ventile de aerisire, cu plutitorul din otel
- Dn 100 = 800 mm pentru Pn 40 bar; inox si garniturile de etansare din EPDM, se
b) cod V3-06 V, tipodimensiunile: produc in 2 variante:
- Dn 100 + 3000 mm pentru Pn 6 bar si a) cod V6-01A, tipodimensiunile:
10 bar; - Dn 50 + 300 mm pentru Pn 10 bar,
- Dn 100 + 2200 mm pentru Pn 16 bar; 16 bar si 25 bar;
- Dn 100 = 1200 mm pentru Pn 25 bar; - Dn 50 + 250 mm pentru Pn 40 bar;
- Dn 100 = 800 mm pentru Pn 40 bar; b) cod V6-02/01, tipodimensiunile:
¢) cod V3-06/3E, tipodimensiunile: - Dn 50 + 300 mm pentru Pn 10 bar,
- Dn 150 + 1400 mm pentru Pn 10 bar 16 bar si 25 bar;
si 16 bar; - Dn 40 + 150 mm pentru Pn 40 bar;
Robinete cu fluture A.ll.2) Robinetele de aerisire cu 2
V3-08 D V3-06 camere, cu plutitorul din ABS si garniturile

de etansare din EPDM, se produc in vari-
; anta:
a) cod V6-01T, tipodimensiunile:
- Dn 40 + 150 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar;
A.11.3) Robinetele de aerisire cu 2

ventile de aerisire, cu plutitorul din otel

. . inox si garniturile de etansare din EPDM
A.14) —LRobmete{e cd _l_’utrtor:, 2 P sau NBR, pentru ape uzate, se produc in 2
duc pentru temperaturi de utilizare in dome-

: i e variante:
il OSSO, paritns pessian panalia 16 a) cod V6-03A, tipodimensiunile:
bar, pentru umplerea rezervoarelor de apa, - Dn 50 + 300 mm pentru Pn 10 bar si
in varianta: & e
N s ne b) cod V6-03B, tipodimensiunile:
y ’ ‘ - Dn 40 + 300 mm pentru Pn 16 bar;
- Dn 40 = 500 mm pentru Pn 10 bar; EA-S0 pentru ar

Tipuri de robinete de aerisire

Robinet cu plutitor (tip V6-04) VE.014 VG OFT VA
75 i
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A.lll) Clapetele (supapele) de sens
se produc pentru temperaturi de utilizare in
domeniul 0°C + +70° C, pentru presiuni pana
la 40 bar si, in functie tipul constructiv, se
realizeaza in 2 familii:

A.lll.1) cu clapa batanta;
A.llL.2) cu disc.

A.lll.1) Clapetele de sens cu clapa
batanta se produc cu etansare pe un scaun
din fonta prevazut cu o garniturd din elasto-
mer sau clingherit, se realizeaza in 3 variante:

a) cod V2-08, cu inchidere cu contragreu-
tate la lipsa debitului, tipodimensiunile:

- Dn 50 + 1000 mm pentru Pn 10 bar si

16 bar;

- Dn 50 + 200 mm pentru Pn 25 bar si

40 bar;

b) cod V2-08K, cu inchidere cu contragre-
utate la lipsa debitului, cu cos de protectie,
tipodimensiunile:

- Dn 50 + 1000 mm pentru Pn 10 bar,

16 bar, 25 bar si 40 bar;

¢) cod V7-03, tipodimensiunile:
- Dn 50 + 1200 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar;

A.lll.2) Clapetele de sens cu disc se
produc cu etansare pe un scaun din fonta
prevazut cu o garniturd din elastomer sau
clingherit, in 3 variante:

a) cod V2-09, tipodimensiunile:

- Dn 200 + 1800 mm pentru Pn 10 bar

si 16 bar;

- Dn 200 + 800 mm pentru Pn 25 bar;

- Dn 200 + 400 mm pentru Pn 40 bar;

b) cod V2-09/V, tipodimensiunile:

- Dn 150 + 2000 mm pentru Pn 10 bar

si 16 bar;

- Dn 150 + 1000 mm pentru Pn 25 bar;

- Dn 150 + 400 mm pentru Pn 40 bar;

c) cod V2-09/K, tipodimensiunile:
- Dn 40 + 1000 mm pentru Pn 10 bar si
16 bar;

Tipuri de clapete de sens

V7-03 V2-09

AT 017-05/3398-2021

A.IV) FEiltrele, cu corpul din fonta duc-
tila, elementul filtrant din otel inox (pentru
filtrare a impuritatilor cu dimensiuni pana la
0,5 mm sau 0,6 mm) se produc pentru
temperaturi de utilizare in domeniul +5°C +
+60° C, pentru presiuni pana la 16 bar se
realizeaza in 2 familii:

A.IV.1) pentru sorb;
A.IV.2) pentru decantare.

A.IV.1) Filtrele, pentru sorb, se pro-
duc in 2 variante:
a) cod V7-01, fara supapa de sens, tipo-
dimensiunile:
- Dn 50 + 1200 mm pentru Pn 10 bar
si 16 bar,
b) cod V7-01/2, cu supapa de sens, tipo-
dimensiunile:
- Dn 400 + 1200 mm pentru Pn 10 bar
si 16 bar;

A.IV.2) Filtrele, pentru decantare, se
produc in varianta:
a) cod V7-05-1, cu dop de golire a mate-
rialului filtrat, tipodimensiunile:
- Dn 100 + 600 mm pentru Pn 10 bar

si 16 bar;
Tipuri de filtre
V7-05-1

V7-01 V7-01/2

B. Fitingurile, se produc din fonta
ductila, pentru temperaturi de utilizare in
domeniul +5°C + +70°C, pentru presiuni
pana la 40 bar, in urmatoarele categorii:
B.I) simple;

B.Il) adaptori;
B.lll) sei de brangament;
B.IV) pentru reparatii.

B.l) Fitingurile simple, se realizea-
za, in functie de modul de racordare in rete-

le, in 3 familii:
B.L.1) cu flanse;
B.1.2) cu mufe;
B.1.3) mixte.




B.l.1) Fitingurile cu imbinare cu flanse

se produc pentru Pn 10 bar, 16 bar si 25 bar
(la cerere pentru alte presiuni) in 15 tipuri:

a) mufa (stut), cod FF, cu flanse la capete,
cu lungimi intre 100 + 5000 mm, pentru
Dn 40 + 1200 mm;

b) mufa (stut), cod FFM, cu flanse la cape-
te si o flanga intermediara pentru realiza-
rea unui punct fix, cu lungimi intre 100 +
5000 mm, pentru Dn 40 + 1200 mm;

c) stut, cod F, cu flange la 1 capat si liber
la celdlalt, pentru Dn 40 + 1200 mm,;

d) stut, cod F-KS, cu flange la 1 capat si
liber la celalalt, pentru Dn 50 + 500 mm;
e) stuf, cod FM, cu flanse la 1 capat, liber
la celalalt si o flanga intermediara pentru
realizarea unui punct fix, pentru Dn 40 +
1200 mm;

f) reductie, cod FFR, concentrica, cu flange
la capete, pentru Dn 50/40 + 700/600 mm;
g) cot, cod Q90°, la 90°, cu flanse la cape-
te, pentru Dn 50 + 800 mm;

h) cot, cod FFK45°, la 45°, cu flanse la ca-
pete, pentru Dn 50 + 800 mm;

i) cot, cod FFK30°, la 30° cu flanse la ca-
pete, pentru Dn 50 + 800 mm;

j) cot cod FFK22° |a 22° cu flange la ca-
pete, pentru Dn 50 + 800 mm;

k) cot, cod FFK11°, la 11°, cu flanse la ca-
pete, pentru Dn 50 + 800 mm;

1) cot cu talpd, cod N90°, la 90%u flanse la
capete, pentru Dn 50 + 600 mm;

m) feu egal, la 90° cod T, cu flanse la
capete, pentru Dn 60 + 1200 mm;

n) feu redus, la 90° cod T, cu flanse la
capete, pentru Dn 60/50 + 1200/1000 mm;
o) teu de golire, 1a 90° cu bransamentul
redus si amplasat excentric, pentru Dn 300
+ 600 mm si golirea cu Dn 100 mm;

p) cruce egald, la 90°, cod TT, cu flanse la
capete, pentru Dn 80 + 700 mm,;

q) racord tip ,,S”, cu flange la capete, pen-
tru preluarea unor diferente de nivel, pen-
tru Dn 80 + 100 mm;

Fitinguri cu flansd
FFR

FFK45°

AT 017-05/3398-2021
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B.l.2) Fitingurile cu imbinare cu mu-

fe se produc pentru Pn 10 bar si 16 bar (la

cerere pentru alte presiuni) in 13 tipuri:
a) mufé dubla (stuf), cod MM, cu mufe la
capete, pentru Dn 60 + 1200 mm;
b) cot, cod MMQ 90°, la 90°, cu mufe la
capete, pentru Dn 60 + 1200 mm,;
c) cot, cod MQ 90°, la 90° cu mufa la 1
capat si liber la celdlalt, pentru Dn 100 +
400 mm,;
d) cot, cod MMK 45°, la 45° cu mufe la
capete, pentru Dn 60 + 1200 mm,;
e) cot, cod MK 459 1a 45° cu mufa la 1
capat si liber la celalalt, pentru Dn 80 +
300 mm;
f) cot, cod MMK 30°, 1a 30° cu mufe la
capete, pentru Dn 60 + 1200 mm;
g) cot, cod MK 30°, la 30° cu mufa la 1
capat si liber la celalalt, pentru Dn 80 +
300 mm;
h) cot, cod MMK 22° |a 22° cu mufe la
capete, pentru Dn 60 + 1200 mm;
i) cot, cod MK 22° la 22° cu mufa la 1
capat si liber la celalalt, pentru Dn 80 +
300 mm;
j) cot, cod MMK 11°, la 11%, cu mufe la
capete, pentru Dn 60 + 1200 mm;
k) cot, cod MK 119, 1a 11°, cu mufa la 1
capat si liber la celalalt, pentru Dn 80 +
300 mm;
) reductie, cod MMR, concentrica, cu
mufe la capete, pentru Dn 80/60 + 800/
700 mm;
m) teu egal, la 90°, cod MMB, cu mufe la
capete, pentru Dn 60 + 300 mm;

Fitinguri cu mufa
MM MMB

MMR

v

B.1.3) Fitingurile cu imbinare mixta,
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cu mufa/mufe si flansa, se produc pentru Pn
10 bar, 16 bar si 25 bar (la cerere pentru alte
presiuni) in 7 tipuri:
a) mufd mixta, cod EU-TJ, cu o flanga si o
mufa, pentru Dn 60 + 600 mm:;
b) mufad mixta, cod E-KS, cu o flanga si o
mufa tip KS, pentru Dn 50 + 500 mm;
c) teu mixt egal, la 90° cod MMA, cu 2
mufe si flansa la 90°, pentru Dn 60 + 1200
mm;
d) teu mixt egal, la 90° cod MMA-KS, cu
2 mufe tip KS si flansa la 90°, pentru Dn
50 + 300 mm;
e) teu mixt redus, la 90° cod MMA, cu 2
mufe si flansa la 90° pentru Dn 60/50 +
1200/1000 mm;
f) teu mixt redus, la 90°, cod MMA-KS, cu
2 mufe tip KS si flansa la 90°, pentru Dn
60/50 = 300/350 mm;
g) cot cu talpd, la 90° cod EN-TJ, cu o
flansa si 0 mufa, pentru Dn 80 + 100 mm;
h) cot cu talpa, la 90° cod EN-KS, cu o
flangad si o mufa tip KS, pentru Dn 80 +
100 mm;

Fitinguri cu imbinare mixtd
MMA

B.ll) Adaptorii, sunt fitinguri pentru
realizarea de treceri de la tevi din diferite ti-
puri de materiale la Tmbinarile cu flange ale
armaturilor. In functie de tipul de etansare
dintre tevi si piesa de trecere adaptorii se
produc in 2 familii:

B.Il.1) simplu;
B.ll.2) cu inel de blocare.

B.1l.1) Adaptorii cu etansare prin presa-
rea garniturii pe peretele tevii se produc pen-
tru Pn 10 bar, 16 bar si 25 bar in 2 tipuri:
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a) cod E-BS, cu flansa la un capat si
mufa la celalalt, pentru imbinarea cu tevi
din PVC-U, pentru De 50 + 600 mm:;

b) cod U-BS, cu mufe la ambele capete,
pentru Tmbinarea cu tevi din PVC-U, pen-
tru De 50 + 400 mm;

B.Il.2) Adapftorii cu etansare prin
comprimarea garniturii pe peretele tevii si
cu inel de prevazut cu sistem de blocare
contra alunecarii se produc pentru Pn 10
bar, 16 bar si 25 bar (la cerere pentru alte
presiuni) in 4 tipuri:

a) stut, cod E-HDPE, cu flansa la un
capat si mufa la celalalt, cu inel de bloca-
re din alama, pentru trecerea la tevi din
PEID, pentru De 50 + 400 mm;

b) mufa dubla, cod U-HDPE, cu inel de
blocare din alama, pentru trecerea la tevi
din PEID, pentru De 63 + 315 mm;

¢) cot cu talpa, cod EN-HDPE, cu flansa
la un capat si mufa la celalalt, cu inel de
blocare din alama, pentru trecerea la tevi
din PEID, pentru De 80 + 110 mm,;

d) teu egal, la 90° cu flansa la bransa-
ment si mufe la celelalte 2 capete, cu inel
de blocare din alama, pentru trecerea la
tevi din PEID, pentru De 50 + 310 mm;

Tipuri de adaptori

E-BS U-BS EN-HDPE

“

B.lll) Seile de bransament, sunt fi-
tinguri pentru realizarea de bransamente ul-
terioare (in retele aflate sub presiune sau
fard presiune) pe tevi din diferite materiale.
in functie de tipul de montaj seile de bran-
sament se produc in familia:

B.lll.1) universale;

B.lIl.1) Seile de bransament, univer-

sale sunt produse pentru a fi montate pe
tevi din diferite materiale (ofel, fonta ductila,
fonta cenusie, gresie ceramica, beton, PVC,
PEID etc) etansarea realizandu-se prin com-




primarea unei garnituri din EPDM pe peretele
exterior al tevii, cu filet interior pentru racor-
darea brangamentului, pentru Pn 10 bar si
16 bar si temperaturi de utilizare intre +5°C
si 70°C. in functie de tipul constructiv se
produc in 2 game:

B.11l.1.1) pentru diametre fixe;

B.III.1.2) pentru diametre reglabile;

B.lll.1.1) Seile de bransament pentru
diametre fixe se produc din 2 semicilindri in
3 variante:

a) cod V5-12F, fara robinet de bransa-
ment, pentru montaj pe tevi cu De 40 + 65
mm si racordul de brangsament intre 1” +
1 912"

b) cod V5-09, cu robinet pentru inchiderea
brangsamentului, pentru montaj pe tevi cu
De 63 + 225 mm si racordul de bransa-
ment intre 17 + 2

c¢) cod V5-10, cu robinet pentru inchiderea
brangamentului si echipamentului de mon-
taj, pentru montaj pe fevi cu De 63 + 225
mm si racordul de bransament ntre 1” +
2n;

B.lll.1.2) Seile de brangsament pentru
diametre reglabile se produc dintr-un corp
cu racord brangsament si 1 banda flexibila din
otel inox pentru fixare pe teava de transport
in 6 variante:

a) cod V5-03, cu robinet pentru inchiderea
brangsamentului, pentru montaj pe tevi cu
De 40 + 300 mm si racordul de bransa-
ment intre 17 + 2”;

b) cod V5-04, cu robinet pentru inchiderea
brangamentului si echipamentul de
montaj, pentru montaj pe tevi cu De 40 =
300 mm si racordul de brangament intre
1 = zn;

c¢) cod V5-07, fara robinet de bransament,
pentru montaj pe tevi cu De 63 + 315 mm
si racordul de brangsament intre 1”7 + 2"

d) cod V5-17, cu robinet pentru inchiderea
brangamentului, pentru montaj pe tevi cu
De 63 + 315 mm si racordul de bransa-
ment intre 1 + 1 1/2”;

e) cod V5-12A, tip MIV, cu robinet pentru
inchiderea brangamentului, pentru montaj
pe tevi cu De 80 + 300 mm si racordul de
bransament intre 1”” + 1 1/2”;

f) cod V5-12E, tip MIV, fara robinet de
brangsament, pentru montaj pe tevi cu De
80 + 300 mm si racordul de brangsament
intre 17 +1 1/2”;

Tipuri de sei de bransament
V5-12F V5-124 (corp cu robinet)

B o

IV) Fitingurile pentru montaj/repa-
ratii, sunt realizate pentru compensarea dis-
tantelor care pot aparea la inlocuirea unor
echipamente vechi cu cele noi. Sunt utiliza-
te la Pn 10 bar, 16 bar si 25 bar si tempe-
raturi de utilizare intre +5°C si 70°C. In
functie de modul de fabricare se produc in
7 familii:

a) cod V7-10, cu minim 8 suruburi de
fixare din otel inox sau zincat, tijele de
comprimare, piulifele si saibele de stran-
gere din otel inox sau zincat, cu garnituri
de etangare din EPDM, pentru tevi cu De
200 +1000 mm si Pn 10 bar si 16 bar;

b) cod V7-10B, cu minim 8 suruburi de
fixare din otel inox sau zincat, tijele de
comprimare, piulitele si saibele de stran-
gere din ofel inox sau zincat, cu garnituri
de etangare din EPDM, pentru tevi cu De
500 + 2200 mm si Pn 10 bar si 16 bar;

c) cod V7-10C, cu minim 8 suruburi de
fixare din otel inox sau zincat, tijele de
comprimare, piulitele si saibele de stran-
gere din otel inox sau zincat, cu garnituri
de etansgare din EPDM, pentru tevi cu De
40+ 1600 mm si Pn 10 bar si 16 bar;

d) cod V7-10C, cu minim 8 suruburi de
fixare din ofel inox sau zincat, tijele de
comprimare, piulitele si saibele de stran-
gere din otel inox sau zincat, cu garnituri
de etangare din EPDM, pentru tevi cu De
40+1200 mm si Pn 25 bar;

e) cod V7-10D, cu minim 8 suruburi de
fixare din otel zincat, tijele de compri-
mare, piulitele si saibele de strangere din
otel zincat, cu garnituri de etansare din
EPDM, pentru tevi cu De 40 + 1000 mm
si Pn 10 bar si 16 bar;
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f) cod V7-10F, cu minim 8 suruburi de fi-
xare din otel zincat, tijele de comprimare,
piulifele si saibele de stréngere din ofel
zincat, cu garnituri de etansare din EPDM,
pentru tevi cu De 80 + 1200 mm si Pn 10
bar si 16 bar;

g) cod V7-10T, cu minim 8 suruburi de fi-
xare din otel zincat, tijele de comprimare,
piulitele si saibele de strangere din ofel
zincat, cu garnituri de etansare din EPDM,
pentru tevi cu De 1000 + 1600 mm si Pn
10 bar si 16 bar,;

Tipuri de fitinguri pentru reparatii
Cu/fard acoperire cu rdsind epoxidicd RAL 5015

i

Armaturile si fitingurile din fontd duc-
tila sunt livrate protejate contra coroziunii si
pentru utilizare la apa potabila prin acoperire
cu rasinad epoxydica (RAL 5015 sau 5005)
atat la interior cat si la exterior, acoperire cer-
tificatad de asociatia GSK.

Pentru realizarea unor retele si insta-
latii de calitate firma METALSKA INDUS-
TRIJA VARAZDIN D.D. din Croatia produce
si livreaza, la cerere, accesoriile:

- tije de manevrd, din bara din otel, cu teava
de protectie din PEID, cu marcaje pentru
pozitia armaturii, pentru actionarea robine-
telor montate ingropat in padmant;

- prelungitor, cu lungimi la cerere;

- cutii, pentru proteciie stradala a robinetilor
montati ingropati;

- reductoare, manuale si electrice;

- roti de manevra;

- capete de menevrs;

- garnituri, pentru etansare la sei de bransa-
ment;

- flanse, de tranzitie, reductoare, blinduri;

1.2. Identificarea produselor

Armaturile, fitingurile si accesoriile
produse de firma METALSKA INDUSTRIJA
VARAZDIN D.D. din Croatia sunt marcate
la fabricatie, pe marcaje indicandu-se:

- sigla firmei producatoare;

- standardul de fabricatie;

- data de fabricatiei;

- caracteristicile dimensionale
presiuni).

(diametre,

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Armaturile, fitingurile si accesoriile se
vor utiliza la executarea refelelor de distri-
butie si alimentare cu apad (inclusiv apa
potabild), de stingerea incendiilor (cu excep-
tia celor din materiale plastice) sau de ca-
nalizare (refele si instalatii montate suprate-
ran sau ingropat in pamant).

Pentru utilizarea preconizatd a arma-
turilor si fitingurilor Tn contact cu apa potabila
titularul agrementului tehnic trebuie sa de-
tina aviz sanitar, eliberat in conformitate
cu reglementarile sanitare emise de
Ministerul Sanatatii.
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2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico - mecanice ale
armaturilor si fitingurilor au fost verificate
prin incercari de ZIK din Croatia si DVGW
din Germania si corespund domeniului de
utilizare, prescripfiiilor tehnice romanesti pre-
cum si cerintelor fundamentale enumerate
in cadrul art. 5 al Legii nr. 10/1995, refe-
ritoare la calitatea in constructii (cu modifi-
carile si completarile ulterioare).

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Produsele se realizeaza pe instalatii
si masini performante si Tsi pastreaza ca-
racteristicile dimensionale si functionale la




actiunea solului si a socurilor exterioare,
asigurand retelelor in care sunt montate o
bund functionare pe intreaga duratd de
utilizare.

*Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
incercari de comportare la foc.

*lgiena, sanatate si mediu inconju-
rator

Materialele din care sunt realizate
produsele nu contin substante daunatoare
sanatatii oamenilor sau integritafii mediului
inconjurator, ele corespunzand integral con-
ditiilor impuse prin Legea nr. 319/2006 pri-
vind securitatea gi sanatatea in munca, OUG
nr. 195/2005 cu completarile si modificarile
Legii nr. 265/2006 privind protectia mediului,
Legea 211/2011 republicatd in MO nr. 220/
2014 privind regimul deseurilor, Legea nr.
346/2002 privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale, Ordinul nr.
275/2012 privind Procedura de reglementare
sanitara pentru punerea pe piatd a produ-
selor, materialelor, substantelor chimice/a-
mestecurilor si echipamentelor utilizate in
contact cu apa potabila si Ordinul nr. 119 din
2014 privind Normele de igiena si sanatate
publica privind mediul de viata al populatiei,
cu modificarile si completarile ulterioare.

*Siguranta si accesibilitate in explo-
atare

Produsele prezinta sigurantd in con-
ditii normale de exploatare (presiuni, tempe-
raturi). Armaturile si accesoriile sunt acope-
rite cu vopsea de tip epoxydic (in diferite
culori — functie de domeniul de utilizare) si
sunt rezistente la actiunea agresiva a diferi-
telor substante. Actionarea armaturilor mon-
tate ingropat se realizeaza prin intermediul
tijelor de manevra.

*Protectie impotriva zgomotului

Armaturile, fitingurile si accesoriile nu
au influenta asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Armaturile, fitingurile si accesoriile nu
fac obiectul unor cerinte speciale pentru izo-
latie termica, hidrofuga, iar economia de e-
nergie se obtine prin reducerea la minim a
pierderilor de fluid transportat prin retele.

Armaturile si fitingurile sunt protejate
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impotriva coroziunii prin acoperire (interi-
oara si exterioara) cu rasini epoxydice (cu
grosimea minima de 250 pm), acoperire
certificata de asociatia GSK.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Se va aplica conform Legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modifica-
rile si completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produ-
sului

Materialele precum si tehnologiile uti-
lizate, automatizate, autocontrolate in mod
regulat, permit realizarea unor produse cu o
durabilitate ridicatd (50 ani sau un numar
de minim 5.000 de manevre pentru arma-
turile cu Dn £ 100 mm), fara masuri speci-
ale de intretinere daca sunt respectate con-
ditiile impuse de producator privind alege-
rea, punerea in opera si exploatarea (con-
diti de exploatare prezentate in dosarul
tehnic).

Producatorul acorda o garantie de 5
ani de la data punerii in opera.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea armaturilor, fitingurilor si
accesoriilor se realizeaza la METALSKA
INDUSTRIJA VARAZDIN D.D. din Croatia
pe masini si instalatii automatizate.

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizatd prin executarea unui
control infern in conformitate cu Sistemul
de Management al Calitatii si cu precizarile
din Manualul de Asigurare a Calitatii intoc-
mit cu respectarea prevederilor normei EN
SO 9001/2015.

Totodatd se executd un control
extern unitatii de institutii neutre.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a armaturilor si fi-
tingurilor se realizeaza conform instructiu-
nilor de montaj si exploatare ale produca-
torului si in conformitate cu normativele in
vigoare | 9/2015, NP 133/2013.

Punerea Tn opera se va face de per-
sonal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
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2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si péastrarea
constanta a caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitatii declarate in Sis-
temul de Management al Calitatii, in Manu-
alul de Asigurare a Calitaii si in politica de
calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respectd exigentele legislatiei in domeniu,
precum si cerintele fundamentale ale Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii,
acestea fiind prezentate in subcapitolul 2.2.1.
al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea armaturilor, fitingurilor si
accesoriilor se realizeaza la METALSKA
INDUSTRIJA VARAZDIN D.D. din Croatia,
cu respectarea prevederilor Sistemului de
Management al Calitatii si a precizarilor din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmit in
conformitate cu norma EN I1SO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Armaturile, fitingurile si accesoriile
sunt livrate ambalate n cutii de carton sau
paletizate, ambalajele avand etichete pre-
vazute cu marcajele necesare pentru iden-
tificare.

La livrare produsele trebuie si fie in-
sofite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
Avizul Sanitar, de Certificate de Garantie
pentru produsele finite si de instructuni de
alegere, utilizare si exploatare editate de
producator in limba romana.

Pentru transport si depozitare de
lungd duratd producatorul va furniza date
privind conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea Tn operd se -efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator i prevederilor normativelor in vigoare
in Romania:

e | 9-2015 Normativ privind proiectarea, exe-
cutia si exploatarea instalatiilor sanitare afe-
rente cladirilor
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e NP 133-2013 Normativ privind proiecta-
rea, executarea si exploatarea sistemelor
de alimentare cu apa si canalizare a locali-
tatilor

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor

e P 118/2-2013 Normativ privind securita-
tea la incendiu a constructiilor. Partea Il —
Instalatii de stingere

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea armaturilor si fitingurilor in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil in conditiile specifice
din Romé&nia, daca se respecta prevede-
rile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata a
armaturilor si fitingurilor in contact cu
apa potabila titularul agrementului tehnic
trebuie sa detina aviz sanitar, eliberat
in conformitate cu reglementarile sani-
| tare emise de Ministerul Sanatitii.

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de fabri-
care, au fost examinate si gasite corespun-
zatoare de catre ZIK din Croatia si DVGW
din Germania si trebuie mentinute la acest
nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Teh-
nic Permanent pentru Constructii, nu se im-
plica Tn prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta
sau intretine produsul.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui echipament,
care este continuta sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinfe minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea date-
lor Tnscrise in Agrementul Tehnic si de in-
cercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu fi ab-
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solva pe furnizori si/sau utilizatori de respon-
sabilitafile ce le revin conform reglementa-
rilor tehnice legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizatd de producator,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru Stiinfe Termice din Bucu-
resti, program care consta in:

- verificarea mentinerii constante a calitatji
produsului finit;

- verificarea aspectului si a dimensiunilor;

- verificarea etanseitatii;

- verificarea la presiune;

- verificarea la functionare in gol.

Verificarile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodata se va intocmi
un proces verbal semnat de titular, labora-
torul care a efectuat verificarile si elaborato-
rul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tate a certificatului de calitate al produca-
torului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice n vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de fabricare
si/sau introducere de noi materii prime si
materiale se va aduce la cunostinta elabo-
ratorului de agrement tehnic pentru a fi luata
in considerare si a se proceda la extinde-
rea/modificarea agrementului tehnic.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificarilor, iar daca acestea nu

dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-
zare, va solicita CTPC declansarea ac-
tiunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

e Suspendarea se declanseazad si in
cazul constatarii prin controale, de or-
ganisme abilitate, a nerespectarii men-
tinerii constante a conditiilor de fabri-
catie si de utilizare ale produsului.

e in cazul Tn care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 25 februarie 2024
Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatda cu cel putin trei luni Tnainte de
data expirarii. in cazul neprelungirii
valabilitati, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.

Presedinte gru;\)é specializata nr. 5

dr.ing. Dan‘_i_g!aﬁﬁéODORESCu

\

\

\/
Institutul European pentru Stiinte
Termice
DIRECTOR \}

3. Remarci complementare ale grupei speciaﬁzw

=
\54? X ag‘F

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii, in conformitate cu recomandarile din standardul ISO 9001/2015 si Sistemul
de Management de Mediu conform ISO 14001/2015, in valabilitate la data elaborarii

acestui agrement.

Produsele igi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producéatorului si a
reglementarilor normativelor 19/2015, NP 133/2013.
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SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu masuratorile efectuate in laboratorul DVGW din Germania (notificat EU cu
numarul NB-2403) pe un robinet cu sertar pana, cod V2-05, cu Dn 100 mm si Pn 25 bar

i

wltimul multiplu de 500 la care a existat etangeitatea.

Verificarea | Verificator| Metoda Cerinte Rezultate
Risdlonren SREN 1074-2 Aspectul rrefzufcf .s‘d.mt pre:vfme d‘eﬁefﬁum' ale .
aspectului §i DVGW | SR ISO 5208 s::g::aﬁ ;e{or. ‘ada‘ncrmn. fgofuf —— Bpad de ey x Conform
Bpiidrilor STAS 7076 imensiunile si abaterile dimensionale trebuie si :
corespundd datelor din catalog.
Se efectueazd o verificare cu apd in aer la presiunide | P=27,5 bar
Verificarea la SR EN 1074-2| 1,1 Pn, timp > 15 secunde la o temperaturd de 20°C. | t=2 minute
etanseitate a DVGW SR ISO 5208 Se verificd etanseitatea sistemului de inchidere (cu o S
obturatorului STAS 7076 sertarul inchis) pe ambele sensuri. In timpul Fhenscapirt
verificdrii nu trebuie sd apard scdpdri de apd. Conform
Se efectueazd o verificare cu apd in aer la presiunide | P = 37,5 bar
L5 Pn, timp > 15 secunde la o temperaturd de 20°C. | 7= 2 minute
Verificarea la SR EN 1074-2 Se verificd rezistenta la presiune a corpului (cu Fird scindri.
presiune a DVGW | SRISO 5208 | sertarul deschis). In timpul verificarii nu trebuie sa ;e}ﬂez::i’ :;"
carcasei STAS 7076 apard scdpari de apd prin corp, iar dupd verificare deformiatii
robinetul nu trebuie sd prezinte deformatii
permanente sau alte defecte. Conform
Voriicarea SREN 1074-2 Se {fecme.?:a" in {;0! doud manevre fnc‘vhfs,f’a"esc‘hfs ale o
functiondrii DVGW | SRISO 5208 robmefiu!m. Dupaﬁmgne‘w'are se rv'epeifg.verg’fcarr;:a df’ Fard scdpdri
i gl STAS 7076 | cfanseitate cu apd. In timpul verificdrii nu trebuie sd Conform
apard pierderi de apd.
Se efectueazda un numar de cate 500 manevre
Verificarea la inchis/deschis urmate de verificarea etangeitdfii
andurantd a elementului de inchidere. Se continud cu efectuarea
etanseitdfii DVGW S;?T!fg 7':;;,{;8 de manevre inchis/deschis pdnd cdnd elementul de 6'523):;.::?”
elementului de ’ inchidere pierde etangeitatea. Numdrul de manevre =
inchidere pentru care robinetul este considerat etang este

Centralizator cu masuratorile efectuate in laboratorul DVGW din Germania (notificat EU
cu numarul NB-2403) pe o clapeta de sens, cod cod V2-08, cu Dn 100 si Pn 16 bar

Verificarea | Verificator| Metoda Cerinte Rezultate
. . Aspectul trebuie sa nu prezinte defectiuni ale
ai;’:ﬁ Z?;‘f?f DVGW ?S?QE!; Cf g;‘:}:; srfpr:afefe!or, adancituri, goluri sau lipsd de material. Conformn
dimensiunilor STAS 7076 Dimensiunile §i abaterile dimensionale trebuie sa
corespundd datelor din catalog.
Verificarealk SR EN 1074-2 Se efectueaza o verificare cu apd in aer la presiuni de Pj . 7"_5 bar
;;;;Z?r;i (f pvew | sk f:S‘ 052 0;? 1,1 Pn, timp > 15 secunde la o temperaturd de 20°C. EREmitie
obturatorului STAS 7076 .Se venﬁc:é ej‘afsenarea s’fsrerfudm a:e fn_chfd'era In ‘ Fara scapdri
timpul verificdrii nu trebuie sd apard scdpdri de apd. Cindiem
Verificarea SR EN 1074-2 Se efectueazd in gol doud manevre inchis/deschis ale
funcpiondirii DVGW SR ISO 5208 clapetei. Dupa manevrare se repetd verificarea de Fara scapdri
iy STAS 7076 etangeitate cu apd. In timpul verificdarii nu trebuie sa Conform
apard pierderi de apd.
Se efectueazd o verificare cu apd in aer la presiuni de | P = 24,0 bar
1,5 Pn, timp > 15 secunde la o temperaturd de 20°C. =2 minute
Verificarea la SR EN 1074-2 Se verificd rezistenja la presiune a corpului (cu Fard scipiri
presiune a DVGW | SR ISO 5208 | ventilul deschis). In timpul verificdrii nu trebuie sd et g i ?
carcasei STAS 7076 apard scapdri de apd prin corp, iar dupd verificare =
clapeta nu trebuie sd prezinte deformatii permanente darmai
sau alte defecte. Conform
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Verificarea la
anduranid a

Se efectueazd un numdr de cdte 500 manevre
inchis/deschis urmate de verificarea etanseitdii
elementului de inchidere. Se continud cu efectuarea

6.000

etangeilatii DVGW S.?Tifg 71327%8 de manevre inchis/deschis pdnd cand elementul de manevre
elementului de inchidere pierde etanseitatea. Numdrul de manevre Conform
inchidere pentru care clapeta este consideratd etansd este

wltimul multiplu de 500 la care a existat etanseitatea.

Centralizator cu masuratorile efectuate in laboratorul DVGW din Germania (notificat EU
cu numarul NB-2403) pe un filtru, cod cod V7-05-1, cu Dn 100 si Pn 16 bar

Verificarea | Verificator| Metoda J Cerinte Rezultate
e . ' Aspectul trebuie sda nu prezinte defectiuni ale
Verificarea SREN779 R 7 i ;
: o P = suprafetelor, addncituri, goluri sau lipsa de material. ]
;sp e;{n‘w. ;w ara ;ﬁ E: ‘;;féé Dimensiunile §i abaterile dimensionale trebuie sd Canform
i T corespundd datelor din catalog.
Verificarea la SREN 779 | S efectueaza o verificare cu apd in aer la presiuni de pP=1 7-‘_5 bar
Janserials DVGW | SRE N 13611 1,1 Pn, timp > 15 secunde la o temperatura de 20°C. ff? rmmc-rf."
¢ a ‘f_e" {; 4 SR F"V 12266 Se verificd etangeitatea corpului. In timpul verificarii | Fard scapdri
corputul - nu trebuie sd apard scdapdri de apd. Conlorm
Se efectueazd o verificare cu apd in aer la presiuni de | £ = 224'? bar
. 1,5 Pn, timp > I5 secunde la o temperaturd de 20°C. | T= < munute
[ g - = [ e
I er’gic.;:::? Zaa{a o SiRE%P\;;g? ] Se verificd rezistenta la presiune a corpului. In Fara scapari,
p corpului ! SR I-:.‘-\’ 12266 timpul verificarii nu trebuie sa apard scapari de apd defecte Jau
2% CTT prin corp, iar dupd verificare filtrul nu trebuie sa deformatii
prezinte deformatii permanente sau alte defecte. Conform
Se introduc impuritdfi cu dimesiuni §i canftitati
Verificarea SREN779 controlate in apa filtratd (sita pentru impuritdfi are 98.5%
eficientei de DVGW | SREN 13611 dimensiuni de 0,5 mm). Se verificd cantitatea de CO?‘.‘}O:PH
filtare SR EN 12266 | impuritdfi filtratd. Filtrul este corespunzdtor dacda
sunt refinute minim 95% din impuritdji.

Specialistii din Grupa specializata nr. 5, din cadrul Institutului European pentru $tiinte
Termice din Bucuresti isi insusesc rezultatele obtinute de laboratorul DVGW din Germania
(raportul de Tncercare nr. DW-7705CP0603 din 28.06.2018)

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 210211 din 10.02.2021 al sedinfei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli, s-a analizat
Dosarul agrementului tehnic cu numarul 017-05/3398-2021 referitor la:

e Armaturi si fitinguri pentru refele de alimentare cu apa si canalizare realizate de firma
METALSKA INDUSTRIJA VARAZDIN D.D. din Croatia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Iui au fost respectate
Instructiunile PAT 01 si PAT 03/2004.
e Armaturile si fitingurile pentru refele de alimentare cu apa si canalizare corespund
cerintelor fundamentale stabilite in cadrul Legii nr.10/1995 (cu modificarile si completarile
ulterioare).
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Constatand acestea comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea pre-
zentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 25 februarie
2024.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urméarirea comportérii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3398-2021 continand 54 file face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

[~

Membrii grupei specializate:
dr.ing. Daniela TEODORESCU
ing. Aurora loana RIZZOLI
dr.ing. Anica ILIE V%j; .
dring. Madalina NICHITA £/

ing. Cezar RIZZOLI
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Zertifikat Energie-Agentur der Wirtschaft
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Biral AG

Das Unternehmen Biral AG setzt sich aus Uberzeugung fiir den nachhaltigen Klimaschutz

ein. Mit der freiwilligen Teilnahme am Programm der Energie-Agentur der Wirtschaft

Emissionen und

bekennt sich das Unternehmen Biral AG zur aktiven Reduktion der CO»-

zur Optimierung der Energieeffizienz. Die Zielvereinbarung ist vom Bund, den Kantonen

und Partnern der Wirtschaft anerkannt.

\Stefan Krummenacher

in Eberle

-

Dr. Ar
Energie-Agentur der Wirtschaft

/%

Energie-Agentur der Wirtschaft

1. Januar 2017
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SOS has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

Biral AG
Siidstrasse 10
3110 Miinsingen
Switzerland

has implemented and maintains a
Management System

for the following scope(s):
18, 19, 29

which fulfils the requirements of the following standard(s):
IS0 9001:2015 Quality Management System

Issued on: 2018-02-25
Expires on: 2021-02-24

This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as
a stand-alone document

Registration Number: CH- 10342

—
"
** *ﬂ
* * :
e —
THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK a g .

Alex Stoichitoiu Felix Miiller
President of I[QNet CEO SQOS

IQNet Partners*:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland
NYCE-SIGE México PCBC Poland Quality Austria Austria RR Russia SII Israel SIQ Slovenia
SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com



SHS

Certificate

SQS herewith certifies that the company named below has a management system which meets the
requirements of the standard specified below.

% Biral

ISO 9001:2015

Scopel(s) 18, 19, 29

Biral AG

Stidstrasse 10
3110 Miinsingen
Switzerland

Scope of certification

Biral Ltd, Switzerland

Field of activity

Design, development, manufacture and sale
of products for the transportation of liquids

Normative base

Quality Management System

Validity 25.02.2018 -24.02.2021 Reg. no. 10342
Issue 25.02.2018

VEloliiiaio fM

X. Edelmann, President SQS F. Miiller, CEO SQS
Swiss Association for Quality and + Partn_erof@
Management Systems SQS !

*
%
e
*

Bernstrasse 103, 3052 Zollikofen, Switzerland Swiss Made



This is to Certify that the
Quality Management System of

 Ekoval ithalat Ihracat Sanayi ve Ticaret Limited
Sirketi

Malikdy Anadolu Osb Mahallesi Anadolu Osb 1 Cad. No: 5
Sincan Ankara Turkey

has been independently assessed and is compliant
with the requirements of

IS0 9001:2015

This Certificate is applicable to the following product or service ranges:

Design, Production and Sales of Industrial Valves, Pipes and Pipe Fittings

Certificate No.: TR83528A IAS UIC No.: MSCB-132-1352
Datc of initial registration 18 September 2018
Datc of this Certificate I8 September 2020
Surveillance audit on or before 17 September 2021
Recertification Due / Certificate expiry 17 September 2021

This Certilicate is property of LMS Certilications and remuimns valid
subject 1o satisfactory swrveillance audits

-
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This Certific ate s the property of LMS Cernficanon Lwmited and shall be returned immedutely when demar jed

LMS Certficabon Lwmeted
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