BILKA

+ sisteme pentru acoperisuris.

DECLARATIE DE PERFOMANTA
Nr. SFML48035 / 15.11.2017

1. Cod unic de identificare al produsului-tip

Holtsuruburi cu garnitura pentru fixare
metal pe suport de lemn 4,8x35

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau
orice element care permite identificarea produsului
pentru constructii

SFML — 4.8x35

3. Utilizarea sau utilizarile preconizate ale
produsului pentru constructii, in conformitate
cu specificatia armonizata aplicabila, astfel
cum este prevazut de fabricant

Sisteme de fixare membrane si foi
metalice

4. Numele, denumirea sociala sau marca
inregistrata si adresa de contact a
fabricantului [astfel cum se solicita in temeiul
articolului 11 alineatul (5)]

SC BILKA STEEL SRL

Str. Henri Coanda, nr.17, Brasov

Tel. 0733.303.303 Fax. 0268.548.116
E-mail: office@bilka.ro

5. Sistemul de evaluare si verificare a constantei Sistem 2+
performantei produsului
6. Primul an cu marcaj CE 2016

7. Conformitatea este demonstrata avand ca
referinta:

ETA-16/0443 din 30.06.2016 Institutul de
Tehnica in Constructii, 00-611 Varsovia, str.
Filtrowa 1
EAD 330046-01-0602 "Sisteme de
fixare membrane si foi metalice”

8. Performanta declarata:

Caracteristici Performanta

Dimensiuni / model

‘ ;'Ilmmrmr@gi o

L

12

dw=4,8 mm
Lw=25-100 mm
s=8mm
k=4,5mm
Material surub Otel carbon — SAE1022, calit, temperat si zincat
Material saiba Inel de etanlsare cu top metalic, din aluminiu, otel carbon sau otel inoxidabil
Material Componenta | — S280GD, S320GD sau
garniture surub S350GD Componenta 2 — lemn structura
Capacitate de 2ti<2,5mm
perforare

Rezistenta caracteristica la forta de forfecare si smulgere
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Rezistenta caracteristica la forta de forfecare si smulgere
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Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Institutul de Tehnica in Constructii, 00-611 Varsovia, str.

Filtrowa 1

Performanta produslui identificat la punct. 1-2 este in conformitate cu performanta declarata de la

punct. 8.

Aceasta declaratie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la

punct. 4.

Ambalajele vor fi supuse procesului de valorificare conform legislatiei de mediu in vigoare de catre client.

Semnata pentru si in numele fabricantului de:
Marius Fratila
Technical Manager

BILKA STEEL SRL

Str. Henri Coanda, nr.17, Brasov Phone: +40

268.548.117
Fax: +40 268.548.116
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