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ОКПД2 28.14.13.120 
(ОКП 37 4100) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Задвижка клиновая 
с выдвижным шпинделем 

 
 

DN 300,   PN 16 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 13166-300 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 
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UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем ДП 13166-300 

Обозначение изделия т/ф 31с938нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-003-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 300 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 1,6 (16) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин) А 

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 12 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 2500 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 600 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 исп. В 
- под приварку -- 

Способ управления 
- ручной (маховик, редуктор) -- 

- электропривод UW30 

Особые 
отметки  
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3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Клин Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Наплавка клина УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Задвижка  

 
ДП 13166-300 

На прочность и 
плотность  2,4 (24) Вода Годная  

На плотность 
материала   Воздух Годная  

На герметичность в 
затворе  1,76 (17,6) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годная  

5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  
 

5.1 В комплект поставки входят: 
1) Задвижка ДП 13166-300; 
2) Паспорт ДП 13166-300 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  

 
6.1 Задвижка подвергнута консервации и упакована согласно ТУ У 28.1-21871578-003-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)        (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)      (личная подпись)      (расшифровка подписи) 
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    

 
8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 

 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность задвижки при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 500 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления задвижки для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Задвижка изготовлена и принята в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-003-2019, признана годной 

к эксплуатации. 
 

Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 
                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 

 
10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 

УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
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ОКПД2 28.14.13.120 
(ОКП 37 2100) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Задвижка параллельная 
двухдисковая 

 
 

DN 100,   PN 10 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 16010-100 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Задвижка параллельная двухдисковая ДП 16010-100 

Обозначение изделия т/ф 30ч6бр 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-003-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 100 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 1,0 (10) 

Рабочая среда вода, пар 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 225 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин)  

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150 У1 
Материал корпусных деталей Чугун СЧ 18 (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 6 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 1700 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 400 

Тип присоединения к трубопроводу – фланцевое по ГОСТ 33259 исп. В 

Способ управления 
- ручной (маховик, редуктор) маховик 

- электропривод -- 

Особые 
отметки  
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3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование деталей Марка материала 

Корпус Чугун СЧ18 ГОСТ 1412 

Крышка Чугун СЧ18 ГОСТ 1412 

Диск Чугун СЧ18 ГОСТ 1412 

Шпиндель Сталь 3 ГОСТ 535,  
Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Маховик Чугун СЧ18 ГОСТ 1412 

Материал уплотнения корпуса Латунь, бронза 

Материал уплотнения диска Латунь, бронза 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Задвижка  

 
ДП 16010-100 

На прочность и 
плотность  1,5 (15) Вода Годная  

На плотность 
материала   Воздух Годная  

На герметичность в 
затворе  1,1 (11) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годная  

 
5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  

 
5.1 В комплект поставки входят: 
1) Задвижка ДП 16010-100 
2) Паспорт ДП 16010-100 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на партию 
изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 

6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  
 
6.1 Задвижка подвергнута консервации и упакована согласно ТУ У 28.1-21871578-003-2019. 

Вариант упаковки КУ-1 по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)        (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)      (личная подпись)      (расшифровка подписи) 
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    
 

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность задвижки при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 300 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления задвижки для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Задвижка изготовлена и принята в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-003-2019, признана годной 

к эксплуатации. 
 

Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 
                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 

 
10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 

УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 



 

2 

 
ОКПД2 28.14.13.110 
(ОКП 37 4210) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Клапан запорный 
 
 

DN 32,   PN 40 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 21018-032 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Клапан запорный ДП 21018-032 

Обозначение изделия т/ф 15с22нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 32 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 4,0 (40) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин)  

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 15 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 6000 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 2000 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 -- 
- под приварку под приварку 
- другое -- 

Способ управления  ручной 

Особые 
отметки  

 
 

2
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3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Золотник Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Наплавка клина ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Клапан 

запорный 
 

ДП 21018-032 

На прочность и 
плотность  6,0 (60) Вода Годен  

На плотность 
материала   Воздух Годен  

На герметичность в 
затворе  4,4 (44) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годен  

 
5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  

 
5.1 В комплект поставки входят: 
1) Клапан запорный ДП 21018-032; 
2) Паспорт ДП 21018-032 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
 

6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  
 
6.1 Клапан запорный подвергнут консервации и упакован согласно ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)          (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)       (личная подпись)         (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    
 
 

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность клапана запорного при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 18 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 800 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления клапана для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Клапан запорный изготовлен и принят в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-005-2019, признан 

годным к эксплуатации. 
Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 

                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 
 

10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 
УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 

 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 



 

2 

 
ОКПД2 28.14.13.120 
(ОКП 37 4100) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Задвижка клиновая 
с выдвижным шпинделем 

 
 

DN 150,   PN 25 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 13167-150 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем ДП 13167-150 

Обозначение изделия т/ф 31с939нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-003-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 150 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 2,5 (25) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин) А 

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 12 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 2500 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 600 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 исп. В 
- под приварку -- 

Способ управления 
- ручной (маховик, редуктор) -- 

- электропривод UW10 

Особые 
отметки  

 
2



 

2 

3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Клин Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Наплавка клина УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Задвижка  

 
ДП 13167-150 

На прочность и 
плотность  3,75 (37,5) Вода Годная  

На плотность 
материала   Воздух Годная  

На герметичность в 
затворе  2,75 (27,5) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годная  

5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  
 

5.1 В комплект поставки входят: 
1) Задвижка ДП 13167-150; 
2) Паспорт ДП 13167-150 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  

 
6.1 Задвижка подвергнута консервации и упакована согласно ТУ У 28.1-21871578-003-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)        (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)      (личная подпись)      (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    

 
8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 

 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность задвижки при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 500 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления задвижки для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Задвижка изготовлена и принята в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-003-2019, признана годной 

к эксплуатации. 
 

Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 
                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 

 
10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 

УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 

4 



 

2 

 
ОКПД2 28.14.13.110 
(ОКП 37 4210) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Клапан запорный 
 
 

DN 40,   PN 40 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 21018-040 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Клапан запорный ДП 21018-040 

Обозначение изделия т/ф 15с22нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 40 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 4,0 (40) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин)  

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 15 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 6000 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 2000 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 -- 
- под приварку под приварку 
- другое -- 

Способ управления  ручной 

Особые 
отметки  

 
 

2
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3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Золотник Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Наплавка клина ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Клапан 

запорный 
 

ДП 21018-040 

На прочность и 
плотность  6,0 (60) Вода Годен  

На плотность 
материала   Воздух Годен  

На герметичность в 
затворе  4,4 (44) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годен  

 
5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  

 
5.1 В комплект поставки входят: 
1) Клапан запорный ДП 21018-040; 
2) Паспорт ДП 21018-0 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
 

6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  
 
6.1 Клапан запорный подвергнут консервации и упакован согласно ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)          (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)       (личная подпись)         (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    
 
 

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность клапана запорного при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 18 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 800 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления клапана для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Клапан запорный изготовлен и принят в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-005-2019, признан 

годным к эксплуатации. 
Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 

                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 
 

10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 
УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 

 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 



 

2 

 
ОКПД2 28.14.13.120 
(ОКП 37 4100) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Задвижка клиновая 
с выдвижным шпинделем 

 
 

DN 500,   PN 25 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 13167-500 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем ДП 13167-500 

Обозначение изделия т/ф 31с939нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-003-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 500 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 2,5 (25) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин) А 

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 12 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 2500 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 600 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 исп. В 
- под приварку -- 

Способ управления 
- ручной (маховик, редуктор) -- 

- электропривод UW250 

Особые 
отметки  

 
2



 

2 

3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Клин Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Наплавка клина УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Задвижка  

 
ДП 13167-500 

На прочность и 
плотность  3,75 (37,5) Вода Годная  

На плотность 
материала   Воздух Годная  

На герметичность в 
затворе  2,75 (27,5) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годная  

5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  
 

5.1 В комплект поставки входят: 
1) Задвижка ДП 13167-500; 
2) Паспорт ДП 13167-500 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  

 
6.1 Задвижка подвергнута консервации и упакована согласно ТУ У 28.1-21871578-003-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)        (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)      (личная подпись)      (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    

 
8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 

 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность задвижки при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 500 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления задвижки для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Задвижка изготовлена и принята в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-003-2019, признана годной 

к эксплуатации. 
 

Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 
                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 

 
10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 

УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 

4 
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ОКПД2 28.14.13.120 
(ОКП 37 4100) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Задвижка клиновая 
с выдвижным шпинделем 

 
 

DN 800,   PN 25 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 13167-800 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем ДП 13167-800 

Обозначение изделия т/ф 31с939нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-003-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 800 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 2,5 (25) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин) А 

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 12 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 2500 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 600 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 исп. В 
- под приварку -- 

Способ управления 
- ручной (маховик, редуктор) -- 

- электропривод UW500 

Особые 
отметки  

 
2



 

2 

3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Клин Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Наплавка клина УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Задвижка  

 
ДП 13167-800 

На прочность и 
плотность  3,75 (37,5) Вода Годная  

На плотность 
материала   Воздух Годная  

На герметичность в 
затворе  2,75 (27,5) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годная  

5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  
 

5.1 В комплект поставки входят: 
1) Задвижка ДП 13167-800; 
2) Паспорт ДП 13167-800 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  

 
6.1 Задвижка подвергнута консервации и упакована согласно ТУ У 28.1-21871578-003-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)        (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)      (личная подпись)      (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    

 
8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 

 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность задвижки при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 500 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления задвижки для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Задвижка изготовлена и принята в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-003-2019, признана годной 

к эксплуатации. 
 

Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 
                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 

 
10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 

УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 

4 
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ОКПД2 28.14.13.120 
(ОКП 37 4100) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Задвижка клиновая 
с выдвижным шпинделем 

 
 

DN 150,   PN 16 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 13166-150 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем ДП 13166-150 

Обозначение изделия т/ф 31с38нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-003-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 150 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 1,6 (16) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин) А 

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 12 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 2500 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 600 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 исп. В 
- под приварку -- 

Способ управления 
- ручной (маховик, редуктор) маховик 

- электропривод -- 

Особые 
отметки  

 
2



 

2 

3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Клин Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Наплавка клина УОНИ-13НЖ ГОСТ 10051 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Задвижка  

 
ДП 13166-150 

На прочность и 
плотность  2,4 (24) Вода Годная  

На плотность 
материала   Воздух Годная  

На герметичность в 
затворе  1,76 (17,6) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годная  

5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  
 

5.1 В комплект поставки входят: 
1) Задвижка ДП 13166-150; 
2) Паспорт ДП 13166-150 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  

 
6.1 Задвижка подвергнута консервации и упакована согласно ТУ У 28.1-21871578-003-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)        (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)      (личная подпись)      (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    

 
8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 

 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность задвижки при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 500 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления задвижки для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Задвижка изготовлена и принята в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-003-2019, признана годной 

к эксплуатации. 
 

Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 
                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 

 
10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 

УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
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1 Общие сведения об изделии 
1.1   

 Сертификат 
соответствия 

UA.TR.131.В.1100-23 з 
19.06.2023 до 18.06.2033 
 

1.2 Наименование -  задвижка DN 300 
1.3 Обозначение изделия  МЗ 10 883-300 (883-300-ЭМ) 
1.4 Технические условия ТУ У 28.1-21871578-003-2019 
1.5 Заводской номер                _______     
1.6 Изделие изготовлено       "    "        20     г.       

1.7 Предприятие-изготовитель:    АО «Промарматура», 
производственная  площадка ООО МАЗ«АРМАПРОМ»  
 
2 Основные технические данные и характеристики 

2.1 Рабочая среда: пар 
2.2 Давление рабочее Р, МПа(кгс/см2) 13,7 (140) 
2.3 Рабочая температура Т, оС 570 
2.4 Время открытия (закрытия), с 174 
2.5 Класс герметичности затвора по ГОСТ 9544-2015 
Допустимая протечка по затвору не более, см3/мин 

В              
0,18  

2.6 Назначенный срок службы задвижки до первого 
ремонта 

5 лет 

2.7 Назначенный срок службы корпуса, крышки и 
бугеля, часов 

200000 

2.8 Назначенный срок службы выемных деталей, часов 75000 
2.9 Назначенная наработка (ресурс)  
за период 4 года (30 000 часов), циклов 
2.10 Наработка до отказа, циклов, не менее 

 
500 
250 

2.11 Привод, обозначение            
2.12 Заводской номер привода _ UW500_ 
2.13 Крутящий момент на втулке шпинделя, Н⋅м 2900 
2.14 Масса, кг, не более ________ 
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        3 Сведения о материале основных деталей 

Наименование детали № плавки, 
отливки, 

садки 

Марка стали 

Корпус  15Х1М1ФЛ  

Крышка  15Х1М1ФЛ  

Тарелка  12Х1МФ  

Обойма  15Х1М1ФЛ 

Шпиндель  25Х2М1Ф 

Седло  12Х1МФ 

Кольцо разъемное  12Х1МФ 
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4 Сведения о неразрушающем контроле основных деталей  

Наименование 
детали 

Метод контроля Результаты 
контроля 

Крышка Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Ультразвуковой контроль (УЗК) 
 

 

Корпус 
 

Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Радиографический контроль (РГК) 
Капиллярная (цветная) 
дефектоскопия (ЦД) 
Магнитопорошковая 
дефектоскопия (МПД)  

 

Шпиндель Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Ультразвуковой контроль (УЗК) 

 

Седло Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Капиллярная (цветная) 
дефектоскопия (ЦД) 

 

Тарелка Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Капиллярная (цветная) 
дефектоскопия (ЦД) 
Ультразвуковой контроль (УЗК) 

 

Кольцо 
разъемное 

Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Ультразвуковой контроль (УЗК) 
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5 Сведения о режимах термической обработки материалов 
основных   деталей  

Марка 
материала 

Вид 
применяемой 

обработки 

Скорость 
нагрева, 

оС/ч,        
не более 

Температура 
термообработки, 

оС 

Продолжи
тельность 
выдержки, 

ч 

Скорость 
охлаждения, 

оС /ч, 

12Х1МФ нормализаци
я + отпуск 

по 
мощнос
ти печи 

960-980               
740-760 

1-3                
2-4 

охлаждение на 
воздухе 

охлаждение на 
воздухе 

15Х1М1ФЛ I норм.                  
II норм. 
отпуск 

150 
150 
100 

1000-1030           
970-1000 
720-750 

 

3 
3 
5 

охлаждение на 
воздухе,   

охлаждение в 
обдуваемой 
камере до 

t=500°С, далее на 
воздухе, 

охлаждение  в 
печи до t=350°С, 
далее на воздухе 

25Х2М1Ф I норм.                  
II норм.    
отпуск 

по 
мощнос
ти печи 

1030-1050          
950-970 
680-720 

3 
3               

3-5 

охлаждение на 
воздухе, 

охлаждение на 
воздухе,  

охлаждение  в 
печи до t=350°С, 
далее на воздухе 
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6 Сведения о сварных соединениях и контролях 

 
Номер 

сварного 
соедине-

ния 

Наименование 
сварного 

соединения 

Способ       
выполнения 

сварного    
соединения 

Вид и марка 
сварочного 
материала 

Методы 
контроля 
сварного 

соединения 

Резуль-
таты 

контро-
ля 

1 Корпус – 
седло РДС  ВИК  

Сварка произведена в соответствии с требованиями Правил, НД на 
сварку сварщиками, прошедшими испытания в соответствии с "Правилами 
аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства". 
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7 Сведения о химическом составе и механических свойствах 
металла основных деталей  

Наимено-
вание 
детали               

№ плавки, 
отливки, 

садки  

Марка стали и 
ТУ, ОСТ, ГОСТ 

на хим.состав 
на поставку 

Норма 
Факт 

Химический состав 

содержание элементов, % 

C Mn Si Cr Mo V S 

не 
более 

Кольцо 
разъемное  

12Х1МФ 
ГОСТ 20072-74 
Поковка Гр. IV 
ГОСТ 8479-70 

норма 0,10-
0,15 

0,40-
0,70 

0,17-
0,37 

0,90-
1,20 

0,25-
0,35 

0,15-
0,30 0,025 

факт        

Тарелка  

12Х1МФ 
ГОСТ 20072-74 
Поковка Гр. IV 
ГОСТ 8479-70 

норма 0,10-
0,15 

0,40-
0,70 

0,17-
0,37 

0,90-
1,20 

0,25-
0,35 

0,15-
0,30 0,025 

факт        

Седло  

12Х1МФ 
ГОСТ 20072-74 
Поковка Гр. IV 
ГОСТ 8479-70 

норма 0,10-
0,15 

0,40-
0,70 

0,17-
0,37 

0,90-
1,20 

0,25-
0,35 

0,15-
0,30 0,025 

факт        

Корпус  15Х1М1ФЛ  
ОСТ 108.961.03-79 

норма 0,14-
0,20 

0,60-
0,90 

0,20-
0,40 

1,20-
1,70 

0,90-
1,20 

0,25-
0,40 0,025 

факт        

Крышка  15Х1М1ФЛ  
ОСТ 108.961.03-79 

норма 0,14-
0,20 

0,60-
0,90 

0,20-
0,40 

1,20-
1,70 

0,90-
1,20 

0,25-
0,40 0,025 

факт        

Обойма  15Х1М1ФЛ  
ОСТ 108.961.03-79 

норма 0,14-
0,20 

0,60-
0,90 

0,20-
0,40 

1,20-
1,70 

0,90-
1,20 

0,25-
0,40 0,025 

факт        

Шпиндель  25Х2М1Ф  
ТУ 14-1-552-72 

норма 0,22-
0,29 

0,40-
0,70 

0,17-
0,37 

2,10-
2,60 

0,90-
1,10 

0,30-
0,50 0,025 

факт        
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6 Сведения о  Механические свойства 

 предел 
текучести, 

σ0,2            
Н/мм2 

(кгс/мм2) 

временное 
сопротив-

ление,      
σв,     

Н/мм2, 
(кгс/мм2) 

относи-
тельное 
удлине-

ние, 
δ, 
% 

относи-
тельное 

сужение, 
ψ, 
% 

ударная 
вязкость, 

KCU, 
кДж/м2             

(кгс ⋅ м/см2) 

Твердость, 
НВ 

P Ni Cu 

 не менее 

0,030 0,30 0,30 245 (26) 470 (48) 22 48 - 143-179 

         

0,030 0,30 0,30 245 (26) 470 (48) 22 48 - 143-179 

         

0,030 0,30 0,30 245 (26) 470 (48) 22 48 - 143-179 

         

0,025 0,30 0,30 
320-550 
(32-55) 

500 (50) 15 30 294 (3,0) 159…223 

         

0,025 0,30 0,30 
320-550 
(32-55) 

500 (50) 15 30 294 (3,0) 159…223 

         

0,025 0,30 0,30 
320-550 
(32-55) 

500 (50) 15 30 294 (3,0) 159…223 

         
 

0,030 
 

0,25 0,30 670 (68) 780 (80) 12 50 490 (5,0) 248…293 
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8 Сведения о гидравлических испытаниях 
 

Обозна-
чение 

Давление испытания Протечки Дата 
испытания, 
номер акта на  

проч-
ность  
Рпр.,  
МПа 

(кгс/см2) 

на  
плот-
ность 
Рпл.,  
МПа 

(кгс/см2) 

допус-
каемые 
см3/мин 

факти-
ческие 

см3/мин 

Корпус 59,0 (590) - - -  

Крышка 59,0 (590) - - -  

На плот-
ность 
затвора 

- 17,5 
(175) 

0,18   
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9 Свидетельство о приемке 

9.1 Задвижка        МЗ 10 883-300                                                         
                            (обозначение изделия)        (заводской номер) 

изготовлена и принята в соответствии с «Правилами 
устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и 
горячей воды» НПАОП 0.00-1.11-98, ПБ 10-573-03, НД на 
изготовление и признана годной к работе при расчетных 
параметрах. 

9.2 При визуальном и измерительном контроле 
проверены габаритные размеры, маркировка и комплектность 
изделия. 

9.3 Опись прилагаемых документов:_________________ 

          __паспорт на электропривод_________________  

Штамп ОТК 

Нач. технического 

  управления                              ________________     /____________/ 
       (подпись)                        (расшифровка подписи) 

"____" _______________20___ г. 
 

Начальник ОТК                        ______________     /____________/ 
            (подпись)                    (расшифровка подписи) 

"____" _______________20___ г. 

 Начальник МСЦ                          __________________    /____________/ 
        (подпись)                       (расшифровка подписи) 

 "____" _______________20___ г. 
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10 Сведения о консервации 

10.1 Изделие подвергнуто консервации согласно 
требованиям ГОСТ 9.014-78, группа изделий 1-2, технологических 
процессов и инструкций. 

10.2 Вариант противокоррозионной защиты - ВЗ-1 по 
ГОСТ 9.014-78. 

10.3 Срок консервации – 3 года. 

11 Сведения об упаковывании 

11.1 Вариант внутренней упаковки ВУ-9 ГОСТ 9.014-78. 

11.2 Изделие упаковано согласно требованиям, 
предусмотренным конструкторской документацией. 

11.3 Консервацию и 
упаковку: 

Произвел ____________     /_________/ 
                   (подпись) (расшифровка подписи) 

Штамп ОТК 

 

 "____" _______________20___ г. 

 Принял  ____________     /__________/                            
                       (подпись) (расшифровка подписи) 

  "____" _______________20___ г. 

12 Перечень допущенных отклонений 

№ 
п/п 

Обозначение 
чертежа, 

наименование 

Содержание 
отклонений 

Номер 
разрешения, 

дата 
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13 Гарантии изготовителя 
 

13.1 Изготовитель гарантирует соответствие изделия 
требованиям ТУ при соблюдении условий транспортирования, 
хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

13.2 Гарантийный срок эксплуатации изделия - 24 месяца 
со дня ввода в эксплуатацию, но не более 36 месяцев со дня 
отгрузки заказчику. 

13.3 Изделия должны храниться в условиях, 
обеспечивающих группу хранения 2 по ГОСТ 15150-69. 

14 Комплектность 

14.1 Комплектно с изделием поставляется следующая 
документация: 

а) паспорт - 1 экз.; 
б) руководство по эксплуатации – 2 экз. на партию; 
в) комплект эксплутационной документации на 

электропривод – в соответствии с техническими условиями на 
соответствующие электроприводы; 

г) упаковочный лист (в случае упаковки в тару) – 1 экз. 

14.2 Комплектно с изделием поставляются  запасные 
части: 

а) Комплект К-03Ш-2×5-104×72×96 КГФ-Г  
ТУ 5728-009-13267785-99 – 1 шт.; 
б) Комплект К-04П-360×305×25 КГФ-Г  
ТУ 5728-004-13267785-99 – 1 шт. 
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1 Общие сведения об изделии 
  

Сертификат 
соответствия 

UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 
до 18.06.2033 
 

1.2 Наименование -  задвижка DN 250 
1.3 Обозначение изделия  МЗ 10 882-250 (882-250-Э) 
1.4 Технические условия ТУ У 28.1-21871578-003-2019 
1.5 Заводской номер                _______     
1.6 Изделие изготовлено       "    "        20     г.       

1.7 Предприятие-изготовитель:    АО «Промарматура», 
производственная  площадка ООО МАЗ«АРМАПРОМ»  
 

2 Основные технические данные и характеристики 
2.1 Рабочая среда: вода 
2.2 Давление рабочее Р, МПа (кгс/см2) 23,5 (240) 
2.3 Рабочая температура Т, оС 250 
2.4 Время открытия (закрытия), с 86 
2.5 Класс герметичности затвора по ГОСТ 9544-2015 
Допустимая протечка по затвору не более, см3/мин 

В              
0,15  

2.6 Назначенный срок службы задвижки до первого 
ремонта 

5 лет 

2.7 Назначенный срок службы корпуса, крышки и бугеля, 
часов 

200000 

2.8 Назначенный срок службы выемных деталей, часов 75000 
2.9 Назначенная наработка (ресурс)  
за период 4 года (30 000 часов), циклов 
2.10 Наработка до отказа, циклов, не менее 

 
500 
250 

2.11 Привод, обозначение   UW250 
2.12 Заводской номер привода ________ 

2.13 Крутящий момент на втулке шпинделя, Н⋅м 1600 

2.14 Масса, кг, не более ________ 
 



 

 4 

        3 Сведения о материале основных деталей 

Наименование детали № плавки, 
отливки, 

садки 

Марка стали 

Корпус  20ГСЛ  

Крышка  20ГСЛ  

Тарелка  20  

Обойма  20ГСЛ 

Шпиндель  25Х2М1Ф 

Седло  20 

Кольцо разъемное  20 
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4 Сведения о неразрушающем контроле основных деталей  

Наименование 
детали 

Метод контроля Результаты 
контроля 

Крышка Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Ультразвуковой контроль (УЗК) 
 

 

Корпус 
 

Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Радиографический контроль (РГК) 
Капиллярная (цветная) 
дефектоскопия (ЦД) 
Магнитопорошковая 
дефектоскопия (МПД) 
Ультразвуковой контроль (УЗК) 

 

Шпиндель Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Ультразвуковой контроль (УЗК) 

 

Седло Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Капиллярная (цветная) 
дефектоскопия (ЦД) 

 

Тарелка Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
Капиллярная (цветная) 
дефектоскопия (ЦД) 

 

Кольцо 
разъемное 

Визуальный и измерительный 
контроль (ВИК) 
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5 Сведения о режимах термической обработки материалов 
основных   деталей  

Марка  
материала 

Вид 
применяемой 

обработки 

Скорость 
нагрева, оС/ч,        

не более 

Температура 
термообработ-

ки, оС 

Продолжи
тельность 
выдержки, 

ч 

Скорость 
охлаждения, 

оС /ч, 

20ГСЛ 
25Л 

нормализация 
отпуск 

880-930  
630-650 

охлаждение 
на воздухе, 
охл. в печи 
до t=500оС, 

далее на 
воздухе 

2-5 
 

охлаждение на 
воздухе  

охлаждение в 
масле или воде 

20 нормализация по 
мощности 

печи 

880-920 3 охлаждение на 
воздухе 

 
25Х2М1Ф I норм.                  

II норм.    
отпуск 

по 
мощности 

печи 

1030-1050 
950-970 
680-720 

3 
3               

3-5 

охлаждение на 
воздухе, 

охлаждение на 
воздухе,  

охлаждение  в 
печи до t=350°С, 
далее на воздухе 
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6 Сведения о сварных соединениях и контролях 

 
Номер 

сварного 
соедине-

ния 

Наименование 
сварного 

соединения 

Способ       
выполнения 

сварного    
соединения 

Вид и марка 
сварочного 
материала 

Методы 
контроля 
сварного 

соединения 

Резуль-
таты 

контро-
ля 

1 Корпус – 
седло РДС  ВИК  

Сварка произведена в соответствии с требованиями Правил, НД на 
сварку сварщиками, прошедшими испытания в соответствии с "Правилами 
аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства". 
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7 Сведения о химическом составе и механических свойствах 
металла основных деталей  

Наимено-
вание 
детали               

№ плавки, 
отливки, 

садки  

Марка стали и ТУ, 
ОСТ, ГОСТ 

на хим.состав 
на поставку 

Норма 
Факт 

Химический состав 

содержание элементов, % 

C Mn Si Cr Mo V S 

не 
более 

Кольцо 
разъемное  

20 
ГОСТ 1050-2013, 
ДСТУ 7809:2015 
Поковка Гр.II T 
ОСТ 108.030.113-87 

норма 0,17-
0,24 

0,35-
0,65 

0,17-
0,37 ≤0,25 - - 0,040 

факт        

Тарелка  

20 
ГОСТ 1050-2013, 
ДСТУ 7809:2015 
Поковка Гр.II T 
ОСТ 108.030.113-87 

норма 0,17-
0,24 

0,35-
0,65 

0,17-
0,37 ≤0,25 - - 0,040 

факт        

Седло  

20 
ГОСТ 1050-2013 
ДСТУ 7809:2015 
Поковка Гр.IV 
ГОСТ 8479-70 

норма 0,17-
0,24 

0,35-
0,65 

0,17-
0,37 ≤0,25 - - 0,040 

факт        

Корпус  20ГСЛ  
ОСТ 108.961.03-79 

норма 0,16-
0,22 

1,00-
1,30 

0,60-
0,80 - - - 0,025 

факт        

Крышка  20ГСЛ  
ОСТ 108.961.03-79 

норма 0,16-
0,22 

1,00-
1,30 

0,60-
0,80 - - - 0,025 

факт        

Обойма  20ГСЛ  
ОСТ 108.961.03-79 

норма 0,16-
0,22 

1,00-
1,30 

0,60-
0,80 - - - 0,025 

факт        

Шпиндель  25Х2М1Ф  
ТУ 14-1-552-72 

норма 0,22-
0,29 

0,40-
0,70 

0,17-
0,37 

2,10-
2,60 

0,90-
1,10 

0,30-
0,50 0,025 

факт        
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6 Сведения о  Механические свойства 

 предел 
текучести, 

σ0,2            
Н/мм2 

(кгс/мм2) 

временное 
сопротив-

ление,      
σв,     

Н/мм2, 
(кгс/мм2) 

относи-
тельное 
удлине-

ние, 
δ, 
% 

относи-
тельное 

сужение, 
ψ, 
% 

ударная 
вязкость, 

KCU, 
кДж/м2             

(кгс ⋅м/см2) 

Твердость, 
НВ 

P Ni Cu 

 не менее 

0,035 0,30 0,30 215 (22) 410-550 
(42-56) 20 45 490 (5,0) 116-159 

         

0,035 0,30 0,30 215 (22) 410-550 
(42-56) 20 45 490 (5,0) 116-159 

         

0,035 0,30 0,30 215 (22) - - 48 490 (5,0) 123-167 

    - -    

0,025 0,30 0,30 280 (28) 500 (50) 18 30 294 (3,0) - 

         

0,025 0,30 0,30 280 (28) 500 (50) 18 30 294 (3,0) - 

         

0,025 0,30 0,30 280 (28) 500 (50) 18 30 294 (3,0) - 

         
 

0,030 
 

0,25 0,30 670 (68) 780 (80) 12 50 490 (5,0) 248…293 
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8 Сведения о гидравлических испытаниях 
 

Обозна-
чение 

Давление испытания Протечки Дата 
испытания, 
номер акта на  

проч-
ность  
Рпр.,  
МПа 

(кгс/см2) 

на  
плот-
ность 
Рпл.,  
МПа 

(кгс/см2) 

допус-
каемые 
см3/мин 

факти-
ческие 

см3/мин 

Корпус 38,0 (380) - - -  

Крышка 38,0 (380) - - -  

На плот-
ность 
затвора 

- 29,5 
(300) 

0,15   
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9 Свидетельство о приемке 

9.1 Задвижка        МЗ 10 882-250                                                         
                            (обозначение изделия)        (заводской номер) 

изготовлена и принята в соответствии с «Правилами 
устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и 
горячей воды» НПАОП 0.00-1.11-98, ПБ 10-573-03, НД на 
изготовление и признана годной к работе при расчетных 
параметрах. 

9.2 При визуальном и измерительном контроле 
проверены габаритные размеры, маркировка и комплектность 
изделия. 

9.3 Опись прилагаемых документов:_________________ 

          __паспорт на электропривод_________________  

Штамп ОТК 

  

Технический директор            ________________     /____________/ 
       (подпись)                        (расшифровка подписи) 

"____" _______________20___ г. 
 

Начальник ОТК                        ______________     /____________/ 
            (подпись)                    (расшифровка подписи) 

"____" _______________20___ г. 

 Начальник  МСЦ 

                                                      __________________    /____________/ 
        (подпись)                       (расшифровка подписи) 

 "____" _______________20___ г. 
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10 Сведения о консервации 

10.1 Изделие подвергнуто консервации согласно 
требованиям ГОСТ 9.014-78, группа изделий 1-2, технологических 
процессов и инструкций. 

10.2 Вариант противокоррозионной защиты - ВЗ-1 по 
ГОСТ 9.014-78. 

10.3 Срок консервации – 3 года. 

11 Сведения об упаковывании 

11.1 Вариант внутренней упаковки ВУ-9 ГОСТ 9.014-78. 

11.2 Изделие упаковано согласно требованиям, 
предусмотренным конструкторской документацией. 

11.3 Консервацию и 
упаковку: 

Произвел ____________     /_________/ 
               (подпись) (расшифровка подписи) 

Штамп ОТК 

 

 "____" _______________20___ г. 

 Принял  ____________     /__________/                            
                       (подпись) (расшифровка подписи) 

  "____" _______________20___ г. 

12 Перечень допущенных отклонений 

№ 
п/п 

Обозначение 
чертежа, 

наименование 

Содержание 
отклонений 

Номер 
разрешения, 

дата 
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13 Гарантии изготовителя 
 

13.1 Изготовитель гарантирует соответствие изделия 
требованиям ТУ при соблюдении условий транспортирования, 
хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

13.2 Гарантийный срок эксплуатации изделия - 24 месяца 
со дня ввода в эксплуатацию, но не более 36 месяцев со дня 
отгрузки заказчику. 

13.3 Изделия должны храниться в условиях, 
обеспечивающих группу хранения 2 по ГОСТ 15150-69. 

14 Комплектность 

14.1 Комплектно с изделием поставляется следующая 
документация: 

а) паспорт - 1 экз.; 
б) руководство по эксплуатации – 2 экз. на партию; 
в) комплект эксплутационной документации на 

электропривод – в соответствии с техническими условиями на 
соответствующие электроприводы; 

г) упаковочный лист (в случае упаковки в тару) – 1 экз. 

14.2 Комплектно с изделием поставляются  запасные 
части: 

а) Комплект К-03Ш-2×5-86×60×78 КГФ-Г  
ТУ 5728-009-13267785-99 – 1 шт.; 
б) Комплект К-06П-300×270×15 КГФ-Г  
ТУ 5728-004-13267785-99 – 1 шт. 
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tпt J\ъ тс RU с-RU.Ая36,в.00011l18

по 25.12,202з

Серия RU ýо iiilr95113

ОРГАН ПО СЕРТИФИКАЦИИ Общество с ограниченной ответственностью "Башкирский центр
СеРтИфИкациии экспертизы", Место нахощцения.450006, Российская Федерация, Республика
Башкортостан, город Уфа, улица Пархоменко, дом 156/1, литер А, Атгестат аккредитации
РеГ.N0 RА.RU,l0АЯЗб от 01.04.2016 Телефон,, +7(347)2735121, Адрес электронной почты:
mаil@Ьаshsегt. rч

ЗАЯВИТЕАЪ Обrлество с ограниченной ответственностью кНефтеХимИнжиниринг). Место
НаХОЖцения'.121351, Российская Федерация, город Москва, улица Коцюбинского, дом 4, строение
3, помещение 25З Мрес места осуществления деятельности: 45З401, Российская Федерация,
Республика Башкортостан,.Щавлекановский район, деревня Соколовка, ОГРН: 1127746252963,
Телефон: +7 (а95) 204-2О-71, Адрес электронной почты: iпfо@пhi-grоuр.ru

изготовитЕлъ Общество с ограниченной ответственностью кНефтеХимИнжиниринг).
Место Нахощдения. 12135'1, Российская Федерация, город Москва, улица Коцюбинского, дом 4,
СТРОенИе 3, помещение 253 Мрес места осуществления деятельности по изготовлению
ПРОдУкЦИи.453401, Российская Федерация, Республика Башкортостан,,Щавлекановский район,
деревня Соколовка
ПРОД!КЦИJI Арматура промышленная трубопроводная категории З в соответствии с
приложением Ns 1 ТР ТС 0321201З.. !ля газов и паров рабочих сред группы 1 с номинальным
диаметром свыше '100 до 2000 мм, группы 2 с номинальным диаметром свыше 250 до 2000 мм.
flля жидкостей рабочих сред группы 1 с номинальным диаметром свыше 25 до 2000 мм
Максимально допустимое рабочее давление от 0,1 до 40,0 МПа (1-400 кгс/см2) (см. Приложение -
бланк Ns 0,105316, 0105З17), Серийный выпуск

кодтнвэдтс В4ВlВ06390, В4В1309108,84В1101908, В481401000,848'1В0850В, В4В,lВ09902

СООТВЕТСТВ}ЪТ ТРЕБОВАНИЯМ Технического регламента Таможенного союза ТР ТС 03212013
<О безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением)

СЕРТИФИКАТ ВЫДАН НА ОСНОВАНИИ Протоколов испытаний: Np 228.608.'l 00.02 от
19 12.2018, Ne 229 608.10,1.02 от 19.12.2018, Ne 2З0.608.102.02 от 19.12.2018, Ns 231.608.103.02 от
19.12.2018 Независимого испытательного центра "ТЕСТ-ЕВРА3ИЯ" ООО "Квалитет-Эксперт"
(аттестат аккредитации Ns RА.RU.21ЧС73); других документов, представленных заявителем в
качестве доказательства соответствия требованиям ТР ТС 032/20'13 (согласно приложения на
бланке N9 0105З18).
Схема сертификации: 1с

ДОПОДНИТЕАЪFIМ ИНФОРМАЦИl[ Стандарты, в результате применения которых на добровольной
основе обеспеlrйваеlся соблюдение требований Технического регламента Таможенного союза:
(см. Приложение-бланк N9 ОlО5319). Условия хранения продукции в соответствии с ГОСТ 15150-69,
Срок хранения (службы;lгодности) указан в прилагаемой к продукции эксплуатационной документации.

ВКЛЮЧИТЕЛЪНО
/,:|)( : 1 Ъ Еугаюпова НазифаАльтафовнаl,

(инициалы, фамилия)

Прокопчук Алексей Геннадиевич
1иiициалiы, фаЙилия)

- ф*оводите,rъ (упо,rяомоченное

,яiцо) органа по сертификации

Эксперт (эксперт-аудитор)
(эксперты (экспертьгаумторы) )

м.п.



перечень продукции, на которую распространяется действие сертификата соответствия

IIРИЛОЖЕНИЕ
К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВИrI NgTC

Серия

1ф органа по сертификации

Эксперт (эксперт-аудитор)
(эксперты (эксперты-аудиторы) )

RU с R_U Ая3_9:р:00011|18

RU цо 0105316

(инициалы, фамилия)

П р9 K91_1y у_ц Ал qцс,qй Ген н адие в ич
(инициалы, фамилия)

Код ТН ВЭfl
ЕАэс

Наименование, типы, марки,
модели однородной продукции,
составные части изделия или

комплекса

Обозначение документации, по
которой выпускается продукция

8481806390 Клапаны (вентили) запорные типа 1

серии: 588, 589, 998, 999, 1456, 1512,
1052, 1053, 1054,,|055, 1057, 1093
(трехходовой), 1 21 3 (дренажный)

тР Тс 03212013 ко безопасности
оборудования, работающего под
избыточным давлением ),
ту 3742-00,t -092,1 2465-201 6
кКлапаны PN 0,1-40,0 МПа (1-400 кгс/см2)
DN 6-500 мм>

8481309,108 Клапаны обратные типа Зс серии 720,
843,1524

тР Тс 03212013 <о безопасности
оборудования, работающего под
избыточным давлением),
ту 3742_001 -0921 2465-2016
<Клапаны PN 0,1-40,0 МПа (1-4О0 кгс/см2)
DN 6-500 мм>

8481 10,1908 Клапаны регулирующие типа бси 14с
типа 12с.
типа 20с серии: 533, 870, 976,977,
992, 993, 995, ,1084, 1085, 1086, ,t087,

1157, 1233.
типа 18с серии: 950, 1416.
типа 9с, 10с и 1 1с серии: 584, 597, 751,
808, 8,1 1 , 814, 815, 879, 976, 1031 ,

1о32, 103з, ,1 ,19з, 
1 194, 1195, 1 197,

,t198, 1436, 1438, 1464, 1521, 1522,
1523.

ТР Тс оЗ212013 <о безопасности
оборудования, работающего под
избыточным давлением)),
ту 3742_001 -092 1 2465-201 6
кКлапаны PN 0,1-40,0 МПа (1-400 кгсiсм2)
DN 6-500 мм>

8481 3091 08 Клапаны (затворы) обратные типа4с
серии: 9'12, 935, 1516.

ТР Тс 0321201З ко безопасности
оборудования, работающего под
избыточным давлением),
ту 3742_001 -0921 2465-201 6
кКлапаны PN О,1-4О,О МПа (1-400 кгс/см2)
DN 6-500 мм>

3481 808508

1

l

l

Затворы поворотные типа 12с.

. ' ''''.
: il

_. lI
]i

:)
. i},i;J"о*rе,rъ(уполномоченное _}-\_::::

ТР ТС 03212013 кО безопасности 
l

оборудования, работающего под i

избыточным давлением>, ТУ 3742-ОО2- 
|
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IIРИЛОЖЕНИЕ
К СЕРТИФИКАТУ COOTBETCTBIбI NgTC

Серия

RU С:RU_:АЯ96j Р 8001 1 /-1 9

RU цо 0105318

Основание выдачи сертификата

1. Протоколы испытаний: N9 228.608.100.02 от 19,12,2018, Ns 229.608.101 о2от 19.12201ц
Ns 230.608,102.02 oT'l9.12.2018, Ns 231.608.103.02 от 19.12.2о18 Независимого
испытательного центра "тЕсТ ЕврА3ия" ооо "Квалитет-Эксперт" (аттестат аккредитации
Ns RА.RU.21ЧС73);
2. Технические условия, ТУ 3742-О01-09212465-2016 <J(папаны pN 0,,1-40,0 мпа (1-400
кгс/см2) DN 6-500 мм>,
ТУ З742-002-О9212465-2016 кЗатворы PN 0,'|-40,0 МПа (1-400 кгс/см2) DN 15-2000 мм>>,

ТУ 374'1-001-092'12465-2016 <3адвижки PN О,25-37,5 МПа (2,5-373 кгс/см2) DN 15-2000 мм>,
ТУ 28.'14.'13-004-О9212465-20,18 кКонденсатоотводчик); 

]

3. Обоснование безопасности АМТ 28,14.'t1-00'1 -09212465-2О18 ОБ; 
I

4. Руководство по эксплуатации. НП.052.0000.0000 РЭ; НП.Os3.оOOо.Oо00 РЭ; 
I

НП.054.0000.0000 РЭ; НП.055.0000.О000 РЭ; l

5, Паспорта на продукцию: Ns бс-1 2-1-1 , Ne 843-40-0А-03, Ns 88,1-1оO-К3, Ns ,I052-65-0; 
l

6. Проекгная документация; l

7. Расчеты на прочность: 1с-6 РПС; 2с-6 РПС; 3с-6 РПС; 4с-6 РПС;
8. Акгы гидравлических испытаний: Ns82 от 14.1,1.20,18; Ns83 от 14,11,2о18, Ns85 от
14,11,2018, Ns86 от 14.11.2018;
9. СВИДеТелЬство N9 00А020З64 об аттестации лаборатории неразрушающего контроля
10. !окУменты, подтвер>t{дающие квалификацию специалистов и персонала изготовителя
'11. Сертификаты на комплектующие материалы и изделия;
12. Перечень стандартов в результате применения, которых на добровольной основе

обеспечивается соблюдение требований Технического регламента ТР ТС О32l2ОlЗ
кО безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением);

13, Акг о результатах анализа состояния производства Ns 12-АСП-18 от 21 .12.2о18

,l.*-{
, ýкоilодите,rь (упо,rяомоченное
'^4{р) 

органа по сертификации

,,$ *r'."p, ( эксперт- аудитор )
(эксперты (эксперты-аудиторы) )

Суllюп_о_р,q Наэ rфа Альтафовна
(инициалы, фамилия)

Прg!sо,г _ч.уlt Ал..е_ц9ей Г_ен н адие в ич
(инициалы, фамилия)

,лдfl.
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Сведения о национальных стандартах (сводах правил), применяемых на добровольной
основе для соблюдения требований технических регламентов

м.к
i}rфr{одите,rь (упо,rномоченное

-l_trйb) 
органа по сертификации

Эксперт (эксперт-аудитор)
(эксперты (экспертьгаудиторы) )

Сугаюпова Назифа Альтафовна
' (йiиЦиЪлЬi, фiййПияl 

'

Прокопчук Алексей Геннадиевич" 
lйiицйалii.6амйлиi1

обозначение
национальноrо стандарта

или свода правил

Наименование национального
стандарта или свода правил

Подтверждение
требованиям

национального
стандарта или свода

правил

гост 5762-20о2 <Арматура трубоп роводная
промышленная. Задвижки на
номинальное давление не более
PN 250. Общие технические условия)

Разделы 5 и 6

гост р 53673-2009 кАрматура трубопроводная. 3атворы
дисковые. Общие технические условия)

Разделы 5 и 6

гост 5761-2005 <<Клапаны на номинальное давление не
более PN 250. Общие технические

условия))

Раздел 9

гост р 53672-2009 <Арматура трубопроводная. Обrцие
требован ия безопасности ))

Стандарт в целом

гост р 5367,1-2009 кАрмаryра трубопроводная
3атворы и клапаны обратные.
Общие техн ические условия)

Разделы 5 и 6

гост 12893_2005 << Клапаны регулирующие
односедельные, двухседельные
и клеточные. Общие технические

условия))

Разделы б и 7

п4е
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ОКПД2 28.14.13.110 
(ОКП 37 4210) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Клапан запорный 
 
 

DN 50,   PN 40 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 21018-050 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 
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UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Клапан запорный ДП 21018-050 

Обозначение изделия т/ф 15с22нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 50 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 4,0 (40) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин)  

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 15 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 6000 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 2000 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 исп. В 
- под приварку -- 
- другое -- 

Способ управления  ручной 

Особые 
отметки  

 
 

2
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3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Золотник Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Наплавка клина ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Клапан 

запорный 
 

ДП 21018-050 

На прочность и 
плотность  6,0 (60) Вода Годен  

На плотность 
материала   Воздух Годен  

На герметичность в 
затворе  4,4 (44) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годен  

 
5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  

 
5.1 В комплект поставки входят: 
1) Клапан запорный ДП 21018-050; 
2) Паспорт ДП 21018-050 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
 

6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  
 
6.1 Клапан запорный подвергнут консервации и упакован согласно ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)          (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)       (личная подпись)         (расшифровка подписи) 
3



 

2 

7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    
 
 

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность клапана запорного при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 18 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 800 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления клапана для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Клапан запорный изготовлен и принят в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-005-2019, признан 

годным к эксплуатации. 
Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 

                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 
 

10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 
УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 

 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
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ОРГАН ПО СЕРТИФИКАЦИИ Общество с ограниченной ответственностью "Башкирский центр
Сертификациии экспертизы", Место нахощдения:450006, Российская Федерация, Республика
БаЩкортостан, город Уфа, улица Пархоменко, дом 156/1, литер А, Атгестат аккредитации
Рег.NЭ RА.RU.l0АЯ36 от 01.04.2016 Телефон, +7(347)2735121, Мрес электронной почты:
mаil@Ьаshsегt,rч

ЗАЯВИТЕАЪ Общество с ограниченной ответственностью кНефтеХимИнжиниринг). Место
Нахощдения,.121351, Российская Федерация, город Москва, улица Коцюбинского, дом 4, строение
3, помещение 25З. Мрес места осуществления деятельности: 45340'|, Российская Федерация,
Республика Башкортостан, ffавлекановский район, деревня Соколовка, ОГРН: 112774625296З,
Телефон: +7 (а95) 204-20-71, Адрес элекгронной почты: iпfо@пhi-grоuр.ru

изготовитЕлъ Общество с ограниченноЙ ответственностью кНефтеХимИнжиниринг).
МеСто нахождения,. 121З51, Российская Федерация, город Москва, улица Коцюбинского, дом 4,
СТРОеНИе З, помещение 253. Мрес места осуществления деятельности по изготовлению
ПРОдУкЦИИ: 45340'1, Российская Федерация, Республика Башкортостан, ,Щавлекановский район,
деревня Соколовка
ПРОДУКЦИJI Арматура промышленная трубопроводная: клапаны (вентили) запорные, клапаны
обратные, клапаны регулирующие, клапаны (затворы) обратные, затворы поворотные, задвижки,
конденсатоотводчик поплавковый, термостатический и термодинамический (см. Приложение -
бланк N90105320, 010532't, 0105322, 0105323), Серийный выпуск

кодтнвэдтс 8481806390,84В130910В, В48110190В, В481401000, В481808508,84ВlВ09902

СООТВЕТСТВУЕТ ТРЕБОВАНИЯМ Технического регламента Таможенного союза ТР ТС 010/201 1

"О безопасности машин и оборудования"

СЕРТИФИКАТ ВЫДАН НА ОСНОВАНИИ Протоколов испытаний: Ns 228.608,1 00.02 от
19.12.2018, Ns 229.608.101.02 от 19.12.2018, N9 230.608.102,02 от 19,12,2018, Ns 231.608.103.02 от
19.12.2018 Независимого испытательного центра "ТЕСТ-ЕВРА3ИЯ" ООО "Квалитет-Эксперт"
(аггестат аккредитации Ns RА.RU.21ЧС7З); других документов, представленных заявителем в
качестве доказательства соответствия требованиям ТР ТС 01 012011 (согласно приложения на
бланке N90105324).
Схема сертификации:'1 с

ДОПОЛНИТЕАЪНАЯ ИНФОРМАЦИlI Стандарты, в результате применения которых на добровольной
основе обеспеч_ивается соблюдение требований Технического регламента Таможенного союза:
(см. Приложение __-'бланк Ne 0'105325). Условия хранения продукции в соответствии с ГОСТ 15150-69.
Срок хранения (службы, годности) указан в прилагаемой к продукции эксплуатационной документации,

СРСКДЕйствI,ш с 26',12,2018 по 25122о23 ВКЛЮЧИТЕЛЪНО

tнt

Р,уКЙоДите.ль (упо,rномоченное
йrlо) Ьрга"а по сертификации

,i,:. .'
:' Эксперт ( эксперт-аудитор)

(эксперты (эксперты-аумторы) )

).,ъ'l
'7

Сугаюпова Назифа Альтафовна
1иilиuиалы, фаtiилия)

П рокопчук Алексей Геннадиевич
(инициалЁr, Фап,iиirия1

м.п.
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Перечень продукции, на которую распространяется действие сертификата соответствия

Код ТН ВЭД
ЕАэс

Наименование, типы, марки,
модели однородной продукции,
составные части изделия или

комплекса

Обозначение документации, по
которой выпускается продукция

8481 80 639 0 Клапаны (вентили) запорные типа ,lc: PN (Рр)
6,3; (9,8); 10,0; (13,7); (16,5); (17,0); (23,5); 25,0;
(25,0);(37,3) МПа, DN 6, 10, 15,20,25,З2,40,
50, 65, 80; серия 588, Рр 37,3 МПа, DN 10,
Tps280'C; серия 998, Рр 37,3 МПа, DN 20,
Тр<280'С; серия 1054, Рр 37,З МПа, DN 40,
Тр<280'С; серия 589, Рр 25,0 МПа, DN 10,
Тр<545"С; серия 999, Рр 25,0 МПа, DN 20,
Трs545'С;серия ,l055, Рр 25,0 МПа, DN 32,
Tps545'C; серия 1052, Рр 23,5 МПа, DN 65,
Tps250'C; серия ,|053, Рр 'l3,7 МПа, DN 50,
Трs560'С;серия ,!456, PN 10,0 МПа, DN 10,25,
32, 50, 80; PN 25,0 МПа, DN 20; серия 'l5'l2, PN
20,0 МПа, DN 10, 15, 20, 25; серия 1057, Рр 9,8
МПа, DN 65, Tps540"C; серия 109З
(трехходовой), Рр 13,7 МПа, DN 10, Tps560'C;
серия 'l213 (дренажный), PN ,l0,0 МПа, DN 6.

ТР Тс 010/2011 <о безопасности машин и

оборудования>, ТУ 3742-001 -09212465-2016
<Клапаны PN 0,1-40,0 МПа (1-400 кгс/см2) DN 6-500
мм))

8481 30 910 8 Клапаны обратные типа 3с: PN (Рр) (9,8); 10,0;
(23,5); 25,0; (25,0); (37,3) МПа, DN ,l0, 15, 20,
25,32,40,50,65; серия 1524, PN 10,0; DN З2;
серия 720, Рр 25,0; 37,3 МПа, DN 20, Tps545"C;
и Tps280'C соответственно рабочим
давлениям; серия 843, Рр 9,8; 2З,5; 25,0; 37,3
МПа, DN 32,40,65, Tps540"C; Тр<250'С;
Tps545"C; Tps280'C соответственно рабочим
давлениям.

тР Тс 010/2011 <о безопасности машин и

оборудования>, ТУ 3742-001 -09212465-2О1 6
кКлапаны PN 0"1-40,0 МПа (1-400 кгсlсм2) DN 6-500
мм))

8481 101 90 8 Клапаны реryлирующие типа бс и 14с, PN 2,5;
6,3; 10,0 МПа, DN 50, 80, 100, 150, 175, 200,
225,250,300, 350,400.

т.ипа 12с PN (Рр) Z,5; (2,7);6,3; 10,0; МПа, DN

!Q9-, {50, 700;

типа, |ýс PN (Рр) 6,3; (9,8); 10,0; (13,7); (23,5);
(37,3)МПа, DN 80, 100, 150,,|75,200,225,25О,

ТР ТС 010/20,1 1 ко безопасности машин и

оборудования>, ТУ 3742-001 -092 1 2465-2016
<Клапаны PN 0,1-40,0 МПа (1-400 кгс/см2) DN 6-
500 мм>

мй
Сурюло_в_а Н азифа Альтафовна

(инициалы, фамилия)

П рок_о_цуyц Nлgксgй Геннадиевич
(инициалы, фамилия)

' 'l\)

$r*фодите,rь (упо,rномоченное
пrЦ") органа по сертификаryпr

Эксперт (эксперт-аудитор)
(эксперты (экспертьгаумторы) )
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ПРИЛОЖЕНИЕ

К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВИrI NgTC
Серия

RU с-RU.Ая36. в.0001 3/,l 8

RU N9 0tr 05321

Код ТН ВЭД
ЕАэс

л4,п.

_ ]:,l
-i]

:t'4(bBoMTerrb ( упо,лномоченное
. ;иrlо) органа по серттrфикации';'' 

Эксперт(эксперт-аудитор)

Сугаю,цо.вq Нq9цфа Альтафовна
(инициалы, фамилия)

П ро цо п 11у_ц Ал9цс__е_i Ген н адие вич
(инициалы, фамилия)(эксперты (эксперты-аумторы) )

Наименование, типы, марки,
модели однородной продукции,
составные части изделия или

комплекса

Обозначение документации, по
которой выпускается продукция

300; серия 1085, Рр 9,8 МПа, DN 100,
Tps540'C; серия 1087, Рр 13,7 МПа, DN 100,
Тр<560"С; серия '1086 Рр 23,5 МПа, DN 100,
Tps250"C; серия ,1084, Рр 37,3 МПа, DN 100,
Tps280'C; серия 995, Рр 9,8 МПа, DN 150,
Тр<540'С; серия 977, Рр 13,7 МПа, DN '|75,

Тр<560"С; серия 976, Рр 23,5 МПа, DN 100,
175,250 Tps250'C; серия 870, Рр 37,3 МПа, DN
200, 250, Tps280'C; серия 992, Рр 37,3 МПа,
DN 250, 300, Tps280'C; серия 12ЗЗ, Рр 25,0
МПа, DN 100, Tps545'C; серия 993, Рр 28,4
МПа, DN 100, 175, 250, Tps510'C; серия ,1,157,

Рр 28,4 МПа, DN 250, Tps510'C; серия 533, Рр
4,0 МПа, DN З50, Tps545'C;

типа 18с, PN (Рр) 1,6; 2,5; (2,7) 6,3; (9,8); 10,0;
(13,7); (23,5); 25,0; (25,0); (37,3) МПа, DN 50, 80,
1 00, 1 25, '1 50, 1 75, 2О0, 225, 250, 300; 325, 350,
400. серия 1416, Рр 23,5 МПа, DN 100, 175,
225,250, Тр<250'С; серия 950, Рр 25,0 МПа,
DN 100/,t50, 150/250, 2O0l25O, Tps545'C;

типа 9с, ,l0c и ,11с, PN (Рр) 6,3;(9,8); 10,0;
(13,7); (16,5); (17,0); (23,5);25,0; (25,0); (37,3)
МПа, DN 10, 15, 20, 25, 32, 4О, 50, 65; серия
584, Рр 37,3 МПа, DN 10, Tps280"C; серия
1032, Рр 37,3 МПа, DN 20, Tps280'C; серия
1438, Рр 37,3 МПа, DN 20, Трs280'С;серия
1464, Рр 37,3 МПа, DN 40, Tps280'C; серия
'1436, Рр 23,5 МПа, DN 65, Тр<250"С; серия
1 195, Рр 13,7 МПа, DN 50, Тр<560'С; серия
1197, Рр 9,8 МПа, DN 65, Тр<540"С; серия
1198, Рр 23,5 МПа, DN 65, Тр<250"С; серия
1031, '|193 Рр 25,0 МПа, DN 20, 32, Тр<545"С;
серия 976, Рр 2З,5 МПа, DN 65, Tps250"C;
серия 597, Рр 25,0 МПа, DN 10, 32, Tps545"C;
серия 1522, Рр 6,3; 'l0,0; 25,0 МПа, DN 10, 20,
32, 50, 65; серия 1523, PN 10,0 МПа, DN 10, 20;
серия 1521, PN 6,3; 10,0 МПа, DN 32, 50; серия
1033, серия 751, PN 10,0 МПа, DN 10,20; серия
879 и ,1194, Рр 23,5 МПа, DN 65, Tps280'C;
серия 815, Рр 25,0 МПа, DN 40, Tps545"C;
серия 814, Рр 37,3 МПа, DN 50, Tps280'C;

-qерия 808, Рр 9,8 МПа, DN 65, Тр<540'С; серия
:,ф1, рр,|з,7 мпа, DN 50, з2, тр<560,с.
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Код ТН ВЭД
ЕАэс

Наименование, типы, марки,
модели однородной продукции,
составные части изделия или

комплекса

Обозначение документации, по
которой выпускается продукция

8481 30 910 8

}&tапаны (затворьф обратные типа 4с: PN (Рр)
6,3; 10,0;(9,8; 18,1;23,5;30,4;37,3) МПа, DN
80, 100, 150, 175, 2о0,225,250,300, 325, 350,
400; серия 912, Рр 30,4; 37,3 МПа; DN 100, 150,
2ОО, 250, ЗOО, 325, 350, 400; Tps510'C,
Tps280'C, соответственно рабочим давлениям;
серия 935, Рр 9,8; ,l8,1; 23,5 МПа; DN 100, 150,
175,225,250; Тр<540'С, Трs215"С и Тр<250'С,
соответственно рабочим давлениям; серия
1516, PN 6,3; 10,0 МПа; DN 80, 'l00, 'l50,200,
250.

ТР Тс 010/2011 <о безопасности машин и
оборудования>, Т_У 3742-0O,t -09212465-2О1 В
<l0lапаны PN 0,1-40,0 МПа (1-400 кгс/см2) DN 6-500
мм>

8481 80 850 8 3атворы поворотные типа 12с, с рабочим
давлением PN 0,1 МПа, с номинальным
диаметром DN 300, 400, 500, 600, 700, 800,
900, 1000, 1100, 1200, 1300, 140о.

тР тс 010/2011 <о безопасности машин и

оборудования>, ТУ 37 42-ОО2-09212465-2О16
<<3атворы PN 0,1-4,0 МПа (1-40 кгс/см2) DN 15-2000
мм})

[ffiу



IIРИЛОЖЕНИЕ
К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВИrI N9 ТС

Серия

RU C:RU_:AF39j в:900 1 9i:! 8

RU N9 0105323

Код ТН ВЭД
ЕАэс

Наименование, типы, марки,
модели однородной продукции,
составные части излелия или

комплекса

Обозначение документации, по
которой выпускается продукция

8481 80 639 0 3адвижки типа 2с: PN (Рр) 6,3; (9,8); 10,0;
(13,7); (2З,5); (25,0); (28,а); (37,3) МПа, DN 80,
,100, 125, 150, ,l75, 200,225,250, 300, 325, з50,
400,450, 500; серия 880, Рр 37,3 МПа, DN 150,
175,2оо,225, 250,300, 325, 350, 400,
Тр<280'С; серия 1 '|20, Рр 37 ,3 и 23,5 МПа, DN
'100, Tps280"C и Tps250'C соответственно
рабочим давлениям; серия 10'l2, Рр 23,5 МПа,
DN 150, 175,225,250,300, Трs250'С; серия
't 123, Рр 'l3,7 и 9,8 МПа, DN ,|00, Тр<560'С и
Tps540'C соответственно рабочим давлениям;
серия 10'l3, Рр 1З,7 и 9,8 МПа, DN 175,200,
250, 300, Тр<560'С и Tps540'C соответственно
рабочим давлениям; серия 88З, Рр 13,7 и 9,8
МПа, DN 175, 200, 250, 300 Tps560"C и
Трs540"С соответственно рабочим давлениям;
серия 885, Рр 9,8 МПа, DN 225, 250, Tps540"C;
серия 1015, Рр 9,8 МПа, DN 150, Трs540'С;
серия,1016, PN 10,0 МПа, DN 250,300;серия
1533, PN 6,3 МПа, DN 350; серия 1126, PN 10,0
МПа, DN ,150; серия 151'l, PN 10,0 МПа, DN 80,
100, 150,200,250, 300; серия 1010, Рр 37,3
МПа, DN 200, Тр<280'С; серия 1156, Рр 4,0 и
9,8 МПа, DN 125, 150, Тр<545"С и Тр<540'С
соответственно рабочим давлениям; серия
1017, Рр 4,0 МПа, DN 250, Тр<545'С; серия
881, Рр 25,0 МПа, DN 100, 150, 200, 250, 300,
Tps545"C; серия 884, Рр 28,4 МПа, DN 200,
250,325, Tps510'C; серия 882, Рр 23,5 МПа,
DN 250, 300, Tps250"C; серия 887, 850, Рр 4,0
МПа. DN 150. 350.400.450. TDs545'C.

ТР Тс 010/2011 <о безопасности машин и

оборудования>, ТУ 374'1 -001 -092 12465-2016
к3адвижки PN 0,25-37,5 МПа (2,5-373 кгс/см2) DN
15-2000 мм>

848,1 80 990 2 Конденсатоотводчик поплавковый,
Термостатический и термодинамический типа
45нж, 45ч, 45с и 5с: PN 0,6; 1,6; 2,5; 4,0; 6,3;
10,0 МПа; DN 10, 15,20, 25,З2,40, 50,65,80,
1 00.

ТР тС 010/201 ,1 <о безопасности машин и

оборудования>, ТУ 28,'l 4. 1 3-004 -0921 2465-201 8
<Конденсатоотводчик>

]

ЧмБомrеп, (упоrrномоченное
;{Цо) органа по сертифккации

Эксrrерт (эксперт-аудитор)
(эксперты (эксперты-аумторы) )

Сугаюпова Назифа Альтафовна' - 
(йilицйалы, фЪййiия) 

' '

П роцq,п:ук Алецq_е_й Ген н ад иев ич
(инициалы, фамилия)



IIРИЛОЖЕНИЕ
К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВИrI N9 ТС

Серия

RU c:RU:АязбF:0001 3/1 q

RU цо 0105324

'1. Протоколы испытаний: Ns 228.608.100.02 от 19.12.2018, Ns 229.608,10,1,02 от 19.12.2о18,
Ns 230.608.102,02 от 19,12.2018, Ns 231.608.103.02 от'19.12.2018 Независимого
Испытательного центра "ТЕСТ ЕВРА3ИЯ" ООО "Квалитет-Эксперт" (аттестат аккредитации
Ns RА.RU.21ЧС73);
2. Технические условия.ТУ 3742-О01-09212465-2016 кl(лrапаны PN 0,1-40,0 МПа
(1-400 кгс/см2) DN 6-500 мм>,
ТУ 3742-002-09212465-20'16 к3атворы PN 0,,1-40,0 МПа (1-400 кгс/см2) DN 15-2000 мм>>,

ТУ 3741-00'1-09212465-2016 <<3адвижки PN 0,25-37,5 МПа (2,5-373 кгс/см2) DN 15-2000 мм>>,

Т У 28. 1 4.1 3-004-092 1 2465-20 18 < Ко нден сатоотводч и к) ;

3. Обоснование безопасности АМТ 28. 14. 1 1-001-09212465-201 8 ОБ'
4. Руководство по эксплуатации: НП.052.0000.0000 РЭ; НП.053.0000.0000 РЭ;
НП.054.0000.0000 РЭ; НП.055.0000.0000 РЭ;
5. Паспорта на продукцию: Ne бс-1 2-1-1 , N9 843-40-0А-03, Ns 881-1ОO-К3, Ne ,1О52-65-0;

6. Проекгная документация;
7. Расчеты на прочность: 1с-6 РПС; 2с-6 РПС, 3с-6 РПС; 4с-6 РПС;
8. Аtты гидравлических испытаний: Ns82 от 14.11.2018; Ns83 от 14.11,2018, Ne85 от
14,11.2018, Ns86 от 14.11,2018;
9. Свидетельство N9 00А020364 об аттестации лаборатории неразрушающего контроля
1 0.,Щокументы, подтверждаюшие квалификацию специалистов и персонала изготовителя
11. Сертификаты на комплектующие материалы и изделия;
12. Перечень стандартов в результате применения, которых на добровольной основе

обеспечивается соблюдение требований Технического регламента ТР ТС O1O|2O11
"О безопасности машин и оборудования";

13. Акг о результатах анализа состояния производства Ns 14-АСП-18 от 2,1 .12.2018

^ diЖОвомте,rь (упо,rномоченное
лицо) органа по сертифккации

Эксперт (эксперт-аудитор)
( эксперты ( эксперты-аудиторы) )

Сугаргlgр_а Неqrфq Ал ьтафовна
(инициалы, фамилия)

Процоп_чуц,,Алецсей Геннадиев ич
(инициалы, фамилия)

Основание выдачи сертификата

мь.



ПРИЛОЖЕНИЕ

К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВИrI NgTC
Серия

RU с_ RU Ая96:в:0001 9/18

Ru цо 0105325

Сведения о национальных стандартах (сводах правил), применяемых на добровольной

основе для соблюдения требований технических регламентов

обозначение
национал ьного стандарта

или свода правил

Наименование национального
стандарта или свода правил

Подтверждение
требованиям

национального
стандарта или свода

правил

гост 5762-2002 <Арматура трубопроводная
промышленная. 3адвижки на
номинальное давление не более
PN 250. Общие технические условия)

Разделы 5 и 6

гост р 53673_2009 кАрматура трубопроводная. 3атворы
дисковые. Общие технические условия>

Разделы 5 и 6

гост 5761-2005 кКлапаны на номинальное давление не
более PN 250. Общие технические

условия))

Раздел 9

гост р 53672-2009 <Арматура трубопроводная. Общие
требования безопасности )

Стандарт в целом

гост р 5367,1_2009 <Арм атура трубопроводная
3атворы и клапаны обратные.
Общие технические условия )

Разделы 5 и 6

гост,l2893-2005 <<Клапаны реryлирующие
односедельные, двухседельные
и клеточные. Общие технические

условия)

Разделы б и 7

,,.r- l \1.

\, i.'.r
- ,: ,.

:'.i.

i',,.iryKoBoдTerrb (упо,rномоченное
,rrщо) органа по сертификации

Эксперт (эксперт-аудитор)
(эксперты (эксперты-аудlлторы) )

i::,.

Сугаюпова Назифа Альтафовна
(й"ицйалii, +iййiиi)

Прокопчук Алексей Геннадиевич



 

2 

 
ОКПД2 28.14.13.110 
(ОКП 37 4210) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Клапан запорный 
 
 

DN 20,   PN 40 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 21018-020 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Клапан запорный ДП 21018-020 

Обозначение изделия т/ф 15с22нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 20 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 4,0 (40) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин)  

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20 (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 15 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 6000 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 2000 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 -- 
- под приварку под приварку 
- другое -- 

Способ управления  ручной 

Особые 
отметки  

 
 

2



 

2 

3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20 ГОСТ 1050 

Крышка Сталь 20 ГОСТ 1050 

Золотник Сталь 20 ГОСТ 1050 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Наплавка клина ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Клапан 

запорный 
 

ДП 21018-020 

На прочность и 
плотность  6,0 (60) Вода Годен  

На плотность 
материала   Воздух Годен  

На герметичность в 
затворе  4,4 (44) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годен  

 
5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  

 
5.1 В комплект поставки входят: 
1) Клапан запорный ДП 21018-020; 
2) Паспорт ДП 21018-020 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
 

6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  
 
6.1 Клапан запорный подвергнут консервации и упакован согласно ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)          (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)       (личная подпись)         (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    
 
 

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность клапана запорного при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 18 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 800 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления клапана для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Клапан запорный изготовлен и принят в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-005-2019, признан 

годным к эксплуатации. 
Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 

                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 
 

10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 
УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 

 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 



 

2 

 
ОКПД2 28.14.13.110 
(ОКП 37 4210) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Клапан запорный 
 
 

DN 50,   PN 40 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 21018-050 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Клапан запорный ДП 21018-050 

Обозначение изделия т/ф 15с22нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 50 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 4,0 (40) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин)  

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 15 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 6000 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 2000 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 -- 
- под приварку под приварку 
- другое -- 

Способ управления  ручной 

Особые 
отметки  

 
 

2



 

2 

3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Золотник Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Наплавка клина ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Клапан 

запорный 
 

ДП 21018-050 

На прочность и 
плотность  6,0 (60) Вода Годен  

На плотность 
материала   Воздух Годен  

На герметичность в 
затворе  4,4 (44) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годен  

 
5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  

 
5.1 В комплект поставки входят: 
1) Клапан запорный ДП 21018-050; 
2) Паспорт ДП 21018-050 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
 

6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  
 
6.1 Клапан запорный подвергнут консервации и упакован согласно ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)          (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)       (личная подпись)         (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    
 
 

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность клапана запорного при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 18 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 800 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления клапана для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Клапан запорный изготовлен и принят в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-005-2019, признан 

годным к эксплуатации. 
Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 

                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 
 

10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 
УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 

 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 



 

2 

 
ОКПД2 28.14.13.110 
(ОКП 37 4210) 

 

АО «Промарматура» 
 

 
 

 

Клапан запорный 
 
 

DN 100,   PN 40 
 
 

ПАСПОРТ 

ДП 21018-100 ПС 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

УКРАИНА 
г. Днепр 



 

2 

 
UA.TR.131.В.1100-23 з 19.06.2023 до 18.06.2033 
UA.TR.131.0517-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
UA.131.D.1602-23 з 21.06.2023 до 20.06.2026 
 
 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия Клапан запорный ДП 21018-100 

Обозначение изделия т/ф 15с22нж 

Документ на изготовление и поставку ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Изготовитель АО «Промарматура» 

Заводской номер изделия  

Дата изготовления  

Назначение Для установки в качестве запорной арматуры на трубопроводах и 
оборудовании предприятий различных отраслей промышленности 

 
 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

Наименование параметра Значение 

Диаметр номинальный DN 100 
Давление номинальное PN, МПа (кгс/см2) 4,0 (40) 

Рабочая среда 
жидкая и газообразная, нейтральная 
к материалам деталей, 
контактирующих со средой 

Температура рабочей среды t, ºС от минус 30 до плюс 425 
Температура окружающей среды t, ºС от минус 40 до плюс 40 

Герметичность затвора по ГОСТ 9544 (класс герметичности затвора, 
норма герметичности затвора, см3/мин)  

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  
Материал корпусных деталей Сталь 20Л (раздел 3) 
Масса, кг, не более  

Показатели 
надежности 

средний срок службы до списания, лет, не менее 15 
средний ресурс до списания, циклов, не менее 6000 
средняя наработка на отказ, циклов, не менее 2000 

Тип присоединения 
к трубопроводу 

- фланцевое по ГОСТ 33259 -- 
- под приварку под приварку 
- другое -- 

Способ управления  ручной 

Особые 
отметки  

 
 

2



 

2 

3 СВЕДЕНИЯ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
 

Наименование детали Марка материала 

Корпус Сталь 20Л ГОСТ 977 

Крышка Сталь 20Л ГОСТ 977 

Золотник Сталь 20Л ГОСТ 977 

Шпиндель Сталь 20Х13 ГОСТ 5632 

Кольцо набивочное Графит 

Наплавка корпуса ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Наплавка клина ОЗЛ-6 ГОСТ 9466 

Втулка резьбовая Бронза, латунь 

 
4 ДАННЫЕ ПРИЁМО-СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ  

 
Наименование, 

обозначение 
изделия, 

Вид  
испытаний 

Давление  
испытаний,  

МПа (кгс/см2) 

Среда 
испыта-
тельная 

Результат 
испытаний Дата испытаний 

 
Клапан 

запорный 
 

ДП 21018-100 

На прочность и 
плотность  6,0 (60) Вода Годен  

На плотность 
материала   Воздух Годен  

На герметичность в 
затворе  4,4 (44) 

Вода 
 

Воздух 

_______ 
 

_______ 
 

На работо-
способность  --- Годен  

 
5 КОМПЛЕКТНОСТЬ  

 
5.1 В комплект поставки входят: 
1) Клапан запорный ДП 21018-100; 
2) Паспорт ДП 21018-100 ПС – 1 экз.;  
3) Руководство по эксплуатации РЭ – 1 экз. Допускается комплектовать двумя экземплярами РЭ на 

партию изделий, поставляемых в один адрес по одному заказу. 
 

6 КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВЫВАНИЕ  
 
6.1 Клапан запорный подвергнут консервации и упакован согласно ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

Вариант упаковки ________ по ГОСТ 9.014.  
Дата консервации __________________________  

(год, месяц, число) 
Срок действия консервации __________________________  

(лет)  
Изделие после консервации принял  контролер ОТК       ____________    _____________________ 

(должность)              (личная подпись)          (расшифровка подписи) 
Дата упаковывания __________________________  

(год, месяц, число) 
Изделие после упаковывания принял  _ контролер ОТК__  ____________    ____________________ 

(должность)       (личная подпись)         (расшифровка подписи) 
3
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7 СВЕДЕНИЯ О РАСКОНСЕРВАЦИИ И ПЕРЕКОНСЕРВАЦИИ  
 

Дата Наименование работы Срок действия, 
лет 

Должность,  
фамилия, подпись 

    

    
 
 

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 
8.1 Изготовитель (поставщик) гарантирует работоспособность клапана запорного при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, а также 
при наличии исправных гарантийных пломб и паспорта на изделие. 

8.2 Рекламации от потребителя в гарантийный период принимаются к рассмотрению исключительно 
в случае предоставления документов, подтверждающих правильность монтажа и обслуживания изделий в 
период эксплуатации согласно РЭ. 

8.3 Гарантийный срок эксплуатации – 18 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию.  
Гарантийная наработка – 800 циклов в пределах гарантийного срока эксплуатации. 
Начало исчисления гарантийного срока эксплуатации – со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 

2 месяцев со дня поступления клапана для действующих предприятий, 4 месяцев – для строящихся 
предприятий и 6 месяцев – для предприятий с сезонным характером работ. 

8.4 Гарантия аннулируется в случае: 
- утери паспорта на изделие; 
- механического повреждения изделия по вине потребителя; 
- несанкционированного нарушения гарантийных пломб и вмешательства в конструкцию; 
- нарушения потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. 
 
 

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  
 
9.1 Клапан запорный изготовлен и принят в соответствии с ТУ У 28.1-21871578-005-2019, признан 

годным к эксплуатации. 
Начальник ОТК     ______________      МП       _________________       ______________ 

                                    (личная подпись)                     (расшифровка подписи)         (год, месяц, число) 
 

10 ДВИЖЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ, 
УЧЕТ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 

 

Дата 
устано

вки 

Где 
установлено 

Основные 
параметры 

(рабочая среда, 
PN, t)  

Наработка Вид 
технического 
обслуживания 

Сведения о 
ремонте 

Должность, 
подпись 

выполнившего 
работу 

с начала  
эксплуата

ции 

после 
последнего 

ремонта 
        

        

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 



ПАСПОРТ РХ26538 ПС 

 

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

 

Наименование изделия                           Клапан запорный диафрагмовый футерованный 

 

Обозначение изделия                              РХ 26538, т/ф 15ч75п1, 15ч75п2М 

 

Предприятие-изготовитель                    Кролевецкий арматурный завод 

 

Дата изготовления 

 

Назначение                                             Клапаны (вентили) предназначены для установки в качестве   

     запорного устройства на трубопроводах с агрессивными    

     средами: органические и неорганические кислоты ,      

     растворы их солей любых концентраций, щёлочи с рН≤11  

     нейтральные и химические продукты, фармацевтические    

                                                                 препараты. 

 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 

 

Наименование параметра 

 

Показатели 

 

Диаметр номинальный, DN 

 

32 

 

40 

 

50 

 

Давление номинальное, PN 

 

16 

 

Температура рабочей среды, К (ºС) 

 

От 258 (-15) до 393 (+120) 

 

Коэффициент гидравлического сопротивления 

 

4 

 

Масса, кг не более 

 

8,3 

 

11,0 

 

15,8 

 

Футеровка корпуса 

15ч75п1 Полиэтилен 

15ч75п2М Фторопласт 2М-Ж 

 

Изготовление и поставка 

 

ТУ 26-07-1458-88 

 

Класс герметичности 

 

3 по ГОСТ 9544-2005 

 

Пропуск среды в затворе, см³/мин., не более 

 

0,25 

 

0,035 

 

0,46 

 

Привод 

 

Тип. и зав. № 

 

Ручной 

 

Паспорт 

 

- 

Настройка 

муфты 

крутящего 

момента 

 

На открытие, кгс.м 

 

- 

 

На закрытие, кгс.м 

 

- 

Особые 

отметки 

 

 



МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

 

 

Наименование детали 

 

 

 

Марка материала 

 

 

 

Масса деталей из цветных сплавов 

32 40 50 

Корпус, крышка СЧ 18  

 

Диафрагма 

 

Фторопласт - 4 

 

 

Амортизатор 

 

Резина 3826 

 

 

Шпиндель 

 

Ст. 5, Ст. А 12 

 

 

Втулка 

 

ЛЦ40С, Ст. 5 

 

0,094 

 

0,094 

 

      0,200 

 

Маховик, крестовина 

 

АК4М4 

 

0,122 

 

0,122 

 

      0,155 

  

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 

 

В комплект поставки входит: 

Клапан (вентиль) запорный диафрагмовый футерованный 

Паспорт – 1 экз. на партию не более 10 шт. 

Техническое описание – 1 экз. на партию не более 10 шт. 

 

 

ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

 

 Средний срок службы, лет, не менее                                                      - 8 

 Средний ресурс, циклов, не менее                                                          -10000 

 Средняя наработка на отказ, циклов, не менее                                      -3300            

 

Предприятие-изготовитель гарантирует работоспособность изделия в течение гарантийного 

срока эксплуатации 18 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев – для 

действующих предприятий, 9 месяцев – для строящихся предприятий, со дня поступления 

продукции на предприятие. Гарантийная наработка 3400 циклов. 

 Предприятие-изготовитель гарантирует безопасность клапана требованиям ГОСТ 12.2.063-

81 в течение срока службы при соблюдении условий эксплуатации. 

 

КОНСЕРВАЦИЯ 

 

Вариант защиты ВЗ-0 ГОСТ 9.014-78 

 

СВЕДЕНИЯ ОБ УПАКОВЫВАНИИ 

 

Вариант упаковки ВУ-1 ГОСТ 9.014-78 

 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ 

 

 Клапан (вентиль) запорный диафрагмовый футерованный РХ 26358, т/ф 15ч75п1, 

15ч75п2М соответствует требованиям ТУ 26-07-1458-88 и признан годным для эксплуатации 

 

 

Отметка ОТК                        ________________________ 



ПАСПОРТ РХ26538 ПС 

 

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

 

Наименование изделия                           Клапан запорный диафрагмовый футерованный 

 

Обозначение изделия                              РХ 26538, т/ф 15ч76п1, 15ч76п2 

 

Предприятие-изготовитель                     Кролевецкий арматурный завод 

 

Дата изготовления 

 

Назначение                                             Клапаны (вентили) предназначены для установки в качестве   

     запорного устройства на трубопроводах с агрессивными    

     средами: органические и неорганические кислоты ,      

     растворы их солей любых концентраций, щёлочи с рН≤11  

     нейтральные и химические продукты, фармацевтические    

                                                                 препараты. 

 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 

 

Наименование параметра 

 

Показатели 

 

Диаметр номинальный, DN 

 

65 

 

80 

 

100 

 

Давление номинальное, PN 

 

6 

 

Температура рабочей среды, К (ºС) 

 

От 258 (-15) до 393 (+120) 

 

Коэффициент гидравлического сопротивления 

 

4 

 

Масса, кг не более 

 

22,9 

 

29,8 

 

43,5 

 

Футеровка корпуса 

15ч75п1 Полиэтилен 

15ч75п2 Фторопласт 2М-Ж 

 

Изготовление и поставка 

 

ТУ 26-07-1458-88 

 

Класс герметичности 

 

3 по ГОСТ 9544-2005 

 

Пропуск среды в затворе, см³/мин., не более 

 

0,45 

 

0,75 

 

0,96 

 

Привод 

 

Тип. и зав. № 

 

Ручной 

 

Паспорт 

 

- 

Настройка 

муфты 

крутящего 

момента 

 

На открытие, кгс.м 

 

- 

 

На закрытие, кгс.м 

 

- 

Особые 

отметки 

 

 



МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

 

 

Наименование детали 

 

 

 

Марка материала 

 

 

 

Масса деталей из цветных сплавов 

65 80 100 

Корпус, крышка СЧ 18  

 

Диафрагма 

 

Фторопласт - 4 

 

 

Амортизатор 

 

Резина 3826 

 

 

Шпиндель 

 

Ст. 5, Ст. А 12 

 

 

Втулка 

 

ЛЦ40С, Ст. 5 

 

0,28 

 

0,45 

 

      0,45 

 

Маховик, крестовина 

 

АК4М4 

 

0,21 

 

0,422 

 

      0,455 

  

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 

 

В комплект поставки входит: 

Клапан (вентиль) запорный диафрагмовый футерованный 

Паспорт – 1 экз. на партию не более 10 шт. 

Техническое описание – 1 экз. на партию не более 10 шт. 

 

 

ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

 

 Средний срок службы, лет, не менее                                                      - 8 

 Средний ресурс, циклов, не менее                                                          -10000 

 Средняя наработка на отказ, циклов, не менее                                      -3300            

 

Предприятие-изготовитель гарантирует работоспособность изделия в течение гарантийного 

срока эксплуатации 18 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев – для 

действующих предприятий, 9 месяцев – для строящихся предприятий, со дня поступления 

продукции на предприятие. Гарантийная наработка 3400 циклов. 

 Предприятие-изготовитель гарантирует безопасность клапана требованиям ГОСТ 12.2.063-

81 в течение срока службы при соблюдении условий эксплуатации. 

 

КОНСЕРВАЦИЯ 

 

Вариант защиты ВЗ-0 ГОСТ 9.014-78 

 

СВЕДЕНИЯ ОБ УПАКОВЫВАНИИ 

 

Вариант упаковки ВУ-1 ГОСТ 9.014-78 

 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ 

 

 Клапан (вентиль) запорный диафрагмовый футерованный РХ 26358, 

соответствует требованиям ТУ 26-07-1458-88 и признан годным для эксплуатации 

 

Отметка ОТК                        ________________________ 



 

Внимание! 

АО «Славгородский арматурный завод» не несет 

ответственности за отказы изделия, возникающие по вине 

неквалифицированных пуско-наладочных работ; 

распломбировку арматуры, находящейся на гарантии без 

согласования с заводом-изготовителем; нарушения, 

возникшие в результате недоброкачественной 

транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и 

несоблюдения условий хранения на складах, в том числе по 

вине фирм-посредников. 

 
 
 

 
ПРИЛОЖЕНИЕ Б 

 
 
 

 
 

Рисунок Б – Расположение наплавки в корпусе 



 
АО «Промарматура» 

ДКПП 28. 14. 13 

 

 

КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ 

СА 21373-010 

(588-10-0) 

DN10 РP 37,3МПа 

ПАСПОРТ 

СА 21373-010 ПС 
 

Украина 



 

Таблица - Данные приемо-сдаточных испытаний. 
 

Виды испытаний Требования технических условий, 
чертежей 

Фактические 
данные 

заключения 
 

Визуальный и 
измерительный контроль 

На соответствие требованиям 
п.5.3 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
и чертежей СА 21373-010 СБ 

 
+ 

Испытания на прочность и 
плотность материала 
деталей, работающих под 
давлением среды 

На соответствие требованиям 
п.5.7 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Испытания на 
герметичность клапана в 
затворе 

На соответствие требованиям 
п.5.8 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Величина 
протечки 

 см³/мин 
Испытание на 
герметичность 
относительно 
окружающей среды – 
контроль сальникового 
уплотнения 

 
На соответствие требованиям 

п.5.9 
ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 

 
+ 

Испытания на 
работоспособность 

На соответствие требованиям 
п.5.10 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
+ 

Примечание– «+» контроль произведен, результат соответствует нормативным 
документам. 

 
Клапан запорный СА 21373-010-   упакован предприятием- 

изготовителем. 

 
Дата упаковки  

 
 

Начальник ОТК   
(Подпись, фамилия) 

М.П. 

1 Основные сведения об изделии 

 
1.1 Клапан запорный предназначен для установки в качестве запорного 

устройства на технологических трубопроводах пара и горячей воды ТЭЦ и 
энергетических установках высоких параметров. 

1.2 Обозначение исполнения: CA 21373-010 

1.3 Технические условия: ТУ У 28. 1 -21871578 -005 -2019. 

1.4 Заводской № . 

1.5 Изделие изготовлено: 20     г. 

1.6 Предприятие-изготовитель: АО «Промарматура». 

Производственная площадка. АО 

«САЗ» 

 
 
 
 
 

 
1.7 Условия эксплуатации – У3.1** по ГОСТ 15150, диапазон 

температур окружающего воздуха при эксплуатации и хранении от минус 20 до 50°С. 

 
2 Основные технические данные 

 
2.1 Рабочая среда – вода. 

2.2 Диаметр номинальный DN 10 

2.3 Давление рабочее Pр 37,3 МПа (373 кгс/см²) 

2.4 Температура рабочей среды Тр 280°С 

2.5 Тип присоединения к трубопроводу – на сварке. 

2.6 Герметичность в затворе - по классу А ДСТУ ISO 5208 

2.7 Направление подачи рабочей среды – не регламентируется. 

2.8 Масса, кг, не более 3,2 



 
2.9 Сведения о материалах основных деталей с указанием сертификатов 

на них (включающих механические и химические свойства) приведены в 
приложении А. 

2.10 Сведения по наплавкам с указанием сертификатов на наплавочные 
материалы приведены в приложении Б. 

2.11 Сведения о содержании цветных металлов: бронза (кг), не более 

8 Свидетельство о приемке, консервации и упаковке 

 
8.1 Приемо-сдаточные испытания (ПСИ) клапана запорного на 

предприятии-изготовителе проведены. Объем приемо-сдаточных 
испытаний (ПСИ) клапана на предприятии-изготовителе приведен в 
таблице. 

0,068.  
2.12 Остальные технические данные приведены в СА 21250-010 РЭ. 

3 Комплектность 
2.13 Клапан запорный. 

2.14 Паспорт СА 21373-010 ПС – 1 экз. 

2.15 Руководство по эксплуатации СА 21250 -010 РЭ: 

- на партию до 10 клапанов – 2 экз. на партию; 

- на партию свыше 10 клапанов – по 1 экз. на каждые 10 клапанов. 

2.16 Упаковочный лист. 

2.17 Паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации на привод 

8.2 Клапан запорный СА 21373-010 -   зав. №    
соответствует  требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 и комплекту 
конструкторской документации СА 21373-010 - и признан годным. 

8.3 Клапан запорный подвергнут консервации по ДСТУ 2888. 
Вариант противокоррозионной защиты ВЗ-10, ДСТУ 2733. 
Срок хранения без повторной консервации – 36 месяцев 

8.4 Вариант внутренней упаковки ВУ-5 или ВУ-6 по ДСТУ 2733 

(при поставке с электроприводом). 

4. Сведения о материалах основных деталей 
 
 

Сведения о материалах основных деталей приведены в таблице 4.1. 



 
 
 

7 Гарантии изготовителя (поставщика) 

 
7.1 Предприятие изготовитель гарантирует соответствие 

клапанов требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 при соблюдении 
условий транспортирования, хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

7.2 Гарантийный срок эксплуатации клапанов – 24 мес. со 
дня ввода в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня отгрузки заказчику. 

7.3 Гарантийная наработка в пределах срока 
эксплуатации– не менее 400 циклов. 

7.4 Назначенный срок службы – 200000 часов. 
7.5 Назначенный срок хранения – 3 года. 

 
 
 
 

Перечень  отклонений от технической документации*  

*Заполняется при наличии отклонений 
 
 

Таблица 4.1. – Материалы основных деталей 

 
Наименование 
детали 

Содержание 
отклонения,  
несоответствия 

Номер разрешения, 
дата 

   

   

Наименование детали Марка стали 
Корпус Сталь 20 

Наплавка в корпусе Электрод ЦН-6Л 

Бугель Сталь 20 
Втулка ходовая БрАЖМц 10-3-1,5 

Шток 20Х13 

Втулка поднабивочная 40Х 
Грибок 20Х13 

Шпиндель 20Х13 

Муфта Сталь 20, Ст3 

Втулка сальника 40Х 

Фланец сальника 40Х 
Болт 35Х 

Рукоятка Сталь 20 
Планка Сталь 20 

Болт откидной М10-6g х55.88 
ГОСТ 3033 

35Х 

Гайка М8-6Н.10 ГОСТ ISO 4032 30Х 

Гайка М10-6Н.10.ГОСТ ISO 4032 30Х 
Шайба 8 ГОСТ 11371 20Х13 

Шайба 10 ГОСТ 11371 20Х13 
 



 

 

5. Сведения о неразрушающем контроле основных деталей 
Методы контроля, применяемые при изготовлении клапана 

запорного СА21373-010, приведены в табл. 5.1. 

 
Таблица 5.1 – Сведения о неразрушающем контроле 

 
 

6. Режимы термической обработки 
Таблица 6.1 – Режимы термической обработки 

 

Наименование 
детали 

Метод контроля 

 

 
Корпус, бугель 

Внешний осмотр, контроль содержания 
неметаллических включений, определение 

хим.состава, УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 
(100%), цветная дефектоскопия мест удаления 

облоя по ОСТ 5.9537, класс чувствительности ІІ. 
 

 
Наплавка в корпусе 

Проверка хим.состава наплавленного материала и 
твердости после термообработки по ОСТ 5.9937 

28…37 HRC (на образце-свидетеле). Цветная 
дефектоскопия по 

ОСТ 5.9537, класс чувствительности II (100%) 

 
Шток, шпиндель 

Внешний осмотр, определение хим.состава, 
контроль УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 

(100%). 

 

 
Марка 

материала 

 
Вид применяемой 
термообработки 

 
 

Скорость нагрева 
Температура 

термообработки, 
0С 

Продолжительн 
ость выдержки, 

мин 

 
Скорость 

охлаждения 

Сталь 20 Нормализация По мощности печи 920-950 60 
Охлаждение на 

воздухе 

 
 
 
 

20Х13 

 
Закалка 

 

 
1 мин. на 1 мм 

максимальной 
толщины детали 

 
900-960 

 
30-40 

 
 
 
Охлаждение на 

воздухе 
 

Отпуск 
 

550-600 
 

60 

 

 
35Х 

 
Нормализация 

 
По мощности печи 

 
840-865 

 
До 30 

С печью до 
1500С, затем на 

воздухе 

Отпуск  480-520 40  

40Х Закалка По мощности печи 840-860 85-90 Масло 

отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

650-750 95-100 Вода или масло 

БрАЖМц 10- 
3-1,5 

Закалка 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

840-860 30 Раствор 
поваренной 
соли 10% 

Отпуск 560-580 60 Воздух 

Наплавка в 
корпусе - 
Электрод 
ЦН-6Л 

Отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали, но 
не более 1 мин на 
1мм. сечения 

725+20 25-30 Вместе с печью 
до 2000С, затем 
на воздухе 

 



 

Внимание! 

АО «Славгородский арматурный завод» не несет 

ответственности за отказы изделия, возникающие по вине 

неквалифицированных пуско-наладочных работ; 

распломбировку арматуры, находящейся на гарантии без 

согласования с заводом-изготовителем; нарушения, 

возникшие в результате недоброкачественной 

транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и 

несоблюдения условий хранения на складах, в том числе по 

вине фирм-посредников. 

 
 
 
 

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
 
 
 

 
 

Рисунок Б – Расположение наплавки в корпусе 
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Таблица - Данные приемо-сдаточных испытаний. 1. Основные сведения об изделии 

 
1.1 Клапан запорный предназначен для установки в качестве 

запорного устройства на технологических трубопроводах пара и горячей воды ТЭЦ 
и энергетических установках высоких параметров. 

1.2 Обозначение исполнения: CA 21250- 020 (999-20-0). 1.3 

Технические условия: ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

1.4 Заводской № . 

1.5 Изделие изготовлено: 20   г. 

1.6 Предприятие-изготовитель: АО «Промарматура». 

Производственная площадка. 

АО «САЗ» 

 
 
 
 

1.7 Условия эксплуатации – У3.1** по ГОСТ 15150, диапазон температур окружающего 
воздуха при эксплуатации и хранении от минус 20 до 50°С. 

Клапан запорный СА 21250- 020-      

изготовителем. 

упакован   предприятием-  
2 Основные технические данные 

 
Дата упаковки   

 
 

Начальник ОТК    
(Подпись, фамилия) 

 

М.П. 

2.1 Рабочая среда – пар. 

2.2 Диаметр номинальный DN 20 

2.3 Давление рабочее Pр 25,0 МПа (250 кгс/см²) 

2.4 Температура рабочей среды Тр 545°С 

2.5 Тип присоединения к трубопроводу – на сварке. 

2.6 Герметичность в затворе - по классу А ГОСТ 9544 

2.7 Направление подачи рабочей среды – не регламентируется. 

2.8 Масса, кг, не более 6.8 

2.9 Сведения о материалах основных деталей с указанием сертификатов 

Виды испытаний Требования технических 
условий, чертежей 

Фактические 
данные заключения 

 
Визуальный и 

измерительный контроль 

На соответствие требованиям 
п.5.3 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
и чертежей СА 21250-020 СБ 

 
+ 

Испытания на прочность и 
плотность материала 
деталей, работающих под 
давлением среды 

На соответствие требованиям 
п.5.7 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Испытания на 
герметичность клапана в 
затворе 

На соответствие требованиям 
п.5.8 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Величина протечки 
 

  см³/мин 
Испытание на 
герметичность 
относительно 
окружающей среды – 
контроль сальникового 
уплотнения 

 
На соответствие требованиям 

п.5.9 
ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
 

+ 

Испытания на 
работоспособность 

На соответствие требованиям 
п.5.10 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Примечание– «+» контроль произведен, результат соответствует нормативным 
документам. 

 



 

на них (включающих механические и химические свойства) приведены в 
приложении А. 

2.10 Сведения по наплавкам с указанием сертификатов на наплавочные 
материалы приведены в приложении Б. 

2.11 Сведения о содержании цветных металлов: бронза (кг), не более 

0,068. 

2.12 Остальные технические данные приведены в СА 21250-010 РЭ. 
 
 
 

3 Комплектность 
 

3.1 Клапан запорный. 

3.2 Паспорт СА 21250- 020 ПС – 1 экз. 

3.3 Руководство по эксплуатации СА 21250 -010 РЭ: 

- на партию до 10 клапанов – 2 экз. на партию; 

- на партию свыше 10 клапанов – по 1 экз. на каждые 10 клапанов. 

3.4 Упаковочный лист. 

3.5 Паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации на привод 

(при поставке с электроприводом). 

 
 
 

4. Сведения о материалах основных деталей 
 
 

Сведения о материалах основных деталей приведены в 

таблице 4.1. 

8 Свидетельство о приемке, консервации и упаковке 
 

8.1 Приемо-сдаточные испытания (ПСИ) клапана запорного на 
предприятии-изготовителе проведены. Объем приемо-сдаточных 
испытаний (ПСИ) клапана на предприятии-изготовителе приведен в 
таблице. 

8.2 Клапан запорный СА 21250-020 - зав. №            

соответствует требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 и комплекту 
конструкторской документации СА 21250-010 - и признан годным. 

8.3 Клапан запорный подвергнут консервации по СТ ЦКБА 061. 
Вариант противокоррозионной защиты ВЗ-10, ГОСТ 9.014 
Срок хранения без повторной консервации – 36 месяцев 

8.4 Вариант внутренней упаковки ВУ-5 или ВУ-6 по ГОСТ Р 9.518. 



 

7 Гарантии изготовителя (поставщика) 
 

7.1 Предприятие изготовитель гарантирует соответствие 
клапанов требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 при соблюдении условий 
транспортирования, хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

7.2 Гарантийный срок эксплуатации клапанов – 24 мес. со дня 
ввода в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня отгрузки заказчику. 

7.3 3 Гарантийная наработка в пределах срока 
эксплуатации– не менее 400 циклов. 

7.4 4 Назначенный срок службы – 200000 часов 
7.5 5 Назначенный срок хранения – 3 года 

 
 
 
 

Перечень отклонений от технической документации* 
 

Наименование 
детали 

Содержание 
отклонения, 
несоответствия 

Номер 
разрешения, дата 

   

   

 
 
 
 

*Заполняется при наличии  отклонений 

Таблица 4.1. – Материалы основных деталей 
 

Наименование детали Марка стали 

Корпус 12Х1МФ 
Наплавка в корпусе Электрод ЦН-6Л 

Бугель Сталь 20 

Втулка ходовая БрАЖМц 10-3-1,5 
Шток 20Х13 

Наплавка штока* Электрод ЦН 12* 
Втулка поднабивочная 40Х 

Грибок 20Х13 
Шпиндель 20Х13 

Муфта Сталь 20, Ст 3 

Втулка сальника 40Х 
Фланец сальника 40Х 

Болт 35Х 
Рукоятка Сталь 20 

Планка Сталь 20 
Болт откидной М12-6g х70 
ГОСТ 3033 

35Х 

Гайка М10-6Н.10 ГОСТ ISO 4032 30Х 
Гайка М12-6Н.10.ГОСТ ISO 4032 30Х 

Шайба 10 ГОСТ11371 20Х13 
Шайба 12 ГОСТ 11371 20Х13 



 

5. Сведения о неразрушающем контроле основных деталей 
Методы контроля, применяемые при изготовлении клапана 

запорного СА21250-020, приведены в табл. 5.1. 

 
Таблица 5.1 – Сведения о неразрушающем контроле 

6. Режимы термической обработки 
Таблица 6.1 – Режимы термической обработки 

 

Наименование 
детали 

Метод контроля 

 
 

Корпус, бугель 

Внешний осмотр, контроль содержания 
неметаллических включений, определение 

хим.состава, УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 
(100%), цветная дефектоскопия мест удаления 

облоя по ОСТ 5.9537, класс чувствительности ІІ. 

 
 

Наплавка в корпусе 

Проверка хим.состава наплавленного материала 
и твердости после термообработки по ОСТ 

5Р.9937 28…37 HRC (на образце-свидетеле). 
Цветная дефектоскопия по 

ОСТ 5.9537, класс чувствительности II (100%) 

 
Шток, шпиндель 

Внешний осмотр, определение хим.состава, 
контроль УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 

(100%). 

 

 
Марка 

материала 

 
Вид применяемой 
термообработки 

 

Скорость нагрева 
Температура 

термообработки, 
0С 

Продолжитель 
ность 

выдержки, мин 

 
Скорость 

охлаждения 

Сталь 20 Нормализация По мощности печи 920-950 60 
Охлаждение на 

воздухе 

 
 
 

20Х13 

 
Закалка 

 
 

1 мин. на 1 мм 
максимальной 
толщины детали 

 
900-960 

 
30-40 

 
 
Охлаждение на 

воздухе  
Отпуск 

 
550-600 

 
60 

 
 

35Х 

 
Нормализация 

 
По мощности печи 

 
840-865 

 
До 30 

С печью до 
1500С, затем на 

воздухе 

Отпуск  480-520 40  

40Х Закалка По мощности печи 840-860 85-90 Масло 

отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

650-750 95-100 Вода или масло 

БрАЖМц 10- 
3-1,5 

Закалка 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

840-860 30 Раствор 
поваренной 
соли 10% 

Отпуск 560-580 60 Воздух 

20Х13 Закалка По мощности печи 900-960 12-15 Воздух 

Отжиг 670-730 22-25 

Наплавка в 
корпусе - 
Электрод 
ЦН-6Л 

Отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали, но 
не более 1 мин на 
1мм. сечения 

725+20 25-30 Вместе с печью 
до 2000С, затем 
на воздухе 

12Х1МФ 
Нормализация 

По мощности печи 
950-980 60-65 

На воздухе 
Отпуск 720-750 180 

 



 

Внимание! 

АО «Славгородский арматурный завод» не несет 

ответственности за отказы изделия, возникающие по вине 

неквалифицированных пуско-наладочных работ; 

распломбировку арматуры, находящейся на гарантии без 

согласования с заводом-изготовителем; нарушения, 

возникшие в результате недоброкачественной 

транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и 

несоблюдения условий хранения на складах, в том числе по 

вине фирм-посредников. 

 
 
 
 

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
 
 
 

 
 

Рисунок Б – Расположение наплавки в корпусе 
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Таблица - Данные приемо-сдаточных испытаний. 

 
Виды испытаний Требования технических 

условий, чертежей 
Фактические 

данные заключения 
 

Визуальный и 
измерительный контроль 

На соответствие требованиям 
п.5.3 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
и чертежей СА 21373-020 СБ 

 
+ 

Испытания на прочность и 
плотность материала 
деталей, работающих под 
давлением среды 

На соответствие требованиям 
п.5.7 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Испытания на 
герметичность клапана в 
затворе 

На соответствие требованиям 
п.5.8 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Величина протечки 
 

  см³/мин 
Испытание на 
герметичность 
относительно 
окружающей среды – 
контроль сальникового 
уплотнения 

 
На соответствие требованиям 

п.5.9 
ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
 

+ 

Испытания на 
работоспособность 

На соответствие требованиям 
п.5.10 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Примечание– «+» контроль произведен, результат соответствует нормативным 
документам. 

 
Клапан запорный СА 21373-020- упакован предприятием- 

изготовителем. 

 
Дата упаковки   

 
 

Начальник ОТК    
(Подпись, фамилия) 

 

М.П. 
 

1 Основные сведения об изделии 
1.1 Клапан запорный предназначен для установки в качестве 

запорного устройства на технологических трубопроводах пара и горячей воды 

ТЭЦ и энергетических установках высоких параметров. 

1.2 Обозначение исполнения: CA 21373-020 (998-20-0) 1.3 

Технические условия: ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

1.4 Заводской № . 

1.5 Изделие изготовлено: 20   г. 

1.6 Предприятие-изготовитель: АО «Промарматура». 

Производственная площадка. 

АО «САЗ» 

 
 
 
 
 
 

1.7 Условия эксплуатации – У3.1** по ГОСТ 15150, диапазон 
температур окружающего воздуха при эксплуатации и хранении от минус 20 до 
50°С. 

2 Основные технические данные 
 

2.1 Рабочая среда – вода. 

2.2 Диаметр номинальный DN 20 

2.3 Давление рабочее Pр 37,3 МПа (373 кгс/см²) 

2.4 Температура рабочей среды Тр 280°С 

2.5 Тип присоединения к трубопроводу – на сварке. 

2.6 Герметичность в затворе - по классу А ДСТУ ISO 5208 

2.7 Направление подачи рабочей среды – не регламентируется. 

2.8 Масса, кг, не более 6,8 

2.9 Сведения о материалах основных деталей с указанием сертификатов 



 
на них (включающих механические и химические свойства) приведены в 
приложении А. 

2.10 Сведения по наплавкам с указанием сертификатов на наплавочные 
материалы приведены в приложении Б. 

2.11 Сведения о содержании цветных металлов: бронза (кг), не более 

0,11. 

2.12 Остальные технические данные приведены в СА 21250-010 РЭ. 
2.13 Клапан запорный. 

3 Комплектносте 
2.14 Паспорт СА 21373-020 ПС – 1 экз. 

2.15 Руководство по эксплуатации СА 21250 -010 РЭ: 

- на партию до 10 клапанов – 2 экз. на партию; 

- на партию свыше 10 клапанов – по 1 экз. на каждые 10 клапанов. 

2.16 Упаковочный лист. 

2.17 Паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации на привод 

(при поставке с электроприводом). 

4. Сведения о материалах основных деталей 
 
 

Сведения о материалах основных деталей приведены в 

таблице 4.1. 

8 Свидетельство о приемке, консервации и упаковке 
 

8.1 Приемо-сдаточные испытания (ПСИ) клапана запорного на 
предприятии-изготовителе проведены. Объем приемо-сдаточных 
испытаний (ПСИ) клапана на предприятии-изготовителе приведен в 
таблице. 

8.2 Клапан запорный СА 21373-020 - зав. №            
соответствует требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 и комплекту 
конструкторской документации СА 21373-020 - и признан годным. 

8.3 Клапан запорный подвергнут консервации по ДСТУ 2888. 
Вариант противокоррозионной защиты ВЗ-10, ДСТУ 2733. 
Срок хранения без повторной консервации – 36 месяцев 

8.4 Вариант внутренней упаковки ВУ-5 или ВУ-6 по ДСТУ 2733. 



 
7 Гарантии изготовителя (поставщика) 

 

7.1 Предприятие изготовитель гарантирует соответствие 
клапанов требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 при соблюдении условий 
транспортирования, хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

7.2 Гарантийный срок эксплуатации клапанов – 24 мес. со дня 
ввода в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня отгрузки заказчику. 

7.3 3 Гарантийная наработка в пределах срока 
эксплуатации– не менее 400 циклов. 

7.4 4 Назначенный срок службы – 200000 часов. 
7.5 5 Назначенный срок хранения – 3 года. 

 
 
 

Перечень отклонений от технической документации* 
 

Наименование 
детали 

Содержание 
отклонения, 
несоответствия 

Номер 
разрешения, дата 

   

   

 
 

*Заполняется при наличии  отклонений 

 
Таблица 4.1. – Материалы основных деталей 

 

Наименование детали Марка стали 
Корпус Сталь 20 

Наплавка в корпусе Электрод ЦН-6Л 
Бугель Сталь 20 

Втулка ходовая БрАЖМц 10-3-1,5 

Шток 20Х13 
Втулка поднабивочная 40Х 

Грибок 20Х13 
Шпиндель 20Х13 

Муфта Сталь 20, Ст3 

Втулка сальника 40Х 
Фланец сальника 40Х 

Болт 35Х 
Рукоятка Сталь 20 

Планка Сталь 20 
Болт откидной М12-6g х70.88 
ГОСТ 3033 

35Х 

Гайка М12-6Н.10 ГОСТ ISO 4032 30Х 

Гайка М10-6Н.10.ГОСТ ISO 4032 30Х 

Шайба 12 ГОСТ11371 20Х13 
Шайба 10 ГОСТ 11371 20Х13 



 

5. Сведения о неразрушающем контроле основных деталей 
Методы контроля, применяемые при изготовлении клапана 

запорного СА21373-020, приведены в табл. 5.1. 

 
Таблица 5.1 – Сведения о неразрушающем контроле 

6. Режимы термической обработки 
Таблица 6.1 – Режимы термической обработки 

 

Наименование 
детали 

Метод контроля 

 
 

Корпус, бугель 

Внешний осмотр, контроль содержания 
неметаллических включений, определение 

хим.состава, УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 
(100%), цветная дефектоскопия мест удаления 

облоя по ОСТ 5.9537, класс чувствительности ІІ. 

 
 

Наплавка в корпусе 

Проверка хим.состава наплавленного материала 
и твердости после термообработки по ОСТ 
5.9937 28…37 HRC ( на образце-свидетеле). 

Цветная дефектоскопия по 
ОСТ 5.9537, класс чувствительности II (100%) 

 
Шток, шпиндель 

Внешний осмотр, определение хим.состава, 
контроль УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 

(100%). 

 

 
Марка 

материала 

 
Вид применяемой 
термообработки 

 
 

Скорость нагрева 
Температура 

термообработки, 
0С 

Продолжительн 
ость выдержки, 

мин 

 
Скорость 

охлаждения 

Сталь 20 Нормализация По мощности печи 920-950 60 
Охлаждение на 

воздухе 

 
 
 

20Х13 

 
Закалка 

 
 

1 мин. на 1 мм 
максимальной 
толщины детали 

 
900-960 

 
30-40 

 
 
 
Охлаждение на 

воздухе  
Отпуск 

 
550-600 

 
60 

 
 

35Х 

 
Нормализация 

 
По мощности печи 

 
840-865 

 
До 30 

С печью до 
1500С, затем на 

воздухе 

Отпуск  480-520 40  

40Х Закалка По мощности печи 840-860 85-90 Масло 

отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

650-750 95-100 Вода или масло 

БрАЖМц 10- 
3-1,5 

Закалка 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

840-860 30 Раствор 
поваренной 
соли 10% 

Отпуск 560-580 60 Воздух 

20Х13 Закалка По мощности печи 900-960 12-15 Воздух 

Отжиг 670-730 22-25 

Наплавка в 
корпусе - 
Электрод 
ЦН-6Л 

Отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали, но 
не более 1 мин на 
1мм. сечения 

725+20 25-30 Вместе с печью 
до 2000С, затем 
на воздухе 

 



 

Внимание! 

АО «Славгородский арматурный завод» не несет 

ответственности за отказы изделия, возникающие по вине 

неквалифицированных пуско-наладочных работ; 

распломбировку арматуры, находящейся на гарантии без 

согласования с заводом-изготовителем; нарушения, 

возникшие в результате недоброкачественной 

транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и 

несоблюдения условий хранения на складах, в том числе по 

вине фирм-посредников. 

 
 
 

 
ПРИЛОЖЕНИЕ Б 

 
 
 

 
 

Рисунок Б – Расположение наплавки в корпусе 



 
АО «Промарматура» 

ДКПП 28. 14. 13 

 

 

КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ 

СА 21373-010 

(588-10-0) 

DN10 РP 37,3МПа 

ПАСПОРТ 

СА 21373-010 ПС 
 

Украина 



 

Таблица - Данные приемо-сдаточных испытаний. 
 

Виды испытаний Требования технических условий, 
чертежей 

Фактические 
данные 

заключения 
 

Визуальный и 
измерительный контроль 

На соответствие требованиям 
п.5.3 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
и чертежей СА 21373-010 СБ 

 
+ 

Испытания на прочность и 
плотность материала 
деталей, работающих под 
давлением среды 

На соответствие требованиям 
п.5.7 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Испытания на 
герметичность клапана в 
затворе 

На соответствие требованиям 
п.5.8 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Величина 
протечки 

 см³/мин 
Испытание на 
герметичность 
относительно 
окружающей среды – 
контроль сальникового 
уплотнения 

 
На соответствие требованиям 

п.5.9 
ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 

 
+ 

Испытания на 
работоспособность 

На соответствие требованиям 
п.5.10 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
+ 

Примечание– «+» контроль произведен, результат соответствует нормативным 
документам. 

 
Клапан запорный СА 21373-010-   упакован предприятием- 

изготовителем. 

 
Дата упаковки  

 
 

Начальник ОТК   
(Подпись, фамилия) 

М.П. 

1 Основные сведения об изделии 

 
1.1 Клапан запорный предназначен для установки в качестве запорного 

устройства на технологических трубопроводах пара и горячей воды ТЭЦ и 
энергетических установках высоких параметров. 

1.2 Обозначение исполнения: CA 21373-010 

1.3 Технические условия: ТУ У 28. 1 -21871578 -005 -2019. 

1.4 Заводской № . 

1.5 Изделие изготовлено: 20     г. 

1.6 Предприятие-изготовитель: АО «Промарматура». 

Производственная площадка. АО 

«САЗ» 

 
 
 
 
 

 
1.7 Условия эксплуатации – У3.1** по ГОСТ 15150, диапазон 

температур окружающего воздуха при эксплуатации и хранении от минус 20 до 50°С. 

 
2 Основные технические данные 

 
2.1 Рабочая среда – вода. 

2.2 Диаметр номинальный DN 10 

2.3 Давление рабочее Pр 37,3 МПа (373 кгс/см²) 

2.4 Температура рабочей среды Тр 280°С 

2.5 Тип присоединения к трубопроводу – на сварке. 

2.6 Герметичность в затворе - по классу А ДСТУ ISO 5208 

2.7 Направление подачи рабочей среды – не регламентируется. 

2.8 Масса, кг, не более 3,2 



 
2.9 Сведения о материалах основных деталей с указанием сертификатов 

на них (включающих механические и химические свойства) приведены в 
приложении А. 

2.10 Сведения по наплавкам с указанием сертификатов на наплавочные 
материалы приведены в приложении Б. 

2.11 Сведения о содержании цветных металлов: бронза (кг), не более 

8 Свидетельство о приемке, консервации и упаковке 

 
8.1 Приемо-сдаточные испытания (ПСИ) клапана запорного на 

предприятии-изготовителе проведены. Объем приемо-сдаточных 
испытаний (ПСИ) клапана на предприятии-изготовителе приведен в 
таблице. 

0,068.  
2.12 Остальные технические данные приведены в СА 21250-010 РЭ. 

3 Комплектность 
2.13 Клапан запорный. 

2.14 Паспорт СА 21373-010 ПС – 1 экз. 

2.15 Руководство по эксплуатации СА 21250 -010 РЭ: 

- на партию до 10 клапанов – 2 экз. на партию; 

- на партию свыше 10 клапанов – по 1 экз. на каждые 10 клапанов. 

2.16 Упаковочный лист. 

2.17 Паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации на привод 

8.2 Клапан запорный СА 21373-010 -   зав. №    
соответствует  требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 и комплекту 
конструкторской документации СА 21373-010 - и признан годным. 

8.3 Клапан запорный подвергнут консервации по ДСТУ 2888. 
Вариант противокоррозионной защиты ВЗ-10, ДСТУ 2733. 
Срок хранения без повторной консервации – 36 месяцев 

8.4 Вариант внутренней упаковки ВУ-5 или ВУ-6 по ДСТУ 2733 

(при поставке с электроприводом). 

4. Сведения о материалах основных деталей 
 
 

Сведения о материалах основных деталей приведены в таблице 4.1. 



 
 
 

7 Гарантии изготовителя (поставщика) 

 
7.1 Предприятие изготовитель гарантирует соответствие 

клапанов требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 при соблюдении 
условий транспортирования, хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

7.2 Гарантийный срок эксплуатации клапанов – 24 мес. со 
дня ввода в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня отгрузки заказчику. 

7.3 Гарантийная наработка в пределах срока 
эксплуатации– не менее 400 циклов. 

7.4 Назначенный срок службы – 200000 часов. 
7.5 Назначенный срок хранения – 3 года. 

 
 
 
 

Перечень  отклонений от технической документации*  

*Заполняется при наличии отклонений 
 
 

Таблица 4.1. – Материалы основных деталей 

 
Наименование 
детали 

Содержание 
отклонения,  
несоответствия 

Номер разрешения, 
дата 

   

   

Наименование детали Марка стали 
Корпус Сталь 20 

Наплавка в корпусе Электрод ЦН-6Л 

Бугель Сталь 20 
Втулка ходовая БрАЖМц 10-3-1,5 

Шток 20Х13 

Втулка поднабивочная 40Х 
Грибок 20Х13 

Шпиндель 20Х13 

Муфта Сталь 20, Ст3 

Втулка сальника 40Х 

Фланец сальника 40Х 
Болт 35Х 

Рукоятка Сталь 20 
Планка Сталь 20 

Болт откидной М10-6g х55.88 
ГОСТ 3033 

35Х 

Гайка М8-6Н.10 ГОСТ ISO 4032 30Х 

Гайка М10-6Н.10.ГОСТ ISO 4032 30Х 
Шайба 8 ГОСТ 11371 20Х13 

Шайба 10 ГОСТ 11371 20Х13 
 



 

 

5. Сведения о неразрушающем контроле основных деталей 
Методы контроля, применяемые при изготовлении клапана 

запорного СА21373-010, приведены в табл. 5.1. 

 
Таблица 5.1 – Сведения о неразрушающем контроле 

 
 

6. Режимы термической обработки 
Таблица 6.1 – Режимы термической обработки 

 

Наименование 
детали 

Метод контроля 

 

 
Корпус, бугель 

Внешний осмотр, контроль содержания 
неметаллических включений, определение 

хим.состава, УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 
(100%), цветная дефектоскопия мест удаления 

облоя по ОСТ 5.9537, класс чувствительности ІІ. 
 

 
Наплавка в корпусе 

Проверка хим.состава наплавленного материала и 
твердости после термообработки по ОСТ 5.9937 

28…37 HRC (на образце-свидетеле). Цветная 
дефектоскопия по 

ОСТ 5.9537, класс чувствительности II (100%) 

 
Шток, шпиндель 

Внешний осмотр, определение хим.состава, 
контроль УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 

(100%). 

 

 
Марка 

материала 

 
Вид применяемой 
термообработки 

 
 

Скорость нагрева 
Температура 

термообработки, 
0С 

Продолжительн 
ость выдержки, 

мин 

 
Скорость 

охлаждения 

Сталь 20 Нормализация По мощности печи 920-950 60 
Охлаждение на 

воздухе 

 
 
 
 

20Х13 

 
Закалка 

 

 
1 мин. на 1 мм 

максимальной 
толщины детали 

 
900-960 

 
30-40 

 
 
 
Охлаждение на 

воздухе 
 

Отпуск 
 

550-600 
 

60 

 

 
35Х 

 
Нормализация 

 
По мощности печи 

 
840-865 

 
До 30 

С печью до 
1500С, затем на 

воздухе 

Отпуск  480-520 40  

40Х Закалка По мощности печи 840-860 85-90 Масло 

отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

650-750 95-100 Вода или масло 

БрАЖМц 10- 
3-1,5 

Закалка 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

840-860 30 Раствор 
поваренной 
соли 10% 

Отпуск 560-580 60 Воздух 

Наплавка в 
корпусе - 
Электрод 
ЦН-6Л 

Отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали, но 
не более 1 мин на 
1мм. сечения 

725+20 25-30 Вместе с печью 
до 2000С, затем 
на воздухе 

 



 

Внимание! 

АО «Славгородский арматурный завод» не несет 

ответственности за отказы изделия, возникающие по вине 

неквалифицированных пуско-наладочных работ; 

распломбировку арматуры, находящейся на гарантии без 

согласования с заводом-изготовителем; нарушения, 

возникшие в результате недоброкачественной 

транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и 

несоблюдения условий хранения на складах, в том числе по 

вине фирм-посредников. 

 
 
 

 
ПРИЛОЖЕНИЕ Б 

 
 
 

 
 

Рисунок Б – Расположение наплавки в корпусе 



 
АО «Промарматура» 

ДКПП 28. 14. 13 

 

 

 

 
КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ 

СА 21250-010 

DN10 РP 25МПа 

ПАСПОРТ 

СА 21250 - 010 ПС 

 
Украина 



 
 

Таблица - Данные приемо-сдаточных испытаний. 
 

Виды испытаний Требования технических 
условий, чертежей 

Фактические 
данные заключения 

 
Визуальный и 

измерительный контроль 

На соответствие требованиям 
п.5.3 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
и чертежей СА 21250-010 СБ 

 
+ 

Испытания на прочность и 
плотность материала 
деталей, работающих под 
давлением среды 

На соответствие требованиям 
п.5.7 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Испытания на 
герметичность клапана в 
затворе 

На соответствие требованиям 
п.5.8 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Величина протечки 
 

 см³/мин 
Испытание на 
герметичность 
относительно 
окружающей среды – 
контроль сальникового 
уплотнения 

 
На соответствие требованиям 

п.5.9 
ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 

 
+ 

Испытания на 
работоспособность 

На соответствие требованиям 
п.5.10 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
+ 

Примечание– «+» контроль произведен, результат соответствует нормативным 
документам. 

 
Клапан запорный СА 21250- 010-   упакован предприятием- 

изготовителем. 

 
Дата упаковки  

 
Начальник ОТК   

(Подпись, фамилия) 

 
М.П. 

1 Основные сведения об изделии 
1.1 Клапан запорный предназначен для установки в качестве 

запорного устройства на технологических трубопроводах пара и горячей воды ТЭЦ 
и энергетических установках высоких параметров. 

1.2 Обозначение исполнения: CA 21250- 010 (589-10-0). 

1.3 Технические условия: ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

1.4 Заводской № . 

1.5 Изделие изготовлено: 20  г. 

1.6 Предприятие-изготовитель: АО «Промарматура». 

Производственная площадка. 

АО «САЗ» 

 
 
 

 
1.7 Условия эксплуатации – У3.1** по ГОСТ 15150-69, диапазон 

температур окружающего воздуха при эксплуатации и хранении от 
минус 20 до 50°С. 

 
2 Основные технические данные 

 
2.1 Рабочая среда – пар. 

2.2 Диаметр номинальный DN 10 

2.3 Давление рабочее Pр 25,0 МПа (250 кгс/см²) 

2.4 Температура рабочей среды Тр 545°С 

2.5 Тип присоединения к трубопроводу – на сварке. 

2.6 Герметичность в затворе - по классу 1 ГОСТ 9544-75. 

2.7 Направление подачи рабочей среды – не регламентируется. 

2.8 Масса, кг, не более 3,5 

2.9 Сведения о материалах основных деталей с указанием сертификатов 
на них (включающих механические и химические свойства) приведены в 



 
приложении А. 

2.10 Сведения по наплавкам с указанием сертификатов на наплавочные 
материалы приведены в приложении Б. 

2.11 Сведения о содержании цветных металлов: бронза (кг), не более 0,068. 

2.12 Остальные технические данные приведены в СА 21250-010 РЭ. 

 
3 Комплектность 

 
3.1 Клапан запорный. 

3.2 Паспорт СА 21250- 010 ПС – 1 экз. 

3.3 Руководство по эксплуатации СА 21250 -010 РЭ: 

- на партию до 10 клапанов – 2 экз. на партию; 

- на партию свыше 10 клапанов – по 1 экз. на каждые 10 клапанов. 

3.4 Упаковочный лист. 

3.5 Паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации на привод 

(при поставке с электроприводом). 

4. Сведения о материалах основных деталей 
Сведения о материалах основных деталей приведены в таблице 

8 Свидетельство о приемке, консервации и упаковке 

 
8.1 Приемо-сдаточные испытания (ПСИ) клапана запорного на 

предприятии-изготовителе проведены. Объем приемо-сдаточных 
испытаний (ПСИ) клапана на предприятии-изготовителе приведен в 
таблице. 

8.2 Клапан запорный СА 21250-010 -   зав. №    

соответствует  требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 и комплекту 
конструкторской документации СА 21250-010 - и признан годным. 

8.3 Клапан запорный подвергнут консервации по РД 24.207.09-90. 
Вариант противокоррозионной защиты ВЗ-10, ГОСТ 9.014-78. 
Срок хранения без повторной консервации – 36 месяцев 

8.4 Вариант внутренней упаковки ВУ-5 или ВУ-6 по ГОСТ 9.014-78. 

4.1. 



 
7 Гарантии изготовителя (поставщика) 

 
7.1 Предприятие изготовитель гарантирует соответствие 

клапанов требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 при соблюдении условий 
транспортирования, хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

7.2 Гарантийный срок эксплуатации клапанов – 24 мес. со дня 
ввода в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня отгрузки заказчику. 

7.3 Гарантийная наработка в пределах срока эксплуатации– не 
менее 400 циклов. 

 
 
 
 
 
 

 
Перечень отклонений от технической документации* 

 
Наименование 
детали 

Содержание 
отклонения, 
несоответствия 

Номер 
разрешения, дата 

   

   

 
 
 

 
*Заполняется при наличии  отклонений 

 
Таблица 4.1. – Материалы основных деталей 

 

Наименование детали Марка стали 
Корпус 12Х1МФ 

Наплавка в корпусе Электрод ЦН-6Л 
Бугель Сталь 20 

Втулка ходовая БрАЖМц 10-3-1,5 

Шток 20Х13, ХН35ВТ 
Наплавка штока* Электрод ЦН 12* 

Втулка поднабивочная 40Х 
Грибок 95Х18 

Шпиндель 20Х13 

Муфта Сталь 20, Ст 3 
Втулка сальника 40Х 

Фланец сальника 40Х 
Болт 35Х 

Рукоятка Сталь 20 
Планка Сталь 20 

Болт откидной М10-6g х55.88 
ГОСТ 3033-79 

35Х 

Гайка М8-6Н.10 ГОСТ 5915-70 30Х 

Гайка М10-6Н.10.ГОСТ 5915-70 30Х 
Шайба 8 ГОСТ11371-78 20Х13 

Шайба 10 ГОСТ 11371-78 20Х13 

 
*Для материала штока ХН35ВТ 



 

5. Сведения о неразрушающем контроле основных деталей 
Методы контроля, применяемые при изготовлении клапана 

запорного СА21250-010, приведены в табл. 5.1. 

 
Таблица 5.1 – Сведения о неразрушающем контроле 

6. Режимы термической обработки 
Таблица 6.1 – Режимы термической обработки 

 

Наименование 
детали 

Метод контроля 

 
 

 
Корпус, бугель 

Внешний осмотр, контроль содержания 
неметаллических включений, определение 

хим.состава, УЗД в соответствии ОСТ 
108.958.03-83 (100%), цветная дефектоскопия 
мест удаления облоя по ОСТ 5.9537-80, класс 

чувствительности ІІ. 

 

 
Наплавка в корпусе 

Проверка хим.состава наплавленного материала 
и твердости после термообработки по ОСТ 

5.9937-84 28…37 HRC ( на образце-свидетеле). 
Цветная дефектоскопия по 

ОСТ 5.9537-80, класс чувствительности II (100%) 

 
Шток, шпиндель 

Внешний осмотр, определение хим.состава, 
контроль УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03-83 

(100%). 

 

 
Марка 

материала 

 
Вид применяемой 
термообработки 

 
Скорость нагрева 

Температура 
термообработки, 

0С 

Продолжитель 
ность 

выдержки, мин 

 
Скорость 

охлаждения 

Сталь 20 Нормализация По мощности печи 920-950 60 
Охлаждение на 

воздухе 

 
 

 
20Х13 

 
Закалка 

 
 

1 мин. на 1 мм 
максимальной 
толщины детали 

 
900-960 

 
30-40 

 

 
Охлаждение на 

воздухе  
Отпуск 

 
550-600 

 
60 

 

 
35Х 

 
Нормализация 

 
По мощности печи 

 
840-865 

 
До 30 

С печью до 
1500С, затем на 

воздухе 

Отпуск  480-520 40  

40Х Закалка По мощности печи 840-860 85-90 Масло 

отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

650-750 95-100 Вода или масло 

БрАЖМц 10- 
3-1,5 

Закалка 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

840-860 30 Раствор 
поваренной 
соли 10% 

Отпуск 560-580 60 Воздух 

95Х18 Закалка По мощности печи 900-960 12-15 Воздух 

Отжиг 670-730 22-25 

Наплавка в 
корпусе - 
Электрод 
ЦН-6Л 

Отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали, но 
не более 1 мин на 
1мм. сечения 

725+20 25-30 Вместе с печью 
до 2000С, затем 
на воздухе 

12Х1МФ 
Нормализация 

По мощности печи 
950-980 60-65 

На воздухе 
Отпуск 720-750 180 

 

 
ХН35ВТ 

Отпуск после 
наплавки 

 
По мощн. Печи, но 
не более 1мин. На 1 

мм сечения 

 
800-900 

 
45-50 

С печью до 
2000С, затеем 
на воздухе 

Закалка после 
мех.обр 

900-950 55-60 
На воздухе 

 



 

Внимание! 

АО «Славгородский арматурный завод» не несет 

ответственности за отказы изделия, возникающие по вине 

неквалифицированных пуско-наладочных работ; 

распломбировку арматуры, находящейся на гарантии без 

согласования с заводом-изготовителем; нарушения, 

возникшие в результате недоброкачественной 

транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и 

несоблюдения условий хранения на складах, в том числе по 

вине фирм-посредников. 

 
 
 

 
ПРИЛОЖЕНИЕ Б 

 
 
 

 
 

Рисунок Б – Расположение наплавки в корпусе 



 
АО «Промарматура» 

ДКПП 28. 14. 13 

 

 

КЛАПАН РЕГУЛИРУЮЩИЙ 

СА 21373-010 

 
DN10 РP 37,3МПа 

ПАСПОРТ 

СА 21373-010 ПС 
 

Украина 



 

Таблица - Данные приемо-сдаточных испытаний. 
 

Виды испытаний Требования технических условий, 
чертежей 

Фактические 
данные 

заключения 
 

Визуальный и 
измерительный контроль 

На соответствие требованиям 
п.5.3 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
и чертежей СА 21373-010 СБ 

 
+ 

Испытания на прочность и 
плотность материала 
деталей, работающих под 
давлением среды 

На соответствие требованиям 
п.5.7 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Испытания на 
герметичность клапана в 
затворе 

На соответствие требованиям 
п.5.8 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Величина 
протечки 

 см³/мин 
Испытание на 
герметичность 
относительно 
окружающей среды – 
контроль сальникового 
уплотнения 

 
На соответствие требованиям 

п.5.9 
ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 

 
+ 

Испытания на 
работоспособность 

На соответствие требованиям 
п.5.10 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
+ 

Примечание– «+» контроль произведен, результат соответствует нормативным 
документам. 

 
Клапан регулирующий СА 21373-010-   упакован предприятием- 

изготовителем. 

 
Дата упаковки  

 
 

Начальник ОТК   
(Подпись, фамилия) 

М.П. 

1 Основные сведения об изделии 

 
1.1 Клапан регулирующий предназначен для установки в качестве 

запорного устройства на технологических трубопроводах пара и горячей воды ТЭЦ и 
энергетических установках высоких параметров. 

1.2 Обозначение исполнения: CA 21373-010 

1.3 Технические условия: ТУ У 28. 1 -21871578 -005 -2019. 

1.4 Заводской № . 

1.5 Изделие изготовлено: 20     г. 

1.6 Предприятие-изготовитель: АО «Промарматура». 

Производственная площадка. АО 

«САЗ» 

 
 
 
 
 

 
1.7 Условия эксплуатации – У3.1** по ГОСТ 15150, диапазон 

температур окружающего воздуха при эксплуатации и хранении от минус 20 до 50°С. 

 
2 Основные технические данные 

 
2.1 Рабочая среда – вода. 

2.2 Диаметр номинальный DN 10 

2.3 Давление рабочее Pр 37,3 МПа (373 кгс/см²) 

2.4 Температура рабочей среды Тр 280°С 

2.5 Тип присоединения к трубопроводу – на сварке. 

2.6 Герметичность в затворе - по классу А ДСТУ ISO 5208 

2.7 Направление подачи рабочей среды – не регламентируется. 

2.8 Масса, кг, не более 3,2 



 
2.9 Сведения о материалах основных деталей с указанием сертификатов 

на них (включающих механические и химические свойства) приведены в 
приложении А. 

2.10 Сведения по наплавкам с указанием сертификатов на наплавочные 
материалы приведены в приложении Б. 

2.11 Сведения о содержании цветных металлов: бронза (кг), не более 

8 Свидетельство о приемке, консервации и упаковке 

 
8.1 Приемо-сдаточные испытания (ПСИ) клапана регулирующего на 

предприятии-изготовителе проведены. Объем приемо-сдаточных 
испытаний (ПСИ) клапана на предприятии-изготовителе приведен в 
таблице. 

0,068.  
2.12 Остальные технические данные приведены в СА 21250-010 РЭ. 

3 Комплектность 
2.13 Клапан регулирующий. 

2.14 Паспорт СА 21373-010 ПС – 1 экз. 

2.15 Руководство по эксплуатации СА 21250 -010 РЭ: 

- на партию до 10 клапанов – 2 экз. на партию; 

- на партию свыше 10 клапанов – по 1 экз. на каждые 10 клапанов. 

2.16 Упаковочный лист. 

2.17 Паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации на привод 

8.2 Клапан регулирующий СА 21373-010 -   зав. №    
соответствует  требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 и комплекту 
конструкторской документации СА 21373-010 - и признан годным. 

8.3 Клапан регулирующий подвергнут консервации по ДСТУ 2888. 
Вариант противокоррозионной защиты ВЗ-10, ДСТУ 2733. 
Срок хранения без повторной консервации – 36 месяцев 

8.4 Вариант внутренней упаковки ВУ-5 или ВУ-6 по ДСТУ 2733 

(при поставке с электроприводом). 

4. Сведения о материалах основных деталей 
 
 

Сведения о материалах основных деталей приведены в таблице 4.1. 



 
 
 

7 Гарантии изготовителя (поставщика) 

 
7.1 Предприятие изготовитель гарантирует соответствие 

клапанов требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 при соблюдении 
условий транспортирования, хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

7.2 Гарантийный срок эксплуатации клапанов – 24 мес. со 
дня ввода в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня отгрузки заказчику. 

7.3 Гарантийная наработка в пределах срока 
эксплуатации– не менее 400 циклов. 

7.4 Назначенный срок службы – 200000 часов. 
7.5 Назначенный срок хранения – 3 года. 

 
 
 
 

Перечень  отклонений от технической документации*  

*Заполняется при наличии отклонений 
 
 

Таблица 4.1. – Материалы основных деталей 

 
Наименование 
детали 

Содержание 
отклонения,  
несоответствия 

Номер разрешения, 
дата 

   

   

Наименование детали Марка стали 
Корпус Сталь 20 

Наплавка в корпусе Электрод ЦН-6Л 

Бугель Сталь 20 
Втулка ходовая БрАЖМц 10-3-1,5 

Шток 20Х13 

Втулка поднабивочная 40Х 
Грибок 20Х13 

Шпиндель 20Х13 

Муфта Сталь 20, Ст3 

Втулка сальника 40Х 

Фланец сальника 40Х 
Болт 35Х 

Рукоятка Сталь 20 
Планка Сталь 20 

Болт откидной М10-6g х55.88 
ГОСТ 3033 

35Х 

Гайка М8-6Н.10 ГОСТ ISO 4032 30Х 

Гайка М10-6Н.10.ГОСТ ISO 4032 30Х 
Шайба 8 ГОСТ 11371 20Х13 

Шайба 10 ГОСТ 11371 20Х13 
 



 

 

5. Сведения о неразрушающем контроле основных деталей 
Методы контроля, применяемые при изготовлении клапана 

регулирующего СА21373-010, приведены в табл. 5.1. 

 
Таблица 5.1 – Сведения о неразрушающем контроле 

 
 

6. Режимы термической обработки 
Таблица 6.1 – Режимы термической обработки 

 

Наименование 
детали 

Метод контроля 

 

 
Корпус, бугель 

Внешний осмотр, контроль содержания 
неметаллических включений, определение 

хим.состава, УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 
(100%), цветная дефектоскопия мест удаления 

облоя по ОСТ 5.9537, класс чувствительности ІІ. 
 

 
Наплавка в корпусе 

Проверка хим.состава наплавленного материала и 
твердости после термообработки по ОСТ 5.9937 

28…37 HRC (на образце-свидетеле). Цветная 
дефектоскопия по 

ОСТ 5.9537, класс чувствительности II (100%) 

 
Шток, шпиндель 

Внешний осмотр, определение хим.состава, 
контроль УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 

(100%). 

 

 
Марка 

материала 

 
Вид применяемой 
термообработки 

 
 

Скорость нагрева 
Температура 

термообработки, 
0С 

Продолжительн 
ость выдержки, 

мин 

 
Скорость 

охлаждения 

Сталь 20 Нормализация По мощности печи 920-950 60 
Охлаждение на 

воздухе 

 
 
 
 

20Х13 

 
Закалка 

 

 
1 мин. на 1 мм 

максимальной 
толщины детали 

 
900-960 

 
30-40 

 
 
 
Охлаждение на 

воздухе 
 

Отпуск 
 

550-600 
 

60 

 

 
35Х 

 
Нормализация 

 
По мощности печи 

 
840-865 

 
До 30 

С печью до 
1500С, затем на 

воздухе 

Отпуск  480-520 40  

40Х Закалка По мощности печи 840-860 85-90 Масло 

отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

650-750 95-100 Вода или масло 

БрАЖМц 10- 
3-1,5 

Закалка 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

840-860 30 Раствор 
поваренной 
соли 10% 

Отпуск 560-580 60 Воздух 

Наплавка в 
корпусе - 
Электрод 
ЦН-6Л 

Отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали, но 
не более 1 мин на 
1мм. сечения 

725+20 25-30 Вместе с печью 
до 2000С, затем 
на воздухе 

 



 

Внимание! 

АО «Славгородский арматурный завод» не несет 

ответственности за отказы изделия, возникающие по вине 

неквалифицированных пуско-наладочных работ; 

распломбировку арматуры, находящейся на гарантии без 

согласования с заводом-изготовителем; нарушения, 

возникшие в результате недоброкачественной 

транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и 

несоблюдения условий хранения на складах, в том числе по 

вине фирм-посредников. 

 
 
 
 

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
 
 
 

 
 

Рисунок Б – Расположение наплавки в корпусе 



 
АО «Промарматура» 

ДКПП 28. 14. 13 

 

 

 
 

КЛАПАН РЕГУЛИРУЮЩИЙ 
 

СА 21250-010 

DN10 РP 25,0МПа 

ПАСПОРТ 

 
 
 

Украина 



 

Таблица - Данные приемо-сдаточных испытаний. 
 

Виды испытаний Требования технических 
условий, чертежей 

Фактические 
данные заключения 

 
Визуальный и 

измерительный контроль 

На соответствие требованиям 
п.5.3 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 
и чертежей СА 21250-010 СБ 

 
+ 

Испытания на прочность и 
плотность материала 
деталей, работающих под 
давлением среды 

На соответствие требованиям 
п.5.7 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Испытания на 
герметичность клапана в 
затворе 

На соответствие требованиям 
п.5.8 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

Величина протечки 
 

  см³/мин 
Испытание на 
герметичность 
относительно 
окружающей среды – 
контроль сальникового 
уплотнения 

 
На соответствие требованиям 

п.5.9 
ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
 

+ 

Испытания на 
работоспособность 

На соответствие требованиям 
п.5.10 

ТУ У 28.1-21871578-005-2019 

 
+ 

Примечание– «+» контроль произведен, результат соответствует нормативным 
документам. 

 
Клапан регулирующий СА 21250- 010- упакован предприятием- 

изготовителем. 

 
Дата упаковки   

 
 

Начальник ОТК    
(Подпись, фамилия) 

 

М.П. 

1. Основные сведения об изделии 

 
1.1 Клапан регулирующий предназначен для установки в качестве 

регулирующего устройства на технологических трубопроводах пара и горячей воды 
ТЭЦ и энергетических установках высоких параметров. 

1.2 Обозначение исполнения: CA 21250- 010 

1.3 Технические условия: ТУ У 28.1-21871578-005-2019. 

1.4 Заводской № . 

1.5 Изделие изготовлено: 20   г. 

1.6 Предприятие-изготовитель: АО «Промарматура». 

Производственная площадка. 

АО «САЗ» 

 
 
 
 

1.7 Условия эксплуатации – У3.1** по ГОСТ 15150, диапазон 
температур окружающего воздуха при эксплуатации и хранении от 
минус 20 до 50°С. 

 
2 Основные технические данные 

 
2.1 Рабочая среда – пар. 

2.2 Диаметр номинальный DN 10 

2.3 Давление рабочее Pр 25,0 МПа (250 кгс/см²) 

2.4 Температура рабочей среды Тр 545°С 

2.5 Тип присоединения к трубопроводу – на сварке. 

2.6 Герметичность в затворе - по классу А ГОСТ 9544 

2.7 Направление подачи рабочей среды – не регламентируется. 

2.8 Масса, кг, не более 6.8 

2.9 Сведения о материалах основных деталей с указанием сертификатов 



 
на них (включающих механические и химические свойства) приведены в 
приложении А. 

2.10 Сведения по наплавкам с указанием сертификатов на наплавочные 
материалы приведены в приложении Б. 

2.11 Сведения о содержании цветных металлов: бронза (кг), не более 

0,068. 

2.12 Остальные технические данные приведены в СА 21250-010 РЭ. 
 
 
 

3 Комплектность 
 

3.1 Клапан регулирующий. 

3.2 Паспорт СА 21250- 010 ПС – 1 экз. 

3.3 Руководство по эксплуатации СА 21250 -010 РЭ: 

- на партию до 10 клапанов – 2 экз. на партию; 

- на партию свыше 10 клапанов – по 1 экз. на каждые 10 клапанов. 

3.4 Упаковочный лист. 

3.5 Паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации на привод 

(при поставке с электроприводом). 

 
 
 

4. Сведения о материалах основных деталей 
 
 

Сведения о материалах основных деталей приведены в 

таблице 4.1. 

8 Свидетельство о приемке, консервации и упаковке 
 

8.1 Приемо-сдаточные испытания (ПСИ) клапана регулирующего на 
предприятии-изготовителе проведены. Объем приемо-сдаточных 
испытаний (ПСИ) клапана на предприятии-изготовителе приведен в 
таблице. 

8.2 Клапан регулирующий СА 21250-010 -  зав. №          

соответствует  требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 и комплекту 
конструкторской документации СА 21250-010 - и признан годным. 

8.3 Клапан регулирующий подвергнут консервации по СТ ЦКБА 061. 
Вариант противокоррозионной защиты ВЗ-10, ГОСТ 9.014 
Срок хранения без повторной консервации – 36 месяцев 

8.4 Вариант внутренней упаковки ВУ-5 или ВУ-6 по ГОСТ Р 9.518. 



 
7 Гарантии изготовителя (поставщика) 

 

7.1 Предприятие изготовитель гарантирует соответствие 
клапанов требованиям ТУ У 28.1-21871578-005-2019 при соблюдении условий 
транспортирования, хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта. 

7.2 Гарантийный срок эксплуатации клапанов – 24 мес. со дня 
ввода в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня отгрузки заказчику. 

7.3 3 Гарантийная наработка в пределах срока 
эксплуатации– не менее 400 циклов. 

7.4 4 Назначенный срок службы – 200000 часов 
7.5 5 Назначенный срок хранения – 3 года 

 
 
 
 

Перечень отклонений от технической документации* 
 

Наименование 
детали 

Содержание 
отклонения, 
несоответствия 

Номер 
разрешения, дата 

   

   

 

*Заполняется при наличии  отклонений 

 
 

Таблица 4.1. – Материалы основных деталей 
 

Наименование детали Марка стали 

Корпус 12Х1МФ 
Наплавка в корпусе Электрод ЦН-6Л 

Бугель Сталь 20 

Втулка ходовая БрАЖМц 10-3-1,5 
Шток 20Х13 

Наплавка штока* Электрод ЦН 12* 
Втулка поднабивочная 40Х 

Грибок 20Х13 
Шпиндель 20Х13 

Муфта Сталь 20, Ст 3 

Втулка сальника 40Х 
Фланец сальника 40Х 

Болт 35Х 
Рукоятка Сталь 20 

Планка Сталь 20 
Болт откидной М12-6g х70 
ГОСТ 3033 

35Х 

Гайка М10-6Н.10 ГОСТ ISO 4032 30Х 
Гайка М12-6Н.10.ГОСТ ISO 4032 30Х 

Шайба 10 ГОСТ11371 20Х13 
Шайба 12 ГОСТ 11371 20Х13 



 

5. Сведения о неразрушающем контроле основных деталей 
Методы контроля, применяемые при изготовлении клапана 

запорного СА21250-010, приведены в табл. 5.1. 

 
Таблица 5.1 – Сведения о неразрушающем контроле 

6. Режимы термической обработки 
Таблица 6.1 – Режимы термической обработки 

 

Наименование 
детали 

Метод контроля 

 
 

Корпус, бугель 

Внешний осмотр, контроль содержания 
неметаллических включений, определение 

хим.состава, УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 
(100%), цветная дефектоскопия мест удаления 

облоя по ОСТ 5.9537, класс чувствительности ІІ. 

 
 

Наплавка в корпусе 

Проверка хим.состава наплавленного материала 
и твердости после термообработки по ОСТ 

5Р.9937 28…37 HRC (на образце-свидетеле). 
Цветная дефектоскопия по 

ОСТ 5.9537, класс чувствительности II (100%) 

 
Шток, шпиндель 

Внешний осмотр, определение хим.состава, 
контроль УЗД в соответствии ОСТ 108.958.03 

(100%). 

 

 
Марка 

материала 

 
Вид применяемой 
термообработки 

 

Скорость нагрева 
Температура 

термообработки, 
0С 

Продолжитель 
ность 

выдержки, мин 

 
Скорость 

охлаждения 

Сталь 20 Нормализация По мощности печи 920-950 60 
Охлаждение на 

воздухе 

 
 
 

20Х13 

 
Закалка 

 
 

1 мин. на 1 мм 
максимальной 
толщины детали 

 
900-960 

 
30-40 

 
 
Охлаждение на 

воздухе  
Отпуск 

 
550-600 

 
60 

 
 

35Х 

 
Нормализация 

 
По мощности печи 

 
840-865 

 
До 30 

С печью до 
1500С, затем на 

воздухе 

Отпуск  480-520 40  

40Х Закалка По мощности печи 840-860 85-90 Масло 

отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

650-750 95-100 Вода или масло 

БрАЖМц 10- 
3-1,5 

Закалка 1 мин на 1 мм 
толщины детали 

840-860 30 Раствор 
поваренной 
соли 10% 

Отпуск 560-580 60 Воздух 

20Х13 Закалка По мощности печи 900-960 12-15 Воздух 

Отжиг 670-730 22-25 

Наплавка в 
корпусе - 
Электрод 
ЦН-6Л 

Отпуск 1 мин на 1 мм 
толщины детали, но 
не более 1 мин на 
1мм. сечения 

725+20 25-30 Вместе с печью 
до 2000С, затем 
на воздухе 

12Х1МФ 
Нормализация 

По мощности печи 
950-980 60-65 

На воздухе 
Отпуск 720-750 180 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
. 

 

Задвижка стальная клиновая с выдвижным 

шпинделем на PN 1,6-2,5 МПа (16-25 кгс/см²)   

30с916нж 
 

Паспорт, техническое описание и руководство по 

эксплуатации. 

 
                    1. Назначение и технические характеристики 
 Задвижка предназначена для установки в качестве запорного устройства 

на трубопроводах по транспортировке воды, пара, масел, нефти, жидких 

неагрессивных нефтепродуктов, неагрессивных жидких и газообразных 

сред по отношению к которым материалы, применяемые в задвижке, 

корозионностойкие. 

 

Основные параметры:  
 Присоединение к трубопроводу – фланцевое.  Фланцы корпуса по ГОСТ 

12819-80. Ответные фланцы по ГОСТ 12821-80.  Присоединительные 

размеры и размеры уплотнительных поверхностей по ГОСТ 12815-80. 

 Установочное положение задвижки приводом (маховиком) вверх. 

Допускается отклонение от вертикали до 90º в любую сторону. 

 Направление подачи рабочей среды – любое. 

 Рабочее положение затвора полностью открыто или полностью закрыто. 

Использование задвижки в качестве дросселирующего устройства не 

допускается. 

 Строительная длина задвижки по ГОСТ 3706-83. 

 Климатическое исполнение У1, ГОСТ 15150-69. 

 Материалы основных деталей задвижки: 1-корпус, 2-крышка, 3-клин, 4-

планка сальника, 5-шпиндель, 6-маховик;  

Материалы: позиции-1,2,4,6-сталь 25Л;  -3,5 – сталь 20Х13;   

Уплотнительные поверхности затвора наплавлены нержавеющей сталью; 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

Основные параметры и 

характеристики 

Номинальный(условный)проход 

DN(Ду)мм 
150                       200 250 300 400 500 800 

Номинальное(условное) 

давление PN (Py) МПа 

(кгс/см2) 

 
1,6(16)-2,5(25) 

Температура рабочей 

среды t º С 

                     От -40 ºС до 425 ºС 

Герметичность затвора 

по ГОСТ 9544-2005 

Класс «В»  

Строительная длина L, 

мм 

   

350                        

 

400 

 

450 

 

500 

 

700 

 

700 

 

1000 

Строительная высота 

Н мм.   

 

1010 

 

1255 

 

1580 

 

1770 

 

1500 

 

2000 

 

3100 

Масса кг не более. 110 290 320 480 670 800 4030 



При хранении рекомендуется вертикальное положение задвижек 

(шпинделем вверх) со снятым маховиком. 

  

5.Сведения об утилизации. 
 По окончанию срока службы, выработки технического ресурса 

задвижки необходимо разобрать, выбить сальниковую набивку, 

рассортировать детали задвижки по маркам. 

  

 

Сальниковую набивку складировать в специальные места для отходов. 

 Металлические части задвижек сдать по маркам металла в приемные 

пункты сбора и переработки металлов в установленном порядке. 

 

6. Изготовитель 

6.1.  СП ООО «ТД «Кролевецкий арматурный завод»- 

ООО «Западпромарматура» 

 

 

7. Гарантии изготовителя (поставщика) 
 Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня ввода в 

эксплуатацию. 

При нарушении раздела 4 претензии по качеству задвижек 

(герметичность затвора) не принимаются.  

 

8.Приемка и консервация. 
 Задвижка Ду _____, заводской № ______изготовлена и принята в 

соответствии с ГОСТ 5762-2002 и признана годной для эксплуатации по 

классу герметичности «В». 

 Консервант МТ-16П ГОСТ 6360-83, присадка КП ГОСТ 23639-79, К-17 

ГОСТ 10877-76. 

 Срок хранения при условии хранения по ГОСТ 15150-69 -1год.   

 

 
Отметка поставщика                                        ______________ 

      (подпись, дата, фамилия) 

 

 

  М.Ш. 

 
 

 

 

 
 

Рис. 1 - 30с916нж, рис. 2 - 30с16нж, рис. 3 – 30с516нж 

 
Задвижка относится к классу восстанавливаемых, ремонтируемых 

изделий. Установленный средний срок службы – не менее 15 лет. 

Установленный средний ресурс – не менее 2000 циклов. Для 

обеспечения заданных показателей надежности, гарантийной наработки, 

необходимо руководствоваться требованиями, изложенными в 

руководстве по эксплуатации. 

2. Техническое описание, руководство по монтажу и 

эксплуатации. 

2.1.Принцип работы 
  При вращении маховика передается вращение ходовой втулке, 

преобразующей вращательное движение в поступательное движение 

шпинделя, соединенного с клином, который открывает или закрывает 

проходное отверстие в зависимости от направления вращения маховика. 

 

 

  1 



2.2.Инструкция по монтажу и эксплуатации 
2.2.1.Указания мер безопасности. 

 К монтажу, эксплуатации и обслуживанию задвижек допускается 

персонал, изучивший правила эксплуатации задвижек. 

 Обслуживание, эксплуатация задвижек и требования по технике 

безопасности должны соответствовать указаниям настоящего ТО и 

ГОСТ 12.2.063.-81. 

 Для обеспечения безопасной работы категорически запрещается: 

 -использовать задвижки на рабочие параметры, превышающие 

указанные в данном ТО; 

 -эксплуатировать задвижки при отсутствии эксплуатационной 

документации; 

 -производить опрессовку трубопровода давлением выше рабочего при 

закрытом затворе;  

 -разбирать задвижку, находящуюся под давлением. 

 Для обеспечения длительного и безотказного срока службы – 

необходимо устанавливать фильтры магнитно-механической очистки по 

направлению потока среды до задвижек. 

 

2.2.2.Порядок установки 
 Перед монтажом необходимо: 

 -очистить(продуть) трубопровод от грязи, песка, окалины; 

 -снять заглушки с проходных отверстий, произвести расконсервацию в 

соответствии с ГОСТ 9.014-78. 

 Устанавливать задвижки необходимо приводом вверх. Допускается 

отклонение от вертикали до 90º в любую сторон. 

 Затяжку крепежных деталей следует производить равномерно без 

перекосов и перетяжек. 

 Задвижки не должны испытывать нагрузки от трубопровода. 

   

2.2.3.  Указания по техническому обслуживанию и 

эксплуатации. 
 Задвижки должны использоваться  строго по назначению в соответствии 

с указанными рабочими параметрами. 

 В процессе эксплуатации, пуско-наладочных работ не допускается 

использовать задвижки в качестве регулирующего устройства. 

Для современного выявления и устранения неисправностей необходимо 

периодически подвергать задвижку осмотру и проверке. Осмотр 

производится в соответствии  с правилами и нормами, принятыми на 

предприятии, эксплуатирующем задвижки, но не реже 1 раза в месяц.  

 Во время эксплуатации следует периодически проводить регламентные 

работы: 

 -проверять работоспособность задвижек  наработкой 1-2 циклов; 

 -смазывать резьбовую часть шпинделя смазкой НГ-203 марки В по 

ГОСТ 12328-77 поверхность трения гайки шпинделя (подшипниковый  

  

узел) смазкой ЦИАТИМ-221 ГОСТ 9433-80, периодичность смазки 1 раз 

в 3 месяца; 

 -проверять состояние крепежных деталей; 

 -производить подтяжку втулки сальника с помощью откидных болтов 

(при замене сальника без перекрытия трубопровода необходимо затвор 

поднять до верхнего упора и поджать маховиком); 

 -восстанавливать нарушенное лакокрасочное защитное покрытие; 

 Все детали задвижек взаимозаменяемые, за исключением клина. 

Переворачивать клин уплотнительными поверхностями не 

рекомендуется во избежание потери герметичности. 

 Затвор задвижки при эксплуатации необходимо поднимать полностью 

до верхнего упора и плотно закрывать вручную, без применения 

добавочных рычагов. 

  

3.Транспортировка 
 Условия транспортировки и хранения по группе Ж1 ГОСТ 15150-69. 

 Задвижки транспортируются по ГОСТ 5762-2002 и раскрепляются от 

возможных перемещений. Допускается транспортировка без упаковки, 

при этом рекомендуется маховик снимать во избежание поломки. 

 При подъеме, погрузке и разгрузке задвижка должна находиться в 

горизонтальном положении во избежание повреждений. 

 

 

4.Правила хранения 
 До момента установки задвижки должны храниться в складских 

помещениях или под навесом, защищающим их от загрязнения и 

атмосферных осадков, обеспечивающим сохранность упаковки, 

исправность задвижки в течение гарантийного срока. 

 При длительном хранении (более 6 месяцев с момента изготовления) 

задвижки необходимо периодически (не реже 2-х раз в год) осмотреть, 

удалить наружную грязь, ржавчину и заменить антикоррозионную 

смазку. 

 Проходные отверстия задвижек должны быть закрыты надежно 

закрепленными заглушками, снимать которые необходимо перед 

монтажом.  



ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСУЖИВАНИЕ И УКАЗАНИЕ МЕР 

БЕЗОПАСНОСТИ 

 

Задвижки устанавливают на трубопроводах в местах, 

доступных для осмотра и обслуживания. 

Запрещается производить работы по устранению дефектов и 

перенабивку сальника при наличии давления в трубопроводе. 

Не допускается использование дополнительных рычагов при 

управлении задвижек. 

Трубопровод должен иметь компенсаторы. 

 

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ И ПОРЯДОК УСТАНОВКИ 

 

Проверяют комплектность изделия 

Перед монтажом задвижки провести наружный осмотр.      

Уплотнительные поверхности дисков и корпуса должны быть 

тщательно протёрты. Проверить лёгкость и плавность подъёма и 

опускания затвора 

Установочное положение задвижки – любое, кроме маховиком 

вниз. 

Подача рабочей среды с любой стороны. 

Протекающая по трубопроводу среда не должна содержать 

механических примесей, которые могут повредить уплотнительные 

поверхности дисков и корпуса. 

Задвижка должна использоваться строго по назначению в 

соответствии с указаниями в паспорте. 

Вид климатического исполнения У3, УХЛ4 ТЗ ГОСТ 15150-69 

 

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ 

 

 Клапан должен храниться в складских помещениях или под 

навесом 

Условия транспортировки и хранения – по группе 8 (ОЖЗ) ГОСТ 

15150-69 

 

 

 

ПАСПОРТ КА 11005-050 ПС 
 

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия          Задвижка двухдисковая с выдвижным  

                                                  шпинделем 

 

Обозначение изделия             КА 11005-050, т/ф 30ч6бр, 30ч6бк 

                                                  31ч6бр, 31ч6бк          

Дата изготовления                

 

Предприятие изготовитель    Кролевецкий арматурный завод 

                        

Назначение                              Предназначен для работы в качестве   

                                                  запорного устройства на трубопроводах  

                                                   

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

Наименование параметра 

 

Показатель 

Диаметр номинальный DN, 

мм 

 

50 

 

80 

 

100 

 

125 

 

150 

Давление номинальное PN, 

МПа для 30ч6бр 

 

1,0 

Давление номинальное PN, 

МПа для 30ч6бк 

 

0,6 

 

Масса, кг 

 

18,0 

 

31,0 

 

39,0 

 

64,0 

 

76,0 

Пропуск среды в затворе, 

см³/мин., не более 

 

0,6 

 

1,1 

 

1,6 

 

2,9 

 

3,9 

 

Рабочая среда 

 

Вода, пар, газ, нефтепродукты 

Температура рабочей 

среды, ºС 

 

225 

 

Изготовление и поставка 

ГОСТ 5762-2002,  

УТУ 3.05.05749429-006-93 

 

 



Паспорт КА 11005-050 ПС 

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

 

Наименование детали 

Марка материала 

 

Корпус, крышка 

 

 СЧ 18 

 

Шпиндель 

 

Сталь А12 

 

Втулка резьбовая 

 

ЛС 59-1, СЧ 18 

Уплотнительная поверхность 

затвора 

 

ЛС 59-1, СЧ 18 

 

Маховик 

 

Чугун, АК5М4 

 

Сальниковое уплотнение 

 

Набивка АП 

 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

 

Задвижка КА 11005 

Техническое описание и инструкция по эксплуатации КА 11005 ТО 

Паспорт – 2 экз. на партию. 

 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ 

 

Задвижка КА 11005 соответствует ГОСТ 5762,   

УТУ 3.05.05749429-006-93 и признан годным для эксплуатации. 

Вариант защиты ВЗ-0 ГОСТ 9.014-78 

 

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

Гарантийный срок эксплуатации – 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию 

Гарантийный срок исчисляется со дня ввода задвижек в 

эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев – для действующих 

предприятий и 12 месяцев – для предприятий с сезонным характером 

работ, со дня поступления продукции на предприятие. 

Гарантия не распространяется на сменные детали ( кольца 

уплотнительные, прокладки, набивку) задвижек, требующие 

периодической замены или притирки, срок службы которых зависит от 

условий эксплуатации. 

Предприятие-изготовитель гарантирует безопасность задвижек 

требованиям ГОСТ 12.2.063-88 в течение срока службы при 

соблюдении условий эксплуатации 

 

Отметка ОТК    ______________________ 

 

 

ТЕХНИЧЕКОЕ ОПИСАНИЕ И ИНСТРУКЦИИ ПО 

ЭКСПЛУАТАЦИИ КА 11005 ТО 

 
ЗАДВИЖКА ДВУХДИСКОВАЯ С ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ 

КА 11005 Т/Ф 30ч6бр, 30ч6бк ГОСТ  5762, УТУ 3.05.05749429-006-93 

 

НАЗНАЧЕНИЕ 

 

Задвижка предназначена для установки в качестве запорного 

устройства на трубопроводах. 

Рабочая среда: вода, пар, газ, нефтепродукты. 

Присоединительные размеры и уплотнительные поверхности фланцев 

по ГОСТ 12815-80, исполнение 1. 

 

УСТРОЙСТВО И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ 

 

Задвижка состоит из следующих основных деталей и узлов: 

корпус, крышка, узел затвора, шпиндель, маховик. 

Соединение корпуса с крышкой на болтах. Уплотнение 

шпинделя – сальниковое. Подтяжка сальника производится 

откидными болтами. 

Принцип действия задвижки: при вращении маховика по 

часовой стрелке или против часовой стрелки, вращательное движение 

передаётся на шпиндель, а закреплённый на нём узел затвора 

закрывает или открывает проходное отверстие в корпусе. 

Вариант упаковки ВУ-9 ГОСТ 9.014-78 



ПАСПОРТ 

 

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

 

Наименование изделия                                Задвижка клиновая  с выдвижным шпинделем  

                                                                        Фланцевая гидроприводная 

 

Обозначение изделия                                   ГЛ 16003 

                                                                        т/ф 30ч760бр, 30ч718бр 

 

Предприятие-изготовитель                          СП ООО «Кролевецкий арматурный завод»- 

                                                                         ООО «Захидарматура» 

 

Заводской номер                                           ___________________________________________________ 

 

Дата изготовления                                        ___________________________________________________ 

 

Назначение                                                    Для установки в качестве запорного устройства с  

                                                                        дистанционным управлением на  трубопроводах  

                                                                        транспортирующих воду, пар  с температурой до 90 ºС. 

 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

 

Наименование 

параметра 

 

ПОКАЗАТЕЛИ 

 

Проход условный, 

DN мм 

 

150 

 

200 

 

250 

 

300 

 

Давление 

номинальное, PN 

 

1,0 

 

Температура 

рабочей среды,ºС 

 

До 90 

 

Рабочая среда 

 

 

Вода 

Температура 

окружающей среды, 

ºС 

 

От-5 до +40 

 

Масса,  не более кг. 

 

120 

 

160 

 

250 

 

 

309 

 

 

Допустимые 

протечки, см³/мин 

 

3  

 

9  

 

 12 

 

14 

 

Изготовление и 

поставка 

 

ДСТУ ГОСТ 5762-2002        

 

Климатическое 

исполнение 

 

У1, ГОСТ 15150-69 

       

 



 

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

 

Наименование детали  Марка материала Наименование детали  Марка материала 

Корпус Сч 20 Шпиндель Сталь 20Х13, Сталь 5 

Крышка Сч 20 Прокладка Паронит ПОН-А 

Бугель Сч 20 Шпилька Сталь 35 

Клин Сч 20 Гайка  Сталь 30 

 

 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

 

Задвижка клиновая с невыдвижным шпинделем фланцевая ГЛ 16003-____     1 шт. 

Паспорт – 1 экз. 

 

 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ 

 

Задвижка клиновая фланцевая ГЛ 16003 DN _______, PN 10 соответствует ДСТУ ГОСТ 5762-2002, 

прошла приѐмо-сдаточные испытания на прочность и плотность литья  давлением 1,5 МПа, 

испытательная среда – вода,  на  герметичность относительно внешней среды 1,0 Мпа, на 

работоспособность и герметичность затвора давлением 1,1 МПа, испытуемая среда – вода 

Класс герметичности задвижки  Бж, Вж по ГОСТ 9544-93 ( «ж» - жидкость)  

Задвижка прошла консервацию и упакована согласно требований ТУ 3741-004-05749375-97, ГОСТ 

10877-76. 

Дата консервации________________ 

Срок консервации 3 года. 

 Перед монтажом арматуры необходимо  произвести расконсервацию по ГОСТ 8505-80, ГОСТ 3134-

78 

 

 Начальник ОТК                                                                               Начальник смены 

 

 

______________________ ____                                                    _________________________ ___ 

 

___________________________                                                  _____________________________ 

 

 

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

 

Гарантийный срок эксплуатации 18 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 24 месяцев со 

дня отгрузки потребителю. Гарантийная наработка 500 циклов в пределах гарантийного срока 

эксплуатации. 

 

 

 

 

 

 



ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 

 

Перед монтажом клапана необходимо: проверить лѐгкость и 

плавность подъѐма золотника и произвести гидравлическое испытание 

давлением, указанным в техническом паспорте. 

 

УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 

 

Запрещается производить работы по устранению дефектов и 

перенабивку сальника при наличии давления в трубопроводе. 

Не допускается использование дополнительных рычагов при 

управлении клапанов. 

 

ПОРЯДОК УСТАНОВКИ 

 

Установочное положение клапанов на трубопроводе - любое. 

Клапан следует устанавливать на трубопроводах в местах, доступных 

для осмотра и обслуживания. При установке клапана на открытом 

воздухе необходимо обеспечить защиту его от воздействия 

атмосферных явлений и механических повреждений. Направление 

рабочей среды должно совпадать с направлением стрелки на корпусе.   

Протекающая по трубопроводу среда не должна содержать 

механических примесей, которые могут повредить уплотнительную 

поверхность затвора. Трубопровод должен иметь компенсаторы. При 

гидравлическом испытании трубопровода ни прочность, клапан 

должен быть открыт. В процессе эксплуатации клапана выдвижную 

часть шпинделя необходимо периодически смазывать 

противокоррозионной смазкой. 

 Дросселирование среды в затворе при частично открытом 

затворе запорной арматуры не допускается. 

 

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ 

 

 Клапан должен храниться в складских помещениях или под 

навесом 

 

 

ПАСПОРТ 584-10-0ПС 
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия          Клапан регулирующий стальной    

                                                  сальниковый   с концами  под приварку 

Обозначение изделия             черт. 584-10-0 

 

Дата изготовления    

 

Изготовитель                           Кролевецпромарматура 

 

Назначение                              Предназначен для работы в качестве   

                                                  регулирующего устройства в  

                                                   энергетическом, нефтепромысловом  

                                                   оборудовании 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

Наименование параметра 

 

Показатель 

Диаметр номинальный DN, 

мм 

 

10 

Давление номинальное PN, 

МПа для КЗ 212216.02 

 

37,5 

 

Масса, кг, не более  

 

4,5 

Пропуск среды в затворе, 

см³/мин., не более 

 

8 

 

Рабочая среда 

 

Вода, пар, нефтепродукты 

Температура рабочей 

среды, ºС 

 

280 

 

Изготовление и поставка 

 

ТУ 108-984-80 

 

Особые отметки:  

Масса цветных сплавов: 

 

 



Паспорт 584-10-0 ПС 

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

 

Наименование детали 

 

Марка материала 

 

Корпус, крышка 

 

Сталь  25 

 

Шпиндель 

 

Сталь  40Х13 

 

Золотник 

 

Сталь , 40Х13 

 

Втулка резьбовая 

 

ЛС 59-1, СЧ 18 

Уплотнительная поверхность 

затвора 

 

Сталь 12Х18Н9Т 

 

Маховик 

 

Чугун, АК5М4 

 

Сальниковое уплотнение 

 

Набивка АП 

 

 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

 

Клапан 584-10-0  

Паспорт 584-10-0 ПС, техническое описание и инструкция по 

эксплуатации 584-10-0 ТО 1 экз. на партию не более 10 шт. 

 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ 

 

Клапан 584-10-0  соответствует  ТУ 108-984-80 и признан 

годным для эксплуатации.  

Вариант защиты ВЗ-0 ГОСТ 9.014-78 

 

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

 

Гарантийный срок эксплуатации – 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию 

Гарантийный срок исчисляется со дня ввода клапанов в 

эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев – для действующих 

предприятий и 12 месяцев – для предприятий с сезонным характером 

работ, со дня поступления продукции на предприятие. 

Гарантия не распространяется на сменные детали ( кольца 

уплотнительные, прокладки, набивку) клапанов, требующие 

периодической замены или притирки, срок службы которых зависит от 

условий эксплуатации. 

Предприятие-изготовитель гарантирует безопасность клапанов 

требованиям ГОСТ 12.2.063-88 в течение срока службы при 

соблюдении условий эксплуатации 

 

Отметка ОТК    ______________________ 

 

ТЕХНИЧЕКОЕ ОПИСАНИЕ И ИНСТРУКЦИИ ПО 

ЭКСПЛУАТАЦИИ ТО 

 
КЛАПАН РЕГУЛИРУЮЩИЙ СТАЛЬНОЙ САЛЬНИКОВЫЙ  С 

КОНЦАМИ ПОД ПРИВАРКУ ТО 

НАЗНАЧЕНИЕ 

 

Клапан применяется на трубопроводах для периодического или 

разового включения или отключения части трубопровода. 

Клапан должен использоваться строго по назначению в 

соответствии с указаниями в техническом паспорте. 

 

УСТРОЙСТВО И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ 

 

Клапан состоит из  следующих основных деталей и узлов: 

корпуса, крышки, узла затвора, шпинделя, маховика. Соединение 

корпуса и крышки на резьбе. Уплотнение шпинделя – сальниковое.  

Подтяжка сальника производиться откидными ботами.  Золотник 

изготовлен заодно со шпинделем. Принцип действия клапана: при 

вращении маховика по часовой или против часовой стрелки, 

вращательное движение передаѐтся на шпиндель, золотник 

совмещѐнный со шпинделем  закрывает, открывает или регулирует 

проходное отверстие в корпусе. 



ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 

 

Перед монтажом клапана необходимо: проверить лёгкость и 

плавность подъёма золотника и произвести гидравлическое испытание 

давлением, указанным в техническом паспорте. 

 

УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 

 

Запрещается производить работы по устранению дефектов и 

перенабивку сальника при наличии давления в трубопроводе. 

Не допускается использование дополнительных рычагов при 

управлении клапанов. 

 

ПОРЯДОК УСТАНОВКИ 

 

Установочное положение клапанов на трубопроводе - любое. 

Клапан следует устанавливать на трубопроводах в местах, доступных 

для осмотра и обслуживания. При установке клапана на открытом 

воздухе необходимо обеспечить защиту его от воздействия 

атмосферных явлений и механических повреждений. Направление 

рабочей среды должно совпадать с направлением стрелки на корпусе.   

Протекающая по трубопроводу среда не должна содержать 

механических примесей, которые могут повредить уплотнительную 

поверхность затвора. Трубопровод должен иметь компенсаторы. При 

гидравлическом испытании трубопровода ни прочность, клапан 

должен быть открыт. В процессе эксплуатации клапана выдвижную 

часть шпинделя необходимо периодически смазывать 

противокоррозионной смазкой. 

 Дросселирование среды в затворе при частично открытом 

затворе запорной арматуры не допускается. 

 

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ 

 

 Клапан должен храниться в складских помещениях или под 

навесом 

 

 

ПАСПОРТ 588-10-0ПС 
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия          Клапан запорный   стальной  сальниковый  

                                                  с концами  под приварку 

Обозначение изделия             черт. 588-10-0 

 

Дата изготовления    

 

Изготовитель                           Конотопский арматурный завод 

 

Назначение                              Предназначен для работы в качестве   

                                                  запорного устройства в энергетическом,  

                                                  нефтепромысловом оборудовании 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

Наименование параметра 

 

Показатель 

Диаметр номинальный DN, 

мм 

 

10 

Давление номинальное PN, 

МПа для КЗ 212216.02 

 

37,3 

 

Масса, кг, не более  

 

4,5 

Пропуск среды в затворе, 

см³/мин., не более 

 

0,01 

 

Рабочая среда 

 

Вода, пар, нефтепродукты 

Температура рабочей 

среды, ºС 

 

280 

 

Изготовление и поставка 

 

ТУ 108-984-80 

 

Особые отметки: Масса цветных сплавов: 

 

Алюминий и алюминиевые сплавы       0,055 

 

 



Паспорт 588-10-0ПС 

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

 

Наименование детали 

 

Марка материала 

 

Корпус, крышка 

 

Сталь  т12Х1МФ 

 

Шпиндель 

 

Сталь  40Х13 

 

Золотник 

 

Сталь , 40Х13 

 

Втулка резьбовая 

 

ЛС 59-1, СЧ 18 

Уплотнительная поверхность 

затвора 

 

Сталь 12х18н9т 

 

Маховик 

 

Чугун, АК5М4 

 

Сальниковое уплотнение 

 

Набивка АП 

 

 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

 

Клапан 588-10-0 

Техническое описание и инструкция по эксплуатации 588-10-0ТО 

Паспорт 

 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ 

 

Клапан 588-10-0 соответствует  ГОСТ 5761-2005 и признан 

годным для эксплуатации. Вариант защиты ВЗ-0 ГОСТ 9.014-78 

 

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

 

Гарантийный срок эксплуатации – 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию 

Гарантийный срок исчисляется со дня ввода клапанов в 

эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев – для действующих 

предприятий и 12 месяцев – для предприятий с сезонным характером 

работ, со дня поступления продукции на предприятие. 

Гарантия не распространяется на сменные детали ( кольца 

уплотнительные, прокладки, набивку) клапанов, требующие 

периодической замены или притирки, срок службы которых зависит от 

условий эксплуатации. 

Предприятие-изготовитель гарантирует безопасность клапанов 

требованиям ГОСТ 12.2.063-88 в течение срока службы при 

соблюдении условий эксплуатации 

 

Отметка ОТК    ______________________ 

 

ТЕХНИЧЕКОЕ ОПИСАНИЕ И ИНСТРУКЦИИ ПО 

ЭКСПЛУАТАЦИИ ТО 

 
КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ СТАЛЬНОЙ САЛЬНИКОВЫЙ  С КОНЦАМИ 

ПОД ПРИВАРКУ ТО 

НАЗНАЧЕНИЕ 

 

Клапан применяется на трубопроводах для периодического или 

разового включения или отключения части трубопровода. 

Клапан должен использоваться строго по назначению в 

соответствии с указаниями в техническом паспорте. 

 

УСТРОЙСТВО И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ 

 

Клапан состоит из  следующих основных деталей и узлов: 

корпуса, крышки, узла затвора, шпинделя, маховика. Соединение 

корпуса и крышки на шпильках. Уплотнение шпинделя – сальниковое.  

Подтяжка сальника производиться откидными ботами.  Соединение 

шпинделя с золотником осуществляется обвальцовкой золотника 

Принцип действия клапана: при вращении маховика по часовой или 

против часовой стрелке, вращательное движение передаётся на 

шпиндель, а закреплённый на нём золотник закрывает или открывает 

проходное отверстие в корпусе. 



ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 

 

Перед монтажом клапана необходимо: проверить лёгкость и 

плавность подъёма золотника и произвести гидравлическое испытание 

давлением, указанным в техническом паспорте. 

 

УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 

 

Запрещается производить работы по устранению дефектов и 

перенабивку сальника при наличии давления в трубопроводе. 

Не допускается использование дополнительных рычагов при 

управлении клапанов. 

 

ПОРЯДОК УСТАНОВКИ 

 

Установочное положение клапанов на трубопроводе - любое. 

Клапан следует устанавливать на трубопроводах в местах, доступных 

для осмотра и обслуживания. При установке клапана на открытом 

воздухе необходимо обеспечить защиту его от воздействия 

атмосферных явлений и механических повреждений. Направление 

рабочей среды должно совпадать с направлением стрелки на корпусе.   

Протекающая по трубопроводу среда не должна содержать 

механических примесей, которые могут повредить уплотнительную 

поверхность затвора. Трубопровод должен иметь компенсаторы. При 

гидравлическом испытании трубопровода ни прочность, клапан 

должен быть открыт. В процессе эксплуатации клапана выдвижную 

часть шпинделя необходимо периодически смазывать 

противокоррозионной смазкой. 

 Дросселирование среды в затворе при частично открытом 

затворе запорной арматуры не допускается. 

 

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ 

 

 Клапан должен храниться в складских помещениях или под 

навесом 

 

 

ПАСПОРТ 589-10-0ПС 
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия          Клапан запорный   стальной  сальниковый  

                                                  с концами  под приварку 

Обозначение изделия             черт. 589-10-0 

 

Дата изготовления    

 

Изготовитель                           Конотопский арматурный завод 

 

Назначение                              Предназначен для работы в качестве   

                                                  запорного устройства в энергетическом,  

                                                  нефтепромысловом оборудовании 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

Наименование параметра 

 

Показатель 

Диаметр номинальный DN, 

мм 

 

10 

Давление номинальное PN, 

МПа для КЗ 212216.02 

 

25,0 

 

Масса, кг, не более  

 

4,5 

Пропуск среды в затворе, 

см³/мин., не более 

 

0,01 

 

Рабочая среда 

 

Вода, пар, нефтепродукты 

Температура рабочей 

среды, ºС 

 

545 

 

Изготовление и поставка 

 

ТУ 108-984-80 

 

Особые отметки: Масса цветных сплавов: 

 

Алюминий и алюминиевые сплавы       0,055 

 

 



Паспорт 589-10-0ПС 

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

 

Наименование детали 

 

Марка материала 

 

Корпус, крышка 

 

Сталь  т12Х1МФ 

 

Шпиндель 

 

Сталь  40Х13 

 

Золотник 

 

Сталь , 40Х13 

 

Втулка резьбовая 

 

ЛС 59-1, СЧ 18 

Уплотнительная поверхность 

затвора 

 

Сталь 12х18н9т 

 

Маховик 

 

Чугун, АК5М4 

 

Сальниковое уплотнение 

 

Набивка АП 

 

 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

 

Клапан 589-10-0 

Техническое описание и инструкция по эксплуатации 589-10-0ТО 

Паспорт 

 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ 

 

Клапан 589-10-0 соответствует  ГОСТ 5761-2005 и признан 

годным для эксплуатации. Вариант защиты ВЗ-0 ГОСТ 9.014-78 

 

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

 

Гарантийный срок эксплуатации – 24 месяца со дня ввода в 

эксплуатацию 

Гарантийный срок исчисляется со дня ввода клапанов в 

эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев – для действующих 

предприятий и 12 месяцев – для предприятий с сезонным характером 

работ, со дня поступления продукции на предприятие. 

Гарантия не распространяется на сменные детали ( кольца 

уплотнительные, прокладки, набивку) клапанов, требующие 

периодической замены или притирки, срок службы которых зависит от 

условий эксплуатации. 

Предприятие-изготовитель гарантирует безопасность клапанов 

требованиям ГОСТ 12.2.063-88 в течение срока службы при 

соблюдении условий эксплуатации 

 

Отметка ОТК    ______________________ 

 

ТЕХНИЧЕКОЕ ОПИСАНИЕ И ИНСТРУКЦИИ ПО 

ЭКСПЛУАТАЦИИ ТО 

 
КЛАПАН ЗАПОРНЫЙ СТАЛЬНОЙ САЛЬНИКОВЫЙ  С КОНЦАМИ 

ПОД ПРИВАРКУ ТО 

НАЗНАЧЕНИЕ 

 

Клапан применяется на трубопроводах для периодического или 

разового включения или отключения части трубопровода. 

Клапан должен использоваться строго по назначению в 

соответствии с указаниями в техническом паспорте. 

 

УСТРОЙСТВО И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ 

 

Клапан состоит из  следующих основных деталей и узлов: 

корпуса, крышки, узла затвора, шпинделя, маховика. Соединение 

корпуса и крышки на шпильках. Уплотнение шпинделя – сальниковое.  

Подтяжка сальника производиться откидными ботами.  Соединение 

шпинделя с золотником осуществляется обвальцовкой золотника 

Принцип действия клапана: при вращении маховика по часовой или 

против часовой стрелке, вращательное движение передаётся на 

шпиндель, а закреплённый на нём золотник закрывает или открывает 

проходное отверстие в корпусе. 







 
 
 
ДКПП 27.9 
 

АО «Промарматура» 
 

 

 

 

ЭЛЕКТРОПРИВОДЫ 
типа U 

общего назначения 
 

 

ПАСПОРТ 
 

 

 

 

 

 

 

Украина 
г.Днепр



 
1 Общие сведения об изделии 

 
Наименование изделия – электропривод типа U общего назначения. 
Условное обозначение электропривода _______________________________________ 
Заводской номер _____________________________________ 
Дата изготовления ____________________________________ 
Предприятие-изготовитель:  
АО «Промарматура», ул. Симферопольская, 17, г.Днепр, Украина, 49005. 
Назначение: электропривод используется открытия/закрытия трубопроводной 

трубопроводной арматуры действуя, как приводное устройство для удаленного, автоматического и 
группового управления. 

Изготовление и поставка – по ТУ У 27.9-00218325-007-2023. 
2 Основные технические данные и характеристики 

 

Наименование параметра Значение 

Крутящий момент, Н·м  

Частота вращения выходного вала, об/мин  

Величина уровня шума, дБа, не более 85 

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150  

Полный назначенный ресурс, цикл, не менее 18000 

Полный назначенный срок службы, лет 30 

Степень защиты IP _____ 

Масса, кг  

Электродвигатель 

тип  

мощность, кВт  

напряжение, В 220/380 

частота тока, Гц 50 

заводской номер  

Особые отметки 

2  



 
3 Комплектность 

 
В комплект поставки входит: 
1 Электропривод – 1 ш. 
2 Паспорт – 1 шт. 
3 Инструкция по эксплуатации – 1 шт. 
4 Упаковка – 1 шт.. 

 
4 Сведения о приемке и консервации 

 
Электропривод ________________, заводской номер  _________________ изготовлен и 

принят, подвергнут консервации и упакован в соответствии с ТУ У 27.9-00218325-007-2023 и 
признан годным к эксплуатации. 

Дата консервации и упаковки ____________. 
Срок консервации – 3 года. 
Представитель ОТК    __________________  ______________________  ______________ 

 (личная подпись)                     (расшифровка подписи)                     (дата) 
 

5 Гарантии изготовителя 
 
Предприятие-изготовитель гарантирует работоспособность электропривода при соблюдении 

потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и технического обслуживания, 
а также при наличии исправных гарантийных пломб, паспорта на изделие. 

Гарантийный срок эксплуатации – 24 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию, но не 
более 36 месяцев с момента выдачи подтверждения о поставке. 

Гарантийный срок хранения – 12 месяцев от даты установки. 
Гарантия предприятия-изготовителя аннулируется: 
- при нарушении заказчиком условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации; 
- при хранении электропривода более 3-х лет; 
- утере паспорта; 
- при повреждении в результате природных и техногенных катаклизмов. 
 

6 Утилизация 
 
Детали и узлы привода не выделяют вредных веществ в процессе эксплуатации и хранения и 

не представляют опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды.  
По истечении полного назначенного ресурса привод подлежит утилизации на общепринятых 

основаниях. 
 
 

 
 
 
 
3  



 
7 Габаритные размеры электроприводов 

 

 

 
АО «Промарматура» оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию 

электроприводов, не влияющие на технические характеристики изделия, без уведомления 
потребителя. 

4 
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	Паспорт

	Содержание
	1 Общие сведения об изделии
	2 Основные технические данные и характеристики
	3 Сведения о материале основных деталей
	4 Сведения о неразрушающем контроле основных деталей
	5 Сведения о режимах термической обработки материалов основных   деталей
	6 Сведения о сварных соединениях и контролях
	Сварка произведена в соответствии с требованиями Правил, НД на сварку сварщиками, прошедшими испытания в соответствии с "Правилами аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства".
	7 Сведения о химическом составе и механических свойствах металла основных деталей
	8 Сведения о гидравлических испытаниях
	9 Свидетельство о приемке
	изготовлена и принята в соответствии с «Правилами устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды» НПАОП 0.00-1.11-98, ПБ 10-573-03, НД на изготовление и признана годной к работе при расчетных параметрах.
	9.2 При визуальном и измерительном контроле проверены габаритные размеры, маркировка и комплектность изделия.
	9.3 Опись прилагаемых документов:_________________
	__паспорт на электропривод_________________
	10.1 Изделие подвергнуто консервации согласно требованиям ГОСТ 9.014-78, группа изделий 1-2, технологических процессов и инструкций.
	10.2 Вариант противокоррозионной защиты - ВЗ-1 по ГОСТ 9.014-78.
	10.3 Срок консервации – 3 года.
	11 Сведения об упаковывании
	11.1 Вариант внутренней упаковки ВУ-9 ГОСТ 9.014-78.
	11.2 Изделие упаковано согласно требованиям, предусмотренным конструкторской документацией.
	12 Перечень допущенных отклонений
	13 Гарантии изготовителя
	13.1 Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям ТУ при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа, эксплуатации и ремонта.
	13.2 Гарантийный срок эксплуатации изделия - 24 месяца со дня ввода в эксплуатацию, но не более 36 месяцев со дня отгрузки заказчику.
	13.3 Изделия должны храниться в условиях, обеспечивающих группу хранения 2 по ГОСТ 15150-69.
	14 Комплектность
	14.1 Комплектно с изделием поставляется следующая документация:
	а) паспорт - 1 экз.;
	б) руководство по эксплуатации – 2 экз. на партию;
	в) комплект эксплутационной документации на электропривод – в соответствии с техническими условиями на соответствующие электроприводы;
	г) упаковочный лист (в случае упаковки в тару) – 1 экз.
	14.2 Комплектно с изделием поставляются  запасные части:
	а) Комплект К-03Ш-2×5-104×72×96 КГФ-Г
	ТУ 5728-009-13267785-99 – 1 шт.;
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	в) комплект эксплутационной документации на электропривод – в соответствии с техническими условиями на соответствующие электроприводы;
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