Organism Certificare Produse CERTMATCON. .
023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova,

tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
www, certimatcon md e-manl; gificefdcertmatcon. md.

rumatcs Rk,

NTROLUL PRODUCTIEI iN FABRICA
Numiirul: CPF-148-2021
e Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii
infele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii,
' acest certificat se aplicd pentru:

PAVELE $1 BORDURI DE BETON
Utilizare:
dri de drumuri supuse circulafei pietonale i circulafiei vehiculelor, piste de biciclete,

Produs de:

S.C. ’MEMILIT” S.R.L.,
‘Acad. Ilie Until, 13, mun. Chisinfiu, Republica Moldova.
oductie: mun. Chisiniiu, str. Industriald, 65, Republica Moldova.

de citre producitor incercénlor inifiale de tip pentru produs i unui control al procesului de

productie care cuprinde toate miisurile necesare pentru indeplinirea T
nfelor specificate in documentele de referini. OC Certmatcon a efectuat mspechia initiald a
ductie, a evaluat rapoartele privind incerciirile de tip i va efectua supravegherea continuda
ie. Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind evaluarea gi verificarea constantei
performantei descrise in anexa ZA a standardelor:

SM SR EN 1338:2010/ SM SR EN 1338:2010/AC:2010
SM SR EN 1340:2010/ SM EN 1340:2010/AC:2010

Sistem aplicabil: 4 ; :
fost emis prima data la data de 29.03.2021 i va riméne valabil pina la data de 28.[]3.20;4_, atat
dul armonizat, produsul pentru construcfii, metodele de evaluare a constanfel performantei §i

~ conditille de productie in fabrics nu sunt modificate esential.
oate fi suspendat sau retras daca se constatd cd nu se-mmpn.co_ndmt?ih b
. 1

B
& .




MOLDAC

REPUBLICA MOLDOVA

,CIPC INCERC TEST” SRL
mun. Chisindu, bd. Dacia, 38, ap. 336
Sediu: mun. Chisindu, str. Varnita, 16/1.
tel. +(373) 79 067 999, email: cipcincerclest@ymail com

RAPORT DE INCERCARI INITIALE DE TIP
Nr. 441.6 din 04.03.2021

Solicitant:/Agent economic:

Denumirea probei:

Produciitor;

Locul de esantionare a probei:

Numiirul §i data actului de
egantionare:

Responsabil privind
csantionarea:

Documentul normativ privind
esantionarea:

Prezentat de ciitre:
Secopul incercérilor:

Numirul probei §i data de
intrare in laborator:

Locul efectudirii incercirii:

Perioada efectuirii incercarii:

Documentul normativ - metoda
de incercare:

Documentul normativ - cerinta
tehnici:

Echipamentul folosit pentru
incerciri:

Conditiile de mediu:

Digitally signed by Caliga Vergiliu
Date: 2023.03.01 15:21:56 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

SRL ,MEMILIT”
str. Acad. Ilie Untild, 13, mun . Chigindu, Republica Moldova

Pavele de beton obtinute prin metoda de presare:
1. Lungime = 200 mm, Litime = 100 mm, Grosime = 80 mm;
2. Lungime = 200 mm, Litime = 100 mm, Grosime = 60 mm;
Pavele de beton obfinute prin metoda de turnare:
3. Lungime =250 mm, Lifime = 250 mm, Grosime = 45 mm;
4. Lungime =270 mm, Lafime = 225 mm, Grosime = 45 mm.

SRL ,MEMILIT”
Uzina de producere. Str. Industriala, 65, mun. Chisinau, Republica Moldova.

Nr. 441 din 22.12 .2020
MAMALIGA Vasile, Administrator SRL “MEMILIT™.

SM SR EN 1338:2010

MAMALIGA Vasile, Administrator SRL “MEMILIT".

Determinarea parametrilor produselor
Nr. 441.6, '41.7, 441.8,441.9 din 22.12.2020

ci ”CIPC INCERC TEST” SRL
22.12.2020 — 04.03.2021

SM SR EN 1338:2010. Anexe C, , D,E F, H

SM SR EN 1338:2010. Pavele de beton. Condiii §i metode de incercin

Presa hidraulica Tip I1-125 (CE — nr. MD 10 3.2-346/2020 din 29.05.2020);

Aparat de cantarit (CE —nr. MD 10 3 2-108/2020 din 31.01.2020),

Subler cu vernier (CE - nr. MD 10 3.5-030/2020 din 29.01 2020),

Rigla metalicd (CE — nr. MD 10 3 5-023/2020 din 28.01.2020), _
Aparat pentru inghe-dezghet “CHEX" (CE —nr. MD 10 3.4-067/2019 din 30.01.2019),
Rezervor de apl cu termostat (Proces verbal nr. 9 din 03.03,2020),

Etuva de uscare (Proces verbal nr. 2 din 03.03.2020),

Aparat pentru uzurd Bohme ( proces verbal nr.3 din 03.03.2020).

Temperatura aerului, °C

Umiditatea relativii, %
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