ertificare Produse CERTMATCON

, str. Uzinelor, 4/2, of, 4, mun. Chisindu,
Republica Moldova. :

,+373 22 903 001, mob. +373 78 191 001,

certmateonmd e-mail: office@icertmatcon.md,

AABBH B
Bpe0as

E A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
“Numirul: CPF-190-2021

uvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplici pentru:

MIXTURI ASFALTICE

conform SM SR EN 13108-1:2010 5i SM SR EN 13108-5:2010

= | ’ﬁﬁmama produsului pentru construetii - conform Anexei nr, 1 la prezentul Certificat;

b e R A VRIOUIERR .

Produs de:
S.C. DROMAS CONS S.R.L.

r. Calea Ghidighiciului, 15/1, or. Vatra, mun. Chigindu, Republica Moldova
uctie: mun. Chisindu, or. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 15/1, Republica Moldova

ficat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei
descrise in anexa ZA a standardului

M SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010

istemul 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabricd (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

..........................................

| Certificare initiald ~ 21.06.2021
{ Modificare 11.03.2024
| Expirare 20.06.2026" |

at va rdméne valabil atét timp cét standardul armonizat, produsul
ctii, metodele de evaluare a constantei performantei i conditiile de
abricd nu sunt modificate eséntial. Acest certificat poate fi suspendat
1cd se constat ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis.

Digitally signed by Croitor Vladimir
Date: 2024.09.27 13:31:32 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

|
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ANEXA nr. 1
RMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABR
Nr. CPF-190-2021

orm SM SR EN 13108-1:2010
Cod identificare Denumirea completd Utilizare
form nomenclatorul
fabricantului)
' -1/BA16 Beton asfaltic cu criblurd cu | Strat de rulare
granula maxima 16 mm, (uzurd)
pentru strat de uzurd cu bitum
150/70 ‘
DP -2/BAS Beton asfaltic cu cribluri cu | Strat de rulare
granula maximi 8 mm, (uzurd)
pentru strat de uzurd cu bitum
_ 50/70
DP -3/BAD22,4 Beton asfaltic deschis cu Strat de legéturd
criblurd cu granula maxima
22,4 mm, pentru strat de
legaturd cu bitum 50/70
Beton asfaltic (anrobat Anrobat bituminos cu Strat de baza
bituminos) — AB 31,5 baza criblurd, granula maxima
50/70 31,5 mm, pentru strat de bazi
cu bitum 50/70

asfaltice, conform SM SR EN 13108-5:2010

Cod identificare Denumirea completd Utilizare
(Conform nomenclatorul
_ fabricantului)
DP -4/MAS 16 Mixtura asfaltica stabilizatd | Strat de rulare

cu granula maximd 16 mm, (uzurd)
pentru strat de uzurd cu bitum
50/70




MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun,

Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191

www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon,

ANEXA nr. 2
[UL ONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI INFAB

Nr. CPF-190-2021

Performante pentru beton asfaltic:

BA 16 rul BA 8 rul BAD 22,41
50/70 50/70 50/70
Agregate de Agregate de Agregate de
carierd carierd cariers
Tip bitum D50/70 D50/70 D50/70
Temperats 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180
Granulozita
22,4 ' 100 100 90-100
16 mm 90-100 100 -
- 90-100 -
10-50 10-72 10-50
0-12 2-13 0-11
TLmin3,6 Tlminé,2 TLmin4,4
NPD NPD NPD
 ITSR80 ITSR80 ITSR80
inim3 §i maxima — Smin — Smax Smin10,0 ... Smin7,5 ... Smin7,5 ...
Smax12,5 Smax10,0 Smax10,0
F4 | F4 F4
Q min 2,5 Q min 2 Qmin 2
2,32 2,31 2,30
2,13 2l 4,58
rmatii permanente :
deul B — conditionare in aer: WTSaer0,3 WTSaer0,3
- axima a ornierajului — WTSaer PRDair7,0 PRDair7,0 i
ea maximi a figasului - PRDair
i umplute cu bitum, VFBmin, NPD NPD NPD
de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD NPD
oluri la x giratii — VxGmin (%) V80Gmin 1,64 | V80Gmin 1,21 | V120Gmin 4,07
giditate la 20 °C, nr. De cicluri pini la Smin.5500 Smin.4500 Smin.4500
Smax.7000 Smax.7000 Smax.7000
Femax1,0 Femax1,0 Fcmax0,4
teza de deformare la fluaj — femax (um/m/n)
oboseald — nr. De cicluri pini la fisurare - - Min. 400000
adeziune — B NPD NPD NPD
abraziune produsi de pneurile cu cuie - Abra NPD NPD
ea la foc NPD

ea caracteristicilor de mai sus la imbitrinire,
'*ﬁmosfericﬁ, oxidare, uzurd, dezanrobare, produse

Toate cerintele d




rganism Certificare Produse CERT]
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun, C
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ANEXA nr. 3
ITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI N FAB
Nr. CPF-190-2021
Performante pentru beton asfaltic:
MAS 16 rul 50/70 AB 31,5 baza 50/7
Agregate de carierd Agregate de carierd
D50/70 D50/70
150... 190 140 ... 180
- 100
- 90-100
100 -
90-100 -
15-30 40-50
5-12 0-11
TLmin5,8 TLmin3,8
‘min (%) Vmin3.0 — Vmax4.0 Vmin2.0 — Vmax4,5
(%) TTSRR0 ITSR80
Stabili % si maxima — Smin — Smax (kN) - Smin7,5 ... Smax15,0
Fluai Ma . ¥4
v Ra vort ] = Qmin2
Densitate aparentd 2403 2484
Dengitate : 2488 2574
- 3.2
te
— conditionare in aer:
ornierajului (viteza de deformatie)-WTSaer,mm W1Saer0,1 -
i a figagului — PRDair, % PRDair5,0

plute cu bitum, VFBmin, VFBmax, Ye)

VEBming0 - VFBmax83

VFBmin70 — VEBmax74

Procent luri in agregate, VMAmin (%) - VMAmin 12
Procent {ant drenant, E (Test Shellenberg (%)) E03 -
Procent 10 giratii — V10Gmin (% - V10Gmin 11
1a 80 giraii — V80Gmin (% 4,3 “
1a 120 gl'_fa’;ii — V120Gmin (%) - 7.0
te 1a 20 °C, nr. de cicluri pind la fisurare (MPa) 4558 Smin 5500 — Smax 7000
-formafii permanente prin incercarea la :
axiald: :
natia la 50/40°C, 300Kpa si 10000 pulsuri (pm/m) 17321 9844
_de deformare la fluaj — fomax (um/m/n) 0,9 Femax 0,2
yoseald — nr. minim de cicluri pin la fisurare “ 515000
NPD NPD
NPD NPD
NPD NPD
Comportarea. NPD

Durabili%té’“ﬁ; aracteristicilor de mai sus la imbdtrinire, coroziune

E = . 2 paan
oxidare, uzurd, dezanrobare, produse chimice, uzura

.
vy 2]

S e aur 1t

Toate cerintele de mai sus...
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