
Anexa nr. 22 

la Documentația standard nr._____ 

 

din “____” ________ 20___ 

 

Specificaţii tehnice 

[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de către autoritatea contractantă – în 
coloanele 1, 5,] 

 

Procedura de achiziție: 21053989 din 21/04/2022 

Obiectul achiziției:     Piesele pentru turbine cu aburi  

 

 

 

Denumirea bunurilor/serviciilor Denumirea modelului 
bunului 

Ţara de 
origine 

Produ-
cătorul 

Specificarea tehnică 
deplină solicitată de către 
autoritatea contractantă 

 

Specificarea tehnică 
deplină propusă de către 

ofertant 

 

Standarde 
de 

referinţă 

1 2 3 4  6 7 

LOTUL 1       

Arc (Пружина) Пружина Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

8БС.281.583 

Poziția 19 

Desen tehnic  

5БС.372.224-03 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Cordon de etanșare (Шнур 
уплотняющий (белого цвета)) 

Шнур уплотняющий (белого 
цвета) 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

8БС.503.009 

Poziția 24 

Desen tehnic  

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

 



5БС.372.224-03 СБ 

Garnitură (Прокладка (зелёного цвета)) Прокладка (зелёного цвета) Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

8БС.768.986 

Poziția 44  

Desen tehnic  

5БС.372.224-03 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Cordon de etanșare (Шнур 
шприцованный 10 5р-129; 
ТУ38.105.1165-90) lungimea l=2200 
mm 

Шнур шприцованный 10 5р-
129; ТУ38.105.1165-90; 
l=2200 mm 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

8БС.997.876 

Poziția 94 

Desen tehnic  

5БС.372.224-03 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Cordon de etanșare (Шнур 
уплотняющий (белого цвета)) 

Шнур уплотняющий (белого 
цвета) 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

8БС.503.009 

Poziția 24 

Desen tehnic  

5БС.372.528 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Cordon de etanșare (Шнур 
уплотняющий (белого цвета)) 

Шнур уплотняющий (белого 
цвета) 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

8БС.503.003 

Poziția 27 

Desen tehnic  

5БС.372.528 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

LOTUL2 
   

 Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

 

Bucșă Ø50 (букса) букса Ø50 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1235611 

Poziția 7 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  



Sertar Ø50 cu tijă și pană 

(золотник Ø50 пальцем и шпонкой) 

золотник Ø50 пальцем и 
шпонкой 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1277478 

Poziția 6 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Bucșă (втулка) втулка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1127145 

Poziția 10 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Corpul mecanismului de comandă 
(корпус механизма управления) 

корпус механизма 
управления 

Rusia 

ПАО 
Силовые 
Машины 

1157936 

Poziția 11 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Poziția 11 

Să fie asamblat cu toate 
componentele (pozițiile 
10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 
18, 86, 87, 88, 89, 131), 
(Корпус механизма 
управления поз. 11, 
должен быть в сборе со 
всеми частями (поз. 10, 
12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 
86, 87, 88, 89, 131) 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

 

Scoabă (скоба) скоба 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1127146 

Poziția 12 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Roată dințată (зубчатое колесо) зубчатое колесо 
Rusia ПАО 

Силовые 
Машины 

1127147 

Poziția 13 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

 



Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Arcul de fricțiune (пружина 
фрикциона) 

пружина фрикциона Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1151170 

Poziția 14 

Desen tehnic   

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Mecanism de fricțiune (фрикцион) фрикцион 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1127149 

Poziția 15 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Pinion melcat (шестерня червячная) шестерня червячная 

Rusia 

ПАО 
Силовые 
Машины 

1127150 

Poziția 16   

Desen tehnic  

A-1275400 СБ  

Poziția 15 și 16 să fie în 
ansamblu 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

 

Bucșă (втулка) втулка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1127151 

Poziția 17  

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Capac (крышка) крышка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1127152 

Poziția 18 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Pană (шпонка) 8×7×50 ГОСТ 8789-68 шпонка 8×7×50 
Rusia ПАО 

Силовые 
Машины 

10.7403.093 

Poziția 86  

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
8789-68 



Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Prizon (шпилька) AM10-6д×40 (12/26) 
ГОСТ 11765-66 

Шпилька AM10-6д×40 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

25.7850.282 

Poziția 87  

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
11765-66 

Piuliță (гайка) М10-6Н ГОСТ 5915-70 гайка М10-6Н 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

10.7901.012  

Poziția 88 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
5915-70 

Șaibă (шайба) 11 ГОСТ 3693-52 шайба 11 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

10.7977.013 

Poziția 89 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
3693-52 

Rulment (шарикоподшипник) №8108 
ГОСТ 6874-54 

шарикоподшипник №8108 

Rusia ПАО 
Силовые 
Машины 

Poziția  131  

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
6874-54 

Antrenor (поводок) поводок 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1355048 

Poziția 71 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Bucşă (втулка) втулка 

Rusia 

ПАО 
Силовые 
Машины 

1158149 

Poziția 72 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producer 

In specificația 
cumpărătorului este 
indicată poziția nr. 72 
«Втулка», desen tehnic 
1158149. Atragem atenția 

 



că în desenul tehnic 
1275400 «Блок 
золотников регулятора 
скорости», această  bușcă 
nu este utilizată  Poziția 
trebuie confirmata de 
cumparator.  

 

Tijă (палец) палец 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1355049 

Poziția 73 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Bucşă (втулка) втулка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1190837 

Poziția 74 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Roată dinţată (шестерня) Z=16 шестерня Z=16 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1190838 

Poziția 75 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Piuliță specială (гайка специальная) гайка специальная 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1190839 

Poziția 76 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Garnitură (прокладка) прокладка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1190840 

Poziția 77 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  



Capac (крышка) крышка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1127196 

Poziția 78 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Bucşă (втулка) втулка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1159262 

Poziția 79 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Capac (крышка) крышка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1159072 

Poziția 80 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Arbore melcat (вал червячный) вал червячный 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1157943 

Poziția 81 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Bucşă (втулка) втулка 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1159073 

Poziția 82 

Desen tehnic  

 A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Roată dinţată (шестерня) Z=99 шестерня Z=99 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

1157944 

Poziția 83 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Știft (штифт) 3Г×20 ГОСТ 3128-70 штифт 3Г×20 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

12.4101.138 

Poziția 97 

Desen tehnic  

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
3128-70 



A-1275400 СБ 

Șurub (винт) М6.6д×16 ГОСТ 17475-72 винт М6.6д×16 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

10.7830.172 

Poziția 118 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
17475-72 

Prizon (шпилька) АМ6.6д×16 (7,5/12) шпилька АМ6.6д×16 (7,5/12) 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

25.7850.178 

Poziția 119 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  

Piuliță (гайка) М6-6Н ГОСТ 5915-70 гайка М6-6Н 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

10.7901.010 

Poziția 120 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
5915-70 

Șaibă (шайба) 6 ГОСТ 3693-52 шайба 6 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

10.7977.965 

Poziția 121 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
3693-52 

Șaibă (шайба) 10.65Г ГОСТ 6402-70 шайба 10.65Г 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

10.7974.010 

Poziția 122 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
6402-70 

Pană (шпонка) 4×4×16 ГОСТ 8789-68 шпонка 4×4×16 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

10.7403.028 

Poziția 123 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
8789-68 



 

 Termenul  de producere 7,5 luni, termenul de livrare 4 săptamini după producerea pieselor. 

Termen de garantie: 

Lot  Nr.1 – 12 luni din momentul montarii 

Lot Nr. 2 - 24 luni din momentul montarii 

 

 Semnat: ___ ____________  

Numele, Prenumele:Balan Valentin  

 În calitate de:Administrator 

Ofertantul SRL “Horus” 

 Adresa: R. Moldova, mun. Chisinau, str. Mihail 
Sadoveanu 4/10 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rulment (шарикоподшипник) №201 
ГОСТ 8338-57 

шарикоподшипник №201 

Rusia ПАО 
Силовые 
Машины 

Poziția 135 

Desen tehnic 

A-1275400 СБ  

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

ГОСТ 
8338-57 

Motor electric de curent continuu 
(электродвигат.постоянн.тока) пп-072 
М-220УЧ исп.М301 

электродвигат.постоянн.тока 
пп-072 М-220УЧ исп.М301 

Rusia ПАО 
Силовые 
Машины 

Poziția 136 

Desen tehnic  

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere 

 

Bucșă a regulatorului de presiune 
(втулка регулятора давления) 8/13 

втулка регулятора давления 
8/13 

Rusia 
ПАО 
Силовые 
Машины 

 

D-1132714  

Desen tehnic 

A-1275400 СБ 

Conform standardelor  
uzinei originale de 
producere  
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