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AVIZ SANITAR

CannrapHoe 3aKi04YeHHe
privind aplicarea in productie a utilajului, g
liniilor tehnologice, substantelor chimice noi Nr. " / 5,’3

O BHEJPCHHH B NPOU3BOACTBO HOBOTO OOO?Y{IOB?XHHX TEXHONOrNYeCKON TMHIY, XMMHYECKHX BEIICCTB

din ” /X" februarie 2021

1. Enumirea masinilor, utilajului, liniei tehnologice, substantelor chimice nm
HanMeHOBaHNE HOBOIO 000PYI0BAHNS, TEXHONOIMYECKOH JIMHIH, XMMHYECKHX BEUIECTB v
Linie tehnologica de fabricare a botoseilor

2. Denumirea intreprinderii: SRL ,,ANBE si Co”
HaumeHOBAHUE HPEANPUATHS
3. Denumirea sectiei (sectorului) Sectie de fabricare a bot0§e110r de unica
folosinta i
Haumeﬁoaauue NIPOM3BOACTBEHHOTO 0TAEAa (YUacTka)

Documentele prezentate:
Hpenuanneﬂnble JAOKYMEHTbI

3.1 Instructiunea de exploatare
Instructiunea tehnologicd de fabricare a botosexlor de unica folosinti.

Procesele verbale a misuritorilor instrumentali si investigatiilor de laborator
[1poTOKONA HHCTPYMEHTAIBHBIX H3IMEPEHUH H JA00PATOPHBLIX HCCIIEI0BAHIH

. Proces-verbal de masurdre a zgomotului
. Proces-verbal de masurire a iluminarii
. Proces-verbal de misurare a factorilor mxcrochmaterlcl
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4. Descrierea succintii a procesului de productie
KP&TKOG ONMUCAHUE TEXHONOIHUYECKOTO npouecca
Se prevede organizarea sectiei pentru fabricarea botoseilor de unica folosinf;é
din peliculd de polietilend cu grosimea de 10-20 mer, care ulterior vor fi folosite
in institutiile medicale si alte, pentru reducerea la maximum poluarea incaperilor
cu pulberi. Sectia va fi plasatd in incapere cu suprafata de 36,9 m?” care dispune de
intrare separati asiguraté cu ventilatie flix reflux naturala si mecamca generala
Procesul de vfabricare a botoseilor se petrece la un utilaj mecanic cu “activitate
automata si procesul consta in extinderea peliculei prin sistem de friungiuri (valti)
pentru a primi forma incal{dmintei si apoi se plaseaza fibra elasticd care se acoperd
cu margina peliculei prin presare termicd. = Procesul
automatizat, articolul fabricat in final se ambaleazd in
iluminare naturald si artificiala de termoficare autononyi
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Tehnologia de producere este sustinutd prin aplicarea energxex electnce §1 aerulul_;
presat. «
3. Factorii de productie, care pot actiona negativ asupra sanitﬁ;n muncltonlo‘ $

mediului inconjuritor -
[TponsBoacTBEeHHbIE HAKTOPBI, OTPULIATEABHO BIHAIOUINE HA moponbe paboTalomHX ¥ oxpyx\alomyxo cpeny

Posibil: aldehida formica

6. Actiunile, previizute in documentele indicate in p.4
JlelicTRIS, NPEYCMOTPEHHBIE B IOKYMEHTAX yKasaHHble B .4

Asigurarea cu echipament i
mijloace de protectie ( haind speciald). "

7. Misurile, neindeplinite conform documentelor indicate in p.4
HespinonHeHHble MEPOTIPUATHS COTHACHO AOKYMEHTOB YKa3aHHBIC B n4

Masurile indicate se indeplinesc. o
8. Evaluarea sanitard a eficacitiifii actiunilor efectuate (conform masurarllor it

instrumentale si investigatiilor de laborator)
CaunTaphas oneHka SPPeKTHBHOCTH BbITIOIHEHHBIX MEPOIIPHATHH (cornacHo pesynbTaTam
MHCTPYMEHTAILHBIX W3MEPEHHH M 1aGOPAaTOPHBIX UCCIAEAOBAHNH)

Rezultatele investigatiilor de laborator efectuate in mediul ocupatlonal nuau
depistat depasiri ale concentratiilor admisibile.

Factorii de producere la locul de muncé nu vor depasi concentratiile admisibile
stabilite de cerintile HG nr. 353 din din 05.05.2010 cu privire la aprobarea
cerintelor minime de securitate si sanatate la locul de munca, standarde si Norme in
vigoare. Muncitorul va folosi mijloace de protectie individuale care vor proteja
sdndtatea.

Concluzie:
utilajul, linia, tehnologia, substanta chimica etc. /

Linie tehnologica de fabricare a botogeilor SRL ,,ANBE si Co’’din str.
M. Manole 7, or. Chisindu.

3akmoyeHue:
060}')}’,&0132}}41{%, TEXHOOOTHUECKAS THHIM, XUMHYCCKOT B@ll{CCTB())
Se avizeazi /sau se respinge (de specificat)
CornacoBLIBACTC/OTKIOHAETCA OT COrIaCOBaHNA (NOAYEPKHYTh)
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