
ANEXA 2 
 

Utilajul, echipamentul tehnologic: TEAVA PE100 RC TYPE 2 - TRIPLUSTRAT 
 

 

Nr 
. 

 

Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini 
 

Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile 
tehnice impuse prin Caietul de sarcini 

 

Producator 

0 1 2 3 
 
 
 

1 

Parametrii tehnici si functionali: 
-     Mediu de lucru: retele apa potabila 
-     Material teava PE100 RC TYPE 2  - Triplustrat: 

Material: PE 100 RC 
�       SDR: 13.6; 17; 11 
�       Diametrul nominal: DN 50 ÷ DN 180; 
�       Presiunea nominală: PN 16; 12.5 / 10; 
�       Rezistenţă minimă admisibila: 10.0 MPa; 
� Presiune hidrostatica pe termen lung la 20 °C: 8.0 
MPa. Material: PE 100 
�       SDR: 13.6; 17; 11 
�       Diametrul nominal: DN 50 ÷ DN 180; 
�       Presiunea nominală: PN 16; 12.5 / 10; 
�       Rezistenţă minimă admisibila: 10.0 MPa; 
�       Presiune hidrostatica pe termen lung la 20 °C: 8.0 MPa. 

Parametrii tehnici si functionali: 
-     Mediu de lucru: retele apa potabila 
-     Material teava PE100 RC TYPE 2  - Triplustrat: 

Material: PE 100 RC 
�       SDR: 13.6; 17; 11 
�       Diametrul nominal: DN 50 ÷ DN 180; 
�       Presiunea nominală: PN 16; 12.5 / 10; 
�       Rezistenţă minimă admisibila: 10.0 MPa; 
� Presiune hidrostatica pe termen lung la 
20 °C: 8.0 MPa. Material: PE 100 
�       SDR: 13.6; 17; 11 
�       Diametrul nominal: DN 50 ÷ DN 180; 
�       Presiunea nominală: PN 16; 12.5 / 10; 
�       Rezistenţă minimă admisibila: 10.0 MPa; 

�       Presiune hidrostatica pe termen lung la 20 °C: 8.0 MPa. 

Pestan  
Serbia 
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Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 
-     Respectarea condiţiilor de temperatura: -20 ÷ 60°C; 
-     Amplasare: reţea distributie apa ingropata fara pat de nisip 
-     Lichid de lucru: Apă potabilă 
-     Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator. 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in 
exploatare: 
-     Respectarea condiţiilor de temperatura: -20 ÷ 60°C; 
-     Amplasare: reţea distributie apa ingropata fara pat de nisip 
-     Lichid de lucru: Apă potabilă 

-     Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator. 

 

3 Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 
- Standard productie: EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 

8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TYPE 2 
-     Aprobare internationala obligatorie: DVGW, KIWA sau WRc 
-     Certificare obligatorie PAS 1075:2009-03 – TYPE 2 
-     Certificari obligatorii: ISO 9001/ISO 14001/ ISO 45001 / ISO 50001 
-     Aviz sanitar si Agrement tehnic emise de catre autoritatile din Republica 

Moldova 

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 
- Standard productie: EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 

8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TYPE 2 
-     Aprobare internationala obligatorie: DVGW, KIWA sau WRc 
-     Certificare obligatorie PAS 1075:2009-03 – TYPE 2 
-     Certificari obligatorii: ISO 9001/ISO 14001/ ISO 45001 / ISO 
50001 
-     Aviz sanitar si Agrement tehnic emise de catre autoritatile din 
Republica Moldova 

 

3 -     Producatorul va detine laborator propriu de incercari; -     Producatorul va detine laborator propriu de incercari;  
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Conditii de garantie si post-garantie: 
-     Minim 24 luni de la livrare. 
-     Furnizorul va asigura service in perioada de garantie. 
- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada 

post- garantie. 

Conditii de garantie si post-garantie: 
-     Minim 24 luni de la livrare. 
-     Furnizorul va asigura service in perioada de garantie. 

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 
perioada post- garantie. 
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Alte conditii cu caracter tehnic: 
Conductele din PEHD Triplustrat PE RC 100 / PE 100 / PE 100 RC: 

- exteriorul tevii este din PE RC 100 de minim 2.5 mm grosime sau 
8% din total grosime teava; 

-     mijlocul tevii este din PE 100; 
- interiorul tevii este din PE 100 RC de minim 2.5 mm grosime sau 

8% din total grosime teava; 
Culoare: 

-     stratul exerior si cel interior al tevii sunt de culoare albastra; 
-     stratul din mijloc al tevii este de culoare neagra. 

Marcajul conductelor: Standard productie, Nume producator, diametru teava, 
SDR, tipul de material, PN, Data si locul productie. 
 
Marcajul se va realiza cu tehnologie tip laser, inclusiv   cod de bare tip 
128 C 
corespunzator ISO 12176-4. 
 
- se vor respecta specificațiile furnizorului/producatorului; 
- se vor respecta cerinţele din caietul de sarcini şi piesele desenate 

Alte conditii cu caracter tehnic: 
Conductele din PEHD Triplustrat PE RC 100 / PE 100 / PE 100 RC: 

- exteriorul tevii este din PE RC 100 de minim 2.5 mm 
grosime sau 8% din total grosime teava; 

-     mijlocul tevii este din PE 100; 
- interiorul tevii este din PE 100 RC de minim 2.5 mm 

grosime sau 8% din total grosime teava; 
Culoare: 

-     stratul exerior si cel interior al tevii sunt de culoare albastra; 
-     stratul din mijloc al tevii este de culoare neagra. 

Marcajul conductelor: Standard productie, Nume producator, 
diametru teava, SDR, tipul de material, PN, Data si locul productie. 
 
Marcajul se va realiza cu tehnologie tip laser, inclusiv   cod de 
bare tip 128 C 
corespunzator ISO 12176-4. 
 
- se vor respecta specificațiile furnizorului/producatorului; 
- se vor respecta cerinţele din caietul de sarcini şi piesele desenate 

 





ISO 9001 : 2015

The Certification Body TÜV NORD CERT GmbH hereby confirms as a result of the audit, 

assessment and certification decision according to ISO/IEC 17021-1:2015, that the organization

operates a management system in accordance with the requirements of ISO 9001 : 2015 and will be assessed 

for conformity within the 3 year term of validity of the certificate.

Management system as per

Scope

C E R T I F I C A T E

Audit Report No. 10023069

Initial certification 2020

Valid from 2023-04-11

Valid until 2026-02-16

TÜV NORD CERT GmbH Am TÜV 1 45307 Essen www.tuev-nord-cert.com

Certification Body
at TÜV NORD CERT GmbH

Preparation of raw materials for production, and manufacturing of PE and PVC 
fittings,PE, PP and PVC pipes and fittings, sinks and tubs, garden furniture made of 
plastic, plastic vessels, PVC profiles, PVC and aluminum windows and doors

Certificate Registration No. 44 100 22430025

PEŠTAN d.o.o.
Put 1300 kaplara 188
34301 Bukovik, Aranđelovac
Republic of Serbia

Essen, 2023-04-11

End of validity of previous certificate: 2023-02-16



ISO 14001 : 2015

operates a management system in accordance with the requirements of ISO 14001 : 2015 and will be assessed 

for conformity within the 3 year term of validity of the certificate.

Management system as per

C E R T I F I C A T E

Audit Report No. 10423032

Certification Body
at TÜV NORD CERT GmbH

TÜV NORD CERT GmbH Am TÜV 1 45307 Essen www.tuev-nord-cert.com

The Certification Body TÜV NORD CERT GmbH hereby confirms as a result of the audit, 

assessment and certification decision according to ISO/IEC 17021-1:2015, that the organization

Scope

Initial certification 2020

Valid from 2023-04-11

Valid until 2026-02-16

Preparation of raw materials for production, and manufacturing of PE and PVC 
fittings,PE, PP and PVC pipes and fittings, sinks and tubs, garden furniture made of 
plastic, plastic vessels, PVC profiles, PVC and aluminum windows and doors

Certificate Registration No. 44 104 22430025

Essen, 2023-04-11

End of validity of previous certificate: 2023-02-16

PEŠTAN d.o.o.
Put 1300 kaplara 188
34301 Bukovik, Aranđelovac
Republic of Serbia



ISO 45001 : 2018

operates a management system in accordance with the requirements of ISO 45001 : 2018 and will be assessed 

for conformity within the 3 year term of validity of the certificate.

Management system as per

C E R T I F I C A T E

Audit Report No. 12623018

Certification Body
at TÜV NORD CERT GmbH

The Certification Body TÜV NORD CERT GmbH hereby confirms as a result of the audit, 

assessment and certification decision according to ISO/IEC 17021-1:2015, that the organization

Scope

TÜV NORD CERT GmbH Am TÜV 1 45307 Essen www.tuev-nord-cert.com

Initial certification 2020

Valid from 2023-04-11

Valid until 2026-02-16

Preparation of raw materials for production, and manufacturing of PE and PVC 
fittings,PE, PP and PVC pipes and fittings, sinks and tubs, garden furniture made of 
plastic, plastic vessels, PVC profiles, PVC and aluminum windows and doors

Certificate Registration No. 44 126 22430025

Essen, 2023-04-11

End of validity of previous certificate: 2023-02-16

PEŠTAN d.o.o.
Put 1300 kaplara 188
34301 Bukovik, Aranđelovac
Republic of Serbia



ISO 50001 : 2018

operates a management system in accordance with the requirements of ISO 50001 : 2018 and will be assessed 

for conformity within the 3 year term of validity of the certificate.

Management system as per

C E R T I F I C A T E

Certificate Registration No. 44 764 22430025

Audit Report No. 76422007

Certification Body
at TÜV NORD CERT GmbH

TÜV NORD CERT GmbH Am TÜV 1 45307 Essen www.tuev-nord-cert.com

Valid from 2022-04-25

Valid until 2025-04-24

Initial certification 2022

The Certification Body TÜV NORD CERT GmbH hereby confirms as a result of the audit, 

assessment and certification decision according to ISO/IEC 17021-1:2015, that the organization

Scope

Preparation of raw materials for production, and manufacturing of PE and PVC 
fittings,PE, PP and PVC pipes and fittings, sinks and tubs, garden furniture made of 
plastic, plastic vessels, PVC profiles, PVC and aluminum windows and doors

Essen,  2022-04-25

PEŠTAN d.o.o.
Put 1300 kaplara 188
34301 Aranđelovac
Republic of Serbia
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PIPING SOLUTIONS

HDPE ȚEVI 
PENTRU APĂ

Apă și încălzire
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Companie privată Peštan, care este lider în Balcani în 
producția și distribuția de produse și soluții polimerice.
Compania a fost fondată în 1989 și s-a ocupat de 
producția țevilor de apă din polietilenă. De-a lungul 
timpului, a introdus noi materiale (polipropilenă și 
PVC) și și-a extins programul de producție.
Astăzi există peste 6500 de produse oferite, 
împărțite în patru categorii:

NOI
SUNTEM

Ediția 6
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BELOW GROUND

Țevi pentru apă de înaltă densitate PE-80 i PE-100
Țevi pentru apă din PEŠTAN sunt produse exclusiv din PE original de înaltă densitate PE80 i PE100. MRS-clasificarea MRS = 8MPa adică MRS = 10MP înseamnă 
că țevile vor suferi același încordare chiar și după 50 de ani. Isto naprezanje PEŠTAN folosește cele mai bune materii prime de la producători renumiți din lume. 
Calitatea produselor sale PEĂTAN atinge prin serviciile de calitate din laboratorul său modern. Materialele utilizate posedă dovezi de la laborator european 
independent pentru Clasificarea MRS

Avantajele țevilor PE-80 și PE-100
Materialul este absolut netoxic și complet inert în contact cu apele 
uzate.

Sunt ușoare de transportat și manipulat

Se conectează ușor prin sudare sau cuplaje.

Trecerea de la PE-80 la PE-100 trebuie raportată printr-o cuplare electrică

Nu au nici un efecst asupra mirosului și gustului apei.

Nu se prind depuneri de calcar sau murdărie și prin urmare nu este 
redus fluxul de apă în timpul utilizării pe termen lung

Sunt foarte flexible și rezistente la vibrații, șocuri seismice și mișcarea 
solului.

Mai mare flexibilitate au țevile din PE-80.

Datorită elasticității sale, traseul conductei poate urma configurația terenu-
lui, deci nu este nevoie de multe accesorii.

Raza de îndoire este de 20d.

Țevile sunt rezistente la razele UV și la temperaturi: -30 ˚C do +60 ˚C.

Au rezistență ridicată la abraziune.

Pierderile de presiune sunt foarte mici, deoarece coeficientul de frecare este 
de 10x mai mic decât la țevile din oțel.

Trecerea de la PE-80 la PE-100 trebuie raportată printr-o cuplare electrică.

HDPE ȚEVI PENTRU APĂ



6

s

D

*other sizes are available upon request

e

*other sizes are available upon request

SDR 6 (S-2,5) PN SDR 7,4 (S-3,2) PN25 SDR 9 (S-4) PN20 SDR 11 (S-5) PN16 SDR 13,6 (S-6,3) PN12,5 SDR17 (S-8) PN10 SDR21 (S-10) PN8 SDR 26 (S-12,5) PN 5 SDR33 (S-16) PN5 SDR41 (S-20) PN4

D (MM) emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M

16 3,0 0,15 2,3 0.1 2 0.09

20 3,4 0,18 3,0 0,154 2.3 0.13 2 0.12

25 4,2 0,278 3,5 0,240 3 0.21 2.3 0.17 2,0 0,151 1.9 0.14

32 5,4 0,454 4,4 0,386 3.6 0.33 3 0.28 2,4 0,228 2 0.2

40 6,7 0,701 5,5 0,600 4.5 0.51 3.7 0.43 3,0 0,354 2.4 0.29 2,0 0,251

50 8,3 1,09 6,9 0,936 5.6 0.79 4.6 0.67 3,7 0,550 3 0.45 2,4 0,372 2,0 0,317

63 10,5 1,73 8,6 1,47 7.1 1.26 5.8 1.06 4,7 0,869 3.8 0.72 3,0 0,586 2,5 0,482

75 12,5 2,44 10,3 2,09 8.4 1.78 6.8 1.47 5,6 1,23 4.5 1.02 3,6 0,826 2,9 0,682

90 15,0 3,51 12,3 3,0 10.1 2.56 8.2 2.14 6,7 1,76 5.4 1.46 4,3 1,19 3,5 0,987

110 18,3 5,24 15,1 4,49 12.3 3.81 10 3.17 8,1 2,63 6.6 2.18 5,3 1,77 4,2 1,45

125 20,8 6,75 17,1 5,77 14 4.3 11.4 4.11 9,2 3,39 7.4 2.78 6,0 2,28 4,8 1,86

140 23,3 8,47 19,2 7,25 15.7 6.17 12.7 5.12 10,3 4,25 8.3 3.49 6,7 2,85 5,4 2,35

160 26,6 11,0 21,9 9,44 17.9 8.04 14.6 6.73 11,8 5,54 9.5 4.55 7,7 3,73 6,2 3,08

180 29,9 14,0 24,6 11,9 20.1 10.17 16.4 8.5 13,3 7,01 10.7 5.76 8,6 4,69 6,9 3,83

200 33,2 17,2 27,4 14,8 22.4 12.58 18.2 10.49 14,7 8,65 11.9 7.11 9,6 5,81 7,7 4,74

225 37,4 21,8 30,8 18,6 25.2 15.92 20.5 13.27 16,6 10,9 13.4 9.01 10,8 7,35 8,6 5,96

250 41,5 27,0 34,2 23,0 27.9 19.57 22.7 16.33 18,4 13,5 14.8 11.05 11,9 9,03 9,6 7,38

280 46,5 33,8 38,3 28,9 31.3 24.6 25.4 20.47 20,6 16,9 16.6 13.88 13,4 11,34 10,7 9,2

315 52,3 42,7 43,1 36,5 35.2 31.11 28.6 25.9 23,2 21,4 18.7 17.57 15,0 14,3 12,1 11,7 9,7 9,7 7,7 7,60

355 59,0 54,3 48,5 46,3 39.7 39.5 32.2 32.88 26,1 27,2 21.1 22.36 16,9 18,2 13,6 14,8 10,9 12,1 8,7 9,6

400 54,7 58,8 44.7 50.12 36.3 41.75 29,4 35,2 23.7 28.27 19,1 23,6 15,3 19,1 12,3 15,7 9,8 12,5

450 61,5 74,4 50.3 62.7 40.9 52.87 33,1 44,6 26.7 35.81 21,5 29,8 17,2 24,2 13,8 19,9 11,0 15,8

500 55.8 77.3 45.4 65.24 36,8 55,0 29.7 44.25 23,9 36,9 19,1 29,9 15,3 24,4 12,3 19,4

560 62.5 97 50.8 80.8 41,2 69,0 33.2 55.43 26,7 46,2 21,4 37,5 17,2 30,7 13,7 24,4

630 71 127.6 57.2 102 46,3 87,3 37.4 70.21 30,0 52,9 24,1 47,4 19,3 38,7 15,4 30,8

710 80* 162* 64.5 130 52,2 110,8 42.1 89 33,9 74,2 27,2 60,2 21,8 49,2 17,4 39,0

800 90.1* 205.7* 72.7 170.4 58,8 140,7 47.4 113 38,1 94,0 30,6 76,3 24,5 62,4 19,6 49,5
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s

D

SDR 6 (S-2,5) PN 25 SDR 7,4 (S-3,2) PN 20 SDR 9 (S-4) PN 16 SDR 11 (S-5) PN 12,5 SDR 13,6 (S-6,3) PN 10 SDR 17 (S-8) PN 8 SDR 21 (S-10) PN 6 SDR 26 (S-12,5) PN 5 SDR 33 (S-16) PN 4 SDR 41 (S-20) PN 3,2

D (MM) emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M

16 3,0 0,15 2,3 0,1 2,0 0,09 1,9 0,9 1,8 0,08

20 3,4 0,18 3,0 0,16 2,3 0,13 2,0 0,12 1,9 0,11

25 4,2 0,278 3,5 0,24 3,0 0,21 2,3 0,17 2,0 0,15

32 5,4 0,454 4,4 0,38 3,6 0,32 3,0 0,28 2,4 0,23 2,0 0,2

40 6,7 0,701 5,5 0,6 4,5 0,56 3,7 0,43 3,0 0,36 2,4 0,29 2,0 0,24

50 8,3 1,09 6,9 0,93 5,6 0,78 4,6 0,67 3,7 0,54 3,0 0,45 2,4 0,37 2,0 0,317

63 10,5 1,73 8,6 1,47 7,1 1,25 5,8 1,06 4,7 0,87 3,8 0,72 3,0 0,58 2,5 0,482

75 12,5 2,44 10,3 2,09 8,4 1,76 6,8 1,47 5,6 1,23 4,5 1,02 3,6 0,82 2,9 0,682

90 15,0 3,51 12,3 2,99 10,1 2,54 8,2 2,14 6,7 1,76 5,4 1,46 4,3 1,18 3,5 0,987

110 18,3 5,24 15,1 4,48 12,3 3,77 10,0 3,17 8,1 2,61 6,6 2,18 5,3 1,77 4,2 1,45

125 20,8 6,75 17,1 5,77 14 4,86 11,4 4,11 9,2 3,36 7,4 2,78 6,0 2,27 4,8 1,86

140 23,3 8,47 19,2 7,25 15,7 6,11 12,7 5,12 10,3 4,21 8,3 3,49 6,7 2,83 5,4 2,35

160 26,6 11,0 21,9 9,44 17,9 7,95 14,6 6,73 11,8 5,29 9,5 4,55 7,7 3,72 6,2 3,08

180 29,9 14,0 24,6 11,9 20,1 10,1 16,4 8,5 13,3 6,74 10,7 5,76 8,6 4,67 6,9 3,83

200 33,2 17,2 27,4 14,8 22,4 12,4 18,2 10,49 14,7 8,3 11,9 7,11 9,6 5,78 7,7 4,74

225 37,4 21,8 30,8 18,7 25,2 15,6 20,5 13,27 16,6 10,6 13,4 9,01 10,8 7,30 8,6 5,96

250 41,5 27,0 34,2 2,3 27,9 19,4 22,7 16,33 18,4 13,4 14,8 11,05 11,9 8,93 9,6 7,38

280 46,5 33,8 38,3 28,9 31,3 25 25,4 20,47 20,6 16,7 16,6 13,88 13,4 11,3 10,7 9,2

315 52,3 42,7 43,1 36,6 35,2 30,8 28,6 25,9 23,2 21,2 18,7 17,57 15,0 14,2 12,1 11,7 9,7 9,7 7,7 7,60

355 59,0 54,3 48,5 46,3 39,7 39,1 32,2 32,88 26,1 26,9 21,1 22,36 16,9 18,0 13,6 14,8 10,9 12,1 8,7 9,6

400 44,7 49,6 36,3 41,75 29,4 34,1 23,7 28,27 19,1 22,9 15,3 19,1 12,3 15,7 9,8 12,5

450 40,9 52,87 33,1 43,2 26,7 35,81 21,5 28,9 17,2 24,2 13,8 19,9 11,0 15,8

500 45,4 65,24 36,8 53,4 29,7 44,25 23,9 35,7 19,1 29,9 15,3 24,4 12,3 19,4

560 50,8 80,8 41,2 66,9 33,2 55,43 26,7 44,7 21,4 37,5 17,2 30,7 13,7 24,4

630 57,2 102 46,3 84,6 37,4 70,21 30,0 56,4 24,1 47,4 19,3 38,7 15,4 30,8

710 64,5 130 52,2 109 42,1 89 33,9 71,8 27,2 60,2 21,8 49,2 17,4 39,0

800 72,7 170,4 58,8 138 47,4 113 38,1 91,8 30,6 76,3 24,5 62,4 19,6 49,5

e
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Noi nu vindem doar țevi, ci combinăm fiabilitatea și calitatea în beneficiul clienților noștri.

Nu construim relații pe termen scurt cu clienții, ci parteneriate sincere și pe termen lung.

Tot ceea ce facem, facem cu dorința ca ideile noastre să se încadreze perfect în toate ideile 
clienților noștri. Și realizăm acest lucru cel mai bine prin educarea constantă a clienților noștri, 

oferind soluții care să răspundă fiecărei nevoi specifice, oferind suport pe tot parcursul procesului.

  
Pentru că succesul nostru este mare atât cât este și încrederea Dvs. în noi.

BREND MANIFEST
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MENȚIUNI
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MENȚIUNI





 

 

  
34300 SRBIJA
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PIPING SOLUTIONS

HDPE RC
ȚEVI PENTRU AP

Apă și încălzire
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Companie privată Peštan, care este lider în Balcani în 
producția și distribuția de produse și soluții polimerice.
Compania a fost fondată în 1989 și s-a ocupat de 
producția țevilor de apă din polietilenă. De-a lungul 
timpului, a introdus noi materiale (polipropilenă și 
PVC) și și-a extins programul de producție.
Astăzi există peste 6500 de produse oferite, 
împărțite în patru categorii:

NOI
SUNTEM

Ediția 6
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5

Țevi pentru apă din polietilenă de înaltă densitate PE 100-RC

BELOW GROUND

HDPE RC ȚEVI PENTRU APĂ
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POLIETILEN (PE). Polietilena este cel mai recunoscut produs plastică din producția de masă. Este un membru clasic al familiei de materiale poliolefine. Formula 
chimică a PE este: - (CH2 - CH2), ceea ce îl face un produs hidro-carbon compatibil cu mediul. Peštan folosește PE-HD, adică polietilenă de înaltă densitate, 
pentru producerea țevilor sale din PE.

Țevile PE-HD sunt tip de țevi de foarte înaltă calitate, cu durabilitate de peste 100 de ani dovedită științific prin teste de presiune conform metodei de cercetare 
determinate conform DIN EN ISO 12162 și ISO/TR 9080. Acest lucru este confirmat de experiențele practice în aplicarea țevilor PE-HD pentru alimentarea cu 
apă și gaze, precum și pentru rețeaua de canalizare. Sistemele de conducte PE-HD, dintre care unele funcționează de 40 de ani, se caracterizează prin siguranță 
ridicată în utilizare, costuri reduse de întreținere și reparații.

Peštan oferă o gamă largă de sisteme de conducte sub presiune din PE (polietilenă), proiectate pentru apă potabilă și gaze (în conformitate cu EN 1555 și EN 
12201). Țevile PE sub presiune Peštan sunt realizate din polietilenă de înaltă densitate: PE-100.

Caracteristicile pozitive ale țevilor din polietilenă sunt incontestabile. Țevile din polietilenă sunt puternice, rezistente la contactul cu medii agresive, rezistente 
la coroziune și foarte rezistente la influențele mecanice. Avantajele țevilor din polietilenă în comparație cu alte materiale ale țevilor sunt: greutate redusă, 
flexibilitate, pierderi de presiune reduse datorate fricțiunii, capacitatea de îndoire, rezistență chiar și la temperaturi foarte scăzute, rezistență chimică bună, 
capacitate bună de legare și preț scăzut. PE are o rezistență bună în primul rând la acizi și substanțe grase și este insolubil în toți solvenții organici și anorganici 
la o temperatură de 20 °C. În plus, conductele din PE sunt ușoare și flexibile și permit o așezare economică. Flexibilitatea materialului permite lungimi mari de 
instalare a țevilor fără fitinguri, deoarece țevile pot urma configurația terenului, precum și virajele orizontale ale traseului conductei. Utilizarea țevilor din PE 
în construcția conductelor reduce la minimum cota de fitinguri . De asemenea, lungimile țevilor pot fi livrate conform specificațiilor comenzii, pentru proiecte 
specifice, reducând astfel costurile de construcție, reducând împrăștierea materialelor, deșeurile de țevi.
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Fiabilitatea ridicată și performanța dovedită fac din PE o alegere excelentă, în special pentru sistemele de țevi îngropate;

Rezistență la temperaturi scăzute - datorită alungirii, rezistenței și elasticității ridicate, conductele PE “Peštan” nu creează probleme la instalarea și lucrul la 
temperaturi scăzute;

Rezistență ridicată la impact - rezistență ridicată la șocuri hidraulice, oboseală și uzură elimină necesitatea presiunilor nominale mai mari și reduce valoarea investiției;

Comparațiile au arătat că țevile din polietilenă au o rezistență mai mare la abraziune decât alte materiale, făcând din PE cel mai de dorit material pentru 
transportul țevilor de materiale solubile;

Caracteristici hidraulice excelente (rugozitate absolută scăzută) - suprafața netedă și rezistența la fluxul turbulent de fluid permit un debit mai mare;

Rezistență chimică excelentă - rezistență la un număr mare de agenți chimici;

Sudabilitate - datorită solidității și elasticității bune, țevile din PE de lungime lungă pot fi conectate în afara șanțului și apoi așezate (ceea ce reduce lățimea 
necesară a șanțului), iar îmbinările sudate vor fi puternice și fiabile.

O gamă largă de metode de instalare - țevile din PE oferă instalatorilor o serie de soluții de instalare, care pot oferi economii semnificative de timp și costuri, 
de exemplu, țevile din PE sunt preferate pentru instalațiile fără șanțuri sau înguste.

AVANTAJELE ȚEVILOR PE
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Troškovi instalacije

CUM A APĂRUT NECESITATEA PENTRU HDPE PE-100 AVANSAT ȘI ÎNTĂRIT

Patul de nisip din jurul conductei asigură așezarea uniformă și protecția împotriva rocilor și pietrelor. Tehnicile convenționale de așezare a țevilor s-au dovedit a 
fi sigure și garantează funcționarea pe termen lung a țevilor PE 80 și PE 100.

În ultimii ani, antreprenorii de lucrări optează din ce în ce mai mult pentru noi tehnici de așezare a țevilor. Criza economică și necesitatea raționalizării costurilor 
au forțat numeroase companii producătoare să examineze prețul de cost al patului de nisip al noii conducte și să analizeze necesitatea acesteia. Dacă este 
posibil umpleți pământul de la excavare, acesta poate fi refolosit pentru umplere - în loc de nisip.

Retragerea din patul de nisip poate provoca zgârieturi pe suprafața conductei nou așezate (este permisă deteriorarea a maximum 10% din grosimea peretelui). 
În plus, este posibil ca pietrele să agraveze peretele exterior al țevii pentru o lungă perioadă de timp - cu sarcini de funcționare, cum ar fi presiunea de lucru, 
încărcarea la pământ sau traficul, provocând astfel daune. Dacă protecția țevii cu un pat de nisip este abandonată, este necesar ca sistemul de țevi selectat să 
fie rezistent la deteriorarea suprafeței prin zgârieturi și, în special, la sarcini punctuale, astfel încât să nu provoace fisuri din cauza încordării. Prin urmare, condiția 
prealabilă pentru acest tip de instalație este o țeavă realizată dintr-un material care se ridică la sarcinile create în timpul metodei de instalare.



9

AVANTAJELE TEHNICII NECOVENȚIONALE 
DE INSTALE SUNT:

Metodele neconvenționale de instalare aduc reduceri semnificative ale 
costurilor. Reducerea costurilor excavării, livrării nisipului, transportului etc. 
Reduce costurile totale cu până la 50%;

Problemele populației locale, reducerea veniturilor din magazine locale, 
devierea și traficul dificil sunt costuri indirecte ale comunității locale care nu 
apar cu tehnici neconvenționale;

Sunt necesare programe eficiente de emisii de CO2 pentru a aborda 
schimbările climatice în viitor. Emisiile de CO2 datorate livrării nisipului iar 
îndepărtarea excesului de pământ excavat de pe șantier poate fi evitată cu 
metode neconvenționale de instalare.

Timpul înseamnă bani și confort. Viteza de lucru face diferența în 
ochii populației locale. Proiectele prea lungi sunt adesea percepute ca 
împovărătoare și problematice, în timp ce proiectele rapide de tehnici 
neconvenționale trec adesea aproape neobservate;

În ansamblu, tehnicile neconvenționale sunt mai favorabile mediului 
înconjurător datorită: reducerii emisiilor de CO2, conservării peisajelor, 
copacilor, structurii solului...

Sunt fost dezvoltate noi tehnici de instalare neconvenționale, cu toate acestea, 
deteriorarea țevilor aplicând aceste tehnici de instalare nu poate fi evitată, cee 
ace, a condus la evaluare sarcinilor punctuale în timpul funcționării. Noile tehnici 
necovenționale sunt:

așezare fără săpatul șanțului deschis 
metoda așezătii prin arat

așezarea fără patul de nisip

• Șanțul nou deschis fără patul de nisip pentru a reduce costurile;
• Așezarea conductei prin arat;
• Foraj direcțional;
• Re-căptușire, ruperea conductei.
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PE 100 RC

MPORTANTE AVANTAJE A PROCESULUI SUNT:

Pentru a răspunde provocărilor prezentate de metodele neconvenționale de așezare a țevilor din PE 100, în ceea ce privește rezistența la sarcină punctuală 
și propagarea rapidă a fisurilor, Borealis a dezvoltat un nou granulat BorSafe HE3490-LS-H. Aceasta este materia primă care Peštan produce țevile sale PE 
100 RC. În activitatea producției de țevi, flexibilitatea procesului de producere a materialelor din polietilenă în două direcții (sau în mai multe direcții - în mai 
multe direcții) a oferit un spațiu mare pentru producerea de materiale „personalizate”. Alegerea catalizatorilor, tipul comonomerului, conținutul și distribuția 
selectivă, în compoziția lor a lanțurilor polimerice, precum și alegerea parametrilor de proces în fiecare reactor afectează dezvoltarea structurilor polimerice și a 
proprietăților produsului final. Modificarea acestor variabile vă permite să optimizați proprietățile pentru procesul de fabricație sau pentru produsele de utilizare finală.

Procesul bidirecțional constă din două reactoare de polimerizare în serie. Figura 1 prezintă o vedere simplificată a principiilor de bază ale proceselor bidirecționale. 
Ilustrația prezintă instalațiile cu buclă de soluție de joasă presiune Borstar® și procesul reactorului în fază gazoasă. Catalizatorul intră în primul reactor, unde 
polimerul se formează ca o particulă de pulbere prin polimerizarea monomerilor de etilenă și cantitatea adecvată de comonomeri, continuând într-o serie de 
moduri de funcționare în al doilea reactor.

• Aplicarea controlului independent a reactorilor pentru a gestiona districuția comonomerului 
și pentru a regla distribuția greutății moleculare (MVD);

• Blițurile dintre reactoare garantează o reacție independent a amestecului. In acest fel, se 
poate produce o gamă largă de densități de la LLDPE pentu PEHD;

• Diferiți comonomeri pot fi instalați conform necesitățiilor, de exemplu. butenă sau hexenă;

• MFR2 de diferite reactoare poate varia într-o gamălargă de la <<0.1 până la maim ult de la od 
1000 g/10min;

• Procesul oferă mare flexibilitate în cee ace privește tipul de comonomeri care pot fi incluse 
în regiunile polimerice corecte. De exemplu, uilizarea hexanului comonomer în instalațiile de 
proces Borstar cu două căi are ca are ca rezultat polimeri care au o rezistență extrem de 
mare la creșterea lentă a fisurilor.

 
Astfel, HDPE PE-100 RC este HDPE PE-100 avansat, care are proprietăți mecanice îmbunătățite. 
Proprietățile mecanice îmbunătățite sunt rezultatul schimbărilor catalizatorului în procesul 
de producție. Anume, catalizatorul pentru producția de HDPE PE-100 este butenă, în timp ce 
catalizatorul pentru producția de HDPE PE-100 RC hexsenă.
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P

1-B
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Svojstva HDPE PE-100 RC u odnosu na standardni HDPE PE-100
RCP MRS

SCG

HDPE PE-100 RC
Standard HDPE PE-100
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Secțiune AA

Patrtu virgule distanțate uniform 
după Adîncimea volumului țevilorde 
18%-22% din grosimi minime a 
peretului determinat

Capace de capăt a țevilor

Pozițiile virgulare la minimum definite / 
grosimea peretel

EN1555 / EN12201,
ISO 4427 / ISO 4437:

>500h

BorSafe HE3490-LS-H:
> godinu dana ( 8760 h)

Tipičan HDPE PE-100
1000 – 2000 h

DETERMINAREA PROPRIETĂȚILOR ȚEVILOR PE 100 RC C

Testele descrise mai jos indică proprietățile remarcabile ale conductelor PE 100 RC. 
NPT - testul țevii cu crestături, indică rezistența țevii la tăieturi, care poate apărea 
în șanț din cauza expunerii țevii la piatră sau la restul conductei vechi. Testul de 
încărcare punctuală PLT demonstrează rezistența unei țevi la o sarcină punctuală, 
simulând sarcina care apare atunci când o țeavă este expusă la piatră sau rocă 
pentru o perioadă extinsă de timp. FNCT - testul de creepere completă este un test 
al materiei prime din care se produce țeava PE 100 RC.

Această metodă de testare este utilizată în conformitate cu EN 12201, EN 1555, 
ISO4427 și ISO4437, pentru a măsura rezistența la creșterea lentă a fisurilor. Testul 
de crestătură se efectuează conform ISO 13478, astfel încât o bucată de țeavă să fie 
tăiată cu siguranță și apoi testată prin eliberarea apei, la temperatura de 80 °C, sub o 
presiune de 9,2 bari (SDR 11, PE 100) până în momentul crăparii..
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O metodă de testare care simulează roci într-o tranșee fără pat de nisip. Testul se efectuează prin încărcarea 
conductei, care este expusă la presiunea internă, cu o forță externă (simulare a pietrei). Acest test a fost dezvoltat de 
Institutul Dr. Hassel.

Pentru a scurta timpul de defectare a conductei, mediul utilizat în acest test nu este apă, ci detergent, și anume 
Acropal N 100. Detergentul la o temperatură de 80 °C este eliberat sub presiune, deci în aceste condiții conducta este 
încărcată cu un forță externă de 4 N/mm2.

În aceste condiții, timpul de defecțiune al conductelor HDPE PE-100 RC este> 8760 h, ceea ce înseamnă că în cazul 
încărcării cu apă temperatura de 20 °C, durata de viață a conductei HDPE PE-100 RC a fost mai mare de 100 de ani. 
(preluat din publicația doctorului Hassel).

Testul la tracțiune al materiei prime crestate - este un test în care tijele de testare 
ale materialului care urmează să fie testat sunt incizate brusc, iar atunci când sunt 
expuse într-o piscină de apă la o temperatură de 90 °C sunt întinse constant, 
tensiunea de tracțiune, cu o forță de 4 N/mm2 până se rup. Testul simulează 
concentrațiile locale de stres și se efectuează conform ISO 16770.

Pentru a putea estima durata de viață prevăzută a țevilor sub sarcină punctuală 
suplimentară, Dr. Hessel a comparat testele tehnice și tehnice ale țevilor sub 
presiune internă, cu sarcina punctuală suplimentară cu rezultatele testului FNCT 
(3RInternational 4/2001 și 6/2001).

Test de sarcină punctuală conform dr. Hesselu

FNCT test - Full Notch Creep-Test (test istezanja) (ISO 16770)

Bazin de apă controlat
tempetarură 90 °C

Eșanion sarcină
4 N/mm2 sirovine

Scară de măsurare
a elongației

Sarcină constantă
4 N/mm2
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Cu cercetătile Dr Hessel sunt acoperite cu cel puțin 30 de serii de teste 
în 3 decenii, cu dimenisiune țintă de 8760 ore în FNCT testu. Coeficientul 
corelației trebuie să fie >0,9 (disperzia rezultatului) cu o cerință minima 
pentru o limită de încredere mai mica de 2,5% (97,5% din puncta trebuie să 
fie deasupra liniei). Corelația este acreditată în conformitate cu EN 17025 ISO/IEC.

Pe baza acestei asociații, stabilitatea în FNCT-u pentru minimum 2000 de 
ore este luată ca dovadă a duratei de viață de 100 de ani a țevii sub sarcină 
concentrată (Dr Hessel în ziarul 3R International 6/2001).

Peštan RC este o țeavă compactă (cu perete complet) realizată din plastic BorSafe HE3490-LS-H inovator și extrem de robust. Țeava realizată în acest mod 
asigură o siguranță sporită și o durată de viață mai lungă în comparație cu țevile tradiționale din PE, chiar și atunci când vine vorba de sarcini extreme, cum ar fi 
crestăturile țevilor, canelurile și sarcinile punctuale.

Peštan RC poate fi instalat cu ușurință, precum și țevile tradiționale din PE cu aceeași capacitate de sudare ca PE - 100. Țevile și armăturile pot fi conectate prin 
conexiune la capăt sau electrofuziune, precum și alte tehnici standard pentru conectarea țevilor din PE. Țevile RC Peštan sunt compatibile cu armăturile de la cei 
mai mari producători mondiali. Peštan RC nu necesită materiale speciale de instalare, acesta fiind cel mai mare avantaj al său.

Conducta RC nisipoasă este insensibilă la sarcini punctuale datorită rezistenței sale excelente la crăparea prin stres, deci nu are nevoie de pat de nisip. Țeava 
Peštan RC este flexibilă și mobilă. Aceste proprietăți permit așezarea în procesul de arat sau măcinat. Datorită rezistenței sale ridicate la sarcini punctuale, 
conducta Peštan RC este extrem de potrivită pentru tehnicile de așezare în care pământul de excavare este utilizat ca material de umplere.

Șanțurile deschise pentru conducte pun în pericol fluxul nestingherit al traficului rutier și deranjează populația din jur. Asfaltul de pe drumuri este deteriorat 
permanent. Din aceste motive, tehnicile de șanțare fără săpatul unei șanțuri sunt din ce în ce mai acceptate, deoarece oferă, de asemenea, posibilitatea de a 
pune țevi sub râuri, lacuri și drumuri.

PEŠTAN RC
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Aceasta este o modificare a așezării clasice a țevilor în șanț. Folosind șanțuri scurte sau lungi, sunt săpate 
șanțuri cu o lățime de 100 mm mai mare decât țeava așezată. Conductele înfășurate sau pre-sudate sunt 
așezate în acest șanț.
Economii semnificative pot fi realizate cu un volum de excavare mult mai mic, cu un material mai puțin 
importat (nisip pentru așternut) și cu o forță de muncă redusă.

Aceasta este o metodă din ce în ce mai populară pentru reabilitarea conductelor existente, în locuri în 
care metoda de excavare este inacceptabilă. Cu explozia țevii, conducta existentă este distrusă și noua 
conductă PE 100 RC este trasă în gaură și asigură înlocuirea cu același diametru al conductei sau, cu 
ajutorul unui distrugător, diametrul conductei poate fi mărit în raport cu cel înlocuit conductă.

Uneltele hidraulice actuale pentru spargere sunt capabile să distrugă atât țevile, cât și armăturile, dacă 
situația o impune, și cu adaptarea ulterioară a sculelor, este posibil să distrugă chiar și țevile ductile și de oțel.

NOTĂ. Această metodă este solicitantă din punct de vedere tehnic și necesită personal instruit  
rofesional și echipamente adecvate. În funcție de materialul și starea conductei vechi, pot apărea 
zgârieturi și tăieturi pe conducta nouă. Resturile și pietrele provoacă încărcări concentrate în timpul exploatării.

Tehnică dezvoltată pe baza tehnicilor agro-culturale de așezare și drenaj. Această metodă este utilizată 
pentru așezarea conductelor de apă și gaz pe traseele dintre așezări.

TEHNICI DE INSTALARE A ȚEVILOR PE

După cum s-a menționat anterior, au fost dezvoltate o serie de tehnici de așezare, pentru a profita de 
utilizarea polietilenei, sunt descrise pe scurt mai jos:

Așezarea în șanțuri înguste

Pipe bursting

Așezarea prin arat
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Introducerea unei conducte din PE de diametru mai mic, căptușeală, în conducta existentă, este una dintre 
multele tehnici de non-excavare pentru reabilitarea conductelor vechi. Cu căptușeala de alunecare, este 
inevitabil să se reducă diametrul conductei, deși acest lucru poate fi minimizat prin curățarea temeinică a 
conductei vechi și alegerea celui mai mare diametru posibil al conductei care urmează să fie introdusă.

Diametrul mai mic este compensat de caracteristicile hidraulice îmbunătățite ale polietilenei și, în unele 
cazuri, avem un randament chiar mai mare al noii conducte.

Periajul a devenit o metodă de neexcavare frecvent utilizată pentru așezarea țevilor de diametre mai mici 
și poate oferi economii semnificative în comparație cu așezarea țevilor cu excavare. Săpătura se face numai 
pentru gropile de intrare și ieșire, astfel că tunderea este ideală pentru trecerea conductelor sub drum și a 
construcțiilor costisitoare de trotuare sau trotuare, grădini și livezi, unde săpătura ar perturba solul și plantele.

Instrumentul aluniță este un instrument de percuție cu un motor pneumatic, care găureste o gaură (tunel) 
și, în majoritatea cazurilor, trage o nouă conductă din PE.

Contractorii cu experiență sunt necesari pentru a efectua această tehnică de instalare, astfel încât să nu 
depășească eforturile admise ale conductei sau bobinei pre-sudate în timpul desenului.

Această tehnică a devenit, de asemenea, o metodă de instalare stabilită pentru țevile din polietilenă și este 
utilizată pentru pasaje sub drumuri, căi ferate și râuri, în locuri în care excavarea este dificilă, costisitoare 
sau imposibilă.

Periajul

Foraj direcțional
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Unul dintre principalele avantaje ale PE este flexibilitatea sa și poate fi folosită ca un avantaj pentru conductele îngropate. Schimbările treptate de direcție de 
până la 11,5˚ pot fi realizate cu ușurință prin îndoirea conductei, fără a fi nevoie de accesorii suplimentare și costuri de conectare.

Regula acceptată pentru sistemele de țevi PE Peštan (în condiții calde pentru țevile SDR 11) este raza de îndoire = 15 x S.P. (diametrul exterior) al conductei. În 
condiții de frig, pentru țevile SDR 17, raza de îndoire sigură este de 25xS.P. conducte. Pentru condiții meteorologice foarte reci, iarna, această valoare crește la 
35 x S.P. conducte. În cazul țevilor cu pereți subțiri, SDR 26 și SDR 33 trebuie să crească aceste valori cu aproximativ 50%. Fitingurile și îmbinările nu trebuie 
instalate în secțiuni în care conducta este îndoită

• Protecție optimă împotriva sarcinilor punctuale și de suprafață;
• Ideale pentru instalare fără șanțuri și fără nisip.
• Potrivit pentru toate tehnologiile moderne de sudare, adică se pot aplica toate metodele comune de îmbinare utilizate pentru PE 100;
• Instalare simplă și economică, similară cu PE tradițional, fără a fi nevoie de material de umplutură „importat”;
• Durată de viață foarte lungă, chiar și cu daune externe; Pământul excavat poate fi folosit ca material de umplere și reduce semnificativ costurile de instalare;
• Toate celelalte avantaje ale sistemelor standard de țevi PE sunt aplicabile și Peštan RC, cum ar fi îndoirea la rece, rezistența hidraulică la șocuri și oboseală materială.

• Aprobat de institute independente,
• Înregistrat în KRV în Germania,
• Testare regulată și control al calității

Pentru detectarea conductelor de PE, cea mai simplă și mai economică metodă este plasarea unei benzi de marcare care conține un fir de monitorizare-detecție 
în șanț. Banda de marcare trebuie plasată la 300 mm deasupra vârfului conductei.

FLEXIBILITATEA ȚEVILOR

DETECTAREA ȚEVILOR

CARACERISTICI ȘI AVANTAJE HDPE PE-100 RC:

Toate BorSafe LS-H, sunt certificate ca PE100-RC (resistant to crack):
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Clasificarea țevilor PE 100-RC CEV

Există mai multe combinații de materiale pentru producția de țevi, care permite materialul PE 100-RC, iar această 
combinație depășește cerințele minime aplicabile PE 100.
 
 
Tevi de perete solide tip 1 din PE 100-RC
 
Țevi de perete solid cu un singur perete din PE 100-RC definite conform ISO 4065. Aceste țevi pot fi realizate complet 
colorate, albastre pentru apă sau țevi negre cu dungi albastre conform aplicațiilor care sunt realizate și din material PE 
100-RC.
 
 
 

Țeavă de tip 2 cu strat de protecție integrat dimensional realizat din PE 100-RC

Țevi cu două straturi, cu straturi de protecție integrate dimensional, care sunt realizate din PE 100 sau 100-PE RC și au un 
strat de protecție interior coextrudat din PE 100-RC..
 
 
 

 
 
Țevile cu trei straturi de protecție integrate dimensional sunt formate din PE 100 sau 100 PE-RC și au atât strat de 
protecție coextrudat interior, cât și exterior, din PE 100-RC. Această producție bazată pe o țeavă cu două straturi și cu trei 
straturi are un strat exterior diferit de vopsea, albastru, pentru apă.

TIPURI DE ȚEVI RC
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CATALOGUL PRODUSELOR

s

D

SDR 6 (S-2,5) PN SDR 7,4 (S-3,2) PN25 SDR 9 (S-4) PN20 SDR 11 (S-5) PN16 SDR 13,6 (S-6,3) PN12,5 SDR17 (S-8) PN10 SDR21 (S-10) PN8 SDR 26 (S-12,5) PN 5 SDR33 (S-16) PN5 SDR41 (S-20) PN4

D (MM) emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M

16 3,0 0,15 2,3 0.1 2 0.09

20 3,4 0,18 3,0 0,154 2.3 0.13 2 0.12

25 4,2 0,278 3,5 0,240 3 0.21 2.3 0.17 2,0 0,151 1.9 0.14

32 5,4 0,454 4,4 0,386 3.6 0.33 3 0.28 2,4 0,228 2 0.2

40 6,7 0,701 5,5 0,600 4.5 0.51 3.7 0.43 3,0 0,354 2.4 0.29 2,0 0,251

50 8,3 1,09 6,9 0,936 5.6 0.79 4.6 0.67 3,7 0,550 3 0.45 2,4 0,372 2,0 0,317

63 10,5 1,73 8,6 1,47 7.1 1.26 5.8 1.06 4,7 0,869 3.8 0.72 3,0 0,586 2,5 0,482

75 12,5 2,44 10,3 2,09 8.4 1.78 6.8 1.47 5,6 1,23 4.5 1.02 3,6 0,826 2,9 0,682

90 15,0 3,51 12,3 3,0 10.1 2.56 8.2 2.14 6,7 1,76 5.4 1.46 4,3 1,19 3,5 0,987

110 18,3 5,24 15,1 4,49 12.3 3.81 10 3.17 8,1 2,63 6.6 2.18 5,3 1,77 4,2 1,45

125 20,8 6,75 17,1 5,77 14 4.3 11.4 4.11 9,2 3,39 7.4 2.78 6,0 2,28 4,8 1,86

140 23,3 8,47 19,2 7,25 15.7 6.17 12.7 5.12 10,3 4,25 8.3 3.49 6,7 2,85 5,4 2,35

160 26,6 11,0 21,9 9,44 17.9 8.04 14.6 6.73 11,8 5,54 9.5 4.55 7,7 3,73 6,2 3,08

180 29,9 14,0 24,6 11,9 20.1 10.17 16.4 8.5 13,3 7,01 10.7 5.76 8,6 4,69 6,9 3,83

200 33,2 17,2 27,4 14,8 22.4 12.58 18.2 10.49 14,7 8,65 11.9 7.11 9,6 5,81 7,7 4,74

225 37,4 21,8 30,8 18,6 25.2 15.92 20.5 13.27 16,6 10,9 13.4 9.01 10,8 7,35 8,6 5,96

250 41,5 27,0 34,2 23,0 27.9 19.57 22.7 16.33 18,4 13,5 14.8 11.05 11,9 9,03 9,6 7,38

280 46,5 33,8 38,3 28,9 31.3 24.6 25.4 20.47 20,6 16,9 16.6 13.88 13,4 11,34 10,7 9,2

315 52,3 42,7 43,1 36,5 35.2 31.11 28.6 25.9 23,2 21,4 18.7 17.57 15,0 14,3 12,1 11,7 9,7 9,7 7,7 7,60

355 59,0 54,3 48,5 46,3 39.7 39.5 32.2 32.88 26,1 27,2 21.1 22.36 16,9 18,2 13,6 14,8 10,9 12,1 8,7 9,6

400 54,7 58,8 44.7 50.12 36.3 41.75 29,4 35,2 23.7 28.27 19,1 23,6 15,3 19,1 12,3 15,7 9,8 12,5

450 61,5 74,4 50.3 62.7 40.9 52.87 33,1 44,6 26.7 35.81 21,5 29,8 17,2 24,2 13,8 19,9 11,0 15,8

500 55.8 77.3 45.4 65.24 36,8 55,0 29.7 44.25 23,9 36,9 19,1 29,9 15,3 24,4 12,3 19,4

560 62.5 97 50.8 80.8 41,2 69,0 33.2 55.43 26,7 46,2 21,4 37,5 17,2 30,7 13,7 24,4

630 71 127.6 57.2 102 46,3 87,3 37.4 70.21 30,0 52,9 24,1 47,4 19,3 38,7 15,4 30,8

710 80* 162* 64.5 130 52,2 110,8 42.1 89 33,9 74,2 27,2 60,2 21,8 49,2 17,4 39,0

800 90.1* 205.7* 72.7 170.4 58,8 140,7 47.4 113 38,1 94,0 30,6 76,3 24,5 62,4 19,6 49,5
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Noi nu vindem doar țevi, ci combinăm fiabilitatea și calitatea în beneficiul clienților noștri.

Nu construim relații pe termen scurt cu clienții, ci parteneriate sincere și pe termen lung.

Tot ceea ce facem, facem cu dorința ca ideile noastre să se încadreze perfect în toate ideile 
clienților noștri. Și realizăm acest lucru cel mai bine prin educarea constantă a clienților noștri, 

oferind soluții care să răspundă fiecărei nevoi specifice, oferind suport pe tot parcursul procesului.

  
Pentru că succesul nostru este mare atât cât este și încrederea Dvs. în noi.

BREND MANIFEST
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2023-05-11

Dipl.-Biol. Katharina Vehring, M. Eng.
Certification Body

CERTIFICATE

Certificate holder Pestan d.o.o 
Put 1300 kaplara 188 
34301 Bukovik
SERBIA

Production facility Bukovik, Serbia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques - 
PE 100-RC

Classification EG 926.2, Outer diameter 75 mm up to 225 mm, type 2 2L

Type, Model PE100RC pipe

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 2L - TW / Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

Registration No. P1R0637

Valid until 2028-04-30

Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in 
conjunction with the specified registration number. 
See annex for further information.



ANNEX
Certificate P1R0637 dated 2023-05-11

Page 1 of 1

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW 
Basis EN 12201-2 
  
Outer diameter 75 mm up to 225 mm 
Minimum wall thickness 10,0 mm 
  
Material: PE 100-RC 
  
Type: see production facility related material list 
  
colour outer layer: blue 
colour inner layer: black 
  
DW-8136CM0391 
  
Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex O 14

Testing laboratory/              
Inspection body

Hessel Ingenieurtechnik GmbH 
Am Münsterwald 3 
52159 Roetgen
GERMANY

Test report(s) R22 06 4238-B_2NCT+ dated 2022-07-26 
R23 06 4361-C_2NCT+ dated 2023-02-15 
R23 06 4361-C4_PLT+ dated 2023-02-15 
R23 06 4361-D_ACT dated 2023-02-15 
R23 06 4451-B_2NCT+ dated 2023-02-22 
R23 06 4451-B4_PLT+ dated 2023-02-22



2023-05-11

Dipl.-Biol. Katharina Vehring, M. Eng.
Certification Body

CERTIFICATE

Certificate holder Pestan d.o.o 
Put 1300 kaplara 188 
34301 Bukovik
SERBIA

Production facility Bukovik, Serbia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques - 
PE 100-RC

Classification EG 926.3, Outer diameter 250 mm up to 630 mm, type 2 2L

Type, Model PE100RC pipe

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 2L - TW / Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

Registration No. P1R0638

Valid until 2028-04-30

Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in 
conjunction with the specified registration number. 
See annex for further information.



ANNEX
Certificate P1R0638 dated 2023-05-11

Page 1 of 1

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW 
Basis EN 12201-2 
  
Outer diameter 250 mm up to 630 mm 
Maximum wall thickness 55,8 mm 
  
Material: PE 100-RC 
  
Type: see production facility related material list 
  
Colour outer layer: blue 
Colour inner layer: black 
  
DW-8148CP0421 
  
Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex O 14

Testing laboratory/              
Inspection body

Hessel Ingenieurtechnik GmbH 
Am Münsterwald 3 
52159 Roetgen
GERMANY

Test report(s) R22 06 4238-E_ACT dated 2022-07-26 
R23 06 4361-F_ACT_circumferential dated 2023-02-15 
R23 06 4361-E_ACT_longitudinal type dated 2023-02-15 
R23 06 4361-F_ACT_longitudinal dated 2023-02-15 
R23 06 4361-G_ACT_circumferential dated 2023-02-15 
R23 06 4361-G_ACT_longitudinal dated 2023-02-15 
R23 06 4451-C_ACT_circumferential dated 2023-02-22 
R23 06 4451-C_ACT_longitudina dated 2023-02-22



2023-05-11

Dipl.-Biol. Katharina Vehring, M. Eng.
Certification Body

CERTIFICATE

Certificate holder Pestan d.o.o 
Put 1300 kaplara 188 
34301 Bukovik
SERBIA

Production facility Bukovik, Serbia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques - 
PE 100-RC

Classification EG 926.1, Outer diameter up to 63 mm, type 2 2L

Type, Model PE100RC pipe

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 2L - TW / Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

Registration No. P1R0636

Valid until 2028-04-30

Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in 
conjunction with the specified registration number. 
See annex for further information.



ANNEX
Certificate P1R0636 dated 2023-05-11

Page 1 of 1

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW 
Basis EN 12201-2 
  
Outer diameter up to 63 mm 
Minimum wall thickness 3,0 mm 
  
Material: PE 100-RC 
  
Type: see production facility related material list 
  
Colour outer layer: blue 
Colour inner layer: black 
  
DW-8138CP0419 
  
Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex O 14

Testing laboratory/              
Inspection body

Hessel Ingenieurtechnik GmbH 
Am Münsterwald 3 
52159 Roetgen
GERMANY

Test report(s) R23 06 4361-A_PLT+ dated 2023-02-15 
R23 06 4451-A_2NCT+ dated 2023-02-22 
R23 06 4451-A4_PLT+ dated 2023-02-22



MINISTERUL SĂNĂTĂŢII AL REPUBLICII MOLDOVA
МИНИСТЕРСТВО ЗДРАВООХРАНЕНИЯ 

РЕСПУБЛИКИ  МОЛДОВА
AGENȚIA NAȚIONALĂ PENTRU SĂNĂTATE PUBLICĂ
НАЦИОНАЛЬНOЕ АГЕНТСТВО  OБЩЕСТВЕННОГО 

ЗДОРОВЬЯ
MD-2028,  mun. Chișinău, str. Gheorghe. Asachi, 67 a

Tel. + 373 22  574501, fax + 373 22 729725
IDNO 1018601000021

e-mail: office@ansp.gov.md

DOCUMENTAȚIE MEDICALĂ/ Медицинская документация
FORMULAR/ Форма  Nr. 303-2/e
APROBAT DE MS al RM / Утверждена МЗ РМ  Nr. 828 
от  31.10.11 
Centrul de  încercări de laborator acreditat de către Centrul 
Naţional  de  Acreditare din Republica Moldova  MOLDAC
Испытательный лабораторный центр аккредитованный 
Национальным Аккредитационным Центром РМ  MOLDAC 
Certificat nr. LÎ-044  din  17.02.2018 valabil până la 16.02.2026 

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE ȘI NEALIMENTARE Nr. P-16514/2023

Санитарноe заключение для пищевых и непищевых продуктов
din/oт 17 februarie 2023

Prin prezentul aviz sanitar se confirmă că producerea, importul, utilizarea şi desfacerea produselor / echipamentelor
Настоящим санитарным заключением подтверждается что производство, ввоз, использование и реализация продукции / оборудовании

Țevi HDPE pentru sisteme de apă

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / соответствуют санитарному (ым)  регламенту (ам) (se va indica denumirea completă a 
Regulamentului (lor) sanitar (e) / указать полное наименование санитарного (ых) регламента (ов))

Reglementărilor tehnice cu privire la cerințele minime pentru  comercializarea produsele pentru construcții aprobate 
prin HG 913/2016, HG 278/2013

Organizaţia-producătoare/importatoare, ţara de origine / организация произв./импортер, страна  происхождения
         “PEŠTAN“ doo Bukovik, Serbia

Destinatarul avizului sanitar / получатель санитарного заключения
       AM SISTEME S.R.L. , Republica Moldova, r-nul Strășeni, mun. Străşeni, str. Ştefan cel Mare şi Sfînt, 1a, MD3702

Temei pentru recunoaşterea conformității produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) menționat (e) a servit /
Oснованием для признания продукции указанному (ым) санитарному (ым) регламенту (ам) послужило
Demers, contract f/n din 21.12.2022, facturi, aviz tehnic, raport a încercărilor de laborator nr.51005357 din 10.02.2023
(a enumera documentele de însoţire, buletinele de analiză / перечислить сопроводительные док., протоколы исслед.)

Caracteristica sanitară a produselor / санитарная характеристика продукции:
Parametrii (factorii) / показатели (факторы) Normativul sanitar / санитарный норматив

conform raportului încercărilor de laborator nr.51005357 din 10.02.2023

Domeniu de utilizare / Область применения:
montarea sistemelor de apeduct

Condiţiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, măsurile de securitate / Необходимые условия использования, хранения, 
транспортировки, меры безопасности:
plasarea pe piaţă în condiţiile respectării legislaţiei în vigoare în Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pînă la / Cанитарное заключение действительно до: 28.02.2024
DIRECTORUL AGENȚIEI NAȚIONALE  PENTRU SĂNĂTATE PUBLICĂ

Nicolae Jelamschi


	ANEXA 2
	Teava PE
	ANEXA 2.pdf
	MAF
	01. ISO-9001-ENG.
	02. ISO-14001-ENG.
	03. ISO-45001-ENG.
	ISO 50001-ENG.
	Anexa 1.pdf
	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1 Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	4. BROCHURE HDPE PE 100 WATER PIPES






	Anexa 1
	Anexa 1.pdf
	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1 Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	5. BROCHURE HDPE 100 RC TYPE 1 TYPE 2 PIPES






	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1 Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	6. Sertifikat - DW-8138CP0419 - HDPE 100 RC tip 2 do 63 - do 17.09.2024






	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1 Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	7. Sertifikat - DW-8143CP0420 - HDPE 100 RC tip 2 od 75 do 225 - do 17.09.2024
	8. Sertifikat - DW-8148CP0421 - HDPE 100 RC tip 2 preko 250 - do 17.09.2024
	9. Sertifikat - MPA - PAS - HDPE 100 RC tip 2 - od 75 do 225 - K1593-12.2014 - od 13.02.2018
	10. Sertifikat - MPA - PAS - HDPE 100 RC tip 2 - od 225 do 630 - K1594-12.2014 - od 13.02.2018



	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1 Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	11. DECLARATION OF PERFORMANCE HDPE
	12. VODOPROMET - 01-05-ZGP-2040 - 5.12.2019. - HDPE vodovodne- Izmena i dopuna br.2
	13. AVIZ SANITAR FOR PEHD PIPES
	15. HDPE 100 RC TIP 2 Borsafe HE 3490 LS-H
	16. HDPE100 i HDPE100 RC cevi - PN4, PN6, PN8, PN10, PN12.5, PN16, PN20 - DN 16-800mm 27.04.2020
	18. STATEMENT LABORATOR






	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	Anexa 1 Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat
	AT 5-965-2022 pestan



	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat



	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1
	Anexa 1. Țeavă PE100 TY2 - Triplustrat



	5-0515-23  T01
	5-0517-23 T01
	5-0518-23 T01
	5-0519-23 T01
	AVIZ SANITAR HDPE PE 100
	AVIZ SANITAR HDPE RC
	DRINKING WATER DANCERT 2
	DRINKING WATER DANCERT 3
	DRINKING WATER DANCERT
	DRINKING WATER TZW
	HDPE 100 RC from DN 75 untill DN 225 TIP 2
	HDPE 100 RC from DN 250 untill DN 630 TIP 2
	HDPE 100 RC untill DN 63 TIP 2
	Aviz sanitar Pestan



		2024-03-13T19:08:55+0200
	Moldova
	MoldSign Signature


		2024-03-13T20:11:28+0200
	Moldova
	MoldSign Signature




