	

	
		

	

	

	

	






CAIET DE SARCINI 
pentru achiziția lucrărilor

1. OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI
[bookmark: _Hlk162364013]Tabel 1
	Cod
CPV
	Denumirea serviciilor de lucrări solicitate
	Specificații tehnice
	Valoarea estimată, lei (fără TVA)

	71600000-4
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientelor pentru aer comprimat la Stația de compresoare, 3 unități a câte 2 m3 fiecare
	Conform Listelor cu cantitățile de lucrări
	14 000,00


NOTĂ: Toate cerințele din Caietul de sarcini sunt minimale și obligatorii. Specificațiile tehnice care indica o anumita origine, sursă, producție, tip, un procedeu special, o marcă de fabrică sau de comerț, un brevet de invenție, o licența de fabricate, un standard sunt menționate doar cu scopul de a identifica cu ușurință tipurile de produs ca și concept și nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificații vor fi considerate ca având mențiunea de «echivalent» iar ofertantul are obligația de a demonstra echivalența produselor ofertate cu cele solicitate.
2. LOCUL UNDE VOR FI EXECUTATE LUCRĂRILE. TERMENI DE EXECUȚIE
2.1. Adresa unde vor fi executate lucrările: Republica Moldova, or. Chișinău, str. Meșterul Manole, 3 – CET Sursa 1, Gospodăria de păcură.
2.2. Lucrările trebuie să fie executate până la data de 23.07.2025.
3. CONDIȚII DE EXECUTARE A LUCRĂRILOR, REGLEMENTĂRI TEHNICE ȘI STANDARDE UTILIZATE
3.1. Termenul de executare a lucrărilor, expus în pct. 2.2, poate fi modificat de către Beneficiar din diferite motive tehnice sau de exploatare a utilajului tehnologic, despre acest fapt Executantul va fi anunțat în prealabil.
3.2. În procesul de realizare a lucrărilor, Executantul este obligat să țină cont de specificul întreprinderii (condițiile de exploatare a CET) prin respectarea cerințelor documentației normativ-tehnice ale Beneficiarului (pașapoartele, instrucțiunile de exploatare, rapoarte de reparații, etc.), care pot fi puse la dispoziția Executantului de către Beneficiar înainte de începerea lucrărilor.
3.3. În procesul controlului nedistructiv/distructiv se vor aplica următoarele metode de încercări și examinări:
· Examinare optico-vizuală;
· Examinare cu ultrasunete a cordoanelor de sudură;
· Examinare cu ultrasunete a suprafețelor metalice;
· Măsurarea grosimii cu ultrasunete;
· Examinări cu lichide penetrante;
· Control dimensional
3.4.  Executantul cu 10 zile lucrătoare înainte de începerea lucrărilor va prezenta, conform prevederilor LEGII nr. 151 din 09.06.2022 „privind funcționarea în condiții de siguranță a obiectivelor industriale și a instalațiilor tehnice potențial periculoase” Programele individuale pentru prelungirea termenului de exploatare a instalațiilor tehnice elaborate și coordonate de către un organism de inspecție de tip A, acreditat în conformitate cu standardul SM EN ISO/IEC 17020 -, pentru toate instalațiile ce necesită program individual.
3.5. Documentația tehnico-normativă de reglementare a lucrărilor este prezentată în tabelul 2.
Tabel 2
	Nr.
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1. 
	LP 151/2022
	Legea privind funcționarea în condiții de siguranță a obiectivelor industriale și a instalațiilor tehnice potențial periculoase nr.151 din 09.06.2022

	2. 
	HANRE nr. 155 din 01.04.2022
	Norme minime de exploatare a centralelor și rețelelor electrice

	3. 
	LEGE Nr. 186 din 10.07.2008
	Legea securității şi sănătății în muncă

	4. 
	LP Nr. 116 din 18.05.2012
	Legea privind securitatea industrială a obiectelor industriale periculoase

	5. 
	RT DSE 1.01-2005
	Reglementarea tehnică „Reguli generale de apărare împotriva incendiilor în Republica Moldova”

	6. 
	NRS 35-03-73:2006
	Reguli de construire și exploatare inofensivă a instalațiilor de ridicat (turlelor)

	7. 
	NRS 35-03-67:2004 
	Reguli de construire şi exploatare inofensivă a recipientelor sub presiune

	8. 
	NRS 35-05-32
	Reguli privind organizarea efectuării inofensive a lucrărilor cu foc la obiectele cu pericol de deflagrație și inflamabilitatea.

	9. 
	SM SR EN 14127
	Examinări nedistructive. Măsurarea grosimii cu ultrasunete

	10. 
	SM EN ISO 10893
	Examinări nedistructive ale țevilor de oțel

	11. 
	SM EN 10228-2
	Examinări nedistructive ale pieselor forjate din oțel. Partea 2: Examinări cu lichide penetrante

	12. 
	SM EN ISO 3452-1
	Examinări nedistructive. Examinarea cu lichide penetrante.

	13. 
	SM EN ISO 23277
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinarea cu lichide penetrante a sudurilor. Niveluri de acceptare

	14. 
	SM EN ISO 16810 
	Examinări nedistructive. Examinarea cu ultrasunete. Principii generale

	15. 
	SM EN 13018
	Examinări nedistructive. Examinare vizuală. Principii generale.

	16. 
	SM EN 13927
	Examinări nedistructive. Examinare vizuală. Echipament.

	17. 
	SM EN ISO 17637
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinarea vizuală a îmbinărilor de sudate prin topire.

	18. 
	SM SR EN 571-1
	Examinări nedistructive. Examinări cu lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.

	19. 
	SM EN ISO 3452-4
	Examinări nedistructive. Examinări cu lichide penetrante. Partea 4: Echipament.

	20. 
	SM CEN/TR 17108
	Examinări nedistructive. Iluminare în defectoscopia prin penetrare şi cu particule magnetice, bunele practici.

	21. 
	SM EN ISO 17640
	Examinări nedistructive ale îmbinărilor sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare şi evaluare.

	22. 
	SM EN ISO 11666
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinare cu ultrasunete. Niveluri de acceptare.

	23. 
	SM EN ISO 16827
	Examinări nedistructive. Examinarea cu ultrasunete. Caracterizarea şi dimensionarea discontinuităților.

	24. 
	SM EN 12799
	Lipire tare. Examinări nedistructive ale îmbinărilor prin lipire tare.

	25. 
	SM EN ISO 16809
	Examinări nedistructive. Măsurarea grosimii cu ultrasunete.

	26. 
	SM EN ISO 6506-1
	Materiale metalice. Încercarea de duritate Brinell. Partea 1: Metodă de încercare.

	27. 
	EN 10308
	Examinări nedistructive. Examinare ultrasonică a barelor de oțel.

	28. 
	EN ISO 9712
	Examinări nedistructive. Calificarea și certificarea personalului.

	29. 
	EN ISO/IEC 17020
	Cerințele pentru activitatea diferitelor tipuri de organisme de inspecție.

	30. 
	РД 34.03.201
	Правила техники безопасности при эксплуатации тепломеханического оборудования электростанций и тепловых сетей

	31. 
	РД 34.03.204
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями

	32. 
	СО 153-34.20.501-2003
	Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей

	33. 
	СО 34.04.181.2003
	Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования, зданий и сооружений электростанций и сетей

	34. 
	РД 10-577-03
	Типовая инструкция по контролю металла и продлению срока службы основных элементов котлов, турбин и трубопроводов ткпловых электростанций

	35. 
	РД 34.03.202
	Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок

	36. 
	РД 34.17.302-97
	Котлы паровые и водогрейные. Трубопроводы пара и горячей воды, сосуды. Сварные соеденения. Контроль качества. Ультразвуковой контроль. Основы положения.

	37. 
	РД 153-34.1-003-01
	Сварка, термообработка и контроль трубных систем котлов и трубопроводов при монтаже и ремонте энергетического оборудования

	38. 
	РД 03-606-03
	Инструкция по визуальному и измерительному контролю

	39. 
	ГОСТ 3242-79
	Соединения сварные. Методы контроля качества.

	40. 
	CO 153-34.17.439-2003
	Методические указания по техническому диагностированию и продлению службы сосудов, работающих под давлением.

	41. 
	РД 34.03.301-87
	Правила пожарной безопасности для энергетических предприятий


3.6. Executantul, cu 10 zile lucrătoare înainte de începerea lucrărilor va prezenta pentru aprobare:
· [bookmark: OLE_LINK23][bookmark: OLE_LINK26]Listele cu subantreprenorii care vor fi implicați la realizarea lucrărilor (după caz);
· Listele cu personalul care va fi implicat la realizarea lucrărilor.
3.7. [bookmark: OLE_LINK56][bookmark: OLE_LINK57]Lucrările se vor executa în baza autorizației de lucru. La executarea lucrărilor se vor respecta cu strictețe regulamentele stipulate în tabelul 2.
3.8. La încălcarea regulamentelor din tabelul 2, echipa de reparație va fi înlăturată de la locul de muncă, până când nu se va remedia încălcarea. 
3.9. Pentru toate defectele depistate în momentul realizării lucrărilor de pregătire și diagnosticare tehnică a obiectelor industrial periculoase, Executantul în termen de 1 zile va informa responsabilii Beneficiarului și va întocmi acte de defectare care vor fi coordonate cu „TERMOELECTRICA” S.A.
3.10. Monitorizarea procesului de executare a lucrărilor va fi efectuată de către personalul calificat al „TERMOELECTRICA” S.A. 
4. [bookmark: _Hlk158126877]ARTICOLE, PRODUSE, PIESE, ECHIPAMENTELE, INSTALAȚIILE, UTILAJELE, SCULELE, INSTRUMENTELE ȘI ALTE OBIECTE NECESARE PENTRU EXECUTAREA LUCRĂRILOR
4.1. Executantul lucrărilor este obligat să efectueze lucrările cu toate materialele consumabile proprii, care trebuie să fie conforme actelor normative în vigoare pe teritoriul Republicii Moldova.
4.2. Executantul este obligat să realizeze lucrările cu toate mecanismele, ustensile și instrumentele proprii, care trebuie să fie conforme actelor normative în vigoare pe teritoriul Republicii Moldova. În cazul în care în procesul activității expiră termenul de valabilitate a etalonării/verificării metrologice a instrumentelor și aparatelor utilizate la controlul nedistructiv, Executantul este obligat de a informa în termen de cel mult 1 zile Beneficiarul despre faptul expirării etalonării/verificării metrologice, și va utiliza în continuare aparate și instrumente cu termen valabil de etalonare/verificare metrologică. 
4.3. Executantul lucrărilor este obligat să realizeze lucrările cu echipamente, instrumente și mijloace de protecție verificate în conformitate cu actele normative în vigoare ale Republicii Moldova.
4.4. Toate materialele necesare pentru executarea lucrărilor vor fi achiziționate și livrate la locul de executare a lucrărilor din contul Executantului fără achitare în avans.
4.5. La utilizarea materialelor, mecanismelor, ustensilelor și instrumentelor din proprietatea „TERMOELECTRICA” S.A., costul acestora va fi exclus din procesul verbal de recepție a lucrărilor.
5. CERINȚE PRIVIND PERSONALUL PROPUS PENTRU REALIZAREA LUCRĂRILOR
5.1. Executantul lucrărilor este obligat să admită la realizarea lucrărilor doar personal calificat, certificat și atestat pentru efectuarea lucrărilor prezentului caiet de sarcini conform actelor normative și legislative în vigoare ale Republicii Moldova. În cazul în care în procesul activității expiră termenul de valabilitate a certificatelor de competență al personalului implicat la controlul nedistructiv/distructiv al metalului, Executantul este obligat de a informa în termen de cel mult 1 zile Beneficiarul despre faptul expirării termenului de valabilitate, și va antrena la executarea lucrărilor în continuare personal calificat și certificat cu termen valabil al certificatelor de competență.
5.2. Tot personalul care va fi implicat la executarea lucrărilor trebuie să dețină legitimații în conformitate cu legislația Republicii Moldova, în care obligatoriu va fi indicat:
· Rezultatele verificării cunoștințelor în domeniul Securității Tehnice;
· Rezultatele verificării cunoștințelor în domeniul Securității Antiincendiare;
· Dreptul de executare a lucrărilor speciale în conformitate cu competențele corespunzătoare;
· Rezultatele controlului medical.
Legitimațiile vor fi prezentate obligatoriu în cadrul instruirii primare, persoanele care nu vor deține legitimație nu vor fi admise la executarea lucrărilor. Personalul pe tot parcursul executării lucrărilor trebuie să dețină permanent legitimațiile, iar la solicitarea specialiștilor „TERMOELECTRICA” S.A. acestea trebuie să fie prezentate.
5.3. Personalul companiei ofertante, implicat în procesul de executare a lucrărilor de control nedistructiv/distructiv, trebuie să posede certificat de competență cu termen valabil, pentru aplicarea metodelor care presupun deținerea certificării și cu nivelul de calificare – minim 2, în conformitate cu standardul EN ISO 9712.
5.4. Compania sau subantreprenorii care vor fi implicați în efectuarea diagnosticării tehnice, inclusiv control nedistructiv trebuie să fie acreditate în conformitate cu standardul SM EN ISO/IEC 17020 fiind organisme de inspecție de tip A.
6. CERINȚE PRIVIND TEHNOLOGIA DE EXECUTARE A LUCRĂRILOR
6.1. Executantul va efectua lucrări de pregătire a suprafețelor metalice prin șlefuire cu ustensile abrazive la toate instalațiile prezentului Caiet de Sarcini în zonele/sectoarele care vor fi supuse controlului nedistructiv/distructiv conform volumelor stipulate în programele individuale de lucrări pentru prelungirea termenului de exploatare a instalațiilor tehnice.
6.2. Executantul va efectua controlul metalului prin aplicarea metodelor expuse în punctul 3.3.
6.3. Volumul de lucrări preconizate pentru pregătirea și diagnosticarea tehnică a recipientului de aer comprimat  Nr.2 (V=2m3), tip- 2BM4-27/9 este prezentat în „Lista cu cantitățile de lucrări Nr.1”.
6.4. Volumul de lucrări preconizate pentru pregătirea și diagnosticarea tehnică a recipientului de aer comprimat  Nr.3 (V=2m3), tip- 2BM4-27/9 este prezentat în „Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 2”.
6.5. Volumul de lucrări preconizate pentru pregătirea și diagnosticarea tehnică a recipientului de aer comprimat  Nr.4 (V=2m3), tip- 2BM4-27/9 este prezentat în „Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 3”.
6.6. ”TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să modifice/micșoreze volumul lucrărilor, despre acest fapt Executantul fiind anunțat în prealabil.
7. CERINȚE PRIVIND CALCULUL COSTULUI
7.1. Costul lucrărilor va include toate cheltuielile aferente suportate de către Ofertant. Costul serviciilor va fi exprimat în lei fără și cu TVA și va rămâne ferm pe toată perioada de derulare a contractului.
7.2. Modalitatea de calculare a costului lucrărilor, se va efectua prin prezentarea devizelor de cheltuieli. Determinarea valorilor de deviz a lucrărilor/serviciilor efectuate de către Antreprenori se efectuează cu respectarea cerințelor al ordinului intern nr.195 din 26.12.2024.
https://termoelectrica.md/ordin-cu-privire-la-determinarea-valorii-de-deviz-a-lucrarilor-efectuate-de-catre-antreprenor/ 
7.3. Lucrările vor fi asigurate cu apă, electricitate și aer comprimat din contul Beneficiarului, (pct. 6 ordinul nr. 195 din 26.12.2024).
8. CONDIȚII DE RECEPȚIE A LUCRĂRILOR
8.1. La finalizarea lucrărilor, în termen de 10 zile lucrătoare Executantul va remite Beneficiarului documentația tehnică (raportul tehnic pentru fiecare lucrare în parte) de executare a lucrărilor și procesele verbale de recepție a lucrărilor.
8.2. Raportul tehnic de executare a lucrărilor, într-un exemplar original și o copie a acestuia, ambele vizate cu semnătura conducătorului și autentificate cu ștampila umedă a companiei Executantului. Raportul tehnic va fi îndosariat, iar numerotarea paginilor va corespunde cuprinsului acestuia. Raportul tehnic trebuie să conțină cel puțin următoarele:
2. Raport de control nedistructiv/distructiv al metalului echipamentelor enumerate în tabelul nr.1, obținut în rezultatul aplicării metodelor de încercări și examinări stipulate în punctul 3.3 de către specialiștii certificați;
8.2.1. Copiile certificatelor de competență a specialiștilor implicați la controlul nedistructiv/distructiv;
8.2.2. Copiile certificatelor valabile de etalonare și/sau verificare metrologică a aparatelor și ustensilelor utilizate în procesul controlului nedistructiv/distructiv;
8.2.3. Alte certificate necesare în conformitate cu legislația Republicii Moldova. 
8.3. Procesul verbal de recepție a lucrărilor trebuie să conțină devizele de cheltuieli cu argumentarea conform cataloagelor de prețuri și materialele utilizate.
8.4. Beneficiarul urmează să recepționeze lucrările efectuate în termen de 14 zile, prin semnarea procesului-verbal de recepție, sau să remită, în același termen, Executantului refuzul de a semna actul dat cu indicarea obiecțiilor.
8.5. Termenul prevăzut pentru recepția lucrărilor/serviciilor poate fi prelungit de Beneficiar în dependență de complexitatea procedurii de recepție a lucrărilor efectuate.
9. DOCUMENTE OBLIGATORII LA DEPUNEREA OFERTEI
9.1. Oferta va fi prezentată în limba română.
9.2. Date generale despre participant;
9.3. Certificat de înregistrare a întreprinderii;
9.4. În ofertă trebuie să fie indicat termenul de executare a lucrărilor;
9.5. Declarație privind personalul de specialitate propus pentru implementarea contractului;
9.6. Declarație privind dotările specifice, utilajul și echipamentul necesar pentru îndeplinirea corespunzătoare a contractului (echipamentele și instrumentele trebuie să dețină buletine de verificare metrologică/etalonare cu termen valabil pentru perioada efectuării lucrărilor); 
9.7. [bookmark: _Hlk128126080]Declarație privind experiență similară / lista principalelor lucrări similare executate în ultimii 3÷5 ani de activitate.
9.8. [bookmark: _Hlk127524420]Lista personalului care va executa lucrările de control a metalului și copiile certificatelor de competență valabile pentru metoda de control nedistructiv cu aplicarea metodelor de control ultrasonic (UT), vizual (VT) și cu lichide penetrante (PT) ale specialiștilor implicați la controlul nedistructiv.
9.9. La ofertă trebuie să fie anexată documentația cu referire la setul de lichide penetrante care vor fi utilizate pentru executarea lucrărilor, și anume: uzina producătoare, caracteristicile tehnice și corespunderea acestora cerințelor ISO 3452.
9.10. La ofertă trebuie să se prezinte dovadă că compania sau subantreprenorii care vor fi implicați în efectuarea diagnosticării tehnice, inclusiv control nedistructiv, sunt acreditați în conformitate cu standardul SM EN ISO/IEC 17020 fiind organisme de inspecție de tip A. În cazul când organismul de inspecție este subantreprenor, în ofertă este necesar de prezentat și contractul de antrepriză.
9.11. Devizele de cheltuieli.
10. CERINȚE DE MENTENANȚĂ
10.1. Garanția lucrărilor executate va constitui 12 luni din momentul semnării procesului verbal de recepție a lucrărilor.
11. VOLUMUL DETALIAT AL LUCRĂRILOR NECESARE DE EXECUTAT

	[bookmark: _Hlk196466416]Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 1

	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientului de aer comprimat  Nr.2 (V=2m3) 
Tip - 2BM4-27/9 (Nr. de înregistrare: 8129; Nr. de inventar:222516100)

	Bază  calcul:
	1. Прейскурант № 4 "Работы по контролю металла энергетического оборудования", г. Кишинев, 1995 г.

	2. Прейскурант № 1/98 "Оптовые цены на ремонт и модернизацию паровых, водогрейных котлов и вспомогательного котельного оборудования", г. Кишинев, 1998 г.

	3. Прейскурант ЭНРС ОРГРЭС, том 4







	№
	Poziția în lista de prețuri
Обоснование
	Denumirea lucrării
Наименавание работ
	Unitatea de măsură
Ед. изм
	Cantitatea
Количество

	Examinare vizuală și de măsură (Визуально-измерительный контроль)

	1
	Прейскурант №4, 1995г.
0101020101
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură a recipientului. (Визуальный осмотр и измерение геометрических размеров сварных швов ресивера.)
	1 m.l.
(1 м.п.)
	14,6

	Examinare cu ultrasunete (Ультразвуковой контроль)

	2
	Прейскурант №4, 1995г.
0103030101
	Controlul ultrasonoric a cordoanelor de sudură a recipientelor. (Ультразвуковой контроль (УЗК) сварных соединений ресивера.)
	10 dm2
(10 дм²) 
	11,62

	3
	Прейскурант №4, 1995г.
0102010103
	Măsurarea grosimii metalului corpului, fundului, capacului,fitingurilor. (Ультразвуковая толщинометрия (УЗТ) металла корпуса, днище, люка, штуцера.)
	100 puncte
(100 точек)
	0,54

	Examinare cu lichide penetrante (Контроль проникающими веществами)

	4
	Прейскурант №4, 1995г.
0106020101
	Defectoscopia capilară a sectoarelor de control a metalului și a îmbinărilor sudate  de colț. (Цветная дефектоскопия (ЦД) металла контрольных участков и угловых сварных стыков ).
	1 dm2
(1 дм²)
	45,83

	Control dimensional (Измерительный контроль)

	5
	Прейскурант №4, 1995г.
0102020301
	Măsurarea ovalității carcasei recipientului, câte 2 măsurări în 3 secțiuni. (Измерение овальности корпуса сосуда, по 2 измерения в 3-х сечениях)
	1 măsurare
(1 измерение)
	6

	Lucrări de pregătire pentru control și întocmirea raportului (Подготовительные работы к контролю и составление отчета)

	6
	Прейскурант 1/98, 1998г.
1501010101
	Pregătirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanică a suprafețelor metalice. (Зачистка металлических поверхностей для контроля металла)
	100 dm2
(100 дм²)
	1,62

	Total, lei

	K=4,07 (ordin nr.195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	7
	Прейскурант ОРГРЭС том 4 п.12.5.01.05
1 группа
	Elaborarea raportului tehnic în rezultatul controlului nedistructiv/distructiv. (Составление технического отчета по результатам неразрушающего/разрушающего контроля)
	1 raport
(1 отчет)
	1

	K=1,38 (ordin nr.195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	Materiale (Материалы)

	8
	 
	Disc de șlefuit (Диск шлифовальный)
	1 buc (1шт)
	2

	9
	 
	Glicerină pentru UT (Глицерин для УЗК) (500g/m²)
	1 kg (1кг)
	0,58

	10
	 
	Penetrant (Пенетрант) (0,006 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,28

	11
	 
	Developant (Проявитель) (0,005 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,23

	12
	 
	Solvent (Очиститель) (0,0045 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,21

	13
	 
	Cârpe (Ветошь)
	1 kg (1кг)
	1

	Total, lei 




	[bookmark: _Hlk196466537]Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 2

	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientului de aer comprimat  Nr.3 (V=2m3) 
Tip - 2BM4-27/9 (Nr. de înregistrare: 8128; Nr. de inventar: 73950)

	Bază  calcul:
	1. Прейскурант № 4 "Работы по контролю металла энергетического оборудования", г. Кишинев, 1995 г.

	2. Прейскурант № 1/98 "Оптовые цены на ремонт и модернизацию паровых, водогрейных котлов и вспомогательного котельного оборудования", г. Кишинев, 1998 г.

	3. Прейскурант ЭНРС ОРГРЭС, том 4






	№
	Poziția în lista de prețuri
Обоснование
	Denumirea lucrării
Наименавание работ
	Unitatea de măsură
Ед. изм
	Cantitatea
Количество

	Examinare vizuală și de măsură (Визуально-измерительный контроль)

	1
	Прейскурант №4, 1995г.
0101020101
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură a recipientului. (Визуальный осмотр и измерение геометрических размеров сварных швов ресивера.)
	1 m.l.
(1 м.п.)
	14,6

	Examinare cu ultrasunete (Ультразвуковой контроль)

	2
	Прейскурант №4, 1995г.
0103030101
	Controlul ultrasonoric a cordoanelor de sudură a recipientelor. (Ультразвуковой контроль (УЗК) сварных соединений ресивера.)
	10 dm2
(10 дм²) 
	11,62

	3
	Прейскурант №4, 1995г.
0102010103
	Măsurarea grosimii metalului corpului, fundului, capacului,fitingurilor. (Ультразвуковая толщинометрия (УЗТ) металла корпуса, днище, люка, штуцера.)
	100 puncte
(100 точек)
	0,54

	Examinare cu lichide penetrante (Контроль проникающими веществами)

	4
	Прейскурант №4, 1995г.
0106020101
	Defectoscopia capilară a sectoarelor de control a metalului și a îmbinărilor sudate  de colț. (Цветная дефектоскопия (ЦД) металла контрольных участков и угловых сварных стыков ).
	1 dm2
(1 дм²)
	45,83

	Control dimensional (Измерительный контроль)

	5
	Прейскурант №4, 1995г.
0102020301
	Măsurarea ovalității carcasei recipientului, câte 2 măsurări în 3 secțiuni. (Измерение овальности корпуса сосуда, по 2 измерения в 3-х сечениях)
	1 măsurare
(1 измерение)
	6

	Lucrări de pregătire pentru control și întocmirea raportului (Подготовительные работы к контролю и составление отчета)

	6
	Прейскурант 1/98, 1998г.
1501010101
	Pregătirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanică a suprafețelor metalice. (Зачистка металлических поверхностей для контроля металла)
	100 dm2
(100 дм²)
	1,62

	Total, lei

	K=4,07 (ordin nr.195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	7
	Прейскурант ОРГРЭС том 4 п.12.5.01.05
1 группа
	Elaborarea raportului tehnic în rezultatul controlului nedistructiv/distructiv. (Составление технического отчета по результатам неразрушающего/разрушающего контроля)
	1 raport
(1 отчет)
	1

	K=1,38 (ordin nr.195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	Materiale (Материалы)

	8
	 
	Disc de șlefuit (Диск шлифовальный)
	1 buc (1шт)
	2

	9
	 
	Glicerină pentru UT (Глицерин для УЗК) (500g/m²)
	1 kg (1кг)
	0,58

	10
	 
	Penetrant (Пенетрант) (0,006 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,28

	11
	 
	Developant (Проявитель) (0,005 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,23

	12
	 
	Solvent (Очиститель) (0,0045 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,21

	13
	 
	Cârpe (Ветошь)
	1 kg (1кг)
	1

	Total, lei 





	Lista cu cantitățile de lucrări Nr. 3

	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientului de aer comprimat  Nr.4 (V=2m3) 
Tip - 2BM4-27/9 (Nr. de înregistrare: 8409; Nr. de inventar: 222516300)

	Bază  calcul:
	1. Прейскурант № 4 "Работы по контролю металла энергетического оборудования", г. Кишинев, 1995 г.

	2. Прейскурант № 1/98 "Оптовые цены на ремонт и модернизацию паровых, водогрейных котлов и вспомогательного котельного оборудования", г. Кишинев, 1998 г.

	3. Прейскурант ЭНРС ОРГРЭС, том 4






	№
	Poziția în lista de prețuri
Обоснование
	Denumirea lucrării
Наименавание работ
	Unitatea de măsură
Ед. изм
	Cantitatea
Количество

	Examinare vizuală și de măsură (Визуально-измерительный контроль)

	1
	Прейскурант №4, 1995г.
0101020101
	Control vizual și stabilirea mărimilor geometrice a cordoanelor de sudură a recipientului. (Визуальный осмотр и измерение геометрических размеров сварных швов ресивера.)
	1 m.l.
(1 м.п.)
	14,6

	Examinare cu ultrasunete (Ультразвуковой контроль)

	2
	Прейскурант №4, 1995г.
0103030101
	Controlul ultrasonoric a cordoanelor de sudură a recipientelor. (Ультразвуковой контроль (УЗК) сварных соединений ресивера.)
	10 dm2
(10 дм²) 
	11,62

	3
	Прейскурант №4, 1995г.
0102010103
	Măsurarea grosimii metalului corpului, fundului, capacului,fitingurilor. (Ультразвуковая толщинометрия (УЗТ) металла корпуса, днище, люка, штуцера.)
	100 puncte
(100 точек)
	0,54

	Examinare cu lichide penetrante (Контроль проникающими веществами)

	4
	Прейскурант №4, 1995г.
0106020101
	Defectoscopia capilară a sectoarelor de control a metalului și a îmbinărilor sudate  de colț. (Цветная дефектоскопия (ЦД) металла контрольных участков и угловых сварных стыков ).
	1 dm2
(1 дм²)
	45,83

	Control dimensional (Измерительный контроль)

	5
	Прейскурант №4, 1995г.
0102020301
	Măsurarea ovalității carcasei recipientului, câte 2 măsurări în 3 secțiuni. (Измерение овальности корпуса сосуда, по 2 измерения в 3-х сечениях)
	1 măsurare
(1 измерение)
	6

	Lucrări de pregătire pentru control și întocmirea raportului (Подготовительные работы к контролю и составление отчета)

	6
	Прейскурант 1/98, 1998г.
1501010101
	Pregătirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanică a suprafețelor metalice. (Зачистка металлических поверхностей для контроля металла)
	100 dm2
(100 дм²)
	1,62

	Total, lei

	K=4,07 (ordin nr.195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	7
	Прейскурант ОРГРЭС том 4 п.12.5.01.05
1 группа
	Elaborarea raportului tehnic în rezultatul controlului nedistructiv/distructiv. (Составление технического отчета по результатам неразрушающего/разрушающего контроля)
	1 raport
(1 отчет)
	1

	K=1,38 (ordin nr.195 din 26.12.2024/приказ №195 от 26.12.2024)

	Materiale (Материалы)

	8
	 
	Disc de șlefuit (Диск шлифовальный)
	1 buc (1шт)
	2

	9
	 
	Glicerină pentru UT (Глицерин для УЗК) (500g/m²)
	1 kg (1кг)
	0,58

	10
	 
	Penetrant (Пенетрант) (0,006 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,28

	11
	 
	Developant (Проявитель) (0,005 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,23

	12
	 
	Solvent (Очиститель) (0,0045 l/dm²)
	1 L (1Л)
	0,21

	13
	 
	Cârpe (Ветошь)
	1 kg (1кг)
	1

	Total, lei 





	                                                                                                         



1

image1.png
I/
o

/N

TERMOELECTRICA-S-A-





