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RAPORT DE INSPECTIE
Nr. OIIPP-1019-2022 din 21 ianuarie 2022

ORGANISMUL DE INSPECTIE din cadrul SRL “CTSIC”, certificat de acreditare OI-009
PRODUSUL :
Combustibil pentru motoare cu reactie: JET A-1 (cod NCM MD 2710 1921) ,

PRODUCATORUL :

"Lukoil Neftohim Burgas" AD, Burgas, Bulgaria

(il ICS "LUKOIL MOLDOVA" SRL, MD-2012, mun. Ch1smau, str.Columna, 92, tel. 022 21-38-11

'/ DATELEPRIVIND INSPECTIA :

'~ Inspectia a fost efectuati la punctul de trecere a frontierei vamale: Leugeni.

.| Data inspectiei: 07.01.2022, conditiile de mediu: 0 °C.

{i Echipamente utilizate: tijd metricd MSI-3,5; areometru ANT-1; dispozitiv pentru prelevarea probelor PV-1,0.

1| Documente de referinta utilizate i cadrul inspectiet:

- Hotédrirea Guvernului RM nr. 476 din 17.04.2002 pentru aprobarea Regulamentului privind
modul de transportare a produselor petroliere importate;

- Hotérirea Guvernului RM nr.1116 din 22.08.2002 despre aprobarea Regulamentului cu privire Ia depozitarea
$i comercializarea cu ridicata, prin sistem automatizat, a produselor petroliere identificate;

- GOST 10227-86 "Combustibil pentru motoare cu reactie. Conditii tehnice";

- SM SR EN ISO 3170:2012 'Produse petroliere lichide. Esantionare manuals":

- Standarde pentru metode de incercdri, indicate in tabel pe verso; ,.

- Procedura "Inspectia produselor petroliere" PL-47. 5%

Lotul mspectat - 159,548 tone (cantitatea declaratd - 3000 tone, cantitatea rimasi de inspectat - 2840,452 tone).
% Data fabricatiei si termen de garantie a produsului nu sunt indicate in documentele de nsotire:

Produsul este ambalat in autocisterne si livrat conform contractului nr. LK XH F-021/11 din 18.01.2018 cu
modificarile si anexele ulterioare.

~ Raportul de inspectie este eliberat in baza:

Raportului de identificare a produsului gi prelevare a probei: nr. 0069 din 07.01. 2022; o o
Raportului de incercari nr. 0080 din 20.01.2022, eliberat de citre LI1 "lgl"ll“%(;l;'a g gglz]iotv ¢ I%lcredlta f it
(rezultatele incercarilor sunt indicate in tabel pe verso); Da%e 2022.02.22 16.11:44 EET
Raportului sumar de evaluare nr. OI TPP-1019 din 21.01,2022, ~ Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova
REZULTATELE INSPECTIEI :
Produsul mspectat CORESPUNDE cerintelor obligatorii stabilite in:
GOST 10227-86, p.1.2, tab.1, ind.1, 3, 5-8, 12-13, 16, 18, 20 sifn specificatiile a producétorului,
INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Schema de inspectie: inspectia calitativa a produsului livrat in baza contractului de lungi durati.
Tipul i mspecnel mpecua lmtlala Categona (faza) mspectiei: firnizare (import).

5 % ctia inspectia
AM'T!AL“!D i use petroliere % % Valentina JURAVLIOVA
é’ m—/

NSPECTIE
Maria GAINA
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Laborator de incercari chimic-tehnologic

Raport de incercari

Editia: 2 / Data: 23.06.2021

sntrul Tehnic pentru Securitate Industriala 5i Certificare Cod: F-7.8-1 pag. 1/1
orator de incerciri chimic-tehnologic
D 2001, or. Chiginau, str. Melestiu, 22A MOLDAC
Lel: (+373) 79015395 REPUBLICA MOLDOVA
RAPORT DE INCERCARI | O |

Nr. 0080 din 20.01.2022

SM EN ISOIKC 17029:2018
L1096

Esantionul pentru incercéri a fost prezentat de catre:

OICTSIC

in baza:

la cererea clientului ICS "LUKO[L-MOI.DOVA“ SRL, MD-2012, mun.Chisinau, str.Columna, 92

adresa, telefon)

Raport de transmitere din 11.01.2022, nr. probei 0080- (0069)!01 IPP- 1019, nr. amprentei sigiliului ST-08

pentru a stabili conformitatea cu cerinele :

(tithul si indicativii documentulvi, data inregistrarii)
GOST 10227-86 (ANULAT)

Data primirii egantionului:

11.01.2022

Perioada desfaguririi incercérilor: 11.01.2022 - 20.01.2022

Data finalizirii incercirilor:

20.01.2022

(titha] DN de referintd pentru produsul supus incercarilor)
Cantitatea probei/contraprobei:

1X0.61/---

Scopul incercirilor: Inspectie initiald

Conditii de mediu in laboratorul de incercari :

Temperatura: (22+3) °C

Presiunea: (100+2) kPa

Produsul: Combustibil pentru motoare cu reactie: JET A-1

Rezultate
Indicele DN al Valori conform DN Valori
Nr. Denumirea caracteristicii metodei de fecti Incertitudine Echipamente
fncercare RT TS-1 giechve
1 2 3 4 5 6 7 8
L. Densitate la 20°C, kg/m?, min. ggusl:ﬂ”oo'ss’ Pl 775 775 799 - Set de areometre
. Distilare:
{_ | punct inifial de distilare, °C, max. 135 - 155 150 170,0 -
10% vol. distild pani la 175 165 0
temperatura, °C, max. 5 =
50% vol. distild pani 1
2. i eomm pos nf::a 2 SM EN ISO 225 195 206,1 = Antan PAAR ADU §
! e X 3405:2019 N 5639286
90% vol. distild péani la
temperatura, °C, max. 270 230 232,0 -
98% vol. distili pani la
temperatura, °C, max. 280 250 242,8 -
Viscozitate cinematici, mm?®/s, Stabinger
3. (c St), SIIVIEN 180 1,25 1,881 - Viscometer ™
Ia_+20 °C, min. 31042021 SVM™ 3001
31t Zcirii > Aparat
4, | lndltimea fiiclii fird fum, mm, SM ISO 3014:2014 25 26,0 - JBILM
min. N.161
Indice de neutralizare,
5. | mgKOH/100 cm? corubustibil, GOST 5983-75; 0,2-0,7 07 Lipsa ! PH-metru 98-74
nax p.3.3. (anulat) N, 21908
6. | Cifri deiod, g iod/100g, max. I?'i(e)ts 12070-82’ 0,5 3,5 Lipsi - Metoda chimiza
7 Punct de inflamabilitate in vas SM EN ISO 28 595 _ Stanhope SETA PM-93
z inchis, °C, min. 2719:2017/A1:2021 v N 1040041
Cameri frigorifica tip
Punct initial de cristalizare, °C, , LT/RBG-5400/2-M”
8. TR SM ISO 3013:2014 -55 -60 -51 - LINETRONIC
) TECHNOLOGIES
N 15041579
' Gume actuale, mg/100 cm’ , max. GOST 8489-85 4 5 Lipsi . Tmn;b:l],.é(l]?oﬂ"
10 Incercare pe lami de cupru SM SR EN ISO st 1 STANHOPE SETA
" | (3 ore la 100°C) 2160:2012 = L] e N 103603)
11. | Aciditate minerala §i alcalinitate (Gmcl)uslzt)G P lipsd Lipsi - Metods chimicd
Api si impurititi mecanice GOST 10227-86 . . ) ]
12. pa §i impuritati p. 4.5. (anulat) lipsd Lipsi . Vizual

Concluzii despre conformitate
Sef laborator:

Numele, prenumele

Gh. Zaiat

1. Rezultatele incercrilor se refers doar la egantioanele supuse incercarilor.

2. Prezentul raport nu poate fi reprodus integral sau partial fird autorizarea scrisd a laboratorului de incercari

Semnatura

3. Datele de incertitudine se prezint3 la cererea clientului, incertitudinea extinsa cu nivelul de incredere P=95%, k=2

4. Parametrii neacoperiti de acreditare se identificd *

5. Subcontractantii utilizati se identifici **
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