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ROMANIA

MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARII

S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZTEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-1587, din data de 07.07.2020 al Comisiei de aviz
nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 003-05/827-2020. elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SR
BUCURESTI, pentru TEVI DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE
TEHNOTUB. al carui producitor este S.C. TEHNO WORLD S.R.L., Loc. Baia, ju
Suceava.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pdna la data de 07.07.2022 si se poate prelun
in situatia in care titularul face dovada menginerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehn
conform prevederilor mentionate la cap. .conditii” din agrementu! tehnic.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabild, a tevilor din polietileni .
tnalta densitate — TEHNOTUB, titularul va define aviz sanitar, eliberat in conformitate

reglementarile emise de Ministerul Sanatitii,
Agrementul tehnic este valabil pana la data de 07.07.2023, pentru titular, producator

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIH
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MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARIIL ST ADMINISTRATIEIL
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

iRy W

Howmdinia

Agrement Tehnic
003-05/827-2020

Prelungeste si extinde ATO03-05/728-2019

TEVI DIN POLIETILE NA DE INALTA DENSITATE -TEHNOTUB
TUBES N HDPE - TEHNOTUB
HDPE PIPES - TEHNOTUB
HDPE ROHREN - TEHNOTUE
Cod 28,29

PRODUCATOR: S.C. TEHNO WORLD S.R.1.
Loc. Baia nr. 1616 - jud. Suceava - Romania
Tel: 0230546, 696 ; Fax: 0230°206.090

TITULAR AGREMENT TEHNIC: S.C. TEHNO WORLD S.R.1.
Loe. Baia nr. 1616 - jud. Suceava - Romdnia
Tel: 0230546, 696 ; Fax: 0230°206.090

ELABORATOR AGREMENT S.C PROCEMA CERCETARE S.R.L. v
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R, sector 6, Bucuresti - Romdn,

fel: +4021.318.08.31
Fax, +4021.318.08.50

GRU P&i SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SEECHIPAMENTE PENTRU INSTALATH AFERENTE {e}’wi”i{x

Prezentul agrement tehnic este valabil pani la data de 07.07.2023 numai ifﬁ;ii’ de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc
de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee s5i echipamente pentru

instalafii aferente constructiilor din cadrul

S.C. PROCEMA CERCETARE

S.R.L., analizind documentatia de prelungire si extindere agrement tehnic, nr.
003-05/728-2019, prezentatd de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Suceava i
inregistratd cu nr. 2130 din data de 16.06.2020, referitoare la * TEVI DIN
POLIETILENA DE INALTA DENSITATE -TEHNOTURB?” realizate de Sfirma
S.C. TEHNO WORLD S.R.L. - Suceava, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic
nr. 003-05/827-2020, in conformitate cu documentele tehnice romanesti aferente
domeniului de referintd si ghidurile tehnice de agrement nr. 161 si 246, toate
valabile la aceastd datd. Extinderea constd in lirgirea gamei cu tevi multistrat din

PEID si insertie cu fir metalic de detectie.

1. Definirea succinti

1.1 Descrierea succinta

Prezentul agrement tehnic se referd la
"Tevile din polictileni de inaltd densitate -
TEHNOTUB Jabricate
TEHNO WORLD SRL - Suceava, utilizate
pentru realizarea instalagiilor de transport si
alimentare cu apa (inclusive apa potabila), ape
brute (netratate), instalatii de irigatii, instalagii
de canalizare si drenaj, colectare levigat, rejele
de geotermie, alimentare hidranti  exteriori
pentru stingerea incendiilor,

{evile din PEID tip TEHNOTUB  sunt
Jabricate  in  doud  variante  constructive,
monstrat  si multistral,  din granule  de
polietitend de inalta densitate PE 80, PE 100,
PE 100 RC, PE 112, nereciclate, procurate de
la furnizori consacrafi in domeniu, precum
SABIC, BOREALIS, BASELL, UNIPETROL
RPA.

levile monostrat sunt de culoare neagra
san albastra si sunt realizate prin extrudare din
granule de  polietilfend de inalt densitare PE
80, PE 100, PE 112, PE 100 RC.

fevile multistrat,  sumt  redalizate  prin
coextrudare din granle de  polietilend de
inalt densitate PE 80, PE 100, PE 112, PL 100
RC, cu perete interior de culoare neagrd,
perete exterior de culoare neagrd & albastra
prevazute  cufard  strat  exterior  protecior
exfoliabil din polipropilena PP, de culoare

albastra sau alte culori in functie de zf;?#’:{{m

cn grosime de 0.6 1,6 mm.

[evile multistrat sunt prevazute cu fmwi*f‘
de fir metalic pentru detectia tevilor ingropate

AT 063-03/827 2020

de firma SC

La tevile fiara strat protector firul are o
sectiune cuprinsd intre 0.5 =25 mnr’ si poate fi
din inox, cupru sauw alt metal la cererea
clientului.  Jevile cu strat exterior protector,
exfoliabil din polipropilend PP, pot fi previzute
cu insertie metalicd,conductor tip FY 1.5 mm*
sau FY 2 5mm’

Comporzifia  supusi  extruddrii  este  un
amestec omogen de antioxidanyi, pigmenfi s
stabilizatori de raze UV,

levile din polietilens, TEHNOTUB sunt

Jabricate inr-o gama de diametre exterivare,

cuprinse in domeniul 20 + 1200 mm, cu o
rezistentd minimd admisibild de 8 N
(PESD), 10 Nmmr (PEIOD,  PEIOORC,
PEIGOPETIOO RC, PEIOOPP, PEIGORCPP),
side 11,2 Nmm’ ( PE 112, PE 112 PP cu un
raport dimensional standard, ce variazd intre
SDR 7.4 pentru presiunea nominala, PN 27,6
har si SDR 41 pentru PN 4, astfel:

- SDR 41 5i PN 4 bar, PE 100, PE 100RC, PE
112, PEIGOFEIOORC, PE 112/ PE 100RC,
PEIOWPP, PEIOURC/PP, P 100°PE 112, PE
1i2°PP - in gama, 63 + 1200 mm;

- SDR 33 5i PN 4 bar, PE 80, PESO PP - in
gama, 50 + 1200 mm;

- SDR 27.6 51 PN 6 bar, PE 100, PE 100RC,
PE 112, PEIOOPETIORC, PE 112° PE 100RC,
PEIOGPP, PEIOORC PP, PE 100PE 112, PE
112°PP - in gama, 50 + 630 mm;

- SDR 26 5i PN 6 bar, PE 100, PE 112, PE

o »«K{fﬁf{i PEIOOPP, PEIOORC PP, PE 112PP,
i”f"‘fﬁ{ﬁ PEIOORC, PE IO0PE 112, PE 112/ PE

¢ ;% -ingama 50+ 1200 mm;
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- SDR 21 5i PN 6 bar, PE 80, PL80O PP - in
gama, 20 + 1200 mm;

SDR 21 si PN 8 bar, PE 100, PE 112, PL
100RC, PEI0O-PETIOD RCPEII2. PE TO0RC,
PEIO0PP, PEIOORC/PP, PE 100PE 112, PE
112°PP « in gama, 40 + 1200 mm;

-~ SDR 17,6 5i PN 6 bar, PE 80, PESO PP - in
gama, 20+ 630 mm,

- SDR 17 si PN 10 bar, PE 100, PE 112, PE
100RC, PEIOOPEIOO RCPE 112PE 100RC,
PEIOOPP, PEIOORCPP, PE 100PE 112, PE
H2PP - in gama 32 + 1200 mm;

- SDR 17 5i PN & bar, PE 80, PESO PP - in
gama, 25 + 1200 mimy;

- 8SDR 13,6 si PN 10 bar, PL 80, PESO' PP - in
gama, 20 + 1200 mm:

- SDR 13,6, PN 125 bar, PE 100, PE 112.PE
I00RC.PE 112/ PE 100RC, PEIOOPELG0 RC,
PEIOO/PP, PEIOORC/PP, PE 100PE 112, PE
HI2PP - ingama, 25+ 1200 mm;

«SDR 11 51 PN 12.5 bar, PL 80, PESO PP - in
gama, 20 + 1000 mm;

«&DR 11 §i PN 16 bar. PE 100, PE 112 PE
100RC, PEIOOPEIDO RC, PE 112 PEIOORC
PEIOOPP, PEIGORCPP, PE 100/PE 112, PE
HI2°PP - In gama, 20 + 1000 mm;

~ SDR 35 st PN 16 bar PESO, PESOS PP - in
gama, 20 + 800 mm;

- SDR %? si PN 20 bar PEIOO, PE 112, PE
100RC, PEIOG/PEIO0 RC, PLE 1127 PLIOORC
PEIDOPP, PEIOORCPP, PE 100°PE 112, PE
H2PP - in gama, 20 + 8300 mm;

- SDR 7.4 i PN 25 bar PEIVO, PE 112, PE
I00RC, PEIOOPEIOG RCPELH2PEHORC,
PEIOOPP, PEIGORCEP, PE 1I2FPP - in
gama, 20+ 450 mm;

[evile peniru drenaj sunt realizate din teava
PEID perforata ulterior, cu fante lamelare a
ciror deschidere este de 0,315 mm. Numdrul
Jantelor este in funciie de diametrul fevii.

Asamblarea fevilor din PEID se realizeazd
prin urmdtoarele procedee: sudare “cap la
cap”, sudare  prin  electrofuziune  cu
electrofitinguri din PE,  asamblare mecanicd
cu fitinguri mecanice.

Fitingurile din PEID suni fabricate din
segmente de feava sudate cap la cap, i sunt de
tip: cot la 15°, 30°, 45° 60°, 90° teu, cruce,
reductie si adapior de flansa.

Fitingurile  sunt  realizate in  gama
dimensionald (3 90 + () 1200 mm, cu SDR 41,
SDR 33, SDR 26, SDR 21, SDR 17.6, SDR 17
SDR 13.6, SDR 11, SDR 9, SDR 7.4 5i SDR 6,
pentru presiuni de licru de 2.5 bar, 3,2 bar, 4
har, 5 bar, 6 bar, 8 bar, 10 bar, 12,5 bar, 16
bar, 20 bar, 25 bar si 32 bar.

Pentru trecerea de la fevile din polietilena la
tevi din otel firma produce fitinguri de tranzific
cu asamblare mecanicd cu filet.

1.2.  Identificarea produselor

Identificarea  tevilor din  polietilend de
inaltd densitate -TEHNOTUB, fubricate de

Jirma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA, se

Jace dupd marcajul de pe corpul produselor.

Marcajul se realizeaza prin inscriptionare, la
interval de | m cu urmdtoarele deote:
- sigla firmei producatoare;
- standardul de produs;
- materialul tevii PESO, PE100, PEIOORC, PE
i, PEIOOPETOORC, PEIOOPEL,
PEH2PEINORC PEIOOPP, PEIOORC PP PE
112PP,
- tipul fevii;
~diametrul nominal exterior x grosime perete;
- raportul dimensional standard, SDR;
- prestunea nominald;
- seria §i data fabricatiei.

Marcajele trebuie sa fie clare si durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
construcfii

Tevile din polietilend de inaltd densitate -
TEHNOTUB fabricate de firma SC TEHNO

WORLD SRIL. — SUCEAVA pot fi utilizate i’aﬂw

realizarea  instalatilor  de  transport
alimentare cu apd (inclusive apa potabild); zg}g

brute (netratate), mstalatii de irigatii, iszsiégk:s’li
AT 0030358272020

de canalizare si drenaj, colectare levigat,
refele  de geotermie, alimentare  hidranti
exteriori pentru stingerea incendiilor. Jevile se
pot monta subteran, aerian, pozare sub poduri,
sau asezate in apa.

.. Pentru utilizarea preconizatd in contact cu

/ éz,ﬁa potabild tevile din ;?f:!wfffme’i de inalti

dmmze -TEHNOTUB, trebuie sd defing aviz
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sanitar, pentru fiecare produs in funcfie de
materialele care intrd in contact cu apa
potabild,  emis  in  conformitate  cu
reglementarile emise de Ministerul Sandtafii,
Pentru wiilizarea preconizatd in contact cu
apa  potabild  pevile TEHNOTUB, din
polietifend, defin aviz sanitar nr. 122018, emis
de Institutul National de Sanatate Publicd
Centrul Regional de Sandtate Publica lasi.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

{evile din polietilend de inalta densitate
~TEHNOTUB, fabricate de firma TEHNO
WORLD SRIL. ~ SUCEAVA au calitatea de a fi
utilizate in construcii deoarece indeplinesc
ceringele  fundamentale ale lLegii 10771995,
privind calitatea in constructn, cu modificarile
si completdrile ulterioare.

e Rezistenfd mecanicd si stabilitate

Solutiile adoptate i concepfia fevilor si
materialele  utilizate  la  fabricarea i
asamblarea tevilor, din polietilend de inalti
densitate Pl 80, PE 100, PEIGORC, PE 112,
PRI/ PEIOORC, PE 100PE | 112
PELIZPEIOORC, PEIOOPP, PEIGORC/PP,
PELHIZPP, conferd produselor rezistenta i
stabilitare in exploatare.

Polietilena de inalttc densitate PEID, prin
proprieidfile pe care le are, respectiv: indice
de fluiditate la cald MIR (190°C, 5 kg) 0,24
@10 min.; stabilitate termicd (cu timpul de
inductie a oxidarii  la 200°C 20 min.,
conform EN 728); rezistentd la ractiune la 23
C (or} 25 Nom® rezistenfa  minimd
admisibld la 20°C, la 30 de ani de exploaiare,
MRS =8 Nmm® pentru PESO, MRS = 10
Nomm® pentru PE 100 si 11,2 N'mm® pentru
PLE112: modul de elasticitare (F) 1130 Nmm?;
duritate la 80°C, 49 Shore D - conferd

produselor sudabilitate, rezistenia, flexibilitate
§1 stabilitate.

Polietilena PEID este un polimer cu masd
moleculard mare (densitatea aprox. 0.95 g
em’), ceea ce i asigurd stabilitate chimicd la

actiunea agenpilor chimici din materialele de
)

constructii, la  actiunea acizilor, bazele

sarurilor, a detergentilor si la inmemperii,
Rezistenfa produselor  din polietilend este

limitata la actiunea compusilor san ﬁf@?’iv&g‘{?&&

AT OOU3-05/827 2020

din petrol s a wleiurilor acestora,
temperaturi de peste 40 °C.

Utilizarea polietilenei reticulate, PEI0ORC
la tevile 1EHNOTUB, foace sd creasce
rezistenja acestora la propagarea fisuritor, i
comparatie cu PE 80 sau PET00.

[evile cu strat protector exfoliabil din PI
sunl caracterizate printr-o  impermeabilitate
buna, rezistenfa crescutd la abraziune, I
distrugere, instalare simpld s rapida i
retelele de apd  Stratul protector din PF
asigurd o protectie suplimentard a tevilor, ce
conduce la mdrirea  duratei de viatgd ¢
acestora,

Firul  metalic  insotitor  inlesneste
determinarea traseului fevilor ingropate.

{evile TEHNOTUB nu pot fi wiilizate i
terenuri unde solul este wleios, imbibat cn
benzinad, solventi sau in spagii in care
elementele insialatiei pot veni in comact cu
aceste produse chimice.

Datorita  stabilizatorilor (negru de fum in
proportie  de maxim 2.5 %) addugaf
materichilui de bazd, fevile  TEHNOTUE
prezinta stabilitate fata de actiunea razelor
ultraviolete,

Produsele rezistd fard a se deteriora in
timpul transportului, depozitarii si exploatarii.

o Securitate la incendin

Asupra acestor produse mie s-an efectiua
incercari pentru determinarea performanieior
de comportare la foc.

e [giend, sandtate §i medin inconjurator

Prin  forma constructiva  si meaterialel
utitizate produsele nu prezinid niciun perico.
pentry  sandtatea pamenilor st nici m
constituie un factor de poluare a mediului i
conformitate cu legislafia in domenin, dacd s
respecta cu strictefe indicatiile din manualul de
exploatare si iniretinere al produselor..

Suprafata interioard lisd usureazd curgeree
st impiedica depunerea si formarea de biofilm

Materialele produselor nu confin substanfe
cancerigene sau cu potential toxie, daundtoare
sandtafn oamentlor sau integritdfii medindy,
mcormpurdtor, iar materia prima este purd ( ni
ste f’i’(.’i{gs’i;’&? o

sIn o wtilizarea acestor produse frebuie sa se

sespecte condifiile prevdzute de legislafia i
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domeniu  §i  anume: legea Securitafii i
Sanctdtii in Munca nr. 3192006, Legea
Protectiel Medivhii  nr. 2652006,  Legea
privind regimul deseurilor wr. 2112011, HG
nr. 8362002  privind  evidenta  gestiunii
deseurilor, cu modificarile st completirile
ulterioare, Ordin AMS wnr. 2732012 privind
Procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piala a produselor, materialelor,
substantelor chimice amestecurilor §i
echipamentelor utilizate in comact cu apa
potabilad  cu  modificarile s compleciirile
ulterioare, Ordin MS nr. 1192014 penirit
aprobarea Normelor de igiend s sandtale
publicd privind mediul de viaga al populatiei cu
maodificarile 51 complectirile  ulterioare  §i
Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Dupd  expirarea  duratei  de  viafd,
materialele  folosite la fabricare  se pot
recicla.

Firma TEHNO WORLD are implementat
sistemul managementului de mediu conform
ISO 14001 si sistemul de management al
sandrdfii si securitafii ocupagionale, conform
OHSAS 180012007 , certificate nr. 01 104
1521057, 01 213 1521057, emise de TUV
Rheinland Cert GmbH- Germania.

e Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Materialele utilizate la fabricarea tevilor
TEHNOTURB sumt rezistente la soc termic, an
stabilitate  dimensionald  la  cresterea
temperaturii st mu sunt corodate sau dizolvate
de fluidul de licru, garantand rezistena i
etanseitate.

Diatoritd fapiului ¢d polietilena isi pdstreaza
elasticitatea 5t la  temperaturi  sub  0°C,
produsele suni rezistente la inghet.

Modul de asmblare a fevilor si fitingurilor
in instalagie, prin sudare cap la cap’,
sudarea  prin polifuziune,  sudarea  prin
electrofuziune  cu  elecrrofitinguri  din  PE,
asamblare mecanicd a pevilor  din PE cu
Sitinguri  mecanice, face ca instalafiile
realizate cu produse TEHNO WORLD  sa
prezinte o bund etanseitate in condifii normale
de exploatare, cu respectarea instrucliunilor
producatorului.

Materialele utilizate, tehmologia de executie
a tevilor si fitingurilor, sistemul de realizare a
imbindrilor intre fevi s fitinguri  asigurd
securitatea st etangseitatea instalatiel de apa.
AT 003-05/827 2020

Constructia  produselor  5i  suprafefele
interioare lise usureaza curgerea §i impiedicd
depunerea §i formarea de biofilm.

Peretele interior ol fevilor, cu suprafata lisa
s oneledd, care se menfine in timp, asignrd
siguranfa in exploatare a instalaiel, faciliteazd
menfinerea si pdastrarea constania a debirelor
de fluid, prin sectiunea fevilor.

Polietilena  este un  bun  electroizolam.
Substanjele adaugate pe linga stabilizatori si
coloranti fac ca polietilena sG aiba proprietdfi
antistatice,

e Protectie impotriva sgomotului

PEID (gramde din polietilend, antioxidanti
si stabilizatori)  ca § structura peretelui
asigurd  stabilitate,  ceea ce  conduce  la
atenuarea  vibrafitlor  si impiedicd
ransmiterea  zgomotelor la  elemeniele  de
constructil.

Pentru  reducerca zgomotefor in  spatii
interioare, acolo unde se cere, se vor wutiliza
fevi preizolate (izolatie fonoabsorbantd din
poliuretan sau polistiren expandat), conform
standardutui DIN 4109, care reduc nivelul de
zgomot la 33 dBA.

e Economia de energie §i izofare termica
Constructia  produselor st suprafefele
interioare  lise  uswreazd  curgerea  §i
ingreuneaza depunerea si formarea de biofilm.
Peretele interior al tevilor, cu suprafata lisa si
netedd, face ca, pierderile de sarcingd sa fie
reduse si s faciliteze mentinerea si pastrarea
constantda a debitelor de fluid si economie in

Jfuncionare.

Produsele montate ingropat in pdmdnt nu au
influenta asupra exigenfelor legate de izolafia
fermicd.

e Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele  folosite  la  fabricarea
produselor sunt reciclabife.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsuiui

Mareriile prime utilizate, calitatea lor,
controlul sever §i eficient efectuaf  peniru
verificarera si menfinerea constanta a calitdqi,
ca si tehnologia de fabricagie a evilor, conduc
la o durata de viaga m!mmm de caire fabricamt
c.%: 30 de am i cenndi

wi?{ﬂ‘ de  transport,
»f?a?f}ﬁiz,lf&v 31 intrefinere;
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- respectarii prescripiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii femperaturii  de  referinfd a
fluidului vehiculat de -~ 60 °C;

- pozarea subterand sa fie sub cota de inghet
specificd zonei de pozare;

- respectarii prescriptiitor din procedurile de
sudare cu echipamente de sudare, proceduri
agrementate tehnic.

Fabricantul acordd o garantie de 2 ani, in
condititle  respectarii  instructiunilor  de
tramsport, depozitare, de punere in operd si
exploatare,

Produsele  nu  necesitd  operafii  de
inirefinere in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricafia si controlul

Realizarea tevilor din polietilend de inalta
densitate -TEHNOTUB, fabricate de firma
TEHNO WORLD SRIL. — SUCEAVA, se face
in conformitate cu IS0 9001-2015, fiind
certificata extern de cditre TUV Rheinland
Cert GmbH- Germepua, cu certificatul nr. 01
100 1521057, De asemenca firma are
implementat  sistemul  managementului - de
mediu conform 1SO 14001-2015 si sistemul de
management gl sandatagii - §i securitafii
ocupafionale,  conform  OHSAS 18001
certificate wr. 01 104 1521057, 01 213
1521057, emise de TUV Rheinland Cert
Umbl - Germania

Iabricatia produselor se realizeazd in secfii
specializate:  extrudare coextrudare  mase
plastice, imjectie mase plastice, vulcanizare.

{evile TEHNOTUB de tip monostrat sunt
Jabricate prin extrudare continnd, pe baza unei
tehnologii proprii firmed, pe linii fehmologice
complet  automatizate, cu un  control
computerizal al parametrilor ehnologici si cu
posibilitatea  de  alimentare  individuala o
frecdrer linii,

Jevile TEHNOTURB de tip multistrar (perefi
dubli) sunt fabricate prin coextrudare, in doud
variante, cu peretele interior din PLE 80
PEI0O PELL {in proportie de 90%) si perete
exterior din PEI00, PEIOORC, sau PL 112 in
proporfie de 10% . Cea de-a douwa varianid
constructivi de tip multistrat este jabricatd
prin coextrudare cu perete interior din PE 80,
PE 100, F 100RC, PE 112, de culoare neagra
saw albaska si un strag protector exfoliabil la
exterior d& culgare  albastri sau orice altd
culoare in g de-witlizare. Jevile multistrat
AT 003-05/827, 7

cufard  stral exterior  exfoliabil  dir
polipropilend pot fi prevazute si cu inserfie de

Sfir metalic, fixat pe generatoare.

Firma TEHNO WORLD SR dispune de ur,
sistem de asigurare a calittpii la care
conlucreazd toate sectoarele firmei.

Toate produsele cu defectiuni (neconforme
e norma de produs) sunt  identificate
excluse, dupd care se aplicad o proceduri
corectiva pentri a putea  evila  repeires
defectelor. Nu se admit defecte de fabricatic
{striatii, lipsuri de material) cu addncime ma,
mare de 10% din  grosimea  peretelu
produsului. La sfarsitul ciclului de jabricafie,
produsele sunt inspectate pentru a s¢ asigura
conformitatea cu specificatia de produs.

Firma TEHNQ WORLD SRL. este dotatd ¢
laborator proprin grad 1l autorizat de 15C,
care efectueazd un  control  permanemt
calitatii 5 performamelor  produselor,
masurdiorile  efectudndu-se  cu  respectarec
standerdelor europene.

Periodic se efectueaza un comirol extern prir
intermedinl unui laborator neufru autorizat,
ceeaq  ce  garanteazi  constanfa  califdfi
produselor.

.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a fevilor TEHNOTUB dir
polietilend,  fabricate de firma TEHNG
WORLD SRL - SUCEAVA, se face de cdtre
persoane specializate, pe baza documeniafie:
producatorulii $i cu respectarea conditiilor
tehnice impuse de standardele si normativele
prevazute la pet. 2.3.4. din prezentul agrement.

Asamblarea  tevilor din  polietilena  ir
instalafiile de apa se realizeazd prin imbinarea
tevilor cu elemente de asambiare, funclie de
complexitatea  procedeului  {curbe,  teuri,
ramificafii) de imbinare, de mdrimea
diametrului nominal al elementelor sudate si
de modul de sudare, in situ sau in atelierc
specializate, dupd cum wrmeazd :

- sudarea “cap fa cap” a fevilor cu fitinguri
din PE (fitinguri drepte circulare ), fird apori
de material, wtilizand echipamente de sudare
cap la cap cu element eleciric incalzitor;

- sudarea prin electrofuziune, conform DVS
2207, a fevilor cu electrofitinguri din Pl

Sitinguri cn rezistenfa electrica inglobata -

teuri, coturi, mufe, reductii, ramificafii, piese
speciale, adaptoare), cu utilizarea
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echipamentelor electrice  de  sudare prin
electrofuziune;

- asamblarea mecanica a tevilor din Pk cu
Jitinguri mecanice, cu etansare pe peretele
exterior al evii {(fitinguri cu seturi de etansare
~ fixare la ambele capete sau numai la un capdi

Sitinguri adaptoare);

- asamblarea evilor din polienlend cu celelalte
elemente ale instalagiei, care nu sunt prevazuie
cu elemente din teava fabricate din polietilend
pentru racordare, se face prin  utidizarea
Sfitingurilor de  wpanzitie Pl-metal  (fitinguri
adaptoare), functie de diametrul exterior al
fevit.

La tevile cu strat protector cu wn dispozitiv
special se indeparteaza stratul protector din
PP pe o porfiune care sa fie facila imbindrii
revilor,

Datoritd  caracteristicilor  imbundidfite a
tevilor din PETOORC, acestea se pot utiliza la
pozarea in sant deschis fard pat de nisip unde
plmcntul excavat poate fi folosit ca material
de umplutura sau la pozari prin melode
alternative  fara  sapdturd  deschisa  (foraj
directional, reabilitare conducte existente de
beton, metal etc) prin diverse metode de
relining.

Peniru depozitarea de lungd sau scuria
duratd producdtorul va furniza date privind
conditiile de depozitare (temperaturd, clasd de
periculozitate eic.)

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3. 1. Conditii de conceptie

Tevile din polictitena de inalta densitate -
TEHNOTUB, fabricate de firma TEHNO
WORLD  SRL SUCEAVA,  sumt  astfel
concepute  §i execntate  incdt  corespund
prevederilor standardetor SR EN 12201-2, SR
IS0 4427, SR 150 3126, SR ISO 1133, SR IS0
1167, SR IS0 1183, ISO 6259, SR IS0 6964,
DIN 8074, DIN 8073, DIN 16963 si a alior
standarde si normative romadnesti in domeniu.

[evile TEHNOTUR din polietilend cu -~ fara
strat - protector  exfoliabil din PP, pentru
alimentare cu apd, sunt astfel concepute ncdt
sG  reziste  acfinnilor  mecanice,  termice,
chimice, de coroziune la care sunt supuse in
exploatare.

Produsele  prin  concepfie, materialele
utilizate st modul  de  montare  prezinta
rezistenfa, stabilitate, sigurania in exploatare

AT 003-035/827 -2020

si oportunitdfi pentru montarea rapida i
uyoara.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avul in vedere obfinered si pasirarea constanta
a  proprieiggilor  materialelor  §i a
caracteristicilor produselor ca si a regulilor de
verificare a calitdfii, declarate in Manualul de
Asigurare a Calitdii al producatorului

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a medinlui
ambiant i nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamentlor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile din polietilend de inaltd densitate -
TEHNOTUB fabricate  de firma TEHNO
WORLD SRL - SUCEAVA se desfasoara in
conformitate cu prevederile stondardului de
produs si cu prevederile plandui calitdjii,

Jabricagia  se desfasoara in  sistem  de

management al asigurdrii calitaii, conform
standardului SR EN 18O 9001-20135.

Conditiile de fabricare sumt impuse de
normele N, 150 si. DIN.

Materialele, componentele si procedeele
utifizate la fabricarea produselor nu afecteazd
calitatea mediului inconjurdtor. Firma define
certificatele 01 104 1521057, 01 213 1521057
pentru  implementarea managementului - de
mediu si al sandragii, conform  standardulii
ISO 14001 si ISO 18001, emise de TUV
Rheindand Cert GmbH- Germania.

Jevile TEHNOTUB sunt  fabricate din
granule de polietilena prin
extrudare coextrudare, pe linii  tehnologice
complet  aufomatizate, cu  un  control
computerizat al parametrilor tehnologici.

Materia prima utilizatd la fabricarea fevilor
corespunde cerintelor privind: confinutul de
PL: densitatea convengionald; indicele de

Shiditate la cald; continutul de apd, confinutul

de negru de fum.  Produsele suni fabricate si
testate  conform cerinfelor  normelor SR EN
12201-2, SR IS0 4427, SR 180 3126, SR 150
1133, SR IS0 1167, SR I1SO 1183, 150 6259,
SR ISO 6964, DIN 16963,

Marcarea produselor se face prin imprimare
la cald. Operatia se face fird sa se producd

fisuri sau alte tipuri de defecte si este asifel

realizatd incdt in condifiile  depoziidrii,
punerii in  operda-4i  exploaiirii, conform
instrucfiumlor™ priduedtorului,  vizibilitatea




inscriptiondrii sa fie menginutd pe infreaga
duraid de viafa a produselor.

Materialele  carve  intra  in alcdiuirea
produselor trebuie sa fie insofite de certificate
de calitate conforme cu domeniul de utilizare,
emise de laboratoare aniorizaie,

Produsele sunt testate in laboratorul propriu.

Materialele  si procedeele  wtilizate  la
fabricarea produselor nu afecteaza calitatea
medinlui inconjurdtor

2.3.3  Conditii de livrare

La livrare fevile din polietilend de inalta
densitate -TEHNOTUB fabricate  de firmua
TEHNO WORLD SRIL — SUCEAVA sunt
insafite de certifical de garantie, avize sanitare
pentru fiecare produs in funciie de materialele
care inrd in comtact ou  apa  potabild,
instructiuni  de  montare, exploatare  §i
inrefinere, in limba romdna, precum i de
declaratia producatorului de u);gﬁ*)m?;;ssit a
produsului  cu  Agrementul Tehmic eliberat
pentru auesia, potrivit prevederilor
stendardulid SR EN ISOCEL 17050-1; 2010 i
SR EN  ISOCEL2:2005 “Fvaluwarea
conformitdtii. Declaratia de conformitate data
de furnizor”

Tevile TEHNOTUB, fabricate de firma
TEANO WORLD SRIL - SUCEAVA se
livieaza in colaci sauw in bare, marimea
colacilor si a pachetelor de bare fiind functie
de diametrul fevilor, de SDR si de presiune.

Ambalarea se  face coun fdsii de
polipropilend si la cerere pe palefi din lemn,
Stivirea tevilor fie ¢ este in colact sau bare
trebuie realizaid pe suprafete plane de sprijin
(in general se prefera suporti din lemn, pat de
ISP sau rumegns) curale, fara parti tiioase si
Jard sa confing substanje care ar putea ataca
polietilena.

Transporiul se face pe un plan de sprijin,
lis st fara asperitafi. Sarcina trebuie fixaia la
transport cu benzi, pldici, grdtare nemetalice.

Maripularea evilor se face cn alentie
pentru a evita deteriorarea suprafetelor.

Depozitarea se va face (inand cont de
actiunea  razelor UV asupra  materialulu
tevilor, in magazii compartimentate functie de
presiunea, SDR-ul si diametrul nominal al
fevilor. Fiecare compartiment este evidenfiat
prin etichete en caracteristicile principale oy
produselor depoziiate.
in care fevile de culoare neagri p{}z f‘
AT 003-03/827 -2020

Timpul maxim e:d?:?i a

depozitate in aer liber si expuse la lumina
soarelui fard protecfie este de 18 hom. Pe

Jfiecare colet se aplica o etichetd de identificare

cu inscrisurile de la pet. 1.2,

La cererea clientului, pe durata depoziiarii,
transpormdui st parfial a punerii in operd,
capetele fevilor vor fi protejate cu capace din
polietilend, aplicate etans.

Diepozitarea produselor pe termen scurt sau
lung ~ se  face  conform  prescripfiilor
producdtorului.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a fevilor din polietilena
de inalta densitate -TEHNOTUB, fabricate de

Sfirma TEHNO WORLD SRI. — SUCEAVA se
face de personal specializal, pe baza

proiectelor intocmite i avizate, respectind
instructiunile de utilizare ale producdiorului si
cerinfele legii 101995, cu modificdrile  5i
completarile ulterioare.

La imtocmirea proiectelor de instalatiilor
se vor respecta instructiunile de montare,
exploatare §i intretinere ale fabricantului si
prevederile  reglemeniarilor  romdnesti  in
vigoare:!

- 19 - 2015 - Normativ penfru proiectareq,
executia s exploatarea instalafiilor sanitare
aferente cladirilor;
- STAS 6156 Acustica s constriciil.
Prescriptii impotriva zgomotului — construcfii
civile si social culturale. Limite admisibile si
parametrii de izolare acustica;
- P 1183-2013 - Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor, partea a Ill-a
Instalafii de detectare, semnalizare, avertizare;
C 56 2002 - Normativ peniru verificarea
calitatii Incrdarilor de constructii si instalatiiior
a es f*?élif*
- (" 300 /1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrarilor  de  construcfie  si
instalatiilor aferente acestora;
- Ordin MS nr. 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publica privind
medinl de viaga al populatiei cu modificdrile i
complectariile ulterioare;
- HG nr. 8562002 privind evidenga gestiunii
desewrilor  si  pentru  aprobarea  listei
cuprinzand  deseurile,  inclusiv  deseurile
periculoase;

S “\f egea Securitafii si Sandtdfie in Munca nr.

J_%is} 2006 ;
»é‘gm protecgiei medinha nr. 265 /2006
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- Norme generale de  apdrare impotriva
incendiilor aprobate prin Ordinul nr. 163/2007
al MAL;

- Legea privind regimul deseurilor nr,
2112011, cu modificarile s completarile
ulterioare |

- Legea privind asigurarea peniru accidente de
muncd si boli profesionale nr. 3462002, cu
maodificarile si compleidrile nlterioare.

Concluzii

Aprecierea globali

Utilizarea tevilor din polietilend de
inalta densitate ~-TEHNOTUB,
Jabricate de firma TEHNO WORLD
SRL — SUCEAVA in domeniile de
utilizare  acceptate  este  apreciatd
favorabil, in condifiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru  atilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild fevile din
polietilend de inaltd densitate -
TEHNOTUB, trebuie sa detind aviz
sanitar, pentru fiecare produs in
Junctie de materialele care intrd in
contact cu apa potabild, emis In
conformitate cu reglementirile emise
de Ministerul Sandtdfii.

Condigii

» Calitatea produsului si metoda de fabricare,
au fost examinate si gasite corespunziioare de
catre Bureau Veritas  si Laborator TEHNO
WORLD, autorizer ISC grad 11 si trebuie
menfinute la acest standard pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement,

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementiri tehmice,
trebuie avat in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement,

s Acordand  acest  agrement, Consiliul
lehnic Permanent pentru Construcfii nu se
implica in prezenfa si-sau absenja drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul,

s Orice recomandare relativa la folosirea in
condifii de siguran{a a acestor produse, care
este  confinutd  san  se referd la acest

AT G03-03/827 2020

agrement tehnic, reprezintd cerinfele minime
mecesare la punerea in operd si in exploatare

¢ PROCEMA-CERCETARE — raspunde de
exactitatea datelor inscrise in  Agrementul
Tehnic si de incercirile sau testele care an stat
la baza acestor date. Agrementele Tehnice nu i
absolva pe furnizori si sau pe utilizatori de
responsabilitagife  ce  le  revin  conform
reglemenidrilor legale in vigoare.

o Verificarca  menfinerii  aptitudinii  de
utilizare a produsului va fi realizatd conform
programului  stabilit de  comun  acord cu
PROCEMA-CERCETARE si anume:
verificarea  aspectulmi,  a  comportdrii
produsului pus in operd §i verificarea
valabilitdgii certificatelor firmei producdioare;
verificarile se vor efectua la interval de 12
lani, in SITU, la cel putin o lucrare selectati
din lista de referinfe pusa la dispozitie de
titutarul agrementului tehnic.

o Orice modificare a 1ehnologiei de fabricare
st sau introducere de noi materii prime si
materiale  se  va  aduce la  cunostingd
elaboratorului de agrement tehnic peniru a fi
lnata in considerare si a se proceda la
extinderea / modificarea agrementului tehnic.,

o Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehmice in vigoare.

o PROCIEMA-CLRCETARE  va  informa
Consilinl Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, r daca acestea
nut dovedesc menfinerea aptitudiii de wtilizare,
va solicita  CITPC declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.

o Suspendarea se declangeaza si in cazul
constatdrii prin controale, de catre organisme
abilitate a nerespecidrii mentinerii constante a
condititlor de  fabricatie si  uwiiizare  ale
produsului.

o In cazd in care fitularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, se
va declansa  procedura de  retragere a
Agrementului Tehnic.
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Valabilitate: Pentru grupa specializatd Nr.05

07.07.2023 Presedinte ,

Prelungirea  valabilitdfii  sau ing. Claudia IONESCU
revizuirea  prezentului  agrement
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirdrii.

In cazul neprelungirii DIRECTOR GENERAL,
valabilitatii, agrementul tehnic se ing. Mihaela TOPOLOGEANU

anuleazd de la sine.

3. Remarci complementare ale grupei Sﬁéﬁiﬁf}Pm{?

|

In vederea prelungirii si extinderii agrementului nr. AT 003-05 7282019 pentru produsele
"Tevile din polietilena de inaltd densitate -TEHNOTUB?”, fabricate de firma TEHNO WORLD
SRL — SUCEAVA a fost analizati documentatia pusé la dispozifie de  cdire firma TEHNO
WORLD SRI. - SUCEAVA.

In urma analizarii documentatiei s-a constatat ¢d firma TEHNO WORLD SRL —~ SUCEAVA
are implementat sistemul calitapii in productia de fevi conform 1SO 9001-2013 si este certificald in
acest sens de catre TUV Rheinland Cert GmbH- Germania, cu certificatul nr. 01 100 1521057, De
asemenea firma are implementat sistemul managementului de mediu conform 150 14001 i sistemnl
de management al sandiaii si securitdtii oc n;;ﬁgm:z{s&* conform OHSAS 180012007 , certificate nr.
07 104 1521057, 01 213 1521057, emise de TUV Rheinland Cert GmbH- Germania.

Pentru utilizarea preconizald in contact cu apa potabila fevile TEHNOTUB, din polietilend,
detin aviz sanitar nr. 122018, emis de Institutul National de Sanatate Publica Centrul Regional de
Nenciiate Publicd lasi.

Conceptia produselor si tehnologia modernd aplicatd de firma TEHNO WORLD - SUCEAVA
la fabricarea tevilor din polietilena de inaltd densitate -TEHNOTUB, conferd produselor realizate
eficienta, fiahilitate si o durabilitate de cel putin 30 de ani in condifiile respectdrii prevederilor
prezentului Agrement Tefmic.

Fxecutia instalatiilor folosind fevile din polietilend- TEHNOTUE este simpla, usor de realizal si
se face cu o productivitate ridicatd acesta se pol monta subteran, aerian, pozare sub poduri,
wsezate in apa.

Firma TEHNQ WORLD - SUCEAVA a pus in operd fevi si fitinguri din polietilend-
TEHNOTUB prin intermedid firmelor de instalatii SC APA VITAL SA - 1AST, SC TANCRAD SRL -
GALATL, SC TUBOTERM CONSTRUCT SRL — TIMISOARA, SC SAWA SA - CLUJ NAPOCA, SC
TEHNIC ASIST SRL- BOTOSANI, SC APA SERV SA-CRAIOVA, SC HIDROSERV SRIL
BRASOV ete. S-a constatat de cdtre membrii grupei specializate si de catre beneficiarii amintifi mai
sus, conform recomandarilor atasate la dosarul tehnic, cé produsele puse in operd conform
procedurilor indicate de fabricant, in condifii normale de exploatare, se incadreaza in parametrii
de functionare declarafi de producator si au prezentai o fiabilitate ridicatd. Pe durata wilizdrii
acestor produse nu au existal avarii i accidente fehnice, conform recomanddrilor atasate la
dosarul tehnic.

Liste necesar ca in perivada de valabilitate a agrementului tehnic producciorul sa obfing date
de la organisme negtré anitorizate pentru comportarea in exploatare a produselor si sa le pund la
dispozifia grupei *wa!:::me in vederea prelungirii agrementului tehnic. Datele si observafiile
obfinute vor fi pif %‘“‘ ? {???j } 'fz lungirea agrementului tehnic.

AT 003-05/827 - *mgz
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Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sai maieriale, se
vor aduce la cunostinga elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializatd nr.035 din cadrul PROCEMA CERCETARE isi insuseste rezultaile testelor
efectuate de caire Laboraior TEHNO WORLD, autorizat ISC grad 11 cu nr.

rapoartelor de incercdri pentru extinderea agrementului tehnic este prezeniaid in tabelul de mai

2371 Simezo

jos.
Ar. Denumire caracteristicd UM Val. Norma Valoare {Ibseratii
Crt referinfi determinatd
0 i 2 3 4 5 6
Teavi apd PEIOORC / PP, O 710, SDR 26, PN 6
£ Dimensiuni
- diametru feava min 710.0-716,4 | SREN 7128
- grosime perete mm 27,2-30.1 12201 29,8 Coresp
perior i mevim 24,9 92
- pvalitate
2 Material
- tip - PE 100 IS0 PE 100 Coresp
- densitate (23°C ) gen’ > {1,930 1i83 .939
3 Indice de fluiditate la IS0
cald in masa - MIR ¢ 10 min. <] 4 1133 0,231 Coresp
(190 °C 5 kg)
4. Rezistenta hidrostaticd:
o Ja 20° si 12,0 MPa h > 100 SR IS0 > 104 Coresp
- la 80°C si 5.4 MPa h > 165 1167 - 163
3. Grosime perete exfoliant SR ISO
de protectie PP min 1.4 +10% 3126 1,51 Coresp
Teava PE112, 0 280, SDR 9, PN 25
i Dimensiuni
- diametru feava ] 280,0-281,7 \ SRIEN 2815
- grosime perele mim 31,3-34.6 3126 S0l Coresp
interior nm maxim 9.8 3,4
- ovalitate
2 Material
- 1p - PE 112 15O PE 112 Coresp
- densitate (23°C ) gom’ > {),930 1183 0.939
3. Indice de fluiditate la A
cald in masé - MFR &/ 10 min. <l 4 1133 0,261 Coresp
(190 °C /5 kg)
4. Rezistenta hidrostaticd:
~la 20°C si 12,0 MPa h > 100 SRISO 100 Coresp
- la 80°C si 5,4 MPa h > 165 1167 163

Agrementul este valabil pentru

Jabricate de firma TEHNO WORLD SRL - SUCEAVA

dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in opera §i performantel
prezental. =

AT G03-05/827 2020

"Tevi din polietilend de inaltd densitate -TEHNOTUB”,

. identificabile conform datelor din

&

sunt cel putin la nivelul
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4. Anexe

o EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1171 DIN 19.06.2020 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinfa de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat  ing. Claudia
IONESCU,  ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL., ing. Gabriela
CEPREANU si reprezentant firma TEHNO WORLD SRL, s-au evidentiat wrmdtoarele aspecte:

»  Dosarul de agremem tehnic este complet si la elaborarea lni au fost respectate
instructiunile PAT 12004, elaborate de CTPC;

7 Produsul  "Tevi din polietilend de tnaltd densitate -TEHNOTUB?”, fabricate de
firma TEHNO WORLD SRI. — SUCEAVA |, corespunde cerintelor fundamentale  de calitate
cuprinse in Legea 10 1995, cu modificarile si completarile ulterioare;

Constatind acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

e Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/827 -2020 continind 63 de pagini

Sface parte integranti din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FIAMAROPOL

Teavd multistrat PE 100/ PEIOO RC Tevi monostrat

Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - presedinte

Ing. Cristina GEORGESCU Z
Ing. Gianni FLAMAROPOL %&k
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MINISTERUL SANATATII
INSTITUTUL NATIONAL DE SANATATE PUBLICA
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH

Str. Dr. A Leonte, Nr. 1 - 3, 050463 Bucuresti, ROMANIA
Tel: *(+40 21) 318 36 20, Director: (+40 21) 318 36 00, {#40 21) 318 36 02, Fax: (+40 21) 312 3426

CENTRUL REGIONAL DE SANATATE PUBLICA IASI

Str. Victor Babes nr. 14, 700465, lagi, ROMANIA

Tel: 0232 410399, 0232 410512, Fax: 0232 210399, Medic Sef C.R.B.P. lagh 0232 261840

Comisia pentru produse, materiale, substante chimice/famestecuri si
echipamente utilizate in contact cu apa potabila.

Solicitant: S.C. TEHNO WORLD S.R.L., Loc. Baia, nr. 1616, DN2E km 2,
Jud. Suceava, RO-727020, Nr. de inregistrare la Registrul Comerului:
J/33/145/2003, CUI: RO15231305.

AVIZ SANITAR
Nr. 12/20.08.2018

Comisia pentru produse, materiale, substante chimice/amestecuri si
echipamente utilizate n contact cu apa potabila, din cadrul Institutului National
de Sanatate Publica/Centrului Regional de Sanatate Publica lasi, in baza
referatului tehnic de evaluare nr. 12/14.08.2018 decide ca urmatorul produs
utilizat in contact cu apa potabild poate fi comercializat si utilizat in Romania,
conform prevederilor legale in vigoare.

1. Produs, material, substan{a chimica/amestec:

Teava monostrat/multistrat si fitinguri din polietilena de inaltd densitate

1.1. denumirea comercialda a produsului, materialului, substantei
chimice/amestecului, echipamentului utilizat in contact cu apa potabila:

Teava monostrat/multistrat si fitinguri din polietilend de inaita densitate

PE 80, PE 100, PE 112, PE 100RC



1.2. domeniul de utilizare: instalati de transport si alimentare cu apa

potabila

1.3. instructiuni/conditii de utilizare: conform manualului de utilizare a
produsului.

2. Producidtor: S.C. TEHNO WORLD S.R.L.

2.1. Adresa: Loc. Baia, nr. 1616, DN2E km 2, Jud. Suceava, RO-727020

2.2. Tara: Romania

Avizarea sanitara a produsului, materialului, substantei
chimice/amestecului, echipamentului utilizat in contact cu apa potabila se face in
conformitate cu Ordinul Ministrului Sa&natatii nr. 275/2012 privind aprobarea
procedurii de reglementare sanitara pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/amestecurilor si echipamentelor utilizate in
contact cu apa potabild, in baza art. 10 din Legea nr. 458/2002 privind calitatea
apei potabile, republicata.

AVIZUL SANITAR ESTE VALABIL PE PERIOADA IN CARE NU SE FACE
NICIO MODIFICARE IN COMPOZITIA SI CALITATEA PRODUSULUI. ORICE
MODIFICARE A COMPOZITIEI SI CALITATII PRODUSULUI DUCE N MOD
AUTOMAT LA ANULAREA AVIZULUI SANITAR.

PRESEDINTE COMISIE,

DR. CHIRILA 10AN
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