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                                                                                                                                                                                                                                      Anexa nr. 22
                                                                                                                                                                                       la Documentația standard nr.115
                                                                                                                                                                             din  din 15.09.2021

[bookmark: _Hlk77771394]Specificaţii tehnice 

		[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de către autoritatea contractantă – în coloanele 1, 5,]




	Numărul procedurii de achiziție______________din_________

	Obiectul achiziției: achiziționarea utilajelor (mașini) pentru prelucrarea metalelor

	
	

	Denumirea bunurilor/serviciilor 
	Denumirea modelului bunului/serviciului
	Ţara de origine
	Produ-cătorul
	Specificarea tehnică deplină solicitată de către autoritatea contractantă

	Specificarea tehnică deplină propusă de către ofertant

	Standarde de referinţă

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Bunuri
	
	
	
	
	
	

	Lotul 1
	
	
	
	
	
	

	Mașină de frezat cu 5 axe pentru prelucrarea metalelor
	
	
	
	Pat complet din fontă Servomotoare pentru mișcări directe ale axelor cu transmisii directe de cuplu
Blocuri de rulmenți din oțel călit
Șuruburi duble cu bile cu piuliță preîncărcată
Sistem automat de lubrifiere pentru ghidaje cu bile și șuruburi cu bile
Sistem de compensare a expansiunii termice
Senzori de înaltă precizie de poziție unghiulară a axelor B și C
Autotransformator intern (354-480 V)
Cursa de lucru Min.: X - 600 mm, Y - 400 mm, Z - 400 mm
Deplasare de la vârful axului la masă: 102 - 508 mm
viteza de avans la tăiere min.: 16,0 m/min
Deplasare rapidă a axei min. 22,0 m/min
Funcționarea motorului pe axa min.X,Y 14000 H, pe axa Z 18000 H
Axa B (înclinată): +120º până la -35º
Viteză de rotație min. 50 °/s
Cuplu min. 2500 Nm
Cuplu de franare min.1200 Nm
Axa C (rotație): 360º
diametrul piesei de prelucrat min.: 450 mm
Viteza de rotatie min. 50°/s
Cuplu min.2500 Nm
Cuplu de franare 1220 Nm
Precizia poziționării pe axele X, Y, Z: ± 0,005 mm
Precizia repetabilității poziționării de-a lungul axelor X, Y, Z: ± 0,0025 mm
Precizia poziționării axelor B și C: ±30 arc sec.
Precizia repetabilității poziționării axelor B și C: ±15 arc sec.
Consum de aer: Min.113 l/min, presiune de lucru: 6,9 bar
Alimentare: 3ph, 380V, 50Hz
Consum de energie electrică: min. 28 kVA
Fluctuații ale tensiunii de linie max ± 5%
Schimbător de scule: min - 30 de scule
Lichid de răcire prin ax: min - 1000 psi (69 bar)
Interval de temperatură de funcționare: de la 5 °C la 40 °C
	
	

	Lotul 2
	
	
	
	
	
	

	Mașină de strunjit cu 2 axe pentru prelucrarea metalelor
	
	
	
	Pat complet din fontă
Servomotoare pentru transmisia directa a cuplului pe axe
Blocuri de ghidaje din oțel călit
Șuruburi duble cu bile cu piuliță preîncărcată
Sistem automat de lubrifiere pentru ghidaje cu bile și șuruburi cu bile
Sistem de compensare a expansiunii termice
Transformator intern (354-480 V)
Diametrul piesei de prelucrat min. 500 mm
Diametrul piesei de prelucrat min. (cu turelă BMT65) 330 mm
Lungime de prelucrare min. (în funcție de dispozitiv) 800 mm
Distanța dintre centre min 800 mm
Traversarea axelor min: X - 200 mm, Y ± 51 mm, Z - 800 mm
Axe de trecere rapidă min.: X,Y - 12 m/min, Z - 24 m/min
Axele forței de avans min.: X - 18000 H, Y - 10000 H, Z - 22000 H
Precizia poziționării glisierei ± 0,005 mm
Repetabilitate poziționării căruciorului ± 0,0025 mm
Alimentare: 3ph. 380V, 50Hz
Consum de energie min. - 27 kVA
Fluctuațiile tensiunii de linie - nu mai mult de ± 5%
Consum de aer comprimat – min. 113 l/min, Presiune de lucru în rețea - 6,9 bar
Rpm ax: min 3400
Putere ax: 30 CP (22,4 kW)
nas ax: A2-6
Rezervor lichid de răcire: min 208 litri cu pompă de 1 CP (0,75 kW).
Presetare automată a sculelor, modurile manual și automat. Interfață ușor de utilizat.
Interval de temperatură de funcționare - 5 - 40 ºС
	
	

	Total lot 2
	
	
	
	
	
	

	
Semnat:_______________ Numele, Prenumele:_____________________________ În calitate de: ________________
Ofertantul: _______________________ Adresa: __________________________
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Specificații de preț
	

	[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 5,6,7,8 și 11 la necesitate, iar de către autoritatea contractantă – în coloanele 1,2,3,4,9,10]

	

	
	Numărul  procedurii de achiziție______________din_________

	
	Obiectul de achiziției:_ achiziționarea utilajelor (mașini) pentru prelucrarea metalelor

	
	
	

	Cod CPV
	Denumirea bunurilor/serviciilor
	Unitatea de măsură
	Canti-tatea
	Preţ unitar 
	Suma

	Termenul de 
livrare/prestare 
	Clasificație bugetară (IBAN)
	Notă

	1
	2
	3
	4
	5
	7
	9
	10
	11

	
	Bunuri
	
	
	
	
	
	
	Prezentul contract este scutit de cota TVA cu drept de deducere  conform Acordului între Guvernul Republicii Federale Germane (GIZ) şi Guvernul Republicii Moldova privind cooperarea pentru dezvoltare din 10.07.2014 retificat prin Legea nr.58 din 09.04.2015, şi conform art. 104 c¹ ,,livrările scutite de TVA cu drept de deducere’’din Codul Fiscal ,  Hotărârea Guvernului nr. 246 din 8 aprilie 2010. Acordul de Grant nr. 81279502 din 01.12.2021 semnat de GIZ şi Zona Economică Liberă ,,BĂLŢI’ 

	
	Lotul 1
	
	
	
	
	
	
	

	42630000-1
	Mașină de frezat cu 5 axe pentru prelucrarea metalelor
	buc
	1
	
	
	în termen de 6 luni de la semnarea contractului
	MD42AG000000022514447502
	

	
	Total lot 1
	
	
	
	
	
	
	

	
	Lotul 2
	
	
	
	
	
	
	

	42630000-1
	Mașină de strunjit cu 2 axe pentru prelucrarea metalelor
	buc
	1
	
	
	în termen de 6 luni de la semnarea contractului
	MD42AG000000022514447502
	

	
	Total lot 2
	
	
	
	
	
	
	

	
	TOTAL
	
	
	
	
	
	
	

	
Semnat:_______________ Numele, Prenumele:_____________________________ În calitate de: ______________

Ofertantul: ___________________             Adresa: ________________________________________________________
	
	
	




	
	
	



