CUI RO23406840

J29/580/2008

Ploiesti,strada Mircea cel Batran nr 119
Romania

Nr.2123/22.03.2023

Prin prezenta compania KIT METAL SRL ,cu sediul in Ploiesti,strada Mircea cel Batran nr.119,
identificata cu CUI RO23406840 , inregistrata la Reg.Comertului sub nr.J29/580/2008, confirma faptul cd
Omnicom SRL este in drept de a comercializa in Republica Moldova produsele si echipamentele
companiei. Toate drepturile, garantiile sunt valabile pentru a participa la licitatia organizata de cdtre SRL
MOLDOVATRANSGAZ cu nr. MTG-L-11/23 la data de 23.03.2023.

Termenul de garantie al produselor este de 12 |uni.
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Date: 2023.03.23 12:42:56 EET
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PART OF THE BERRY PLAGTIOS ENGINEEARED MATERIALS DIVIBION

Oevel, 14 January 2015

Our ref.: 01-01/2015-ac

Object: S.C. KITMETAL srl authorized distributor of Seal For Life Industries products

Messrs,

We hereby confirm that the Company S.C. KITMETAL srl with headquarters in STR. MIRCEA CEL
BATRAN 119, PLOIESTI — PRAHOVA, ROMANIA s official authorized distributor of Seal For Life
Industries' products known as COVALENCE, POLYKEN and POWERCRETE.

The action of S.C. KITMETAL srl is aimed to the Corrosion Protection and Protective Coatings markets for
Water Pipelines, Oil and Gas Pipelines within the territory of ROMANIA.

Your_s*failhfu[ly P
< Inge Robyns

Customer Service Manager & Planning
Sealf For Life Industries BVBA
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SEALL HLIFE | SEAUFORLIFE als it SEALYHLIFE SEAL LFE
Nijverheidssiraal 13 + 2260, Westerlo, Belgium * Phone: +32 14 722500 » _»gww_sean‘gr_tifg.ggm




To: whom it may concern

STATEMENT

Vuren 05.01.2022

Hereby we confirm, that the company KITMETAL with the headquarter in: Mircea cel
B&tran, nr 119, Ploiesti, Romania, is the authorized and exclusive representative of Carbon Tech
Europe BV for the territory of Romania and Moldova. KITMETAL engineers and technicians have
extensive experience in terms of conducting projects connected with composite repairs of

transmission pipelines.

Carbon Tech Europe BV

|
Business Develop
Cfntr [[Europe & Agia

4 [ AN /

f Kaczm rc,z'vk

/

Pippeloentje 16, 4207 WL Gorinchem — Industrieweg 21c, 4214 KZ Vuren, The Netherlands
www.carbontech-composites.eu, contact@ctebv.eu, Phone: +31 6 2347 6562



” SEALFORLIFE
M | ndustries

5.C. Kitmetal SRL
Str. Mircea Cel Batran 119

100426 Ploiesti-Prahova
Romania

Our ref.: 01-03/23

Subject: Polyken 980-955 compliance to standard AWWA C-214

Messrs.

Westerlo, 22/03/2023

We hereby inform you that Polyken system 980-955 is compliant to standard AWWA C-214,

Please feel free to contact me for any clarification you might need.

Adelaide Cappa

Business Development Manager Seal For Life Industries BV

Customer Service Contact us
Seal For Life Industries BVBA : 11 +32 (0)14 72 25 00
Nijverheidsstraat 13 1432 (0)14 72 2570

2260, Westerlo,
Belgium

Liinfor@sealforlife.com
: www.sealforlife.com
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| d| Polyken

Tope Technology

SEALFORLIFE

FISA TEHNICA A PRODUSULUI

Valori lipice |
g _Unitali I
#1027-150 . |
Cauciuc / Rasin |

Informatii despre produs i

Descrierea produsulul: Sistemele adezive lichide Polyken® sunt
racomanda!a pentru utilizarea numai cu sistemele de acoperire =
Polyken®. Sistemele adezive lichide sunt formate dintr-un mixt de

elastomerl pe baza de butil si rasini polimerice dizolvate intr-un sistem

~ Vezi fisa de securi odus (MSDS)

“de solvent organic. Poate fi aplicat manual sau folosind diverse instalatii |~ punctul de aprindere ]
‘sl corespunde standardelor locale si nationale. Culoare S
voc

Polyken® 1027-1S0 este ideal pentru aplicarea manuala cu pensula pe Temperatura Maxima de Operare
suprafete rugoase, reconditionate sau sablate. Asigura o suprafata

aderenta, uniforma care este necesara pentiu aplicarea sistemelor de Ecuatia necesaruluide acoperire a conductei
acoperire Polyken™. Necesarul de ; :
3 acoberire in (latimea acoperirii in inchi) x (aria conductei in feet palrati)®
Atentionari: : Squl:ras a (latimea acoperirii in inchi — suprapunerea in inchi) x 100
: : ; } 3 =
o Depozitati la distanta fata de surse de caldura. Cititi cu atentie toate |~ Az conductei in 12 = (diamelru in inchi / 12) x 3.1416 x lungimea in picioare
- instructiunile de pe etichete inainte de uilizare. _ * Un Square = o sula de feet palrali = 9,29 metrii patrati _
» Depozitate in conditii corespunzatoare, toate sistemele lichide de Necesarul de = T ]
adevizi Polyken® au o durata de viata la raft de trei ani. Va rugam sa acoperire in (latimea acoperirii in mm) x (aria conductsi in metril patrati)*
solicitati o specificatie de aplicare si depozitare de la Seal For Life. metrii patrati (latimea acopefirii in mm — suprapunerea in mm) x 100

-+ Maleabila si ofera o formatare usoara. A oot z = (d 1 1000) x 3.1416 x| i
+ Sistemele lichide de adezivi Polyken® sunt AMESTECURI | Ara conductein - = (damelruin mm/ 1000) x3.1416 x ungimea n metri___|

Squares** (latimea roleiininchi) x (lungimea rolei in feet)
INFLAMABILE. por rola 12) (100)
Sumar produs f e E
- "~ (iatimea rolei in mm) LQ!.I'HQ.E.LQLL.JDJ |
Temperatura max. de operare 85°C (185°F) | M;t Tlrlza"a“ =5 "ﬂ;%'i’g;‘ R <l (30 )e -
Aditional stratului mecanic Premergator apllcaru accpenrllnr | i -
i . formatedinbenzi _ |"Necesarul de (necesarul de acoperire in squares)
Compatibilitate acoperiri Otel, PE, FBE, PP, Benzi, CT, role (squares per rola)
conducta R e CTE ——— e i b i bkt A S bbb e P T
Pregatirea suprafetei conductel ~ SSA-ST2 (SSPC-SP3) sau Necesarul de =" o acobeAie P vl [
SSA-SA 2 (SSPC-SP6) role (metrii patrati per rola) I

1~ 3 mil profil rugozitate L - |
(25 — 76 microni profil rugozitate) a

Performanta AWWA, DIN, standarde EN
informatii necgsare livrarli
Cod produs Descriere

583851-000 1027-1S0 LIQUID ADH 1L (C12)
115335-000 _ 1027-1S0 LIQUID ADH 10L

14210-000 1027-1SO LIQUID ADH 200L
Pentru alte optiuni de comanda contactali reprezentantul Seal For Life.

POL-939-0CT13-V2 (AARPS-0555) Page 1/2




PRODUCT DATA SHEET POLYKEN® 939

o

“Instructiuni de aplicare: pregatirealucrarii ~~ ~§ Manipuia
Unelte, Termometru, Etalon rugozitate / grosime, | Expunerea la (0]

bieclleacor[le cu Iyen 1027-1SO nu ar

echipamente si Echipament de aplicare primer / agitator, greutati trebuie expuse la greutati ex. suporti sau
auxiliare Echipament aplicare banda, Acoperire "hotbox” ||  echipamentderidicare. -
~ Materiale Anterior sistemelor de acoperire Polyken 933- Umplerea Umplerea este posibila imediat dupa terminare

aditionale 25,931,939 procesului de aplicare a sistemului. Consultati

acoperirii ] instructiunile specifice pentru informatii detaliate.

Umiditate crescuta  Polyken” 1027-1SO poate fi aplicat in conditii de Materialul de umplere trebuie sa fie curat si sa
umiditate. Suprafata ce urmeaza a fi acoperita : nu contina obiecte ce pot deterioara sistemul de |
trebuie sa nu prezinte urme de condens, prin acoperire. o |

mentinerea unei temperaturi mai mari cu cel

putin 5°F (3°C) peste punctul de condens - dew | BIJS7T{ 1T : R R % ‘“.':}
. pOINL, . ; . Documente Informatii detaliate sunt disponibile pe site-ul
Zona de lucru si Suprafata pe care se va aplica trebuie sa fie propriu, Instructiunile de aplicare si alle |
substratul uscata, curata si protejata impotriva influentelor : documente pot fi obtinute prin contactarea |
: negative ale vremil. _— birourilor noastre, de la distribuitorii locali agreati |

Conditii de stocare  Polyken™ 1027-1S0O trebuie sa fie depozitat sau trimitand emall catre info@sealforlife.com |
ale produsului si/sau transportat intr-o locatie uscata si - ;

ventilata. Temperatura de depozilare trebuie sa Certificarea Aplicarea sistemului descris frebuie sa fie:

fie de minim 60°F (16°C) si de maximum 125°F Iplarsona[um[ b rea"za{agepersonaj cerlificat. ik

E20. T '

Instructiuni de aplicare: preaatirea suprafetel |
General Suprafata ce va fi acoperita trebuie sa fie curata, |
uscata si necontaminata cu petrol, grasimi sau |
praf. Toale elementele de contaminare, inclusiv
cele rezultate in urma masuratorii rugozitatii, |
trebuie indepartate.

Degresarea Degresarea suprafetelor se va realiza cu Heptan
sau Toluen si laveta de curatare.

Prevenirea Inaintea si in timpul aplicarii, temperatura

condensarii apei - substratului trebuie sa fie cu minim 5°F (3°C)
peste punctul de roua,

Temperatura Temperatura substratului este de preferat sa fie

substratulut intre 68°F si 104°F (20°C / 40°C). Preincalzirea

poate fi necesara (temperaturi scazute,
i umiditate extrema).

instructiuni de aplicare; Versiunea scurta

Pasul 1 Aducerea substratului la SSA-ST2, SSPC-SP3
(masina cu periifjperiere) sau SSA-SA 2, SSPC-
SP6 (sablare). Adancimea profilui de suprafata
(anchor) nu trebuie sa fie mai mica de 1.0 mils

Pasul 2 Aplicarea uniforma a primerului intre 2 si 4 mil
(intre 50 si 100 micron) WFT. Aplicarea
primerului trebuie realizata pe minim 4"
(100mm) din izolatia conductei inainte suprafetei |
metalice. Primerul trebuie sa fie "uscal la |
atingere” inainte de aplicarea siratului interior. |

Sl ﬁ LFORL' FE Seal For Life Industries LLC Seal For Life Industries Seal For Life Industries BY Seal For Life Industrios BVBA Seal For Life Private Ltd.
Franklin, KY, USA Tijuana, Mexico i The y i Baroda, India
-] Tel: +1 508 918 1714 Tel USA: +1 858 633 9797 Tel: +31 5908696 170 Tel: +32 14 722 500 Tel: +91 2667 264 721
I n d us t FI@S  toiFree +1 800248 7659 Fax USA: +1 856 633 9740 Fax: +31 599 686 177 Fax: +32 14 722 570 Fax: +01 2667 264 724
FRAT GF THE BEMRT FLASTICE ERGINELIES MATERIALE DEVISION Fax:+1 508 918 1910 Tel Mx: +52 BG4 64T 4387 info@sealforlife.com belgium@seallorife com ind a@sealflorile com
info@seallodife.com Fax Mx: +52 664 607 9105

mexicag@seatiorkle com
Anodeflex” - Stopaq® - Polyken® - Covalence® - Powercrete” - Sealtaq® - Blockr®

HSCLAWMER: Seal For Life Indusiries warrants that the prod, P within to #sthewr ch ! and physical ard s apf for the use as stated on the respeclive techmcal dala shoe! when used i
comphance with Seal For Life Ind. wrtten . Since many factors are beyond the control of Seal For Life I . the user s oblg to the suitabiity of the products for the intended use and assume sil
risks and habilities in connection herewih. Seal For Life industries liability /s stated in the standard lerms and conditions of sale. Seal For Life Industnies makes no other warranty either o o imphed Al i i n the

raspactive lechnical dala sheet(s) should be used as a guide and is subjec! lo change wihout nofice This document supersedes all previous revisions Please see revision date on the jeft Polyken’ is a registered rademark of Seal For Life
Induslrias
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Certificat de examinare tip DIN-DVGW
DIN-DVGW-Baumusterpriifzerlifikat

NV-5180B00344

Registration Number

Registriernummer
Domeniu de aplicare produse alimentate cu gaze si apa
Anwendungsbereich Produkte der Gas- und Wasserversorgung
Propietarul certificatului SEAL FOR LIFE Industries BVBA
Zerlifikatinhaber Nijverheidsstraat 13, B-2260 Westerlo
Distribuitor SEAL FOR LIFE Industries BVBA
Verlireiber Nijverheidsstraat 13, B-2260 Westerlo
Categoria produsului materiale de ungere si etansare: banda de protectie anticoroziva (5180)
Produktarl
Descrierea produsului Banda de protectie anticoroziva
Produktbezeichnung
Model Polyken 942/955EN
Modell
Rapoartele testelor test de control in laborator: 18/194/5180/1 din 29.05.2019 (EBI)
Priifberichte
Baza de testare DIN EN 12068 (01.03.1999)
Priifgrundlagen

Data expirarii [ Fisa Nr. 10.07.2023 | 18-0600-GNV

7Y
06.06.2019 Rie A-1/2 1,4‘, a//( ,a([ ( DVGW CERT GmbH

Date. Issued by, Sheel, Head of Cerlifitation Body Zerifizierungsstelle
Datum, Bearbelter, Blalt, Leder der fartifizierungsstalle
- DAkkS Josef-Wirmer-Str.  1-3
DVGW CERT GmbH s an accredited body by DAKKS accordinp to EN Bautsetic 53123 Bonn
45011 11998 for cerification of products for energy and water supply industry. Akkreditierungssto!ie
’ 9 -
D.ZE- 16028 01.05 Tel. +49228 91 88 - 888
Fax +49228 9] 88-993
DVGW CERT GmbH isl von der DAKkS nach DIN EN 45011: 1998 akkredilierte
www.dvgw-cerl.com

Stelle {Ordie Zedifizierung von Produkten der Energie- und Wasserversorgung.
info@dvgw-cert.com



B i ~ NV-5180B0O0344
Tip T * Fisa tehnica Remarci -
e _ Technische Daten Bemerkungen i
Polyken 942/955EN clasa de stres: C

temperatura de operare permanenta: max. 50°C

Sugestii de utilizare | Remarci
Verwendungshinweise / Bemerkungen

Banda de protectie anticoroziva aplicata la rece cu 4 straturi aplicate peste primer.
Desemnare conform standardului Umbhlillung EN 12068-C 50




Polyken’

Tape Technology

SEALFORLIFE

FISA TEHNICA A PRODUSULUI

; VaJo} tipu:,e

Informatll despre produs ([
| Caracteristica  Meloda . 980-26 96625 Unilale
Descrierea produsului: Sistemul Polyken® 980/955 este un sistem de | | poistenta la rupere  ASTM D 1000 gg ;g 5-|4Ft$9f¢m
tip multistrat prolectat pentru protejarea anticoroziva a sistemelorde | .~ SE e e T a.lﬂ:E
conducte. Polyken® 1019, 1027, 1033A sau 1039 Lichid Adeziv pot fi | | Alungire ~ASTM D 1000 225 400 200%
utilizate ca primer pentru acest sistem. In plus, fata de rolul principal de Propriatatiie sistemuluil 60 milsi980-25 + 855-26 ' !
primer, aceste lichide adezive reprezinta un sirat anticoroziv si asigura | | Adererenta la otelul ASTM D 1000 300 oz/in
"o suprafata uniforma si neteda de contact, care garanteaza o aderenta amorsat cu primer 33 ~ _Nf'cff('f
inalta a sistemului de benzi la conducta. Lichidele sunt proiectate | | Desprindere catodica ASTM GB oy b
pentru aplicarea manuala sau cu sisteme mecanizate, far formula | ASTWF 1246 T T
contine inhibitori de Incetinire a corosiunii provocate de diverse | | Ratade transmitere a (100°F, 100% ' gH00in*/240re
elemente de stres. Stratul anticoroziv Polyken® 980 este proiectat sa | | vaporilor RH) 05  gim?24ore
aaalgun;a11 tt)ldadderenla flna“abllllta lesupé?fattal %rundulg Eu excele?te Rezi volumica ~ ASTMEZ257 25%X10°  aem
caracteris e conformabllitate. Stratul de protectie mecanica 550 Vimil
Polyken® 965, asigura o aderenta completa la stratul interlor 980, _TeaRunR destapingare:  ASTIND 1NN KV/imm
asigurand o protectie maxima la sfresul de serviciu si la manipulare, | | Rezistenta dielectrica ASTM D149 ~ kv
Toale elementele sistemului, adeziv si benzi, contin aditivi | | Rezistenta la impact ASTM G-14 Lrlﬂb _
antimicrobieni dovediti. Sistemul Polyken® 980/955 poate fi utilizat 2588 N m.o_ i
pentru tevi de fonta ductila, in acest caz find recomandat primerul | | _ . impact ;:.?:M G-13 Ib -
Polyken® 1027. : S sirapungeri _N
_Rezistenta la penetrare ASTM G-17_ B %

Caracterlstici:

- Liste de referinte la nivel mondial;
Impermeabilitate la oxigen si umezeala;
Resistenta la solicitarile de stres ale solului; P Racesartl do
Uniformitatea grosimii acoperirii; acoperire in
Cerinte reduse de protectie catodica; 's
Compatibil cu principalele sistemele de acoperire ale conductelor si
ou toata gama de diametre.

(latimea acoperiri in inchi) % (aria conductei in feet patrati)®

Ilatimea acopen‘n‘i in inchi — suprapunerea in inchi) % 100

« ® o 8 ° @

**Un Square o sula de feet patrati = 9.29 metri palratl

Beneficli: RS S es
« Performanta demonstrata pe terman lung pentru conductele :::e:::gllge {latimea acoperirii in mm) x (aria conductei in metrii patrati)*
ingropate; P (latimea acoperirii in mm — suprapunerea in mm) x 100

metrii patrati
* Aria conductei in m? = (diametru in mm / 1000) x 3.1416 x lungimea in metrii

» Performante superioare pentru domeniul conductelor ingropate;
» Asigura o calitate asemanatoarea celei realizate in fabdca pentru

aplicarile realizate in cadrul sanlierelor. Squares** (laimea rolei ininchi) x ({lungimea rolei in feet)
« Economii financiare prin cresterea duratei de viata a conductei per rola (12) (100)

» Numarul redus de materiale necesare, genereaza economil. : : = -
Stumar produs Metrii patrati (latimea rolei in mm) x (lungimea rolei in m)
(304.8) (30.48)

Temperatura maxima de operare  85°C (185°F) per rola

Primer recomandat 1019,1027, 1033A sau 1039

Pregatirea suprafetel SSA-SA 2 (SSPC-5P6) Necesarul do - (peoemiu o busiioe I souates)
uares per rola
conductei 1 — 3 mils profil rugozitate ald B F )
(25 — 76 microni profil rugozitate)  Nocas == = :
== wpion ecesarul de necesarul de acoperire in metrii patrali
prbdus _ AWWA C-214 . i role (metrii patrati per rola)
)
Strat Interior Strat exterior -
[IEE =T [y 30 L TR T THR R T T R
Extarior [EITT Bldimm itimm | 03%mm
Adeviv_ Uistem | Difmm | O06imm | 0 Sme mm | @
| Culoare Neagia Alba s neagri

1atii necesare livraril
Benzile de lip Polyken™ 980 si 955 EN sunt disponibile sub forma de rola.
Exemplu  980-20 BLK 9X800

980 Tip produs Optiuni standard de livrare
20 Grosimea lotala a benzii 20 mils (0.510mm), 25 mils (0. 635mm),
in mils 30 mils (0.762mm)
BLK Culoarea exterioara a Meagra (Black - BLK)
. benzii . )
9 Latimea benzii in inch-i 4"(101.6mm), 6°(152.4mm), 9°(228 mm),
12°(305mm), 187(457mm)
8OO Lungimea benzi in 100 FT(30.5m), 200 FT{61m), 400 FT(122m),
picioare (feet - FT) 600 FT(183m), 800 FT(244m)
955-25 WHI 9X800
955 Tip produs Opliuni standard de livrare
25 Grosimea lotala a benzii 15mils(0.381mm), 20mils (0.510mm),
inmils 25mils (0.635mm), 30mils (0.762mm)
WHI Culoarea exlericara a Alba (White - WHI), Neagra (Black -
. benzii o BUKY
9 Latimea benzil in inch-i 4"(101.6mm), 6°(152.4mm}, 8°(228 mm), |
i 12(305mm), 187(457mm) J
800 Lungimea benzii in 100 FT(30.5m), 200 FT(61m), 400 FT{122m),
.......................... picioare (feet - FT) 200 (k. 300 nltzadm]

Pentru alte optiuni de comanda, va rugam contaclati reprezentantul SEAL FOR LIFE

PDS-POLYKEN-980/955EN-V1-AUG2016-AARPS-0285 Page1/2




PRODUCT DATA SHEET POLYKEN® 980 / 955

I Instriictitini de aplicare: Pregatirea lucrarii

Unelte, echipamente  Termometru, Etalon rugozitate / grosime, Expunere la Ob|ecleke acoperite cu Polyken™ 980;’955 nu ar
si auxiliare Echipament de aplicare primer / agitator, greutati trebuie expuse la greutati ex. suporti sau |
) Echipament aplicare banda, Acoperire "hot box" o echipament de ridicare.

Materiale aditionale 939 (mastic) si materiale de reparare PERP, Umplerea Umplerea este posibila imediat dupa

acoperirii primerul Polyken specificat terminarea procesului de aplicare. Consultati |

Umiditate inalta Polyken” 980/955 poate fi aplicat in atmosfera instructiunile specifice pentru informatii detaliate. |
umeda. Substratul nu trebuie sa contina apa Materialul de umplere trebuie sa fie curat si sa
condensata, conditie ce poate fi obtinuta prin nu contina obiecte ce pot deterioara sistemul de
mentinerea temperaturii la minim 5°F (3°C) = acoperire. B |

) peste punctul de roua.

Zona de lucru si Suprafata substratului trebuie sa fie uscata, Ihfoarmation ? j : i

substratul curata si prolejata impotriva influentelor Documente Informatii detaliate sunt disponibile pe site-ul |

e negative ale vremii. . propriu. Instructiunile de aplicare si alte |

Conditil de Polyken® 980/955 trebuie sa fie “stocata sifsau documente pot fi obtinute prin contactarea

depozitare transportata intr-un mediu uscat si ventilat. birourilor noastre, de la distribuitorii locali agreati |
Temperatura minima de stocare trebuie sa fie sau trimitand email catre info@sealforlife.com
de 60°F (16°C) si maxima de 120°F (49°C). yio
Temperatura minima & primerului pentru || Certificarea Aplicarea sistemului descris trebuie sa fie

- aplicare trebuie sa fie de minim 60°F (16°C) . personalului ifi

' Instrictiuni de aplicare; Pregatirea stiprafetel :

Generale Suprafetele ce trebuiesc acoperite trebuie sa fie
curate, uscate, degresate si fara praf. Toate
contaminarile trebuiesc indepartate,

Degresarea Degresarea suprafelelor se va realiza cu Heptan
. sau Toluen si laveta de curatare. o
Prevenirea Inaintea si in timpul aplicarii, temperatura
condensarli apel substratului trebuie sa fie cu minim 5°F (3°C)
peste punclul de roua.
Temperatura Temperatura substratului este de preferat sa fie
substratului intre 68°F si 104°F (20°C / 40°C). Preincalzirea

poate fi necesara.

Instructiunide aplicareiVersiunea informativa

Pas 1 Aducerea substratului la SSPC-SP6 / NACE3
sau SA 2 (sablare), SSPC-SP6 (sablare).
Adancimea profilui de suprafata (anchor) nu
lrebule sa fie mai mica de 1.0 mils (25 micron) si

Pas 2 Aplicarea uniforma a primerului mlre 2 si 3mil
(intre 50 si 75 micron) WFT. Aplicarea primerului
trebuie realizata pe minim 4" (100mm) din
izolatia conductei inainte suprafetel metalice.
Primerul trebuie sa fie "uscat la atingere” inainte
de aplicarea stratului interior.

Pas3 Daca este necesar, pentru suduri foarte inalte
aplicati mastic
Pas 4 Aplicati spiralat stratul interior 980 (anti

coroziune) cu o tensionare de 1% pana 2% sio
o suprapunere de minim 2.54 cm (1"}
Pas § Incepeti aplicarea stratului 955 (protectie
mecanica) cu o tensionare de 1% pana 2% sio
- suprapunere de minim 2.54 ¢m (1"}
Pas 6 Verificare integritate izolatie NACE SP0274.
* Pentru Informatii detaliate ulterioare, va rugam consultati instructiunile de
Aplicare corespunzatoare *

S EALFOR Ll FE Seal For Lile Industres LLC Seal For Life Industries Seal For Life Industries BY Seal For Lifo Industries BVBA Seal For Life Private Lud.
Franklin, KY, USA Tljuana, Mexico I, The Netherland Baroda, India
= Tel: +1 508 918 1714 Tel USA: +1 B58 633 9797 Tel: +31 558 696 170 Tel: 432 14 722 500 Tel: +91 2667 264 721
Ustries oo snausres Fax USA: +1 858 633 9740 Fax: +31 509 696 177 Fax: +32 14 122 670 Fax: +91 2667 264 724
PAIFEGF THE UERIT FLASTICE CRGINEEFIND MATERALE DIVISHN Fax:+1 508 918 1810 Tel Mx: +52 664 647 4397 info@sealiorife.com belgium@sealiorlife.com inda@sealforlife.com
Infogseallodife.com Fax Mx: +52 664 607 9105

mexlcofseallorile com

Anodeflex® - Stopag® - Polyken® - Covalence® - Powercrete® - Sealtaq® - Blockr®

DISCLAIMER: Seal For Life Industries warranis thal the prod ] within to itstheir chemical and physical iption and is iate for the use a5 staled on the respective technical dala sheel when used in
compliance with Seal For Life wriftan Since many Nation factors are beyond the conlrol of Seal Fer Life ies, the user is obbgafed lo tha ity of the producls for the intended use arrn' assume all
risks and liabilities in connection herewith. Seal For Life Industres hability is stated in the slandard terms and condifions of sale. Seal For Life Industries makes no other warranty either or imphed. Allir in the
raspective technical data sheel(s) should be used &3 a guide and is subject lo change withou! notice This all pravious rawr; Please see rovision date on the left. Polyken” is a registered trademark of Seal Far Life
Industries
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Covalence

FISA TEHNICA PRODUS

Heat Shrinkable Technology

SEALFORLIFE

COVALENCE®” CSEM-F / CASEAL (US)

informatii produs

Descriere produs: Covalence CSEM-F / CASEAL (US) este un
manson termocontractabil ce asigura impermeabilitate la apa intre
conducta si tubul protector.

Constructie: Sistem format din doua straturi:

Primul strat: Adeziv de sigilare vasco-elastic.

Stratul al doilea: Polietilena, structura de tip “radiation cross-linked"
(legaturi atomice aditionale), intarita cu fibra de sticla.

Covalence CSEM-F / CASEAL (US) este un manson termocontractabil,
de tip "sleeve” cu un grad foarte mare de contractare, special proieclat
pentru - sigilarea spatiului dintre conducta si tub protector. Adezivul
special din interiorul mansonulul asigura o fixare excelenta intre
manson, conducta si tubul protector.

Stratul exterior laminat si intarit cu fibra de sticla tesuta ofera
mansonului Covalence CSEM-F / CASEAL (US) atat o rezistenta
mecanica foarle mare cat si o capacitate foarte mare de regenerare,
Sistemul de Inchidere pe baza fermoar permite o instalare simpla si
rapida. In plus mansonul Covalence CSEM-F / CASEAL (US) este livrat
cu un suport special de hartie care asigura o trecere lejera In zona de
tranzitie pentru a asigura o inchidere stransa si a imbunatati rezistenta
mecanica.

Covalence CSEM-F / CASEAL (US) se Instaleaza folosing un arzator de
gaz standard, Dupa ce suprafata condcutei este pregatita si preincalzita,
suportul de hartie este infasurat in jurul zonei de tranzitie ce va fi sigilata
de manson. Mansonul se va inchide folosind fermoarul, formand un tub
si se va strange puternic in jurul substratului. In timpul regenerarii,
adezivul se va fluldiza si curge pentru a asigura o fixare puternica. Forta
de aderentd se acumuleaza in timpul racirii si este complet mentinuta
dupa racirea completa,

Caracteristici: A

« Strat exterior intarit cu fibra de sticla — ofera rezistenta mecanica
inalta si capacitate de regenerare foarte mare

* 65% procent de contractare — excelent pentru tranzitii mari, Reduce
costurile logistice si de inventar

« Rezlsta la 0 gama variala de forte mecanice si ale mediului
inconjurator — de incredere, demonstrat rezistent la umezeala. Extrem
de dur

» Formula speciala de sigilare, Asigura o fixare puternica si o sigilare
stransa la orice virtual substrat

Beneficii:

+ Adezivul de sigilare curge reparand automat defectele mecanice
minore - efect “self-healing”, Economiseste timp

» Sistem de inchidere cu fermoar — permite o instalare simpla si rapida

o+ Utilizabil In conditille In care conducta nu este concentrica cu tubul
protector — versabilitate inalta

#» Nu necesita echipament special de Instalare — face Instalarea rapida
si usoara. Tine costurile de Instalare reduse

Principali indicatori de produs

Proprietatile produsului Covalence® CSEM-F [ CASEAL (US}

Strat exterior v
Proprietate Metoda de Valoare tipica
(OSIAre e ;
Rezistenta la DiNZos72 T 3500N ;
AN e
Adeziv
Proprietate Metoda de Valoare tipica
testare |
Punct de inmuiere ~ ASTM E-28 _92°C (198°F)
“Rezistenta la EN 12068 @ 8 Nicm?
forfecare A0mm/min -
Rezistenta la EN 12068 @ 9 Nicm
Jjupuire 10mm/min
Manson instalat
Etanseitatea la presiune, deformarea unghiulara si testele de
deplasare axiala sunt descrise in specificatia tehnicd RUD6079

Produsele de tipul Covalence® CSEM-F / CASEAL (US) sunt
disponibile ca si kit, kit ce contine:
* manson gata taiat si sistem de inchidere cu fermoar integrat
o suport de hartie [

Exemplu CSEM-F-280/110-425
CSEM-F Denumire Optiuni standard de
o comanda |
280/110 Procentul de Vezi tabel dimensional*
- contractibilitate in mm o
425 Latimea nomiala a Vezi tabel dimensional *
mansonului in mm
~ Exemplu CS10750 ]
CSEM-F Denumire Optiuni standard de
comanda |
10750 Diametrul tubului Vezi tabel dimensional * |

protector in mills

|
|
et
|
i

| CSEM-F / CASEAL (US)
30°C (86°F)
PE, PP, FBE, Coal Tar, asfall,
plastic, benzi

Temperatura max. de operare
Compatibilitate

Temperatura min. de 60°C (140°F)
preincalzire
Pregatirea recomandata a

suprafetei conductei

ST3or SA2Y%

Grosimea produsului
CSEM-F [ CASEAL (US
Strat exterior produs livrat 1.30 mm

Strat exterior dupa instalare 3.25 mm
(regenerare completa) ’

Adeziv produs livrat 1.30mm
Suport hartie . 1.10mm

PDS-COVALENCE-CSEM-F /| CASEAL (US)-REV4-0309-RO

Page1/2



PRODUCT DATA SHEET COVALENCE® CSEM-F / CASEAL (US)

Tabel dimensional

conductel
114.3 mm

280/110-425 10750

380/140-425 14000 139.7 mm

540/180-425 20000 219.1 mm

600/215-425 ; 22000 : 273.0 mm 560 mm
760/270-600 28000 323.9 mm 710 mm
880/320-600 32000 355.6 mm 813 mm
1050/370-600 40000 406.4 mm 1016 mm
1150/410-600 44000 457.2 mm 1118 mm
1300/470-600 50000 508.0 mm 1270 mm

* CASEAL (US) pot fi realizate pentru orice diametru al tubului protector. In acest tabel numai dimensiunile
similare cu standardul CSEM-F sunt mentionate.

Pentru instructiunile de instalare adecvate, consultati ultima varianta a instructiunilor de instalare.

Seal For Life Industries LLC Seal For Life industries Seal For Life Industries Seal For Life Indusiries BVBA Seal For Life India Private Lid.
S E A L F o R L IF E Franklin, MA, USA Tijuana, Mexico Stopag B.V. Westarlo, Balgium Barada, India
d t h Tel: +1 508 918 1600 Tel USA: +1 858 633 8797 Stadskanaal, the Netherlands Tel, +32 14 722 500 Tel: +81 2667 264 721
ustiries Toll Free: +1 00 248 7659 Fax USA +1 858 633 9740 Tel, +31 599 695 170 Fax +32 14 722 570 Fax +91 2667 264 724
MR AR AR A SRR L s A Fax +1 508 818 1905 Tel Mx +52 684 647 4397 Fax +31 589 626 177 belgium@seallorife com india@seallarlife.com
lranklin@@sealforile com Fax Mx: +52 664 807 2105 infegisealforlile com
mexico@seallorile com
o w w o © © ] L]
Anodeflex” - Stopaq - Polyken™ - Covalence - Powercrete” - Sealtag - Blockr™ - Elasto.Qote
DiSCLAIMER: Seal For Life Industries warants that the p (s) rep within 1o itsAheir icel and phy sical i and is apy iate for the use gs slated on the respective technical data sheet when usedn
comphance with Seal For Life wrilien i Since many factors are beyond the control of Seal For Life he user is oblig fo ok ine the of the products for the intended use and assume aif
risks and fabilities in connection herewith. Seal For Life industnes liability is staled in the standard terms and conditions of sale. Seal For Life lndustnes makes no other warranty eilther orimplied. Al i in the
raspective lechnical data sheel{s) showd be used as a guide andis subject fo change without nolice. This I all previous rewi: Please see revision dale on the laft. C " is areg of Sed For Life
Induslrias.
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Ogcovalence

Heat Shrinkable Products

CSEM-F

AG-CSEM-F-IPD-REV7-Jan10 ‘:}

Assembly
Before you begin, please carefully go through each phase of
the entire installation instruction. Then execute them step by
step. Follow site safety regulations. Wear gloves and goggles.
For more information, contact your local Sales Engineer.

Montaj
Inainte sa incepeli, va rugam sa cititi cu atentie

instructiunile de montaj. Apoi aplicati instructiunile pas cu pas.

Urmati regulile de securitatea muncii in momentul instalarii.
Manusile si ochelarii de protectie sunt obligatorii. Pentru
alte informatii suplimentare, va rugam adresati-va
reprezentantului comercial regional.

Montage

Bevor Sie beginnen, sollten Sie sorgfaltig jede Phase

der Installationsanleitung durchgehen. Danach

fuhren Sie sie Schyritt fur Schritt aus. Befolgen Sie die
Montagesicherheitsbestimmungen. Tragen Sie Handschuhe
und wenn erforderlich Schutzbrille. Fur weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an lhren drtlichen Verkaufsingenieur.

Montage

Voordat u begint, moet u elk deel van de montageinstructies
zorgvuldig doornemen. Voer ze vervolgens stap voor stap uit.
Volg de veiligheidsvoorschriften voor het bouwterrein. Draag
handschoenen en een veiligheidsbril. Voor meer informatie
kunt u contact opnemen met uw plaatselijke, technische
vertegenwoordiger.

Montering

Fer montering pabegyndes, bedes De gennemleese
hele installationsvejledningen grundigt. Derefter folges
denne punkt for punkt. Lokale sikkerhedsbestemmelser
pa monteringsstedet skal overholdes. Handsker og
beskyltelsesbriller skal bruges. @nsker De yderligere
oplysninger, bedes De henvende Dem til Deres lokale
salgsingenior.

Assemblagglo

Prima di cominciare, vogliate esaminare minuziosamente ogni
fase delle istruzioni di istallazione. Quindi eseguitele passo
per passo. Seguite le norme di sicurezza. L'uso di guanti e di
occhiali di protezione & obbligatorio. Per ulteriori informazioni,
vogliate mettervi in contatto con il Tecnico delle Vendite
responsabile per la vostra zona.

Montagem

Antes de comegar recomendamos que leia as instrugdes para
se familiarizar bem com cada fase da instalagdo. Em seguida,
proceda & sua execugédo passo a passo. Siga as instrugbes
relativas a seguranga. Ponha |uvas e oculos de protecgao,
Para mais informagao, consulte o técnico de vendas mais
proximo.

Montaje

Antes de empezar, compruebe cuidadosamente las
instrucciones de cada una de las fases de la instalacion.
Ejecute paso a paso cada fase. Siga las instrucciones de
seguridad que se ajusten a la normativa local. Use guantes y
gafas protectoras. Para mas informacion consulte a su técnico
local de ventas.

Installation

Innan du bérjar, ga noga igenom varje fas av
monteringsanvisningen. Utfor dem darefter steg for steg. Fojl
lokala sakerhetsforeskrifter fér montering. Anvand handskar
och skyddsglasdgon. For mer information, kontakta er lokala
forsaljnings ingenjor.

Kokoaminen

Ennenkuin aloitat, lue tarkoin asennusohjeiden jokainen
kohta. Tee sitten kohta kohdalta niinkuin ohjeissa neuvotaan.
Noudata tavanomaisia turvallisuusmaarayksia. Kayta
suojakasineitd ja kasvosuojainta. Lisatietoja saat paikalliselta
myynti-insingorilta.

Szerelés

Kérjuk, a munka kezdése eldtt gondosan tanalmanyozza a
szerelési utasitas valamennyi fazisat. Keérjlk kovesse azt
lépésrdl 1épésre. Ugyelien a munkavédeimi szempontokra.
Hasznéljon védokeszty(t, és ha szikséges véddszemiveget
is. Tovabbi informéacitk tekintetében kérjik. forduljon a cég
helyi képviseldjéhez.
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CSEM-F + 100 mm
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CSEM-F

Beny Plastics warranis that he product confarms a iis chemical and ph i ! descriphon and is lar the use stated on the tachnical data sheet when used in comprance with Bery Pl
vinlten instuclions. Since many mstaliation factoes are boyond thy contra! of Barry Plashics, the user shail detonning the Suitabiity of the prechacts for fine infended weo God Bssums
10 connection horawh. Bary Plastics hobitfy is statad in the standard terms and condifions of sale. Bory Plastics makes o other waranty eithoe ¢ sued of anpiad AR i
s techinizal data sheol is lo bi bied as a guide and 18 sutyect fo change withou! natice. Thvs fechical datg sthoat SupiEedes all provious dato sheets on s product

Local Distributor { Representative;

2>
I
|y
Fus

AND SUBSIDIARIES For contact details of local Distrbutors / Representaives

Please visit ww, com,
CORROSION PROTECTION GROUP e iR W shg com
www.berrycpg.com

Headquarters - By Plastics Tapes & Coatings Diiska, Franiin 144 US4
Tijuana, Mexico

Franklin, MA, USA Houston, TX, USA Tel USA +1 B58 633 4747

Tel: +1508 918 1714 Tel: +1 713 676 0085 Fax US: +1 858 633 §740 Westerlo, Belgium Baroda, India

US Toll Free: +1 8002480149 LS Toll Free: 01 888 676 7202 Tel Mexico: +52 664 647 4397 Tel, +32 14 722500 Tel: +91 2667 264721

Fax: +1 508 918 1510 Fax:+1 713 676 0086 Fax Mexico: +52 664 647 4370 Fax+32 14 722570 Fax: +31 2667 264724
CPG@berryplaslics.com CPGH@berryplastics.com CPGTJ@berryplastics.com CPGE@berryplastics.com CPGIN@berryplaslics com
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CERTIFICATE

Certificate-No.:

Name and address of
manufacturer:

Technical rule /
regulation:

Report Nr.:

Product's name, type,
model, identification:

Scope:

Riga, 01.09.2020.

TUV Rheinland Group — LRTDEA, Ltd.

VAT no. 40003221612
Katlakalna street 9A, Riga, LV-1073

Phone: +371 67568607, +371 67568605

E-mail: tuv@tuv.lv,
WEB: http:/fwww. luv. v

Conformity based on EN ISO
24817:2017 “Petroleum,
petrochemical and natural gas
industries - Composite repairs for
pipework - Qualification and design,
installation, testing and inspection”

NS005/20/24817/001

CARBONTECH COMPOSITE SYSTEM (PTY) 4
LIMITED CARBONTECH
Unit A5 - Growthpoint Industrial Estate, e
Meadowdale, Germiston 1609, Repubic of South

Africa

This is to certify that the manufacturer has
demonstrated composite repairs for pipework -
qualification and design, installation, testing and
inspection according to standard EN 1SO 24817:2017.

- ENISO 24817:2017
- TR Latvia documents

NS005/24817/001

Revowrap carbon fiber engineered composite repair
system, Revowrap 110, Revowrap 185, Revowrap
225

Petroleum, petrochemical, natural gas, power
generation and mining industry / pipelines

. LegtlRE.S M. Lupane

Certification Center of TUV Rhelnland Group-LRTDEA Ltd.

TUVRheinland®

= | RTDEA
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Revowrap110
-50°C la 109°C fara limitari de presiune!

Revowrap este o solutie compozita special proiectata
pentru repararea zonelor critice si aducerea lor la
standardele originale ale echipamentului. Fiecare reparatie
este realizata conform standardului ASME PCC2 sau ISO TS
24817 pentru reparatii nonmetalice cu risc ridicat. Inginerii
Carbontech utilizeaza tehnologia FEA (Analiza Elementelor
Finite) atat asupra zonei deteriorate cat si asupra sistemului
Revowrap utilizat. Sistemul Revowrap realizeaza o intarire a
zonei deteriorate atat pe zona axiala cat si pe circumferinta
si asigura o repartizare uniforma pe toata suprafata
reparatiei. Sistemul “Revowrap110 ®” asigura o functionare
intre -50°C pana la 109°C fara limitari de presiune. Sistemul
de reparatie cu materiale compozite permite aplicarea prin
laminare manuala sau prin infuzie, fara oprirea fluxului din
conducta in timpul reparatiei. Revowrap poate fi aplicat pe
orice diametru de conducta, aproape pe orice tip de
substrat si aproape pe orice tip de configuratie, inclusiv pe
rezervoare, vase, flanse sau alte structuri ce necesita
reparatii.

| Conform AsMEPCC2 _ Conformitate deplina
i éIISO T- 24817 conformitate [ . Conformitate deplina
| | Temperatura minima de aplicare | 8l

[__Ter_r_l__pera_tura maxima de aplicare 100°C

'lkmmtujm@miqgf_uncticnare | 50%C

i ‘ Temperatura maxima de functionare 109°C pentru Zone fara Scurgeri

Presiunea maxima de operare | ; _ Faralimitari

Duara de viata la raft

2 Ani=Se poate extinde

i ‘f»‘..Tinnp intarire @29°C B ~ 40re

E‘Di_ametrulminiml o __E?  Faralimitarl
|| Diametrul maxim . Fara; Limitari A
!_Qu_r_ﬁ_tage:yia[_a:__s_ar_ar_-ta!@ | : Pana la 20 de ani
i..@f—tt@;ﬁ.@_r_@!_!a_._i_n_sp__ec_t_i e inteligenta | Permite



Grosime strat (mm, inch)

Modulul de tensiune circumferentiala (Mpa, ksi)

Modulul de tensiune axiala (Mpa, ksi)

Rezistenta la tractiune axiala (Mpa, ksi)

Tensiunea la rupere (%)

Modulul de forfecare in plan (Mpa, ksi)

Coeficientul Poisson B303:

Coeficientul de expansiune termica (mm/C°, in/F°)

Temperatura de distorsiune a caldurii (C"/F°)

Duritatea Shore D

Rezistenta la forfecare — SA2.5 (Mpa, ksi)

Rezistenta la forfecare — SP3 (Mpa, ksi)

Rezistenta la forfecare — SP2 (Mpa, ksi) STV D3iss{a)

t=—1

LE, ]
-

=

Shore D hardness
=
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Cure fime




ADVANTAJE
Reparatii rapide non-invazive - nu necesita lucrdri cu temperaturi ridicate
Reparatii efectuate in timp real - fara opriri neprevazute
Poate gestiona geometrii complexe de aplicare
Rezistent la substante chimice agresive

INDUSTRIE

Instalatii de petrol si gaze
Uzine petrochimice

Uzine chimice

Sisteme de transport gaze
Sisteme de apa potabila

UTILIZARI

Coroziune interna
Coroziune externa

Deterioarari mecanice
Anomalii rezultate in urma procesului de sudura

CONCLUZIE:

Revowrap este disponibil intr-o gama de Iatimi si lungimi si este proiectat pentru
variante de diametre ale tevilor si intervale defecte. Revowrap poate fi aplicat in
infasurari spiralate continue (utilizate pentru lungimi continue de teavd) sau
infasurari circumferentiale (pentru defecte localizate si defecte de suduréd).
Revowrap 110 este solutia ideald pentru tevi in care coroziunea, deteriorarea
mecanicad sau abraziunea de sustinere a redus grosimea ramasa a peretelui sub
MAOP. Dupa aplicare, Revowrap 110 restabileste integritatea tevii Tnapoi la
specificatiile de proiectare originale si ofera, de asemenea, o protectie excelenta la
coroziune si abraziune.



CARBONTECH

Locul in care chimia, ingineria si
expertiza globala sunt reunite pentru
a conduce inovatia progresiva in
tehnologiile compozite avansate
pentru repararea de urgenta a
activelor critice ,nu exista nimic
generic in noi”, nu vindem doar
ambalaje pentru tevi; oferim suport
tehnic precis pentru a oferi solutii
personalizate.

Ingineria solida si responsabila este
baza pe care construim compania,
produsele si serviciile noastre, Este
nucleul succesului nostru si este baza

pe care am proiectat si fabricat
produsul =~ nostru  inovator i
personalizat.

Ne straduim sa avem a filosofie fara
esec si garantam ca solutiile noastre
compozite proiectate sunt testate,
dovedite si validate. Ne angajam sa
oferim informatii fiabile, responsabile
si. exacte cu privire la capacitatile
sistemelor noastre,




WWW.revowrap.com

CONTACT DETAILS
Office: +27 (0) 10 446 6866
Email: info@revowrap.com

PHYSICAL ADDRESS:

Unit A5 e Growthpoint Industrial
Estate » Bell Street » Meadowdale
Germiston e 1614 e South Africa
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CARBONBTECH COMPOSITE SYSTEMS (PTY) LTD
MS001 - Rev 02
Metode de aplicare pentru instalare sistemului Revowrap

Urmatorul material referitor la procedura de instalare trehuie citita inainte de aplicarea

sistemului de reparatii compozit. Fisele MSDS pentru toate materialele trebuie, de asemenea,
revizuite si intelese inainte de inceperea cererii.

!

F
Urmatorii pasi trebuie urmati pentru aplicarea unei reparatii compozite Revowrap. Orice modificare |
a acestor instructiuni trebuie aprobata in scris de Carbontech inainte de realizarea reparatiei. ’

Tel: +27 (010) 446 6866 * Email: info@revowrap.com * www.revowrap.com

Unit A5 — Growthpoint Industrial Estate * Meadowdale * Germiston * 1609 * South Africa
Revision B | ENGCO01
Review Date: 18/02/2020 | Reviewed by A Thompson Author: M Perry | Next Revision: 18/02/2021 1| Page
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1. OBIECTIV:

Pentru a furniza tehnicile de instalare corecte pentru prelucrarea, aplicarea si inspectia
finala a sistemului de reparare a compozitelor Carbontech. Aceasta declaratie de metoda
prezinta cerintele minime si procedurile acceptabile necesare numai pentru instalarea
sistemelor de reparare a compozitelor din fibra de sticla.

2. SCOP:

Aceste instructiuni se aplica sistemelor de reparatii Revowrap 110. Doar supraveghetorii si
instalatorii certificati Carbontech sunt calificati pentru a instala sistemele de reparatii
compozite Revowrap.

Supraveghetorul de santier: Supervizorul de santier se va asigura ca cerintele acestei
Declaratii de metoda si procedurile asociate de control al clientilor, codurile de practica,
evaluarile riscurilor, instructiunile de lucru disciplinare PPHA si JSA sunt respectate pe
deplin pe parcursul tuturor lucrarilor de proiect.

Instalator Revowrap: Este datoria instalatorului sa execute sarcinile individuale de lucru in
conformitate cu politicile, regulile si procedurile recunoscute. Dacd exista vreo indoiala cu
privire la metodele adecvate de executare a lucrarilor, consultati supervizorul sau
Carbontech Composite Systems Pty Ltd pentru instructiuni specifice.

3. DEFINITII:

Sistemul de Reparatii Materiale Compozite Revowrap 110:

* O combinatie de grund adeziv epoxidic, sistem de laminare cu rasind epoxidica si
o tesatura de armare cu fibra de sticla biaxiala (0-90) cusuta utilizata de Carbontech
pentru a intari un substrat atat in directia circumferentiala, cat si in directia axiala.

+ Tesatura de intarire:

Carbontech utilizeaza o tesatura de intarire cu fibra de sticla biaxiala (0-90).

+ Sistem de rasini epoxidice Revowrap: o matrice polimerica termorigida din doua
parti constand dintr-o rasina si un intaritor care, atunci cand componentele sunt
amestecate, prezinta o reticulare a polimerului si determina intarirea si solidificarea
matricei la temperatura ambianta.

* Grund adeziv Revowrap: un adeziv epoxidic intarit care se aplica pe suport inainte
de aplicarea straturilor initiale de armare. Grundul actioneaza ca un izolator intre
tesatura si teava gazda, uniformizeaza gropile si punctele aspre pentru un transfer
uniform al sarcinii si asigura o bund aderenta intre substrat si sistemul de reparare
compozit.

* Revowrap Saturation epoxy: procesul prin care sistemul de rasini epoxidice cu
vascozitate scazuta este impregnat in tesatura de armare cu ajutorul unor
distribuitoare/raclete, perii sau role.

Tel: +27 (010) 446 6866 * Email: info@revowrap.com * www.revowrap.com

Unit A5 — Growthpoint Industrial Estate * Meadowdale * Germiston * 1609 * South Africa

Revision B | ENGCO01
Review Date: 18/02/2020 | Reviewed by A Thompson Author: M Perry | Next Revision: 18/02/2021 2| Page
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* Chit epoxidic de umplutura Revowrap: un chit epoxidic cu compresiune ridicata,
care este utilizat pentru a profila si inlocui grosimea pierduta a peretelui
(coroziunea externa sau gaurile traversante) si pentru a transfera sarcina conductei
catre sistemul de reparare compozit.

» Revoshrink: o pelicula albastra de polietilena (PE) care este infasurata strans in jurul
laminatului de reparare compozit ca strat final pentru a ajuta la comprimarea
laminatului, pentru a preveni scurgerea rasinii si pentru a preveni orice
contaminare a laminatului pe masura ce se intareste.

* Peel Ply: o tesatura stransa din poliester sau nailon care poate fi plasata pe o
suprafata umeda de rasina. Stratul de suprafata / coaja poate fi indepartat cu
usurinta de pe laminatul intarit si lasa in urma o suprafata texturata care ofera o
cheie de suprafata excelenta pentru o lipire secundara, straturi suplimentare de
laminat sau acoperiri.

* Timp de gel: este timpul necesar pentru ca rasina sa inceapa sa devina mai
vascoasa si sa treaca de la starea lichida la starea solida.

* Timpul de aplicare: timpul necesar de la amestecare pana la timpul de gelificare si
pand la care produsul nu mai poate fi aplicat sau transferat eficient din recipientul
de aplicare. NB - variaza in functie de cantitatea din recipient si de temperatura
ambianta.

* Revomat: Aceasta este o patura de silicon durabila, usoara si flexibila, cu
temperatura controlata, care este aplicata peste folie aplicatd pentru a incalzi si a
forta repararea. Revomat este conectat la un controler programabil pentru a
monitoriza si controla ciclul de intarire la caldura, dupa cum necesitati.

+ Timp de intarire: timpul de la amestecare pana la momentul in care reparatia a
atins efectiv parametrii proiectati.

4. APLICAREA:

Sistemul de reparare a compozitelor Carbontech Revowrap este descris presupunand ca
aplicarea se realizeaza la o teava dreapta. Instructiunile de aplicare pentru coturi, curbe si
teuri sunt incluse in Anexa A a acestui document.

4.1 Imbracamintea si echipamentul de protectie:

» Imbracdmintea de protectie trebuie purtata pe tot timpul aplicarii. imbracamintea
recomandatad include, dar nu se limiteaza la: costum Tyvek, salopete, sor,
acoperitoare din cauciuc pentru picioare, ochelari de protectie sau ochelari de
protectie impotriva stropilor de substante chimice si manusi impermeabile (vinil,
latex sau neopren) pentru a acoperi zonele expuse ale pielii.

« Carbontech va respecta, de asemenea, reglementarile privind siguranta industriei
beneficiarului privind echipamentele individuale de protectie, inclusiv utilizarea
caciulilor de protectie, incaltamintei de protectie, salopetelor ignifuge etc.

Tel: +27 (010) 446 6866 * Email: info@revowrap.com * www.revowrap,com

Unit A5 — Growthpoint Industrial Estate * Meadowdale * Germiston * 1609 * South Africa
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4.2 Verificarea materialelor de santier si conditii de depozitare:

Materialele trebuie verificate pentru a se asigura ca articolele si cantitatile se potrivesc
cu documentele de livrare si, de asemenea, trebuie sa se confirme ca acestea sunt
materialele corecte pentru reparatie conform raportului de proiectare.

Verificati daca toate numerele de lot de materiale sunt clare si dacd materialele
furnizate sunt in termen de expirare.

inainte de mobilizarea la locul de munca, se recomanda ca, acolo unde este posibil,
materialele sa fie depozitate si mentinute la o temperatura constanta intre 15°C si 30°C
si pastrate intr-un loc uscat ferit de lumina directa a soarelui.

4.3 Pregatitea locului de aplicare:

Pregatiti zona de lucru pentru amestecarea sistemului de rasini epoxidice si saturarea
tesaturii de armare. Amenajarea ideald este o masa mare, plang, acoperitd cu polietilen
(masa pliabila pentru tapet sau similar), care este umbrita de lumina direct3 a soarelui.
Pozitionati aceastd zona de lucru cat mai aproape posibil de locul de reparatie.
Instalatorul si/sau supervizorul Carbontech trebuie sa verifice si s& inregistreze
conditiile ambientale inainte si in timpul pregatirii suprafetei si aplicarii reparatiei
compozitului, Este important sa se mentina un nivel de umiditate relativa (RH) sub 80%
in timpul aplicarii straturilor initiale ale sistemului de reparare.

Odata ce suprafata substratului a fost ,etansata”, este posibil sa se aplice straturile
ramase de laminat de reparare la umiditate relativa de pana la 85%.

Pregatiti pungi de colectare a deseurilor si asigurati-va ca, pe parcursul intregii
proceduri de aplicare a reparatiei compozitelor, santierul este mentinut curat si ordonat
si eliminati in siguranta toate deseurile si deseurile consumabile.

Asigurati-va ca sunt purtate manusi de vinil pe tot parcursul procesului de pregatire si
nu atingeti fibra de carbon cu mainile goale, de asemenea, asigurati-va ca materialul
din carbon nu intra fn contact cu suprafete care ar putea contine substante grase sau
uleioase

4.4 Pregatirea Suprafetei.

Revision B | ENGCOO1

Pregatirea suprafetei suportului reprezinta unul dintre cei mai critici factori pentru o
reparatie reusitd a compozitului. Inainte de pregatirea suprafetei, temperatura si
umiditatea mediului ambiant trebuie verificate si inregistrate pentru a se asigura ca
nivelul de umiditate relativa (RH) este sub 80 %.

Pentru a oferi o zona clar definita pentru aplicarea reparatiei, zona de suprafata care
trebuie pregatita trebuie sa fie mascata cu cel putin 50 mm mai latd decét intinderea
axiala a reparatiei compozitelor ceruta in raportul de proiectare. Acest lucru poate fi
marcat inainte de a incepe pregatirea suprafetei.

Tel: +27 (010) 446 6866 * Email: info@revowrap.com * www.revowrap.com
Unit A5 — Growthpoint Industrial Estate * Meadowdale * Germiston * 1609 * South Africa
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Toata murdaria, uleiul, grasimea, rugina sau alte depuneri trebuie indepartate mai intai
de pe suport, care trebuie apoi pregatit folosind o sabla de nisip. Pregatirea de
suprafata preferata pentru o reparatie a compozitului Carbontech este un profil de
suprafatd de 65-100 microni si o curatenie a suprafetei de Sa2.5. Daca exista zone cu
grosimea peretelui adiacent mai mica sau egald cu 3 mm (sau clientul nu accepta
sablare din cauza riscului ca defectul conductei sa treaca prin perete), atunci substratul
poate fi protejat cu o placa dublata pentru a preveni sablarea. deteriorarea zonelor
defecte.

Banda replica Testex Press-O-Film trebuie utilizata pentru a masura rugozitatea
suprafetei si pentru a se asigura ca se obtine profilul minim de rugozitate a suprafetei
definit (65 microni).

Acolo unde Sa2.5 nu este posibil de atins, utilizarea curatarii sculelor electrice (St3) sau
curatarii sculelor de mana (St2) este permisa, desi aderenta la substrat va fi redusa.
Daca raportul de proiectare specifica Sa2.5 si doar St3 sau St2 este disponibil la fata
locului, atunci proiectul de reparatie trebuie verificat cu Carbontech.

Este important ca orice metoda de pregatire a suprafetei folosita sa nu ofere un finisaj
neted sau asemanator sticlei.

Chitul epoxidic, grundul adeziv si straturile initiale ale sistemului de reparare compozit
trebuie aplicate in termen de patru ore de la finalizarea pregatirii suprafetei suportului.
in afara acestei ferestre, ruginirea rapida poate crea un strat oxidat care impiedica
lipirea amorsei de substrat. Neaplicarea primelor straturi in perioada de patru ore va
necesita ca suprafata sa fie maturata prin sablare inainte de a continua cu aplicarea
reparatiei.

{nainte de a aplica orice chit, grund sau rasina pe suport, este important sa va asigurati
ca suprafata este curata si lipsita de orice resturi sau medii de sablare. Se recomanda
utilizarea unei perii cu peri scurti si acetona pentru a curata suprafata nou pregatita
inainte de o clatire finala cu solvent cu acetona. Verificati ca suprafata este curata
stergdnd cu o carpa noua de bumbac alba sau apasand o bucata de banda adeziva alba
sau transparentd pe substrat in locuri aleatorii. Dacd se observa resturi sau medii de
sablare, repetati procesul de curatare cu solvent.

Dupa ce orice solvent s-a evaporat, treceti la pasul urmator.

4.5 Aplicarea chitului epoxidic (cand este necesar):

Revision B | ENGCO01

Cerinta pentru chitul epoxidic va fi indicata in raportul de proiectare daca este necesar
Toate colturile ascutite, distantarea de sudura, adanciturile trebuie netezite sau slefuite
inapoi la circumferinta originala a peretelui tevii.

Amestecati chitul epoxidic adaugand intaritor la componenta rasina. Chitul va fi furnizat
ca un set pre-masurat de rasina si intaritor in raportul de amestec corect, totusi,
cantarele pot fi folosite si pentru cantitati partiale.
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Revowrap 110
Rasina: Raportul de intarire

100:25

+  Asigurati-va ca tot intaritorul este bine amestecat in rasina si amestecati pana cand
culoarea este uniforma si nu exista bule,

*  Folosind un baton de amestecare sau un cutit de chit, neteziti chitul epoxidic in zona
necesara si intoarceti suprafata substratului cat mai aproape de suprafata originala.

« Utilizati acest material pentru a umple golurile, fisurile si alte neregularitati ale
suprafetei, astfel incat s& nu existe goluri intre conducta si sistemul de reparatii. Odata
ce chitul s-a intarit, suprafata chitului poate fi abrazata (nu este necesar) cu smirghel
cu granulatie 60 sau 80 si orice praf poate fi indepartat inainte ca aplicarea reparatiei
sa poata continua.

4.6 Aplicarea grundului adeziv:

* Pregatiti rasina de grund adeziv si intaritorul in vase de amestecare separate. Se
recomanda sa amestecati nu mai mult de 1 kg de rasina de grund cu intaritorul
echivalent la un moment dat (sau cat poate fi folosit in 30 de minute) pentru a va
asigura ca materialul nu se gelificd sau devine exoterm inainte de a putea fi utilizat.

Revowrap 110
Rasina; Raportul de intarire

100:25

+ Turnati intaritorul si rasina in recipientul de amestecare cand este gata de aplicare -
amestecati bine pana cand culoarea este uniforma si nu sunt prezente bule de aer sau
aspect marmorat.

+ Folosind o pensula sau o racletd de cauciuc, aplicati un strat subtire de grund uniform
pe zona care a fost pregatita.

* Pentru coroziune exterioara severa si in cazul in care exista o pierdere semnificativa si
neregulata a peretelui, utilizati chitul epoxidic pentru a oferi un profil uniform al
suprafetei conform pasului precedent al procesului.

4.7 Pregatirea si saturarea tesaturii de armare pentru aplicarea sistemului de reparare
Revowrap:

« Asigurati-va ca instalatorul este familiarizat cu instalarea si orientarea aplicatiei prin
revizuirea raportului de proiectare; este adesea util sa efectuati o ,functionare uscata”
inainte de a amesteca sistemele de rasini epoxidice si de a umezi orice tesatura.
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Pregatiti straturile de tesatura de armatura care fie vor fi furnizate ca un kit pre-taiat de
piese, fie vor fi taiate la fata locului din role la dimensiunile detaliate in raportul de
proiectare a reparatiei.

Pregatiti rasina sistemului de reparare si intaritorul in vase de amestecare separate. Se
recomanda sa nu amestecati mai multa rasina decét poate fi utilizata in 30 de minute,
pentru a va asigura ca materialul nu se gelifica sau devine exoterm inainte de a putea
fi utilizat.

Revowrap 110
Rasina: Raportul de intarire

100:25

Asezati materialul de intarire pe sau aproape de masa de pregatire acoperita cu
polietilen (plastic dur) pregatita anterior.

Amestecati bine, dar incet componentele sistemului de rasini epoxidice, pentru a nu
introduce bule de aer in amestec.

Lasati sistemul de rasina amestecatd sa stea pentru scurt timp inainte de utilizare pentru
ca orice bule de aer sa se ridice pentru a fi eliberate.

Incepeti sa umexziti straturile de tesatura de intérire folosind imprastiatoare/raclete din
plastic, role sau perii. Distribuiti bine sistemul de rasina in mod uniform pe intreaga
tesaturd, rasturnandu-l pentru a aplica rasina de pe ambele parti daca este necesar.
Folositi miscari blande pentru a nu perturba orientarea fibrelor in materialul de armare
sau cauza.

Continuati cu amestecarea rasinii si umeziti numai cat de repede sunt aplicate bucati
de material de armare pe suport.

Asigurati-va ca materialul este umezit complet si uniform. De asemenea, puteti rula
materialul pe un miez de carton pentru a-| folosi in timp ce desfasurati materialul pe
teava.

4.8 Aplicarea materialului compozit la substrat:

Revision B | ENGCO01

Straturile initiale ale tesaturii de armare sunt esentiale pentru performanta reparatiei
compozitului si este important sa lucrati cu atentie, limitand in acelasi timp timpul
dintre amorsare, saturarea materialului si aplicarea pe substrat.

Transferati bucata saturata de material de armare la locul de reparare si localizati-|
peste marginea pre-marcatd peste zona defectului.

{ncepeti prin a face o Infasurare completa in jurul tevii cu material de carbon la punctul
final al sectiunii de reparare.

Cu urmatorul strat, incepeti spiralarea tesaturii prin suprapunerea invelisului precedent
cu 50% din latimea tesaturii.
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« Continuati in acest mod pana cand ajungeti la sfarsitul sectiunii de reparatii. Odata
ajuns la sfarsitul sectiunii de reparare, repetati procedura pornind de la sfarsitul la care
ati terminat si revenind peste primul strat de folie.

» Intimpul aplicarii, aveti grija sa pozitionati materialul pentru a vé asigura cé toate bulele
de aer au fost indepartate si ca materialul este infasurat strans si lin in jurul substratului,
fara cute.

* Neteziti toate marginile si indepartati orice riduri.

+ Aplicati al doilea strat de material de intarire. (daca este necesar)

« In cazul In care aplicarea reparatiei este intreruptd din cauza schimburilor, a vremii
nefavorabile sau a evacuarii locului, stratul peel si Revoshrink trebuie aplicate peste
reparatie si apoi indepartate cand laminatul este suficient de intarit inainte de a
continua reparatia dupa intrerupere. Pentru a face acest lucru, aplicati un strat de strat
de coaja. Banda de infasurare a stratului de coaja trebuie infasurata in jurul reparatiei,
incepand de la un capat si infasurandu-se intr-un model spiralat cu o suprapunere de
cel putin 10 mm. Folositi o tensiune ferma de infasurare, dar aveti grija sa nu rotiti sau
sa Indoiti laminatul.

« Odata ce stratul de exfoliere a fost aplicat, folia Revoshrink trebuie apoi infasurata
strans Tn jurul reparatiei, incepand de la un capat si infasurandu-se intr-un model
spiralat cu o suprapunere de cel putin 10 mm, astfel incat sa acopere strans reparatia.

+ |n aceasta etapé straturile initiale se las3 sa se intareascd pana se usuci la atingere si
se intaresc. Timpul depinde foarte mult de temperatura mediului ambiant. [ntarirea
peste noapte poate fi necesard in conditii mai reci, desi straturile ulterioare pot
continua atunci cand intérirea a progresat suficient pentru a indeparta curat stratul de
Revoshrink si decojirea.

* Pentru a continua, indepartati stratul de exfoliere si filmul adeziv si aplicati straturile
ulterioare de Revowrap conform raportului de proiectare.

* Odatd ce stratul final (conform raportului de proiectare) a fost aplicat, aplicati
Revoshrink si ldsati sa se Tntareasca.

« Lasati sistemul de reparare compozit sa se intdreasca pana cand este uscat la atingere
si apoi indepartati cu grija Revoshrink.

» Curatati si eliminati in siguranta toate deseurile si deseurile consumabile in timpul si
dupa aplicare.

5 Intarirea Materialului Compozit

* Timpul de intarire depinde foarte mult de produs si de temperatura ambianta.
Revowrap 110 este un sistem de intarire ambientala, dar necesita o temperatura de
intarire minima de 16°C. Daca temperatura se situeaza sub 0°C este necesar instalearea
unui cort in vederea instalarii in conditii optime.

* Serecomanda consultarea graficelor de intarire inainte si dupa aplicare.

+ Timpii de intarire vor varia in functie de conditiile ambientale, totusi, in conditii de frig
sau in cazul Tn care se doreste temperaturi mai mari Tg (de tranzitie a sticlei) pe
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conductele de temperaturd inalta, temperatura de intdrire poate fi fortata sa creasca
sau sa accelereze temperatura prin utilizarea unei calduri exterioare. sursa cum ar fi o
patura incalzita.

6 Inspectia:

Dupa intarire, indepartati stratul Revoshrink si decojeste.

Inspectati sistemul de reparatii confirmand ca nu exista delaminatii, pungi de aer sau
defecte, asa cum este specificat in formularul de raport de inspectie.

Folosind un indicator de duritate Shore D sau Barcol, verificati citirile pe toata sectiunea
reparata si asigurati-va ca citirile sunt minime de Barcol 35 sau Shore D 70. Varful
imprimantei trebuie sa fie aliniat cu o zona de rasina bine intarita, fara defecte vizibile.
Daca acul patrunde intr-o buld de aer sau in gol, nu se va afisa nicio citire pe cadran.
Pot fi necesare mai multe incercari pentru a obtine o lectura adevarata. Repetati
procesul, luand o citire in pozitiile 3, 6, 9 si 12. Acest lucru trebuie facut la fiecare 500
mm de-a lungul extinderii axiale a reparatiei, cu cel putin un set de citiri luate de la
circumferinta conductei in care este localizat defectul. O citire trebuie efectuatd in
locatia direct deasupra defectului.

Valoarea duritatii trebuie masurata si inregistrata pe formularul de raport de inspectie
inainte de a incheia reparatia.

Asigurati-va ca toate benzile de replica Testex, numerele de lot de materiale sunt
completate pe foaia de raport zilnic al site-ului.

Ingrijiti si eliminati in siguranta toate deseurile si deseurile consumabile.

Appendix A — Instructiuni de aplicare pentru curbe, coturi si teuri.

Curbe (coturi).

Teuri

Revision B | ENGCO01

Trebuie urmat procesul standard de aplicare in spiralda Revowrap, dar se recomanda sa
aveti grija suplimentara la pregatirea tesaturilor de armare si la finalizarea unei potriviri
uscate pentru a va asigura ca straturile de tesatura se conformeaza bine substratului.
Este esential sd se asigure ca fibrele circumferentiale nu sunt incretite si ondulate,
deoarece acest lucru va afecta capacitatea de incarcare a sarcinii reparatiei
compozitului.

Este important ca o suprapunere de 50% sa fie aplicatd si mentinuta la extradosul
(exterior) al tevii. Intradosul va avea un procent diferit de suprapunere a tesaturii.

Materialul pentru teuri trebuie sa fie taiat special in bucati de dimensiuni corecte pentru
a se potrivi cu dimensiunea teului.
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Este foarte recomandat s& aveti grija suplimentara la pregatirea tesaturii de armare si
la finalizarea unei potriviri uscate pentru a va asigura ca straturile de tesatura se
conformeaza bine substratului.

Incepeti cu bucata mai laté de panz4, care este de aproximativ 3 pana la 4 ori mai lunga
decat teava este lata. Centrati aceasta carpa pe partea dreapta a teului si ambele capete
infasurate in jurul corpului teului si in sus pe partile laterale ale iesirii laterale a teului.
(Ar trebui sa crestati carpa la baza prizei laterale, astfel incat aceasta sectiune sa poata
fi asezatd neteda.).

In continuare, incepeti sa infasurati in spirala fiecare picior al Teului lucrand spre mijloc.
Incepeti prin infasurarea in spirald, asa cum ati proceda in instructiunile de mai sus
pentru o infasurare in spirala.

Céand ajungeti la Teu, ultima infasurare ar trebui sa va permita sa faceti o infasurare in
jurul partii opuse a Teului. in acest moment, nu ar trebui s& aparé nicio teavd goala.
Repetati procedura incepand cu piesa centrald si apoi infasurati fiecare picior in spirala.
Continuati sa utilizati un model de infasurare in spirala in jurul ramurilor tee-ului pentru
ava asigura ca laminatul este comprimat chiar siin zonele cu raza stransa unde ramurile
parasesc corpul tee-ului.

Cea mai importanta parte a impachetarii unui T este sa se asigure ca laminatul este
comprimat corespunzator pentru a asigura lipirea de substrat si eliminarea oricaror
goluri de aer din laminat. Tensiunea puternica de infasurare cu Revoshrink poate fi de
mare beneficiu.
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20°C o Tmay, UfMM?, 1Ie MeIIe: 1.5 0.5 0.0 0.5
& | Adresis HoRPUrrs 1o crani mies srpEMKi
y Bou npotsirom 1000 rox B sianazoni
remneparyp Bix 20°C g0 Tmax, Himm®,
HE MCHIIE! 5.0 7.5 7,0 7.5
9 | Ouip Te1oBOMY CTapiHHIO.
3MIIOBAHTA 3HAYEHD TOKA3HUKIB
GIOHOHOBALLOLO HOKPH TS BLIHOCHO
HEEKCIIOHOBAHOTO IIiCIIs BHTPUMKY HA
nosiTpi nporsrom 1000 rox 3a Temueparypu
(Tmax +20) °C, e binpie:
- MILHICIL UIM yac yuapy, %o, 25 20 20 20
- auresis jgo crani,%; - 25 15 15 15
10 | Buactudnicts, BigHocHe posis ysaiust
TOKPHTTS X0 PYHHYBAHHSA 32 TCMIICPATYPH
20°C, %. ne MeHme: ) 9 10 10
11 | Marcumaiista teMIepa Ly pa e iyacatil,
Kiac: I'T I'T(60) T'T(60) I'T(80)




Iporoxon NeO|-22

3pasox 1-,, WG BRIFTIAUIT”,
spasok 2- ,,WG BEJIETTAWUTT BI™,
spasok 3- ,,WG BEJIEITAUTT I'T™.

Civp.a 54
T W : PR I I T
l: CIIHI{TL l_b AU IthIHH‘\-" yti)—ljl'ill;)‘l_}\d_llll()ﬁdlimi 1 ""”"""——_f'""""""_ . :
3MiHIOBaHHS 3HAYEHb HOKATHUKIBR

excrionoBanoro mnpotarom 500 roj nokpuTs !

BITHOCHO HEEKCIMOHORAHOTO. He Oinblne: I | :

- ajresis noxpurrs,% 25 15 | 15 15 _____j

13 | Temneparypa KpuxKocTi JUIst KIACY IH: Bixcyruicts |

- Hmxve minye 20°C: BIUINAPYBAHD, |

TPItKH, :

OTBOpIB Bigronigac |

Takum umnom, Ha mijgcrasl npoBenenux BUIPOOYBaHL BCTAHOBIEHO. 10 TMOAAHI IPA3KM HOKPUTIY
TOJIyPETaHOROrO K1acy B JuIs aHTHKOPOIMHOI 13018111 30BHILIHBOI TOBEPXHI CTATEBUX MAricTpaibHii
tpy6onposonis ,,WG BEJIETAUIT?, WG BEJENAWII I'T”, WG BEJEINAMWIL BI™ signosizawors
m6.1.1 Tabn.2 (mos.l 4. 6. 11. 12, 14. 15). m 6.1.2 (wmac I'T(60) mas WG BIJIEHARIP. (WG
BEIEITAMIL BI ™, koae 11(80) o WG BEJEHAMLL L 17). 1. 6.1.3 tabn.3 (nos. |, 2 (amst kaacy JH D),
m 6.1.6 1a6n.4 (no3.3) ACTY 4219-200% «TpyGouposoan cranesi Marictpanbil  Sarannid puvory o

saXMCLy BIi Koposiiy,

I"onopaui (paxiserrp

“ 28 civms 2022 p.
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I TIpororest punpoSyBaiL CTOCYCTLEA TIMLKN 3pasKiB, T/UIANIK BHTIPOOYRAITIIM.

2. Lle#i n1poToKOs HE MOMKHA BIATBOPIORATH YacToBo Ges nossoiay BJI




CEPTUDIKAT AKOCTI
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welesgard

TOB "Benecrapa”

Byn. M. pywiescbkoro 28/2, od. 43
01021 Kwis, YkpaiHa

CEPTU®DIKAT AKOCTI N2 5418

[ BOKOMNOHEHTHe TOBCTOWAPOBeE NnoJjliyperaHoBe NokpuTtTA 6e3 po3unHHUKa
WG-Benenaiin bI' (WG-Welepipe BG)

KomnoHeHT A

Homep naprii: 230309231
FapaHTiiHWiA TepMiH 36epiranHa: 12 micauis

TexniuHi ymosn TY Y 24.3-36676447-009:2016

Pesynbtatn BUnpobysaHb

[Jata surotosneHHs: 09/03/2023

Ne HatlimeHyBaHHA Mertoguka Bumorn PesynbTar
n/n NoKa3HuKa BunpobysaHb TY Y 24.3-36676447- aHanisy
009:2016
1 | 30BHILWHIW BUrNAL | BisyanbHo OpHopigHe, Bignosigae
Konip NoKpuTTA HanisraaHcose 6e3
CTOPOHHIX BK/IKOYEHb,
ciporo Konbopy
2 | 3oBHiWHIN BATIAA Ta BisyanbHo lycra cycneHsia ciporo Bianosigae
KoNip KoMnoHeHTa A KONbpYy
3 | IycrvHa komnowerTa | ACTY 1SO 2811- ©1,2840,05 1,27
A r/em? 1
4 | Yac BUCUXaHHA ACTY 160 150 il
NOKpUTTA A0 ISO 9117-6
BiACYTHOCTI BigbuTtKa
npwv Temneparypi
(23+2)°C, xB, He
Binblue
5 | CryniHb nepetupy He | ACTY ISO 1524 45 20
6inbLue, MKM

3akntoueHHHA: Matepian Biagnosigae Bumoram TY Y 24.3-36676447-009:2016 Ta BM3HaHO
NPUAATHUM A0 3aCTOCYBaHHA.

09/03/2023

Nepesiperno BTK

Moy

. } [
] _.'{J;";}V
HavanbHuk BTK {4""

HO.B. EniwwHa
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-




CEPTU®IKAT AAKOCTI )::( welesgard

TOB “Benecrapg”
Byn. M. I'pywescbkoro 28/2, o¢. 43
01021 Kwuis, YKpaina
CEPTUDIKAT AKOCTI Ne 5294
ﬂBOKOMHOHEHTHE TOBCTOWApOBE noniyperauose NOKPUTTA bes PO3YMHHKUKE
WG-Benenaiin (WG-Welepipe )

KomnoHeHT B

Homep naprii: 230310739 [Jara surorosnerHs: 10/03/2023
FapaHTitHKUI TepmiH 36epiranna: 12 micauis
TexHiuHi ymosu TY Y 24.3-36676447-009:2016

Pesynbtatu BunpobysaHb

Ne HailmeHyBaHHA Meropauka Bumoru Peaynbrar
n/n noxasHuKa BUNpobyBaHb TV Y 24.3-36676447-009:2016 aHanisy
1 | 3oBHiWHIN BUA T BisyanbHo Mpo3opa piguHa Bignosipae
KoAnip KomnoHeHTa b KOPWYHEBOIro KONbOpy

3ak/loueHHHA: maTepian Bignogigae Bumoram TY Y 24.3-36676447-009:2016 Ta BU3HAHO NpUAATHUM
[0 3aCTOCYBaHHA )

H0.B. EniwwnHa

10/03/2023

[Mepesipero BTK

| _ M
é e (/U




TOB «'EPMETIK YHIBEPCAI»

/ YKPATHA
- ToBapucTBO 3 06MEXEHOIO
FEPMETIK BianoBiganbHICTIO
YHIBEPCAA «FEPMETIK YHIBEPCAI»
M. [AHinpo Byn. BopoHe3sbka, 17

Ten/dpakc: +38 056 785-32-21

MACIMOPT AKOCTI
MacTuka 6itymHa MBP-90
FOCT 15836-79

Ne napii: 0001 Hara Bupadi gpokymenTta npo sakicte: 23.056.2022 p.
Maca HeTTo: 7200,0 Kr Hara BurotoBnenus: 23.05.2022 p.
Bua ynakoBku: naneta Otpumyeau: TOB «YHIBEPCAN BY[1 KOMMAHI»
Ne ” . daKTuYHI
i HanmeHyBaHHA NoKasHUKIB Bumorn H[ ASHESLIREY
TemnepaTtypa posmsirdyeHHss no metogy «Kinbus i

1 e 90 92,3
Kyni», °C, He MeHLe
FmMubuHa NPoHUKHEHHA ronku (neHetpauis) 0,1 npw

2 o 20 21,7
25, °C, He MeHLe

3 Po3TaXHICTb (AYKTUNBLHICTL) npu 25 °C, cM He 30 33
MeHLUe 1 ,

4 | BopoHacu4eHHs 3a 24 roa, %, He Binblue 0,2 0,18

BucHoBok: MacTtuka 6itymHa MBI-90 signosinae NOCT 15836-79

pyna komnaxin TOB «TEPMETIK YHIBEPCAITT»

Mpoaykuia BurotoBnaeTbea Ha BupobHuynx nnowax TOB « "TEPMETIK YHIBEPCAI»
YkpaiHa 49000 ™. [lHinpo, Byn. BopoHesbka, 17
germetikuniversal@gmail.com
http://germetik-dp.prom.ua http://germetik-universal.com
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