




CAIET DE SARCINI 
pentru achiziția lucrărilor

OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI:  Rezervorul de decantare nr. 2 cu volum 400 m3.
                                                                                                                                                               Tabel nr.1
	Nr.
	Cod CPV
	Denumirea serviciilor de lucrări solicitate
	UM
	Canti-tatea
	Specificații tehnice
	Valoarea estimată, lei (fără TVA)

	1.

	45200000-9
	Reparația capitală a părții superioare a rezervorului de decantare nr. 2, cu înlocuirea brâurilor superioare ale părții cilindrice și a foilor metalice a acoperișului.
	complect
	1
	Puncte 2,6,8,11. Anexa 1

	1 000 000,00

	
	
	Valoarea estimată, lei (fără TVA)
	1 000 000,00



NOTĂ: Toate cerințele din Caietul de sarcini sunt minimale și obligatorii. Specificațiile tehnice care indică o anumită origine, sursă, producție, tip, un procedeu special, o marcă de fabrică sau de comerț, un brevet de invenție, o licență de fabricație sau un standard (ГОСТ) sunt menționate doar cu scopul de a identifica cu ușurință tipurile de produs ca și concept și nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificații vor fi considerate ca având mențiunea „sau echivalent”, iar ofertantul are obligația de a demonstra echivalența produselor ofertate cu cele solicitate.
1. Descriere generală. Locul unde vor fi livrate bunurile și vor fi executate lucrările. Termeni de execuție.
1.1. Adresa unde vor fi executate lucrările: Republica Moldova, or. Chișinău, str. Vadul lui Vodă, 5, StTA-2. 
1.2. Perioada de executare a lucrărilor:: 01.09.2026-10.12.2026. 
1.3. Rezervorul de decantare nr. 2 reprezintă un rezervor metalic cilindro-conic amplasat pe fundație din beton  armat. 
Partea cilindrică  a  rezervorului  are  diametrul de 7,75 m și înălțimea Hc = 7,75 m. 
Acoperișul rezervorului are diametrul de 8,25 m. Înălțimea  părții  conice este Hcon = 3,98 m. 
Diametrul superior al conului este de 7,75 m, iar diametrul inferior este de 325 mm.
Volumul total al rezervorului este de 430 m³, iar volumul de lucru este de 400 m³. 
Presiunea de lucru a rezervorului este atmosferică. Rezervorul este amplasat în exteriorul clădirilor de producție.

2. Materiale, compatibilități, reglementări tehnice și standarde utilizate.
2.1 	Lucrările vor fi realizate cu materialele Executantului. Calitatea și conformitatea materialelor utilizate trebuie să  fie conformă certificatului care atestă calitatea lor.
[bookmark: _Hlk190341215]Materialele utilizate: 
- foi din metal cu grosimea de 4 mm și 5 mm (oțel 20, oțel 09Г2С, P265GH sau alt analog), electrozi pentru sudură, grund epoxidic bicomponent cu efect anticoroziv, vopsea poliuretanică bicomponentă, cu rezistență chimică.
2.2 Cerințe tehnice față de materialele utilizate:
· foaie din metal: grosimea metalului pentru acoperișul rezervorului – 4 mm, grosimea metalului pentru partea cilindrică a rezervorului – 5 mm, rezistență minimă la tracțiune - 410 MPa; 
· compoziția chimică a oțelului: Carbon 0,17–0,24%, Siliciu 0,17–0,37%, Mangan 0,35–0,65%, Fosfor ≤ 0,030%, Sulf ≤ 0,035%;
· grund: aspect semi-lucios, bi-component epoxidic, rezistent chimic; 
· vopsea: aspect lucios, poliuretanică, bi-componentă, rezistentă chimic.
[bookmark: _Hlk217910813]2.3 Calitatea  grundului  și  a vopselei  vor  corespunde  cerințelor  SM SR EN ISO 12944-5:20I8.

3. Furnizarea, păstrarea, protecția materialelor  și a lucrărilor. Securitatea construcțiilor și a
terenurilor aferente.
3.1 Executantul va efectua lucrări de pregătire a locului de muncă (amenajarea și îngrădirea locului unde se vor    
       executa lucrările, pregătirea locului de depozitare a materialelor demontate). 
3.2 Volumul de lucrări preconizate pentru înlocuirea părților cilindrice este prezentat în pct. 7.
3.3 ”TERMOELECTRICA” S.A. este  în drept  să  modifice  volumul  lucrărilor, despre  acest fapt Executantul fiind
anunțat în prealabil.
3.4 Transportarea, manipularea, depozitarea și păstrarea materialelor utilizate se va efectua în strictă concordanță
[bookmark: _Hlk217910829]cu cerințele de securitate în muncă și cu cele din încăperile de producere, în apropiere de utilajul de bază și auxiliar, cu respectarea măsurilor de prevenire și stingere a incendiilor și în conformitate cu instrucțiunile Beneficiarului
3.5 În timpul desfășurării lucrărilor și în timpul demontării utilajului vechi, Executantul este obligat să mențină căile
de acces libere, să nu provoace daune și distrugerea utilajului tehnologic, să nu provoace murdărirea utilajului din apropiere, conductelor, vanelor, armăturii de secționare, etc.
3.6 După finalizarea lucrărilor  - vor fi evacuate de pe șantier toate utilajele și materialele utilizate, cât și deșeurile
formate - din contul Executantului.

4. Remedierea viciilor ascunse și a defectelor.
4.1 În cazul în care se constată apariția viciilor și/sau defectelor, acestea vor fi aduse la cunoștința Executantului,
care în termen de 5 zile lucrătoare este obligat să finalizeze sau să remedieze lucrările și/sau defectele.
4.2 La depistarea neconformităților la lucrările executate, în perioada garanției, Executantul este obligat să înlăture neconformitățile în termen de 10 zile lucrătoare, din data recepționării scrisorii sau din data semnării actului de defectare/constatare Beneficiarului.
4.3 Lichidarea viciilor și defectelor se efectuează din contul Executantului, inclusiv și materialele necesare pentru
înlăturarea acestora.
4.4 După lichidarea de către Executant a tuturor viciilor și defectelor, părțile vor efectua din nou recepția. În funcție
de constatările făcute, Beneficiarul va aproba sau va respinge recepția.
4.5 Remedierea viciilor va fi efectuată  conform  cerințelor Caietului de Sarcini dat, și anume conform cerințelor
stipulate în Formularul nr.1, din contul Executantului.

5. Trasarea geodezică a lucrărilor, toleranțe de execuție
5.1 [bookmark: _Hlk171501781]Lucrările vor fi realizate în afara încăperilor de producere, la rezervorul de decantare, a sectorului de tratare a apei, în apropiere de clădirea de producere sub influența condițiilor meteorologice naturale. 100 % din volumul total de lucrări vor fi realizate  la  înălțimea de 3-12 m.
5.2 Monitorizarea procesului de executare a lucrărilor va fi efectuată de către personalul calificat al ”TERMOELECTRICA” S.A. 

6. Cerințe privind demontarea și montarea utilajelor și a instalațiilor. 
6.1 Demontarea părților cilindrice existente și montarea/instalarea părților cilindrice noi vor fi efectuate conform volumelor  de lucrări  din  lista  cu  cantități  de lucrări,  cu  materialele   executantului/antreprenorului.
6.2 În procesul de executare a lucrărilor, în cazul existenței lucrărilor care devin ascunse, Antreprenorul va întocmi procese-verbale de recepție a lucrărilor care devin ascunse.
6.3 Toate elementele rebutate/defectate care nu mai pot fi utilizate în continuare, inclusiv balustrada superioară și/sau alte construcții metalice, Antreprenorul le va transmite Beneficiarului pentru predarea ulterioară la depozitul central.
6.4 Tehnologia de executare a sudurilor și verificarea cordoanelor de sudură trebuie să fie executate în conformitate  cu  cerințele  standardului   EN 1708-1:2010.
6.5 Executantul lucrărilor este obligat să admită la executarea lucrărilor doar personal calificat și atestat pentru executarea lucrărilor date, conform actelor normative și legislative în vigoare ale Republicii Moldova.
6.6 Executantul, cu 10 zile lucrătoare înainte de începerea lucrărilor va prezenta:
6.6.1 Listele cu personalul care va fi implicat la îndeplinirea lucrărilor;
6.6.2 Listele cu subantreprenorii care vor fi implicați la îndeplinirea lucrărilor (după caz).
6.6.3 Graficul calendaristic detaliat de realizare a lucrărilor, în 2 exemplare: unul pentru Executant  și unul pentru ”TERMOELECTRICA” S.A.
6.7 Lucrările vor fi executate în baza autorizației de lucru, emisă de către Beneficiar.
6.8 La executarea lucrărilor vor fi respectate cu strictețe regulamentele/documentația tehnică-normativă indicată în pct. 11, tabelul nr. 2. În caz de încălcare a regulamentelor, echipa de reparație va fi înlăturată de la locul de muncă, până la remedierea încălcării. La depistarea încălcărilor sistematice sau o singură dată dar gravă, a regulamentelor,  „TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să rezilieze contractul în mod unilateral, cu survenirea consecințelor prevăzute de legislația în vigoare.
6.9 Dacă Executantul va încălca Graficul calendaristic detaliat de realizare a lucrărilor cu o perioadă mai mare de 14 zile calendaristice și nu va întreprinde măsuri pentru accelerarea lucrărilor (mărirea echipelor de executare a lucrărilor în 2-3 schimburi) cu revenirea la graficul inițial, ”TERMOELECTRICA” S.A. va avea dreptul să rezilieze contractul în mod unilateral, cu suportarea de către Executant a penalităților contractuale, totodată Executantul va compensa toate pagubele suportate de Beneficiar create din cauza neexecutării lucrărilor în termenii prestabiliți.
6.10 Materialele necesare pentru efectuarea lucrărilor vor fi livrate până la începerea lucrărilor, fără achitarea în avans.

7. Volumul lucrărilor de reparație.
7.1 Lucrările constau în:
7.1.1 Demontarea balustradei superioare;
7.1.2 Demontarea acoperișului cu d = 8,25 m, împreună cu gura de vizitare;
7.1.3 Demontarea conexiunilor a două conducte din oțel cu DN 200 mm, amplasate în partea superioară a
rezervorului;
7.1.4 Demontarea scării verticale de pe partea cilindrică;
7.1.5 Demontarea platformei tehnologice;
7.1.6 Demontarea a patru brâuri cilindrice cu diamentrul d =7,75m și înălțimea  brâurilor : 3 brâuri câte 1,5 m
fiecare și un brâu cu  înălțimea de 1 metru.
7.1.7 Montarea a patru brâuri cilindrice noi, executate din foi de oțel 20, δ= 5mm,  cu d = 7,75m, h=3 x 1,5m și
h=1 x 1,0m;
7.1.8 Montarea acoperișului nou executat din foi de oțel 20, δ= 4mm, cu d = 8,25m, cu gura de vizitare;
7.1.9 Executarea balustradei superioare noi; 
7.1.10 Restabilirea conexiunilor a două conducte din oțel, existente, cu DN 200 mm;
7.1.11 Montarea platformei tehnologice existente;
7.1.12 Curățarea, desprăfuirea, degresarea suprafețelor exterioare și interioare a rezervorului de decantare;
7.1.13 Grunduirea și vopsirea suprafețelor exterioare și interioare a rezervorului de decantare și anume:
7.1.13.1 pentru suprafețele exterioare – a) aplicarea a unui stratut de grund bi-component epoxidic ( cu grosimea de 80 µm); b) aplicarea a unui  strat de vopsea poliuretană  (cu grosimea de 100 µm). 
7.1.13.2 pentru starturile interioare -  a) aplicarea stratului de grund bi-component epoxidic ( cu o grosime de 80 µm); b) aplicarea straturilor de vopsea epoxidă/epoxi-poliuretană (cu grosimea de 100 µm fiecare strat ). 
7.1.14 Grosimea totală a straturilor (vopsea inclusiv grund), conform NCM E 04.01:2016 și ISO 12944-5:2018. 
trebuie să fie nu mai puțin de 280 µm.– pentru suprafețele interioare  și 180 µm pentru suprafețele exterioare. .
În procesul de realizare a lucrărilor, Executantul este obligat să țină cont de specificul întreprinderii, de specificul și condițiile de exploatare a utilajului Beneficiarului prin respectarea cerințelor documentației  tehnice -normative ale acestuia (pașapoarte, instrucțiuni de lucru, acte de verificare, rapoarte de inspectare, etc.), care pot fi prezentate la dispoziția Executorului de către Beneficiar înainte de începerea lucrărilor.

8. Condiții de recepție a lucrărilor.
8.1 La finalizarea lucrărilor, în termen de 10 zile lucrătoare, Executantul va remite Beneficiarului Raportul tehnic de executare a lucrărilor, într-un exemplar original și o copie a acestuia, ambele vizate cu semnătura conducătorului și autentificate de întreprinderea Executantului.
8.2 Raportul tehnic trebuie să conțină cel puțin următoarele:
8.2.1 	Raport de control nedistructiv al cordoanelor de sudură executate de către specialiștii certificați prin aplicarea tuturor metodelor solicitate și reglementate conform standardelor din domeniu;
8.2.2 	Copiile certificatelor de competentă a specialiștilor implicați la controlul nedistructiv;
8.2.3 	Copiile legitimațiilor cu termen valabil ale sudorilor care au executat lucrările de sudură;
8.2.4 	Certificatele de calitate ale tuturor materialelor utilizate (metale, electrozi ş.a.);
8.2.5 	Copiile certificatelor valabile de etalonare și/sau verificare metrologică a aparatelor și ustensilelor utilizate în procesul controlului nedistructiv.
8.3 Recepția lucrărilor va fi efectuată doar în baza procesului verbal de recepție a lucrărilor și doar după finalizarea acestora, primirea și punerea în exploatarea obiectului, cât și după lăsarea locului de lucru în ordine. Responsabilitatea pentru realizarea în temeni a lucrărilor date, cât și pentru calitatea lucrărilor o poartă Executantul.

9. Echipamentele, instalațiile, utilajele, sculele, instrumentele, dispozitivele  și alte  obiecte  necesare  pentru executarea lucrărilor.
Executantul este obligat să execute lucrările cu toate mecanismele, ustensile și instrumentele proprii, acestea fiind conforme actelor normative în vigoare pe teritoriul Republicii Moldova.. La executarea lucrărilor vor fi necesare: motocompresor mobil de joasă presiune, schela metalică tubulară, macara, autoturn, aparat de sudură, autobasculantă, instrumente de lucru, ș.a. 

10. Cerințe privind calculul costului.
10.1 Costul lucrărilor va include toate cheltuielile aferente suportate de către Executantul pentru îndeplinirea
volumului de lucrări.
10.2 Costul lucrărilor va fi exprimat în lei fără și cu TVA și va rămâne același pe toată perioada de derulare a contractului.
10.3 Determinarea valorilor de deviz a lucrărilor  efectuate de către  antreprenori se efectuează cu respectarea cerințelor ordinului intern  nr. 195 din 26.12.2024.
https://termoelectrica.md/ordin-cu-privire-la-determinarea-valorii-de-deviz-a-lucrarilor-efectuate-de-catre-antreprenor/
10.4 Lucrări  vor  fi  îndeplinite  în  zone  de  producere,  fapt  ce  determină  includerea coeficientului pentru condițiile strâmtorate de muncă:  k=1,15  conform   p.3  ordinului  Agenția Construcții și  Dezvoltarea  teritoriului nr.117  din 03.09.2007б (capitol 1, capitol 4  și  capitol 6  din Lista  lucrărilor).
10.5 La  utilizarea  materialelor,  mecanismelor, ustensilelor  și  instrumentelor  din  proprietatea  Beneficiarului,
costul acestora va fi exclus din procesul- verbal de recepție a lucrărilor.
10.6 Lucrările vor fi asigurate cu apă, electricitate și aer comprimat din contul Beneficiarului, (pct. 6 ordinul nr. 52).

11. Documentația tehnico-normativă de reglementare a lucrărilor/serviciilor de proiectare.

Tabel nr.2

	Nr.
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1. 
	NRS 35-03-67:2004
	Reguli de construire și exploatare inofensivă a recipientelor sub presiune.

	2. 
	Lege nr.186 din 10.07.2008
	Securității și sănătății în muncă, (cu modificări)

	3. 
	NRS 35-05-32:2001
	Reguli privind organizarea efectuării inofensive a lucrărilor cu foc la obiectele cu pericol de deflagrație și inflamabilitate

	4. 
	NRS 35-03-96:2008
	Cerințe de securitate industrială la construcția, montarea, punerea în funcțiune, utilizarea, repararea și verificarea tehnică a macaralelor

	5. 
	NRS 35-03-73:2006
	Reguli de construire și exploatare inofensivă a instalațiilor de ridicat (turlelor)

	6. 
	NCM A.08.02:2014
	Securitatea și sănătatea muncii în construcții

	7. 
	NCM E.04.04:2016
	Proiectarea protecției anticorozive a construcțiilor

	8. 
	HANRE nr. 155 din 01.04.2022
	Norme minime de exploatare a centralelor și rețelelor electrice

	9. 
	RT DSE 1.01-2005
	Reglementarea tehnică „Reguli generale de apărare împotriva incendiilor în Republica Moldova”

	10. 
	SM EN ISO 17637:2017
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinarea vizuală a îmbinărilor sudate prin topire

	11. 
	SM EN ISO 11666:2018
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinare cu ultrasunete. Niveluri de acceptare

	12. 
	EN 1708-1:2010
	Sudare - Detalii de bază ale îmbinărilor sudate în oțel - Partea 1

	13. 
	NCM E 04.01:2016
	Proiectarea protecției anticorozive a construcțiilor

	14. 
	SM SR EN
 ISO 12944-5:20I8

	Vopsele și lacuri-protecția structurilor din oțel împotriva coroziunii folosind sisteme de acoperire protectoare-
Partea 5: Sisteme de acoperire protectoare broșate



11 Documente obligatorii la depunerea ofertei. 
12.1 Certificat de înregistrare a întreprinderii.
12.2 Lista și calificarea personalului care va fi implicat la realizarea lucrărilor. Personalul indicat trebuie să dețină permise de exercitare și copiile legitimațiilor cu termen valabil a personalului și a sudorilor implicați la realizarea lucrărilor.
12.3 Declarație privind dotările specifice, utilajul și echipamentul necesar pentru îndeplinirea corespunzătoare a contractului.
12.4 Declarație privind dovadă că are experiență mai mare de 5 ani în domeniu executării lucrărilor similare (recomandări de la alte întreprinderi, copia contractelor pentru lucrări similare).
12.5 Specificații de preț cu indicația prețului pentru materiale și  lucrări.
12.6  Deviz  de cheltuieli (forma 3, 5, 7).
12.7 Specificațiile tehnice ale materialelor utilizate, prevăzute în pct. 2.
12.8 Copiile certificatelor de competență a specialiștilor implicați la controlul nedistructiv.
12.9 Termen de garanție.

12.Cerințe de mentenanță.
12.1 Perioada  de garanție  va  fi de 60  luni din momentul  semnării  procesului- verbal de recepție a lucrărilor, în caz  de apariție  a viciilor  ascunse (defectelor) pe  perioada  de garanție,  Executantul   își  asumă  remedierea  acestora.
12.2 În cazul nerespectării termenului de executare a lucrărilor, Executantul își va asuma penalizarea.

13.Volumul detaliat al lucrărilor necesare de executat

	


	

Obiect: Sursa nr.2,  SCh, StTA-2. 

	Anexa nr.1

Formular Nr.1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	




Lista cu cantitaţile de lucrări  
Lucrari de reparatie capitala a rezervorului 
de decantare nr.2, V=400 m³

	№
 crt.
	Simbol norme si cod  resurse  
	
Denumire lucrărilor       
	Unitatea de măsură 
	Volum 

	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Schimbarea elementelor defecte ale rezervorului  
К=1,15 Conditii strimtorate p.3 
Ordin №117 din 03 09 2007
Коэффициент к трудозатратам=1,1500
Коэффициент к машинам=1,1500

	
	

	
	
	Capitolul 1.1. Lucrari de pregatire

	
	

	1
	RpIzF02B

	Confectionarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrarilor la inaltimi de peste 3 m, executate din schela metalica tubulara si dulapi de rasinoase

	m2
	136,00

	2
	CH10C

	Confectionare si montare constructii metalice  - suport temporar (Изготовление временных опор для верхней части бака на период производства работ) (Constructie metalice profilate diferite pentru suporturi)

	kg
	1 700,00

	3
	RpCP44A

	Demontarea constructiilor metalice cu recuperarea materialelor (Демонтаж металлоконструкий временных опорных конструкций для верхней части бака)

	kg
	1 700,00

	
	
	Capitolul 1.2. Lucrari de demontare

	
	

	4
	RpIzD47C

	Desfacerea termoizolatiilor la conducte de orice circumferinta, executate cu vata izolatoare in carcase din impletitura de sirma

	m2
	22,00

	5
	RpIzD44A

	Desfacerea protectiilor termoizolatiei la conducte de orice circumferinta (din tabla zincata)

	m2
	22,00

	6
	RpIC38I

	Taierea tevii de otel pentru constructii, cu flacara oxiacetilenica cu diametrul 219 mm

	buc
	4,00

	7
	RpIC20E1

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 219 mm

	m
	22,00

	8
	RpCP45D

	Demontarea balustradelor metalice

	kg
	140,00

	9
	RpCP45B

	Demontarea scarilor drepte metalice verticale

	kg
	90,00

	10
	RpCP45B

	Demontarea scarilor drepte metalice inclinate de acces

	kg
	110,00

	11
	RpCP44A

	Demontarea constructiilor metalice cu recuperarea materialelor (acoperisului metalic al rezervorului - foi metalice cu grosimea 4mm) 

	kg
	1 670,00

	
	
	Capitolul 1.3. Instalarea  Устройство люка-лаза Ду-800мм /демонтаж-монтаж/ - 1buc


	
	

	12
	RpIF03C

	Taierea tablei din otel cu flacara oxiacetilenica, avind grosimea intre 6-10 m (Срезка патрубка люка-лаза D-800мм)

	m
	2,58

	13
	RpIF03B

	Taierea tablei din otel cu flacara oxiacetilenica, avind grosimea de pina la 5 mm (Резка отверстия в корпусе бака /обечайке/ под установку люка)

	m
	2,58

	14
	AcE51L

	Racordarea la conducta existanta din tevi de otel (cu stut) avind diametrul stutului de 800 mm (Обратный монтах в стенку бака стального патрубка , D-800 мм L=0,5м)

	piesa
	1,00

	15
	TfB05R1

	Imbinarea flanselor de pina la Pn 25 inclusiv, prin suruburi amplasate in canal, la o adincime de 1m sau suprateran pina la 3 m avind diametrul nominal Dn 800 (Mонтаж крышки люка)


	buc
	1,00

	
	
	Capitolul 1.4. Lucrari de instalare 

	
	

	16
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime Сварка кольцевых швов

	m
	48,67

	17
	RpIC09E1

	Montarea tevii, negre, asamblate prin sudare in coloane de distributie, avind diametrul 219 mm

	m
	22,00

	18
	CL17C

	Confectii metalice diverse, montate aparent - balustradelor metalice 

	kg
	140,00

	19
	CL17C

	Confectii metalice diverse, montate aparent - scarilor drepte metalice inclinate de acces

	kg
	110,00

	20
	CH10C

	Confectionare si montare constructii metalice  - elemente metalice ale acoperisului -foi metalice cu grosimea 4mm

	kg
	1 670,00

	
	
	Capitolul 1.5. Lucrari de protectie anticoroziva si finisare

	
	

	21
	RpCK10C adaptat

	Curatarea metalului cu masina de slefuit, cu discuri abrazive (exterior)

	m2
	326,00

	22
	RpIzF05A

	Vopsitorii intr-un strat, executate cu stabilizator de rugina. desprafuirea si degresarea cu solventi organici (exterior)

	m2
	326,00

	23
	RpIzF05B

	Vopsitorii intr-un strat ( metal) de protectie anticoroziva, executate cu grund bi-component epoxidic, pe baza de polimeri sintetici.  Grosimea stratului de 80 mcm. (exterior)

	m2
	326,00

	24
	RpIzA05J1

	Vopsitorii anticorozive pe tamplarie metalica, utilaje tehnologice si constructii metalice, executate cu vopsea poliuretana - 1 strat( grosimea totala a straturilor de vopsea va fi de 100 mcm)  (exterior)

	m2
	326,00

	25
	RpIzA01B adaptat

	Curatarea suprafetelor metalice ale rezervorului prin sablare cu granule metalice (norma de consum 0,6 kg/m2) (interior)

	m2
	316,00

	26
	RpIzF05A

	Vopsitorii intr-un strat, executate cu stabilizator de rugina. desprafuirea si degresarea cu solventi organici (interior)

	m2
	316,00

	27
	RpIzF05B

	Vopsitorii intr-un strat ( metal) de protectie anticoroziva, executate cu grund bi-component epoxidic, pe baza de polimeri sintetici.  Grosimea stratului de 80 mcm. (interior)

	m2
	316,00

	28
	RpIzA05F1

	 Vopsitorii anticorozive a constructiilor metalice ale rezervorului cu vopsea epoxi-poliuretanica (doua straturi de vopsea) (grosimea totala a stratului de vopsea 200 mcm), aplicare mecanizata in spatiu inchis (interior)


	m2
	316,00

	
	
	Capitolul 2. Transportarea deseuri

	
	

	29
	TsH92A

	Incarcarea in auto: deseuri de constructii 

	t
	7,23

	30
	TsI50A5

	Transportarea cu autobasculanta de 5 t la distanta de 5 km La Depozit

	t
	7,23

	
	
	Capitolul 3. Lucrari cu  automacara

	
	

	31
	CL51A adapt

	Automacara pentru sustinerea acoperisului rezervorului in timpul instalarii suporturilor metalice temporare.  
(Folosirea doar automacara - 1.2 h-ut 
si muncitor - 1.2 h-om)

	t
	1,67

	
	
	Capitolul 4. Lucrari de demontarea flanselor, polizarea, controlul  metal

К=1,15 Conditii strimtorate p.3 
Ordin №117 din 03 09 2007
Коэффициент к трудозатратам=1,1500
Коэффициент к машинам=1,1500

	
	

	32
	M1M09R

	Demontarea flanselor sudate pe conducta amplasata in canal, la o adincime de 1 m sau suprateran, la o inaltime de 3 m, avind diametrul de 800 mm (Демонтаж патрубка люка-лаза D-800мм L=0,5м)

	per
	1,00

	33
	M1L24A

	Polizarea interioara a cordoanelor de sudura la utilaje, in vederea efectuarii controlului nedistructiv (Внутренняя полировка сварных швов оборудования, с целью выполнения испытания без разрушения образца)

	m
	152,00

	34
	M1L23A

	Controlul cu lichide penetrante al sudurii la utilaje tehnologice si conducte 

	m
	152,00

	
	
	Capitolul 5. Lucrari de montare 
К=1,15 Conditii strimtorate p.3 
Ordin №117 din 03 09 2007
Коэффициент к трудозатратам=1,1500
Коэффициент к машинам=1,1500

	
	

	35
	M1A05A k=0,5

	Demontare recipiente metalice (rezervoare, vase, bazine) din otel carbon, livrate in tole prelucrate (sanfrenate si valtuite), asamblate si montate prin sudare la locul de montaj, utilajul avind greutatea de pina la 10 t Демонтаж обечаек - цилиндрической части Бака D-7,75м, Н=1,5м- 133,84m2, сталь б=5мм. K=0,5
	t
	5,22

	36
	M1A05A

	Recipiente metalice (rezervoare, vase, bazine) din otel carbon, livrate in tole prelucrate (sanfrenate si valtuite), asamblate si montate prin sudare la locul de montaj, utilajul avind greutatea de pina la 10 t Монтаж новых обечаек - цилиндрической части Бака D-7.75м, Н=1,5м-3шт., Н=1,0м-1шт., 133,84м2, сталь б=5мм  
	t
	5,22

	
	
	Capitolul 6. Costul  utilaj

	
	

	37
	

	Element - partii cilindrice (обечайки Бака D-7.75м, Н=1,5м-3шт., Н=1,0м-1шт., 133,84м2, сталь б=5мм

	t
	5,22
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