10. Apasati intrerupatorul-pedala
bipolar. Confirmati ca sectiunea
bipolara se aprinde si se aude un
sunet de activare bipolara.

I.Tn timp ce continuati sa apasati pe
intrerupatorul-pedala bipolar, reglati
comenzile de intensitate a tonurilor
peste intreaga lor gama pentru a
verifica functia acelei comenzi si ca
sunetul este audibil in toate
pozitiile. Aceasta comanda poate fi
lasata in orice pozitie dorita.

Il.Eliberati intrerupatorul-pedala
bipolar si confirmati revenirea ESU
in starea de repaus.

Il Setati setarea de putere
bipolara la 1W si verificati daca
comanda manuala bipolara este
functionala prin utilizarea
forcepsurilor sau prin conectarea
unui fir de ocolire intre priza
accesoriului bipolar central si
dreapta de pe panoul de iesire.
Efectul va fi identic cu apasarea
intrerupatorului-pedala bipolar.

11. Conectati un conductor de testare a

electrodului dispersiv cu un singur strat

sau al unui electrod dispersiv la priza
electrodului dispersiv. Confirmati ca

indicatorul de stare / alertd a

electrodului dispersiv cu un singur strat

este constant verde.

Indicatorii de activare vizuala si acustica

sunt singurele mijloace prin care

utilizatorul este informat despre prezenta
energiei de radiofrecventa pe iesire.

Pentru a reduce riscul de arsura

neintentionata, efectuati urmatoarele teste

pentru a asigura functionarea indicatorilor
de activare:

12. Apasati pedala de taiere a
intrerupatorului  monopolar. Sectiunea
galbena de taiere trebuie sa se aprinda
si tonul de activare taierii ar trebui sa
sune.

13. In timp ce continuati s& ap&sati pedala

de taiere a interupétorului, apasati pedala

Coag. Sectiunea galbena de taiere trebuie

sa ramana iluminata, iar tonurile de

activare a taierii ar trebui sa continue.

a. Eliberati pedala de taiere in timp ce
continuati sa apasati pedala Coag si
confirmati ca sectiunea galbena de
taiere se estompeaza, sectiunea
Coag albastra se aprinde, iar tonul de
activare se schimba de la Cut la
Coag.

b. Eliberati pedala Coag si verificati daca
afisajul revine la normal. Apasati
pedala Coag si verificati daca
sectiunea albastra de coagulare se
aprinde pana cand pedala Coag este
eliberata.

HelixAR

Generator electrochirurgical cu coagulare cu fascicul de argon (ABC)

14. Apasati pe intrerupatorul Argon.
Confirmati faptul ca sectiunea albastra
ABC se aprinde si se aude un ton de
activare ABC. Gazul de argon trebuie sa
fie conectat, iar rezervorul activat pentru
ca activarea ABC sa aiba loc. Daca
argonul nu este conectat sau nu este
pornit, va aparea o alerta de debit.

15. Conectati un accesoriu comandat
manual la priza accesoriului monopolar.
Activati tastele Taiere si Coagulare de pe
accesoriu, una cate una, verificand
fiecare comanda pentru a determina
sectiunea corecta si activarea tonului.

16. Conectati un accesoriu comandat
manual ABC la priza monopolara 2 / Ar si
priza ABC. Reglati debitul de argon la 2
slpm. Activati comutatorul ABC pe
accesoriu. Verificati daca sectiunea ABC
lumineaza, daca tonul este activ si daca
nu apare o alerta privind debitul.

17. Deconectati electrodul dispersiv cu un
singur strat si confirmati ca ESU emite un
semnal sonor de trei ori, iar indicatorii de
stare / alerta a electrodului dispersiv cu
un singur strat si cu strat dublu se
aprinde rosu in mod alternativ.

532 Testarea preliminara a performantelor

Dupa ce ESU trece prin testele functionale
preliminare descrise la sectiunea 5.3.1, pot
fi efectuate teste preliminare de
performanta. O astfel de testare se
efectueaza cel mai bine prin utilizarea unui
analizor de testare electrochirurgical sau
urilizand un rezistor neinductiv cu aceeasi
valoare ca impedanta nominalé a iesirii
generatorului pentru cea mai buna precizie
a testerului. (a se vedea Specificatiile,
sectiunea 6 si Intretinerea periodica
preventiva, sectiunea 4.2.4).

Daca nu este convenabil un tester,
disponibilitatea curentului terapeutic poate fi
determinata subiectiv prin incercarea de
taiere si coagulare pe tesut surogat, cum ar
fi o bucata de carne sau fructe proaspete,
un sapun umed sau un burete umezit cu
solutie salina.
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