MINISTERUL ECONOMIEL AL REPUBLICH MOLDOVA
PROCES - VERBAL Nr. 19-23 din “11” septembrie 2018 INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU SUPRAVEGHEREA
TEHNICA A OBIECTELOR INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers No 04/0064 din 11. 02. 2015
«“VIBROPRIBOR» Centrul Technic pentru Securitate industriald si Certificare
Avizul expertizei privind securitatea industriald Nr. 0157
din 30 ianuarie .2015
al Sedintei comisiei permanente “Indmontaj” SA de verificare a cunostintelor in conformitate Laboratorul Defectoscopie si Sudurda “INDMONTAL” SA

cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.
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INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11-02-2015

LEGITIMATIE Ne )
ELIBERATA dluvi STRATAN Pavel
poanson «4»
anul nasterii 1968 cu vechimea in munca de
sudor 24 ani precum ca al in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fostatestat
in comisia laboratorului pentru defectoscopii
si sudurd din
componenta ntréprinderii ,, Indmontaj” S.A.
ca profesia sudare cu arc electric
Pentru verificare au fost sudate:
Teavd diametru 60 x 6 otel Crans 20
Teavid diametru 219 x 25 otel 12XIM®
in  pozitie vertic. i oriz
cu utilizarea matercalelor de sudura
“YOHW 13/55; TMJ3Y




La verificarea cunostintelor teoretice si
practice sudorul STRATAN Pavel
a obtinut urmétorele note:
Cunostintele teoretice satisfacator
Pregatirea practicd satisfacator
Admis la sudura cu arc electric a
cazanelor de aburirecipientelor
presiunea pina la 16 MPa, conducte
pentru aburi si apd fierbinte din
otel carbonin toate pozitiile
Legitimatia este eliberatd in baza
procesului verbal al comisiei permanente
SLNDMONTAJ™ S.A.
Ne 18-21 din ,, 2 ” august 2018
Legitimatia—este valabila pina
lay, 27 august2019
Presedifitele comjsjei.
M,éyr‘n(b/rii camisic
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INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11.02/2015
Centrul Technic pentru Securitate Industriala si
Certificare Avizul expertizei securitate industriald
Nr. 0157 din 30 ianuarie .2015
Laberatorul Defectoscopie si Sudurd INDMONTAJ SA.
LEGITIMATIE Ne
ELIBERATA dlui GRISCA Victor
poanson «V »
anul nagsterii 19 , cu vechimea in munca de
sudor 28 ani precum c¢a el in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia »Indmontaj” S.A.
ca profesia sudare electrica manuala
Pentru verificare au fost sudate:
Teavil diametru 57 x 3,0 mm. otel marca CT3nc;
Teavdt diametru 219 x 25 mm. otel marca Crasb 20;
Teavdl diametru 20 x 2,8 mm. otel marea 12XI1M®
cu executarea rosturilor de sudurd in pozitie
vert. si oriz.
-Cu utilizarea materealelor de suduri
HY'S7 TMY 21; TMJI3Y: LUJI-39




La verificarea cunostintelor teoretice si Testari periodice:
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