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GЕRтlFlсАт
DE VERIFICARE А АSIGtRДШI CONTROLULUI PRODUCTIEI iГЧ rДВШСД

Numйrul: СРF-092-202l
Репtru:

DALE, PAVELE ýI BORDURI DB BETON
Utilizare:

. Dale qi pavele: La exterior репtru pavdri de drumuri supuse ci,rcula|ei рiеtопаlе si circulayiei' vehicttlelor, piste de bi.ciclete, parcdri., sosele, spalii iпdustriale, Ьепziпdrii, sta|ii de autobuz.

Borfutri: репtru delimitarea zoпelor pavate qi asfaltate.

Produs de:
.,RADIAL PLUS,, S.R.L.,

str. Vаrпi{а, lбl1, muп. Chiginйu, Reprrblica Mo|dova.
Loc de produciie: str. Vаrпi{а, 16/1, mчп. Chiqinйu, Republica Moldova.

Ргоdusеlе sunt supuse de сёtrе рrоduсёtоr iirоеrсйгilоr, iniliale de tip репfru produs qi unui control а1

procesului de produc}ie саrе cuprinde toate mйsurile песеsаrе репfru indeplinirea
qi merrfinerea сеriп!еlоr specificate iп documentele de rеfеriп{ё. ОС Certmatcon а efechrat verificarea

asigurйrii controlulrri producfiei in fаЬriсё de сйtrе рrоduсйtоr conform sistemrrlui 4, а evaluat rapoartele
privind iпсеrсйrilе ini{iale de tip gi va efectua suрrачеghеrеа continu5 pentru asigurarea СРF.

Acest certificat atestй indeplinirea рrечеdеrilоr pгivind asigurarea
controlului producliei in fabricй descrise in:

SM SR EN 1339:20l0lSM SR EN 1339:2010/АС:2010
SM SR EN 1338:20I0lSIи SR EN 1338:2010/АС:2010

SM SR EN 1340:20|0lSM BN 1340:2010/АС:2010

Acest certficat а fost emis рrimа dай la data de 18.02.2O2l, modificat |а 18.О2.2О22 Ei va rйmбпе valabil рбпб lа data
de 1'7 ,02.2024, atAt timp cAt standardul armonizat, produsul pentrц construclii, metodele de ечаluаrе а сопsфпtеi

реrfогmап{еi 9i condiliile de produclie in fabricё ntl sllnt modificate esenlial. l
Acest certificat poate fi suspendat sач геffаs dacб se consИtё сй nu se mentin condiliile iп baza сlrоrа а fost emis.

Certificat valabil dоаr сч condi{ia vizйrii апuаlе.
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NATIONAL DECLARATION OF PERFORMANCE 

 

No. 070/1 

 

1. Name and trade name of the construction product: 

Magnaplast drainage pipes DN 50-160 mm 

2. Designation of the construction product: 

Drainage pipe of unplasticised polyvinyl chloride (PVC-U), perforated and unperforated, Z series, SN4 or SN 8 

without synthetic covering 

3. Intended use or uses: 

Construction of wick drain systems, leach drain systems, disposal systems, also in communication engineering 

4. Name and address of the manufacturer’s headquarters and the product manufacturing site: 

Magnaplast Sp. z o.o., Sieniawa Żarska 69, 68-213 Lipinki Łużyckie 

5. Name and address of the authorised representative, if applicable: 

NOT APPLICABLE 

6. National system used for the assessment and verification of the constancy of performance: 

Conformity assessment system: 4 

7. National technical specification: 

7a. Polish Standard (PN) for the product: 

PN-C-89221:1998/AZ1:2004 

“Plastic pipes – corrugated drainage pipes made out of unplasticised polyvinyl chloride (PVC-U)” 

Name of the accredited certification body, accreditation number and national certificate number or name of 

accredited laboratory/laboratories and accreditation number: 

NOT APPLICABLE 

7b. National Technical Assessment: 

NOT APPLICABLE 

Technical assessment body/National technical assessment body: 

NOT APPLICABLE 

Name of the accredited certification body, accreditation number and certificate number: 

NOT APPLICABLE 
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8. Declared performance: 

Basic characteristics of the 

construction product for the 

intended use(s) 

Declared performance Remarks 

Material properties 

Unplasticised polyvinyl chloride with the 

necessary components for the production of 

pipes 

 

Dimensions 

According to the marking on the product: Z – 

DN50-1.2, DN80-1.2, DN100-1.2, DN125-1.5, 

DN160-1.5 

 

Appearance 

Smooth surfaces without blisters, without 

non-homogenised parts of the raw material 

and foreign inclusions 

 

Ring stiffness 

SN ≥ 4 kN/m2 for pipes: DN80, DN100, DN125, 

DN160 

SN ≥ 8 kN/m2 for pipes: DN50 

 

Impact resistance TIR ≤ 10%, zone A  

Impact-tensile resistance No cracks  

Joint strength Max. extension: Δ L 10%  

 

9. The performance of the specified above product fully conforms with the declared performance listed in 

Section 8. This National Declaration of Performance is issued in conformity with the Polish Act of 16 April 

2004 on construction products and under the sole responsibility of the product manufacturer. 

 

 
Signed on behalf of the manufacturer by: 

 
 

 
Grześkowiak Paweł - Quality Control Department Manager 

 

 

(name and position) 
 

 
 

 

 
Sieniawa Żarska, 08.02.2019 

  

 (place and date of issue)   (authorised person’s signature)  
 



 Cертификат
 

 Стандарт
 ISO 9001:2015

 Рег. № сертификата  01 100 1332109

 Держатель 
сертификата:

 Unirubber Sp. z o.o. 
 Zielonka 17
59-940 Węgliniec
Польша 

 

 

 Сфера действия:  производство и продажа резиновых и термопластичных 
гранулятов и компонентов для напольных покрытий 
спортивных и развлекательных объектов

 По итогам проведенного аудита соответствие требованиям 
стандарта ISO 9001:2015 подтверждено.

 Срок действия:  Настоящий сертификат действителен от 24.08.2021 до 
23.08.2024.
 Первый сертификат выдан в 2015 г.
 

 18.08.2021  

  TÜV Rheinland Cert GmbH 

 Am Grauen Stein · 51105 Köln 

 www.tuv.com
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Karta techniczna 

Eltan  2S   

Granulat EPDM 1-4
Chemolan M

Granulat gumowy 1-4
Chemolan PW2/PW4-Promotor

Chemolan M50

Granulat EPDM 1-4
Chemolan M

Granulat gumowy 1-4
Chemolan PW2/PW4-Promotor

Chemolan M50

Zastosowanie 
Nawierzchnia przepuszczalna, szczególnie polecana na 
boiska szkolne i osiedlowe oraz bieżnie. Nawierzchnia 
ELTAN 2S jest doskonałym rozwiązaniem technologicznym 
przeznaczonym dla amatorów jak i zastosowań 
profesjonalnych. Ten typ nawierzchni może być układany 
zarówno na betonie, czy asfaltobetonie jak również na 
podbudowie mineralnej. W tym ostatnim przypadku stosujemy 
dodatkową warstwę nośną z nawierzchni ELTAN P. 
 
Zalety 
Nawierzchnie tego rodzaju są elastyczne i trwałe w 
eksploatacji. Główne zalety nawierzchni ELTAN 2S to 
przepuszczalność dla wody, co umożliwia maksymalne 
wykorzystanie nawierzchni w ciągu roku oraz wysokie 
parametry wytrzymałościowe. 
 
Wykonanie 
Nawierzchnię ELTAN 2S otrzymuje się dwuwarstwowo. 
Warstwę pierwszą stanowi mieszanina granulatu gumowego 
zespojonego lepiszczem, warstwa druga to mieszanina 
granulatu EPDM oraz lepiszcza PU. Łączna grubość 
nawierzchni zawiera się w przedziale 12-25 mm, w zależności 
od wymagań Inwestora. 
Gumowo- żwirowo -poliuretanowa warstwa nośna 
wykonywana jest bezpośrednio u Zleceniodawcy. Pozwala to 
wyeliminować nierówności zewnętrznej powłoki podłoża. 
 
Warstwy nawierzchni ELTAN 2S 
1) Warstwa nośna z ELTAN P,  grubość ok. 35 mm  
   (opcjonalnie) 
2) Warstwa pośrednia elastyczna, grubość ok. 8 mm 
3) Warstwa zewnętrzna użytkowa, grubość ok. 8 mm 

Wytrzymałość 
W oparciu o nasze dotychczasowe doświadczenia można 
stwierdzić, że ten rodzaj nawierzchni jest eksploatowany przez 
wiele lat, a renowację przeprowadza się nie wcześniej niż po  
5-6 latach, zależnie od intensywności użytkowania. 
 

Dostępne kolory 
Kolory poszczególnych pól gry dla różnych dyscyplin 
sportowych dobierane są według indywidualnych życzeń 
zleceniodawcy. 
 

Podstawowe parametry nawierzchni ELTAN 2S 
o grubości 35 + 16 mm 
Twardość nawierzchni ~ 55 0Sh A±5 
Wytrzymałość na rozrywanie  ≥ 0,8 Mpa 
Wydłużenie przy zerwaniu  ≥ 65 % 
Wytrzymałość na rozdzieranie ≥ 100 N 
Nasiąkliwość wodą ≤ 4 % 
Zmiana wymiarów w temp. 80 0C ≤ 0,15 % 

betonu ≥ 0,6 MPa 
Przyczepność do 

asfaltobetonu ≥ 0,5 MPa 

 podbudowy Eltan P ≥ 0,5 MPa 
na sucho ≥ 0,5 Współczynnik tarcia 

kinetycznego na mokro ≥ 0,35 

Odporność na uderzenie - pow. odcisku kulki 550mm2 ± 50 
Ścieralność wg Stuttgart ≤ 0,09 mm 
Odporność na działanie zmiennych cykli 
hydrotermicznych wyrażona zmianą masy 
     -wygląd nawierzchni po badaniu 

 
≤ 0,5% 
bez zmian 

Mrozoodporność oceniona zmianą masy 
     -wygląd nawierzchni po badaniu 

≤ 0,6 % 
bez zmian 

Odporność na starzenie, stopnie skali szarej     5  
 Przekrój nawierzchni ELTAN  2S 

INTERCHEMOL S.A. 
ul. Siemianicka 55 

55-120 Oborniki Śląskie 
tel.:071/310 24 51, fax.: 071/310 27 96 

www.interchemol.com.pl ; biuro@interchemol.com.pl 
 

http://www.interchemol.com.pl
mailto:biuro@interchemol.com.pl
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MINISTERUL TRANSPORTU RILOR
AUTORITATEA FEROVIANA NOTUANA . NTEN

AUTORIZATIE
Seria AL Nr.55412016

LABORATORUL DE iNCERCARI,

detinut de citre persoana iuridici:

EURO.EM. S.R.L.

cu sediut in MUNlclpluL PIATRA NEAMT, Str. DUMBRAVEI, Nr. 1, Judetul NEAMT'

inregistrati la Oficiul Nafional al Registrului Comerlului sub nr. J271174/2005' este

"rt"iii"t fentru efectuarea urmdtoarelor categorii de incerciri 9i verificiri specifice
produselor feroviare mentionate in ahexi.

Frezenta autorizalie este valabili pAni la data de 14.06.2026, cu conditia vizirii
sale p&iodice.
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Anexa la
AUTORTZATTA

Seria: AL. Nr.: 554/2016

LISTA INCCNCARILOR AUTORIZATE

DIRECTOR GENERAL,

Nr.
crt

Denumire produs Denumire Tncercare Document de referintd

1 Materie primd -
polietilena de Tnaltd
densitate

Indice de fluiditate
materie primd SR EN ISO 1133 - 1:2012

2 Jevi corugate gi fitinguri
cu pereti structura[i din
polietilend de inaltd
densitate"

Aspect SR EN 1SO13476 - 1 :2007

3 Jevi corugate gi fitinguri
cu pereti structurati din
polietilend de Tnaltd
densitate

Dimensiuni SR EN ISO 3126 : 2005

4 levi corugate gi fitinguri
cu pereti structurafi din
polietileni de inaltd
derfbitate

Greutate specificd ST- EM1/2013, pct.7.2

5 Jevi corugate gi fitinguri
cu pereli structurati din
polietileni de inaltd
densitate

Rigiditate, inelari SR EN ISO 9969 :2008

6 Jevi corugate gi fitinguri
cu pereti structurati din
polietilend de Tnaltd
densitate

Flexibilitate inelard la
30% deformare

SR EN 1SO13968 :2009
:

t

7 Jevi corugate gi fitinguri
cu pereti structurali din
polietilend de Tnaltd
densitate

Testul de etuvi ISO 12091 : 1995

DrasosELQROlU





Producător de ţevi corugate din

polietilenă de înaltă densitate (PEID)

cu pereţi dubli

www.euroem.ro

Lider pe piaţa de ţevi
corugate din polietilenă
de înaltă densitate
din România

Producător de ţevi corugate din polietilenă

de înaltă densitate (PEID) cu pereţi dubli

Str. Dumbravei, nr. 1, 610202
Piatra Neamţ, Jud. Neamţ, România
office@euroem.ro
www.euroem.ro

+40 233 206 155
+40 785 258 127
+40 733 006 066
+40 233 213 375



EuroEm este primul producător de 
țeavă corugată dublu strat de înaltă 
densitate (PEID) din România. Firma 
s-a înfiinţat în anul 2005, cu capital 
integral românesc. De atunci ne-am 
impus pe piaţă prin calitate, flexibili-
tate şi promptitudine.

Obiectul de activitate îl reprezintă 
producţia de ţevi corugate şi fitin-
guri din polietilenă de înaltă densi-
tate. Calitatea produselor noastre 
este asigurată de personalul de 
înaltă calificare şi tehnologia de 
ultimă oră de care dispunem 
certificată conform standardelor ISO 
9001:2008, OHSAS 18001:2007, 
ISO 14001:2004.

În condiţiile situaţiei economice şi 
sociale actuale, a cărei evoluţie 
spectaculoasă impune un mediu din 

ce în ce mai dinamic, performanţele 
şi succesul companiei EuroEm sunt 
condiţionate de un proces perma-
nent şi complex de comunicare cu 
piaţa, precum și cu partenerii interni 
și externi.

Beneficiind de instalaţii de 
producţie total automatizate, cu un 
foarte bun control al proceselor de 
fabricaţie, laborator propriu de       
testare şi caracterizare materiale 
plastice, personal cu înaltă calificare 
şi experienţă, EuroEm asigură cali-
tatea constant ridicată a produselor 
livrate, condiţii de parteneriat şi 
colaborare eficiente, existând o 
continuă receptivitate pentru satis-
facerea la cel mai înalt nivel a 
necesităţilor şi aşteptărilor parte-
nerilor noştri.

Despre Noi
...de opt ani, lider pe piaţa din România

Producător de ţevi corugate din
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Producător de ţevi corugate din polietilenă de înaltă densitate (PEID) cu pereţi dubli

www.euroem.ro

Producător de ţevi corugate din polietilenă de înaltă densitate (PEID) cu pereţi dubli

www.euroem.ro

EuroEm deţine o fabrică modernă în care se 
realizează ţevi corugate cu pereţi dubli din 
polietilenă de înaltă densitate, fitingurile şi garni-
turile necesare realizării reţelelor exterioare 
(îngropate în pământ) pentru evacuare, canalizare şi 
drenaj, în conformitate cu SR EN:13476-1,3.

Avantajele oferite de ţevile corugate 
EuroEm:

• Preţ mai mic cu până la 30%: obţinut  per 
ansamblu lucrare, prin avantajele oferite de ţevile 
corugate cu pereţi dubli
• Consultanţă tehnică de specialitate: atât în faza 
preliminară de proiect, cât şi în faza de implemen-
tare şi mentenanţă
• Foarte bună rezistenţă mecanică: permite insta-
larea atât la adâncimi mai mari decât ţevile rigide 
clasice, dar şi utilizarea la adâncimi mici, pentru 
subtraversări
• Echilibru optim flexibilitate-rigiditate: permite 
instalarea în soluri mai dificile, cu grad de mobili-
tate ridicat
• Greutate specifică redusă: oferă un foarte bun 
raport preţ/performanţă şi avantaje la transport, 
manipulare, instalare
• Rezistenţă la impact ridicată: chiar la tempera-
turi scăzute, permite o mai sigură şi uşoară 
manipulare, precum şi instalarea la temperaturi 
scăzute fără risc major de deteriorare
• Foarte bune caracteristici hidraulice: ideale 
pentru instalaţii de canalizare menajeră, pluvială 
sau industrială

• Foarte bună rezistenţă chimică: superioară 
metalului, betonului sau PVC-ului
• Rezistenţă ridicată la abraziune: superioară 
sistemelor clasice, rezistând foarte bine la erozi-
unea provocată de materialele solide antrenate în 
fluidele transportate
• Coeficienţi de frecare mici: permit alunecarea 
uşoară a fluidelor şi suspensiilor transportate
• Etanşare sigură şi durabilă: realizată de mufa 
integrată şi garnitura O-ring cu profil special din 
cauciuc EPDM 
• Proceduri de instalare uşoare
• Ţeava corugată din PEID este 100% reciclabilă
• Rezistenţă la acţiunea radiaţiilor solare: 
peretele exterior al ţevii este stabilizat contra 
acţiunii radiaţiilor solare şi intemperiilor
• Debitare uşoară în condiţii de şantier: se pot 
utiliza scule de debitat din lemn sau metal, cu 
precauţiuni minime pentru realizarea calităţii 
suprafeţei debitate
• Durată mare de utilizare: fiind sisteme noi, 
durata de viaţă garantată este de minim 50 de ani

Ţevi corugate din polietilenă de înaltă
densitate EuroEm

Gamă sortimentală

• Construcţii reţele de canalizare menajeră, pluvială, industrială
• Construcţii sisteme de drenaj
• Construcţii sisteme de retenţie-detenţie pentu sisteme anti-viitură
• Subtraversări de drumuri, autostrăzi, căi ferate
• Podeţe pentru trafic auto greu şi uşor, acces proprietăţi şi drumuri laterale
• Cămine de vizitare, inspecţie şi control
• Branşare la reţeaua de canalizare pentru ansambluri rezidenţiale noi
• Protecţie cabluri subterane
• Construcţii fântâni şi puţuri
• Cofraje circulare pentru construcţii

• Construcţii reţele de canalizare menajeră, pluvială, industrială
• Construcţii sisteme de drenaj
• Construcţii sisteme de retenţie-detenţie pentu sisteme anti-viitură
• Subtraversări de drumuri, autostrăzi, căi ferate
• Podeţe pentru trafic auto greu şi uşor, acces proprietăţi şi drumuri laterale
• Cămine de vizitare, inspecţie şi control
• Branşare la reţeaua de canalizare pentru ansambluri rezidenţiale noi
• Protecţie cabluri subterane
• Construcţii fântâni şi puţuri
• Cofraje circulare pentru construcţii

Utilizări curente:Utilizări curente:

EuroEm produce ţevi corugate cu pereţi dubli din PEID, în conformitate cu SR EN 13476-1,3, într-o gamă 
de diametre DN/OD începând de la 110, până la 1000mm şi DN/ID de la 200, până la 500mm, în două 
clase de rigiditate circulară, SN4 şi SN8.

Ţevi corugate

Oferim soluţii pentru conectare de branşamente laterale 
pentru orice tip de ţevi ( PE, PVC, beton, ceramică, fontă, 
fibră de sticlă), cu sau fără cămin, soluţii de conectare cap 
la cap a diverselor tipuri de ţevi şi soluţii pentru reparare 
ţevi direct pe poziţii, fără înlocuire.

Conectori laterali
Cuplarea ţevilor corugate cu pereţi dubli EuroEm se 
realizează prin intermediul mufei integrate prevăzută la 
unul din capetele fiecărei ţevi şi utilizarea de garnituri 
O-ring cu profil special din cauciuc EPDM, furnizate de 
producător odată cu ţevile.

Mufă Dublă

EuroEm produce cămine de vizitare, de colectare şi pentru 
aparatură şi conexiuni fabricate din ţevi corugate, precum 
şi elemente necesare la construcţia în şantier a căminelor, 
conform cerinţelor.

Cămine din țeavă corugată
Ţevile corugate cu pereţi dubli pentru drenaj EuroEm, sunt 
obţinute prin practicarea de fante în secţiunile dintre 
profile, printr-un proces automatizat.

Tuburi de dren din ţeavă corugată

cu sau fără reducţii. Realizarea lor se face prin prelucrarea 
ţevilor prin debitare de precizie şi sudare cu aparate 
speciale.

Ramificaţii la 45°, 90° sau în cruce
cu sau fără sistem de inspecţie. Coturile sunt produse prin 
prelucrarea ţevilor prin debitare de precizie şi sudare cu 
aparate speciale.

Coturi la 15°, 22,5°, 30°, 45° şi la 90°
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EuroEm deţine o fabrică modernă în care se 
realizează ţevi corugate cu pereţi dubli din 
polietilenă de înaltă densitate, fitingurile şi garni-
turile necesare realizării reţelelor exterioare 
(îngropate în pământ) pentru evacuare, canalizare şi 
drenaj, în conformitate cu SR EN:13476-1,3.

Avantajele oferite de ţevile corugate 
EuroEm:

• Preţ mai mic cu până la 30%: obţinut  per 
ansamblu lucrare, prin avantajele oferite de ţevile 
corugate cu pereţi dubli
• Consultanţă tehnică de specialitate: atât în faza 
preliminară de proiect, cât şi în faza de implemen-
tare şi mentenanţă
• Foarte bună rezistenţă mecanică: permite insta-
larea atât la adâncimi mai mari decât ţevile rigide 
clasice, dar şi utilizarea la adâncimi mici, pentru 
subtraversări
• Echilibru optim flexibilitate-rigiditate: permite 
instalarea în soluri mai dificile, cu grad de mobili-
tate ridicat
• Greutate specifică redusă: oferă un foarte bun 
raport preţ/performanţă şi avantaje la transport, 
manipulare, instalare
• Rezistenţă la impact ridicată: chiar la tempera-
turi scăzute, permite o mai sigură şi uşoară 
manipulare, precum şi instalarea la temperaturi 
scăzute fără risc major de deteriorare
• Foarte bune caracteristici hidraulice: ideale 
pentru instalaţii de canalizare menajeră, pluvială 
sau industrială

• Foarte bună rezistenţă chimică: superioară 
metalului, betonului sau PVC-ului
• Rezistenţă ridicată la abraziune: superioară 
sistemelor clasice, rezistând foarte bine la erozi-
unea provocată de materialele solide antrenate în 
fluidele transportate
• Coeficienţi de frecare mici: permit alunecarea 
uşoară a fluidelor şi suspensiilor transportate
• Etanşare sigură şi durabilă: realizată de mufa 
integrată şi garnitura O-ring cu profil special din 
cauciuc EPDM 
• Proceduri de instalare uşoare
• Ţeava corugată din PEID este 100% reciclabilă
• Rezistenţă la acţiunea radiaţiilor solare: 
peretele exterior al ţevii este stabilizat contra 
acţiunii radiaţiilor solare şi intemperiilor
• Debitare uşoară în condiţii de şantier: se pot 
utiliza scule de debitat din lemn sau metal, cu 
precauţiuni minime pentru realizarea calităţii 
suprafeţei debitate
• Durată mare de utilizare: fiind sisteme noi, 
durata de viaţă garantată este de minim 50 de ani

Ţevi corugate din polietilenă de înaltă
densitate EuroEm

Gamă sortimentală

• Construcţii reţele de canalizare menajeră, pluvială, industrială
• Construcţii sisteme de drenaj
• Construcţii sisteme de retenţie-detenţie pentu sisteme anti-viitură
• Subtraversări de drumuri, autostrăzi, căi ferate
• Podeţe pentru trafic auto greu şi uşor, acces proprietăţi şi drumuri laterale
• Cămine de vizitare, inspecţie şi control
• Branşare la reţeaua de canalizare pentru ansambluri rezidenţiale noi
• Protecţie cabluri subterane
• Construcţii fântâni şi puţuri
• Cofraje circulare pentru construcţii

• Construcţii reţele de canalizare menajeră, pluvială, industrială
• Construcţii sisteme de drenaj
• Construcţii sisteme de retenţie-detenţie pentu sisteme anti-viitură
• Subtraversări de drumuri, autostrăzi, căi ferate
• Podeţe pentru trafic auto greu şi uşor, acces proprietăţi şi drumuri laterale
• Cămine de vizitare, inspecţie şi control
• Branşare la reţeaua de canalizare pentru ansambluri rezidenţiale noi
• Protecţie cabluri subterane
• Construcţii fântâni şi puţuri
• Cofraje circulare pentru construcţii

Utilizări curente:Utilizări curente:

EuroEm produce ţevi corugate cu pereţi dubli din PEID, în conformitate cu SR EN 13476-1,3, într-o gamă 
de diametre DN/OD începând de la 110, până la 1000mm şi DN/ID de la 200, până la 500mm, în două 
clase de rigiditate circulară, SN4 şi SN8.

Ţevi corugate

Oferim soluţii pentru conectare de branşamente laterale 
pentru orice tip de ţevi ( PE, PVC, beton, ceramică, fontă, 
fibră de sticlă), cu sau fără cămin, soluţii de conectare cap 
la cap a diverselor tipuri de ţevi şi soluţii pentru reparare 
ţevi direct pe poziţii, fără înlocuire.

Conectori laterali
Cuplarea ţevilor corugate cu pereţi dubli EuroEm se 
realizează prin intermediul mufei integrate prevăzută la 
unul din capetele fiecărei ţevi şi utilizarea de garnituri 
O-ring cu profil special din cauciuc EPDM, furnizate de 
producător odată cu ţevile.

Mufă Dublă

EuroEm produce cămine de vizitare, de colectare şi pentru 
aparatură şi conexiuni fabricate din ţevi corugate, precum 
şi elemente necesare la construcţia în şantier a căminelor, 
conform cerinţelor.

Cămine din țeavă corugată
Ţevile corugate cu pereţi dubli pentru drenaj EuroEm, sunt 
obţinute prin practicarea de fante în secţiunile dintre 
profile, printr-un proces automatizat.

Tuburi de dren din ţeavă corugată

cu sau fără reducţii. Realizarea lor se face prin prelucrarea 
ţevilor prin debitare de precizie şi sudare cu aparate 
speciale.

Ramificaţii la 45°, 90° sau în cruce
cu sau fără sistem de inspecţie. Coturile sunt produse prin 
prelucrarea ţevilor prin debitare de precizie şi sudare cu 
aparate speciale.

Coturi la 15°, 22,5°, 30°, 45° şi la 90°



Ţevi Corugate

Ţevile corugate cu pereţi dubli fabricate conform SR 
EN 13476-1,3:2007 sunt ţevi structurate obţinute 
printr-o tehnologie complexă de co-extrudare 
continuă, formate dintr-un perete exterior profilat, 
proiectat pentru a realiza un maxim de rezistenţă 
mecanică la presiuni externe şi dintr-un perete 
interior neted, care face corp comun cu peretele exte-
rior şi realizează în condiţii de maximă eficienţă 
funcţia de transport a fluidelor. Datorită concepţiei 
structurale, ţevile corugate cu pereţi dubli realizează 
un echilibru optim flexibilitate-rigiditate şi greutate 
specifică redusă deosebit de avantajoase pentru 
utilizare, precum şi un excelent raport 
preţ/performanţă.

Lungimea standard a ţevii: lungime utilă 6 metri; lungime cu tot cu mufă integrată 6,21 metri.
Ţevile corugate EuroEm se produc conform SR EN 13476-1,3.

Dimensiuni informative pentru ţevile corugate cu pereţi dubli EuroEM - diametre exterioare (DN/OD)

Figura 1: Secţiune longitudinală prin peretele profilat - reprezentare schematică
Tabel 1: Clase de rigiditate circulară

Tabel 2: Dimensiuni informative pentru ţevile corugate EuroEm raportate la diamentrul exterior

Ţevile corugate cu pereţi dubli din polietilenă de 
înaltă densitate se încadrează în categoria structurilor 
flexibile, care conferă o serie de avantaje semnifica-
tive la punerea în operă. Potenţialul lor de deformare 
elastică face ca în cazul reţelelor îngropate, sarcinile 
care acţionează asupra lor să fie transmise materialu-
lui de umplere bine compactat din jurul lor, care preia 
în acest mod cea mai mare parte a efortului, spre 
deosebire de structurile rigide unde efortul este 
suportat în totalitate de către structura ţevii.

Tuburile corugate EuroEm se produc în doua clase de 
rigiditate circulară, conform tabelului.

 

Clasă de rigiditate Valoare rigiditate inelară (SR EN ISO 9969) 

SN4 minim 4 [kN/m2] 
SN8 minim 8 [kN/m2] 
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Laborator propriu de testareParte a procesului de fabricaţie automatizat a ţevilor corugate EuroEm

Mufa unei ţevi corugate cu pereţi dubli EuroEm este 
realizată din peretele exterior îngroşat şi modelat odată 
cu restul ţevii, oferind atât rezistenţă mecanică foarte 
bună, cât şi un grad de flexibilitate deosebit de util la 
operaţiile de cuplare a ţevilor şi ulterior în asigurarea 
unei etanşări pe termen lung.

Montând o singură garnitură de etanşare se asigură 
cerinţele impuse prin standardele în vigoare. Geometria 
ţevilor corugate EuroEm permite însă şi montarea a 
două garnituri de etanşare în ultimile două canale ale 
peretelui exterior, pentru situaţii practice speciale.

Tabel 4: Debitul în funcţie de pantă

Figura 2: Diagrama de curgere pentru conducte EuroEm

Pentru diametre mici operaţiunea se poate realiza manual, 
ţeava introdusă în mufă fiind prinsă de pereţii laterali. Pentru 
diametre mari este necesară utilizarea unor echipamente 
mecanice (ex. cupa unui excavator) care vor împinge ţeava 
introdusă, luând precauţiuni ca aceasta să poată aluneca liber 
în mufă şi să nu fie deteriorată. La capătul liber al ţevii se pot 
utiliza două bucăţi de scândură groase şi late, care să asigure 
suprafaţa de presare fără a produce deformaţii.Figura 3: Cuplarea ţevilor corugate cu mufă integrată  

Dimensiuni informative pentru ţevile corugate cu pereţi dubli EuroEM - diametre interioare (DN/ID) 

Debitul în funcţie de pantă

Diagrama de curgere pentru conducte EuroEm canalizare, perete interior neted. Debit  în funcţie de diametru şi pantă

Diametru  exterior 160 200 250 315 335 400 454 500 565 630 800 1000 

Diametru  interior 140 176 216 271 300 343 400 427 500 535 670 840 
Pantă 20/00 Q(l/s) 5.75 11.66 20.13 36.85 48.33 69.07 104.08 123.88 188.71 226.02 425.09 779.25 

V(m/s) 0.41 0.49 0.56 0.65 0.7 0.76 0.84 0.88 0.98 1.02 1.2 1.4 
Pantă 50/00 Q(l/s) 9.09 18.43 31.82 58.27 76.41 109.22 164.56 195.87 298.37 357.37 672.12 1232.11 

V(m/s) 0.65 0.77 0.88 1.03 1.1 1.2 1.33 1.39 1.55 1.62 1.9 2.21 
Pantă 10/0 Q(l/s) 12.85 26.06 45 82.4 108.06 154.46 232.73 277.01 421.96 505.39 950.53 1742.47 

V(m/s) 0.92 1.09 1.25 1.46 1.56 1.7 1.89 1.97 2.19 2.29 2.68 3.12 
Pantă 50/0 Q(l/s) 28.74 58.28 100.63 184.26 241.64 345.37 520.39 619.41 943.53 1130.09 2125.44 389.27 

V(m/s) 2.05 2.44 2.8 3.26 3.48 3.81 4.22 4.41 4.9 5.12 6 6.98 

Tabel 3: Dimensiuni informative pentru ţevile corugate EuroEm raportate la diamentrul interior

Caracteristică Ţeavă Corugată  ID200 ID250 ID300 ID400 ID500 
Diametrul exterior mediu de [mm]  224 287 339 454 571 
Diametrul interior minim di,min [mm]  195 245 294 392 490 
Lăţime corugă B [mm] 14.7 22.0 23.2 32.2 44.0 
Pasul pro�lului    T [mm] 25 37 37 50 74 
Lungime mufă A [mm]  130 165 170 185 180 
Lungime totală Lt = l + L1 [mm]  6220 

Caracteristică Țeavă Corugată OD110 OD160 OD200   OD250   OD315   OD400   OD500   OD630   OD800   OD1000 

Diametrul exterior mediu de [mm]  110 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 
Diametrul interior minim di,min [mm]  97 140 176 216 271 343 426 530 670 840 
Lungime mufă A [mm]  _ _ 100 120 140 160 165 195 235 255 
Grosime min. perete structurat ec [mm]  ±5% 10 11 11.4 16.2 20.9 27.3 32 46 57.5 71.5 
Pasul pro�lului T [mm]  12 18.5 25 30 37 49.5 49.5 74 74 99 
Diametrul ext max. mufă dem,max [mm]  _ _ 223 276 245 435 536 672 840 1048 
Lungimea efectivă a țevii –l-  [m]  6-12 6-12 6 6 6 6 6 6 6 6 
Lungime totală țeavă Lt = l + L1 [m]  6-12  6-12  6,21 6,21 6,21 6,21 6,21 6,21 6,21 6,21 



Ţevi Corugate

Ţevile corugate cu pereţi dubli fabricate conform SR 
EN 13476-1,3:2007 sunt ţevi structurate obţinute 
printr-o tehnologie complexă de co-extrudare 
continuă, formate dintr-un perete exterior profilat, 
proiectat pentru a realiza un maxim de rezistenţă 
mecanică la presiuni externe şi dintr-un perete 
interior neted, care face corp comun cu peretele exte-
rior şi realizează în condiţii de maximă eficienţă 
funcţia de transport a fluidelor. Datorită concepţiei 
structurale, ţevile corugate cu pereţi dubli realizează 
un echilibru optim flexibilitate-rigiditate şi greutate 
specifică redusă deosebit de avantajoase pentru 
utilizare, precum şi un excelent raport 
preţ/performanţă.

Lungimea standard a ţevii: lungime utilă 6 metri; lungime cu tot cu mufă integrată 6,21 metri.
Ţevile corugate EuroEm se produc conform SR EN 13476-1,3.

Dimensiuni informative pentru ţevile corugate cu pereţi dubli EuroEM - diametre exterioare (DN/OD)

Figura 1: Secţiune longitudinală prin peretele profilat - reprezentare schematică
Tabel 1: Clase de rigiditate circulară

Tabel 2: Dimensiuni informative pentru ţevile corugate EuroEm raportate la diamentrul exterior

Ţevile corugate cu pereţi dubli din polietilenă de 
înaltă densitate se încadrează în categoria structurilor 
flexibile, care conferă o serie de avantaje semnifica-
tive la punerea în operă. Potenţialul lor de deformare 
elastică face ca în cazul reţelelor îngropate, sarcinile 
care acţionează asupra lor să fie transmise materialu-
lui de umplere bine compactat din jurul lor, care preia 
în acest mod cea mai mare parte a efortului, spre 
deosebire de structurile rigide unde efortul este 
suportat în totalitate de către structura ţevii.

Tuburile corugate EuroEm se produc în doua clase de 
rigiditate circulară, conform tabelului.
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SN4 minim 4 [kN/m2] 
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Mufa unei ţevi corugate cu pereţi dubli EuroEm este 
realizată din peretele exterior îngroşat şi modelat odată 
cu restul ţevii, oferind atât rezistenţă mecanică foarte 
bună, cât şi un grad de flexibilitate deosebit de util la 
operaţiile de cuplare a ţevilor şi ulterior în asigurarea 
unei etanşări pe termen lung.

Montând o singură garnitură de etanşare se asigură 
cerinţele impuse prin standardele în vigoare. Geometria 
ţevilor corugate EuroEm permite însă şi montarea a 
două garnituri de etanşare în ultimile două canale ale 
peretelui exterior, pentru situaţii practice speciale.

Tabel 4: Debitul în funcţie de pantă

Figura 2: Diagrama de curgere pentru conducte EuroEm

Pentru diametre mici operaţiunea se poate realiza manual, 
ţeava introdusă în mufă fiind prinsă de pereţii laterali. Pentru 
diametre mari este necesară utilizarea unor echipamente 
mecanice (ex. cupa unui excavator) care vor împinge ţeava 
introdusă, luând precauţiuni ca aceasta să poată aluneca liber 
în mufă şi să nu fie deteriorată. La capătul liber al ţevii se pot 
utiliza două bucăţi de scândură groase şi late, care să asigure 
suprafaţa de presare fără a produce deformaţii.Figura 3: Cuplarea ţevilor corugate cu mufă integrată  

Dimensiuni informative pentru ţevile corugate cu pereţi dubli EuroEM - diametre interioare (DN/ID) 

Debitul în funcţie de pantă

Diagrama de curgere pentru conducte EuroEm canalizare, perete interior neted. Debit  în funcţie de diametru şi pantă

Diametru  exterior 160 200 250 315 335 400 454 500 565 630 800 1000 

Diametru  interior 140 176 216 271 300 343 400 427 500 535 670 840 
Pantă 20/00 Q(l/s) 5.75 11.66 20.13 36.85 48.33 69.07 104.08 123.88 188.71 226.02 425.09 779.25 

V(m/s) 0.41 0.49 0.56 0.65 0.7 0.76 0.84 0.88 0.98 1.02 1.2 1.4 
Pantă 50/00 Q(l/s) 9.09 18.43 31.82 58.27 76.41 109.22 164.56 195.87 298.37 357.37 672.12 1232.11 

V(m/s) 0.65 0.77 0.88 1.03 1.1 1.2 1.33 1.39 1.55 1.62 1.9 2.21 
Pantă 10/0 Q(l/s) 12.85 26.06 45 82.4 108.06 154.46 232.73 277.01 421.96 505.39 950.53 1742.47 

V(m/s) 0.92 1.09 1.25 1.46 1.56 1.7 1.89 1.97 2.19 2.29 2.68 3.12 
Pantă 50/0 Q(l/s) 28.74 58.28 100.63 184.26 241.64 345.37 520.39 619.41 943.53 1130.09 2125.44 389.27 

V(m/s) 2.05 2.44 2.8 3.26 3.48 3.81 4.22 4.41 4.9 5.12 6 6.98 

Tabel 3: Dimensiuni informative pentru ţevile corugate EuroEm raportate la diamentrul interior

Caracteristică Ţeavă Corugată  ID200 ID250 ID300 ID400 ID500 
Diametrul exterior mediu de [mm]  224 287 339 454 571 
Diametrul interior minim di,min [mm]  195 245 294 392 490 
Lăţime corugă B [mm] 14.7 22.0 23.2 32.2 44.0 
Pasul pro�lului    T [mm] 25 37 37 50 74 
Lungime mufă A [mm]  130 165 170 185 180 
Lungime totală Lt = l + L1 [mm]  6220 

Caracteristică Țeavă Corugată OD110 OD160 OD200   OD250   OD315   OD400   OD500   OD630   OD800   OD1000 

Diametrul exterior mediu de [mm]  110 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 
Diametrul interior minim di,min [mm]  97 140 176 216 271 343 426 530 670 840 
Lungime mufă A [mm]  _ _ 100 120 140 160 165 195 235 255 
Grosime min. perete structurat ec [mm]  ±5% 10 11 11.4 16.2 20.9 27.3 32 46 57.5 71.5 
Pasul pro�lului T [mm]  12 18.5 25 30 37 49.5 49.5 74 74 99 
Diametrul ext max. mufă dem,max [mm]  _ _ 223 276 245 435 536 672 840 1048 
Lungimea efectivă a țevii –l-  [m]  6-12 6-12 6 6 6 6 6 6 6 6 
Lungime totală țeavă Lt = l + L1 [m]  6-12  6-12  6,21 6,21 6,21 6,21 6,21 6,21 6,21 6,21 



 

Montarea ţevilor corugate

Depozitarea ţevilor corugate

Este interzisă pozarea conductelor din PEID la 
suprafaţa solului, chiar dacă se iau măsuri tehnice 
adiţionale, întrucât structura acestora este proiectată 
pentru a oferi rezistenţă la presiuni exterioare prin 
interacţiunea ţeavă-sol.

Adâncimile maxime de îngropare prezentate în Tabelul 5 sunt orientative, pot fi extinse la adâncimi mai mari de 
îngropare pentru situaţii particulare evaluate distinct de către proiectanţi.

• se înconjoară ţeava cu acelaşi material compactat uniform
• se divizează stratul din jurul ţevii în două zone, una primară 
şi una secundară, cu nivele diferite de compactare (ţevile cu 
diametre mai mari de DN600mm)

Metode de instalare utilizate pentru ţevile din materiale plastice în funcţie de materialele şi modul de compactare: 

Ţevile se vor poza pe cât posibil în centrul tranşeei pentru a permite o umplere corectă cu material de umplutură 
şi o bună compactare.  Se va asigura o fundaţie stabilă şi un bun strat suport.  

Atunci când într-o 
tranşee se instalează 
doua ţevi paralele, 
regulile de înglobare în 
sol se păstrează. Se 
recomandă ca distanţa 
dintre ţevi să fie cu 
minim 150mm mai 
mare decât laţimea cea 
mai mare a echipamen-
tului de compactare.

Standardul EN 1046 recomandă distanţe laterale 
optime pentru instalarea ţevilor flexibile, care trans-
puse pentru diametrele de ţeavă fabricate de EuroEM 
determină lăţimile minime ale tranşeelor pentru dife-
rite diametre de ţeavă:

Se recomandă ca adâncimea excavată să fie cu 100 – 
150mm sub nivelul prevăzut pentru limita generatoare 
inferioară a ţevii, pentru a permite realizarea stratului 
suport din material de umplere bine compactat. 
Înălţimea umpluturii se recomandă minim 0,6m. 

Manevrarea se va face respectând instrucţiunile de 
manipulare, depozitare şi transport.

Tabel 5: Adâncimi maxime de îngropare

Tabel 6: Lăţimile minime ale tranşeelor

Diametru ţeavă 
[mm] 

Lăţime minimă în 
tranşee[mm] 

Diamtru ţeavă 
[mm] 

Lăţime minimă în 
tranşee [mm] 

200 600 200 1100 
250 650 250 1230 
315 915 315 1400 

400 1000 400 1800 

Figura 5: Umplere cu strat
unitar în jurul ţevii

Figura 6: Umplere cu strat divizat
pe înălţimea ţevii

Figura 7: Instalare ţevi paralele
în tranşee, în trepte

Utilizarea ţevilor corugate la construcţia 
de podeţe, acces proprietăţi şi drumuri laterale
Ţevile corugate din PEID produse de EuroEm sunt 
agrementate pentru utilizarea la construcţia de podeţe, 
drumuri laterale şi acces proprietăţi. Având o greutate 
redusă, cu o flexibilitate şi rezistenţă mecanică ridicată, 
ţevile corugate prezintă soluţia optimă pentru 
construcţia de podeţe, acces proprietăţi şi drumuri 
laterale.

Dacă la structurile rigide, cedarea ţevilor are loc brusc, 
fără deformări sau cu deformări minime, în cazul struc-
turilor elastice, structura şi natura materialului din jurul 
tubului are o importanţă majoră în obţinerea 
performanţelor optime de utilizare, amplificând 
parametrii constructivi ai tubului.

Cu cât rigiditatea structurii compactate din jurul ţevii este mai mare, cu atât este mai ridicată rezistenţa sistemului 
la solicitări externe. Rigiditatea structurii din jurul ţevii este determinată de rigiditatea materialului de re-umplere 
a tranşeei (modulul de elasticitate al acestuia, dependent direct de gradul de compactare) şi de rigiditatea 
pereţilor tranşeei. 

O compactizare optimă a materialului de re-umplere, realizată astfel încât să nu fie deteriorat tubul instalat, va 
asigura un echilibru rigiditate - elasticitate a întregului sistem care va fi stabilă pe termen lung, asigurând foarte 
bune caracteristici de utilizare.

Ţevile flexibile oferă avantaje structurale semnificative pentru proiectarea structurilor şi sistemelor. Interacţiunea 
dintre ţeava flexibilă şi suportul care îl înconjoară este extrem de eficientă în minimizarea caracteristicilor structurale 
ale tubului, permiţând instalarea la adâncimi mari, în general superioare celor acceptabile pentru tuburile rigide mon-
tate în condiţii similare.

• Viteză mare de execuţie, datorită greutăţii specifice reduse
• Debitare uşoară la dimensiunea necesară
• Costuri de montaj semnificativ reduse, nefiind nevoie de utilaje speciale pentru trans-
port, manipulare şi punere în operă

 

Figurile următoare prezintă schematic modalitatea de stivuire pe o singură direcţie, cu alternarea mufelor şi pe două 
direcţii, la fel cu alternarea mufelor pentru protecţie.

Figura 7: Reprezentare schematică a deformării
tuburilor flexibile şi rigide

Figura 8: Reacţiuni ale solului- distribuirea sarcinilor
pentru structuri flexibile şi rigide: interacţiune tub-sol

Rigiditate 
Circulară  

SN 

Diametrul 
exterior 

DN/OD [mm] 

Diametrul 
interior 

minim [mm] 

Greutate 
speci�că 
[kg/m] 

Grosimi strat umplutură deasupra 
generatoarei superioare 

Minim [m] Maxim [m] 
SN4 110 97 0.7 0.3 6 

160 140 1.3 0.3 6 
200 176 1.8 0.3 6 
250 216 2.9 0.3 6 
315 271 4.5 0.3 6 
400 343 6.5 0.3 7 
500 426 10.5 0.3 7 
630 530 14.5 0.4 9 
800 670 23.5 0.5 10 

1000 840 36 0.6 12 
SN8 110 97 0.9 0.5 6 

160 140 1.45 0.5 6 
200 176 2.1 0.5 8 
250 216 3.4 0.5 8 
315 271 5 0.5 10 
400 343 7.8 0.6 10 
500 426 12.5 0.6 11 
630 530 18 0.7 12 
800 670 31 0.8 14 

1000 840 45 0.9 18 

Avantajele utilizării ţevilor corugate EuroEm la construcţia de podeţe de acces:



 

Montarea ţevilor corugate

Depozitarea ţevilor corugate
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Tabel 6: Lăţimile minime ale tranşeelor

Diametru ţeavă 
[mm] 

Lăţime minimă în 
tranşee[mm] 

Diamtru ţeavă 
[mm] 

Lăţime minimă în 
tranşee [mm] 
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315 915 315 1400 

400 1000 400 1800 

Figura 5: Umplere cu strat
unitar în jurul ţevii

Figura 6: Umplere cu strat divizat
pe înălţimea ţevii

Figura 7: Instalare ţevi paralele
în tranşee, în trepte

Utilizarea ţevilor corugate la construcţia 
de podeţe, acces proprietăţi şi drumuri laterale
Ţevile corugate din PEID produse de EuroEm sunt 
agrementate pentru utilizarea la construcţia de podeţe, 
drumuri laterale şi acces proprietăţi. Având o greutate 
redusă, cu o flexibilitate şi rezistenţă mecanică ridicată, 
ţevile corugate prezintă soluţia optimă pentru 
construcţia de podeţe, acces proprietăţi şi drumuri 
laterale.

Dacă la structurile rigide, cedarea ţevilor are loc brusc, 
fără deformări sau cu deformări minime, în cazul struc-
turilor elastice, structura şi natura materialului din jurul 
tubului are o importanţă majoră în obţinerea 
performanţelor optime de utilizare, amplificând 
parametrii constructivi ai tubului.

Cu cât rigiditatea structurii compactate din jurul ţevii este mai mare, cu atât este mai ridicată rezistenţa sistemului 
la solicitări externe. Rigiditatea structurii din jurul ţevii este determinată de rigiditatea materialului de re-umplere 
a tranşeei (modulul de elasticitate al acestuia, dependent direct de gradul de compactare) şi de rigiditatea 
pereţilor tranşeei. 

O compactizare optimă a materialului de re-umplere, realizată astfel încât să nu fie deteriorat tubul instalat, va 
asigura un echilibru rigiditate - elasticitate a întregului sistem care va fi stabilă pe termen lung, asigurând foarte 
bune caracteristici de utilizare.

Ţevile flexibile oferă avantaje structurale semnificative pentru proiectarea structurilor şi sistemelor. Interacţiunea 
dintre ţeava flexibilă şi suportul care îl înconjoară este extrem de eficientă în minimizarea caracteristicilor structurale 
ale tubului, permiţând instalarea la adâncimi mari, în general superioare celor acceptabile pentru tuburile rigide mon-
tate în condiţii similare.

• Viteză mare de execuţie, datorită greutăţii specifice reduse
• Debitare uşoară la dimensiunea necesară
• Costuri de montaj semnificativ reduse, nefiind nevoie de utilaje speciale pentru trans-
port, manipulare şi punere în operă

 

Figurile următoare prezintă schematic modalitatea de stivuire pe o singură direcţie, cu alternarea mufelor şi pe două 
direcţii, la fel cu alternarea mufelor pentru protecţie.

Figura 7: Reprezentare schematică a deformării
tuburilor flexibile şi rigide

Figura 8: Reacţiuni ale solului- distribuirea sarcinilor
pentru structuri flexibile şi rigide: interacţiune tub-sol

Rigiditate 
Circulară  

SN 

Diametrul 
exterior 

DN/OD [mm] 

Diametrul 
interior 

minim [mm] 

Greutate 
speci�că 
[kg/m] 

Grosimi strat umplutură deasupra 
generatoarei superioare 

Minim [m] Maxim [m] 
SN4 110 97 0.7 0.3 6 

160 140 1.3 0.3 6 
200 176 1.8 0.3 6 
250 216 2.9 0.3 6 
315 271 4.5 0.3 6 
400 343 6.5 0.3 7 
500 426 10.5 0.3 7 
630 530 14.5 0.4 9 
800 670 23.5 0.5 10 

1000 840 36 0.6 12 
SN8 110 97 0.9 0.5 6 

160 140 1.45 0.5 6 
200 176 2.1 0.5 8 
250 216 3.4 0.5 8 
315 271 5 0.5 10 
400 343 7.8 0.6 10 
500 426 12.5 0.6 11 
630 530 18 0.7 12 
800 670 31 0.8 14 

1000 840 45 0.9 18 

Avantajele utilizării ţevilor corugate EuroEm la construcţia de podeţe de acces:



Cămine confecţionate din ţevi corugate

Cămine din ţeavă corugată cu radier din beton

Cămine din ţeavă corugată sudată

EuroEm produce cămine de vizitare, de colectare şi pentru aparatură, conexiuni fabricate din ţevi corugate, 
precum şi elemente pentru construcţia în şantier a căminelor, conform cerinţelor specifice lucrării. Pentru acest tip 
de cămin, EuroEm deţine Aviz-agrement tehnic în construcţii.

Căminele din ţeavă corugată din polietilenă de înaltă densitate oferă multe avantaje tehnice şi sunt o alternativă 
importantă la conexiunea dintre ţevi corugate din polietilenă şi cămine din beton.

Indiferent de forma 
constructivă a căminelor 
confecţionate din ţevi coru-
gate (cu sau fără bază 
separată, cu sau fără 
element telescopic de 
ridicare etc.), acestea au 
prevăzute mufe şi ştuţuri 
sudate pentru conectarea 
cu ţeavă corugată sau cu 
ţeavă cu pereţi netezi, 
pentru diverse diametre.

• Cheltuieli minime cu transportul, depozitarea şi instalarea, datorită greutăţii reduse
• Este garantată etanşeitatea întregului sistem
• Gurile de vizitare pot fi proiectate la cererea inginerului de proiect (de exemplu cămine L, mai multe guri de 
admisie)
• Conectarea unui sistem de conducte de canalizare realizate din diferite materiale
• Costuri mult reduse pentru manopera de montaj comparativ cu căminele din beton
• Lucrările de întreţinere şi inspectare se efectuează direct la nivelul ţevii de către personalul calificat

Principalele avantaje ale căminelor din ţeavă corugată:

 

 

Figura 11: Cămine din ţeavă corugată cu radier din beton

Figura 12: Cămine din ţeavă corugată sudată

 

Figura 10: Cămin de 
vizitare cu bază 
beton

Ţevi corugate cu pereţi dubli pentru drenaj 

Tuburile de drenaj EuroEm sunt produse prin prelu-
crarea mecanică automată a ţevilor corugate cu pereţi 
dubli, conform solicitărilor clientului, în concordanţă 
cu standardul de firmă EuroEm.

Toate caracteristicile generale ale ţevilor corugate se 
transmit ţevilor de drenaj, cu particularitatea că aces-
tea au practicate fante pe secţiunile transversale, 
între profile, conform imaginilor de mai jos. 

În funcţie de diametrul ţevii şi de geometria de perforare,  suprafaţa de captare se poate determina prin relaţia:

Sc = Lx l x Nf x1000/T
Sc = suprafaţa de captare (cm2/m), L = lungimea fantei (cm), l = lăţimea fantei (cm), Nf = numărul de fante per secţiune, 
T= pasul profilului corugat (m)

Ex1: La o ţeavă pentru drenaj cu diametrul de 400 mm, cu fante de 10cm x 0,4cm, la care sunt practicate 5 fante per 
secţiune(Nf), iar pasul profilului este 49.5(T), suprafaţa de captare (Sc) este de 404 cm2/m.

Ex2: La o ţeavă pentru drenaj cu diametrul de 110 mm, cu fante de 2.16cm x 0,12cm, la care sunt practicate 4 fante 
per secţiune(Nf), iar pasul profilului este 12(T), suprafaţa de captare (Sc) este de 41.40cm2/m.

În funcţie de cerinţe, la ţevile corugate EuroEm se pot 
practica maxim 6 fante de-a lungul circumferinţei 
ţevilor, intercalate între profilele inelare. Unghiul 
dintre bisectoarele a două fante succesive este multi-
plu de 60°, iar lăţimea fantelor, precum şi lungimea 
acestora se poate realiza în funcţie de suprafaţa de 
captare solicitată şi solicitările clientului.

Țevi perforate pentru drenaj. Dimensiuni fante
Diametru Teavă Corugată    pasul pro�lului lungime fantă  latime fantă  

DN  (T) L  (cm) ±15% l (cm) ±15% 
ø110 mm 12.00 2.16 0.12 
ø160 mm 18.50 3.00 0.16 
ø200 mm 25.00 6.00 0.40 
ø250 mm 30.00 6.50 0.40 
ø315 mm 37.00 7.00 0.40 
ø400 mm 49.50 9.00 0.40 
ø500 mm 49.50 10.00 0.40 

Figura 9: Dispunere fante pe secţiunile transversale, între profile Tabel 7: Dimensiune fante - ţevi perforate pentru drenaj

Fante țeavă perforatăȚeavă perforată pentru drenaj

Ţevile corugate din polietilenă de înaltă densitate PEID produse de 
EuroEm, pot fi utilizate la infrastructura feroviară, societatea noastră 
având calitatea de furnizor feroviar, autorizat de către Autoritatea 
Feroviară Română - AFER. 
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EuroEm, pot fi utilizate la infrastructura feroviară, societatea noastră 
având calitatea de furnizor feroviar, autorizat de către Autoritatea 
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Conectori laterali

1. Se curăţă ţeava în zona de execuţie 2. Se perforează ţeava la dimensiunea dorită

3. Se curăţă marginile perforaţiei 4. Se poziţionează conectorul lateral

5. Se introduce ţeava în funcţie de
adâncimea de inserare

6. Se �xează colierul din plastic şi se
strânge la 6 Nm

Ideali pentru realizarea conexiunilor laterale la reţelele de drenaj şi canalizare, facilitează conectarea la conducte 
principale sau de branşamente laterale pentru orice tip de ţevi (PE, PVC, beton, ceramică, fontă, fibră de sticlă); cu 
sau fără cămin, soluţii de conectare cap la cap a diverselor tipuri de ţevi şi soluţii pentru reparare direct pe poziţii, 
fără înlocuire.

DN/OD 
(mm) 

Diametru intrare 
(mm) 

Adâncimea de inserare 
(mm) 

110 127 80 
160 177 80 

200 217 115 

Fitinguri şi ramificaţii

Fitingurile EuroEM realizate prin debitare de precizie şi sudură cu electrozi de polietilenă de înaltă densitate se 
produc pentru toate diametrele de ţevi și oferă împreună cu tuburile corugate o soluţie completă şi eficientă 
pentru execuţia cu succes a lucrării. 

Construcţii special sudate

 

Ramificaţii

EuroEm produce ramificaţii din ţeavă corugată la 45° şi 90° , atât cu diametre egale, cât şi cu reducţii.

Ramificaţie la 90° SS-SRamificaţie 45° MM-S  Ramificaţie 45° SS-S  Ramificaţie la 90° SS-M

 

Cot la 45° mediu MS Cot la 30° MMCot la 22,5° SS Cot la 90° SS

Reducţie SMReducţie MSReducţie SS Reducţie MM

Coturi

EuroEm produce coturi la 15°, 22.5°, 30°, 45° si 90°, cu sau fără sistem de inspecţie, realizate cu diferite  raze de 
curbură pentru unghiuri mai mari de 30°.
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Certificări și agremente

Garnituri de etanşare

Ţevile riflate şi fitingurile EuroEm se livrează cu garnituri de etanşare profilate, din cauciuc vulcanizat, produse de 
EuroEm în conformitate cu norma europeană EN 681-1.

Figura 15: Montare garnitură O-ring

Figura 14: Sistemul de cuplare a 2 ţevi corugate prin intermediul mufei şi garniturii de etanşare

Piesă de conectare la cămin din beton

Piesa de conectare la cămin din beton, produsă de EuroEm, este un element de legătură a ţevilor corugate la 
reţelele de canalizare, destinat realizării de configuraţii diverse ale acestora.

Cuplarea ţevilor corugate cu pereţi dubli EuroEm se realizează prin intermediul 
mufei integrate prevăzută la unul din capetele fiecărei ţevi şi utilizarea de 
garnituri O-ring cu profil special din cauciuc EPDM, furnizate de producător 
odata cu ţevile.

Avantaje:
• uşor de pus în operă
• pot prelua contracţiile şi/sau dilataţiile sistemu-
lui de canalizare
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Certificări și agremente

Garnituri de etanşare
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Figura 14: Sistemul de cuplare a 2 ţevi corugate prin intermediul mufei şi garniturii de etanşare
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Producător de ţevi corugate din

polietilenă de înaltă densitate (PEID)

cu pereţi dubli

www.euroem.ro
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