Specificatii tehnice

Numarul procedurii de achizitie: MTender ID ocds-b3wdpl-MD-1757335548699 (Achizitii.md 1D-21473290) din 08.09.2025
Obiectul achizitiei: Elemente componente ale retelei termice (tur-retur)
. . . Specifi tehnica deplina
Nr. Denumirea Denumirea modelului Tara de 9 pect lc?r.ea ,e mc? epiina Specificarea tehnica deplina propusa de céitre Standarde
. . . P . Producatorul solicitata de citre . e
crt. | bunurilor/serviciilor bunului/serviciului origine . . ofertant de referinta
autoritatea contractanta
0 1 2 3 4 5 6 7
Lotul nr. 3. Armatura de sectionare
Armaturd de inchidere de tip| Model Vana tip fluture cu dublu excentric DN-700,
Vana tl_P fluture cu dublu Hfluture”, sub sudurd, DN700,| PN-25, T=180° sub sudurd (conform precizirilor
excentric (conform PN25, destinatd utilizarii in| ficute de AC in perioada de actualizare). Armatura
§ prec1z.a?1r110r facute d.e AC Wenzhou retele de apd fierbinte la| se va livrain set complet cu servomotor electric cu o | CE, ISO, EN
Al‘ln?tura de | in perioada de actualizare) _ Tianyu Valve | temperaturi de pana la 200°C.| putere minimd de 750 W, alimentare 3x400V, 50Hz. | (conform
1. | inchidere  DN700, DN-700. PN-25. T=180° China Technology Armatura se va livra in set . certificatelor
PN25, T=200°C A a9 17 Co. Ltd complet cu servomotor electric Clasa de etanseitate: A(EN-12266-1) anexate)
(conform precizarilor " : N
N . cu o putere minima de 750 W, | » < .
facute de AC in perioada i tare 3x400V. 504 In anexe la ofertd sunt prezentate desenele si
de actualizare) alimentare ox : Z caracteristicile tehnice pentru vanele ofertate,
inclusiv servomotor
Armaturd de inchidere de tip| Model Vana tip fluture cu dublu excentric DN-600,
Vana tl_P fluture cu dublu Hfluture”, sub sudurd, DN600,| PN-25, T=180° sub sudurid (conform precizirilor
excentric (conform PN25, destinata utilizdrii In| facute de AC in perioada de actualizare). Armatura
5 precizdrilor facute de AC Wenzhou retele de apd fierbinte la| se va livrain set complet cu servomotor electric cuo | CE, 1SO, EN
Arm'atura de | in perioada de actualizare) ] Tianyu Valve | temperaturi de pand la 200°C.| putere minima de 750 W, alimentare 3x400V, 50Hz. | (conform
2 inchidere ~ DN600, DN-600. PN-25. T=180° China Technology Armatura se va livra in set . certificatelor
PN25, T=200°C -ouy, "o, 1=K Co.. Lid complet cu servomotor electric Clasa de etangeitate: A(EN-12266-1) anexate)
(conform precizarilor o D
N . cu o putere minimd de 750W,| < .
facute de AC in perioada alimentare 3x400V. 50Hz In anexe la oferta sunt prezentate desenele si
de actualizare) : ' caracteristicile tehnice pentru vanele ofertate,
inclusiv servomotor
Filtru din otel, tip ,,T”, cu plasd| Model Filtru din otel, tip ,,T”, cu plasi interioar3,
Filtru de otel cu plasa, | _. . Wenzhou interioard, ~ DN600, ~ PN25,| DN600, PN25, pentru montaj sub suduri. Presiune | CE, 1SO, EN
. ’ - | Filtru de otel cu plasa, tip . t tai b duri o . < .
3 tip T, sub sudurd T sub suduri DN600. | China Tianyu Valve | pen fu  montay 5}1 sudura. | nominala de lucru PN25 si temperaturd maxima de | (conform
" | DN600, PN25, | ol o6 Tmax=300°C ’ Technology Presiune nominald de lucru| gperare 300°C. Corpul filtrului va fi realizat integral | certificatelor
Tmax=130°C ' - Co., Ltd. PN25 si temperaturd maxima de| din otel, cu element filtrant demontabil din otel | anexate)
operare 130°C. Corpul filtrului | jnoxidabil SS304.
va fi realizat integral din otel, cu
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element filtrant demontabil din| Anexat este prezentat desenul tehnic cu parametrii
otel inoxidabil. principali
Robinet cu bild, sub sudura,
Robinet sferic, sub DN150, presiunea de lucru
suduri, DNIS0, | o ot sferic. sub sudurs PNI16, cu trecere totald, Tmax =| Model Robinet cu bili, sub suduri, DNI150, ISO (conform
4 PN16, trecere totala, DN150 PN16’ irecere ’ Ucraina Olbreezservice | 120°C. Executat din otel 20 presiunea de lucru PN16, cu trecere totald, Tmax = certificatelor
' Tmax=120°C. totali "l’"max:i 80°C Ltd conform GOST 1050. Se| 180°C. Executat din otel 20 conform GOST 1050. anexate)
Utilizat pentru ’ ' acceptd echivalentul realizat| (P265GH conform EN 10216-2.)
drenarea RT. din otel P265GH conform EN
10216-2. Utilizat  pentru
drenarea retelelor termice.
Robinet cu bild, sub sudura,
Robinet sferic, sub DN80, presiunea de lucru
sudurd, DN80, PN16, Robinet sforic. sub sudurd PN16, cu trecere totald, Tmax =| Model Robinet cu bila, sub sudura, DN80, presiunea IS0 (conform
5 trecere totala, DONBIEGPT\IelréC’trS;:erS: e, Ucraina Olbreezservice | 120°C. Executat din otel 20| de lucru PN16, cu trecere totald, Tmax = 180°C. certificatelor
' Tmax=120°C. totali ,Tmax;ISOOC Ltd conform  GOST  1050. _Se Executat din otel 20 conform GOST 1050. (P265GH anexate)
Utilizat pentru ’ ' accepta echivalentul realizat| conform EN 10216-2.)
drenarea RT. din otel P265GH conform EN
10216-2. Utilizat  pentru
drenarea retelelor termice.
Robinet cu trei cai Robinet cu trei cii pentru Robinet cu trei cdi pentru TU, GOST
6 pentru  manometru, manometru DN15pPN16 Biclorusia | Viora manometru, DN15, PN16,| Model Robinet cu trei cdi pentru manometru, DN15, | (conform
' DN15, PN16, ’ ’ ' P Tmax = 120°C. PN16, Tmax = 150°C. certificatelor
Tmax=150°C
Tmax=120°C anexate)
Robinet cu bila sub sudura
Robi bils sub Dn300, presiunea de lucru Model Robi bils b suduri. DN300
© 1nvet v Ota SUb | g obinet sferic, sub sudura, . Pn16, Tmax = 120°C, cu trecere| ' © .e obinet cu b1, sub su ura: " | 1SO (conform
sudura Dn300 Pnl6 . Olbreezservice 1a di | presiunea de lucru PN16, cu trecere totald, Tmax = -~
7. DN300, PN186, trecere Ucraina totala. Executat din otel 20 . certificatelor
Tmax=120°C, trecere B Ltd f GOST 1050. Se| 180°C. Executat din otel 20 conform GOST 1050.
15 1 totald, Tmax=180°C. conform . o€ ) ‘ 10016-2 anexate)
totala, marca otel 20 accepti echivalentul realizat (P265GH conform EN 10216-2.)
din otel P265GH conform EN
10216-2.

Termenul de garantie pentru produsele ofertate constituie 24 luni.
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