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Випробува.пьна лабораторiя ТзОВ "ЛВП"
акредитована Нацiональним Агентством з акредитацii Украiни на вiдповiднiсть

ДСТУ ISОДЕС 17025:20|9
Атестат акредитацiТ зареестровано у PeecTpi НААУ за JS 201459 вiд 28.02.2023 pol<y

Адреса лабораторiТ: Львiвська обл., м. Городок, вул. ГероТв УПА, 4
Замовник випробувань:

ТзОВ "Термо-Iзол". 8l500. Львiвська обл.. м. Городок. вул. ГеооiЪ УПА.4
1 оБ,€кт випроБувАнъ

1.1 Найменування, призначеЕня продукцii :

Труби сталевi (дiаметром вiд 15 мм до 1200 мм) попередньо теплоiзольованi пiнополiуретаном iз
захисною оболонкою з полiетилену для мереж гарячого водопостачання та теплових мереж.

1.2 Виготовлювач :

ТзОВ "Термо-Iзол ". 81500. Львiвська обл.. м. Городок. вул. ГероiЪ УПА.4
1.3 OcHoBHi параметри :

Труба СТДIЕ пряма довжиною 12 м. виду нерозбiрного вузла ктруба в трубi> з провiдноi
сталевоi труби зовнiшнiм дiаметром 377 мм. товциною стiнки 9.0 мм iз сталi марки 20 та оболонки
MRS 10.0 МПа (ПЕ l00) номiнальним зовнiшнiм дiаметром ý00 мм 9зовнi. технологiчних
центраторiв. провiдникiв системи сигна-пiзацii ушколжень та iнжекцiйно внесеноi iзоляцii
пiнополi)rретану в поосторi мiж провiдною трубою та оболонкою .

Труба СТ/ПЕ 100 - 377х9,0х500 х 12000 ДСТУ EN 253:2022, лартiя 02154, дата виготовлення
t2.02,2024 р.
Труба СТДIЕ пряма довжиною 12 м. виду нерозбiрного вузла <труба в трубi> з провiдноi

ста_певоi труби зовнiшнiм дiаметром 2l9 мм" товшиною стiнки 6.0 мм iз ста_пi марки 20 та оболонки
MRS 10.0 МПа (ПЕ l00) номiна_гlьним зовнiшнiм дiаметром 315 мм ззовнi. технолопчних
центраторiв. провiдникiв системи сигналiзацiТ ушкоджень та iнжекцiйно внесеноi iзо4яцii
пiнополiуретану в просторi мiж провiдною трубою та оболонкою .

Труба СТ/ПЕ l00 - 219x6,0x3l5 х 12000 ДСТУ EN 253:2022, партiя 0l/19, дата виготовлення
29.01.2024 р.
Трчба СТДIЕ пряма довжиною 12 м. виду нерозбiрного вузла <труба в трчбi> з провiдноТ

стшlевоi труби зовнiшнiм дiаметром 89 мм. товщиною стiнки 3.5 мм iз сталi марки 20 та оболонки
MRS 10.0 МПа (ПЕ l00) номiна;lьним зовнiшнiм дiаметром 160 мм ззовнi. технологiчних
центраторiв. провiдникiв системи сигналiзацii ушкоджень та iнжекцiйно BHeceHoi iзоляцii
пiнополiуретану в просторi мiж провiдною трубою та оболонкою .

Труба СТДЕ 100 - 89х3,5х160 х 12000 ДСТУ EN 253:2022, партiя 02144, дата виготовлення
05.02,2024 р.
2 ХАРАКТЕРИСТИКА ЗРАЗКIВ ПРОДУКЦIi
2.1.Зразки продукцiI наданi до лабораторiТ 14.02.2024 о.
2.2. Акт вiдбору та iдентифiкацii зразкiв продукцii: Ng50l24 вiд |3.02.2024
2.3. Вiдповiднiсть зразкiв продукцii вимогап{ маркуваIIня, пакування, зовнiшнього вигJIяду та
придатнiсть до випробувань: вiдповiдае
2.4. Мiсце зберiгання зрtвкiв продукцii до випробувань: KiMHaTa Jфl
3 МЕТА ВИПРОБУВАНЬ
Сертифiкацiйнi випробування зразкiв труб на вiдповiднiсть вимогаlчr ДСТУ EN 253:2022 (EN
253:2019. IDT) Труби центра_тliзованого опалення - з'еднанi однотрубнi системи для пiдземних
мереж гаDячого водопостачання - заводська збiрка тоуб зi сталевоТ труби. полiуретановоi
теплоiзоляцii та оболонки з полiетиленi: 4.2.2: 4.2.3; 4.3.1.1: 4.3.1.2: 4.3.1.3: 4.3.2.1: 4.3.2.2: 4.3.2.3:
4.3,2.4:4.З.2.5:4.4.2.2:4.4.2.4:4.4.3:4.4.4:4.4.5:4.5.З:4.5.5:4.5.6,2:4.5.7.
4 ДАТА ПРОВЕДЕННЯ ВИПРОБУВАНЬ:

початок 14.02.2024 р.
закiнчення 29.02.2024 о.

Протокол ЛЪ 50/24 вlд29.02.2024 р.
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5. КЛIМАТИЧШ УМОВИ НАВКОЛИШНЬОГО СЕРЕДОВИIЦА ПРИ ПРОВЕДЕННI
ВИПРОБУВАНЪ

- атмоgферний тиск. п4м.рт.ст. - (738-747).
б.мЕтоди випроБувАнь

6.1 Процедура випробувань встановлена згiдно табл. 1

Протокол Л} 50/24 вlд29.02.2024 р,

Таблиця 1

Найменування показника,
параметра

Позначення НД
на нормативнi вимоги НД на методи контролювання

Щiаметр сталевоi труби, мм ДСТУ EN 25З:2022
п.4.2.2

ISO 3126:2015 <Трубопроводи з
пластмаси. Пластмасовi елементи
трубопроводу. Визначення розмiрiв>Товщина стiнки сталевоi

труби, мм
ДСТУ EN 253:2022

п.4.2.2

BMicT сажi в оболонцi, О% ДСТУ EN 25З:2022
п.4.3.1.1

ISO 6964:l986 Труби та фiтинги
полiолефiну. Визначення BMicTy
вуглецю шJUIхом прокzIлювання та
пiролiзу. Метод випробування та
основна специфiкацiя.

Показник TeKyrocTi розплаву
оболонки, г/l0хв

ДСТУ EN 25З:2022
п.4.3.1.2

EN ISO 1133-1: 2012 Пластмаси.
Визначення швидкостi течii розплаву
(MVR) термопластiв. Частина l.
Стандартний метод.
EN ISO l|ЗЗ-2: 2012 Пластмаси.
Визначення швидкостi MacoBoi] течii
розплаву (MFR) i об'емноi швидкостi
течiТ розплаву (MVR) термопластiв.
Частина 2. Метод для матерiалiв,
чутливих до змiни температури та
часу таlабо вологи

Час iндукцii окиснення
(термостабiльнiсть), хв..

ДСТУ EN 25З:2022
п.4.3.1.3

EN ISO t|357-6:20l8 Пластмаси.
.Щиференцiально-скануюча
калориметрiя (DSC). Частина 6:
Визначення часу iндукцiТ окислення
та температури iндукцiт окислення.

,Щiаметр оболонки, мм ДСТУ EN 253:2022
п.4.3.2.1

ISO 3 126:2015 кТрубопроводи з
пластмаси. Пластмасовi елеменIи
трубопроводу. Визначення розмiрiв>

Товщина стiнки оболонки,
мм

ДСТУ BN 25З:2022
п.4.З.2.2

Зовнiшнiй вигляд ДСТУ BN 253:2022
п.4.З.2.З

ДСТУ EN 253:2016
п.5.2.1

Вiдносне подовження
оболонки ,0%

ДСТУ EN 253:2022
п.4.З.2.4

EN ISO 6259-|:2015 Труби з
термопластiв. Визначення мехttнiчних
властивостей при розтягуваннi.
Частина l. Зага-пьнi методи



Фсу-7.s/O3r023

ISO 6259-3:2015 Труби зтермопластiв. ВизначеЕня механiчних

Змiна довжини оболонки
пiсля прогрiвання ДСТУ EN 25З:2022

п.4.З.2.5

Розмiр KoMipoK, мм ДСТУ EN 253;20П
п.4.4.2.2 дсту EN 25}юй

п.5.3.2.1
Пустоти тапухирi,Yо ДСТУ EN 2ý;20П

п.4.4.2.4 дсту EN 25}201б
п.5.З.2.3Густина ,епловЫБЙяцii

кг/м3
дсту EN 2iз;юп ДСТУ EN 25З:Ю16

Мiцнiсть наlтиск пЙ
10 % вiдносноi ДСТУ EN 253:2022

п.4.4.3
дсту EN 25J2Oй

ДСТУ ЕNaВ:Юlб --Водо"бирйй.,й
кип'ятiннi.о%

ДСТУ EN 25З;2022

Кiнцi труб, мм дсту EN 25320' дсту ЕNr5Мй
ВiдхиленняЪББйilБЕ

ДСТУ EN 25З;20П дсту EN 2П2016

Теплопровiднiсть ДСТУ EN 2ý;20П дсту EN 2J}20E
Мiцнiсть на зiувБЪБББrу

напрямку при 23ОС
ДСТУ EN 25З;2022

п.4.5.6.2 дсту EN 25}20lб

7 ВИПРОБУВАЛЪНЕ YCTATKYBAHH'I ТА ЗАСОБИ ВИМIРЮВАНIUIВипробува,пьне устаткування та засоби ""rlр.u*-й rЪ*ri*r наведено в табл. 2.

Наймепувапня

Штангенциркуль
шц-1-150-0,05

Тип,
Дiапазон вимiпrrrоо_,

Тябпrттто ')

.Щата
калiбрування

Точнiсть
(клас, похибка)

0,05 мм -l50 мм
. Зав.Ns2022031

Свiдоцтво
07-427з/2з

04.12.2023p.

U=0,0З мм;

| Гiгрометр

| психрометричний
I

лiнiйка для вимiрювання
округлостi i дiаметру

BIT-l
0 ОС 

до +25 ос

Зав. М л 100
Свiдоцтво
07-4286/2з

04,12,202З р.

U:0,072 ОС;

б0-950 мм
(20-300 мм)

Зав.Мl83001-1
Свiдоцтво
07-35з0/2з
13.10.2023 р.

U:0,19 мм

Лiнiйка для вимiрювання
округлостi i дiаметру

YT_7l700

(940_2200) мм

Зав. б/н
Свiдоцтво
07-1554122

А=*0,12 мм

Протокол лl} 50/24 вlд29.02.2024 р.
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Фсу-7.тпзат

нiж штанцевий Загальна довжина l50 мм;
Ширина робочоi частини

Зав. ]ф б/н
Свiдоцтво
07-4288/2з

Шафа сушильна SPT-200
2l ос _ 200 "с

свiдоцтво
07-428212з

!иференцiальний
скануючий
калориметр

DSCl2E
_.Щiапазон С40.. .+400) "с
Iнтервал часу (0-999) в..

Зав. J\b 26760

08-0206/2з
19.12.2023 r

U =0,0б8 хв.

Ваги електроннi
лабораторнi

HR l20

до 120 г

Зав. Jrlb 12ю0а5
Свiдоцтво
07-4266/2з

01.12.202з

5-120 г
А=0,0003-0,0005

Розривна машина
BZ UlOlTH 2 S

0.. . 10 кН;
0,1 мм до l100 мм;
0,1 до 1000 мм/мин

Зав. J\b 138995/98
Свiдоцтво
07-4268/2з

01.12.202З р.

змlни сили: Б:* 1

Yо; змiни
перемiщення
траверси: А:* lMM.
U:0,37 НПрилад й;;{мй;ання

Розривна машина 2167 Р-
50

2167P-50
0...50 кН;

0,1 мм до 1100 мм;
0,1 до l000 мм/хв..

Зав. Jtl! 53
Свiдоцтво
07-4267/2з

01,12.202з

%;
змiни перемiщення

и: А=*| ццМуфельна пiч МП-9
07.05.2022

зав. льsтJбtяlТПоz
Свiдоцтво
07-4285/2з

04.12.2023
А:* 0,4оС

8 РЕЗУЛЪТАТИВИПРОБУВАНЪ
Труба СТ/ПЕ 100 _ 377х9,0;Ыа; 12000 ДСТУ EN 253:2022

Найменування

труби, мм

BMicT сажi в оболонцi, О%

показникiв, параметрiв

.Щiаметр ста.гlевоi труби, мм

Товщина стiнки cTa-rreBoT

Значенпя показникiв,
параметрiв за Н!

з55,6 
l

_ 5,6 |

l

2,5 l

Таблиця ЗФактичнi ,"u"ar",
показпикiв,
параметрiв

вiдповiднiсть tщ

з77
вiдповiдае

вiдповiдае9,0

2,4 Вiдповiдас

Протокол ЛlЬ 50/24 вiд29.02.2024 р.



Форма
системи чппя
ggy1s/O}TБ

Показник TeKrIocTi
розплаву, г/10 хв.

-

0,2-1,0

20

500

0,25

>30

500,4

вiдповiдае.1ас lндукцii окиснення
( термостабiльпiсть), хв. не

менше

liaMeTp оболонки, мм

вiдповiдае

вiдповiдаеТовщина стiнки оболонки,
мм 5,6 5,8

6,0

Внутрiшня та зовнiшня
поверхнi гладкi та чистi 

]

вiдповiдае

Зовнiшнiй вигляд

Вiдносне подовження
оболонки, Yо, пемеЕше

-

.Dну,tрrшня t зовнiшня
поверхнi повиннi буги
чистими та без KElHirBoK
або iнших дефектiв, якi

можуть погiршити
властивостi

350 б00 вiдповiдае
JMlHa довжини оболонки
пiсля прогрiванн я, Yо, не

бiльше
Розмiр *о";ро*l",Б-

3 1,2 вiдповiдае

0,5 0,2бiльце
вiдповiдасПустоти l "у*"ДДJБбiльше 5

1 вiдповiдае
_ _ 

Мiцнiсть на стиск при
l0 Yо-нiй деформацii, ЙПа,

не менше
0,3

55

0,42

72

вiдповiдае

Густина тепловоi iзоляцii,
кг/мЗ, Ее менше

вiдповiдае
ВодовбираЕня при

кип'ятiннi , Yоо не бiльше l0 J

з
з,2

Вiдповiдае
j* ._

вiдповiдае
Кiнцi труб, мм Вiд l50 до 250

Вiдхилення осьових лiнiй,
мм, не бiльше 8,0

0,12

0,029

вiдповiдае
Мiцнiсть на зсув в

осьовому нalпрямку,
при 23 ОС,

МПа, не менше

теплопровiднiсть
ВТ/м К, не бiльше

0,20 вiдповiдае

0,027 вiдповiдае

Протокол лt 50/24 вiд29.02.2024 р.
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Форма
системи чпоа
Фсуr.8юrтБ

ТРУба СТ/ПЕ 100 - 2I9хб,Oхз15 х 12000 дсту I]N 25з:2022

l Нrйменувапня

l показникiв, параметрiв
г

/Лi*."р.r*""БЙГ
| товщинu.ri"Г.rБы-

труби, мм

BMicT сажi в оболонцi, %о

l З""""""я показникiв,
параметрiв за Hff

2lg,l --l

4,5

t4

tд

Фактичнi;;;пя
показникiв,
параметрiв

219,1 l

6,0

2,з

Iаолиця

вiдповiднiсть Н

Ыдповiдае

вiдповiдае

ъ
вiдповiдае

2,5

Показник TeKl^rocTi
розплilву, г/10 хв. о,2_1,0

20

зl5

;

0,26

>30

зl5,4

вiдповiдас

| Дiаметр оболонки, мм
ъ

Товщина ..i"*"lББ*Г
мм

вiдповiдае

вiдповiдае

4,з
4,5

Внутрiшня та зовнiшня
поверхнi гладкi та чистi

j

вiдповiдае

l бнутрtшня i зовнiшня

l пoвepxнi повиннi буги, чистими та без канавок
або iнших дефектiв, якi

можуть погiршити
властивостi

Зовнiшнiй вигляд

Вiдносне подовжеЕня
оболонки, О/о, не менше

вiдповiд.rе

350

0,5

5

600 вiдповiдае
JMlHa довжини оболонки
пiсля прогрiванн я, Yо, не

бiльше

й
бiльше

ъ

1,3

0,3

,

вiдповiдае

вiдповiдае
уU,rU,ги t пухирtr%о, не

бiльше
вiдповiдае

вiдповiдае

Мiцнiсть на стиск при
l0 %-нiй деформацii, ЙПа,

не меншеъ
Густина l.ппоuоi ЬБчiГ

кг/м3, не менше

водовбирання при
кип'ятiннi,Yо, не бiльше I

кiнцiтруб, мм l

0,з

55
_----ъ

l0

-Вiд l50 до 250

0,40

7l вiдповiдае

JrJ вiдповiдае

I59 Вiдповiдас

Протокол J\t 50/24 вiд29.02.2024 р.
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Форма
системи чпоа

9сцzвюз-zоБ

Вiдхилення осьових лiнiй,
мм, не бiльше

мiцнiсть на зсув в
осьовому напрямку,

при 2З ОС,

МПа, не менше

Теплопровiднiсть
ВТ/м К, не бiльше

Труба сТlПЕ 100 - 89х3,5хlб0 х 12000 ДсТУ EN 253:2022

Найменування
показникiв, параметрiв

Дi*.r.r-."**ЙПГ
Товщина стiнки ста-гlевоТ

труби, мм

BMicT сажi в оUо,rБй-

Показник TeKl"rocTi 
l

розплаву, г/l0 хв. l

Значення показпикiв,
параметрiв за IIfl

88,9

Фактичнi з"а"й""
показникiв,

. параметрiв
Вiдповiднiсть tIfl

89
вiдповйае

з,2 з,5 вiдповiдае

,)\
2,з Вцповiдае

0,2-1,0 0,26 вiдповiдае
1ас lндукцll окиснення

( термостабiльнiсть), хв. не
менше

liaMeTp оболонки, мм

20 >з0 вiдповiдае

l60 160,2 Вiдповiдае
Товщина стiнки оболонки,

мм з,0 з,2
з,з вiдповiдае

Зовнiшнiй вигляд

l Bionocнe подовження| оболонкиоYо,не менше
ъ

Зrriна доuж"r"ЪБпБ"й
пiсля прогрiванн я, Yо, не

бiльше

Внутрiш"" iзББЙЙ
поверхнi повиннi бути
чистими та без канавок
або iнших дефектiв, якi

можуть погiршити

- 
властивостi

Внугрiшня та зовнiшня
поверхнi гладкi та чистi вiдповiдае

350 б00 вiдповiдае

J 1,0 вiдповiдас
rозмlр KoMipoK,MMo не

бiльше 0,5 0,1 Вiдповiдае
Пустоти i пухирi,7о, не

бiльше 5 l Вiдповiдае
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Мiцнiсть на стиск при
l 0 %-нiй деформацii, ЙПц

не менше

Густина тепловоi iзоляцii,
кг/м3, не менше

Водовбирання при
кип'ятiннi, Yо, не бiльше

Кiнцi труб, мм Вiд 150 до 250

Вiдхилення осьових лiнiй,
мм, не бiльше

мiцнiсть на зсув в
осьовому напрямку,

при 2З "С,
МПа, не менше

вiдповiдае

Теплопровiднiсть
ВТ/м К, не бiльше

9. висновок.
На пiдставi проведених сертифiкацiйних випробувань типу встановлеIIо, що випробувальнiЗРtВКИ ТРУб ПОПеРеДНЬО ТеПЛОiЗЬльованих iз захиснЪю оболонкой. попlЪrrп."у,труба СтдЕ пряма Довжиною 12 м, видунерозбiрного вузла ктруба в трубi> з провiдноi стапевоiтрУби зовнiшнiм дiаметром З77 мм, товщиною стiнки 9,d мм irЪr-i-ruрки 20 та оболонки MRS10,0 МПа (пЕ l00) ,оnnit,-"t,им зовнiш"i, дiЫ"rй 500 мм ,.o"rri, ,е*"опо.iчних центраторiв,провiдникiв сист

]го9торлigi* "о";fi:ffiffil"L:-.#ffi,# .та 
iнжекцiйно BHecenol iron"ulT пiнопйур."*у 

"
Tir.fbS;tr 

l00 - ЗТТiri,ОхsОO х 12000 дсту EN 25з:20 22, партiя 02/54,дата вигото&пення
Труба ст/пЕ пряма довжиною l?. у, виду нерозбiрного 

!Узла <<труба в трубi> з провiдноiсталевоi трубИ зовнiшнiМ дiаметром 2l9 мм, ,ou*r"bb стiнки О,О мм lз iталi марки 20 таоболонкиMRS 10'0 МПа (ПЕ l00) HoriiЙ*"""' зовнiшнiм дiаметром зii;, ззовнi, технологiчнихцентраторiв, провiдникiв системи 
. 
сигна-гliзацii ушкоджень та iнжекцiйно внесеноi iзоляцii:"точlрgану в просторi мiж провiдною трубою та оболонкою .Труба СТДЕ 100 - 2tgxo,oxзrs * rzooo дЪту вЫ zsз,zо 22, партiя 0l/lg,дата виготовлення29.01.2024 р.

Труба стlпЕ пряма довжиною l?^,, виду нерозбiрного вузла <<труба в трубi> з провiдноiстапевоi труби зовнiшнiм дiаметром 89 мм, ,оъ*"riоо.iir*, з,i ,nn i, Ji-i марки 20 таоболонкиMRS 10,0 МПа (ПЕ l00) номiнальним зовнiшнiм дiаметром 160 мм ззовнi, технологiчнихцентраторiв, провiдникiв системи 
. 
сигналiзацiТ ушкоджень та iнжекцiйно внесеноi iзtляцiiг,,jно-полlщетану в про:]орi мiж провiдною трубою та оболонкою . 

цlЙно внесеноi i''
Труба СтдIЕ 100 - 89xj,5xl60'x 12000 Дёту вlч-)sз:о22, партiя 02/44,дата виготовлення05,02,2024 р,, що виготовленi ТзоВ "Термо-iзоп", 8l500, УкраЙа, л""i"""*u обл., м. Городок, вул.ГеРОiЪ УПА, 4, ВiДПОВiДають вимог.tм ДСту EN 25i:2oii 1Ьм 25з:2019, IDT) трубицентралiзОваногО опtшеннЯ з'еднанi_ од"оrрубнi 

-a"arar, 
для пiдземних мереж гарячоговодопостачання - заводська збiрка труб зi ar-aй труби, полiуретановоi теплоiзоляцii та оболонки
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Форма
системи упра

Фсу_7.s/03_тт

цi 3,4,5

Н.О. Прокопачк

О.В. Шиrцак

4.3.2.1; 4.3.2.2; 4.З.2.3; 4.3.2.4; 4.З.2.5: 4.4.2.2:

Пралimкu.

!?:;,:;:;"Y;;шi-:;;:#::;:;;;:T,;Yi:;r::r:;;::;:;,:::#:;il:i::i за зеоdою лабораtпорii
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