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CAIET DE SARCINI

1. Obiectul caietului de sarcini.
Achiziționarea lucrărilor de pregătire a suprafețelor metalice pentru controlul nedistructiv și controlul nedistructiv/distructiv la diagnosticarea tehnică a instalațiilor termotehnice.
	Nr. d/o
	Cod CPV
	Categorie, 
nr. poziție
PMI-2023
	Denumirea lucrărilor solicitate
	U/M
	Cant.
	Specificația tehnică
	Valoarea estimată, lei (fără TVA)

	1
	45232000-2
	B_Generare_M
pct.57
(cod PMI: 2023223057)
	[bookmark: _Hlk128386381]Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de abur pentru necesități proprii a blocului energetic nr.2
	buc.
	1
	Conform formularului de deviz nr.1
	

	2
	
	B_Generare_M
pct.64
(cod PMI: 2023223064)
	[bookmark: _Hlk128386467]Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a preîncălzitorului ПВД-5 a blocului energetic nr.3
	buc.
	1
	Conform formularului de deviz nr.2
	

	[bookmark: _Hlk128487535]3
	
	B_Generare_M
pct.65
(cod PMI: 2023223065)
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a preîncălzitoarelor de vârf nr.3, 4 și 5 a blocului energetic nr.3
	buc.
	3
	Conform formularelor de deviz nr.3/1, 3/2, 3/3
	

	4
	
	B_Generare_M
pct.66
(cod PMI: 2023223066)
	[bookmark: _Hlk128386238]Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de alimentare cu apă fierbinte a cazanului ТГМ-96Б Nr.3 (bloc energetic nr.3)
	buc.
	1
	Conform formularului de deviz nr.4
	

	5
	
	B_Generare_M
pct.67
(cod PMI: 2023223067)
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de refulare a pompei de alimentare de rezervă a blocului energetic nr.3
	buc.
	1
	Conform formularului de deviz nr.5
	

	6
	
	B_Generare_M
pct.19
(cod PMI: 2023223019)
	Lucrări de pregătire și diagnosticare tehnică a recipientelor instalației de electroliză nr.2.
	buc.
	5
	Conform formularelor de deviz nr.6/1, 6/2, 6/3, 6/4, 6/5
	

	7
	
	B_Generare_M
pct.30
(cod PMI: 2023223030)
	Lucrări de pregătire și controlul nedistructiv a conductelor de hidrogen.
	buc.
	2
	Conform formularului de deviz nr.7
	

	Valoarea totală a lucrărilor (lei fără TVA):
	1.015.000,00



2. Descriere generală. Termeni de execuție.
1.1. Locația obiectelor: or. Chișinău, str. Meșterul Manole 3, CET Sursa-1.
1.2. Termenul de execuție a lucrărilor: conform tabelului 1.

Tabelul 1. Amplasarea obiectelor și termenul de executare a lucrărilor.
	[bookmark: _Hlk128380214][bookmark: _Hlk128380309]Nr. d/o
	Denumire obiect
	Amplasarea obiectului
	Termenul de executare a lucrării

	1. 
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de abur pentru necesități proprii a blocului energetic nr.2
	Secția Cazane și Turbine 
	Până la 01.09.2023

	2. 
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a preîncălzitorului ПВД-5 a blocului energetic nr.3
	Secția Cazane și Turbine 
	Până la 15.09.2023

	3. 
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a preîncălzitoarelor de vârf nr.3, 4 și 5 a blocului energetic nr.3
	Secția Cazane și Turbine 
	Până la 15.09.2023

	4. [bookmark: _Hlk90889368]
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de alimentare cu apă fierbinte a cazanului ТГМ-96Б Nr.3 (bloc energetic nr.3)
	Secția Cazane și Turbine 
	Până la 15.09.2023

	5. 
	Lucrări de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de refulare a pompei de alimentare de rezervă a blocului energetic nr.3
	Secția Cazane și Turbine
	Până la 15.09.2023

	6. [bookmark: _Hlk128380300]
	Lucrări de pregătire și diagnosticare tehnică a recipientelor instalației de electroliză nr.2.
	Secția Electrică
	Până la 15.09.2023

	7. 
	Lucrări de pregătire și controlul nedistructiv a conductelor de hidrogen.
	Secția Electrică, Secția Cazane și Turbine
	Până la 15.09.2023



1.1. Despre ziua în care va fi necesară executarea unei lucrări, Executantul va fi anunțat de către Beneficiar, prin intermediul poștei electronice și/sau a telefonului, cu 5 zile înainte de începerea acesteia.
1.2. Termenul de executare a lucrărilor, expus în tabelul 1, poate fi modificat de către Beneficiar din diferite motive tehnice sau de exploatare a utilajului tehnologic, despre acest fapt Executantul va fi anunțat în prealabil.

3. [bookmark: _Hlk90970517]Informații suplimentare
2.1. Elementele de bază a conductei de abur pentru necesități proprii a blocului energetic nr.2 pentru efectuarea controlului nedistructiv/distructiv: 
· Cot: Ø426×9 mm – 16 buc, Ø219×8 mm – 3 buc, Ø159×6 mm – 12 buc;
· Segmente drepte: Ø426×9 mm – 26 buc, Ø219×8 mm – 14 buc, Ø159×6 mm – 9 buc;
· Teu: DN400 – 2 buc, DN200 – 2 buc, DN150 – 2 buc;
· Vane: DN400 – 3 buc, DN200 – 5 buc, DN150 – 2 buc;
· Reducție: DN400 – 1 buc;
· Blocuri cu diafragme: DN400 – 2 buc, DN150 – 1 buc;
· Cordoane de sudură: Ø426×9 mm – 36 buc, Ø325×8 mm – 11 buc, Ø219×8 mm – 29 buc, Ø159×6 mm – 12 buc;

2.2. Elementele de bază a preîncălzitorului de presiune înaltă ПВД-5 a blocului energetic nr.3 pentru efectuarea controlului nedistructiv/distructiv:
· Tipul preîncălzitorului – ПВ 425-230-23-3 (presiunea de lucru a mediului de abur P=22 Kgf/cm2);
· Diametrul interior al carcasei – 1700 mm;
· Înălțimea carcasei – 5750 mm;
· Grosimea peretelui carcasei – 20 mm (tip oțel 20);
· Diametrul capacului – 1700 mm;
· Grosimea peretelui capacului – 22 mm (tip oțel 20);
· Elemente de fixare: știfturi M30 – 12 bucăți (tip oțel 30ХМА);
· Fascicolul de țevi Dn32×5 mm (nivelul de jos – 36 țevi; nivelul mijlociu – 172 țevi; nivelul de sus – 24 țevi);
· Colectoarele Ø219×13 mm a fascicolului de țevi.

2.3. Elementele de bază a preîncălzitoarelor de vârf Nr.3, Nr.4 și Nr.5 a blocului energetic nr.3 pentru efectuarea controlului nedistructiv/distructiv:
· Tipul preîncălzitorului – ПCВ 315-3-23 (presiunea de lucru a mediului de abur P=23 Kgf/cm2);
· Diametrul interior al carcasei – 1524 mm;
· Înălțimea carcasei – 5960 mm;
· Grosimea peretelui carcasei – 10 mm (tip oțel ВСт3пс6);
· Diametrul capacului – 1524 mm;
· Înălțimea capacului – 427 mm;
· Grosimea peretelui capacului – 12 mm (tip oțel 09Г2С);
· Partea de sus a carcasei: diametrul – 1540mm, grosime perete – 20 mm, înălțime – 420 mm;
· Camera de apă de sus: diametrul capacului – 1248mm, grosime perete – 24 mm, înălțime – 405 mm, tip oțel - ВСт3пс6;
· Placa de țevi (partea de sus): diametrul – 1790 mm, grosime – 90 mm, tip oțel – 20K;
· Placa de țevi (partea de jos): diametrul – 1450 mm, grosime – 90 mm, tip oțel – 20K;
· Elemente de fixare: știfturi M42×270 – 36 bucăți (tip oțel 35Х), piulițe M42 – 72 bucăți (tip oțel 35);
2.4. Elementele de bază a conductelor de alimentare cu apă fierbinte a cazanului ТГМ-96Б Nr.3 pentru efectuarea controlului nedistructiv/distructiv:
· Cot: Ø325×24 mm – 16 buc, Ø219×16 mm – 4 buc, Ø133×13 mm – 5 buc, Ø76×8 mm – 3 buc;
· Teu: DN250 – 6 buc;
· Reducție: 325-219 – 1 buc, 219-133 – 1 buc;
· Vane: DN250 – 7 buc, DN100 – 2 buc, DN65 – 1 buc;
· Blocuri cu diafragme: 2 buc;
· Cordoane de sudură: Ø325×24 mm – 45 buc, Ø219×16 mm – 6 buc, Ø133×13 mm – 6 buc, Ø76×8 mm – 3 buc;
2.5. Elementele de bază a conductei de refulare a pompei de alimentare de rezervă a blocului energetic nr.3 pentru efectuarea controlului nedistructiv/distructiv:
· Cot: Ø273×22 mm – 5 buc, Ø76×8 mm – 3 buc;
· Capac Ø273 mm – 1 buc.;
· Teu: DN250 – 1 buc;
· Vane: DN250 – 1 buc, DN225 – 2 buc, DN65 – 1 buc;
· Blocuri cu diafragme: 2 buc;
· Cordoane de sudură: Ø273×22 mm – 13 buc, Ø76×8 mm – 4 buc;

2.6. Elementele de bază a separatorului de hidrogen și separatorului de oxigen a instalației de electroliză Nr.2 pentru efectuarea controlului nedistructiv/distructiv:
· Presiunea de lucru în carcasă P=10 Kgf/cm2);
· Presiunea de lucru în țevile serpentinei P=5 Kgf/cm2);
· Carcasa: diametrul – 273 mm; grosime perete – 8 mm, înălțime – 1165 mm, tip oțel – 20;
· Fund: diametrul – 273 mm; grosime perete – 8 mm, înălțime – 93 mm, tip oțel – Ст3Гпс5;
· Flanșe: DN250 – 2 buc;
· Țevile serpentinei: diametrul – 25 mm, grosime perete 3 mm, tip oțel – 20.

2.7. Elementele de bază a rezervorului de nivel a instalației de electroliză Nr.2 pentru efectuarea controlului nedistructiv/distructiv:
· Presiunea de lucru în carcasă P=10 Kgf/cm2);
· Carcasa: diametrul – 500 mm; grosime perete – 6 mm, înălțime – 1650 mm, tip oțel – Ст3Гпс5;
· Fund: diametrul – 500 mm; grosime perete – 6 mm, înălțime – 156 mm, tip oțel – Ст3Гпс5.

2.8. Elementele de bază a regulatorului de presiune a hidrogenului și a oxigenului instalației de electroliză Nr.2 pentru efectuarea controlului nedistructiv/distructiv:
· Presiunea de lucru în carcasă P=10 Kgf/cm2);
· Carcasa: diametrul – 500 mm; grosime perete – 6 mm, înălțime – 1770 mm, tip oțel – Ст3Гпс5;
· Fund: diametrul – 500 mm; grosime perete – 6 mm, înălțime – 156 mm, tip oțel – Ст3Гпс5;
· Capac: diametrul – 500 mm, grosime perete – 6 mm, înălțime – 241 mm, tip oțel – Ст3Гпс5.

2.9. Elementele de bază a conductelor de hidrogen pentru pregătirea și executarea controlului nedistructiv/distructiv:
· Sectoare de control – 6 sectoare;
· Diametrele conductelor – Ø38, 57, 60 și 76 mm;
· Cordoane de sudură – 60 bucăți.

2.10. Elementele de bază a recipientelor de hidrogen nr.1 și nr.2 pentru efectuarea lucrărilor de pregătire a suprafețelor metalice și executarea controlului nedistructiv:
· Tipul recipientelor – ВЭЭ-20-1У-01
· Carcasa: diametru – 2200 mm, grosime perete – 10 mm, înălțime – 4500 mm, tip oțel – 09Г2С;
· Fund: diametru – 2200 mm, grosime perete – 12 mm, înălțime – 602 mm, tip oțel – 09Г2С;
· Trapul de acces: diametru – 500 mm, grosime perete – 10 mm, adâncime – 286 mm, tip oțel – 09Г2С;
· Elemente de fixare: știfturi M12×60 – 4 bucăți (tip oțel 35), M16×70 – 12 bucăți (tip oțel 35). 

3. Materiale, compatibilități, reglementări tehnice și standarde utilizate
3.1. Materialele utilizate de către Executant în procesul operațional trebuie să fie compatibile cu cerințele metodelor de control nedistructiv/distructiv aplicate în procesul controlului și specificate în pct. 5.7 a prezentului caiet de sarcini.
3.2. Materialele care au termen de valabilitate trebuie să fie utilizabile pe toată perioada controlului nedistructiv/distructiv.
3.3. La efectuarea lucrărilor de control nedistructiv/distructiv se vor aplica cerințele documentelor normative specificate în tabelul 2.
Tabelul 2. Documente normativ-tehnice de reglementare a lucrărilor.
	Nr. d/o
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1. 
	RG RD 03-29-2003
	Indicaţii metodice privind verificarea tehnică a cazanelor de apă fierbinte, cazanelor de abur, recipientelor sub presiune, conductelor de abur şi apă fierbinte

	2. 
	SM EN 13018
	Examinări nedistructive. Examinare vizuală. Principii generale

	3. 
	SM EN 13927
	Examinări nedistructive. Examinare vizuală. Echipament

	4. 
	SM EN ISO 17637
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinarea vizuală a îmbinărilor sudate prin topire

	5. 
	SM SR EN 571-1
	Examinări nedistructive. Examinări cu lichide penetrante. Partea 1: Principii generale

	6. 
	SM EN ISO 3452-4
	Examinări nedistructive. Examinări cu lichide penetrante. Partea 4: Echipament

	7. 
	SM CEN/TR 17108
	Examinări nedistructive. Iluminare în defectoscopia prin penetrare şi cu particule magnetice, bunele practici

	8. 
	SM EN ISO 10893-4
	Examinări nedistructive ale țevilor de oţel. Partea 4: Examinare cu lichide penetrante pentru detectarea imperfecțiunilor de suprafaţă a ţevilor de oţel fără sudură şi sudate

	9. 
	SM EN 10228-2
	Examinări nedistructive ale pieselor forjate din oţel. Partea 2: Examinări cu lichide penetrante

	10. 
	SM EN ISO 23277
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinarea cu lichide penetrante a sudurilor. Niveluri de acceptare

	11. 
	SM EN ISO 16810
	Examinări nedistructive. Examinarea cu ultrasunete. Principii generale

	12. 
	SM EN ISO 17640
	Examinări nedistructive ale îmbinărilor sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare şi evaluare

	13. 
	SM EN ISO 11666
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinare cu ultrasunete. Niveluri de acceptare

	14. 
	SM EN ISO 16827
	Examinări nedistructive. Examinarea cu ultrasunete. Caracterizarea şi dimensionarea discontinuităţilor

	15. 
	EN 10308
	Examinări nedistructive. Examinare ultrasonică a barelor de oţel

	16. 
	SM EN 12799/A1
	Lipire tare. Examinări nedistructive ale îmbinărilor prin lipire tare

	17. 
	SM EN ISO 16809
	Examinări nedistructive. Măsurarea grosimii cu ultrasunete

	18. 
	SM EN ISO 18265
	Materiale metalice. Conversia valorilor de duritate

	19. 
	SM EN ISO 6506-1
	Materiale metalice. Încercarea de duritate Brinell. Partea 1: Metodă de încercare

	20. 
	SM EN ISO 6506-4
	Materiale metalice. Încercarea de duritate Brinell. Partea 4: Tabele de valori de duritate

	21. 
	SM EN ISO 9015-1
	Încercări distructive ale îmbinărilor sudate din materiale metalice. Încercarea de duritate. Partea 1: Încercarea de duritate a îmbinărilor sudate cu arc electric

	22. 
	ГОСТ 8695-75
	Трубы. Метод испытания на сплющивание.

	23. 
	ГОСТ 10006-80
	Трубы металлические. Метод испытания на растяжение.

	24. 
	ГОСТ 1778-70
	Сталь. Металлографические методы определения неметаллических включений

	25. 
	РД 34.17.302-97
	Котлы паровые и водогрейные. Трубопроводы пара и горячей воды, сосуды. Сварные соединения. Контроль качества. Ультразвуковой контроль. Основные положения

	26. 
	CO 17230282.27.100.005-2008
	Основные элементы котлов, турбин и трубопроводов ТЭС. Контроль состояния металла. Нормы и требования.

	27. 
	РД 10-577-03
	Типовая инструкция по контролю металла и продлению срока службы основных элементов котлов, турбин и трубопроводов тепловых электростанций

	28. 
	CO 153-34.17.439-2003
	Методические указания по техническому диагностированию и продлению службы сосудов, работающих под давлением

	29. 
	
	Инструкция по эксплуатационному осмотру питательных трубопроводов паровых котлов

	30. 
	РД 34.03.201
	Правила техники безопасности при эксплуатации тепломеханического оборудования электростанций и тепловых сетей

	31. 
	РД 34.03.202
	Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок

	32. 
	РД 34.03.204
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями

	33. 
	NRS 35-05-32-2001
	Reguli privind organizarea efectuării inofensive a lucrărilor cu foc la obiectele cu pericol de deflagrație şi inflamabilitate





4. Furnizarea, păstrarea, protecția materialelor și a lucrărilor. Securitatea construcțiilor și a terenurilor aferente
· Toate materialele și echipamentele necesare pentru efectuarea lucrărilor de control nedistructiv/distructiv vor fi transportate la/de la obiectul controlului cu transportul și din contul executorului.
· Depozitarea materialelor ușor inflamabile, pentru controlul nedistructiv/distructiv, se va efectua în locuri special amenajate cu respectarea tuturor cerințelor de securitate anti incendiară.
· Lucrările de pregătire și controlul nedistructiv/distructiv se va efectua la înălțime pe schele și platforme, astfel instalarea accesoriilor pentru lucrările la înălțime se va face cu condiția de securitate maximă a construcțiilor, instalațiilor și elementelor de conducte tehnologice. 

5. Încercări, instrucțiuni, garanții ale furnizorilor, desene și scheme de execuție
5.1. Executantul va efectua lucrări de pregătire a suprafețelor metalice prin șlefuire cu ustensile abrazive la toate instalațiile prezentului Caiet de Sarcini în zonele/sectoarele care vor fi supuse controlului nedistructiv/distructiv conform volumelor programelor individuale și formularelor de deviz nr. 1, 2, 3/1, 3/2, 3/3, 4, 5, 6/1, 6/2, 6/3, 6/4, 6/5 și 7.
5.2. Executantul va efectua controlul nedistructiv/distructiv la toate instalațiile expuse în prezentul Caiet de Sarcini în volumele stipulate a formularelor de deviz nr. 1, 2, 3/1, 3/2, 3/3, 4, 5, 6/1, 6/2, 6/3, 6/4, 6/5 și 7.
5.3. La lucrările de pregătire pentru controlul nedistructiv/distructiv a preîncălzitorului de presiune înaltă ПВД-5 a blocului energetic nr.3 și a conductelor de hidrogen, Executantul va efectua operațiuni de demontare a elementelor sudate și montarea prin sudură a elementelor dezasamblate. Sectoarele conductelor de hidrogen, de unde se vor prelua mostre și la care se vor executa lucrări de control nedistructiv, vor fi indicate de către Beneficiar.
5.4. La instalația de electroliză Nr.2, Executantul va efectua demontarea și ulterior montarea capacului recipientului separator de hidrogen și va efectua examinările expuse în formularul de deviz nr.6/1 din partea interioară a carcasei inclusiv examinările țevilor serpentinei. Pentru celelalte recipiente a instalației de electroliză Nr.2, Executantul va efectua controlul nedistructiv/distructiv din partea exterioară a obiectelor supuse controlului.
5.5. Pentru efectuarea lucrărilor la instalațiile expuse în formularele de deviz nr.1, 2, 4, 5 și 7, Executantul va monta și demonta schele și/sau platforme la înălțimi corespunzătoare din dotarea sa personală. 
5.6. În formularele de deviz nr.4 și 5 sunt indicate examinări prin măsurarea grosimii cu ultrasunete a sectoarelor de conducte cu cea mai mare uzură prin eroziune. Sectoarele menționate sunt reflectate pe schema nr.LCM-50/20 anexată la prezentul Caiet de Sarcini.
5.7. În procesul controlului nedistructiv/distructiv se vor aplica următoarele metode de încercări și examinări:
· Examinare optico-vizuală;
· Examinare cu ultrasunete a cordoanelor de sudură;
· Examinare cu ultrasunete a suprafețelor metalice;
· Măsurarea grosimii cu ultrasunete;
· Încercări de duritate Brinell;
· Examinări cu lichide penetrante;
· Frezare chimică/gravare industrială (Травление металла);
· Control dimensional;
· Examinări metalografice;
· Încercări la comprimare și întindere.
5.8. Executantul va efectua integral tipurile și volumul de lucrări specificate în formularele de deviz nr. 1, 2, 3/1, 3/2, 3/3, 4, 5, 6/1, 6/2, 6/3, 6/4, 6/5 și 7 a prezentului caiet de sarcini.
5.9. După semnarea contractului, Executantul în termen de 30 zile, conform prevederilor LEGII nr. 116 din 18.05.2012 ”privind securitatea industrială a obiectelor industrial periculoase” va prezenta Programe individuale pentru prelungirea termenului de exploatare a instalațiilor tehnice elaborate și coordonate de către organul de expertiză în domeniul securității industriale  (SRL „CTSIC”) pentru instalațiile ce necesită program individual. Programul va include metodele și volumele examinărilor conform formularelor de deviz nr. 1, 2, 3/1, 3/2, 3/3, 4, 5, 6/1, 6/2, 6/3, 6/4 și 6/5.
5.10. În procesul de realizare a lucrărilor, Executantul este obligat să țină cont de specificul întreprinderii (condițiile de exploatare a CET) prin respectarea cerințelor documentației normativ-tehnice ale Beneficiarului (pașapoartele, instrucțiunile de exploatare, rapoarte de reparații, etc.), care pot fi puse la dispoziția Executantului de către Beneficiar înainte de începerea lucrărilor.
5.11. Pentru efectuarea lucrărilor, Executantul va utiliza toate aparatele, ustensile, instrumentele și materialele necesare din dotarea sa personală. La utilizarea aparatelor, ustensilelor, instrumentelor sau materialelor din proprietatea Beneficiarului, costul acestora vor fi scoase din devizul de cheltuieli.
5.12. În procesul de realizare a lucrărilor, Executantul este obligat să respecte cerințele tehnicii securității muncii specificate în punctele 30-33 din tabelul 2 al prezentului caiet de sarcini.
5.13. Executantul este obligat să admită la efectuarea lucrărilor doar personal calificat, certificat pentru executarea lucrărilor date conform cerințelor actelor normative și legislative în vigoare ale Republicii Moldova. În cazul în care în procesul activității expiră termenul de valabilitate a certificatelor de competență al personalului implicat la controlul nedistructiv/distructiv al metalului, Executantul este obligat de a informa în termen de cel mult 1 zile Beneficiarul despre faptul expirării termenului de valabilitate, și va antrena la executarea lucrărilor în continuare personal calificat și certificat cu termen valabil al certificatelor de competență.
5.14. Personalul companiei ofertante, implicat în procesul de executare a lucrărilor de control nedistructiv/distructiv, trebuie să posede certificat de competență cu termen valabil, pentru aplicarea metodelor care presupun deținerea certificării expuse în pct. 5.8, și cu nivelul de calificare – minim 2 în conformitate cu standardul EN ISO 9712.
5.15. Lucrările se vor executa în baza autorizației de lucru. La executarea lucrărilor se vor respecta cu strictețe prevederile actelor normative stipulate în tabelele 2 și 3.
5.16. La încălcarea prevederilor actelor normative specificate în tabelele 2 și 3, echipa de executare a lucrărilor va fi înlăturată de la locul de muncă, până când nu va fi remediată încălcarea. La depistarea încălcărilor sistematice, sau doar o singură dată - dar grav, a prevederilor actelor normative specificate în tabelele 2 și 3, Beneficiarul este în drept să rezilieze contractul în mod unilateral, cu survenirea consecințelor prevăzute de legislația în vigoare.
5.17. Dacă din cauza înlăturării de la lucrări de către Beneficiar, a echipei de executare a lucrărilor, din motivul încălcării prevederilor actelor normative, Executorul nu se va încadra în termenul specificat în tabelul 1, acesta va fi penalizat în conformitate cu prevederile legislației în vigoare a Republicii Moldova.
5.18. La finalizarea lucrărilor, pentru fiecare obiect diagnosticat, Executantul va prezenta, reprezentanților Laboratorului de Control al Metalelor ai „TERMOELECTRICA” SA, un raport de control nedistructiv/distructiv în original (vizat cu semnătura conducătorului și ștampila umedă a companiei Executantului)  și o copie a acestuia cu ștampila umedă a companiei Executantului. Raportul original trebuie să fie coordonat cu expertul pe domeniu din cadrul organului de expertiză în domeniul securității industriale (SRL „CTSIC”).
5.19. Raportul elaborat în baza rezultatelor lucrărilor trebuie să fie îndosariat; numerotarea paginilor trebuie să corespundă cuprinsului raportului de control nedistructiv/distructiv și să fie aplicată ștampila umedă a companiei care a efectuat lucrarea.
5.20. Raportul prezentat trebuie să fie însoțit de copiile certificatelor de competență a personalului implicat în procesul de control nedistructiv/distructiv al metalului și pentru toate metodele aplicate. Se vor anexa copiile certificatelor valabile de etalonare și/sau verificare metrologică a aparatelor și ustensilelor utilizate în procesul controlului nedistructiv/distructiv. Pentru lucrările de sudură, se vor anexa legitimațiile cu termen valabil a sudorilor implicați în procesul de realizare a sudurilor.
5.21. ”TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să modifice volumul lucrărilor, despre acest fapt Executantul va fi anunțat în prealabil.

6. Remedierea viciilor ascunse și a defectelor
6.1. În cazul în care se constată existența vreunor defecte și/sau deficiențe la lucrările executate, acestea vor fi aduse la cunoștința Executantului, pentru înlăturarea deficiențelor de către acesta, în termen de maxim 5 zile lucrătoare.
6.2. Lichidarea defectelor/deficiențelor lucrărilor executate se va efectua din contul Executantului, inclusiv și cheltuielile cu materialele necesare pentru înlăturarea defectelor.
6.3. După lichidarea de către Executant a tuturor defectelor și/sau deficiențelor, părțile vor efectua din nou recepția. În funcție de constatările făcute, Beneficiarul va aproba sau va respinge recepția.

7. Echipamentele, instalațiile, utilajele, sculele, instrumentele, dispozitivele și alte obiecte necesare pentru executarea lucrărilor.
7.1. Executantul va utiliza dispozitive și scule specifice pentru îndeplinirea lucrărilor cu aplicarea metodelor menționate în pct. 5.8. a prezentului caiet de sarcini.
7.2. Executantul este obligat să execute lucrările cu echipamente, instrumente și mijloace de protecție verificate în conformitate cu cerințele actelor normative în vigoare ale Republicii Moldova. În cazul în care în procesul activității expiră termenul de valabilitate a etalonării/verificării metrologice a instrumentelor și aparatelor utilizate la controlul nedistructiv, Executantul este obligat de a informa în termen de cel mult 1 zile Beneficiarul despre faptul expirării etalonării/verificării metrologice, și va utiliza în continuare aparate și instrumente cu termen valabil de etalonare/verificare metrologică. 

8. Cerințe privind calculul costului 
8.1. Calculul costului pentru lucrări se va efectua conform cerințelor ordinului Nr.52 din 30.03.2023 (https://termoelectrica.md/wp-content/uploads/2023/03/doc07416220230331083928.pdf).

9. Documentația normativ-tehnică de reglementare a lucrărilor/serviciilor. 
9.1. Necesitatea efectuării lucrărilor prezentului caiet de sarcini sunt dictate de reglementările documentelor stipulate în tabelul 3.
Tabelul 3. Documentația normativ-tehnică ce dictează necesitatea executării lucrărilor
	Nr. d/o
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1. 
	LEGE nr.116 din 18.05.2012
	Privind securitatea industrială a obiectelor industriale periculoase.

	2. 
	NRS 35-03-59:2003 
	Reguli de construire şi exploatare inofensivă a cazanelor de abur şi cazanelor de apă fierbinte 

	3. 
	NRS 35-03-70:2005
	Reguli de instalare şi exploatare inofensivă a conductelor de abur şi apă fierbinte 

	4. 
	NRS 35-03-67:2004 
	Reguli de construire şi exploatare inofensivă a recipientelor sub presiune

	5. 
	Prescripțiile din pașapoartele instalațiilor a expertului pe domeniu din cadrul ”CTSIC” SRL



10. Documente obligatorii la depunerea ofertei
10.1. Oferta financiară prezentată în limba română.
10.2. Devizele de cheltuieli, elaborate separat conform normelor de calcul stabilite în formularele de deviz nr.1, 2, 3/1, 3/2, 3/3, 4, 5, 6/1, 6/2, 6/3, 6/4, 6/5 și 7 pentru fiecare obiect vizat a prezentului caiet de sarcini. Devizele se vor prezenta în limba română sau rusă cu descifrarea fiecărei categorii de lucrări și materiale.

11. Documente obligatorii la evaluarea ofertelor
11.1. Compania ofertantă trebuie să prezinte dovada că este dotată cu toate aparatele, instrumentele și materialele necesare, pentru efectuarea lucrărilor, care au trecut etalonarea/verificarea metrologică şi dețin buletin de etalonare/verificare metrologică cu termen valabil.
11.2. La ofertă trebuie să fie anexate copiile certificatelor de competență valabile pentru metoda de control nedistructiv cu aplicarea metodelor de control ultrasonic (UT), vizual (VT) și cu lichide penetrante (PT) ale personalului implicat în procesul de executare a lucrărilor prezentului caiet de sarcini. 
11.3. La ofertă trebuie să fie anexată documentația cu referire la setul de lichide penetrante care vor fi utilizate pentru executarea lucrărilor, și anume: uzina producătoare, caracteristicile tehnice, data fabricării şi corespunderea acestora cerințelor ISO 3452.
11.4. La ofertă se vor anexa copiile legitimațiilor cu termen valabil a sudorilor.
11.5. La ofertă se va anexa copia contractului cu alte companii subcontractate (după caz) care vor fi implicate la efectuarea lucrărilor prezentului caiet de sarcini.

12. Cerințe de mentenanță
12.1. Perioada de garanție a lucrărilor va fi de 12 luni din data recepției finale.

ANEXE:
1. Formular de deviz nr.1 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de abur pentru necesități proprii a blocului energetic nr.2;
2. Formular de deviz nr.2 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a preîncălzitorului ПВД-5 (Nr. de uzină 42682) a blocului energetic nr.3;
3. Formular de deviz nr.3/1 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a preîncălzitorului de vârf nr.3, tip ПСВ315-3-23 (nr. de înregistrare 5739, nr. de fabricare 5238) a blocului energetic nr.3;
4. Formular de deviz nr.3/2 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a preîncălzitorului de vârf nr.4, tip ПСВ315-3-23 (nr. de înregistrare 5738, nr. de fabricare 5177) a blocului energetic nr.3;
5. Formular de deviz nr.3/3 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a preîncălzitorului de vârf nr.5, tip ПСВ315-3-23 (nr. de înregistrare 5737, nr. de fabricare 5176) a blocului energetic nr.3;
6. Formular de deviz nr.4 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de alimentare cu apă fierbinte (Nr. de înregistrare 45) a cazanului ТГМ-96Б Nr.3 (bloc energetic nr.3);
7. Formular de deviz nr.5 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a conductei de refulare a pompei de alimentare de rezervă (Nr. de înregistrare 51) a blocului energetic nr.3;
8. Schema nr.LCM-50/20;
9. Formular de deviz nr.6/1 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientelor instalației de electroliză Nr.2. Recipient separator de hidrogen-H2 (разделительная колонка водорода-H2). Nr. de uzină – 2002.182 к-т 165; Nr. de înregistrare – 9740;
10. Formular de deviz nr.6/2 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientelor instalației de electroliză Nr.2. Recipient separator de oxigen-O2 (разделительная колонка кислорода-O2). Nr. de uzină – 2002.182 к-т 166; Nr. de înregistrare – 9739;
11. Formular de deviz nr.6/3 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientelor instalației de electroliză Nr.2. Rezervor de nivel (уравнительный бак). Nr. de uzină – 2002.195 к-т 213; Nr. de înregistrare – 9743;
12. Formular de deviz nr.6/4 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientelor instalației de electroliză Nr.2. Regulator de presiune a hidrogenului-H2 (регулятор-промыватель водорода-H2). Nr. de uzină – 2002.283 к-т 360; Nr. de înregistrare – 9741;
13. Formular de deviz nr.6/5 - Volumul lucrărilor de pregătire și diagnosticarea tehnică a recipientelor instalației de electroliză Nr.2. Regulator de presiune a oxigenului-O2 (регулятор-промыватель кислорода-O2). Nr. de uzină – 2002.283 к-т 370; Nr. de înregistrare – 9742;
14. Formular de deviz nr.7 - Volumul lucrărilor de pregătire și control nedistructiv a conductelor de hidrogen.
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