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Andrei LOCAMAN

CAIET DE SARCINI

Repararea, reconditionarea i retapitarea scaunelor i fotoliilor din sala de
spectacole a Palatului National "Nicolae Sulac” din mun. Chisinau

1. introducere

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie
ansamblul cerintelor pe baza carora fiecare ofertant isi elaboreaza propunerea tehnica
st financiard. Prezentul caiet de sarcini contine specificatii privind regulile de baza care
trebuie respectate, astfel incat potentialii ofertanti sa poata intocmi o propunere tehnica
corespunzatoare necesitatilor autoritatii contractante.

Cerintele prezentate in continuare sunt minimale. Vor fi luate In considerare numai
ofertele a caror propunere tehnica asigura un nivel calitativ egal sau superior cerintelor
minimale prevazute in acest caiet de sarcini.

Orice ofertd care se abate de la prevederile caietului de sarcini, care propune
caracteristici tehnice inferioare celor specificate sau care nu satisface cerintele impuse
va fi respinsa ca fiind neconforma.

2. Scurta descriere

Obiectul contractului 1l constituie procurarea materialelor (stofa) si executarea
lucrarilor de reparare, reconditionare si retapitare a scaunelor din Sala de spectacol a
Palatului National ”Nicolae Sulac” din in mun. Chisinau, str. Puskin nr. 21.

Palatul National ”’Nicolae Sulac” este o locatie destinata concertelor si festivalurilor,
situatd in centrul Chisinaului. Cu o arhitectura originala si un aspect somptuos, Palatul
National 1si are originile in anul 1972, cand era cunoscut sub denumirea de Sala de
sesiuni. In prezent, aici se organizeaza spectacole si concerte de mare anverguri, cu
participarea artistilor de talie nationald si internationala. Sala de concerte are o
capacitate de 1800 de spectatori (1800 de fotolii), motiv pentru care este esentiala
respectarea cerintelor privind protectia antiincendiu, precum s$i conservarea
parametrilor acustici.

In vederea retapitarii scaunelor si fotoliilor (inlocuirea tapiteriei), prestatorul va utiliza
doua tipuri de tesatura:



1. Plus, culoare rosie, conform urmatoarelor caracteristici tehnice si de calitate:

Greutatea 430 g/m?+ 5%

Compozitie 100 % PES UE 1007/2011
E::uzlijg)en‘gé la abraziune (ruperea | 45 000 — 50 000 EN I1SO 12947-1 2
Rezistenta la tractiune — urzeald 1646-1819 N EN 1SO 13934-1
Rezistenta la tractiune — batatura 930 — 1028 N EN 1SO 13934-1
R621st?n§a la cresterea lacrimilor — 65-73 N EN 1SO 13937-3
urzeald

Rf:%lstenga la cresterea lacrimilor — 67-74 N EN 1SO 13937-3
batatura

Rezvlste.r}ga urzelit la alunecarea 222 mm EN 1SO 13936-2
cusaturil

Rezvlste.r}ga batiatura la alunecarea 2 mm EN 1SO 13936-2
cusaturil

Rezistenta la pilling 4-5 EN ISO 12945-2 (2000T)
Rezistenta culorii la lumina 4 EN 1SO 105-B02-2
Rezistenta culorii la frecare uscata 4-5

Rezistenta culorii la frecare umeda 4-5 EN I1SO 105-X12
Norme de protectie Tmpotriva Conform i
incendiilor EN 1021-1 EN1021-1

2. Piele artificiala culoare rosie, conform urmatoarelor caracteristici tehnice si de

calitate:
Greutatea 800 g/m? + 5% DIN EN 12127
Grosime 1,4 mm
Rezistenta la tractiune — urzeala 830 N EN ISO 13934-1
Rezistenta la tractiune — batatura 275N EN 1SO 13934-1
Remstf:n‘ga la cresterea lacrimilor — 60 N EN 1SO 13937-3
urzeala
Rfe%lstenga la cresterea lacrimilor — 30N EN 1SO 13937-3
batatura
Rezvlste.qga urzelii la alunecarea 3mm EN 1SO 13936-2
cusaturi
Rezvlste.t?ga batatura la alunecarea 3mm EN 1SO 13936-2
cusaturi
Rezistenta la pilling 4-5 EN ISO 12945-2 (2000T)
Rezistenta culorii la lumina 4 EN 1SO 105-B02-2
Rezistenta culorii la frecare uscata 4
Rezistenta culorii la frecare umeda 4 EN ISO 105-X12
Norme de protectie impotriva Conform
incendiilor EN 1021-1 EN1021-1




Buretele utilizat va fi de culoare alba.

Toate celelalte materiale si piese de schimb necesare pentru repararea si retapitarea
scaunelor vor fi asigurate de catre Prestator, pe cheltuiala acestuia. De asemenea,
echipamentele de croit si orice alte piese de schimb necesare executiei lucrarilor cad in
sarcina Prestatorului.

Sala de spectacole are 1800 de fotolii.
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Dimensiuni fotoliu:

SPATAR
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Sezuturile si spatarele scaunelor sunt realizate din lemn de esenta tare. Sezutul se
rabateazd automat, revenind in pozitia stransd dupa ce spectatorul paraseste locul,
datoritd mecanismului de rabatare.

Fotoliile vor fi demontate, reconditionate si retapitate la sediul Prestatorului. Lucrarile
se vor efectua pe sectoare: se va scoate din sala cate un sector de fotolii, iar montarea
acestora se va realiza la maximum 10 zile diferentd (de exemplu, un rand de scaune
demontat la data de 1 va fi montat la data de 10).

Transportul fotoliilor, transportul materialelor, precum si demontarea si montarea
acestora vor fi asigurate de Prestator, pe cheltuiala acestuia. Demontarea si montarea
fotoliilor se vor efectua la ore stabilite, conform unui program agreat la inceputul
lucrarilor, cu acordul ambelor parti.



PROCES TEHNOLOGIC:

»> Demontare si dezasamblare fotolii
Operatiunile de demontare si dezasamblare se vor efectua cu maxima grija, astfel incat
sd nu fie deteriorate componentele ce pot fi reconditionate si reutilizate.

» Degresare cadru
Componentele se curdtd pentru a indepdrta murdaria acumulatad in timp pe suprafetele
scheletului metalic. Prin degresare se elimind diverse substante si impuritdti, inclusiv
uleiuri, grasimi, ceruri, unele lacuri, vopsele si coloranti, precum si particule si pulberi
metalice.

> Reparatie brate din lemn
Furnirul de lemn se va restaura sau inlocui cu materiale identice cu originalul, avand
acelasi desen vizual. Lacuirea se va realiza cu lacuri mate speciale si pensule cu fir
natural, pentru a evita urmele de pensula.

» Curatare si gresare rulment rabatare sezut
Curatarea se va face manual, folosind materiale fin abrazive si solventi de degresare,
fard a deteriora mecanismul original de rabatare. Ulterior, se va efectua gresarea
interioara si exterioard cu solutii lubrefiante compatibile cu originalul, care sa nu
permita scurgerea ulterioara pe pardoseala salii sau pe alte elemente ale scaunului.

> Demontat perne sezut si spatar
Pernele de pe sezut si spatar se vor demonta, curdta si reumple cu burete nou. Materialul
de acoperire va fi croit si aplicat respectand metoda de tapitare initiala.

» Croit si cusut material de acoperire
Materialul de acoperire va respecta caracteristicile mentionate la pct. 2, va pastra
parametrii acustici ai sdlii si va corespunde standardelor in vigoare privind prevenirea
si stingerea incendiilor.

» Lipire burete pe sezut si spatar
Pernele sezutului si spatarului se vor umple cu burete ignifug de culoare alba si se vor
acoperi cu materialul corespunzator, asigurand o fixare uniforma si conforma cu
originalul.

» Placute numere fotolii si randuri
Placutele numerotate vor fi pastrate, curdtate si, daca este necesar, restaurate, fara a
afecta lizibilitatea numerelor. Numerele trebuie sa ramana clare, vizibile si usor de
citit, dupa curatare sau restaurare.



» Reasamblarea fotoliilor si punerea pe pozitie
Fotoliile se vor reasambla folosind toate piulitele si suruburile noi. Acestea vor fi fixate
pe pozitie, dupa degresare si curdtare statica a suprafetelor, pentru a asigura stabilitatea
si functionalitatea mecanismului de rabatare.

3. Cerinte fata de intocmirea propunerii tehnice si financiare
Propunerea tehnicd se va intocmi in conformitate cu cerintele tehnice si de calitate
mentionate in prezentul caiet de sarcini. Operatorul economic va anexa la ofertd
documentatia care sa specifice detaliile tehnice, culoarea, materialul si alte informatii
suplimentare relevante. In termen de 3 zile de la depunerea ofertelor in SIA RSAP,
operatorul economic la solicitarea autoritatii contractante, are obligatia de a prezenta
mostrele de stofa la sediul I.P. OCMAN ,,Moldova Concert”.

4. Cerinte privind calitatea
Produsele care fac obiectul achizitiei trebuie sa corespunda calitativ standardelor in
vigoare si sa Indeplineasca toate caracteristicile prezentate in documentatia de
atribuire: anuntul de participare si caietul de sarcini.

5. Documente insotitoare
La livrare si instalare, prestatorul va insoti produsele cu urmatoarele documente:
e Declaratii de conformitate;
Rapoartele care au stat la baza declaratiilor de conformitate;
Certificate de garantie;
Manuale de utilizare si intretinere, acolo unde este cazul;
Lista componentelor livrate;
Actul de receptie cantitativ si calitativ.

6. Conditii de garantie:
1. Prestatorul garanteaza ca toate produsele livrate sunt noi, nefolosite, nu sunt produse
demo, reconditionate sau refuzate de alti beneficiari.
2. Perioada minima de garantie: 24 luni de la data livrarii si montarii.
3. Prestatorul va asigura, pe perioada garantiei, asistentd tehnicd, reparatii si inlocuirea
componentelor defecte, fara costuri suplimentare pentru beneficiar.
4. Timpul de interventie de la sesizarea defectiunii: maximum 2 zile lucratoare.
5. Prestatorul va pune la dispozitie componentele necesare pentru remedierea
defectelor pe intreaga duratd de reparatie.

7. Obligatii:
1. Prestarea serviciilor se va realiza in municipiul Chisinau, str. Puskin nr. 21.
2. Prestatorul va suporta costul transportului produselor pana la destinatia finala.
3. Prestatorul va remedia orice neconformitati identificate, acolo unde este cazul.
4. Prestatorul va asigura dotarea echipelor de montaj cu uneltele si sculele necesare,
inclusiv aspirator pentru preluarea prafului si a altor deseuri rezultate in urma
montajului, precum si testarea produselor livrate.



8. Receptia
Receptia cantitativa si calitativd se va efectua la finalizarea livrarii si instalarii.
Beneficiarul va desemna o persoana responsabild de derularea contractului, care va
comunica cu prestatorul pentru rezolvarea eficienta a eventualelor probleme tehnice.
Plata catre prestator se va efectua in transe, conform graficului de montaj stabilit de
comun acord cu beneficiarul.
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