LAFARGE

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA

21
CPR_04 REA
000034
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland cu calcar
CEM II/A-LL 32,5R (PATRIOT)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_04__REA Versiunea 4

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM II/A-LL 32,5R
(PATRIOT).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

() evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(1) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(1) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(V) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+ , si a emis
Certificatul de constanta a performantei: Nr. 000034.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,
email: lafarge.moldova@lafarge.com n A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217
Capital social: 222502635 lei U H o Lc I M
www.lafarge.md
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LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Clincher (K) 80+94
- Calcar (LL) 6+20
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 26
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 51
Timp de priza initial (min) 120 -180
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-275
Stabilitate (mm) Max. 1.6
Continut de sulfati sub forma de S03 (%) Max. 3.5 SM SR EN 197-1:2014
Continut de cloruri (%) Max. 0.1
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
locul de utilizare.
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de £ 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privire
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotararea
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:
Director Uzina Manager Performanta Industriala

Aureliu Borzin i/(ﬁ Oleg Gavrilita %&M
| W 2

La: 26.03.2023

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com n A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei u H o Lc I M

www.lafarge.md



'R Apr1AL

= Pavaj Tactil
Forma:
DECLARATIA DE PERFORMANTA
Nr.
Nr. documentului de insotire Cantitatea
1
Dimensiuni: (IxXLxh) 300x300x6 Canturi: Fara sanfren
Culori:galben Aspesct suprafata:Structura monocrom
Consum / m2: 11.11 buc Ambalare/ palet : 8.64m2
Greutate /m2: 135 kg Masa/palet: 1166 kg
Trafic: Pietonal

2.  Dalele tip Tactil sunt realizate din 2 straturi de beton.Stratul de baza realizat cu
agregate @ 4-8mm,stratul de uzura este realizat din agregate cu @ maxim 4mm.Pentru
realizarea culorilor folosim pigmenti sub forma de pudra.Colorantii se adauga in betonul
din stratul de suprafata. Tehnologia de productie implica vibropresarea betonului semiuscat
turnat in matrite metalice,folosind instalatii de productie de inalta tehnologie.Rezultatul
este un produs calitativ,cu o textura uniforma si cu caracteristici superioare:absorbtie
reduse de apa,rezistenta la inghet-dezghet,rezistenta la compresiune.

3. Utilizarea sau utilizirile preconizate ale produsului pentru constructii, in conformitate
cu specificafia tehnica armonizatj aplicabila:
La exterior pentru pavari de drumuri supuse circulatiei pietonale , piste de
biciclete,trotuare.

4. Numele, denumirea sociald sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
“RADIAL PLUS” SRL
Locul de productie: str. Varnita, 16/1, mun. Chisindu,Republica Moldova




5. Sistemul sau sistemele de evaluare si verificare a constan{ei performantei produsului
pentru constructii
Sistemul 4

Standartul care specifica materialele, caracteristicile, conditiile si metodele de
incercari pentru dale este:
SM SR EN 1338:2010

6. Performanta declarata

Specificatii
PAVELE DIN BETON OBTINUTE PRIN METODA DE PRESARE (Tactil) ptehnice
armonizate
Parametru/Caracteristici Valoarea admisibila Performantsi declarati
Abateri admisibile Lungime: 2% Lungime: +2
Latime: £2% Latime: -2 SM SR EN
Grosime: £3% Grosime: +3 1338:2010
Abatere de la planietate si curbura, mm Valoare declarata Suprafata denivelata
Aspect visual, infatisare, textura, culoare Valoare declarata Fara tesitura
Rezistenta la intindere prin despicare, MPa Min 3.6 MPa 4.96
(H-60mm, H-80mm, H-100mm) )

Performanta produsului identificat la punctul 1 este in conformitate cu performanta declarati de la
punctul 7.
Aceasta declaratie de performanta este emisa pe raspunderea exclusivé a fabricantului identificat la punctul 4
Semnata pentru si in numele fabricantului de citre:

e . OVA,
Angheluta Valeriu, director tehnic J° Vo ---"-'!"‘: >
.. m’
(Numele. Functia) f‘-\‘\ ]AL "
D‘_u )
y PENTRU
u’:A . FACTURL
N ,&504/

\\f» o 700360°°
ST CU nAsP“ >



acreditat pentru

CERTIFICARE
OQUALITAS (D

SR EN ISOICEI 17065:2013

ORGANISM DE CERTIFICARE CERTIFICAT DE ACREDITARE
Str. Spataru Preda nr. 20, BUCURESTI, ROMANIA PROIS

CERTIFICAT DE CONFORMITATEPRODUS
' Nr. QP/0098

PRODUSELE : OTEL BETON LAMINAT LA CALD, COLACI SI BARE,
PENTRU ARMAREA BETONULUI
tip: OB 37 (o 6 mm - o 22 mm) in colaci si (o 10 mm - g 32 mm) in bare;
tip: PC 52 cu profil periodic tip PC 60 (s 8 mm - ¢ 12 mm) in colaci
si (0 8 mm - o 32 mm) in bare

Produse de catre :

PUBLIC JOINT STOCK COMPANY ARCELORMITTAL - KRYVIY RIH
adresa: Str. ORDZHONIKIDZE nr. 1, KRYVIY RIH 50095, REGIUNEA DNIPROPETROVSK , UGRAINA

in locul de productie

PJSC ARCELORMITTAL - KRYVIY RIH
adresa: Str. ORDZHONIKIDZE nr. 1, KRYVIY RIH 50095, REGIUNEA DNIPROPETROVSK , UCRAINA

indeplineste toate prevederile descrise in speciﬁcati;le tehnice:
SR 438-1:2012

si, respectiv, urmatoarele cerinte specifice din ST 009-11
~ Tabel 1 - categoria 1 de rezistenta functie de limita de curgere pentru otel beton tip OB 37 ;
~ Tabel 1 ~ categoria 2 de rezistenta functie de limita de curgere pentru otel beton tip PC 52 ;
- Tabel 2 = categoria-Cq de ductilitate functie de alungirea la forta maxima Agt , alungirea la rupere A, si raportul R, /R,
pentru otel beton tip OB 37 si otel beton tip PC 52 ;
~ Tabel 3.1 ~ categoria de aderenta a) pentru otel beton tip OB 37 si categoria de aderenta b) pentru otel beton tip PC 52.

Acest certificat a fost emis cu respectarea prevederilor legale aplicabile la data eliberarii.

Schema de certificare aplicata de QUALITAS este: Q1, care include: evaluarea produsului bazata pe incercari de
tip efectuate de organismul de certificare pe un esantion prelevat din fabrica si pe inspectia initiala a sistemului de control
al productiei in fabrica si supravegherea continua a produsului certificat prin evaluari periodice bazate pe incercari prin
sondaj efectuate de organismul de certificare si inspectii de rutina ale sistemului de control al producatiei in fabrica.
Certificatul ramane valabil pana la data expirarii, iIn masura in care conditiile precizate in prevederile legale
aplicabile, specificatiile tehnice de referinta, conditiile de productie in fabrica constatate la data certificarii nu se modifica
semnificativ si rezultatele supravegherilor planificate confirma respectarea cerintelor organismului. Valabilitatea
prezentului certificat poate fi prelungita prin recertificare.

PRESEDINTE
ALITAS

BUCURESTI
DATA CERTIFICARI INITIALE: 24.04.2017
DATA CERTIFICARIF CURENTE: 24.04.2020
DATA MODIFICARI (*) -

DATA EXPIRARII 24.04.2023
Valablitatea prezentulul c@%ﬂ@?&g

k]
PrSumHLIN contac AS 101 fel,021/424.48.00, 021/424.48.01 sau pe adiesa de
2.05.21 [1:54:28 EEST c ¢ A D

L\

LOcCaton. Mioldova "’Q"




® acreditat pentru
CERTIFICARE

QﬁA[iTAS o»

SREN ISOICEI 17065:2013
CERTIFICATION BODY CERTIFICAT DE ACREDITARE

ROMANIA, BUCHAREST, Spatarul Preda street no.20 PRO1S

CERTIFICATE OF CONFORMITY
Nr. 0P/0098

THE PRODUCT: HOT ROLLED STEEL PRODUCTS, COILS AND BARS FOR
THE REINFORCEMENT OF CONCRETE,
Type: OB 37 plain (s 6 mm - g 22 mm) coil and (¢ 10 mm - o 32 mm) bars
Type: PC 52 ribbed with PC 60 ribb type (¢ 8 mm - g 12 mm) coils and
(06 8 mm - g 32 mm) bars
Produced by:
PUBLIC JOINT STOCK COMPANY ARCELORMITTAL - KRYVIY RIH
address: ne. | , ORDZHONIKIDZE street, KRYVIY RIE 50095, DNIPROPETROVSK REGION, UKRAINE

in the factory

PJSC ARCELORMITTAL - KRYVIY RIH
address: no. 1 , ORDZHONIKIDZE street, KRYVIY RIH 50095, DNIPROPETROVSK REGION, UKRAINE

Fulfill all the provisions from the technical speciﬁ«.:ations .
SR 438-1:2012

and respectively the follwing peculiar requirements from ST 009-11 :
~Table 1 category 1 of resistance as a function of the yield strength for OB 37 grade ;
~Table 1 category 2 of resistance as a function of the yield strength for PC 52 grade ;
-~ Table 2 category Cs of ductility as a function of the percentage total elongation at the maximum force, Ay, percentage
elongation after rupture, A, and R /R, ratio for OB 37 and PC 52 grades ;
~ Table 3.1 adherence category a) for OB 37 grade and adherence category b) PC 52 grade .

This certificate was issued in respect with all legal provisions available at this date.

The applied certification scheme by QUALITAS is: @1, which includes: product assessment based on Type Test
performed by the certification body on samples taken from the factory and the initial inspection of the factory production
control system as well as continual surveillance of the certified product by periodical assessments based on randomly
tests performed by the certification body and routine inspections of the factory production control system.

This certificate remains valid untill the expiration date, with condition that, the legal applicable conditions, referential
technical specifications, the product and the in-place production conditions established at the date of current certification are
not significantly changed and the results of the planned surveillance activities confirm the fulfillment of the certification body
requests. The validity of the certificate can be extended by certification renewal.

QUALITAS

INITIAL CERTIFICATION DATE : April, 24, 2017
CURENT CERTIFICATION DATE : April, 24,2020
AMENDAMENT DATE (*) : -

VALIDITY OF THE PRESENT CERTIFICATION UNTIL: April, 24, 2023
The validity of this certificate can be confirmed by contacting QUALITAS at phone no. 021/424.48.00, 021/424.48.01 or e-mail qualitassa@yahoo.com




Organism Certificare Produse CE
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginau,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. 4373 78
www.certmateon.md e-mail: office@cernt

RTIFICAT

URARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numarul: CV-252-2024

entul certificat se atestd cd produsul

DALE S1
Utilizare: /
vehiculelor,

BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII
pavari de drumuri supuse circulagiei pietonale si circulafiei
2, parcdri, sosele, spatii industriale, benzindrii, stafii de autobuz.

<X ADIAL =

PRPLUS

fabricat de: RADIAL PLUS SRL

~ Republica Moldova, mun. Chisinau, str. Varnita, 16/1
oc de productie: Republica Moldova, mun. Chiginau, str. Varnita, 16/1

asigurd cerintele SM SR EN 1339:2010/ SM SR EN 1339:2010/AC:2010
' SM SR EN 1338:2010/ SM SR EN 1338:2010/AC:2010

producator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

‘indeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

CERTMATECON a efectuat inspectia initiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evaluat rapoartele de incercan $i va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incercari pe

esantioane prelevate de la locul de productie.

Schema de certificare aplicabila: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

este supus de ca

Acest gertificat va ramane valabil atat timp cat producatorul va respecta [
cerintele standardului, metodele de evaluare a constantei performantet si Certificare inifiala  16.02.2024

controlul productiei in fabrica.
Certificatul @ fost emis in mod voluntar la cererea producatorului §i poate fi
suspendat sau retras daca se constata ¢a nu se mentin conditiile inigiale. Expirare 15.02 2029

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



Organism Certificare Produse CE
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginau,

tel. /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 1
www, certmatcon.md e-mail: office@certma

TIFICAT

JRARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-253-2024

entul certificat se atestd ca produsul

ELEMENTE RI DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII
. Separarea, delimitarea fizicd sau vizuald,
arginea zonelor pavate sau alte suprafefe acoperite

['X AD1AL =

| S SR — -

fabricat de: RADIAL PLUS SRL

Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Varnita, 16/1
loc de productie: Republica Moldova, mun. Chiginau, str. Varnita, 16/1

asigura cerintele SM EN 1340:2010 / SM EN 1340:2010/AC:2010

este supus @ producator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru
indeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.
CERTMATCON a efectuat inspectia initiala a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evaluat rapoartele de incercri si va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incercarni pe
_ esantioane prelevate de la locul de productie.
Schema de certificare aplicabila: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

icat va raméane valabil atdt timp cat producatorul va respecta
andardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare nipiala  16.02.2024
controlul productiei in fabrica.
a fost emis in mod voluntar la cererea producatorului si poate fi
 sau retras daci se constata cd nu se mentin conditiile initiale. Expirare 15.02.2029

Director Gene

1 conditia vizarii anuale.



str; Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginiiu, Republica Moldova.
el.. 4373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
pww.certmatcon,md e-mail: office@certmatcon.md.

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-363-2024

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la

in conformitate cu K
1 comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

AGREGATE DE BALASTIERA PENTRU BETOANE .
Agregat fin sort: 0-4 mm E E]

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
CARIERA COBUSCA SA,

Republica Moldova, rl. Anenii Noi, s. Salcia
Loc de fabricare: rl. Anenii Noi, s. Salcia
Loc de extractie: rl. Anenii Noi, s. Salcia

rtificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea 1 verificarea constantei performantei §1
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 12620+A1:2010
dupi sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §i
olul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

a ramane valabil atat timp cét standardul armomzat, produsul : e
metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de | Certificare inijiala ~ 01.03.2024
fabricd nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
ras ‘%gomla&dngsemenpn conditule in baza croraa | gy nirare 28 02.2029 .
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tel /fax +373 22 903 001 mob +373 78 191 001.
e-mail: office@certmatcon.md.

hﬁlglme(um) Dimensiunea ochmhx (mm)
0 1000 3.2x13 4/ 17x40/ 25x60

& STROYSETKA

gard metal solutions

t in conformitate cu cerinfele SM EN 10223-6:2015

Produs de:
ONGROCHIM SRL,
;c‘ Moldova, mun. Chisiniu, str. Cuza Vod3, 15/4 ap. (of.) 99
f,oc de productie: mun. Chisindu, sos. Muncesti, 803/1

3

producétor unui control al procesului de productie care cuprinde toate misurile necesare
indeplinirea §i menfinerea cerintelor specificate in documentul de referinti.

/ $i a produsului prin incerciri pe esantioane prelevate de la locul de productie.
hemé de certificare aplicabili: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

ductie in fabnca nu sunt modificate esenpal si sunt confirmate in urma supravegherii de citre
I OC Certmatcon.

ost emiz% in mod voluntar si la cererea producitorului si poate fi suspendat sau retras daci se
' constati ci nu se mentin conditiile initiale.

Certificat va p Ok SR CHRitari o
g ! aReason MbldSign Signature 7
j " Location: Mo ova !

@

ezt e



Organism Certificare Produse CERTN
2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, R
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191

e-mail: office@certmatcon.md.

ANEXA
FICATUL DE CONFORMITATE/
Ne CC-177-2023
time (mm) / Lungime Dimensiunea Fisa tehnicé (nr.)
ochiului (mm)

2000x1000 100x100 1/1-PS/2023
2000);3000 100x100 2/1-PS/2023

| 2000x6000 100x100 3/1-PS/2023
2000x1000 150x150 172-PS/2023
2000x3000 150x150 2/2-PS/2023
0,1 |2000x6000 150x150 3/2-PS/2023
2000x1000 200x200 1/3-PS/2023
2000x3000 200x200 2/3-PS/2023
2000x6000 200x200 3/3-PS/2023

s R N



Certificare Produse CERTMATCON
inelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
_certmatcon md e-mail: office(@certmatcon.md.

RTIFICAT

A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numarul: CPF-450-2024

avern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementiri tehnice cu privire la
ymercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

RU LUCRARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
Agregate concasate din calcar, sort:

ec de agregate: 0-8 mm; 0-32 mm; 0-63 mm

pat grosier: 8-16 mm; 16-32 mm; 32-63 mm

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
EXMINUT SRL,

. Lev Tolstoi, 47, mun. Chisindu, Republica Moldova.
Loc de productie: rl Orhei, s. Susleni.

at atesta ca toate prevederile privind evaluarea s1 verificarea constante1 performantei s1
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

upa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate s1
1 productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

amane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul . L

Certifi ala  13.08.2024
etodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de TRaD
i sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat
onstatd ca nu se mentin condifiile in baza cédrora a fost emus.

Expirare 12.08.2029

Certificat valabil doar cu condifia vizirii anuale.

- Samedity |
By CK @HMPpOBAaHO C Cam


https://v3.camscanner.com/user/download

[
---..""n

: ikl :
| CertMatCon ocCpr.-049 :
1.Cod unic de identificare al produsului-tip: :
C 20/25 :
2.Tipullotul sau numirul de serie: :
XC1 CEM1425R D16 S4
3.Data cantitatea betonului comandat de beneficiar: Adrika SRL :

(20.05.2025-14m"*)

4. Utili:farea sau utiliziarile preconizate ale produsului pentru constructii, in conformitate
cu specificatia tehnici armonizata aplicabila:

Amestec de beton destinat turnarilor in situ, structurilor prefabricate, elementelor de structura : N
prefabricate pentru cladirisi structure civile ingineresti

5. Numele, denumirea social sau marca inregistrati si adresa de contact a fabricantului:

"BPM-STROY” S.R.L.

6. Sistemul sau sistemele de evaluare si verificare a constantei performantei produsului
pentru constructii:

Schema 3

7. in cazul declaratiei de performanta privind un produs pentru constructii acoperit de un
standard armonizat:
OC CERTMATCON a efectuat in cadrul schemei 3a controlul productiei in fabrica i a emis
Certificatul Nr. CC-231-2024

8. Performanta declarati

E "R E R RN RB

" " E R EEE AN AN
L]
lllllllllllllllll."-.l.IIIlllll'alI-l.-ltll'I

g
.

Amestec de betonproaspit Betonintirit g

| Parametru/Caracteristici | Performantideclaratd Parametru/Caracteristicd | Performantd declaratd
. Rezistenta la compresiune, 55
= Clasa de tasare 54 MPa s |
1 Raport apa/ciment 0,47 Densitatea, kg/m’ 2315 i
v Substante periculoase, _
x Clasa de expunere XCl conform RNI 06- Nu contine
5.3.35:2001 pet. 2.2
3 ; 9. Performanta produsului identificat la punctele 1 §i 2 este in conformitate cu performanta
g declarata de la punctul 8.

= 2 Aceastd declaragie de performanta este emisa ps aspunderea ¢ clusiva a fabri antului identificat la punctul 4 -

--------------

I
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INSPECTION CERTIFICATE

(EN 10204-3.1)

CEPTUDIKAT BUITPOBYBAHDB Ne 445 or 15.08.2023r.

ITocTaua/IbHUK:

Supplier:

TOB «AB meTaJLI rpynm»
49000, Ykpaina,

M. Ininpo, ya llosom-Aseiixema,S

LLC«AV metal group»

5, street Sholom Aleichem 49000

Dnepr, UKRAINE

IToxynenp, kpaina / Buyer, countri:

SRL "METALICA-ZUEV"

KonTpakr Ne
Contract

18022022

Jara

Date | 18.02.2022 p.

JIOTOBHEHHSI 10 KOHTPAKTY
Addendum to contract:

JlaTa BiiBaHTa)KeHHs

Chip Date 15.08.2023
ABTO Ne 3amoBJieHsINe Hara
Car No AE 9798 TA/ AE 7926 XM Order Date

HaiiMmenyBaHHS mpoayKuii
Discription of goods

Crangapt
Standart

KinpkicTh Micub
Quantity of packages

[Mpodpini NOPOXHUCTI 3BapeHi xonogHoaedopMoBaHi
Hollow welded cold-deformed profiles

EN 10219-1,2

MapkyBaHHs1 BUpOOY: JIOTOTHII 3aBO/ly, MapKa CTaJli, HOMep IUIaBKHU, CTaHAAPT, PO3MipH, Maca

Marking of the product
M Po3mipu,Mm o o
vty M Do W e Mot
Lot Ne Heat Ne Steel mig,a];irp ::;T;Ha ?E:;g; @ |Qtyof |Q-tyof |Qtyof | Herro bpyrro
grade oD, W pipes, pcs | meters, m | packages | Net Br
414853 | 623320-9 | S235JRH| 80x40 3,0 6000 84 504 1 2,535 2,536
414853 | 623320-9 | S235JRH| 80x40 3,0 6000 84 504 1 2,515 2,516
414853 | 623320-9 | S235JRH| 80x40 3,0 6000 84 504 1 2,520 2,521
414853 | 623320-9 | S235JRH| 80x40 3,0 6000 84 504 1 2,530 2,531
414853 | 623320-9 | S235JRH | 80x40 3,0 6000 84 504 1 2,530 2,531
414853 | 623320-9 | S235JRH| 80x40 3,0 6000 84 504 1 2,565 2,566
414853 | 623320-9 | S235JRH| 80x40 3,0 6000 84 504 1 2,595 2,596
414853 | 623320-9 | S235JRH| 80x40 3,0 6000 84 504 1 2,560 2,561
414853 | 623320-9 | S235JRH| 80x40 3,0 6000 54 324 1 1,615 1,616
Hroro 726 4356 21,965 21,974

DigitallipeieractbysMaursepehi Alexandr

Date: 2024.02.26 16:57:08 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

crop. 1132/ page 1 of 2




o CEPTU®IKAT BUIIPOBYBAHD No 445 or 14.08.2023x
A INSPECTION CERTIFICATE

AB meTann rpynn

(EN 10204-3.1)

Pe3ysibTaTi BUNPOOOBYBaHbL Test result
XimiuHM#H cKiIaj cTai Chemical steel composition
Ne naBku MacoBa yacTka eJIeMeHTIB, % Element mass fraction, %
Heat Ne . . .
C Mn Si S P Cr Ni Cu Ti As Al Nb \Y% Mo N CEV
x100 | x100 | x100 x1000 | x1000 x100 x100 x100 x1000 x100 x1000 | x1000 | x1000 | x1000 %
623320-9 17 | 38 1,8 27 28 6 2 2 1 3 [ 9 0,250
MexaHiuHi BIaCTUBOCTI Mechanical properties
Ne maprit Ne rnaBku Meska MiHOCTI Meska IIIMHHOCTI, INonosxeHHs
Lot Ne Heat Ne Tensile strength, Yield strength, N/mm?2 Elongation,%
H/mm2
414853 623320-9 456 329 26
IIpumiTka:
Note:

1. BisyanbHuii KOHTPOIJIb, MApKyBaHHs Ta yIIAaKOBKa 0€3 3ayBa)KeHb.
Visual inspection marking and packing- without remarks
2. Po3mipu TpyO y Mexax JIOITyCKiB.
Pipe dimensions are permitted: EN 10219-1,2.
3. KouTposs skocTi Tpy0 31iHCHIOETHCS 3a TOTIOMOTOI0 CUCTEM Ta IPHIIAiB HepyHHIBHOTO METOy KOHTPOIIO.
Control of the pipe quality is carried out non-destructive examination according.
100% ToxoBUXpEeBHI KOHTPOJIb 3BapHOro 3'eHanHst EN 10893-2, knac E4
100% nondestructive UT of weld -testing EN 10893-2, class E4.
4. MapkyBaHHsI Ha OupIIi.
Marking on bundle tag.
3a3HaueHa y IbOMY TOKYMEHTI MPOIYKIIis BiINOBIAA€ 3a SIKICTIO YMOBAaM JOTOBOPY.
It is hereby certify that the qualify of the pipes mentioned in this document is in conformity with the terms and conditions.
Brecenns 3miH 110 ceprudikary, a TakoX BUKOPHCTAHHS IIbOTO cepTU(iKaTa B iHIINX HUILX 3a00POHEHO Ta TATHE 32 CO00I0
KPUMiHAJIbHY BiJNOBIIANBHICTb.
Introduction of any changes into certificate as well as using of the present certificate in other purposes is forbidden and entail
criminal responsibility.

Ioxamnuce: BTK
Signature: controller

0 C_[.,',lil‘d'.fi'f:r-c SIL"""Jﬁ.-
o ot :
A :

17
0090
DoP. No:
S235JRH-CPR-17

I HETAR TP

'V"FE;'Ha H.ﬂﬂim?;pm / page 2 of2
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CertMatCon PLolUJUsS
DECLARATIA DE PERF ORMANTA
Nr.
Nr. documentului de insotire Cantitatea

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:

BORDURI-EN 1340
B11000.300.180; B2 1000.300.150; B2/2 500.300.150; B7 500.250.200;
2. Utilizarea sau utilizirile preconizate ale produsului pentru constructii, in conformitate cu
specificatia tehnica armonizata aplicabila:
La exterior pentru delimitarea zonelor pavate si asfaltate.
3. Numele, denumirea social sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
“RADIAL PLUS” SRL

Locul de productie: str. Varnita, 16/1, mun. Chisindu.

4. Sistemul sau sistemele de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru
constructii
. Sistemul 4
5. In cazul declaratiei de performanta privind un produs pentru constructii acoperit de un
standard armonizat:
CERTMATCON a a efectuat inspectia initiald a procesului de productie si a emis
certificatul de control a productiei in fabricid Nr. CV-253-2024

6. Performanta declarati

Specificatii
BORDURI tehnice
armonizate
Parametru/Caracteristica Valoarea admisibila Performanti
declaratd
Abateri admisibile Lungime (L): £1% (min 4 — max °
10 mm); p/u fete vazute + 3% L+ tl A/: ’31;‘;‘/:1
(min 3 —max 5 mm); p/u alte vazute = L. o
parti: + 3% (min 3 — max 10 mm) alte partiz 2%/3
Absorbtie de apa, % <6.0 5.32
Clasa/marcare 1/A
Rezistenta Ia inghet-dezghet cu | < 1.0, dupa Fasin solutie de NaCl N a0
saruri de dezghetare / pierderea 0.05 ’
de masa, kg/m? 3/D
Clasa/marcare
Rezistenta la incovoiere, MPa Min 2.8 5.79
Clasa/marcare 1/S
Rezistenta la uzura (incercarea Valoare declarata 13000
Bohme) mm*/mm? 41
Clasa/marcare

Performanta produsului identificat la punctul 1 este in conformitate cu performanta
declarati de la punctul 6.

Aceasti declarafie de performanya este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identj ¢
LoO0VA. my,

 n . . p "0' AL EL IZTY "C‘

Semnatd pentru i in numele fabricantului de catre:  7cr.

et
s i /< '\‘}

Angheluta V., director tehnic [ M‘A\‘
L u
|, 8P

(Numele. Funciia) ‘ PENTRY
2 FAC'\'U

SREUTRTRIUA



CEPTU®UKAT UCNbITAHWUA Ne122 ot 20 deBpans 2024 r.
INSPECTION CERTIFICATE Ne122

(EN 10204-3.1)

MpoussoauTens: " . " !
Producer OO0 TREVRLE VEK gm:;a; Net g:{: 19.02.2018
3200,BeHagepel , Monpoea
yn.[isepxwuHckoro 4-A
Str. Dzerzhinsky, 4-A. 3200, Bendery, Moldova
Te::?::.n;;?; %25222-%'3_%}?5' [lononHeHWe K KOHTPaKTy:
E-mait: export@vek-prmr.com Addendum to the contract:
http://www.vek-pmr.com
pysonony4aTens,
MoTtpebuTtens,agpec,cTpaxHa: Agpec, cTpaHa
SRL" METALICA-ZUEV "
Mongoea, r.Knwunes,
yn.l"Acaku, 62-22 no Cney Ne226 ot 19.02.2024r
Consumer,address,country: MyHKT pasrpy3ku: r.Kuwmxes,
yn. MHaycTpuaneHas, 48
[lata oTrpysku 20 despann 2024
Chip Data r.
MawmuHa Ne 3akaa Ne [arta
Carriage o oA (i |Order Date
HaumeHoBaHwe npoayKLum CraHpapt Bua rpya.m. Kon-so mect
Discription of goods Standart Type of package Quantity of packages
DIN EN 10219-1:2006 - lNonble ceapHbie kpyrnble Nnpocunu 13 Biindion 6
KOHCTPYKUMOHHBIX cTanei S235JRH, gnuna 6,0 m (100% mepa) F,
Mapxuposka Ha Bupke: 3aBoj, CTaHAapT, Mapka cranu, pasmepel, AnuHa, Ne nakerta, Ne napTumn, KONMYECTBO, BEC NaKeTa.
Marking on bundle tag: plant, standart, stall_grade, dimensions, length, package Ne, lot Ne, quantity, package weight.
Paamepbi,Mm Kon-so
Homep Homep Mapka Dimensions,mm Kon-so Kon-so | naketos WigiocyTe Mgt
napTuu nnasku cranu WTYK metpos Q-ty| Q-ty of
Paamepsbl | TonwuHa cteHku  [[nuHa,m Bpytto | Hetro
Lot Ne Heat Ne | Stell grad -ty, f
5 s el 9race 165 p.of ID. W.T. Lengthm |- PS8y {otimeters.m pac';age Gross | Net
Cr-03-050224| 713634 S235JRH 42 4 28 6 91 546 1 1,388 1,383
Cr-23-050224| 713634 S235JRH 424 28 6 91 546 1 1,417 1,412
Crl1-14-050224| 713634 S235JRH 42 4 28 6 91 546 1 1,399 1,394
Cr-15-050224| 713634 S§235JRH 42 .4 2.8 6 91 546 1 1,405 1,4
Cr-14-301023| 623355 $235JRH 76x3 3‘% B 37 222 1 1,084 1,079
CN-16-301023| 623355 $235JRH 76x3 3 6 37 222 1 1,085 1.08
WUroro: 438 2628 6 7,778 | 7.748
MpogonxeHve Ha obopoTe ctp. 1na2/page 10of 2

Digitally signed by Muravschi Alexandr
Date: 2024.11.05 15:47:42 EET

Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

[ MOLDOVA EUROPEANA |




-
S

CEPTU®UKAT UCINbITAHUI 122 ot 20 chespans 2024 r.

BER T3
~— INSPECTION CERTIFICATE 122
(EN 10204-3.1)
Pe3ynerathl McnbiTaHWi Tect result
XUMUYECKUA COCTaB CTanm MexaHuveckue ceoicTBa
Chemical steel composition Jechanical propertie
MaccoBsas gons anemeHTos, % Mpepen | lMNpeaen | YanuheH
i Element mass fraction,% TeKMECTUINPONHOCTHE W Usrv6
Hoathe | C{Mn[ S| S [ P [Cr| N [CuN2[CEV] V ;:‘r': ;f::;'; s o S
x100 | x100 | x100 |x1000|x1000| x100 | x100 | x100 [x1000]x100 | x100 N2 | Niemo2 5
713634 10 40 1,2 g_gr 1§ § 1 1 9 0,175 3 ZZO 392 27 va |
623355 12l 37 1,6 2§ 23 4 1 1 9 0,192] 2 279 402 33 ya |
MpumevaHue: 1.  BuayanbHbii KOHTPONL MApPKUPOBKA M ynakoska 6e3 aameyaHui.
Note: Visual inspection marking and packing-without remarks.
2. Paamepsl B npeaenax Aonyckos.
Dimensions within the tolerance limits ~*
3. 100% wepaspylwalowmnii KOHTPONL NPOBEAEH B COOTBETCTBUK C TpeboBanuamu  EN I1SO 10893-2 knacc E4.
Hepaspywaiowwii KOHTPONb NPOBEAEH C YAOBNETBOPUTENbHLIM PE3YNbTATOM.
100% nondestructive test is done according EN ISO 10893-2 class E4. Nondestructive test OK.
4.  [poaykumsa OTNYCKAKTCA NO hakTMHECKOMY BECY
Pproducts are dispensed according to actual weight
5. CrpaHa npoucxoxaeHws ToBapa: Pecnybnuka Monaosa.
Country of origin: Republic of Moldova.
6.  3aBoA noaTBEPMAAET W rapaHTUPYET, YTO NPU WIrOTOBNEHMM NPOAYKLIMM HE UCNONL30BANOCH ChIPLE U Matepuant

npoucxoxaeHnem na Po.

The plant confirms and guarantees that no raw materials originating from the Russian Federation were used in the manufacture
of products.

MeToa npoU3BOACTBA: NOpe3ka C nocneaylowen Ceapkoi.

Production method: cutting of steel coils and strips welding.

i d

Yka3aHHas B HacToALLEM AOKYMEHTE NPOAYKLMA COOTBETCTBYIOT NO KaYECTBY YCNOBUAM KOHTPAaKTa.
Those in this paper products is equal to the quality terms of the contract.

Declaration of quality properties Ne S235JRH-CPR-01
see in the }‘Bite ‘www.vek-pmr.com/p0036.htm

Moanwck 1 wramn

3KcnepTa

Signature and stamp

expert

17 0090
LDOP Nr.. S235JRH-CPR-01 |

CTp. 2 U3 2/ page 2
of 2




LAFARGE

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA
21
CPR 05 REA
000033
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland cu calcar
CEM II/B-LL 32,5R (BAZIC)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_05__REA Versiunea 4

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM II/B-LL 32,5R
(BAZIC).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

() evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(1) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(1) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(V) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+ , si a emis
Certificatul de constanta a performantei: Nr. 000033.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com n A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei U H o Lc I M
www.lafarge.md



LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Clincher (K) 65+79
- Calcar (LL) 21+35
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 20.5
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 42
Timp de priza initial (min) 125-174
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-275
Stabilitate (mm) Max. 1.5
Continut de sulfa';i sub forma de S03 (%) Max. 2.1 SM SR EN 197-1:2014
Continut de cloruri (%) Max. 0.1
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
locul de utilizare.
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privire
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotararea
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:
Director Uzina Manager Performanta Industriala

Aureliu Borzin %WT/ Oleg Gavrilita %&M

La: 26.03.2023

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com n A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei u H o Lc I M

www.lafarge.md



R S.C. RoofArt S.R.L.
om R l Sediu social: Str. Poienelor, nr, 8, bl. 1, sc A, ap. 48, Brasov, judetul Brasov

. i Punct de lucru: Santionlunca 111A, judetul Covasna
Acoperisul durabil )
Peri3 Call Center: 0372-900.222; E-mail: contact@roofart.ro, web: www roofart ro

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. RART-3
1. Cod unic de identificare al produsului-tip:
Tabla cutata profil T 8
Z. Utilizare (utilizari) preconizata (preconizate):

Profil acoperis; profil fatada

3. Fabricant:
S.C. ROOFART S.R.L. ROMANIA
Sediu social: Brasov, str. Poienelor nr. 8, bl. 1, sc. A, ap. 48, judetul Brasov
Punct de lucru: Santionlunca 111A, judetul Covasna
4. Reprezentant autorizat:
Nu este cazul

5. Sistemul (sistemele) de evaluare si verificare a constantei performantei:
Sistemul 4
6. Standard armonizat: SR EN 14782:2006

] Caracteristici esentiale Performanta declarata i
Permeabilitate la apa Impermeabila fara defecte |
Emisie de substante periculoase NDP '
Performanta la foc exterior clasa F

| Reactie la foc clasa A1-s1, d0 .

| Durabilitate |

- tip grosime 0,53 mm |
- lip grosime, categorie acoperire Strat de zinc 275 gr/mp
Latime utila 1180 mm |
Latime totala 1210 mm
Inaltime cuta 8 mm

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de
performante declarate. Aceasta Declaratie de performanta este eliberata in
conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 305/2011, pe raspunderea exclusiva a
fabricantului identificat mai sus.

Semnata pentru si numele fabricantului de catre:
Andrei Postu
Director Executiv

In Santionlunca la 08.02.2023
(semnatura)

RART-8.6/01, ed.1/rev.0



LAFARGE

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA
21
CPR 05 REA
000033
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland cu calcar
CEM II/B-LL 32,5R (BAZIC)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_05__REA Versiunea 4

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM II/B-LL 32,5R
(BAZIC).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

() evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(1) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(1) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(V) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+ , si a emis
Certificatul de constanta a performantei: Nr. 000033.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com n A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei U H o Lc I M
www.lafarge.md



LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Clincher (K) 65+79
- Calcar (LL) 21+35
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 20.5
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 42
Timp de priza initial (min) 125-174
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-275
Stabilitate (mm) Max. 1.5
Continut de sulfa';i sub forma de S03 (%) Max. 2.1 SM SR EN 197-1:2014
Continut de cloruri (%) Max. 0.1
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
locul de utilizare.
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privire
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotararea
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:
Director Uzina Manager Performanta Industriala

Aureliu Borzin %WT/ Oleg Gavrilita %&M

La: 26.03.2023

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com n A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei u H o Lc I M

www.lafarge.md



LAFARGE

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA
23
CPR 09 REA
B 000036
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland cu zgura
CEM II/A-S 42,5R

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr._ CPR_09__REA Versiunea 1

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu zgura EN 197-1 CEM II/A-S 42,5R
(CEMFORT EXTRA).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+

5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

(I) evaluarea performantei produselor pe baza Tncercarii de tip, inclusiv esantionarea

(1) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(1) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(V) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+ , si a emis
Certificatul de constanta a performantei: Nr. B 000036.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tel.: (+373) (254) 55 500,
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IDNO: 1003606006217
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LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Clincher (K) 80+94
- Zgura (S) 6+20
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 27
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 53
Timp de priza initial (min) 140 -200
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 26.0-29.0
Stabilitate (mm) Max. 1.6
Continut de sulfati sub forma de S03 (%) Max. 3.5
Continut de cloruri (%) Max. 0.1 SMSREN 197-1:2014
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
locul de utilizare.
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privire
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotararea
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

Director Uzina Manager Performanta Industriala
Aureliu Borzin Oleg Gavrilita %& B
La: 06.10.2023 )
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