Note on English translation / Hinweise zur englischen Fassung

This is a translation of the technical data sheet valid in Germany.

All stated details and properties are in compliance with the regulations of the German standards
and building regulations. They are only applicable for the specified products, system components,
application rules, and construction details in connection with the specifications of the respective

certificates and approvals.

Knauf Gips KG denies any liability for applications outside of Germany as this requires changes
acc. to the respective national standards and building regulations.

Knauf Fugenfuller leicht

The gypsum filler compound for drywall systems

Product description

Knauf Fugenfiller Leicht is a gypsum based
powdery material with mineral fillers and
suspending agents adapted to suit its area of
application.
Bedding and finishing compound type 3B acc. to
EN 13963.

Order information

25 kg bag Material no. 00003111
10 kg bag Material no. 00003112

5 kg bag Material no. 00003113
Storage

Store the bags on wooden pallets in a dry
environment. Seal damaged and open bags
airtight and use first.

Can be stored for approx. 6 months.

Field of application

Fugenfiller Leicht is a gypsum filler compound

for

m Jointing by hand with reinforcement tape,
preferably Fugendeckstreifen Kurt joint tape,
for Knauf boards with half-rounded tapered
edge, half-rounded edge, tapered bevelled
edge and tapered edge

m Applying Knauf gypsum boards and composite
boards using the thin bed method

m Filling imperfections on Knauf gypsum boards

m Bonding and filling gypsum wallboards

m Bonding stucco channels
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Verfugungsmaterial
Plétre de jointoiement
Voegenvuller

Properties and added value

m Powdery, ready-to-mix

m Gypsum based

m Lump-free mixing

m Stiff creamy, pliable consistency
m Particularly easy to fill

m Good adhesive properties

m High yield

m Quick development of hardness
m Sufficient application time

m High water retention capacity



K462 Knauf Fugenfiller Leicht

The gypsum filler compound for drywall systems

Application

Substrate pretreatment

The substrate should be stable, firm and clean.
The gypsum board must be firmly fastened to
substructures that are dry, clean and dust-free
in the joint areas.

Fill the flaws with Fugenfiiller Leicht.

Mixing

Sprinkle Fugenfiiller Leicht in clean, cold water
until just below the water line (max. 2.5 kg in
approx. 1.9 | of water). Mix to a stiff creamy
consistence without further additives using a
margin trowel.

Do not mix Fugenfiiller Leicht with other materials
as it may significantly change the properties.

Application

m Tools: Screw handle spatula / trowel / finishing
trowel.

m Fill joints, apply joint tape, preferably Knauf
Fugendeckstreifen Kurt joint tape, and fix by
pushing it down using the trowel.

m Before applying the next layer, the previous
layer must be hardened and/or dry.

m Fill screw heads/fasteners as well.

Material requirement / consumption

m Sand when completely dry, e.g. with Knauf
Abranet Schleifgitter sanding mesh.

m Clean the tools/equipment with water after
use.

Application time

Approx. 45 minutes until initial setting. Do not
use material that has started to harden and do
not add water or mix in an attempt to make the
material usable.

Soiled mixing buckets and tools reduce the
application time.

Application temperature/climate

Filling and covering of joints should only take
place when no more longitudinal changes can
be expected, e.g. expansion or contraction due
to humidity or temperature changes. In case
of mastic asphalt screed, cementitious screed
and self-levelling screed, fill in board joints after
screed has been applied. Do not apply at room
or substrate temperatures below +10 °C.
Observe  code of practice no. 1
“Baustellenbedingungen” of the BVG (German
only).

Consumption approx. in kg/m?

Jointing compound without perimeter connection joints

Knauf

Coatings and linings

Before further coating or lining (wallpaper)
is applied, the filled surface must be free
of dust. Always pretreat and prime gypsum
board surfaces in compliance with the Code
of Practice no. 6 of the BVG “Vorbehandlung
von Trockenbauflichen aus Gipsplatten zur
weitergehenden Oberflachenbeschichtung bzw.
-bekleidung” (German only).

Ensure that the primer is compatible with the
coating / paint / lining.

To compensate for the differences in absorption
of filed surfaces and the paper surface,
coatings of primer such as Knauf Tiefengrund /
Spezialgrund / Putzgrund are suitable.

Where a wallpaper lining is used, a primer
that facilitates easier removal of wallpaper for
redecoration is recommended. A sealing primer
of Knauf Flachendicht is required for covering
splash water areas with tiles.

After wallpapering with paper or fibre glass
wallpapers or after application of resin / cellulose
plasters, quick drying must be ensured through
adequate airing.

Application of dry lining

Board thickness/type (long edge joints) Ceiling Wall Dry lining/furring/installation shaft wall Thin bed method
9.5 mm Knauf boards (half-rounded tapered edge) - - 0.3 0.8

12.5 mm Knauf boards (half-rounded tapered edge) 0.3 0.5 0.25 0.8

12.5 mm Knauf 4-side tapered edge 0.25 - -

15 mm Knauf boards (half-rounded tapered edge) 0.3 0.5 -

18 mm Knauf GKF (half-rounded tapered edge) 0.35 - -

20 mm Solid Board (half-rounded tapered edge) 0.6 1.1 0.55

25 mm Solid Board (half-rounded tapered edge) 0.65 1.2 0.6

2 x 12.5 mm Knauf boards (half-rounded tapered edge) 0.5 0.8 04

2 x 15 mm Knauf boards (half-rounded tapered edge) 0.5 0.8 0.5

2 x 20 mm Solid Board (half-rounded tapered edge) 1.0 - 0.85

18 + 15 mm Knauf boards (half-rounded tapered edge) 0.5 - -

25 + 18 mm Knauf boards (half-rounded tapered edge) 1.0 - 0.7

3 x 12.5 mm Knauf boards (half-rounded tapered edge) - 1.0 -

Composite Board MW - - 04 1.0+1.0
Composite Board EPS - - 0.3 0.8
Composite Board Knauf InTherm - - 0.6 1.0

Perimeter connection jointing with Knauf Trenn-Fix: Depending on cladding thickness, approx. 0.15 to 0.25 kg per m perimeter connection joint.

Knauf Direct
Technical Advisory Service:

Knauf Gips KG Am Bahnhof 7, 97346 Iphofen, Germany

All technical changes reserved. Only the current printed instructions are valid. The stated information represents current state-of-
the-art Knauf technology. The entire state of approved engineering rules, appropriate standards, guidelines, and rules of crafts-
manship are not included herewith. These and all application instructions have to be adhered to separately by the installer. Our
warranty is expressly limited to our products in flawless condition. All application quantities and delivery amounts are based on
empirical data that are not easily transferable to other deviating areas.

All rights reserved. All amendments, reprints and photocopies, including those of excerpts, require our expressed permission.

The stated constructional and structural design specifications and characteristics of building physics of Knauf systems can
only be ensured with the exclusive use of Knauf system components, or other products expressly recommended by Knauf.

> knauf-direkt@knauf.de

> www.knauf.de



ORGANISMUL DE CERTIFICARE ,,CERTMATCON”

. CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare 13 C002298-23

: Data emiterii: 16 august 2023 Valabil pini la: 15 august 2024
CertMatCon

ORGANISMUL DE CERTIFICARE

CERTMATCON mun. Chisindu, str. Uzinelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD2023, tel. 022-903-001; cell. 078-191-001,
e-mail: office @certmatcon.md , WWW.CERTMATCON.MD.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM
Vopseele, lacuri si grunduri dispersive in apd, marca comerciald "Caparol", A se vedea anexa
conform Anexei- 3 pozitii. 3 pozitii
SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN :
SM GOST R 520202003 pct.5.3.1 tab.1 (ind.2-7, 9), pct. 5.4, 5.5, 10;
RNI 06-5.3.352001 pct.2.2.
PRODUCATOR Codul firii
' "Daw Benga RoméAnia" SRL, Roménia. RO
SOLICITANT Codul IDNO
ICS "DAW BENTA MOL" SRL, 1006600024605

str. A. Puskin, 44, mun. Chisindu, Republica Moldova.

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de evaluare final Nr. 292 din 16.08.2023, eliberat de OC "CertMatCon", mun. Chisinau,

str. Uzinelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD 2023; Raportului de incercari Nr.83 din 15.08.2023, eliberat de

Li al SRL "Aschim CI", mun. Chisindu, or. Durlesti, str. T. Vladimirescu, 70, MD 2003;

Raportului de ncercari Nr.245/3 din 09.08.2023, eliberat de Centrul de Incerciri, Expertizi si Cercetare
(CIEC) din Cadrul "CertMatCon" SRL, mun. Chisindu, str. Feredeului, 12, MD 2005, certificat de
acreditare Nr. Li-101 din 12.07.2021 valabil pind la 11.07.2025, eliberat de CNA "MOLDAC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Schema 2, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014. Certificatul este valabil doar in cazul asigurdrii cu
mformatie in limba de stat la fiecare ambalaj/unitate de produs conform legislatiei in vigoare. Domeniul
nereglementat. Certificare benevoli. Contract de prestari servicii Nr.90/2022 din 12.07.2022.

- In atentia antreprenorilor si organelor de control!
- Copiile certificatelor de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
- OC ,,CERTMATCON®, informatii pe www.certmatcon.md

Falsificarea certificatelor se pedepseste conform legislatiei °

SeriaV \: 003627
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ORGANISMUL DE CERTIFICARE ,,CERTMATCON"

Anexa
la certificatul de conformitate
Nr. 13 €002298-23 2

]fila inle

16 august 2023

Lista produselor concrete

asupra cdrora se extinde actiunea certificatului de conformitate

Nr.| Cod NCM | Denumirea Tip Capacitatea ambalajului
produsului

1 3209 Vopsele  |Caparol Fassade, 2.5
Caparol Universal WEISS 2.5,9.0,15.0 L.
Caparol Premium Latex 2:3. 9.0, 15 0.L.
Caparol Premium Plus 2.5, 90L.
Fassaden Weiss 2.5,9.0,15.0,25.0 L.
Universal 2:5,9.0,15.0,28.0 L.
Fassade 2513 O L:
Super Fassadenfarbe 2.5,9.0,1501L
Caparol CapaFresh 2.5,9.0, 10.0, 15.0 L.
Caparol CapaTrend 9.0, 15.0 L.
Caparol CapaMaxx 2.5,90,10.0; 15.0L.
Caparol Capalatex 2.5,9.0, 10,0, 15.0 L.
Caparol FungiStop-W 2.5,10.0, 12.0 L.
Capatox 2:5;:9.0.1;
Muresco-Plus 1.0, 2.5, 10.0 L.
Caparol Innenfarbe 100 NEW 2.5;5.0,10.0; 15.0.L,
Caparol LatexHygiene 2.5,9.0, 150 L.
Alb Interior 5.0,15.0L.
Capa Style 2.5, 9.0, 15,01,
CapaDecor ArtNobile 250961 5.0
Color Essenz 2 5
BlackBoord Point 30.0, 150.0 mlL
AP Premium Holzlasur 231,
Caparol Aqual.asur Ebenholz 152840 L;
Carbosil Fassadenfarbe 0.75,2.5,4.0 L.
ProiectSuperMatt 25100 L.

9.0,15.0,28.0 L

2 (3209 Lac "Caparol Aqual.asur +" 075,25 K

3 13214 Grunduri Tiefgrund 251001
Grundier Konzentral LF 1.0, 10.0 L.
Caparol Putzgrund 7.0,25.0 L.
Caparol Weissgrund 50, 150 L.

B Conducitorul OC S
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Anexa

Eila Fj’le la certificatul de conformitate
Nr. 13 C002298-23 din: 16 august 2023

Lista produselor concrete
asupra cdrora se extinde actiunea certificatului de conformitate

Nr.| Cod NCM | Denumirea Tip Capacitatea ambalajului
produsului
Unigrund L H071S T
OptiGrund ELF 10.0 L.
Magneto Grundfarbe FOL:
WhiteBoard Paint Transparent 0511
AP Holzschutz Grund e
Caparol Projekt Grund 7.0,25.0 kg.
ProiectPrimer 9.0, 15.0, 28.0 L.

PUHA Ion

~ Anexa nu este valabild in lipsa certificatului de conformitate
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EUCEB CERTIFICATE

BCCA, independent Certification Body designated by the scheme owner EUCEB,
declares that all requirements have been met to attest that the products
to which the right to use the EUCEB Trademark is granted and that are manufactured by

Rockwool Romania S.R.L. - Romania
Sos. Bucuresti Ploiesti Nr 1A, Cladirea C, Etaj 1, RO - 013681 Bucuresti
in the plant situated at

Aricestii-Rahtivani

are made of fibres with a chemical composition that lies within the chemical range of the reference fibre

Mineral Wool RIF 41001

that has successfully been tested

in accordance with Note Q of the Regulation (EC) No 1272/2008
of the European Parliament and of the Council as currently in force

as given in report No 02G98006A of 21-12-1999.

This certificate is granted on the basis of the Implementation Rules TRA-BEUC-511
for EUCEB Certification of mineral wool products.

N° certificate BEUC-511-23324-446-23325 | Valid from 2022-09-08 until 2025-12-31
Furnace: CM 0

Issued in Brussels, on 2022-09-08.

ir. Benny DE ERE
e General management Committee

for Certification & Approval

The validity of this certificate can be checked on the website www.bcca.be.
Further clarification regarding the scope of this certificate and the applicability
of the requirements of the standard may be obtained from the certified organisation.

BELGIAN CONSTRUCTION CERTIFICATION ASSOCIATION NPO
HEADQUARTERS: CANTERSTEEN, 47 BE-1000 BRUSSELS
OPERATIONAL HEADQUARTERS: HERMESLAAN, 9 BE-1831 DIEGEM
TEL. +322 2382411

MAIL@BCCA.BE | WWW.BCCA.BE




7 < Organism Certificare Produse CERTMATCON
; [ -~y 4 MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginau, Republica Moldova.
\ [:el‘twlatcﬂ“ tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
- www certmatcon. md esmail: officetdcertmalcon.md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numarul: CV-017-2021

Materiale pentru sape si pardoseli,
NIVELIR UNIVERSAL, NIVELIR ZEMENT,
TOPING, OPTIM, SAVANA, PESKOBETON?*,

Utilizare: Realizarea pardoselilor interioare ale constructiilor.

Produs de:

"SUPRATEN” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisindu, Republica Moldova.
Loc de productie:
str. Transnistria, 5/1, mun. Chisindu, Republica Moldova.
str. Mesterul Manole, 9, mun. Chisiniu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producétor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al procesului

de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea

si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referinta. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua a procesului de productie.

Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 13813:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 04.05.2021, modificat la 30.05.2022 si va rdmane valabil
pana la data de 03.05.2024, atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de
evaluare a constantei performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.
Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ca nu se mentin conditiile
in baza cérora a fost emis.

Director General
Ion PUHA

Certificat valabil doar cu conditia vizéirii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATCON
Eartincation Bedy MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova.

ceptMatcnn tel. /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
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CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-021-2021

TENCUIELI PE BAZA DE IPSOS PENTRU CONSTRUCTII,
MOHOLIT, NOTA BENE, ORIZONT, FAUR GIPS START, SVG-100, MESTER FIX, FIX (adeziv).

Utilizare: La tencuirea peretilor si plafoanelor la interiorul cladirilor.

Produs de:

"SUPRATEN” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.
Loc de productie:

str. Transnistria, 5/1, mun. Chisinéiu, Republica Moldova.
str. Mesterul Manole, 9, mun. Chisindu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producator incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al procesului
de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si menfinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii confrolului productiei in fabrica de cétre producétor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua a procesului de productie.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 13279-1:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 17.05.2021 si va ramane valabil pani la data de 16.05.2024,
atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constata cd nu se mentin conditiile
in baza cérora a fost emis.

Director General
lon PUHA

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



Organism Certificare Produse CERTMATCON

\ Cortitication Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
\ cel‘tmatcﬂn tel /fax, +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
i wwaw certmatcon md e-mail: officef@certmateon ma

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numirul: CV-016-2021

Mortare pentru tencuire si gletuire, pe baza de ciment,
SV-75 (alb, gri), COROED-20, CSM-50, FASAD (alb, gri), OTKOS, OPTIM

Utilizare: Lucriri exterioare si interioare, la pereti, plafoane, stalpi §i pereti despartitori.

Produs de:
”SUPRATEN” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisindu, Republica Moldova.
Loc de productie:
str. Transnistria, 5/1, mun. Chisindu, Republica Moldova.
str. Mesterul Manole, 9, mun. Chisindu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producitor incercarilor initiale de tip pentru produs i unui control al procesului
de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si menfinerea cerintelor specificate in documentele de referinta. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua a procesului de productie.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in:

SM EN 998-1:2017

Acest certificat a fost emis prima data la data de 04.05.2021 si va ramane valabil pana la data de 03.05.2024,
atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constata ca nu se menfin conditiile
in baza cérora a fost emis.

Director General

Certificat valabil doar cu conditia vizérii anuale,



S CEMFORT™

CIELIMAJIbHBIN LLIEMEHT /19 CBEPXITPOYHbIX BETOHOB

Mpounssogutens: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

MpuMmeHeHue: Ans cBepXNpPoYHbIX 6eTOHOB

OcCHOBHbIe XapaKTepUCTUKU: BbICOKasi Ha4YanbHas NPOYHOCTb ANA GbICTPbIX paboT
YnakoBka: mewku 40 kr

Tun uemeHTa: be3go6aBoyHbIN NopTNnaHAueMeHT Tmna | 42, 5R

Crangapt. SMV SR EN 197-1+A1:2007

FapaHTua: 90 gHen

CEMFORT EXTRA - 6e3000aBOYHbI MOPTNAHALEMEHT C BbICOKOM HaydarnbHOM
NPOYHOCTBIO, IMAaBHLIM KOMMOHEHTOM KOTOPOro ABnsieTcs MopTnaHaLEeMEHTHBIN KITMHKEP
(95-100%) n gononHUTesnbHbIE KOMMOHEHTbI (0-5%).

O6nactb npumeHeHa CEMFORT EXTRA (B cooTBeTCTBMM C [AeWCTBYHOLMMU
cTaHAapTaMu/HopmaTuBaMu):

e BeToH knacca B20...B30 (Mapka M250...M400)
OneMeHTbl U CTPYKTYPbl ANsi KOHCTPYKLUUA MPOMBILLIMEHHO- FPaXOaHCKOro, KyrnbTypHO-
coumanbHOro U Ap. HasHadeHusi, cekumsiMi 0o 1,5M., BbINOMHEHHble B ObICTPOM pexume paboTbl B TeYeHUE BCEero roga
(BKMOYasn XonoaHkIN nepvon), N3 apMMPOBaHHOIO / NpefHanpsiXeHHOro 6eToHa: Ganku MOCTOBbIE, Y3KME NMPOCTPAHCTBEHHbIE
3MNeMeHTbI Ans KpbILW, Wwnans /4 v T.4.

e BeToH makc. knacca B20...B35 (Mapka M250...M450)
JopoxHble GETOHbI B MPOYHBLIX MOKPbLITUSIX AOPOr, aBTOCTPad, al3pOoAOPOMHBLIX MNUT, UaycTpuanbHbIX NAaTgopM, CTOSHOK,
Opyrux MroLwafok Ans ABUXKEHWUs aBToMobunen n T.4.

e BeToH knacca B20...B30 (Mapka M300...M400)
OnemeHTbl n3genun us 6eToHOB: nerkvx (TpoTyapHas nnutka, Gopatopbl, 3abopbl, 6noku ans unsonsumn GETOHOB unn
AsToKknaBsHbINn (BCA) n Aveunctole BetoHbl (BCU), ®opTaH, Yepenuua), cpeaHnx n TSXenbIX, TBepaeownx 6e3 tepmmyeckon
06paboTkn nnu npu cnabotepmuyeckon obpaboTke.

e BeToH knacca B15...B30 (Mapka M200...M400)
BeToHbl apmypoBaHHble / MpeaHanpsXKeHHbIE MPU U3rOTOBIIEHNM aBTOMOGWUIBHBIX, X.4. MOCTOB, TyHenew n gpyrux pabort B
BUAe apok, Nnut, 6anok, nponéTtos, u T.4.

e bBetoH knacca B20...B30 (Mapka M250...M400)
OneMeHTbI, M3roTOBMNEHHBIE N3 apMUPOBaHHOIO / NpeaHanpshkeHHoro 6eToHoB, TBepaetowmne 6e3 TepMumyeckort obpaboTkm
unu npu crnabotepmumyeckort 06paboTke: KONMOHHbI, 6ankv, NepeKkpbITUS, ANeMeHTbl AN Kpbill, KaHanu3aLuoHHble KomnbLa 1
T.0.

e bBetoH knacca B20...B30 (Mapka M250...M400)
MuWKpOGETOHbI ANS M3rOTOBMEHUSA 3NIEMEHTOB KOHCTPYKUUA HeBOMbLION ANUHBI U paboT MO PEMOHTY MNPOMbILLIEHHO-
rpaXkgaHCKoro CTPOUTENbCTBA, JOPOr, MOCTOB, Apyrme paboTbl B 06racTv rpaXgaHCcKoro U apMenckoro CTpOUTENbCTBA.

e bBetoH knacca B20...B25 (Mapka M250...M350)
CTSKKM HapyXHble, NECTHUYHbIE MapLUX, NNaTOpMbl, JOPOXKKN, OTMOCTKU, CBS3N;

e WHauBmpyanbHble peuenTypbl
Cyxvne cmecu, knew.

MpenmyLecTBa NpuMmeHeHUs 6eToHOB Ha ocHoBe CEMFORT EXTRA:

BeicTpoe TBepAeHVe 6eToHa (BbICOKas MPOM3BOAUTENBHOCTb NPY 3KOHOMUN paboyero BpeMeHn);

Jlerkoe npuroToBneHue 1 3aamelLnBaHe 6e3 JONONHUTENBbHBIX HABLIKOB M 3HAHWN;

Bbicokasi Ha4anbHasi U KoHeYHast NPOYHOCTM GETOHa;

BblCcOokas MOPO30CTOMKOCTb;

Haubonee npurogeH onst UTOTOBMEHUS BbICOKOMapO4HbLIX BETOHOB;

MpurogeH ans paboT B xonoaHoe BpeMsi (BblaeneHne 6onblUoro konvyectsa Tenna);

Mopoxoaswmin Ans u3rotoBrneHnss 6€TOHOB BHYTPW 3[4aHWIN C HU3KOW, CPEdHEN N BbICOKOW CTEMEHb YBraXHEeHWs
(KyxHW, oyLieBble 1 MOEYHbIE KOMHAaTbI XWUMbIX 1 MPOMbILLIEHHbIX 34aHWNA, NoABankl, 6accenHbl, pe3epByapsbl);
YMepeHHas, UHTEHCUBHAs 1 BbICOKOMHTEHCMBHAA MEXaHW4eCKNe Harpy3ku Ha UCTUpaHue;

YCTOM4YMBOCTb K BO3AENCTBUIO KAPOOHATHON KOPPO3nK;

YCTONYMBOCTb K BO3OENCTBUIO KOPPO3UK XINOPUL0B;

B0O3MOXHOCTb NPUMEHEHNST PYYHBIM Y MEXAHWU3UPOBaHHBLIM CMOCOGOM.



PekomeHpauun:
e CobnogainTe TpeboBaHMsl MO TPAHCMNOPTUPOBKE W XPaHEHUIO;
e Cobniogaiite TpeboBaHMs No 3aknagke u yxogy 3a 6eToHOM;
e Cobnopanite BogoLemMeHTHoe oTHoweHue (B/LL);
e  3awumuanTe NOBEPXHOCTb OT NPSIMOr0 BO3AEWCTBUS CONHEYHbIX NyYel, AoXKAsA U BeTpa rnocne 3aknagku 6eToHa.

MpoTuBONOKa3aHuA:
e HE 3anuBaiiTe 6eTOHbI Npy Temnepatype Huxe + 5° C 6e3 npoTMBOMOPO30BbIX 406aBOK.

PuU3nNKo-MmexaHM4Yeckme xapakTepucTuKM cornacHo craHgaprta SMV SR EN 197-1+A1:2007:
e Cpok cxBaTblBaHUS — Ha4ano (M1H.) — MUHUMYM 60;

PaBHOoMepHOCTb n3MeHeHuns obbema (MM) — makcumym 10;

MpoyHocTb Ha cxxaTtue (MIa) yepes 2 oHA — MUHUMYM 20;

MpoyHocTb Ha cxaTtue (MlMa) yepes 28 aHen — MuHUMYM 42,5 — makcumym 62,5

3pnopoBbe U oxpaHa Tpyaa
Ona obecnevennss GesonacHocTM BO BpeMsi paboTbl ¢ OGeToHoM obsizaTernbHO
cobnitoparite cneayoLme NpocTble Npasuna: -

e [lpyMeHsANTE COOTBETCTBYIOLLYIO SKUMMPOBKY: OYKW, PYKaBULbl, HAKOMEHHWKA 1
Henpomokaemyto obyBb;
M3beranTe NpsiMOro KOHTaKTa C KOXeln 1 rmasamu;

_HH—D
v‘;‘!
&

e He BabixanTe;
e He ocTtaBnaiTte B6n13n aeTen. @
6 =
MHOOPMATWUBHLIE PELIENTDI:
LIEMEHT NECOK =— [OP.M3BECTHAK —— BOAA OBbEM, n —
KNACC
NEUMEHERWE (MAPKA) BETOHA
OYHJAMEHTbI, NOABANI,
KONOHHbI, MEPEMBIYKM, BETON B20
OTMOCTKM (M250)
LIEMEHT MECOK ——— TPAHUT BOIA OBbEM, n =
=1
KNACC =
HEAMEHEHYE (MAPKA) BETOHA ;l
40 kg
=R
BANKW, NECTHWYHBIE BETON B22.5 —
MAPLLIV, NOLLAAKA (M300) X1 | + + + =106 n
CBA3W, BACCEMHBI, BETON B25 = ] -
TEPACCMPOBAHME (M350) X1 + & * - 95 J1

EAVHLBI U3MEPEHWA

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S. A. £AFARGE
Appec: Pecnybnuka Mongosa, MA-5400, r. Pe3uHa, yn. Buutopynyi 1

TeJ'I.Z (0254) 55 500, Ca”'Center: (0254) 55 403, 55 404 dam viata |n.1leualelor.':.. )
www.lafarge.md -



PA- R SEEINSGA "‘ Tel: +373 22 26-80-07, 26-80-08
MD-2059, mun. Chisindu t : ‘ ® Telffax: +373 22 31-70-40
str. Petricani, 84 A : e-mail: office@supraten.md

c/f 1003600005791, TVA 0600352 SUPRATEN www.supraten.md

DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr. DC 29/12.06.2023

1. Cod unic de identificare a produsului-tip:

Glet acrilic interior —- MESTERUL MANOLE
2. Utilizarea preconizata:

Glet acrilic interior - MESTERUL MANOLE se utilizeaza la pregétirea finala si profesionala
a suprafetelor pentru diverse lucrari de finisaje (vopsire, prelucrare cu tencuieli decorative,
glet venetian si altele). Se recomanda de a fi aplicat pe suprafete din beton, tencuieli din
ciment sau ipsos, gips-carton etc. Pentru lucrari la interior.

3. Numele, denumirea sociald sau marca inregistraté si adresa de contact a
fabricantului:

"SUPRATEN” S.A., Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Petricani 84.
InfoLine: +373 22 268 000, e-mail: call center@supraten.md, website: supraten.md

4. Numele si adresa reprezentantului autorizat: nu este cazul
5. Conformitatea este demonstratd avand ca referinta:

SF 38622974-002:2010 Materiale dispersive Tn apa pentru finisaje

PR 0i/09 red.2 data: 08.02.2021 172



6. Performanta produsului:

N Valori declarate
Nr. Caracteristicé UmM Standardul_de FuetEEEil ol (rezultate Executor
Incercér standard .
fncercén)
Determindri pe probe acoperite cu glet acrilic interior MESTERUL MANOLE
aspectul exterllor aspectul exterior
2 el a suprafetei este
1 | Aspectul vizual e il A I ompo en' fara
P ISO 1513:2013 | omogen, fars | , OMogen. ke
. il A incluziuni striine,
incluziuni striine, v . .
- . | decoijiri, depuneri
decojiri, depuneri LT al
.t ° | az51:2019 ° 72,20 SA.
nevolatile
. . . SMEN ISO nu mai mult de
Finetea de dispersie | mkm 15242016 100 73
3 = ] SISRIEN S, —find < 100 mkm
imensiunsa 5. —medie < 300 mkm
granulelor Clasa | 1062-1:2013 | Si-mare > 1500 S
8, — foarte mare = 1500

7. Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile:

- Laboratorul producatorului “SUPRATEN" S.A., Republica Moldova, mun. Chisinadu,
str. Mesterul Manole,9, tel: +373 22 479 0][2, e-mail; oxana.ciloci@supraten.md

Aceastd declaratie de conformitate este emisd pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat la pct. 3.

==

Semnata pentru si in. numele fabncantuluu de catre:

Giloci Oxana ¢ 7"{ S“

Sef laborator SUPRATEN SAT Lo
mun. Chigin&u, str. Me$teru| Méholeg

PR 01/09 red.2 data: 08.02.2021

la 12 iunie 2023

272



SUPRATEN SA Tel: +373 22 26-80-07, 26-80-08

MD-2059, mun. Chiginau Tellfax: +373 22 31-70-40
str. Petricani, 84 e-mail: office@supraten.md

c/f 1003600005791, TVA 0600352 mm www.supraten.md

DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr. DC 43/24.05.2022

1. Cod unic de identificare a produsului-tip:

Grund cu faina de cuart — GLETA SILICONATA
2. Utilizarea preconizata:

Grund cu faina de cuart GLETA SILICONATA se utilizeaza in interiorul si exteriorul
cladirilor in mod obligatoriu Tnainte de aplicarea tencuielilor decorative si a vopselelor
structurate. Se recomanda pentru amorsarea suprafetelor minerale: caramida, beton, beton
celular, amestecuri uscate, placi din gips-carton si alte suprafete tencuite.

3. Numele, denumirea sociald sau marca inregistrata si adresa de contact a
fabricantului:

"SUPRATEN” S.A., Republica Moldova, mun. Chisinau, str. Petricani 84.
InfoLine: +373 22 268 000, e-mail: call_center@supraten.md, website: supraten.md

4. Numele si adresa reprezentantului autorizat: nu este cazul
5. Conformitatea este demonstratd avand ca referinta:

SF 38622974-002:2010 Materiale dispersive in apa pentru finisaje

PR 01/09 red.2 data: (8.02.2021 172




6. Performanta produsului:

Nr o Standardulde | Prevederile din | V@lOr declarate
Caracteristica um E ; (rezultate Executor
incercari standard % ;
incercari)
Determinari pe probe acoperite cu grund GLETA SILICONATA
. aspectul exterior
aspectul exterior a .
suprafetei trebuie SRUprEEE SAD
1 | Aspectul vizual S I El sa f?e orr;o en, fara smagen, fdrd
ISO 1513:2013 | 2 "'® °OMogen, incluziuni
incluziuni straine, . -
A ; straine, decojiri,
decojiri, depuneri ;
depuneri
Fractia masica a
2 | substantelor % BM.EN 36 minim 55 % 64,51
o 3251:2019
nevolatile LT al
SM EN ISO “SUPRATEN"
9 | BH 789-9:2019 80 691 S.A.
dupa efectuarea | dupa efectuarea
: ; ; incercarii aspectul incercarii
Rezistenta peliculei ; :
la detiiifiaa statics exterior al aspectul exterior
i | & apéi Ia EN ISO 2812- | suprafetei trebuie al suprafetei
2:2019 sa fie fara este fara
temperatura h ; i . ia
(2042)°C schimbari in schimbari in
comparatie cu comparatie cu
mostra standard mostra standard :
Determinarea e |
. . T
continutului de SR EN ISO . ONMNH=ST
5 . - g/l : mu mai mult de 30 0,59 Laborator SA,
compusi organici 11890-2:2010 )
o Bucuresti,
volatili (COV) =y
Romania

7. Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile:

- Laboratorul producatorului “SUPRATEN" S.A., Republica Moldova, mun. Chisinau,
str. Mesterul Manole,9 , tel: +373 22 479 072, e-mail: oxana.ciloci@supraten.md

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat la pct. 3.

Semnata pentru si In numele fabricantului de catre:

Ciloci Oxana f;%

Sef laborator SUPRATEN S.A.
mun. Chisinau, str. Mesterul Manole 9

la 24 mai 2022

PROI/09 red.2 data: 08.02.2021 2/2



RACK 7

DECLARATIA DE PERFORMANTA

DoP Ne: 001-01 / Rock CONTACT

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:
Rock CONTACT lzolarea termica a cladirilor, MW-EN 13162-T5-DS(70,90)-CS(10)30-TR10-PL(5)300-WS-
WL(P)-MU1-AWO0,95-AFr50

2. Utilizare preconizata
Izolarea termica a cladirilor (ThiB)

3. Fabricant: ROCK 7, Industrial zone, Targoviste, Bulgaria, e-mail: office@rock-7.com

4. Reprezentant autorizat: Nu este cazul.

5. Sistemele de evaluare si verificare a constantei performantei: AVCP Sistemul 1

6. Standard armonizat: EN 13162: 2012 + A1: 2015

Laboratorul notificat: AEROQ SA - Bucharest, Str. Feleacu 14 B, sect 1, Brussels Notification Ne 1840,

Issued Certificate Ne 1840 - CPR-99/91/EC/0803-22

7. Performante declarate:

Performanta Unitate
Ne | Caracteristici esentiale Performanta Simbol declarata de masura
1. | Reactia la foc Reactia la foc RtF Al Euroclass
. ) Emisia de
2. | Emisia de substante periculoase - NPD -
substante
Coeficientul d
3. o¢ |C|e'n u e' Absorbtia acustica AWi 0,95 -
absorbtie acustica
Rigiditate dinamica SD NPD MN/m?3
Indicele de transmisie a Grosime du NPD mm
4. | zgomotului de
impact Compresibilitate CP NPD mm
Indice de absorbtie al Rezistivitatea la trecerea
5. | zgomotului aerian aerului AFr 50 kPa.s/m?
) ) Ardere cu
6. | Ardere cu incandescenta continua . - NPD -
incandescenta
Rezistenta termica R Tabel 2 m2K/W
Conductivitate termica A 0,035 W/mK
7. | Rezistenta termica AD i
N|ve.| de toleranta pentru Class TS Class
grosime
Absorbtia d d t
sorbtia de apa de scurta WS <1 kg/m?
durata
8. | Absorbtia de apa Absorbtia de apa de lunga i
durata WL(P) <3 kg/m

RACK 7



mailto:office@rock-7.com

RACK 7

Factor de rezistenta la difuzia

9. Permeabilitate la trecerea vaporilor MU 1 -
de apa vaporilor de apa
Efort de compresiune sau
. . ‘ P ‘ CS(10/Y) 30 kPa
10. | Rezistenta la compresiune rezistenta la compresiune
Sarcina concentrata PL(5)N 300 N
Durabilitatea reactiei la foc in
11. | raportcu caldura, conditiile Reactie la foc RtF Al Euroclass
climatice, imbatranirea
/degradarea
Durabilitatea rezistentei Rezistenta
o : Ao 0,035 W/mK
termice in raport cu termica
caldura, conditiile climatice, o ] R
12. imbatranirea / Conductivitate termica Ro Tabel 2 m2K/W
degradarea i i
g Durabilitatea grosimii DS(70,90) <1 %
Rezistenta la tractiune Efortul de tractiune
13. | perpendicular pe fete perpendicular TR 10 kPa
pe fete
Durabilitatea rezistentei la
14. | compresiune in raport cu Fluajul din compresiune CC (i2/i2/y)6¢ NPD mm
caldura, conditiile climatice,
imbatranirea / degradarea
NPD - nicio performanta declarata
Tabel 2
Grosime, dy 50mm 80mm 100mm 120mm 150mm 180mm 200mm
Rezistenta
) 1,40 2,25 2,85 3,40 4,25 5,10 5,70
termica,Rg

. Performata produsului identificat la punctele 1. este Tn conformitate cu cele declarate performanta

la punctul 7.

Aceasta declaratie de performantd este emisd pe responsabilitatea exclusiva a producatorului identificat la punctul 4.

Location: Targoviste, Bulgaria

Semnata pentru siin numele fabrifzfantul i de catre:

RACK 7

Date: October 2022




KNAUF

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Ne 0102_I'munckapToHeHa nnockocT KHayd orHesawmTHa _DF_12.5 2019-01-24

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:
EN 520 - DF Placa gips-carton Knauf rezistenta la foc— 12,5 mm

2. Utilizare (utilizari) preconizatd (preconizate):
Placi de gips-carton pentru sisteme de gips-carton in cladiri

3. Fabricant:
Knauf Bulgaria EOOD, str. Angelov Vrach, nr. 27, 1618, Sofia, Bulgaria
Tel.: +359 2 9178910, fax: +359 2 850 21 94, http://www.knauf.bg

4. Reprezentant autorizat:
Nu este relevant.

5. Sistemul (sistemele) de evaluare si de verificare a constantei performantei:
Sistemul 4

6a. Standard armonizat: EN 520: 2004+A1: 2009-08

Organism (organisme) notificat(e): Nu este relevant
6b. Documentul de evaluare european: Nu este relevant / Evaluarea tehnica europeana: Nu este relevant
Organismul de evaluare tehnica: Nu este relevant / Organism (organisme) notificat(e): Nu este relevant

7. Performanta (performante) declarata (declarate):

Caracteristici esentiale Performanta Specificatii tehnice armonizate
Rezistenta la incovoiere - F indeplinita EN 520:2004+A1:2009-08
Rezistenta la forfecare - 1| PND EN 520:2004+A1:2009-08
Clasa de reactie la foc - R2F A2-s1, d0 (B) EN 520:2004+A1:2009-08

Factor de rezistenta la difuzia vaporilor de apa
-

10/4 (EN 1SO 10456)

EN 520:2004+A1:2009-08

Coeficient de conductivitate termica - A 0,23 W/(m-K) EN 520:2004+A1:2009-08
(EN 1SO 10456)

Substante periculoase - DS PND EN 520:2004+A1:2009-08

Izolarea la sunetul aerian - R A se vedea EN 520:2004+A1:2009-08

Absorbtia acustica - o documentatia

Rezistenta la impact - —| producatorului

www.knauf.bg

8. Documentatie tehnica adecvata si/sau documentatie tehnica specifica: Nu este relevant

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate. Aceasta
declaratie de performantd este eliberatd in conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 305/2011, pe raspunderea

exclusiva a fabricantului identificat mai sus.

Semnata pentru si In numele fabricantului de catre:

Todor Delovski, administrator
Sofia, 24.01.2019

Kauf Bulgaria EOOD, 1618, Sofia, str. Angelov Vrach, 27

tel.: (+359) 2 917 89 10, fax: (+359) 2 850 21 94,

www.knauf.bg, e-mail: info@knauf.bg
Subsemnata, Filip Cristina-lleana traducator autorizat de Ministerul Justitiei, autorizatia nr. 14017,

certific exactitatea traducerii din limba bulgara in limba romana, in baza documentului vizat de mine.
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http://www.knauf.bg/
mailto:info@knauf.bg

AEKNAPALNA 3A EKCIJTOATALMOHHU NOKA3ATEU

Ne 0102_I'vunckapToHeHa nnockocT KHayd orHesawmTtHa _DF_12.5 2019-01-24

1. YHukaneH Vl,ﬂeHTVICbMKaLlVIOHeH KO4 Ha Tuna NpoAYKT:

EN 520 — DF 'mnckapToHeHa nsiockocT KHayd orHesawmTtHa -12.5 mm

2. Tpepsupgena ynotpeba nnu ynotpedbu:

TMNCKApPTOHEHU NNTOCKOCTU B CUCTEMU CYyXO CTPOUTENCTBO 3a Ccrpaau

3. Tpowunssoguren:

Knayd Bbnrapua EOOA, yn. Aurenos Bpbx Ne 27, 1618 Cocua, Bbnrapus
Ten.: +359 2 9178910, ®dakc: +359 2 850 21 94, http://www.knauf.bg

4. YnbaHOMOILEH npegcraBuTen: He e NPUNOXUMOo

5. Cuctema wnm cuctemum 3a OLEHSIBAHE © npoBepka Ha MNOCTOAHCTBOTO Ha eKkcnnoatauuoHHUTe

nokazarenu: Cucrema 4

6. a) XapMoHu3npaH ctangapT:
HoTudwmunpaH oprat(u):

EN 520: 2004+A1:2009-08
He e npunoxumo

b) EBponeiickn nokymeHT 3a olueHsBaHe: He e npunoxumo / EBponeicka TexHudecka oleHka: He e

npunoXxumo

OpraH 3a TexHuuecka oleHka: He e npunoxumo / HotudpuumpaH opraH(un): He e npunoxumo

7. [exknapuwpaHu ekcnnoaTtaunoHHM nokasartenu

CbULECTBEHM XaPaKTEPUCTHKY EkcnnoataumoHHu XapMoHu3upaHa
nokasarenu TexXHU4Yecka cneundmnkayms
AKOCT Ha orbBaHe - F N3NbIHEHO EN 520:2004+A1:2009- 08
AkocT Ha cpassare - T NPD EN 520:2004+A1:2009- 08
Peakuwns Ha orbH - R2F A2-s51,d0(B) EN 520:2004+A1:2009- 08

KoedunumeHT Ha AMdy3nOoHHO CbNpOTUBIIEHME - |

10/4(EN 1SO 10456)

EN 520:2004+A1:2009-08

KoedunumneHT Ha TonnonpoBOAHOCT — A

0,23 W/(m-K)
(EN SO 10456)

EN 520:2004+A1:2009-08

OnacHu cybetaHumm - DS

NPD

EN 520:2004+A1:2009-08

_3Bykonsonaums - R
3ByKONOrNbLlaHe - &

BwxTe OOKyMeHTauunata
Ha npoun3soauTens

Y[0apoyCTONYmMBOCT - —|

www.knauf.bg

EN 520:2004+A1:2009-08

8. MMopxopsuwla TexHuyecka OOKYMEeHTauns u/unm cneunduyHa TexHu4yecka [OKyMeHTauus:

NPUNOXUMOo

He e

EkcnnoaTtaunoHHUTE nokasaTenu Ha NpoayKTa, NOCOYEeHU No-rope, ca B CbOTBETCTBUE C
OeknapupaHuTe ekcnnoaTaunmoHHn nokasarenu. Hacrosiuara geknapaums 3a ekcnnoataunoHHK
nokasarenu ce nsgasa B cbotsetrctue ¢ PernameHt (EC) Ne305/2011, kaTo OTroBOpHOCTTA 3a Hes

C€ HOCU U3LATO OT NOCOYEHUS NO-TOPe NPOU3BOANTEN. .~ e, S8
= o

>
MoanncaHo 3a n OT UMETO Ha npomssﬁ,qwrens or’

/

Togop [enoscku, Ynpasute

Codus, 24.01.2019
KHayd Bbnr

..... Vi,

-~
P

4’

GARIAROOD

G 27

A EOOf1, 1618 Co
Ten. (+ 359) 2 917 89 10, dakc: (+ 359) 2 850 21 94.

www.knauf.bg, www.knauf-gipsfaser.com, e-mail: info@knauf.bg
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CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIE] PECIYBJIMKAHCKHII KOHILEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NMPOMBIILJIEHHOCTH CTPOUTEJIbHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB *HHMAKOM"
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBIECTBO C OTPAHUYEHOMH OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CThIO HAYYHO-HCCJIEJOBATEILCKHN 1
$1 PROIECTARE IN DOMENIUL MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUN HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIBHBIX MATEPHAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecnybauka Monaosa, myH. Kuumnsy,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yx. Capmusexeryca, 15, Ten, paxe 521-130,52-20-86
12.06.2024 __nr. _ 01/09 r L
la nr. din "SUPRATEN" SA
r 1

Vi fnaintam Evaluarea tehnica Nr. 02/04-010:2024 care a fost avizata in data
de 31 mai 2024 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL. Avizul tehnic aferent evalu-
arii tehnice il vom transmite dupi ce va fi semnat la Ministerul Economiei si Infras-

tructurii al Republicii Moldova.

)

e
‘ 7/3 A. Belousova

Director

Ex. V. Proaspit
+373 2252 1029




MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneasci

N

va

Evaluare tehnica
Nr. 02/04-010:2024

Valabilitate pand la 15.06.2024
(Prelungeste Evaluarea tehnica 02/04-009:2021)

Cod NCM 3824

Gleturi polimerice "Eurofin SV+'", "Finito SV+"

Titular: "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Petricani,
84, tel.022 027059, fax. 022 027038,

www.supraten.md,
¢/f 1003600005791

Producitor:  "SUPRATEN" SA, mun. Chiginau, str. Mesterul
Manole, 9, tel. fax. 022 479068.

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP "INMACOMPROIECT" SRL, MD 2015, mun. Chisinau, str. Sarmi-
zegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive gi speciale,
tencuieli, placaje si pardoseli”.

Prezenta evaluare tehnica contine 11 pagini si anexa 39 pagini care face parte integranta din prezenta
evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea i
functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.l la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive si speciale, tencuieli, placaje si
pardoseli" a ICSP "INMACOMPROIECT" SRL analizand Dosarul si documentele prezen-
tate de "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel.022 027059, fax. 022
027058 referitor la: "Gleturi polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" fabricate de firma
"SUPRATEN" SA, mun. Chisinau, str. Mesterul Manole, 9,/ str. Transnistria, 5/1, tel. fax.
022 479068, elibereazi Evaluarea tehnici nr. 02/04-010:2024 in conformitate cu documen-
tele tehnice valabile In Republica Moldova, aferente domeniului de referinta si dosarul

tehnic elaborat de "SUPRATEN" SA.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd Tabelul 2.
Gleturile polimerice "Eurofin SV+", Caracteristica Valoare
B aa s n & et n
Finito S\:’I+ sunt fabrlf:rl:ne de Ilr{na ?U- Aspect Palberialb.
PRATEN" SA si se pI;B&lnlfi sub .t(.)rma d'e- fara impuri-
mortar uscat, avand in compozitie poli- tati straine
meri, calcit marunt, aditivi plastifianti si T i =
reologici, posedd adeziune inalta la orice A.na e GramUOmeEne 0.4+0.9
i 2 Finete (200 pm), %
suporturi minerale.
Caracteristicile fizico-mecanice decla- Densitatea mortarului proas- | 1<, 190
rate ale gletului polimeric "Eurofin SV+" pat, kg/m’
sunt date in tabelul 1. Rezistenta de aderenta, minimum
2
Tabelul 1. N/mm 0,25
Caracteristica Valoare Continutul de apa, % Ma>(()n;1um
: Pulberi albi, . . ’
Aspect A — Consistenta mortarului, mm 22+35
tati straine Durata de lucrabilitate, h 30+38
Analiza granulometrica/ 0.40.9 Reactia la foc Al (Co)
Finetea (200 um), % o
1.2 Identificarea produselor
Densitatea mortarului proas- . " B i - g
3 ¥ 1750+1900 Gleturile polimerice se livreaza in saci
pat. kg/m . :
: . = de 5 kg si de 20 kg.
R}j’m“;mﬂ de aderenta, LMD Fiecare sac cu produs va fi marcat de
Nirmen @13 producdtor in care se va specifica in limba
Continutul de apa. % ez de KA A o ; ;
0,5 - denumirea si sigla producitorului;
Consistenta mortarului, mm 22+35 - data fabricarii; _
- — - denumirea produsului;
Durata de lucrabilitate, h 3038 - numarul lotului;
Reactia la foc Al (Cy) - masa neta/nominala;

Caracteristicile fizico-mecanice decla-
rate ale gletului polimeric "Finito SV+"
sunt date in tabelul 2.

- conditii de depozitare, punere in
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Fiecare livrare este insotita de declara-
tia de performanta.

2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Gleturile polimerice "Eurofin SV+",
"Finito SV+" se utilizeazad pentru lucréri
de interior la nivelarea si pregitirea finala
a suprafetelor preventiv lucrarilor de fi-
nisaj ca zugravire, aplicare tapete, tencu-
ieli decorative de diferite tipuri; pe supra-
fete de beton. ciment, ipsos. ipsos-carton
(placi de gips-carton), caramida, blocuri
cu goluri de beton, din piatrd naturala.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanici si stabilitate — Gle-
turile polimerice "Eurofin SV+", "Finito
SV+" se realizeazd pe instalatii perfor-
mante. in conditii normale de exploatare.
Produsele nu prezinta riscul de accidente
la utilizarea lor normala.

Securitatea la incendiu — Gleturile poli-
merice "Eurofin SV+", "Finito SV+" se
incadreaza in clasa de combustibilitate A1l
(Co). Securitatea incendiara conform
NCM E.03.02.

Igiend, sinitate si mediu inconjuritor
- materialele utilizate la realizarea gleturi-
lor nu prezintd pericol pentru mediu sau
sandtatea oamenilor. La executarea lucra-
rilor se vor respecta urmatoarele regle-
mentari tehnice: Normativul NCM A
08.02; Codul muncii al Republicii Mol-
dova Nr. 154 din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploatare
Produsele nu prezinté riscul de accidente
la utilizarea lor normala;

Protectia impotriva zgomotului — Pro-
dusele nu influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Produsele nu in-
fluenteaza aceasta cerinta.

Izolare termicad — Produsele nu influ-
enteazd aceastd cerinta.

Utilizare sustenabild a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificdrile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Durabilitatea produselor este apreciata
drept bund, daca se asigurd conditii nor-
male de exploatare.

Calitatea produselor, autocontrolata in
mod sistematic, permite realizarea lor cu
o durabilitate ridicata.

Depozitarea produselor se face in de-
pozite cu mediu uscat in ambalaje origi-
nale.

Durabilitatea produselor este garan-
tatd de producitor in conditiile respectarii
tehnologiei de punere in operéa si exploa-
tare si este apreciatd la minimum 10 ani.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea produselor se face pe baza
Normelor tehnice ale producdtorului si
este insotitd de un autocontrol intern si
control extern periodic asigurat de institu-
tii autorizate. Controlul fabricatiei produ-
selor se realizeaza conform conditiilor de
control si calitate in conformitate cu pre-
vederile ISO 9001 incepdnd cu materia
primd, care trebuie sd fie insotita de bule-
tine de analiza respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in proce-
sul de fabricare;

- controlul produsului finit.

in vederea asigurarii constantei caliti-
tii, producéatorul va urmdri:
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Intern unitatii: controlul intern sever
si eficient atat pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cat
si pentru produsul finit, control efectuat

conform Instructiunilor §i procedurilor de

lucru, aprobate in modul stabilit.

Extern unitdtii: producdtorul are im-
plementat un sistem de management al ca-
litdtii conform EN ISO 9001, certificat nr.
SMC 10/21 din 09.08.2021, eliberat de
OC IS CMAC; Republica Moldova.

Evaluarea si verificarea constantei
performantei produselor. Producdtorul
elibereaza declaratia de performantd re-
feritoare la performanta caracteristicilor
esentiale conform sistemului 3 sau/si 4
din Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 201 1.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producatorului si se efectueaza
de catre unitdfi specializate, calificate
pentru acest tip de lucrari.

Pregatirea suprafetei suport. Suprafata
suport trebuie sa fie uscata, curata, fara
substante antiaderente (grasime, bitum,
praf). In prealabil se amorseaza suprafata
suport cu Supraton Extra sau Tuf-
fuhgpuht, suprafetele suport neabsor-
bante — Betohgpuht.

Prepararea. Intr-un vas se toarnd apa
curatd, rece, in raport de 0.4 | de apa la
1 kg de glet. Cantitatea necesara de glet se
presara uniform in vasul cu apa si se
amesteca cu un malaxor cu turatie mica,
timp de 3-5 minute. Dupa 10 minute gle-
tul se mai amesteca o data. Timpul de pu-
nere in opera a gletului preparat, din mo-
mentul amestecdrii cu apa, este de 24 ore,
iar in cazul pastrarii gletului intr-un reci-
pient inchis - de 48 ore.

Punerea in opera. Gletul se aplica atat
manual cu spaclul sau cu drisca din inox,

cit si mecanizat prin pulverizare. Grosi-
mea recomandatd a stratului este de
1-2 mm. In cazul aplicarii mai multor stra-
turi (3 straturi total pina la 5 mm), urma-
torul strat se va aplica dupd uscarea stra-
tului precedent. Neregularitatile se vor in-
ldtura prin lustruire umeda sau prin slefu-
ire cu hartie abraziva de granulatie fina.
Se vor folosi recipiente si scule curate.
Masuri de protectia muncii. Se respecti
prevederile specifice de securitatea mun-
cii §1 In mod special urmatoarele, referi-
toare la punerea in opera a gleturilor:
- reactia cu apa fiind alcalind, se vor
purta manusi de protectie;
- In cazul contactului cu ochii, se spala
imediat cu apa curatd si se consulta medi-
cul:
- incaz de inghitire se consultda medicul,
ciiruia i se prezinta eticheta.
- sculele se spald cu apa imediat dupa
utilizare; (materialul intarit nu poate fi in-
depdrtat decat mecanic).
Prevenirea noncalitatii in procesul de
productie se va asigura conform normati-
velor si legislatiei in vigoare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

La livrare, gleturile polimerice "Euro-
fin SV+", "Finito SV+" se vor insoti de
declaratia de performanta al producatoru-
lui si de instructiuni de aplicare in limba
romand. La depozitare de scurtd sau lunga
durata, producéatorul va preciza datele pri-
vind conditiile de depozitare. Depozita-
rea, manipularea si utilizarea produselor
se vor face in conformitate cu recomanda-
rile producatorului.

Produsele livrate vor fi ambalate si
etichetate corespunzator, astfel incat sa-si
pastreze intacte caracteristicile de calitate
in timpul transportului, manipuldrii si de-
pozitarii.
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2.3.2 Conditiile de fabricare La livrare, produsele trebuie sa fie inso-
tite de declaratia de performantd a produ-
catorului, care atestd cd sunt respectate
toate caracteristicile si specificatiile mai
sus prezentate ale produselor.

Produsele trebuie sa fie insotite de in-
structiuni de utilizare, in limba roména.

Nu se aplicd masuri speciale privind
transportul, produsele nefiind riscante sau
periculoase pentru transportator.

Inainte de introducerea in fabricatie,
calitatea materiilor prime este verificata.

La fabricare se va asigura o calitate
constanta a fabricarii produselor, garanta-
ta de producitor prin declaratia de perfor-
manta, eliberatd pe loturi de fabricatie.

Eliberarea acestor documente se va
face pe toata durata de valabilitate a aces-
tei evaluari tehnice.

Fabricarea produselor se va face con- 2.3.4 Conditiile de punere in operd
form tehnologiei stabilite de producator.

Controlul de inspectie se efectuecaza
minimum o data in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

Punerea in opera a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, de asemenea NCM E.
03.02 prevederilor instructiunilor tehnice,
2.3.3. Conditiile de livrare tinand cont de recomandarile producéto-
rului si alte documente tehnico-normative
care sunt in vigoare in Republica Mol-
dova.

Produsele se livreaza in saci si sunt in-
sotite de declaratia de performanta si in-
structiuni de utilizare.

3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

3.1. Grupa specializata nr. 4 a examinat produsele i remarca ca:

- Gleturile polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" se realizeaz pe linii tehnologice mo-
derne (utilaje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicatd corect va avea in continu-
are 0 comportare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Mol-
dova. Daca rezultatul verificirilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-

zare, se va solicita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitétii este asigurata prin autocontrol de producitor si prin control exterior -
certificat nr. SMC 10/21 din 09.08.2021 valabil 08.08.2024, conform EN ISO 9001, eli-
berat de OC IS CMAC, Republica Moldova.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sdndtdtii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sinitatea oamenilor §i mediul ambiant la

utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "SUPRATEN" SA.

Evaluare Tehnica
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Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a gleturilor polimerice "Eurofin SV+", "Finito
SV+" in domeniile de utilizare acceptate este apreciata favorabil, daca se respecta preve-

derile prezentei Evaluari Tehnice.
Conditii

e Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazd de ci-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incerciri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
fate.

e Oriunde se face referire in aceastd eva-
luare la acte legislative sau reglementéri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte si fie in vigoare la data elabordrii
acestel evaludri;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentional ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordind aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legaturd
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

15 iunie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitata cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnicd se anuleazi de la sine.

DIRECTOR i
ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL

k
1 3
&/ / éZ// 3 Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
Gleturi polimerice

"Eurofin SV+", "Finito SV+"

Beneficiar: "SUPRATEN" SA,
mun. Chigindu, str. Petricani, 84,
tel.022 027059, fax. 022 027058
cf 1003600005791

Producitor: "SUPRATEN" SA,
mun. Chisindu, str. Mesterul Ma-
nole, 9, tel. fax. 022 479068

Grupa specializatd nr. 4 "Finisaje, protectii anticorosive
si speciale, tencuieli, placaje si pardoseli"

ehnica |

Evaluare Tehnica 02/04-010:2024 ‘Euaiuare Tehn_iq,i |

1CSP Lomacompdaiesl SR

Pag. nr. 7



A. DESCRIEREA

1 Principiul

Gleturile polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" sunt fabricate de firma "SUPRATEN"
SA si se prezintd sub forma de mortar uscat. avand in compozitie polimeri, calcit marunt,

aditivi plastifianti si reologici, poseda adeziune inaltd la orice suporturi minerale.

2 Elemente componente primare

Caracteristicile fizico-mecanice declarate ale gletului polimeric "Eurofin SV+" sunt date

in tabelul 1.

Tabelul 1.
Caracteristica Valoare
Aspect Pulberi albi, fird impuritdti straine
Analiza granulometrica/ Finetea (200 pm), % 0,84
Densitatea mortarului proaspit, kg/m’ 1859
Rezistenta de aderentd, N/mm? 0,569
Continutul de apa, % 0.28
Consistenta mortarului, mm 30
Durata de lucrabilitate, h 36
Reactia la foc Al (Co)

Caracteristicile fizico-mecanice declarate ale gletului polimeric "Finito SV+" sunt date in

tabelul 2.
Tabelul 2.
Caracteristica Valoare

Aspect Pulberi albi, fara impuritéti striine
Analiza granulometricd/ Finete (200 um), % 0,42
Densitatea mortarului proaspat, kg/m’ 1852
Rezistenta de aderenta, N/mm* 0,316
Continutul de apa, % 0,14
Consistenta mortarului, mm 33
Durata de lucrabilitate, h 36
Reactia la foc Al (Co)
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3 Elemente

Gleturile polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" se utilizeaza pentru lucréri de interior la
nivelarea si pregatirea finala a suprafetelor preventiv lucrarilor de finisaj ca zugravire, apli-
care tapete, tencuieli decorative de diferite tipuri: pe suprafete de beton, ciment, ipsos, ip-
sos-carton (placi de gips-carton), caramida, blocuri cu goluri de beton, din piatra naturala.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeazd conform conditiilor de control si calitate in conformi-
tate cu prevederile 1SO 9001 incepand cu materia prima, care trebuie sa fie insotitd de
buletine de analiza respective, dupd cum urmeaza:

- controlul calitatii materiei prime:

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea in operd a produselor evaluare se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului i cerintelor prezentei evaludri tehnice.

B. REFERINTE
Produsele sunt utilizate in Republica Moldova.
C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Avizul sanitar nr. P-2944/2019 din 25.09.2019, eliberat de Agentia Nationald pentru
Sinatate publica a Republicii Moldova;

7. Au fost verificate caracteristicile fizico-mecanice ale adezivilor de catre LI "CIPC Incerc
Test" SRL (raportul de incercari nr. 471.4 din 31 .05.2021 se anexeazd). Grupa specializata
nr. 4 isi insuseste rezultatele declarate de producatorul "SUPRATEN" SA conform decla-
ratiilor de performantd nr. 40, nr. 41, 04.06.2021 si raportul de incercari eliberat de Lial
"SUPRATEN" SA anexate la dosar.

3. incheiere de securitate la incendiu nu se aplicd pentru gleturile polimerice "Eurofin
SV+", "Finito SV+".

Rezultatele incercirilor "Finito SV+" conform tabelului 1.

Tabelul 1
I?lr. Caracteristici determi- DN Metoda de incercare Val(?grq ?,d_ Rezulteitt?le L
crt. nate misibild cérilor
1. | Aspectul SM EN 13279-2:2015,pct. ) Pulberi albi, fara
4472, impuritati strdine
2. | Analiza granulometricd/ SM EN 13279-2:20135, - 0
Finete (200 pum). % pct.4.1.3 ' )
3. | Densitatea mortarului SM SR EN 1015-6:2010, : (852
proaspit, kg/m’ pet. 7.2.1 =
4. | Rezistenta de aderentd, SM EN 13279-2:2015, 4.6
L N/mm? >0,1 0,316 J
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1

2

NCM E.03.02:2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea si sdnitatea muncii in constructii

SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-
mentale i vocabular

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

Legea nr. 721-XI1I din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.

Evaluare Tehnicia 02/04-010:2024
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 02 din 31 mai 2024

Grupa specializata nr. 4 alcatuita din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. V. Mursa

ing. E. Oprea

intrunita la data de 31.05.2024 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-
ritor la produsul "Gleturi polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" fabricate de "SUPRA-
TEN" SA, mun. Chisinau, str. Mesterul Manole, 9, tel. fax. 022 479068 impreund cu intreg
dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii prelungirii Evaluarii Tehnice Nr. 02/04-010:2024 pentru "Gleturi
polimerice "Eurofin SV+", "Finito SV+" cu domeniul de utilizare: pentru lucrari de interior
la nivelarea si pregatirea finala a suprafetelor preventiv lucrarilor de finisaj ca zugrévire,
aplicare tapete, tencuieli decorative de diferite tipuri; pe suprafete de beton, ciment, ipsos,
ipsos-carton (plici de gips-carton), caramida, blocuri cu goluri de beton, din piatrad naturala.

. se recomandi "SUPRATEN" SA, mun. Chisindu, str. Mesterul Manole, 9, tel. fax.
022 479068 sa realizeze cel putin o datd in an incercari periodice, control calitate si supli-
mentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evaluate
pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 4 V. Proaspit

Evaluare Tehnica
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CERERE
pentru prelungirea evaludrii tehnice in constructii

N ilnndin €5 «i«%f

. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare tehnicd in constructii

. SOLICITANT: ritularul evaludrii tehnice — firma (reprezentanta), adresa,

telefon, fax "SUPRATEN” S.A., mun. Chigindu, str. Petricani, 84, tel.
022027072, 060001546.

. UNITATEA PRODUCATOARE: firma, (tara, adresa, telefon, fax

"SUPRATEN" S.A., mun. Chisindu, str. Petricani, 84, tel. 022027072,
060001546.

. NUMARUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE

SOLICITA PRELUNGIREA $I DENUMIREA PRODUSULUI:

nr. 02/04-009:2021

- "Gleturi polimerice”.

. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: Institutul de cercetari stiinifice si

proiectare *INMACOMPROIECT* SRL.

. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE:

30.06.2024.

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR
OBLIGATII:

- depunerea documentatiei din care sa rezulte cd produsul s-a comportat

satisficator in exploatare in Republica Moldova gi care justifica prelungirea
evaluarii tehnice;

- permiterea efectudrii la cererea grupei specializate de inceredri, probe, pe

minimum trei constructil reale, semnificative, in care s-a wtilizat produsul;

- permiterea constatérii condifiilor de fabricapie a produsului, in vederea

verificarii respectdrii prevederilor din evaluarea tehnica care se prelungeste ;



- decontarea cheltuielilor de elaborare a prelungirii evaludrii tehnice i de
efectuare a incercarilor necesare pe constructii reale, in baza devizului incheiat cu
organismul elaborator de evaluare tehnicd.

Am fost informat despre rdspunderea care survine in cazul declardrii eu bund
stitn{d in cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informatiei intentionat
false.

LICITANT
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tel. + (373) 79 067 999, email: cipeincerclest@gimail com

wCIPC INCERC TEST” SRL
Adresu juridic® mwn Chisindu, bd. Dacia, 38, ap 336
Sediu. mun, Chiginuy, ste, Varnita, 16/1

R

RAPORT DE INCERCARI
Nr. 71.2 din 14.06.2023

Solicitantul/Agentul economic:

Numidirul gi data cererii:
Denumirea probei:

Numirul yi descrierea probei
intrate in [aborator:
Producitorul:

Locul dé egantionare a probei:

Numiirul §i data actului de
exantionare:

Responsabil privind
eSANTIORAFER:

Documentul normativ privind
esantionarea:

Probele au fost prezentate de

catre;

Scopul incerciirilor:

Locul efectudrii incercirii:

Perioada efectudirii incerciirii:

Documentul normativ - metoda
de incercare:

Documentul normativ - ceringa
tehnicd:

Echipamentul folosit pentra
incercdri:

Condigiile de mediu:

Cod F-78.1.2

S.A. "SUPRATEN"
Str. Petricani 84, mun. Chisindu, Republica Moldova
Nr. 71 din 11.04.2023

Glet polimeric:
71.3. Marca comerciala "Fimito SV+7 (L 05, produs la 07.03.2023).

Agentul economic

Depozit
str. Mesterul Manole 14/1, mun. Chisindu. Republica Moldova

Nr. 3 din 11.04.2023

SEHOVTOVA Alina, Sef serviciu standardizare al S.A, "SUPRATEN"
/Esantionarea probelar a fost asiguratd de citre solicitant/client pe propria raspundere/

SM EN 13279-2:2015

SEHOVTOVA Alina, Sef serviciu standardizare al S.A. "SUPRATEN™

Determinarea parametrilor produselor pentru menfinerea

performantei

CI "CIPC INCERC TEST™ SRL

Str. Varniga 16/1, mun, Chigindu, Republica Moldova
01.05.2023 - 13.06.2023

SMEN 13279-2:2015. Ipsos s tencuieli pe baza de ipsos, Partea 2; Metode de incersare

ET 62/04-000:2021

Aparat de clntiril tip FLY (CE - oy MD 10 3. 2-309/2023 din 11 04.2023),
Dinamometru pentru mdsurares aderenter (Nr. 0764B21 din 10.03.2023},
Rigla metalick, nr 49 (CE — nr. MD 10 3.5-417/2022 din 04.10 2022),
Cronometru mecanic (CE —nr. MD 10 3.3-544/2022 din 28.06.2022);

Temperatura aerului, °C 21
Umiditaten relativa, % g
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RAPORT DE INCERCARI

: Nr. 71.2 din 14.06.2023
REZULTATELE INCERCARILOR (proba nr. 71.3)
i Denumirea indicilor. wim | PN Metods DN Cerinta Valoarea | Rezultatele | Incertitudinea, |
| | rerenindiclon WM | geincercare Tehnici admisibili | incercrilor +Us %
| 0,527
0,394
| Determi e —"
Lrminarea aderenter, SMEN = ..

1 Nimim?. 13279-2:2015 hT;’j"”“‘ =5 | 0431 )
| Aot 45 00w2024 ”.0.339
J 0421
\ Mod de rupere % a-b ;

S o

Executantul/ Sef al CI: ‘{%m” Master in inginerie/ CTUBARCA Pavel

Verificat/Sef al Ci: \© ifecs| Masterin inginerie/ CTUBARCA Pavel

Clite un exemplar al raportului de incerciri este X ez, 67 & x SemRaTEN

transmis pentru

Ced

2 CHCIPE TNCERC TEST™ SRL

i 1n chtorilor, utilizatorilor si organe

Beauitatele mverelirilor se toterd ta probels incercate,
Raportul de Tnoaredn) su poate fi reprodos, multplicat sau difizar s pemnsnmen SRETCINC INCERC TESTT,

Rezolisiele inoercinlor oo s sunl aeapertie de acreditare sunl mareite oy *

Rezultatele incercinlor obfinste prn subcottisetare sunt mayeiie ou *¥, _

Rezultatele Incercirilor sunt prozentste ou noertitudnn extinse Up. Incertitudines extinad cste obymogd prin niltiplicares meeritnding standand ou
factorul e extindire k=2, ve sorespunde intervalului de nereders de aproximativ 95% ls o distrbuie o ;
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MINISTERUL INFRASTRUCTURII SIDEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

ETM

Evaluare Tehnica
Moldoveneascai

Evaluare tehnica
Nr. 02/02-039:2021

Valabilitate pana la 30.11.2024

Cod NCM 7610

Profile de aluminiu pentru fabricarea ferestrelor,
usilor, peretilor-cortina, vitraliilor si fatadelor
marca comerciala Alutech

Titular: ""Santina-J"" SRL, str. Pietrariei, 19, MD-2069,
mun. Chisinau, Republica Moldova,
tel. /fax (+373 22) 615348,
c/f 1006600025277.

Producitor:  COOO "Alumin Techno, Republica Belarus,
tel. + 375173458131.

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP "INMACOMPROIECT" SRL, MD 2015, mun. Chiginau, str. Sarmi-
zegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 2 "Elemente de Tnchidere, compartimentare,
pereti nestructurali, tamplarie si vitraje".

Prezenta evaluare tehnica contine 13 pagini si anexa 88 pagini care face parte integranta din prezenta
evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea si
functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, Th baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd este valabila numai insotiti de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii i nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 2 "Elemente de inchidere, compartimentare, pereti nestructurali,
tamplarie si vitraje" analizand Dosarul si documentele prezentate de "Santina-J" SRL, str.
Pietrariei, 19, MD-2069, mun. Chisinau, Republica Moldova, tel. /fax (+373 22) 615348
referitor la: "Profile de aluminiu pentru fabricarea ferestrelor, usilor, peretilor-cortina, vi-
traliilor si fatadelor marca comerciala Alutech" fabricate de firma COOO "Alumin
Techno", Republica Belarus, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/02-039:2021 in confor-
mitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de re-
ferinta si dosarul tehnic elaborat de "Santina-J" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintda AYPC.C48.0611,
. s - Profil de fixare pentru traversa:
Profilele de aluminiu Sistemul W62 AYPC.W62.0701,

pentru fabricarea ferestrelor, usilor, pere-
tilor-cortind, vitraliilor si fatadelor marca
comerciald Alutech fabricate de firma
COOOQO "Alumin Techno", Republica Be-
larus poate fi folosit pentru realizarea de
ferestre si usi-terasa cu 1, 2 sau 3 rinduri,
stil frantuzesc, burduf, sau basculant, ale
caror rame, atat fixe, cat si deschise, sunt
realizate cu profile din aluminiu cu punte
termica si fara punte termica.

Profilurile de aluminiu se produc prin
metoda de extrudare din aliaj de aluminiu
si se finiseaza prin lacuire sau prin anodi-
zare.

Se produc profiluri de aluminiu cu
punte termica si fard punte termica, cu o
camerd si doud camere §i cu punte ter-
mica si trei camere Sistemul W62.

Profile principale:

e ElementeAYPC.W62.01...;

e Profile pentru integrare frontala:
AYPC.W62.01...,;

e Deschidere: AYPC.W62.02...;

e Montanti-Traverse:
AYPC.W62.03.,

e montanti verticali: AYPC.W62.03..;

e Traversa cercevea: AYPC.W62.03.;

o Battue: AYPC.W62.0504E.

Profile complementare:

- Parclose: AYPC.C48.06.., C48.
2606, AYPC.C48.2607, AYPC.
(C48.2608,

- Baveta pentru geamuri:

Evaluare Tehnica 02/02-039:2021

- Profile pentru cleme de sertizare /
surub: AYPC.C48.070..,

- Lansete: AYPC.W62.0607,
AYPC.C48.0612,

- Capace de imbinare: AYPC.
W62.0832E, AYPC.W62.0833E,

- Clapete de praf: AYPC.W62.0827E,
AYPC.W62.0828E, AYPC.W62.0830E,
AYPC.W62.0842E, AYPC.W62.0843E,

- Profil de fixare pentru traversa:
AYPC.W62.0705,

- Profile pentru cleme de sertizare /
surub: AYPC.W50.0703,
AYPC.W62.0702, AYPC.W62.0707,
AYPC.100.1504,

- Sistem evacuare apa:
AYPC.C48.0611.




Profilele au caracteristicile:

e partea superioara a profilelor de fi-
xare a vitrajului (baghetelor) si a aripilor
externe ale profilelor - rama sunt incli-
nate cu 10-15° ceea ce, pe langa aspectul
estetic superior, asigura o scurgere lejera
a apei.

e partea inferioara a falfului, atat
pentru profilele-toc cat si pentru cerce-
vea (canat) este Tnclinata, pentru a inlesni
evacuarea apei.

e profilele interioare de fixare a vi-
trajului au garnitura de etansare coextru-
data, ceea ce usureaza operatiunile de pu-
nere in opera.

e vitrajele se sprijind la partea infe-
rioard pe un suport adaptat diferitelor
grosimi de geam termoizolant.

e profilele ramei fixe sunt prevazute
cu cel putin patru nuturi, ceea ce asigura
o stabilitate corespunzatoare tocului si
creeaza posibilitatea de realizare a unei
etangeitdfi superioare intre toc si peretele
adiacent.

e profilele aferente cercevelei (cana-
tului) sunt prevazute cu euronut, ceea ce
permite montarea In siguranta a tuturor ti-
purilor de feronerie realizate de diversi
producatori.

e profilele sunt astfel concepute in-
cat feroneria - mai cu seama cea portanta
- este fixatd cu suruburi in cel putin doi
pereti ai profilului, precum si in profilul
metalic de rigidizare.

Camera anterioara a profilelor este li-
bera, ceea ce creeaza posibilitatea de rea-
lizare a unui sistem eficient de colectare
si dirijare a apei infiltrate sau rezultate din
condens.

Compozitia chimica a aliajului de alu-
miniu este conform documentului nor-
mativ SM EN 573-3.

Stratul median izolant greu combusti-
bil are rolul de rigidizare si de Intrerupere
a puntii termice si este realizat din mate-
rial anorganic (CaSiOs).

Evaluare Tehnica 02/02-039:2021

Sticla se produce in foi si prezinta un
material amorf transparent sub forma de
placi dreptunghiulare de diferite grosimi.
Se fabrica din topituri prin tragere si la-
minare sau turnare. Tn aspectul folosirii
sticlei In constructii se mentioneaza o
transparenta buna la radiatiile spectrului
solar, densitatea sticlei este de 2,4...2,7
g/cm?, conductibilitatea termica este de
0,7... 1,3 W/m K, coeficientul de dilatare
termica de 9 x 10 K, rezistenta la compre-
siune circa 200 MPa, rezistenta la incovo-
iere circa 45 MPa.

Garniturile de etansare, silicagelul, ele-
mentele de Tnchidere-deschidere, obtura-
toarele se produc conform fiselor tehno-
logice ale producatorilor.

Geamul termopan este un sandwich
format din doua foi de sticla lipite prin in-
termediul unei baghete de aluminiu si al
unor sigilanti de tip membrana cauciu-
cata. Rezultatul este un geam cu caracte-
ristici de izolare termica deosebita care
pastreaza transparenta necesara spatiilor
vitrate. Geamul are o bagheta de 16-34
mm, 24-42 mm, 32 mm grosime.

1.2 ldentificarea produselor

Pe ambalajele produselor care fac obi-
ectul prezentului agrement tehnic trebuie
sa figureze etichete pe care se va speci-
fica:

- denumirea si marca fabricantului, de-
numirea importatorului;

- denumirea comerciala a produsului,
cu specificarea culorii si nuantelor de
culorti;

- caracteristicile dimensionale;

- numarul de fabricare, masa produsu-
lui;

- conditii de livrare, depozitare, tran-
sport §i punerea in opera;

- continutul setului.

Fiecare livrare este insotita de declara-
tia de performanta.
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2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Produsele se utilizeaza la fabricarea:
- ferestrelor, usilor si vitraliilor cu geam
termopan cu douad camere sau geam ter-
mopan cu o camera si peliculd de tip
"ecran cald" sau "oglinda calda" si triplu
pentru cladiri de locuit, institutii curative-
preventive, crese si gradinite de copii,
scoli si internate (rezistenta termica spe-
cifica a elementelor de inchidere - 0,42
m? K/W);
- ferestrelor, usilor si vitraliilor din pro-
fil de aluminiu cu punte termica si cu
geam termopan cu o camera pentru cla-
diri publice, cu exceptia celor indicate
mai sus, cladiri administrative si auxili-
are, cu exceptia celor cu regim umed si
foarte umed (rezistenta termica specifica
a elementelor de inchidere - 0,39 m?
K/W);
- peretilor despartitori interiori (pereti-
lor-cortin) si usilor interioare din profil de
aluminiu fard punte termica cu geam ter-
mopan cu 0 camera sau cu geam simplu
pentru cladiri industriale cu regim uscat
si normal (rezistenta termica specifica a
elementelor de inchidere - 0,36 m? K/W).
Produsele cuprinse in aceastd evaluare
tehnica se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XI11 din 02.02.1996 privind
calitatea Tn constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice Tn vigoare.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate — Pro-
dusele din aluminiu se realizeaza pe insta-
latii performante, Tn conditii normale de
exploatare;

Securitatea la incendiu — Produsele din
aluminiu nu fac obiectul unor exigente

Evaluare Tehnica 02/02-039:2021

speciale la foc. Securitatea incendiarad
conform NCM E.03.02;

Igiend, sanatate si mediu Tnconjurator
- materialele utilizate la realizarea produ-
selor nu prezinta pericol pentru mediu sau
sanatatea oamenilor. La executarea lucra-
rilor, se vor respecta urmatoarele regle-
mentari tehnice: Normativul NCM A
08.02; Codul muncii al Republicii Mol-
dova Nr. 154 din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploatare
Produsele nu prezinta riscul de accidente
la utilizarea lor normala;

Protectia impotriva zgomotului — 1zola-
rea lazgomot aerian a elementelor de con-
structie placate cu placi compozite este
asiguratd prin alcatuirea elementului res-
pectiv. Indicele de izolare la zgomot ae-
rian a placilor este de 27 dB (la frecventa
sunetului de 500 Hz);

Economia de energie — Se imbunatateste
economia de energie in exploatarea edifi-
ciilor.

Izolare termica — produsele aduc o con-
tributie la imbunatatirea izolarii termice si
la economia de energie conform domeni-
ului de utilizare.

Utilizare sustenabila a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
X1 din 02.02.1996 privind calitatea n
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durabilitatea produselor este apreciata
drept buna, daca se asigura conditii nor-
male de exploatare.

Calitatea produselor, autocontrolatd in
mod sistematic, permite realizarea lor cu
o durabilitate ridicata de circa 50 ani.
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Depozitarea produselor se face in de-
pozite cu mediu uscat in ambalaje origi-
nale.

Metodele de intretinere si curatare
preconizate pentru utilizare trebuie sa
conserve performantele produselor agre-
mentate atribuind acestora un aspect satis-
facator. Intretinerea se face prin spalare
cu apa si detergenti neutri din punct de ve-
dere chimic, recomandati de producator
ori procurati de la dialers.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea ferestrelor, usilor, pereti-
lor-cortina si vitraliilor include urmatoa-
rele operatiuni: elaborarea modelelor, in-
tarirea marimilor, pregatirea materialelor
cerute; unirea tocurilor, unirea cercevele-
lor, instalarea furniturii, instalarea ramei
in standul geamurilor si verificarea di-
mensiunilor geometrice, instalarea gea-
murilor, controlul functionarii mecanis-
melor de Tnchidere-deschidere, controlul
calitatii profilului; compunerea modele-
lor.

Tehnologia producerii articolelor din
profil de aluminiu este:

Transportarea profilului la locul de lu-
cru din depozit.

Trasarea profilului dupd marimile co-
respunzatoare pentru ferestre, usi si vitra-
lii.

Taierea profilului. Se efectueazd nu-
mai cu ferestraul care corespunde profilu-
lui de aluminiu. Pentru tdierea profilului
de aluminiu se foloseste ferestraul cu dinti
din aliaj special (D-300-500 mm, pasul 8-
12 mm) cu rotatii 3000-4000 rot. /min.

In momentul taierii trebuie de atras
atentia la unghiul de taiere 45° sau 90°.

La taiere si sudare trebuie de atentio-
nat ca suprafetele sa fie egale. La tdiere pe
profilul din aluminiu nu trebuie sa fie lu-
brifianti. Instrumentul de taiere trebuie sa
fie bine ascutit, pentru a preveni incalzi-
rea.

Evaluare Tehnica 02/02-039:2021

In momentul tdierii, profilul, pe
langa dimensiunea lui curata, trebuie de
marit cu 5-6 mm, astfel incat la sudare to-
pitura fiecarei parti a profilului sa fie de
2,5-3mm.

Verificarea dimensiunilor nominale a
articolelor.

Tn profilurile de jos ale ferestrelor, vi-
traliilor trebuie prevazute taieturi speci-
ale.

La montarea geamurilor foile de sticla
si termopanele se instaleaza pe garnituri
de sprijin si1 de fixare.

Nu se admite contactul sticlei cu pro-
filul de aluminiu.

Garnitura de etansare trebuie sa se in-
staleze etans pe intregul perimetru.

In vederea asigurarii constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:

Intern unitatii: controlul intern sever
si eficient atat pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cat
si pentru produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare a Cali-
tatii al producatorului.

Extern unitatii: obtinerea unei forme
de certificare recunoscuta pentru sistem si
produs.

Evaluarea conformitatii produselor
este efectuata conform sistemului 3 sau 4
din Regulamentul (UE) nr.305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producatorului si se efectueaza
de catre unitdti specializate, calificate
pentru acest tip de lucrari.

Ferestrele si usile se monteaza perfect
aliniate si la verticald. Structurile se fi-
xeaza de zidarie in asa fel incat contractia
sau dilatarea cladirii sa nu le influenteze.

Prevenirea noncalitatii in procesul exe-
cutarii lucrarilor se va asigura conform
normativelor si legislatiei in vigoare.
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2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

La livrare, produsele vor fi insotite de
declaratia de conformitate ale producato-
rului si de instructiuni de aplicare in limba
romana. La depozitare de scurta sau lunga
duratd, producatorul va preciza datele pri-
vind conditiile de depozitare. Depozita-
rea, manipularea si utilizarea produselor
se vor face Tn conformitate cu recomanda-
rile producatorului.

Produsele pentru fabricarea ferestre-
lor, usilor si vitraliilor din profil de alumi-
niu trebuie sa fie de compozitia necesara,
trebuie sa corespundda documentelor de
calitate eliberate de producator si alte do-
cumente tehnico-normative care sunt in
vigoare in Republica Moldova.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Inainte de introducerea in fabricatie,
calitatea materiilor prime este verificata.

La fabricare se va asigura o calitate
constanta a fabricarii produselor, garanta-
ta de producétor prin declaratia de confor-
mitate, eliberata pe loturi de fabricatie.

Eliberarea acestor documente se va
face pe toata durata de valabilitate a aces-
tei evaluari tehnice.

Fabricarea produselor se va face con-
form tehnologiei stabilite de producator.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd Tn an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie Thso-
tite de documentele de calitate ale produ-
catorului, care atestd cd sunt respectate
toate caracteristicile si specificatiile mai
sus prezentate ale produselor.

Produsele trebuie sa fie insotite de in-
structiuni de utilizare, in limba romana.

Nu se aplica masuri speciale privind
transportul, produsele nefiind riscante sau
periculoase pentru transportator.

2.3.4 Conditiile de punere in operi

Punerea in opera a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, de asemenea NCM E.
03.02 prevederilor instructiunilor tehnice,
tinand cont de recomandarile producato-
rului si alte documente tehnico-normative
care sunt in vigoare in Republica Mol-
dova.

3 Remarci complementare ale Grupei Specializate

3.1 Grupa specializata nr. 2 a examinat produsele si remarca ca:

- produsele pentru fabricarea ferestrelor, usilor, peretilor-cortina, vitraliilor si fatadelor
din profil de aluminiu Sistemul W62 sunt realizate pe linie tehnologica moderna si fiind
aplicate corect va avea In continuare o comportare corespunzatoare in exploatare, In con-
ditiile specifice ale Republicii Moldova. Daca rezultatul verificarilor periodice nu dove-
desc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va solicita declansarea actiunii de suspendare a
prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producator si control exterior.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sdnatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sandtatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "Santina-J" SRL.
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Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a produselor pentru fabricarea ferestrelor, usi-
lor, peretilor-corting, vitraliilor si fatadelor din profil de aluminiu Tn domeniile de utilizare
acceptate este apreciata favorabil, daca se respecta prevederile prezentei Evaluari Tehnice.

Conditii

o (alitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gdsite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Oriunde se face referire in aceasta eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut Tn vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elabordarii
acestei evaluari;

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii NU se

VALABILITATE:

NOTA:

implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnica, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii NU ac-
ceptd nici o responsabilitate fata de vre-0
persoana sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluarii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 noiembrie 2024

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizata respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni Tnainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

DIRECTOR
ICSP , INMACOMPROIECT” SRL

Evaluare Tehnica 02/02-039:2021

Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
Profile de aluminiu pentru fabricarea ferestrelor,
usilor, peretilor-cortina, vitraliilor si fatadelor
marca comerciala Alutech

Beneficiar: ""Santina-J" SRL, str. Pietrariei,
19, MD-2069, mun. Chisinau, Re-
publica Moldova, tel. /fax (+373
22) 615348,

c/f 1006600025277

Produciator: COOO "Alumin Techno", Re-
publica Belarus,
tel. + 375173458131

Grupa specializatad nr. 2 "Elemente de inchidere, compartimentare, pereti nestructurali,
tamplarie si vitraje"
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A. DESCRIEREA

1 Principiul

Profilurile de aluminiu se produc prin metoda de extrudare din aliaj de aluminiu si se fini-
seaza prin lacuire sau prin anodizare.

Se produc profiluri de aluminiu cu punte termica si fara punte termica, cu o camera si doua
camere §i cu punte termica si trei camere Sistemul W62.

Dimensiunile maxime principale ale ferestrelor, usilor si vitraliilor conform tabelului de

mai jos:
Nr. | Tip fereastra | AYPC.W62.0201E, | AYPC.W62.0202E, | AYPC.W62.0203E,
Crt. AYPC.W62.0221E | AYPC.W62.0222E | AYPC.W62.0223E
1 iaﬂe\sfh'dere O 1800 x 1100 2050 x 1200 2300 x 1200
2| 1deschidere O 1800 x 2200 2050 x 2400 2300 X 2400
sau V + fixa
3 | 2 deschideri O 1800 x 2200 2050 x 2400 2300 x 2400
4 3 deschideri O
sau 2 deschideri 1800 x 3300 2050 X 3600 2300 X 3600

O + 1 fixa late-
ral

Pentru fabricarea certificatd, pot fi luate in considerare dimensiuni mai mari. Acestea sunt
apoi specificate in Certificatul de performanta acordat producatorului.

Garniturile de etansare, silicagelul, elementele de inchidere-deschidere, obturatoarele se
produc conform figelor tehnologice ale producatorilor.

Geamul termopan este un sandwich format din doua foi de sticla lipite prin intermediul
unei baghete de aluminiu si al unor sigilanti de tip membrana cauciucata. Rezultatul este
un geam cu caracteristici de izolare termica deosebita care pastreaza transparenta necesara
spatiilor vitrate. Geamul are o bagheta de 16 mm grosime, 24 mm, 32 mm.

2 Elemente componente primare

Profilele au caracteristicile:

e partea superioara a profilelor de fixare a vitrajului (baghetelor) si a aripilor externe ale
profilelor - rama sunt inclinate cu 10-15° ceea ce, pe langa aspectul estetic superior, asi-
gura o scurgere lejera a apei.

e partea inferioara a faltului, atat pentru profilele - toc cat si pentru cercevea (canat) este
inclinatd, pentru a inlesni evacuarea apei.

e profilele interioare de fixare a vitrajului au garnitura de etansare coextrudata, ceea ce
usureaza operatiunile de punere in opera.

e vitrajele se sprijina la partea inferioara pe un suport adaptat diferitelor grosimi de geam
termoizolant.

e profilele ramei fixe sunt prevazute cu cel putin patru nuturi, ceea ce asigura o stabilitate
corespunzatoare tocului si creeaza posibilitatea de realizare a unei etanseitafi superioare
intre toc si peretele adiacent.

e profilele aferente cercevelei (canatului) sunt prevazute cu euronut, ceea ce permite mon-
tarea in siguranta a tuturor tipurilor de feronerie realizate de diversi producatori.
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o profilele sunt astfel concepute incat feroneria - mai cu seama cea portanta - este fixata
cu suruburi in cel putin doi pereti ai profilului, precum si in profilul metalic de rigidizare.

3 Elemente

Produsele se utilizeaza la fabricarea: ferestrelor, usilor si vitraliilor cu geam termopan cu
doua camere sau geam termopan cu o camera si peliculd de tip "ecran cald" sau "oglinda
calda" si triplu pentru cladiri de locuit, institutii curative-preventive, crese si gradinite de
copii, scoli si internate (rezistenta termica specifica a elementelor de inchidere - 0,42 m?
K/W); ferestrelor, usilor si vitraliilor din profil de aluminiu cu punte termica si cu geam
termopan cu o camera pentru cladiri publice, cu exceptia celor indicate mai sus, cladiri
administrative si auxiliare, cu exceptia celor cu regim umed si foarte umed (rezistenta ter-
mica specificd a elementelor de inchidere - 0,39 m? K/W); peretilor despartitori interiori
si usilor interioare din profil de aluminiu fara punte termica cu geam termopan cu o camera
sau cu geam simplu pentru cladiri industriale cu regim uscat si normal (rezistenta termica
specifici a elementelor de inchidere - 0,36 m? K/W).

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate in conformi-
tate cu prevederile 1SO 9001 Tncepand cu materia prima, care trebuie s fie insotita de
buletine de analiza respective, dupd cum urmeaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului n procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea 1n opera a produselor evaluare se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Produsele sunt utilizate Tn Franta si in alte tari UE.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Certificate Nr. 032-12 din 08.06.2012 si Certificat 054-15 din 18.11.2015 eliberate de
Serviciul protectiei civile si situatii exceptionale Republica Moldova;

2. Au fost verificate caracteristicile produselor ferestrelor din profil de aluminiu cu geam
termopan de citre CI "INCERCOM" (raport de incercari Nr. 42 din 08.02.2021 se ane-
xeaza).

Sinteza rapoartelor de incercare:

Nr. | Indicii determinati Norme Rezultate

Fereastra din profil Alutech
1. | Etanseitatea la apa Clasa Clasa 5a
2. | Permeabilitatea la aer Clasa Clasa 4
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3. | Rezistenta la vint

Clasa

Clasa C1

4, | Transmitenta termica

W/m? K

2,94+0,07

Evaluare Tehnica 02/02-039:2021
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice
1 NCM E.03.02:2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructii

3 SM EN 485-1:2017 Aluminiu si aliaje de aluminiu. Table, benzi si table groase.
Partea 1: Conditii tehnice de inspectie si de livrare

4  SM EN 573-3:2020 Aluminiu si aliaje de aluminiu. Compozitia chimica si forma
produselor obtinute prin deformare plastica. Partea 3: Compozitia chimica si forma produ-
selor

5 SM EN 1026:2016 Ferestre si usi. Permeabilitate la aer. Metoda de incercare

6 SM EN 14351-1+A2:2016 Ferestre si usi. Standard de produs, caracteristici de
performanta. Partea 1: Ferestre si usi exterioare pentru pietoni

7 SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitdtii. Principii fundamen-
tale si vocabular

8 SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

9 Legeanr. 721-XI111 din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

10 Hotarirea Guvernului Nr. 913 din 25 1ulie 2016 privind aprobarea Reglementarii
tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii

11 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 11 din 10 noiembrie 2021

Grupa specializata nr. 2 alcatuita din urmatorii specialisti:

- presedinte: ing. A. Belousova
- membrii: ing. E. Proaspat
ing. V. Mursa

intrunita la data de 10.11.2021 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-
ritor la produsul "Profile de aluminiu pentru fabricarea ferestrelor, usilor, peretilor-cortina,
vitraliilor si fatadelor marca comercialda Alutech" fabricate de firma COOO "Alumin
Techno", Republica Belarus impreuna cu intreg dosar de date si documentatii tehnice pus
la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii Evaluarii Tehnice Nr. 02/02-039:2021 pentru "Profile de alumi-
niu pentru fabricarea ferestrelor, usilor, peretilor-cortina, vitraliilor si fatadelor marca co-
merciala Alutech” cu domeniul de utilizare - la fabricarea: ferestrelor, usilor si vitraliilor
cu geam termopan cu doud camere sau geam termopan cu o camera si pelicula de tip "ecran
cald" sau "oglinda calda" si triplu pentru cladiri de locuit, institutii curative-preventive,
crese si gradinite de copii, scoli si internate; ferestrelor, usilor si vitraliilor din profil de
aluminiu cu punte termica si cu geam termopan cu o camera pentru cladiri publice, cu
exceptia celor indicate mai sus, cladiri administrative si auxiliare, cu exceptia celor cu re-
gim umed si foarte umed; peretilor despartitori interiori si usilor interioare din profil de
aluminiu fara punte termica cu geam termopan cu o camera sau cu geam simplu pentru
cladiri industriale cu regim uscat si normal.

- se recomanda "Santina-J" SRL, str. Pietrariei, 19, MD-2069, mun. Chisinau, Repu-
blica Moldova, tel. /fax (+373 22) 615348 sa realizeze incercari de lot-receptie si supli-
mentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evaluate
pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XI11 din 02.02.1996 privind
calitatea Tn constructii.

Raportorul Grupei specializate nr. 2 E. Proaspat
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BETONOKONTAKT -

L SUPRATEN )

GRUND PENTRU SUPRAFETE www.supraten.md
NEABSORBANTE
DATE TEHNICE
CONSUM NORMAT 0,20-0,27 KG/M?
PROPORTIA AMESTECULUI 12,5-25 L APA

LA 25 KG GRUND USCAT

TIMPUL DE USCARE PANA LA GRADUL 3 LA 47 MINUTE
TEMPERATURA (20+2)°C

TIMPUL DE USCARE DEFINITIVA 24 ORE

AMBALAJ 5kg 25kg
CANTITATEPEPALET 180 64

COMPOZITIE
Agregate cuartoase, aditivi reologici, lianti polimerici sub forma de pulbere.

CULOARE
Roz.

AVANTAJE

- Aderentd inalta la substraturi minerale, beton;

- Optimizeaza aderenta;

- Simplifica lucrarile de tencuire, gletuire, tratare cu adezivi si cu alte materiale de finisare a suprafetelor suport.
Gata de utilizare.

DOMENIUL DE UTILIZARE

Se recomanda pentru tratarea prealabild a suprafetelor suport dense neabsorbante de umiditate: beton, piatra,
placi de marmurd, elemente decorative artificiale, placi de polistiren expandat etc. Pentru lucrari la interior si
exterior.

PREGATIREA SUPRAFETEI SUPORT

Suprafata suport trebuie sd fie uscata, solidd, curatd si lipsita de substante care impiedica aderenta (grasimi,
praf, bitum etc.). Elementele metalice mici cu urme de coroziune se curatd mecanic si se trateaza cu modifica-
torul de rugina si cu grund pentru metal.

PREPARAREA MATERIALULUI

Pentru prepararea unui sac — 25 kg de grund, sunt necesari 12,5-25 | de apa curata, rece. Cantitatea necesara
de grund trebuie presdrata uniform in vasul cu apd si amestecata cu ajutorul unui malaxor de turatie mica.
Dupd cca 5 minute, grundul se amesteca din nou, pana la obtinerea unei mase omogene, fara aglomerari. Tim-
pul de punere in opera a grundului gata preparat — 24 ore.

MOD DE APLICARE
Inainte de utilizare se recomanda amestecarea intensa a grundului. Aplicarea grundului se va face cu bidineaua,
amestecand in permanenta, cel putin o datd pe ora.

Complexul Comercial "SUPRATEN-Ciocana’, or. Chisindu, str. Mesterul Manole, 14/1 InfoLine (+373) 22 268 000
Complexul Comercial "Orasul Megterilor", or. Chisindu, str. Petricani, 84 E-mail: office@supraten.md



ATENTIE!
Lucrarile se vor efectua la umbra, la temperaturi cuprinse intre +5°C +25°C. Calitatea produsului este garantata
in cazul respectarii prezentei fise tehnice.

CONSUM NORMAT
In functie de tipul suprafetei, consumul in cazul unui strat constituie 0,20-0,27 kg/m?.

USCARE
Timpul de uscare este de 24 ore.

DEPOZITARE
Se pdstreaza in ambalaj original intact, pe palete de lemn, in spatii uscate si ferite de razele solare.

TERMEN DE VALABILITATE
18 luni.

AMBALARE
Saci din hartie de 5 kg, 25 kg.

PRECAUTII

H317: Poate provoca o reactie alergicd a pielii. P102: A nu se lasa la indemana copiilor. P103: Cititi eticheta Tnainte de utilizare.
P280: Purtati mdnusi de protectie/imbracaminte de protectie/echipament de protectie a ochilor/echipament de protectie a fetei.
P302+P352 IN CAZ DE CONTACT CU PIELEA: spalati cu multd apa si sapun. P333+P313:1n caz de iritare a pielii sau de eruptie cutanata:
consultati medicul. P501: A se elimina continutul/recipientul la un centru specializat de colectare. In caz de nerespectare a regulilor
de siguranta descrise pe ambalaj, producdtorul nu poarta nici o rdspundere pentru daunele pricinuite.

Aceastd fisd tehnica stabileste domeniul de aplicare a materialului si modul recomandat de desfasurare a lucrarilor, insa nu poate
inlocui pregdtirea profesionald a executantului. Pe langd recomandarile facute, lucrdrile trebuie efectuate in conformitate cu normele
de constructii, de sigurantd siigiena muncii. Producatorul garanteaza calitatea produsului, insé nu are nici o influentd asupra conditiilor
si modului de utilizare. Dacd aveti dubii, efectuati propriile probe de aplicare. Odatd cu publicarea acestei fise tehnice toate editiile
precedente isi pierd valabilitatea.

Producatorul isi rezerva dreptul de a modifica specificatiile tehnice fard o instiintare prealabild. Garantia se referd exclusiv la calitatea
materialelor, componentelor de sistem si a sistemului in ansamblu. Proprietatile fizice, chimice si mecanice ale produselor, respectiv
caracteristicile fizico-constructive sunt valabile numai in conditia utilizarii conform fisei tehnice sau a produselor recomandate in scris
de cdtre "SUPRATEN"S.A.

Cumpardtorul va verifica pe propria rdspundere dacd materialul este adecvat domeniului de utilizare, specifice de santier. Toate
drepturile asupra fisei tehnice apartin producatorului. Modificari, reeditari, fotocopii, precum si extrase din fisele tehnice necesita
aprobare scrisa din partea "SUPRATEN"S.A.

Red:1 din 16.03.2019

Complexul Comercial "SUPRATEN-Ciocana", or. Chisindu, str. Mesterul Manole, 14/1 InfoLine (+373) 22 268 000
Complexul Comercial "Orasul Mesterilor", or. Chisindu, str. Petricani, 84 E-mail: office@supraten.md



BETONOKONTAKT & .

SUPRATEN

[PYHTOBKA IJ1A HEBIMUTBIBAKOLLX www.supraten.md
MOBEPXHOCTEW

TEXHWYECKWE JAHHbIE

HOPMA PACXOLA 0,20-0,27 KI/M?
MPOMOPUMA CMECK 12,5-25 71 BOLbl
HA 25 KI' CYXOTO TPYHTA

BPEMA BbICBIXARVA IO 3 CTENEHN 47 MUHYT
MPW TEMMEPATYPE (20+2)°C

MOJIHOE BbICbIXAHME 24 YACA

YIAKOBKE Skr 25kr
KON HATIOANOHE 180 64

COCTAB
KBapLeBbIl HaNOMHWTENb, PEoNorMyeckine 4OOaBKYM, Cyxoe NONMMEPHOE CBA3YIOLLEE.

LUBET
Po3oBbil.

NMPEMMYLLECTBA

« YnyuweHue agresny;

« YnpoLuyeHne BbinonHeHra paboT Npr 06paboTke OCHOBaHWI WTYKaTypKaMu, LWNATNEBKAMU, KNeAMM 1 ApYru-
MW OTAENOYHBIMU MATEPUANaMK.

[OTOBa K NPUMEHEHWIO.

OBJIACTb MPUMEHEHWA

MpeaHasHaveHa And npeaBapuTenbHoM 06paboTKM NAOTHbIX, HEBMUTLIBAIOLLMX BAary OCHOBaHWMI: OETOH, Le-
MEHTHble WTYKaTypPKW, MPaMOPHbIE MAWTLI, AEKOPATUBHbBIE 3N1eMEHTbl 13 UCKYCCTBEHHbBIX MaTepranos, NNCTb
NeHoNoONNCTUPONa 1 Ap. AnA BHYTPEHHWX 1 HAPYKHbIX PabOT.

NOoArotoBKA OCHOBAHUA

[oBEPXHOCTb AOMKHA ObITb CYXOW, MPOYHOM, YNCTON, O3 KUPOBLIX MATEH, MBI 1 APYTVX BEWECTB, yMeHbLLa-
townx aaresuto. Menkne MeTaninyeckmne snemeHTbl CO CNefammn KOPPo3num CneayeT OYUCTUTb MEXaHUYECKNM
nyTeM 1 06paboTaTb MOANGUKATOPOM PXKABUMHbI 1 FPYHTOBKOW MO METay.

MPUTOTOBJTIEHUE MATEPUANA

B eMKOCTb 3anmMBaeTca Yynctas Bofda B cooTHoweHun 0,5-1 1 Bobl (B 3aBUCUMOCTH OT HEOOXOAUMOW KOHCUCTEH-
LMK) Ha 1 Kr cmecy. Heobxoamnmoe KonmyecTBO CMeCk paBHOMEPHO 3aChiNaeTca B eMKOCTb C BOAOW 1 CMeLV-
BAeTCA C MOMOLLbIO Manio0bOPOTHOM MUKCEPHOM HacaaKu. Yepes 5 MUHYT CMeCb NepemellBaeTCA ellle pas, 10
nonyyYeHna OAHOPOAHON, 63 KOMKOB, MacChl. KM3HECMOCOOHOCTb B TeueHme 24 4acoB C MOMEHTa 3aTBOPEHNA
BOJOM.

CNocCob NMPUMEHEHWA
MNepen NpUMeHeHWeM FPYHTOBKY HEOOXOAMMO TLATeNbHO Nepemellatb. HaHOCKUTL KMCTbIO NPY MOCTOAHHOM
nepemeLnBaHny, He pexe 1 pasa B yac.

Kommepueckuit Komnnexc “SUPRATEN-Hokana', 1. Kuwumnay, yn. Mewrepyn Maxone, 14/1 InfoLine (+373) 22268 000
Kommepueckuit komnnekc “lopoa Mactepos’, 1. Kuwuray, yn. Metpukanb, 84 E-mail: office@supraten.md



BHUMAHMUE!
PaboTbl NPOBOAWTL B TeHW, Mpu Temnepatype oT +5°C o +25°C. KauecTBo NpoayKTa rapaHTMpPOBaHO B Cllyyae
COOMOAEHNA JaHHOIO TEXHNYECKOrO OMNMCaHWA.

HOPMA PACXOJA
B 3aBMCMMOCTI OT T1Ma NOBEPXHOCTK, MPY OAHOCIIONHOM MOKPLITUK, pacxof coctasndaeT 0,15-0,27 Kr/M.

BbICbIXAHUE
Bpema BbICbixaHA — 24 vaca.

XPAHEHUE
XpaHWTb B GMPMEHHBIX HEMOBPEXAEHHbIX MELLKAX, Ha AePEBAHHbBIX MOLA0HAX, B CYXMX M 3aLUMLLEHHbIX OT COS-
HEeYHbIX JTy4en mecTax.

CPOKTOOHOCTHU
18 mecaLeB.

YNAKOBKA
BymaxHble MeLwwKm 5 Kr, 25 Kr.

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTHN

H317: MoxeT Bbi3blBaTb anfiepruueckyio KOXHyto peakumio. P102: [lepxaTs B MecTe, HegoCTynHoM ana aeten. P103: MNepea ncnonsb3o-
BaHWEM NPOYUTaTb TEKCT Ha MapK1POBOYHOM 3Hake. P280: [onb30BaTbCA 3aWUTHBIMI NepyaTKami/3aLLUTHON OAeX A0/ CpeacTBaMN
3aWmTel rmas/nrua. P302+P352: MPK MOMALAHUM HA KOXY: MpoMbITe 60AbLIXM KONMYECTBOM BOfbl C Mblilom. P333+P313: Ecnu
NPOUCXOAWT Pas3APaKeHVEe KOXM v nosasneHve coinu: ObpatuTbcA K Bpady. P501: YTUNM3npoBath CoAepKMMoe/Tapy B CreLmanbHo
OTBefleHHble MeCTa A1l XPaHeHWA OTXOA0B, B COOTBETCTBUM C AEVCTBYIOWIMM 3aKOHOAATENbCTBOM. B Criyyae HecobnofeHnsa npasun
6e30MacHOCTM YKa3aHHbIX Ha YMaKoBKe, MPON3BOAMTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTL 33 MPUUMHEHHDIV Bpe.

[laHHOe TexHWuecKoe onrcaHue onpefendeT yCIoBUA NMPUMEHEHNA MaTepHana 1 PEKOMEHAYEMbI METOA BbINONIHEHWA paboT, 1 He
MOET 3aMeHUTb NPOGECCUOHaNbHYIO MOAFOTOBKY MCMONHUTENS. [TOMUMO TEXHUYECKOTO OMMUCaHNA NPpY paboTe C MaTepuanom ciemyet
PYKOBOACTBOBATHCA COOTBETCTBYIOLMMM CTPOUTENBHBIMU HOPMaMM, TpeboBaHUAMM 6e30MacHOCTH 1 TUrveHsl Tpyaa. [poun3soanTenb
rapaHTVpyeT KaueCTBO MaTepurana, HO HKaK He MOXeT BIVATb Ha YCIOBUA U METO[bl €70 UCMOb30BaHUA. ECv MEIOTCA COMHEHNA B
NpUMEHEHM KOHKDETHOrO MaTepuana, cneayeT 3apaHee ucnoitaTh ero. [pu nybnmnkalmm HacTosALero TeXHNYeCKoro onmncaHmsa Bce
npeablaylime CTaHOBATCA HefeNCTBUTENbHbIMU. [Tpor3BOAMTENb 3aKpenAeT 3a COO0M NPaBO BHOCUTL M3MEHEHUA B TeXHMUeCKoe
onvcaHve 6e3 NpPeaBapUTENbHOTO YBEJOMIEHUA. [apaHTVsA PacnpPOCTPAHAETCA UCKMIOUYMTENbHO Ha KaueCcTBO MaTepurana, a Takke
Ha KOMMOHEHTbI 1 KOMMeKChl cuctem. Duanueckne, XMMMUECKME U MexaHUYecKe CBOMCTBA TOBAPOB, COOTBETCTBEHHO (U3MKO-
KOHCTPYKTMBHbIE XapaKTePUCTUKK AeCTBUTENbHbBI TOMbKO MPU YCIIOBUM COOMIOAEHUS TEXHUYECKOTO OMMUCAHWUA WU MICbMEHOW
pekomeHaaumm ot "SUPRATEN"S.A.

MokynaTenb nof COOCTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb MPOBepPAeT COOTBETCTBMA 00NacTh NMPUMEHEHWA MaTeprana, B 3aBUCUMOCTM OT
BbIOPAHHOMO CTPOUTENBbHOTO 0ObeKTa. Bce mpaBa AaHHOMO TEXHMYECKOrO OMMCaHWA MpUHaZnexaT Npov3BoAnUTeNto. VamMeHeHns,
nepeneyaTka, GOTOKOMUY, @ TakKe BbIAEPXKKM U3 TEXHNUYECKMX OMMUCAHUIN HYKOAlOTCA B MUCbMEHHOM YTBEPXKAEHWM CO CTOPOHbI
"SUPRATEN"S.A.

Pen:1 o1 16.03.2019

Kommepueckuit Komnnekc "SUPRATEN-Hokara", r. Kuwmkay, yn. Mewrepyn Maxone, 14/1 InfoLine (+373) 22268 000
Kommepueckuit komnnekc "lopos Mactepos”, . Kuwmkay, yn. MeTpukatb, 84 E-mail: office@supraten.md
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GLET ACRILIC INTERIOR www.supraten.md

DATE TEHNICE

CONSUM NORMAT 0,4-1,7 KG/M?
DENSITATEA 1,76040,005 G/CM?
TIMPUL DE USCARE PANA LA GRADUL 3 6 ORE 33 MINUTE
LATEMPERATURA (2042)°C
TIMPUL DE USCARE DEFINITIVA 8-10 ORE
CONTINUTUL DE SUBSTANTE NEVOLATILE ~ 69+2 %
AMBALAJ 15kg Skg 8kg 17kg 25kg | FINETEA DE DISPERSIE 60 pm
CANTITATEPEPALET 336 120 72 44 33 COV LIMITA UE (CAT. A/A) 30 G/L (2010)
COV PRODUS MAX. 10 G/L

DESCRIEREA PRODUSULUI
MESTERUL MANOLE — glet gata de utilizare. Contine hidroemulsie acrilica cu dispersanti, cretd si aditivi.

CULOARE
Alb.

PROPRIETATI

- Acoperire elastica;

- Masd omogend, densa si vascoasd, ce nu se stratifica;
- Se niveleaza usor si, dupa uscare, nu se fisureaza;

- Suprafata gletuita este permeabila la vapori de apg;
- Pentru lucrari la interior.

DOMENIUL DE UTILIZARE

Pentru utilizare in interiorul cladirilor la pregatirea finala si profesionistd a suprafetelor pentru diverse lucrari
de finisare: vopsire, prelucrare cu tencuieli decorative, glet venetian si altele. Se recomanda de a fi aplicat pe
suprafete din beton, tencuieli din ciment sau ipsos, gips-carton etc.

PREGATIREA SUPRAFETEI SUPORT

Suprafata suport trebuie sa fie uscata, solidd, curata si lipsita de substante care impiedica aderenta (grasimi,
praf, bitum etc.). Suprafetele suport absorbante trebuie amorsate cu SUPRATON EXTRA sau TUFFUHGPUHT;
cele neabsorbante — cu BETOHGPUHT sau BETONOKONTAKT; cele supuse riscului de aparitie a ciupercilor si
mucegaiului — cu SUPRATON LUX BIOCID.

MOD DE APLICARE

Inainte de utilizare gletul trebuie amestecat intens panda la obtinerea unei consistente omogene. Se va aplica
in strat uniform cu ajutorul unei driste din inox. Grosimea maximd a stratului de glet fara tasare este de 1,0-1,5
mm. Aplicarea stratului urmator este posibila dupa uscarea definitiva a celui precedent. Daca este necesar, se
va dilua cu apd, dar nu mai mult de 5%. Dupa uscare, suprafata poate fi slefuita cu hartie abraziva marunta.
Nu se admite amestecarea gletului cu alte vopsele, gleturi sau diluanti. Imediat dupa aplicare, sculele si
vasele se spala in apa calda cu sapun.

Complexul Comercial "SUPRATEN-Ciocana', or. Chisindu, str. Mesterul Manole, 14/1 InfoLine (+373) 22 268 000
Complexul Comercial "Orasul Megterilor", or. Chisindu, str. Petricani, 84 E-mail: office@supraten.md



ATENTIE!
Lucrarile se vor efectua la temperaturi cuprinse intre +5°C +25°C. Calitatea produsului este garantata in cazul
respectdrii prezentei fise tehnice.

CONSUM NORMAT
In functie de tipul suprafetei, consumul in cazul unui strat constituie — 0,4-1,7 kg/m”.

USCARE
Timpul de uscare a MESTERUL MANOLE depinde de grosimea stratului, temperaturd, umiditatea aerului si
constituie maxim 8-10 ore.

DEPOZITARE
Se pastreaza in ambalaj ermetic original, la temperaturi cuprinse intre +5°C +25°C, in spatii uscate si ferite de
razele solare.

TERMEN DE VALABILITATE — 18 luni.

AMBALARE
Galeti din plastic de 1,5 kg, 5 kg, 8 kg, 17 kg, 25 kg.

PRECAUTII

H317: Poate provoca o reactie alergica a pielii. P102: A nu se lasa la indemana copiilor. P103: Cititi eticheta inainte de utilizare.
P280: Purtati mdnusi de protectie/imbracaminte de protectie/echipament de protectie a ochilor/echipament de protectie a fetei.
P302+P352 TN CAZ DE CONTACT CU PIELEA: spalati cu multd apa si sapun. P333+P313:1n caz de iritare a pielii sau de eruptie cutanata:
consultati medicul. P501: A se elimina continutul/recipientul la un centru specializat de colectare. In caz de nerespectare a regulilor
de siguranta descrise pe ambalaj, producdtorul nu poarta nici o raspundere pentru daunele pricinuite.

Aceasta fisa tehnica stabileste domeniul de aplicare a materialului si modul recomandat de desfasurare a lucrdrilor, insa nu poate
inlocui pregatirea profesionald a executantului. Pe langd recomandarile facute, lucrdrile trebuie efectuate in conformitate cu normele
de constructii, de sigurantd siigiena muncii. Producatorul garanteazd calitatea produsului, insa nu are nici o influentd asupra conditiilor
si modului de utilizare. Dacd aveti dubii, efectuati propriile probe de aplicare. Odatd cu publicarea acestei fise tehnice toate editiile
precedente isi pierd valabilitatea.

Producadtorul isi rezerva dreptul de a modifica specificatiile tehnice fard o instiintare prealabild. Garantia se refera exclusiv la calitatea
materialelor, componentelor de sistem si a sistemului in ansamblu. Proprietdtile fizice, chimice si mecanice ale produselor, respectiv
caracteristicile fizico-constructive sunt valabile numai in conditia utilizarii conform fisei tehnice sau a produselor recomandate in scris
de catre "SUPRATEN"S.A.

Cumparatorul va verifica pe propria raspundere daca materialul este adecvat domeniului de utilizare, specifice de santier. Toate
drepturile asupra fisei tehnice apartin producatorului. Modificari, reeditari, fotocopii, precum si extrase din fisele tehnice necesita
aprobare scrisa din partea "SUPRATEN"S.A.

Red:1 din 17.04.2019

Complexul Comercial "SUPRATEN-Ciocana", or. Chisindu, str. Mesterul Manole, 14/1 InfoLine (+373) 22 268 000
Complexul Comercial "Orasul Mesterilor", or. Chisindu, str. Petricani, 84 E-mail: office@supraten.md



MESTERUL MANOLE 5.

LUIATIIEBKA AKPUTTATHAA www.supraten.md
[J1A BHYTPEHHWX PABOT

TEXHUYECKWE OJAHHbIE
HOPMA PACXOJA 0,4-1,7 KI'/M?
[M1OTHOCTb 1,760+0,005 [/CM3
BPEMA BbICBIXAHWA 1O 3 CTEMNEHN 6 YACOB 33 MAHYThI
NP TEMTEPATYPE (20+2)°C
[MOJIHOE BbICbIXAHWE 8-10 YACOB
COOEPKAHWE HENETYYIX BELLECTB 69+2 %

YAKOBKE 15kr Skr 8kr 17kr 25kr | CTEMEHD MEPETUPA 60 um

KOM HATIONAOHE 336 120 72 44 33 NOC NPEAEN EC (KAT. A/A) 30 /11 (2010)
JIOC TOBAPA MAKC. 10 I/]1

OMUCAHME MPOLAYKTA
MESTERUL MANOLE — rotoBas K npuMeHeH o WwnatieBka ana GUHNWHOIO BbIPAaBHMBAHNA CTEH U MOTOSKOB.
CopepKnT akpUnaTHy BOAO3IMYNbCUIO, AMCNEPraTopbl, MeN 1 afAnTVBbI.

LBET
benbin.

CBOMCTBA

- DnacTYHOe NOKPbITME;

- OpHOpOAHaA, rycTas, BA3Kas, He pacciavBatoLLianca Macca;

- Jlerko BbIpaBHMBAETCA U He PAaCTPECKMBAETCA MPU BbIChIXaHWN;
- He cHWXaeT NaponpoHMLAEeMOCTb OCHOBAHWS;

- [1nA BHyTpEeHHWX paboT.

OBNACTb MPUMEHEHWUA

Micnonb3syetca BHyTPM 34aHWN ANA QUHULWHOMO 1 NPOPECCUOHANBbHOIO BbIPaBHMBAHWA MOBEPXHOCTEN MOA
PasfVyHbIe BUAbl OTAENKW: OKPACKY, [EKOPATMBHYIO OTAENKY AEKOPATUBHOW WTYKaTyPKOW, BEHELMaHCKOW
WnaTneBKow v Ap. PekomerayeTca Ana HaHeCceHnA HETOHY, TMNCOBOWN AN LIEMEHTHOW WTYKaTypKe, TMACcoKap-

TOHY W Op.

NnoaArotoBkA OCHOBAHUA

OcHOoBaHwMe JOMKHO ObITb CYXMM, MPOYHbIM, YNCTbIM, O3 BELLLECTB, CHXKAIOLWMX afre3mio (KMpOBble MATHA, Mblfb,
oUTYM 1 apyrune). BnntoiBatowme ocHoBaHmA 0bpaboTtats rpyHToBkon SUPRATON EXTRA nnn TUFFUHGPUHT;
He BNuTbIBatoLWmMe Bnary noBepxHoCTn — rpyHToBkon BETOHGPUHT nnn BETONOKONTAKT; noBepxHOCTH KO-
TOPble NOABEPKEHBI PUCKY MOABNEHNIO MecenHn 1 rpnbkos — rpyHToBkon SUPRATON LUX BIOCID.

CNoCcoOb NMPUMEHEHWA

[Nlepen NpYMeHeHneM WnaTeBKa TWaTebHO NepemMeLlBaeTCa A0 OAHOPOAHOCTY. HaHOCTCA PaBHOMEPHbBIM
C10emM Npv NOMOLLM TEPKM U3 HeprkaseloLler cTanu. TonwmHa 6esycagodHoro cnod wnatneskn — 1,0-1,5 mm.
HaHeceHve cnepytoulero caod BO3MOXKHO MOCE MOMHOMO BbICbIXaHWA npedblayllero. MNpn HeobxoanMocTu
MOXHO pa3baBuTb BOAON, HO He bonee 5%. Moce BbICbIXaHNA 3a4UCTUTb MENKOW HaxaauHom bymaroi. He go-
MyCKaeTCA CMellMBaHVe WNaTNeBKK C APYrUMM KpacKaMi, LiNaTneBKamuy uinn pasbasutensamu. IHCTpYMeHTbI 1
Tapa MOKOTCA TEMOW BOAOW C MbISTOM CPa3y MOC/e NCMOoSb30BaHMA.

BHVMAHUE!
PaboTbl npoBoanTb Npuw Temnepatype oT +5°C o +25°C. KauecTBO NpofyKTa rapaHTMPOBaHO B Cllydyae CobMio-
AEeHNA JAHHOrO TEXHUYECKOrO OMMCaHMA.

Kommepueckuii Komnnexc “SUPRATEN-YokaHa', r. Kuuwwkay, yn. Mewwtepyn Matone, 14/1 Infoline (+373) 22268 000
Kommepuecknii Komnnexc “fopoa Mactepos”, r. Kuwuay, yn. leTpukatb, 84 E-mail: office@supraten.md



HOPMA PACXOOA
B 3aBMCHMMOCTY OT TUMa U COCTOAHMA NOBEPXHOCTU — 0,4-1,7 Kr/M’.

BbICbIXAHWE
Bpema BbicbixaHna MESTERUL MANOLE 3aB1CHT OT TONWMHBI CNOA, TEeMNepaTypbl, BNAXKHOCT BO34yXa, HO He
6onee 8-10 yacos.

XPAHEHWE
XpaHUTb B repMETUYHOM GUPMEHHO Tape, Npn Temnepatype oT +5°C 1o +25°C, B CyXmxX 1 3alLULLEHHbBIX OT
CONHEUHbIX NyYelt MecTax.

CPOKTOOHOCTW — 18 mecAues.

YINAKOBKA
[Mnactrkosble BEApa 1.5 Kr, 5 Kr, 8 Kr, 17 Kr, 25 Kr.

MEPbBI MPEAOCTOPOXHOCTN

H317: MoXeT BbI3bIBaTb annepruyeckyto KOxHyo peaxkuumto. P102: lepaTsb B MeCTe, HefoCTynHom ana aeten. P103: MNepen ncnonb3o-
BaHMeM NPoYMTaTb TEKCT Ha MapKMPOBOYHOM 3Hake. P280: [1onb30BaTbCA 3aLMTHBIMM NepUaTKamm/3alnTHOM OAeX A0/ cpeacTBamm
3aWmnThl ras/nnua. P302+P352: MPK MOMAOAHV HA KOXKY: MpombiTb 60MbLLIMM KOMMUYECTBOM BOAbLI C Mblnom. P333+P313: Ecnin
NPONCXOAUT PasapaxKeHue KOXM Nnn noasneHve coinu: ObpatnTbEa K Bpady. P501: YTUNM3nMpoBaTh CoaepMmoe/Tapy B CnelmanbHoO
OTBe[leHHble MecCTa AnA XPaHEHNA OTXOAO0B, B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLMM 3aKOHOAATENbCTBOM. B ciyyae HecobnogeHva npasun
6€30MacHOCTH YKa3aHHbIX Ha YNakoBKe, MPOU3BOAWTENb He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3@ MPUYVHEHHbIV BPES.

[laHHOe TexHWYeckoe onvcaHve onpefensaeT yCNoBusa NpUMEHeHUA MaTepmnana 1 pekoMeHyemblli MeTO[] BbiNONHeHWsA paboT, U He
MO>EeT 3aMeHNTb NPOPECCUOHANbHYIO MOArOTOBKY MCMOMHUTENA. [TOMVIMO TEXHUYECKOro OnmncaHna npu paboTe c MaTeprianom cieayet
PYKOBOACTBOBATHCA COOTBETCTBYIOLMMM CTPOUTENBHBIMI HOPMamu, TpeboBaHWAMM 6€30MacHOCTI U rUreHbl TPyAa. [porssoanTtens
rapaHTVpyeT KayeCTBO MaTepKana, Ho HUKaK He MOXET BIMATL Ha YC/I0BMA U METOAbI €70 MCMONb30BaHWA. ECv MMeloTCA COMHEHNA B
NPUMEHEHNM KOHKPETHOTO MaTtepurana, ClieayeT 3apaHee UcnbiTaTh ero. [Mpu nyonmnkaymm HacTosALero TeXHMYeCKOro OnmncaHmns Bce
npeabliayLye CTaHOBATCA HeleMCTBUTENbHBIMU. [TpOV3BOAUTEND 3aKPeNAeT 3a COOOM NPaBO BHOCUTb U3MEHEHMA B TEXHUUECKOE
onvcaHne 6e3 NpeABapUTENbHOIO YBeJOMNEHNA. [apaHTVA PacnpOCTPAHAETCA UCKMIOUMTENbHO Ha KaueCTBO MaTepurana, a Takxe
Ha KOMMOHEHTbI 1 KOoMMneKchl cucTem. Oursnueckne, XMmMmnJyeckre 1 MexaHuueckie CBOWCTBA TOBApPOB, COOTBETCTBEHHO U3MKO-
KOHCTPYKTMBHbIE XapaKTepUCTUKN AeNCTBUTENbHbBI TONBKO MPU YCIOBUM COOMOAEHMA TEXHUUECKOrO OMMUCaHUA UK MUCbMEHOMN
pekomeHaaumn ot "SUPRATEN"S.A.

MokynaTenb nof COOCTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb MPOBEPAET COOTBETCTBUA 00NacTU MPUMEHEHWs MaTepuana, B 3aBUCUMMOCTY OT
BbIOPAHHOIO CTPOUTENBbHOIO 0ObeKTa. Bce mpaBa [AaHHOro TeXHWUYECKOro OMMCaHVSA MPUHAANEXaT NMPOU3BOANTENO. VI3MeHeHNs,
nepeneyatka, GOTOKOMUY, a TakxKe BbIAEPKKN U3 TEXHNUECKMX OMMUCAHMI HYXKAAOTCA B NMUCbMEHHOM YTBEPXKAEHUN CO CTOPOHbI
"SUPRATEN"S.A.

Pen:1 ot 17.04.2019

Kommepueckuit Komnnekc "SUPRATEN-YokaHa", . Knwmkay, yn. Mewrtepyn Maxone, 14/1 InfoLine (+373) 22268 000
Kommepueckuit Komnnekc "lopoa Mactepos”, . Kuwwmhay, yn. Tetpukans, 84 E-mail: office@supraten.md



Placa Knauf tip DF

Placa din gips-carton, speciald, rezistenta la foc

Descrierea produsului
Placa Knauf tip DF este o placa din gips-carton cu microfibre de sticla
pentru imbunéatatirea coeziunii acesteia la temperaturi inalte.

m Tipul placii

EN 520 DF
m Culoarea cartonului

Fata placii rosu

Spatele placii gri
m Culoarea textului inscriptionat pe spate rosu
Depozitare

Se depoziteaza pe o suprafata plana, ferita de umezeald, pe paleti speciali
pentru placi.

Calitate

Tn conformitate cu EN 520, produsul este supus testarii initiale de tip,
precum si controlului constant al productiei in fabrica si are marcajul CE.

Caracteristici

m Rezistenta ridicata la actiunea focului

m Prelucrare si aplicare usoara

m Incombustibild

m Flexibila

m Prin frezare poate fi pliata sub diferite unghiuri

m Deformatii reduse la schimbarea conditiilor climatice

KNAUF

K713F.ro

Fisa tehnica de produs

11/2021

Domenii de utilizare

Placile din gips-carton Knauf tip DF se folosesc la realizarea finisajelor
interioare, ca placare eficienta din punct de vedere economic, in sisteme de
gips-carton cu cerinte de protectie la foc.

Sunt adecvate pentru urmatoarele sisteme:

m Placri de tavane si tavane suspendate

m Placari de mansarda

m Pereti de compartimentare pe structura metalica
m Placéri de pereti

m Pereti pentru inchiderea spatiilor tehnice verticale

Punere in opera
Punerea in opera se efectueaza conform normelor in vigoare, agrementelor
tehnice si fiselor tehnice aferente sistemelor Knauf cu placi de gips-carton.



K713F.ro Placi Knauf tip DF
Placa din gips-carton, speciala, rezistenta la foc

knauf

Date tehnice

Descriere Standard Unitate de masura Valoare
Tipul placii de gips-carton EN 520 - DF

Reactie la foc R2F EN 13501-1 EN 520 Clasa A2-s1, d0 (B)
Toleranta dimensionalé - l&time EN 520 mm +0/-4
Toleranta dimensionala - lungime EN 520 mm +0/-5
Toleranta dimensionala - grosime EN 520 mm +0,5/-0,5
Toleranta dimensionald - rectangularitate EN 520 mm/m latime placa <25
Conductivitate termica A EN ISO 10456 Wi(m-K) 0,21

Factor de rezistenta la vapori de apa y, uscat EN ISO 10456 - 10

Factor de rezistenta la vapori de apa y, umed EN ISO 10456 - 4

Contractie si dilatare la variatia umiditatii relative a aerului cu 1 % - mm/m 0,005 - 0,008
Contractie si dilatare la variatia temperaturii cu 1° Kelvin - mm/m 0,013 -0,020
Densitate - kg/m? =800
Greutatea pldcilor cu grosime de 12,5 mm - kg/m? 10,01+0,2
Greutatea placilor cu grosime de 15 mm - kg/m? 12,10+ 0,2
Sarcina de rupere la incovoiere pe directie longitudinala, placi cu grosime 12,5mm  EN 520 N =550
Sarcina de rupere la incovoiere pe directie longitudinala, placi cu grosime 15 mm EN 520 N =650
Sarcina de rupere la incovoiere pe directie transversala, placi cu grosime 12,5mm  EN 520 N 2210
Sarcina de rupere la incovoiere pe directie transversald, placi cu grosime 15 mm EN 520 N =250

Limita superioara la sarcina termica de durata - °C <50
Dimensiuni placi disponibile

Denumire Latime  Lungime Grosime  Tip cant Greutate bruty ~ Bucati/Ambalaj  Cod articol

produs la livrare
mm mm mm kg/m?
Placa Knauf DF 13 1200 2600 12,5 Canturi longitudinale aplatizate, 10,30 60 buc. / palet 68368
invelite in carton (AK)
1200 3000 ﬁ 68303
Placa Knauf DF 15 1200 2600 15 Canturi transversale drepte, 12,40 40 buc. / palet 39426

fara invelis de carton (SK)

Alte lungimi de placa sunt disponibile la cerere.

=
2

Telefon: 021 - 650.00.40 Producétorul si rezerva dreptul de a modifica specificatjile tehnice fara o instiintare prealabild. Garantja producatorului se refera exclusiv la calitatea

materialelor, a componentelor de sistem si a sistemelor in ansamblul lor. Proprietatile fizice, chimice si mecanice ale produselor, respectiv

O Fax: 021 - 650.00.48 caracteristicile fizico-constructive si statice ale sistemelor Knauf sunt valabile numai in conditiile utilizarii materialelor si componentelor de sistem
> www.knauf.ro conform fiselor tehnice Knauf sau a produselor recomandate n scris de catre compania Knauf. Indicatjile privind consumurile specifice de materiale sau

componente de sistem sunt stabilite pe baza experientei producatorului si in conditii de prelucrare care se abat de la prevederile mentjonate in fisa
@ office@knauf.ro tehnica, nu pot fi preluate ca atare. Utilizatorul/Cumparatorul va verifica pe propria raspundere daca materialul sau sistemul este adecvat domeniului de

utilizare si conditiilor specifice din santier. Toate drepturile asupra figei tehnice apartin producétorului. Modificari, reeditari si fotocopii, precum si extrase
dinfisele tehnice necesita aprobare scrisa din partea Knauf Gips SRL.

Knauf Gips SRL - AFI Tech Park 1 - Bd. Tudor Vladimirescu 29, Etaj 1, Sector 5, Bucuresti, 050881

Editie RO 11/2021




FISA TEHNICA NR. 100

Amphibolin

Vopsea acrilica universala pentru utilizari versatile la interior si exterior

ColorExpress

Descrierea produsului

Domeniu de utilizare Vopsea multifunctionala pentru fatade siinterioare, cu emisii minime si fara solventi, cu o aderenta deosebit de buna

la aproape orice tip de strat suport. Datorita formulei sale speciale, reduce asa-numitul efect de scriere in cazul
zugravelilor nuaniate de vopsea.

Vopsea universald pentru exterior aplicabild pe minerale de la clasa CS Il in sus, beton, zidarie din caramida
aparenta, placi de fibrociment, vopsitorii vechi portante, suprafete zincate, PVC dur, lemn instabil dimensional. Nu
este destinata pentru aplicarea pe sisteme de termoizolatie.

La exterior, vopseaua se aplica pe suprafete netede si usor structurate, obfinandu-se vopsitorii rezistente la
intemperii, cu o Tnalta protectie impotriva noxelor agresivi din aer.

La interior se obtin vopsitorii foarte rezistente la solicitari mecanice, rezistente la frecare, ce pastreaza structura
straturilor suport peste care este aplicatd. Este in special recomandata pe tapetele din fibrd de sticld din gama
Capaver ca si strat de vopsea cu un grad ridicat de rezistenta la solicitari iar, datorita inaltei capacitati de reflexie a
lumii, pentru zonele slab iluminate: coridoare, casa scarii, depozite, ateliere si parcari subterane.

Proprietati B Cu aderenta foarte buna pe multe tipuri de strat suport

B Grad ridicat de reflexie a luminii

B Rezistenta la dezinfectanti

B Cu emisii minime si fara solventi

B Rezistenta la ploi torentiale, hidrofoba

Material de baza Dispersie sintetica 100% acrilat pur in conformitate cu normativul DIN 55945, cu aditiv promotor de aderenta la umed
pentru obtinerea unei aderente optime.

Ambalaj/Capacitate recipient Amphibolin: 2,5, 51, 12,5 L. Airfix: recipient de 25
ColorExpress: 1,251, 25,5, 751, 1251
Culoare Alb.

Amphibolin se poate nuanta manual cu coloranti CaparolColor sau AmphiColor.

Al

Amphibolin

CAPAROL
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Grad de luciu

Depozitare

Date tehnice

Produse auxiliare

Nota

La utilizarea pe suporturi neabsorbante cum sunt PVC dur sau suprafetele zincate, adaugati max. 10%
AmphiColor sau CaparolColor

Tn cazul nuantarii manuale, este necesard amestecarea intregii cantitati de vopsea pentru a se evita diferentele
de culoare

Alte nuante sunt disponibile Tn sistemul de colorare computerizata ColorExpress

La achizitia unei cantitati mai mari de 100 litri din aceeasi culoare si comanda, produsul poate fi livrat, la cerere,
gata nuaniat in fabric3

Pentru a evita eventualele greseli de nuantare, verificati exactitatea culorii inaintea aplicarii produsului. Dac3 se
constata diferente fatd de calitatea comandata (de ex. diferente de nuanta) sau pentru constanta calitatii va
rugam sa consultati si recomandarile cu privire la obligativitatea preluarii marfii nuantate a Asociatiei Federale
a Vopselei Decoratiunilor si a Protectiei Constructiilor (Germania).

Culorile stralucitoare, intense, au o putere de acoperire mai redusa. Din acest motiv, in cazul acestor culori, este
recomandata aplicarea unui strat prealabil intr-o culoare pastel similara, pe baza de alb. Primiti o instiintare in
acest sens in programul de nuantare ColorExpress. Eventual, poate fi necesara aplicarea unui al doilea strat de

acoperire.
Stabilitatea culorii conform fisei BFS nr. 26:
Clasa: A
Grupa: 1-3,in functie de nuanta.
mat-matasos, Clasa G, in conformitate cu DIN EN 1062.
La loc racoros, in recipientul bine Tnchis.
Caracteristici conform DIN EN 13 300:

Datoritd nuantarii sunt posibile modificari in parametrii tehnici.

Clasa de lavabilitate: Clasa 1, corespunde termenului de rezistent la frecare conform DIN 53 778
Raport de contrast: Capacitate de acoperire clasa 2, in conditiile unei rentabilitai de 8m?/L

Caracteristici conform DIN 1062:

Granulatie maxima: fina (< 100 pm)

Densitate: cca 1,4 g/lem?

Grosime pelicula uscata: 50-100 um, Clasa: E2

Difuzie echiv. grosimii stratului de aer s4COx: >50 m, Clasa C1

Rata permeabilitatii la apa: (valoare w): < 0,1 [kg/(m? « h®%)] Clasa: W3 (redusa)
Difuzie echiv. grosimii stratului de aer sq H20: (valoare sd): (= 0,14 m < 1.4), Clasa: V2 (medie)

Datorita nuantarii sunt posibile modificari in parametrii
tehnici.

CapaSol RapidGrund, OptiSilan TiefGrund, CapaGrund Universal, HaftGrund EG.

Dupa cum arata testul nostru de laborator efectuat pe lamele de sticla si prezentat mai jos, ,aditivul promotor de|
aderentd la umed” coniinut in Amphibolin previne umflarea liantului chiar si in conditii de umiditate extrema si

protejeaza vopseaua impotriva basicarii si exfolierii

Placa de sticla din stdnga: Vopsea de dispersie uzuala pentru fatade. Placa de sticld din dreapta: Amphibolin




FISA TEHNICA NR. 100

Compatibilitatea conform fisei
tehnice nr. 606 Definirea
domeniilor de aplicare

Suporturi recomandate

Pregatirea suportului

Amphibolin
interior 1 interior 2 interior 3 exterior 1 exterior 2
+ + + + +

(-) nu este adecvat/ (0) adecvat dar conditionat/ (+) recomandat

Suprafetele trebuie sa fie fara impuritati, substante cu efect de separare si trebuie sa fie uscate. La aplicare se va respecta
VOB, cap. C, DIN 18363, aliniat 3. Se aplica un strat de grund conform informatiilor din fisa tehnica nr. 650 ,Straturi suport
si pregatirea lor".

Suprafete exterioare:

Tencuieli din clasele CS 11 in conformitate cu DIN EN 998-1 cu rezistenta la compresiune de min. 2,5 N/mm2

Tencuielile noi vor fi vopsite dupa pastrarea unui timp suficient de uscare, de minim 2 saptamani la o temperatura de aprox.
20°C si o umiditate relativa a aerului de 65%. In cazul unor conditii meteorologice nefavorabile cum sunt ploile sau vantul
se vor pastra timpi mai indelungati. Prin aplicarea suplimentara a unui strat de grund cu CapaGrund Universal se reduce
riscul aparitiei eflorescentelor de var in cazul tencuielilor alcaline astfel incat pot fi vopsite dupa doar 7 zile de asteptare.

Tencuieli minerale vechi:
Reparatiile trebuie s3 fie bine intarite si uscate. Pe tencuielile foarte poroase, absorbante, usor nisipoase se aplica un strat
de grund cu OptiSilan TiefGrund sau CapaSol RapidGrund. Pe tencuielile foarte nisipoase, fainoase se aplica un strat de
grund Dupa-Putzfestiger.

Tencuielile minerale usoare cu o rezistent3 la compresiune de pan3 la 2,5 N/mm? se vor acoperi cu produse din gama
Sylitol® sau pe baza de rasini siliconice.

Beton cu solicitari in conformitate cu EN 1504-2:
Pentru caietele de sarcini in conformitate cu EN 1504-2 "Sisteme de protectie a suprafetelor din beton” recomandam
utilizarea produselor din gama Disbon.

Beton fara solicitari in conformitate cu EN 1504-2:

Suprafetele de beton cu acumulari de murdarie sau cele fainoase se curatd mecanic sau cu jeturi de apa sub presiune
conform prevederilor legale.

Pe suprafetele slab absorbante sau suprafetele netede, se aplica un strat de grund din Amphibolin diluat cu maxim 5% apa.
Suprafetele puternic absorbante, se grunduiesc cu OptiSilan TiefGrund sau CapaSol RapidGrund.

Suprafetele fainoase se grunduiesc cu Dupa-Putzfestiger.

Placi de fibrociment fara fibre de azbest:

Se aplica un strat de grund conform informatiilor din fisa tehnica nr. 650 ,Straturi suport si pregatirea lor".

Placilor expuse integral li se trateaza inclusiv partea posterioara si canturile. Placile de fibrociment noi, puternic alcaline,
se grunduiesc cu Disbon 481 2K-EP-Universalprimer pentru evitarea aparitiei eflorescentelor de var.

Placi de fibrociment cu fibre de azbest:
A se vedea instructiunile din fisa BFS nr. 14. Pentru placile de azbociment respectati TRGS 519 (Germania).

Placi aglomerate din aschii de lemn si liant de ciment:
Datorita alcalinitatii puternice a placilor aglomerate din aschii de lemn si liant de ciment, pentru evitarea aparitiei
eflorescentelor de calcar trebuie aplicat un strat-de grund cu Disbon 481 2K-EP-Universalprimer.

Suprafete portante cu vopsele de dispersie, vopsele de dispersie silicatica sau vopsele siliconice:
Straturile vechi se curata cu jeturi de apa sub presiune respectand reglementarile legale in domeniu. Verificati stratul suport
conform fisei BFS nr. 20.

Vopsitoriile vechi cu urmatoarele proprietati:

Usor absorbante, solide, uscate, portante: vezi sectiunea Compozitia straturilor.
Absorbtie moderata: CapaGrund Universal diluat cu max. 3% apa.

Puternic absorbante: Se aplica un stat de grund cu Caparol OptiSilan TiefGrund nediluat.

Suprafete cretoase sau fainoase (si suprafete cu incarcare cu apa in conformitate cu fisa BFS nr. 20, B.13 "Rezistenta
suprafetelor, suprafete cretoase”):
Se aplica un stat de grund cu Dupa-Putzfestiger.

Suprafete lucioase si impermeabile la apa (hidrofobe):

Se slefuiesc mecanic. Se aplica un strat de grund cu CapaGrund Universal.

In cazul in care, dup3 slefuire sau tratare chimic3, suprafata continu3 s3 fie impermeabil3 la ap3 se recomand3 aplicarea
unui strat de grund cu Dupa-HaftGrund.
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Suprafete portante de dispersii vechi plasto-elastice, de ex. suprafete vechi de Cap-elast:

Vopselele murdare sau cretoase se curata cu jeturi de apa sub presiune, manual sau prin alte metode corespunzatoare,
respectand reglementarile legale in domeniu. Suprafata se lasa s3 se usuce bine. La vopsirea unor asemenea suprafete se
va folosi exclusiv Amphibolin/Amphibolin-W in culoarea alb3 sau in culori deschise si medii ca intensitate, cu un grad de
luminozitate > 60%.

Tencuieli portante pe baza de dispersie:

Tencuiala veche se curdtd prin metode adecvate. La curdtarea umeda se respecta reglementarile legale in domeniu,
suprafetele se vor ldsa sa se usuce bine Tnainte de vopsire. Se aplica un strat de grund cu Amphibolin, diluat cu maxim 5%
apa.

Suprafete fara capacitate portanta de lacuri, vopsele de dispersie sau tencuieli pe baza de rasini sintetice:

Se Indeparteaza complet prin metode adecvate, de ex. mecanic sau prin decapare urmata de o curatare cu jeturi de apa
fierbinte sub presiune in conformitate cu reglementarile legale in domeniu. Se aplica un strat de grund cu Amphibolin,
diluat cu maxim 5% apa. Pe suprafetele nisipoase si puternic absorbante se aplica un strat de grund cu Dupa-Putzfestiger.

Zugraveli minerale fara capacitate portanta:

Se indeparteaza complet prin slefuire, periere, razuire sau cu jeturi de apa sub presiune, in conformitate cu reglementarile
legale In domeniu. Suprafata se va ldsa sa se usuce bine Tnainte de vopsire. Se aplicd un strat de grund cu Dupa-
Putzfestiger.

Lemn instabil dimensional, nevopsit:

Se indeparteaza depunerile si petele de rasina de pe lemnul nou. Lemnul tropical bogat in grasimi se spala cu diluant nitro.
Se indeparteaza straturile afectate de intemperii de pe lemnul vechi si se vopseste doar lemnul sanatos, cu o umiditate de
max. 12% pentru foioase si de max.15% pentru rasinoase. Se aplica un strat de grund cu Capacryl Holz SchutzGrund. Pentru
lemnul ce prezinta tendinte de colorare, este necesara aplicarea unui strat intermediar de Capacryl Holz-IsoGrund.

Suprafete zincate:

Suprafata se curata in conformitate cu fisa BFS nr. 5. Se aplica un strat de grund cu Amphibolin/Amphibolin-W diluat cu
maxim 5% apa. Datorita umiditatii, pe suprafetele zincate acoperite cu vopsele colorate pot aparea eflorescente albe.
Acestea se sterg uscat si apoi se aplica un strat suplimentar de Amphibolin.

PVC dur:
Se curata si se slefuieste. Se aplica un strat de grund cu Amphibolin diluat cu maxim 5% apa. A se respecta indicatiile din
fisa BFS nr. 22.

Suprafete Coil-Coating:

Se curata cu o solutie amoniacala. Se aplica un strat de grund cu Amphibolin. Atentie: Nu se pot vopsi suprafetele Coil-
Coating ce contin silicon. Din moment ce acestea nu pot fi identificate la santier, se va testa intotdeauna aderenta prin
aplicarea unei mostre urmata de test de aderenta. A se respecta indicatiile din fisa BFS nr. 20.

Suprafete murdarite de gaze industriale sau de funingine:
Se acopera cu vopseaua de fatada pe baza de solventi Duparol.

Suprafete afectate de fungi sau alge:

Mucegaiul sau algele se indeparteaza cu jeturi de apa sub presiune, respectand prevederile legale in domeniu. Suprafetele
se trateaza cu Capatox. Suporturile absorbante se grunduiesc cu FungiGrund. Dupa uscarea in profunzime, se foloseste ca
finisaj vopseaua Amphibolin-W.

Suprafete de beton sau tencuieli cu fisuri:
in functie de clasa in care se incadreaz3 fisurile, se finiseaza cu FibroSil, PermaSilan sau sistemul Cap-elast.

Suprafete cu eflorescente de sare:

Eflorescentele de sare se inlatura prin periere uscata. Se aplica un strat de grund cu Dupa-Putzfestiger. Pentru acoperirea
suprafetelor cu eflorescente de sare nu ne putem asuma nici o garantie cu privire la aderenta zugravelii respectiv la
blocarea sarurilor.

Defecte:
Micile defecte din suprafetele minerale se remediaza cu Caparol Fassaden-Feinspachtel. Defectele mari, de pana la 20 mm,
se repara de preferinta cu Histolith Renovierspachtel. Ulterior, suprafetele reparate se grunduiesc.
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Mod de aplicare

Suprafete interioare:

Tencuieli in conformitate cu DIN EN 998-1 cu rezistenta la compresiune de min. 1,5 N/mm?%
Tencuielile solide, normal absorbante, se vopsesc fara o tratare prealabild. Pe tencuielile foarte poroase, nisipoase,
absorbante, se aplica un strat de grund cu OptiSilan TiefGrund sau CapaSol RapidGrund.

Ghips si tencuieli pe baza de ghips cu rezistenta minima la compresiune de 2 N/mm? conform DIN EN 13279:
Se slefuieste tencuiala pe baza de ghips cu strat de sinter, se indeparteaza praful si se aplica un strat de grund cu OptiSilan
TiefGrund.

Placi de constructii din ghips:
Pe placile absorbante se aplica un strat de grund cu OptiSilan TiefGrund.

Placi de ghips (placi de ghips-carton):
Se slefuiesc urmele de la spacluire. Suprafetele de ghips (spacluite cu materiale pe baza de ghips) se consolideaza cu
Dupa-Putzfestiger. Pe placile cu substante colorante, solubile n ap3, se aplica un strat de grund cu AquaSperrgrund. A se
respecta indicatiile din fisa BFS nr. 12.

Not3 cu privire la spacluirile Q2/Q3 / straturi de ghips cu grosimi < 0,5 mm: in cazul maselor de spaclu cu continut de ghips
si cu liant hidraulic in calit3tile Q2/Q3 se recomands aplicarea unui grund transparent pe baza de ap3. in acest caz facem
referire la Fisa Nr. 2-9/2020 Maler&Lackierer (Germania) "Probleme de aderenta a acoperirilor pe placi de ghips-carton
spacluite” a Bundesverband Farbe, Gestaltung, Bautenschutz si Bundesausschusses Farbe und Sachwertschutz
(Germania). Alternativ la spacluirile Q3 cu continut de ghips, s-au dovedit eficiente spacluirile cu produse sub forma de
pasta.

Beton:
Se elimind eventualele resturi de uleiuri pentru decofrare, precum si substantele fainoase si nisipoase. Detalii pentru
finisare gasiti la sectiunea Compozitia straturilor.

Zidarie din caramida aparenta si zidarie aparenta din caramida/boltari:
Se vopsesc fara o tratare prealabila.

Acoperiri portante:
Suprafetele mate, usor absorbante, se vopsesc fara o tratare prealabila. Suprafetele lucioase si cele acoperite cu lacuri se
slefuiesc pentru a se obtine suprafete aderente.

Acoperiri fara capacitate portanta:

Seindeparteaza suprafetele fara capacitate portanta de lacuri, vopsele de dispersie sau tencuieli pe baza de rasini sintetice.
Suprafetele netede, slab absorbante, se vopsesc fara o tratare prealabild. Pe suprafetele foarte poroase, nisipoase sau
absorbante se aplica un strat de grund cu OptiSilan TiefGrund sau CapaSol RapidGrund. Vopselele minerale fara capacitate
portanta se indeparteaza mecanic iar suprafata se curata de praf. Se aplica un strat de grund Dupa-Putzfestiger.

Vopsea pe baza de clei:
Se spala bine suprafata indepartand in totalitate straturile vechi. Se aplica un strat de grund cu Dupa-Putzfestiger.

Tapete nevopsite de tip rugos, in relief sau imprimate:
Se vopsesc fara o tratare prealabila.

Tapet neaderent:
Se Tnl3tura n totalitate. Se spala resturile de adeziv. Se aplica un strat de grund cu Dupa-Putzfestiger.

Suprafete afectate de mucegai:

Mucegaiul se inlatura prin curatare umeda. Suprafetele se trateaza cu Capatox. Suporturile absorbante se grunduiesc cu
FungiGrund. Pentru finisarea suprafetelor puternic afectate se folosesc vopselele Indeko-W, Malerit-W sau Fungitex-W. Se
vor respecta reglementarile si dispozitiile legale (de ex. prevederile privind produsele biocide si substantele periculoase).

Suprafete patate cu nicoting, apa, funingine sau grasime:

Petele de nicotina precum si petele de funingine sau grasime se spald cu apa, cu adaos de solutii de curatare casnice si se
lasd sa se usuce bine. Petele de apa uscate se curata uscat, prin periere. Se aplica un strat de grund izolator cu
AquaSperrgrund. Pe suprafetele puternic murdarite stratul final va fi realizat cu produsul Aqua-inn No 1.

Lemn si materiale lemnoase:
Se aplica un strat de grund cu Amphibolin nediluat. Pentru lemnul ce prezinta tendinte de colorare, este necesara aplicarea
unui strat intermediar de Capacryl Holz-IsoGrund.

Mici defecte:
Dupa pregatirea corespunzatoare a suprafetei, se repara cu Akkordspachtel conform indicatiilor de prelucrare, iar mai apoi
se aplica un strat de grund, dupa caz.

Amphibolin se aplica cu pensula, rola sau aparate de pulverizat corespunzator.
Aplicare Airless:
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Compozitia straturilor

Consum

Conditii de prelucrare

Uscare/Timp de uscare

Curatarea echipamentului

Nota

Certificari

Airless cu mebrana sau piston

Presiune de pulverizare 150 - 180 bar

Dimensiunea duzei in Inch 0,017 -0,021"

Unghi de pulverizare 50°

Filtru pistol cu dimensiunea ochilor 0,031 mm

Diluare cub % apa

Aparat Nespri*

Dimensiunea duzei in Inch 0'01f5,, ) 01019"
duza dubla

Presiune de pulverizare predefinita

* Utilizarea vopselei Amphibolin cu aparate tip Nespri este posibild, dar nu fara ceata la pulverizare!
La aplicarea cu aparate Airless, produsul se omogenizeaza bine si se filtreaza.

Strat de grund sau strat intermediar:
Se aplica Amphibolin diluat cu max. 5% apa.

Strat final:
Se aplica Amphibolin nediluat sau diluat cu max. 5% apa. Pe suprafetele rugoase se aplica stratul de grund sau stratul
intermediar si stratul final diluat cu max. 5% ap3, bine prelucrat.

Cca 120 mUm? pe strat, pe suporturi netede. Pe suprafefe rugoase consumul exact se determin3 prin efectuarea de probe.

Limitele de temperaturi pentru aplicare si uscare:
Temperaturd material, aer si suport: Min. + 5°C pana la max. + 30°C.

Timpii de uscare intre straturile de vopsea:

La +20°C si 65% umiditate relativa a aerului, vopseaua este uscata la suprafata si se poate revopsi dupa 4 - 6 ore, dupa 24
ore este rezistenta la ploaie. Este uscata in profunzime si poate fi supusa unor solicitdri dupa cca 3 zile. Temperaturile
reduse si umiditatea Tnalta a aerului prelungesc timpul de uscare.

Imediat dupa utilizare, cu apa.

Pentru evitarea de suprapuneri vizibile, se va vopsi fara intrerupere, ud-pe-ud. Nu se aplicd pe suprafete orizontale cu
acumulare de apa.

Pe suprafete exterioare rugoase, structurate, recomandam din motive de aspect folosirea vopselelor mate pentru exterior
AmphiSilan, Muresko, AmphiSil sau Sylitol® NQG.

In anumite situatii este necesar3 utilizarea grundurilor pe baza de solvent din motive tehnice. In acest caz la interior se va
utiliza numai produsul Dupa-Putzfestiger, fara continut de substante aromatice.

Pe fatadele unde se intalnesc conditii climaterice deosebite (umiditate ridicata) sau cu influenta atmosferica ridicats, exista
un risc mai mare de aparitie a fungilor si a algelor. Recomandam pentru aceste suprafete folosirea produselor noastre
speciale ThermoSan NQG, Amphibolin-W sau Duparol-W. Aceste produse contin substante active ce intarzie temporar
dezvoltarea fungilor si a algelor.

Pe fatadele unde se intalnesc conditii climaterice deosebite (umiditate ridicatd) sau cu influenta atmosferica ridicata exista
un risc mai mare de aparitie a algelor si a ciupercilor. Recomandam pentru aceste suprafete folosirea produselor speciale
cum ar fi de ex. Amphibolin-W, ThermoSan NQG sau Duparol-W. Aceste produse contin substante active ce intarzie aparitia
algelor si a ciupercilor.

Tn cazul nuantelor inchise, solicitarea mecanica (zgarietura) poate duce la aparitia de dungi mai deschise la culoare (efect
de scriere). Aceasta este o insusire specifica tuturor vopselelor mate si mat-matasoase de exterior.

In cazul suporturilor dense, reci sau in cazul procesului prelungit de uscare datorat intemperiilor (ploaie, rous, ceats) pot
aparea pe suprafata vopsita urme de scurgere usor lucioase si lipicioase de culoare galbui/transparenta din aditivi. Acesti
aditivi sunt solubili in ap3 si se indeparteaza de la sine cu apa din abundenta de ex. dupa cateva ploi abundente. Calitatea
vopsitoriei uscate nu este influentata negativ prin aceste urme. Cu toate acestea, in cazul unei prelucrari ulterioare, aceste
scurgeri/aditivi trebuie umezite in prealabil si dupa o expunere de scurta durata se indeparteaza in intregime. Este necesara
o grunduire suplimentard cu produsul CapaGrund Universal. In cazul executdrii vopsitoriei in conditii climatice
corespunzatoare nu apar aceste urme de scurgeri. Vizibilitatea urmelor de reparatii efectuate pe suprafata depind de mai
multi factori si sunt inevitabile (Fisa BFS nr. 25). Utilizarea substantelor de dezinfectie pe baza de fenol poate provoca
colorarea suprafetelor in galben.

Amphibolin permeabilitate la dioxidul de carbon
Amphibolin luminozitatea
Amphibolin rezistenta la solutii de dezinfectie
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Fraze de pericol si
precautie
(valabile la data publicarii)

Eliminare

Valori-limita admise de UE pentru

continutul de COV

Cod produs vopsele si lacuri

Asistenta tehnica

Suport tehnic

Alb/Baza 1:

Daca este necesara consultarea medicului, tineti la iTndemana recipientul sau eticheta produsului. A nu se [3sa laindemana
copiilor. Avertizare! Se pot forma picaturi respirabile periculoase la pulverizare. Nu respirati prin pulverizare sau ceata.
Contine: 1,2-Benzizotiazol-3(2H)-ona, masa de reactie din 5-Clor-2-metil-2H-izotiazol-3-on3a si 2-Metil-2H-izotiazol-3-ona
(3:1). Poate provoca o reactie alergica.

Baza 2:

Poate provoca o reactie alergicd a pielii. Dacd este necesara consultarea medicului, tineti la indeméana recipientul sau
eticheta produsului. A nu se 3sa la Tndemana copiilor. Evitati orice contact cu ochii, pielea sau imbracamintea. Purtati
manusi de protectie/echipament de protectie a ochilor. IN CAZ DE CONTACT CU PIELEA: spalati cu mult3 ap3 si sdpun.
Contine: 1,2-Benzizotiazol-3(2H)-on3, 2-Metil-2H-izotiazol-3-on3, masa de reactie din 5-Clor-2-metil-2H-izotiazol-3-ona si 2-
Metil-2H-izotiazol-3-ona (3:1). Avertizare! Se pot forma picaturi respirabile periculoase la pulverizare. Nu respirati prin
pulverizare sau ceata.

Baza 3:

Daca este necesara consultarea medicului, tineti la indemana recipientul sau eticheta produsului. A nu se [3sa laindemana
copiilor.

Contine: 1,2-Benzizotiazol-3(2H)-ona, masa de reactie din 5-Clor-2-metil-2H-izotiazol-3-ona si 2-Metil-2H-izotiazol-3-ona
(3:1). Poate provoca o reactie alergica.

Sfaturi pentru alergici: telefon de urgenta +40 21318 3606 (Luni-Vineri intre orele 8:00-15:00) Institutul National de Sanatate
Publica.

Resturile lichide de material se elimina la un punct de colectare a vopselelor/lacurilor vechi, resturile uscate de material se
elimina ca deseuri din constructii si demolari, sau ca deseuri municipale sau menajere.

Alb/Baza 1: (Cat. A/a): 30 g/l (2010). Acest produs contine max. < 2 g/l COV.
Baza 2: (Cat. A/c): 40 g/l (2010). Acest produs contine max. 1 g/l COV.
Baza 3: (Cat. A/a): 30 g/l (2010). Acest produs contine max. 1 g/l COV.

GISCODE: BSW20
in aceast3 publicatie nu pot fi tratate toate suporturile intalnite in practics, precum si pregatirea acestora din punct de
vedere tehnic. In cazul necesitatii pregatirii unor suporturi ce nu se regdsesc in aceastd fis3 tehnic3, este necesard

consultarea personalului nostru tehnic sau comercial. Va putem oferi sfaturi detaliate, pentru fiecare obiectiv in parte.

A se respecta toate prevederile din Fisa Tehnic3, referitoare la modul de depozitare, pregatire a suprafetei, aplicare a
produsului.

@& 0800.800.600
< tehnic@caparol.ro
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Aceasta fisd tehnicd s-a editat pe baza celor mai noi cunostinje tehnice si experientei noastre. Avand in vedere multitudinea tipurilor de straturi suport si diferitele conditii ale obiectivului,
cumparatorul/utilizatorul este obligat sa verifice pe propria raspundere compatibilitatea produsului cu destinatia utilizarii si cu conditiile individuale de aplicare. Numai fisa tehnica ultima editie este
valabila. Informati-va cu privire la actualitatea acestei fise tehnice accesand pagina web www.caparol.ro. Acest document este o traducere a fisei tehnice germane nr. 100 « Amphibolin « Editie: Aprilie

2022
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