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LEGITIMATIE
DE SUDOR

Elaborate in conform 
REGULAMENTULUI de ATESTARE 
a SUDORILOR!)

Legitimate №
Eliberata d$zU

Anul na^terii

'numele, pr^numele)

Puanson

Vechimea in munca in calitate de sudor 
Conform Regulamentului de atestare a sudorilor 
(hotarirea Departamentului Standarde §i Metrologie 
nr. 480 din 05.11.1998) comisia permanenta de atestare

ani

6

b)tiava0

c) marca metalului.

■' (denumirea mtreprinderii) 

a sustinut atestarea la sudura

a intreprinderii

mm
Testari de sudura:

a) placilor metalice cu grosimea

mtn, grosimea mm

(semnStura cetinc'e: ciui i

PERMIS DE EXERCITARE Nr.109/24 
la «12» decembrie 2024 comisie permanenta la 
Centrul de diagnostic^ si atestarea sudorilor 
"ENERGOSERVICE” SA
Verificarea cunostintelor sudor: BOGACI VLADIMIR 
Puanson «В»
Tip de sudare: sudura cu arc electric
Marca metalului: стЗсп
Pozitia imbinarilor sudate: verticale, orizontale 
Materiale de sudare: supertit fin 
Cunostinte teoretice: Atestat
Pregatirea practica: Atestat
Admis la: sudura cu arc electric a gazoductelor 
din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea 
pina la P-l,2MPa
Eliberat Tn baza procesul-verbal:

Nr.109 din «12» decembrie 2024 
Permisul este valabil pina.la:

«11» decembrie 2026

LS 1 ' ... ,Д?\'\
1;;'■ ’’.‘ЛАЛ №

Presedintele cdmi^iei:

i, J /David Dumitru/

d) pozitie imbinarilor sudate g~ « 
UM zfucVrUe 

(imbinare, tavr etc.)

e) materiale de sudare

Testari periodice: 
la «___ »________

sudarii la__ ______

20 a fost efectuata testarea

(denumirea sudurii)

Marca metalului_______________
Pozitia imbinarilor sudate ______
Materiale de sudare____________
In baza vorificarilor a fost apreciat: 
cuno§tinte teoretice____________
pregatirea practica _ _________ _
Admis la______________ ______

Baza:
procesul-verbal nr.

(modul, genul de lucru)

din «___ » 20

Valabil pina la «.___ >>_

Presedintele Comisiei

Membrii Comisiei

Inspectoral

(semnatura)

(semnatura)

20__



Anul nasterii

Stagul de munca 

Puanson

Modul de sudura

Pozi|ia de sudura

Evaluarea practica

Evaluarea teoretica

№
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