ganism Acrediat OCpr-049
CERTMATCON
tr. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica
Moldova.
Mfax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

ail: office(@certmatcon.md, www.certmatcon.md.

TIFICAT

ONTROLUL PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-135-2021

In conformit a de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii

tehnice ¢ ntele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii,

acest certificat se aplicd pentru:

AGREGATE PENTRU:
- Betoane
- Lucriri de inginerie civili si drumuri
osier din calcar, sort:4-8Smm, 8-16 mm; 8-22,4 mm; 16-31,5 mm; 31,5-63 mm;
¢ de agregate de calcar, sort 0-8 mm; 0-32 mm; 0-40 mm; 0-63mm; 0-80mm’*
Categoriile de performantd sunt prezentate in anexd.

Produs de:
PIETRISCOM SRL,
str. Costisei, 51, mun. Orhei, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Costisei, 51, mun. Orhei.

Acest ce ta indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei descrise in
anexa ZA a standardului

SM SR EN 12620+A1:2010
SM SR EN 13242+A1:2010
SM SR EN 13043:2010

2+ sunt aplicate $i controlul productiei in fabrici (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

Acest ce
data de 2
in sta
produsul g

a fost emis prima data la data de 22.03.2021, *modificat la 03.08.2022 si va rimane valabil pani la
)24, atét timp cat metodele de incercare gi/sau cerintele privind controlul productiei in fabrica incluse
armonizat utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate, iar
constructii i conditiile de productle in fabricd nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia cazului in
care este suspendat sau retras de organismul de certificare produse.

Certificat valabil doar insotit de anexi, cu conditia vizirii anuale.




ertia

e are responsabilitate unici in acest sens. Anex " Podi
03.08.2022 si este valabild numai cu certificatul mentionat!

la
%

%,

ANEXA L ENTRU CONTROLUL PRODUCTIEI iN FAB
Numirul: CPF-135-2021
Clasi de gr 0-32 mm 0-40 mm 0-63mm
£ EN
g Standard Ao SM SR EN 13242+A1:2010
&)
Granulozitateé
Categorie G,85 GA 100 (Gy) G 100 (Gy) G, 85
o £3 £2 £2 £9
Categorie
Wi : Mps 30 My 30 .
Indice de fo - SI120 SI120 -
Absorbtia ; 5.62 5.62 73 68
Rezistenta t,
Categorie i ) ’ . i
Densita 262
uscata, ?
Densitat e
: 5 1 - :
usoatl. 1,20 225 1,261
e 4-8mm 8-16 mm 8-224mm | 16-31,5S mm 31,563 mm
:g itate
-
e SMSREN | o ooy | SMSREN
g ereferingh | 12620+A1: | B0 o C | 12620+A1:20 SM SR EN 13242+A1:2010
S 2010 : 10
Granul claratd),
Citt ) Ge90/20 G 85/20 Gc90/10 Go85/20 G 85-15 G 85-15
Lot fine, £1,5 £15 £0,5 £15 £2 .
Catego
Reziste urd, Categorie ) ; ) R R
Sy ensniare, : LA 30 LA 30 - :
Catego
Indice » Categorie S120 S120 S140 S120 -
Absorbtia ape1, % 4,18 4,06 2,02 5,00
. o . )
‘ 3
au fost stabilite de fg@@tuc bwtor







Contract Ne: 428 Mijloc de transport
Data: 02.12.2020 Numar
Specificatie: 43 de vehicul:  BPM506/X838XC
Ordin: 3042804301
Producator: Cumparator:
JOINT STOCK COMPANY "MOLDOVA STEEL WORKS" BPM-TRADE SRL
1 Industrialnaya str., Rybnitsa, Moldova Tara de:destinatio:
Nomenclatorul marfurilor: ‘ MOLDOVA REPUBLIC OF
721420000

CERTIFICAT DE INSPECTIE NO 50216
This certificate complies with requirements of EN 10204, Type 3.1

Forma de livrare: Bare
; - | Standard
E?scrlerea bununilor; ARMATURA LAMINATA LA CALD T O e
Ne Nr. Nr. Marca Dimensiune Lungime Numar de Greutatea
sarjei lotului de otel mm mm legaturi MT
1 | 22300082 B500B 8 6000 (+/-100) 7 17.316
2 | 22300107 B500B 8 6000 (+/-100) ] 1 454
7(} 22300137 B500B 8 6000 (+/-100) 2 4.882
Compozifie Chimica - %
C P S Cu N Ceq
Ne x100 | x1000 | x1000 | x100 | x1000 x1
1 20 22 11 37 9 392
2 |2 21 7 31 7 .396
3 19 24 7 37 6 341
Proprietati mecanice
Rezistenta la Limita de Alungirea totala | Masa pe metru Raport Suprafata Alungireala  |ndoire/ dezdoire,
rupere la curgere, Rp0.2, |la forta maxima, liniar, kg/m Rm/Rp0.2, relativa a rupere, An,
tractiune, Rm, N/mm2 Agt, % nervurii, Fr,
Ne N/mm2
1 | 675 582 8.0 0.393 1.16 0065 | 235 | buna
2 661 568 9.5 0.397 1.16 0.076 26.0 buna
3 686 592 75 0.397 1.16 0082 | 230—| buna
Materialul a fost testat radiologic si nu emite radiatii periculoase
Nota
Marcarea

Q ‘*’ lSem atura: controller
g dep ngnt de control tehnic
’ “‘%ﬁassfowl 7

iy g 023 C//“& g

Pagina 1 Paglnl 2




Contract Ne: 428 2Mijloc de transport
Data: 02.12.2020 Numar
Specificatie: 42 de vehicul:  BPM576/S571HS
Ordin: 3042804201
Producator: Cumparator:
JOINT STOCK COMPANY "MOLDOVA STEEL WORKS" BPM-TRADE SRL
1 Industrialnaya str., Rybnitsa, Moldova Tara de destinatie:
Nomenclatorul marfurilor: MOLDOVA REPUBLIC OF
721420000
CERTIFICAT DE INSPECTIE NO 50172
This certificate complies with requirements of EN 10204. Type 3.1
" Forma de livrare: Bare
¢ Standard
Descrierea bununilor; ARMATURA LAMINATA LA CALD ET 01/01-046:2020,
No Nr. Nr. Marca Dimensiune Lungime Numar de Greutatea
sarjei lotului de otel mm mm legaturi MT
1 | 22300089 B500B 10 6000 (+/-100) 8 20.604 i
| 2 | 22300090 B500B 10 6000 (+/-100) 1 820
3| 22300132 B500B 10 6000 (+/-100) 1 458 |
10 21.882
B Compozitie Chimica - %
c P S Cu N Ceq
Ne x100 | x1000 | x1000 | x100 | x1000 x1
1 2 |19 5 35 8 | 383
2 | 2 23 9 38 7 354
3 | 2 | 2 10 | 34 8 | 3%
Proprietati mecanice
Rezistenta la Limita de Alungirea totala | Masa pe metru Raport Suprafata Alungireala  Indoire/ dezdoire,
rupere la curgere, Rp0.2, |la forta maxima, liniar, kg/m Rm/Rp0.2, relativa a rupere, An,
Ne tractiune, Rm, N/mm2 Agt, % nervurii, Fr,
= N/mm?2
B 667 567 10.5 0.621 1.18 0.076 24.5 buna
|2 653 553 10.5 0.617 1.18 0.080 24.0 buna
3 651 548 1.5 0.613 1.19 0.076 25.0 buna A_;]:?
Materialul a fost testat radiologic si nu emite radiatii periculoase CE
Nota
'Marcarea o : controller

nt de control tehnic

Pagina 1

Pagini 1




Contract Ne:

428 Mijloc de transport
Data: 02.12.2020 Numar
Specificatie: 42 de vehicul:  BPM562/S196SJ
Ordin: 3042804201
I
i .
Producator: Cumparator:
JOINT STOCK COMPANY "MOLDOVA STEEL WORKS" BPM-TRADE SRL
1 Industrialnaya str., Rybnitsa, Moldova Tara de destinatie:
Nomenclatorul marfurilor: MOLDOVA REPUBLIC OF
721420000
CERTIFICAT DE INSPECTIE NO 50166
This certificate complies with requwements of EN 10204. Type 3.1
' Forma de livrare: Bare
Standard
' Descrierea bununilor: ARMATURA LAMINATA LA CALD ET 01/01-046:2020:
Ne Nr. Nr. Marca Dimensiune Lungime Numar de Greutatea
sarjei lotului de otel mm mm legaturi MT
1| 22300091 B500B 12 6000 (+/-100) 22.004
2 | 22300106 ~ B5008 12 6000 (+/-100) 1.194
] 9 23.198
Compozitie Chimica - %
c P S Cu N Ceq
Ne x100 | x1000 | x1000 | x100 | x1000 x1
119 27 7 36 8 347
2 | 19 16 13 33 8 385
Proprietati mecanice
Rezistenta la Limita de Alungirea totala | Masa pe metru Raport Suprafata Alungireala  Indoire/ dezdoire,
rupere la curgere, Rp0.2, |la forta maxima, liniar, kg/m Rm/Rp0.2, relativa a rupere, An,
Ne tractiune, Rm, N/mm2 Agt, % nervurii, Fr,
= N/mm2
1 667 576 11.5 0.897 1.16 0.074 26.5 buna
2 655 557 14.0 0.892 1.18 0.077 26.0 buna |

Materialul a fost testat radiologic si nu emite radiatii periculoase

Nota
PENTRU
T \(‘Hm
r"RJ‘ DE”;
o \'\i}’//
6060 Qs\' 74
i ¥, 4
Marcarea : M% Sem
v-:%} dep

W ﬁovosej vaN. Iu .

U 26 5,0442023

controller
/é;nt de control tehnic

/&4’7{3
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Contract Ne: 428 e b § Mijloc de transport
Data: 02.12.2020 Numar
Specificatie: 41 a de vehicul:  BPM536/S855HS
Ordin: 3042804101
Producator: Cumpara’tor:
JOINT STOCK COMPANY "MOLDOVA STEEL WORKS" BPM-TRADE SRL
1 Industrialnaya str., Rybnitsa, Moldova Tara de destinatie:
Nomenclatorul marfurilor: MOLDOVA REPUBLIC OF
721420000
CERTIFICAT DE INSPECTIE NO 50042
This certificate complies with requirements of EN 10204, Type 3.1
‘77{56'|'ma de livrare: Bare W
N Standard
Descrlerea bununilor: ARMATURA LAMINATA LA CALD ET 01/01-046:2020;
Ne| Nk Nr, Marca Dimensiune Lungime Numar de Greutatea
sarjei lotului de otel mm mm legaturi MT
1 22202595 B500B 14 12000 (+/-100) 5 14.026
2122300023 | B500B 18 12000 (+/-100) 3 8.150
8 22176
Comg?zitie Chimica - % o j
C P S Cu N Ceq
Ne | x100 | x1000 | x1000 | x100 | x1000 | x1
12 5 37 7 | 35
2 20 31 6 43 7 | 406
L 77777 - Proprietati mecanice |
B Rezistenta la Limita de Alungirea totala | Masa pe metru Raport Suprafata Alungireala  Indoire/ dezdoire,
rupere la curgere, Rp0.2, |la forta maxima, liniar, kg/m Rm/Rp0.2, relativa a rupere, An,
tractiune, Rm, N/mm2 Agt, % nervurii, Fr,
Ne N/mm2 |
1 7’1’3?""!* 617 100 1.227 1.16 0.091 215 buna
2 703 [ 604 9.5 1.994 1.17 0.079 19.5 buna |
Materialul a fost testat radiologic si nu emite radiatii periculoase
Nota
Qck/;/g\ﬁi;ll\ I"Z‘:\ \&'\\
PENTRU %)
FACTURI ‘o
" 5
“BPM-TRADE’;)
fo) B \%(‘,i;:r./;/
# 70136069k \‘f,,’//f”
&3 2o
R . A \ I
Marcarea é.zli‘fsemrlt : controller
s dep nt de control tehnic
Kuvardifal. . ,,
ﬁ?i?%&if'?m e
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| Contract Ne: 428 Mijloc de transport
Data: 02.12.2020 Numar
Specificatie: 41 de vehicul:  BPM566/S252HS
Ordin: 3042804101
Producator: - Cumparator:
JOINT STOCK COMPANY "MOLDOVA STEEL WORKS" BPM-TRADE SRL
1 Industrialnaya str., Rybnitsa, Moldova Tara de destinatie:
Nomenclatorul marfurilor: MOLDOVA REPUBLIC OF
721420000
CERTIFICAT DE INSPECTIE NO 50071
This certificate complies with requirements of EN 10204, Type 3.1
" Forma de livrare: Bare
N ; oo Standard
7P§scrlerea bununilor: ARMATURA LAMINATA LA CALD ET 01101-046:2020;
Ne Nr. Nr. Marca Dimensiune Lungime Numar de Greutatea
sarjei lotului de otel mm mm legaturi MT
1| 22300062 | B500B 22 12000 (+/-100) 9 22.386
| 9 22,386
| Compozitie Chimica - %
C P S Cu N Ceq
Ne x100 | x1000 | x1000 | x100 | x1000 | x1
1 21 2l 9 35 8 .398
N Proprietati mecanice
I Rezistenta la Limita de Alungirea totala | Masa pe metru Raport Suprafata Alungireala  |ndoire/ dezdoire, |
rupere la curgere, Rp0.2, |la forta maxima, liniar, kg/m Rm/Rp0.2, relativa a rupere, An,
Ne tractiune, Rm, N/mm2 Agt, % nervurii, Fr,
= Nimm2
] 661 540 13.0 3.014 1.22 0.081 24.0 buna
Materialul a fost testat radiologic si nu emite radiatii periculoase
Nota
AR TN
PN
' PENTRU %;;j\
'8 FACTURI c3
i3 DE'§}
S <pPM-TRADE'E)
m3li
4 5, SR ,;;czi'/*
2y C Q\ .77’
e
».‘.,,"A ”"1?_;‘%
« ‘,M m” »\
- “\r
Marcarea ?1 : controller
w~ dﬁp an;[ nt de control tehnic
#'}er etckdia E. P. #
{ " Olﬂ‘@imzs Cecich
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Contract Ne:
Data:

Specificatie:
Ordin:

428

02.12.2020

35

3042803501

Producator:

721499100

Nomenclatorul marfurilor:

JOINT STOCK COMPANY "MOLDOVA STEEL WORKS"
1 Industrialnaya str., Rybnitsa, Moldova

Tara de destinatie:

Mijloc de transport
Numar
de vehicul:  BPM568/X356XC
Cumparator:
BPM-TRADE SRL

MOLDOVA REPUBLIC OF

* CERTIFICAT DE INSPECTIE NO 52145

This certificate complies with requirements of EN 10204. Type 3.1

Forma de livrare:

Bare
ier ilor: Armatura laminata rotunda Standard
Descrierea bununilor d ET 01/01-047:2020;
Ne Nr. Nr. Marca Dimensiune Lungime Numar de Greutatea
sarjei lotului de otel mm mm legaturi MT
1| 22201089 A240C 8 12000 (+/-100) 2 5.236
2| 22201742 | A240C 8 12000 (+/-100) 7 18.732 |
. 9 23.968
B ij - (ﬁn[gatle Chimica - %
C Si P S N Ceq
Ne x100 | x100 | x1000 | x1000 | x1000 x1
1 5 7 17 8 8 164 |
2 5 9 15 4 8 161 |
T Proprietati mecanice
Rezistenta la Limita de Alungirea la Masa pe metru Raport Indoire la rece,
rupere la curgere, Rp0.2, | rupere, A5, % liniar, kg/m Rm/Rp0.2,
Ne tractiune, Rm, N/mm2 ’
= N/mm2
j 1 404 301 42,0 0.397 1.34 buna
| 2 415 310 43.0 0.393 1.34 buna
Materialul a fost testat radiologic si nu emite radiatii periculoase iy \:ft*\" EA C(/\
Nota F¥ PENTRU Ap“;
5 FACTURI 3
;D »
:3“pPM-TRADE
%"—,5,;04 SR ‘2\4\;:
I Marcaréa S T controller
,,33«» epa nt de control tehnic
?ﬁ’j‘f klmo;)f) l.
S U)02,092022 A7 /ié” .
B Pagina 1 Pagini 1
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OL2023-69:00 Kupienso JLIL 2 42 H83 {Harisa kivichenko (T-DC33TSZSTA09 24-“Oracle Reports Run®} ey s Sheet U Jlneyis s Sheets |
[yGaiane aruionepue ropapuerso "anopisekuii serasypriftnuii kosinar "Janopizcramn"”
Publie Joint Stock Company "Integrated Tron and Steel Works " Zaporizhstal”
T UKRAINE 69008 Zaporizhzhya 72, Pivdenne Shose
Fax +38 (061) 213-18-58

Dopuz 3 A Fom 1

Yipaina 6900% aBanopixas Hispenue moce,72
hake 38 (061) 21131 8-58

CEPTH®IKAT SIKOCTI / QUALITY CERTIFICATE Mo 80068 in/ date 11.01.2023

Sastosienus komGinary Ne/ Manutacturer's works order

Onepxysaw / consignee
®iain TOB IMETIHBECT-CMIK" y m.Onec: 2023 971000-0008
65031 m. Oneda. Onecska o6, sop.Horomockosenia, 6.23/1 Kosrrpaxt Ne / Contract

crams npusupacnns JJOCTABKA TPAHCIIOPTOM ATII M3K-1327342/10/20/CMII-C
nizvdate (06.10.2020

Bt ckionisira upo sunpodysanms
Type of ingpection document
EN 10204/3.1

Bt savrasksicun / Type of packages nasKy / packs

Kiicrs sicup/Number of packages

cord

f I:\ii.r»xénynamm Ta KO 'xm;apy./ Description and code of goods HJL na npojyxuin: xinckma / Spcciﬁc :
97100 I Ipoxar siucToBnit 1/k 3 ByrimuIerol crani 3anyaiinol akocri |[CTY 8803:2018

ACTY 2651:2005T0CT 380-2003 |
JICTY 8540:2015 |
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Sloctonipiicts ceprificary Mo frepesipii B péc?xpiuézﬁzﬁd[;ix
neACHI toMepa eepTliikaty i Bmdpy. possimcHiore 1 BBOPOT I
poseryiarHg QR-KOAY | 1ePEROAY 110 IPAMOMY fOCHIANHIO 1A Caifr, 3 pasi puaiienis
UPOCHAO Bat BOBLIOMIETH PO 1e Ha exrekTpory apecy otk@zaporizhstal.com :
Lhe authenueity 61°the féiticate can be checked in the register of the plant's certificates on the metinvestio by enteri
the certificate number dud the cipher placed on the reverse side in the "Stamp, expert signature” cell, or by reading the QR code
50 to audirget link w thy site, In case of detection of the fact of forgery of certificates, we kindly ask you to inform about this to fl
email address otk zapbrizhstal.com : d
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goed by the clectronie digital signature of the contraller of the teehnical control departmeat. You can cheek the validity of the document on th state website
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Organism Certificare Produse CERTMATCON

Cerification Sody MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiiu, Republica Moldova.
certmatcﬂﬂ tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
www.certmatcon.md e-mail; office@certmatcon. md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-093-2021

Pentru:

PRODUSE PREFABRICATE DE BETON

(TUBURI, CONURI, COLACI SI CAPACE)

Utilizare:
Féntani, canalizdri, fose septice

Produs de:
“RADIAL PLUS” S.R.L.,
str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de cétre producitor incercarilor inifiale de tip pentru produs $i unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referintad. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile inifiale de tip si va efectua supravegherea continua pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 1917:2010/ SM SR EN 1917:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 18.02.2021, modificat la 18.02.2022 si1 va raméne valabil pani la data
de 17.02.2024, atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constati ca nu se mentin conditiile in baza carora a fost emis.

Director General
Ion PUHA

Certificat valabil doar cu conditia viziirii anuale.
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