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Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC

. Certiication Body MD2(23, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, e —
: . ceptmatcnn Republica Maldova. Lkl
tel/fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 0OL. 'cu'

W certmateon.md e-mail: ollicet@eerimatcon.md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEIL iN FABRICA
Numarul: CPF-190-2021

31 O FEOeER 170882013
< CFTORIC AT [

In conformitate cu Hotararea de Guvem Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentra conslructii, acest certifical se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE

e Betoane asfaltice, conformm SM SR EN 13108-1:2010 si SM SR EN 13108-5:2010
- identificarea si utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr. 1 la prezentul Certificat;
parametrii produsului pentru constructii (niveluri de performanti ale produsului pentru constricfii) asa cum

fabricantul intenfioneazi si le includa o declaratia de performangi a acestora — canform Ancxei or. 2, ar, 3 yi
nr. 4'1a prezentul Certificat,

Utilizare preconizata: Lucriri de drumuri si alte zone de trafic.

DROMAS CONS =

Produs de:
S.C. DROMAS CONS S.R.L.

MD 2055, str. Calea Ghidighiciulni, 15/1, or. Vatra, mun. Chisiniu, Republica Moldova
Loc de productie: mun. Chisiniu, or. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 15/1, Republica Moldova

Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei
descrise In anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010

in_sistemul 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabrick (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

Acest eertificat va rimane valabil atdt timp cat standardul armonizat, produsul (,cmﬁcaremlpalﬁ )

21.06.2021
pentru constructii, metodele de evatuare a constantet performantei gi conditiile de , :
. N " ) . : 04.03, !
productie in fabricd nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat ' Mudiicane 04.03.2025 :
sau retras dacd se constatd ca nu se mentin conditiile in baza carora a fost emis. | Expirare = 2026
Director General
Ion PUHA
/e L //
1

Certificat valabil doar insotit de anexele ur. 1, nr. 2, nr. 3 sior. 4, -3
cu coaditia viziirii anuale.




Gertification Body

CertMatCon

Organism Certificare Produse CERFMATCON

Republica Moldova.

MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

wwiv.cerimateon.nd e-mail: officeicicennuicon, g

ANFEXA ur. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. CPF-190-2021
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010

Notare produs conform Cod identificare Denumirea complets Utilizare
EN 13108-1 (Conform nomenclatorul
fabricantu]ui)

BA 16 rul 50/70 DP -1/BAL6 Beton asfaitic cu criblurg cu granula Strat de rulare
maxima 6 mum, pentru strat de uzurd cu {uzurd)
bitwm 50/70

BA 8 rul 50/70 DP -2/BASB Beton asfaltic cu criblura ¢u granula Strat de rulare
maxini 8 mun, pentru sirat de uzuri cu fLzurd)
bitmn 50/70

BA 22.4 leg 50/70 DP-3/BAD224 Beton asfaltic deschis cu criblurd cu Strat de legaturd
granuia maxima 22,4 mm. pentru strat de
legitura cu bitum 50/70

BA 31,5 baza 50/70 DP -5/Beton asfaltic (antobat | Anrobat bituminos cu eriblurd, granula Strat de baza

bitumines) - AB 31,5 baza
S0/70

maxima 31,5 mm, pentru strat de baza cu
bitum 50/70

BA 11,2 rul 50/70 ¢

DP -6/BATL2

Beton asfaltic cu eriblurd cu granula
maximi 11,2 mm, pentru strat de uzurd
cu bitum 50/70

Strat de rulare
(uzuri)

Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-5:2010

Notare produs Cod identificare Denumirea completi Utilizare
conform (Conform nomenclatorul
EN 13108-5 fabricantului)
MAS 16 30/70 DP -4/MAS 16 Mixturd asfalticd stabilizatd ¢u granula Strat de rulare

maximé |6 mm, pentru stral de uzuré cu
hitum 30/70

(uzord)

MAS 11,2 50/70 %

DP -7/MAS 11.2 rul 50/70

Beton asfaltic cu continut ridicat de
mastic cu dimensiunea maximi a
agregatilui 11,2 mum, pentru sirat de
uzurk cu bitom 50/70

Strat de rulare
{uzuri}

MAS 16 PMB45/80 *

DP -8/MAS 16 PMB 45/80-70

Mixtura asfaltica stabilizata cu granula
maximd 16 mm, pentru strat de uzurd cu
bitum PMB 45/80 cu puncrul de inmuiere
= 70sC

Strat de rulare
{uzurd)

MAS 16 50/70 cu aditiv

DP -9/MAS 16 rul 50/70 cu

Beton asfaltic cu continut ridicat de

Strat de rolare

de adezivilate 5i granule aditiv de adezivitate i granule | mastic cu dimensiunea maxima a {uzura}
de polimer * de polimer agregatului 16 mm, pentru strat de uzurd
cu bitum 50/70 cu aditiv de adezivitate i
granule de polimer
SCATON;
ctor General
* modificat 04.03.2025
n PUHA
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Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chizingu,
Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001,
www.certmiteon. md e-mail: olfice@eertmateon.md.

ANEXA nr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULLUI PRODUCTIEI [N FABRICA
Nr. CPF-190-2021

Gertification Boay

CertMatCon

D)

Performante pentru beton asfaltic:
Caracteristici BA 16 rul BA 11,2 rul
50/70 BA 8 rul 50/70 50/70 *
Natura agregale Agregate de carierd | Agrepate de carierd | Apregate de cariera
Tip bitum D30/70 D50/70 D50/70
Temperatura mixtunii, °C 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi - set 1): = = =
22,4 mm 100 - -
16 mm 90-100 100 100
11,2 mm - - 90-10¢
8 mm - 90-100 -
2 my L0-50 10-72 10-60
0,063 nun 0-12 2-13 2-12
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin5.,6 Tlmin6,2 TLmin 5,4
Procent de goluri — Vmin, Vmax (%) Vmin 3,0 -
NPD NED Vinax 4.5
Sensibilitatea la apd — ITSR (%) TTSRR0 ITSR80 ITSR80
Stabilitate Marshall minirnd §i maxima — Smin — Smax (kN) Sminl0,0 ... Smin7.5 ... Smin7.5 ...
Smaxi2,5 Smax10,0 Smax12.5
Fluaj Marshall — F (i) F4 F4 F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Q min 2,5 Q) min 2 Q min 2
Densitate aparentd (Mg/m3) 2,32 2,31 248
Densitate maxima (Mg/m3) 5 - 2,57
Absorbtia de apa (%) 2.13 222 22
Rezistenta fa deformalii permanente
Model] mic procedenl B - conditionare in aer:
- Panta maximi a ormierajului — WTSaer, {mm) WT8aer(,3 WTSaer(.3 WTSaer 0.15
- Adincimea maximi a figasului — PRDair, (%) PRDnair7,0 PRDair7.0 PRDair 5,0
Procent de goturj umplute cu bitum, VFBmin 65 -
VFBmin, VFBmax, (%) NED NED VFBmax 83
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin, (%) NPD NPD VMAmin 16
Proceni de goluri la x giratii — VxGmin (% . . e VIO Gmin R.8
t (%) V80Gmin 1,64 V80Gmin 1 2] Pl
Modul de rigiditate 1a 20 °C, nr. De cicluri pini la fisurare Smin.5500 Smin.4500 Smin. 3600
Smin-Smax {(MPa) Smax. 7000 Smax.7000 Smax. 7000
Rezistenja la deformatii permanente prin incercarea la
compresiunga triaxiali: Femax 1,0 Femmax1,0 Fomax 0,2
- Viteza de detormare la fluaj - femax (um/m/n)
Rezistenta la adeziune — B, (%) NPD NPD NPD
Rezistenfa la abraziune - Abra, (mD NPD NPD NPD
Comportarea la foc NI'D NPD NPD
Eozgﬁﬂ;l::;::geﬁzgSg;;]c;:‘r:eu?au:;,udsetlaﬁobéat;m;; e Toate cerintele de To‘ate cerintele de To'ate cetinfele de
chimice. wzur produs,a de pnelzrilc cu cuie desprin’dere maiiSus =2 Fefera la. | reELEE = fef'era la | cmai sus 38 Tefeﬁ ja
(dipacaz) ) ? durabilitale durabilitaie durabilitate

* modificat 04.03.2025




Organism Certificare Produse CERTMATCON

)\ EerilitatCon

Republica Moldova.

ANEXA nr. 3
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIE! IN FABRICA
Nr. CPF-190-2021

MD?2023, str. Uzinelor, 4/2. of. 4, mun. Chiginin,

tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 00).,

www.certmaleon.nd e-mail: otlicoaicertmateon, md,

Caracteristici

Performante pentru beton asfaltic:

BAD 22,4 leg 50/70 AB 31,5 baza 50/70

Natura agregate Agregale de carierd Agregate de cariers
Tip bitum D50/70 D30/70
Temperatura mixturii, °C 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi - set 1):

| 64 mm - 100
31,5 mm 100 90-100
22,4 mm 90-100 -
2 mum 1(3-50 40-50
0.063 mm 0-11 0-11
Continut de liant — Tlmin (%) TLmind,4 TLinin3,8
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD Vmin2.0 — Vmax4,5
Sensibilitatea Ia apa - ITSR (%) ITSR80 ITSR80
Suabilitate Marshall minima si maxima — Smin — Smax (kKN) Smin7,5 ... Smax] 0,0 Smin?7,5 ... Smax15,0
Fluaj Marshall - F (mm) F4 F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Q min 2 Q min 2
Densitate aparenta pe cilindri Marshall (Mg/m3) 2.3 2,484
Densitate maxuni— metoda hidrostatich (Mg/m3) - 2,574
Absorbtia de apa (%) 4,58 3.2
Proceni de goluri umplute cu bitum, VFBmin. VFBmax, (%) NPD VFBmin70 - VFBmax74
Procent minim de goluri fn agregate, VMAmin (%) NPD YMAmin 12
Procent de goluri la 10 giragii — V 10Gmin (%) : V10Gmin 11
Procem de goluri la 120 giratii — V120Gmin (%) V120Gmin 4.07 7.0

Modul de rigiditate la 20 °C, nr. de cicluri pinZ la fisurare (MPa)

Smin 4500 - Smax 7000

Snzin 5500 - Smax 7000

Rezistenfa la deformatii permanente prin incercarea la
compreshinea triaxiala:

- Deformaiia la 50/40°C. 300Kpa i 10000 pulsuri (jtm/m) 8250 9844
- Viteza de deformare la fluz) — femax {un/m/n) Femux 0,4 Femax 0,2
_Rezistenta la oboseald — nr. minim de cicluri pin la fisurare 400 000 515 000
Rezistenta la adeziune - 3, (%) NPD NPD
Rezistenta la abraziune - Abra, (ml) NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD

Durabilitatea caracteristicilor de mai sus la imbatrinire, coroziune
atmosferied, oxidare, uzurd, dezanrobare, produse chimice, uzura
produsd de pneurile cu cuie, desprindere, (dupa caz)

Toate cerinfele de mai sus
se referd la durabilitate

Touate cerinjele de maj sus
se referd la durabilitate




) GeriliiatCon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu,

Republica Moldova,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

www.certmatcon.ind e-mail; olficel@certimatcon.iid

ANEXA pr. 4

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-190-2021

Performante pentru beton asfaltic:
MAS 16 ru)
Caracteristici MAS 16 rul MAS 11,2 rul | MAS 16 rul PMB dsm"{::;“ S adi
50/70 50/70 * 45/80-10 * ¢ acertvitate
granule de
polimer &
Nafura agregate Agregaie de e Agregate de Agregate de
carierd Agregate de carier cagierd carierd
Tip bitum D50/70 D500 PMB 45/80-70 D50/70
Tip aditiv de adezivilate N : : IDOP PHL
| Tip fibra de celulozi QUADROCEL iFiber C iFiber C iFiber C
Tip polimer _ ) - Mapeplast
13 PAVI 02
‘Temperatura mixturii, °C 15G ... 180 150 ... 190 150 ... 190 150 ... 190
Granulozitate (diametru ochi - set 1): - - - -
22.4 mm ' 1o¢ - 100 100
16 mm 90-100 LO0 90-100 90-100
[1,2 mm - 90-100 - -
2 mm 15-30 20-35 15-30 15-30
0,063 mm Sar 5-12 513 5-12 512
Continut de liant - Tlmin (%) TLmin 5,8 TLmin 3,4 TLmin 5.4 TLmiu 5,4
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) Vimin 3,0 - Vmin 3,0 - Vmin 2,5 - Vmin 2,5~
Ymax 4.0 Vmax 4,0 Ymax 4.0 Vmax 4,0
Sensibilitaten la apl — ITSR (%) ITSR80 ITSR80 [TSR80 ITSR80
Stabilitate Marshall minima $i maxima - Smin — Smax (KN) - _ 85 11,8 B.9
Fluaj Marshall - F (mm) - 3.5 3.1 2,8
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) - 2.4 1.8 3,2
Densitate aparentd pe cilindri Marshall (Mg/m3) 2,403 2,40 2456 2439
Densitate maximd - meloda hidrostatica (Mg/m3) 2,488 249 2,54 2,52
Absorbtia de ap# (%) - 2.5 2,4 ]!
Rezistenta la deformatii permanente
Model mic procedeul B — condifionare in aer:
-Panta maxima a omierajulyi (viteza de deformatie)}-WTSaer,mm WTSaer 0,1 WTSaer 0,1 WTSaer 0,1 WTSaer 0.1
-Adincimea maxima a figagului — PRDair, % PRDair 5,0 PRDair 5.0 PRDair 5,0 PRDair 5,0
Procent de goluri umphute cu bitum, VFBmin, VFBmax, (%) VFBmin 80 - VFBmin 74 — VFBmin 74 -- VFBinin 74 —
VFBmax 83 VIBmax 86 VEBmax 86 ViBmax 86
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin (%) - 17 17 t6
Procent maxim de liant drenant, E (Test Shellenberg (%)) E 0,3 £0,3 E03 E03
Procent de goluri la 10 giratii - ¥ 10Gmin (%) - 9,0 10,3 0,9
Procent de goluri la 80 giratii — V80Gmino (%) 4.3 5.0 5.2 6,0
Modul de rigiditate 1a 20 °C, nr. de cicluri pind Ia fisurare (MPa) 4538 4273 4743 4486
Rezistenfa la deformatii permancnte prin incercarea la
compresiunea triaxiala:
- Deformatia la 50/40°C, 300Kpa §i 10000 pulsuri (pm/m} 17321 11742 1134) 12508
- Viteza de deformare la fluaj — termax (um/m/n) 0.% 0,07 0.07 0,07
Rezistenta la adeziune - B, (%) NFD NPD NPD NFPD
Rezistenta ta abraziune - Abra, (ml) NPD NPD NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD NPD NPD
Durabilitatea caracteristicilor de mai sus la imbatrinire, coroziune | Toale cerinjele de | Toate cerinjelede | Toate cerinjele de | Toate cerintele de
ammosfericd, vxidare, uzur, dezanrobare, produse chimice, nura mai sns se reterdt | mai sus se referd la | mai sus se referd Ja | mai sus ge referd
produsé.de pneurile cu cuie, desprindere, (dupa caz) la durabilitate durabilitate durabilitate la durabilitate

* modificat 04.03,20238
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/ Organism Certificare Produse CERTMATCON MOoLpAC
c,m“nm.m MD2023, sir. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginau, s A ————

N . Republica Moldova, :
YGertMatGon tel/fax. +373 22903 001, mob. +373 78 191 001, Y U 4

wwb.certintcon.md e-mail: officelcertmatcon, md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numirul: CPF-204-2021

-”-.’atl' i7eavi2ei 3
ST e St

in conformitate cu Hotéirfirea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerinicle minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplic# pentru:

EMULSIE BITUMINOASA

e Emulsie Bituminoasi, conform SM EN 13808:2014

identificarea i utilizarea produsului — conform Anexei nr.1 Ia prezeniul Certificat;

parsmetrii produsului ( miveluri de performantd ale produsuluiy asa cam fabricantul intentioneazl 33 Je mclndi
in declaratia de performantli a acestora — conform Anexci nr.2 la prezentul Certificat.

Produs de:
SADINA S.R.L.

MD-2028, sos. Hincesti, 59/1, or. Chisiniin, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Feroviarilor, 2, or. Vatra, mua. Chisinéiu, Republica Moldova

Accst certificat atesta indeplinirea prevederilor privind evaluarea §i verificarea constantei performantei
| descrise in anexa ZA a standardului

i SM EN 13808:2014

in sistemul 2+ sunt aplicate §i controlul productiei in fabrici (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerinjele aplicabile.

.........................

i Certificare inifialy M

Acest certificat va riiméine valabil atét timp cét standardul armonizat, produsul
peniru construciii, metodele de evaluare a constanjei performantei §i conditiile de

productie in fabrica nu sunt modificate esenfial. Acest certificat poate fi suspendat i Modificare 20.05.2025 :
sau retras dack se constatd cd nu s¢ mentin conditiile in baza carora a fost emis, EExpim 10 ane |
: 12.08.2026 !

Certificat valabil doar insotit de anexele nr-. | ginr2
- cu conditia vizirii anuale, e

T T T TR




Cetrication Gody ] lor, 4/2, of. 4, mun, Chisiniu, Republica Moldoa

ertmat 0 4373 22 903 001, mob. +373 78 191 001,

ttatcon nd e-mail: olficef@cerimaicon.imd,

LTG5 2013
teprain

A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numairul: CPF-370-2024

em Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplicd pentru:

JGATE CONCASATE DIN CALCAR
LUCRARI DE INGINERIE CIVILA $! DRUMURI

EEEsE]

Agregat fin sort: 0-4 mm; ka%s
ncasat din prundis, sort: 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm; . 9

OEY,%4

de agregate de balastiera. sort 0-32 mm, 0-63 mm.

a—
g’ VERIFICA CERTIFICATUL
e =D ) ‘ ﬂ”5

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL,
Republica Moldova, rl. Striseni, s. Gornoe.
Loc de productie: s. Gornoe, raionul Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

2

ificat atesta cd toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010
dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
rolul productiei in fabrica indeplineste toate cerinele specificate pentru aceste performante.

Acest ce
pentru co!
productie 1
sau retrasid

a riméne valabil atit timp cét standardul armonizat, produsul | Certificare initiala  05.03.2021
iy metodele de evaluare a constantei performantet si conditiile de
nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat
constatd ¢d nu se menfin condifiile in baza cdrora a fost emis. Expirare 04.03.2020

Recertificare 05.03.2024




il Certilicare Produse CERTMATCON
30023, str. Uzinelor, 472, of. 4, mun. Chigindu,

ertﬁ ; Repubtics Moldova
‘ £l 4373 22 903 003, mob. +373 78 191 001.

w certmaican md e-maik: afliceicenmatenn.md.

RTI DE CONFORMITA

Numiruk: CC-066-2024

At de conformitate se atesta ¢ produsul

BETON
a: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30;

C30I37 VERIFICA CERTIFICATUL

Clase

Fabricat in conform cerintelor
206:2013+A42:2021%, SM 324:2017 5i CP H.04.04.2018*

Produs de:
_ CARACON IMOBIL SRL,
ica Moldova, mun. Chisindu, Burlesti, str-1a Toma Alimoy, 6
Loc de fabricare: mun. Chiginau, str. Uzinelor, 90

pducitor l.llll.ll coutrol al procesului de productic care cugwinde toate masurile necesare pentru
ea §i menfinerea cerimfelor specificate in documentul de referingi.

- nspectia initiala a procesului de peoductie §1 a controlului producei in fabrica (CPF), 2
ncerciri §i va cfectua supravegherea continua a procesulyi de productie, a CPF si a produsului
[ prin incerciin pe ¢gantioane prelevate de la locul de productie.

chema de certificare aplicabili: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest cer 1 riméne vababil atit timp c3t standardul armonizat : inirs
| PSR VR | Cemif 5 26.01.2021
prut!usul et siruchii, metodele de evaluare a constantei performanygi i =
§ condii roductic in fabric nu sunt modificate esential. Acest Recertificare 25.01.2024
certificat p stmpuuhl‘san retras daca se constata ca nu se menjin
; _ mdlpslc m bara cirora a fost emis. *“Modificare 15.01.2025
Certificatul 2 :mis in mod voluntar §i la cererea producitorului §i poate
fi suspendat S8etras daca se constatii o8 nu se mengin condifiile iniiale, | Expirare 4.01.2022




Organism Certificare Produse CERTMATCON

-\\ o on ey MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova
ceptmatm tel /fax +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

wwow certmatcon nyd e-mai]; officedocertmalconimd.

CERTIFICAT

DE, VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numéarul: CV-205-2023

ELEMENTE DE BORDURI DE BETON OBTINUTE PRIN ER5E
=

METODA PRESARII

Utilizare: Separarea, delimitarea fizica sau vizuala,
drenarea la marginea zonelor pavate sau alte suprafete acoperite

00O [lobposa =

Produse de:

AOBPOBA S.R.L.,
Republica Moldova, mun. Bender, str. Panin, 6.

Loc de productie: or. Bender, str. Benderskovo Vostania, 52A

VERIFHCA CERTIFICATUL

Produsele sunt supuse de catre producétor incercarilor inifiale de tip si unwi control al procesului de
productie care cuprinde toate midsurile necesare pentru indeplinirea si menjinerea cerinfelor spectficate in
documentele de referinta.

OC Certmateon a efectuat verificarea asigurdrii controlului productiei in fabrica, a evaluat rapoartele
privind incercanile inipale de tip si confirma corespunderea cu cerinfele descrise in anexa ZA a
standardului:

SM EN 1340:2019 / SM EN 1340:2010/AC: 2010

Acest centificat a fost emis la data de 30.08 2023 si va ramane valabil pana la data de 29 08 2026 atat timp
cit standardul armonizat, produsul pentru construcfii, metodele de evaluare a constantei performaniet $i
conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential si sunt confirmate in urma supravegheni de

citre OC Cenmatcon.

Certificatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producatorului si poate fi suspendat sau retras dacd se

constata ¢a nu se mentin condititle initiale.

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 412.0f.4, mun. Chiginiu, Republica Moldova.

*inn tel. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
e-rnail; P 15 LT

GERTIFIGAT

DE VERrFrcARJn, A AstcunAnn coNTRoLULrr rRoDIJCTTEI th rannrcA
Numflrul: CY-294-2024

Prin prezentul certificat se atestfi cil produsul

ELEMENTE DE BORDT]RI DE BETON
Utilizare: Separarea, de|imi tcrrea.fizicd,sau vizuslil,
drenarea la marginea zonelor |tryale SUU crite suprulele ucoperite

Hffi

VERIFICA CERTIFICATUI

fabricat de: SC "JACOBA$ CONSTRUCT'SR'L

Republica Moldova, mun. Chiginluo str. Uzinelor 186/6
loc de producfie: Republica Moldova, mun. Chigindu, or. Singera, str. Chigindului 60

asigurd cerin{ele SM EN 1340:2010 / SM EN 1340:2010/AC:2010

este supus de cfltre producdtor unui control al procesului de produc{ie care cuprinde toate mdsurile necesare pentru
indeplinirea gi men{inerea cerin{elor specit-rcate in documentul de referinfd.

CERTMATCO.L.I a efectrnt inspecfia iniliald a procesulni de producfie gja controlului producliei in fabricd (CPF), a
evaluat rapoartele de incercdri g; va efectua supravegherea continui a CPF gi a produsului prin incercdri pe
esantioane prelevate de la locul de producfie.

Schemd de certificare aplicabild: 3CPF, conform SM SR EN ISOICEI17067.'2014.

Acest certificat va rdmdne valabil atét timp cdt producdtorul va respecta
cerinlele standardului, metodele de evaluare a constan,tei perforrnan{ei gi Certificareinitiald 08.07.2024
controlul produc{iei in fabricd.
Certificaful a fost emis in mod voluntar la cererea producdtorului sj poate fi

suspendat sau retras dacl se constatl cd nu se men{in condiliile initiale. Expirare 07.07.2929

irector General

n i*
de vizal de vizat de vizat
pdnA in pann in pAnn in rtt’
iulle iulie lulie
2026 2{27 2028

"\ e s
Chbrtificat,valaliit doar cu condifia VIZIfll anuale.
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