Ministerul Sandtitii Muncii 5i Protectiei Sociale al Republicii Moldova . ,
DOCUMENTATIE MEDICALA
Agentia Nationali pentru Sinitate Publicd - e
: Formular - = b
CSP Chisindu Dopma Nr. 303-17e
denumires institufiei HAUMCHOBIHME YUPERKACHHA Aprobat de MS al RM
Y1eepkacna M3 PM

AVIZ SANITAR

CannrapHoe 3aKi04YeHHe
privind aplicarea in productie a utilajului, RV R
liniilor tehnologice, substantelor chimice noi Nr._ @oz é/ 623

O BHEJPCHHH B NPOU3BOACTBO HOBOTO oﬁogyaoaatmx, TEXHONOrNYeCKON TMHIY, XMMHYECKHX BEIICCTB

Nr. 828 din 31.10.11

din ” X" februarie 2021

1. Enumirea masinilor, utilajului, liniei tehnologice, substantelor chimice nm
HanMeHOBaHNE HOBOIO 000PYI0BAHNS, TEXHONOIMYECKOH JIMHIH, XMMHYECKHX BEUIECTB v

Linie tehnologica de fabricare a botoseilor
2. Denumirea intreprinderii: SRL ,,ANBE si Co”
HaumeHOBAHUE HPEANPUATHS
3. Denumirea sectiei (sectorului) Sectie de fabricare a bot0§e110r de unica
folosinta i B
Haumeﬁoaauue NIPOM3BOACTBEHHOTO 0TAEAa (YUacTka)

Documentele prezentate:
Hpe;xmanneﬂnble JAOKYMEHTbI

3.1 Instructiunea de exploatare
Instructiunea tehnologicd de fabricare a botosexlor de unica folosinti.

Procesele verbale a misuritorilor instrumentali si investigatiilor de laborator
I1poTOKOAA MECTPYMEHTAIBHBIX H3MEPEHHU H 1a00PATOPHLIX HCCIIEN0BAHIN

. Proces-verbal de masurdre a zgomotului
. Proces-verbal de masurire a iluminarii
. Proces-verbal de misurare a factorilor mxcrochmaterwl

S oA

4. Descrierea succinti a procesului de productie
KpaTkoe ONMUCaHNE TEXHOIOTHUECKOTO NpoLeccea
Se prevede organizarea sectiei pentru fabricarea botoseilor de unica folosini;é
din peliculd de polietilend cu grosimea de 10-20 mer, care ulterior vor fi folosite
in institutiile medicale si alte, pentru reducerea la maximum poluarea incaperilor
cu pulberi. Sectia va fi plasatd in incapere cu suprafata de 36,9 m? care dispune de ‘
intrare separati asiguraté cu ventilatie flix reflux naturala si mecamca generala
Procesul de vfabricare a botoseilor se petrece la un utilaj mecanic cu activitate
automata si procesul consta in extinderea peliculei prin sistem de friungiuri (valti)
pentru a primi forma incal{dmintei si apoi se plaseaza fibra elasticd care se acoperd
cu margina peliculei prin presare termicd. = Procesul dgew
automatizat, articolul fabricat in final se ambaleazd in ;
iluminare naturala si artificiala de termoficare autonomfi/a’

W
3% >

o
-
)

AN

i

‘b\\u‘
57>
2,
”Imf"‘,
g i {

i
8
pdedasie ol




Tehnologia de producere este sustinutd prin aplicarea energiei electrice si aerului
presat. ; :
3. Factorii de productie, care pot actiona negativ asupra sanitﬁtn muncltorllow $

mediului inconjuritor
[TponsBoacTBEeHHbIE HAKTOPBI, OTPULIATEABHO BIHAIOUINE HA moponbe paboTalomHX ¥ Oprx\alomyxo cpeny

Posibil: aldehida formica

6. Actiunile, previizute in documentele indicate in p.4
JlelicTRIS, NPEYCMOTPEHHBIE B IOKYMEHTAX yKasaHHble B .4

Asigurarea cu echipament i
mijloace de protectie ( haind speciald). "

7. Misurile, neindeplinite conform documentelor indicate in p.4
HespinonHeHHble MEPOTIPUATHS COTHACHO AOKYMEHTOB YKa3aHHBIC B n4

Misurile indicate se indeplinesc.
8. Evaluarea sanitard a eficacitiifii actiunilor efectuate (conform masurarllor

instrumentale si investigatiilor de laborator)
CaunTaphas oneHka SPPeKTHBHOCTH BbITIOIHEHHBIX MEPOIIPHATHH (cornacHo pesynbTaTam
MHCTPYMEHTAILHBIX W3MEPEHHH M 1aGOPAaTOPHBIX UCCIAEAOBAHNH)

Rezultatele investigatiilor de laborator efectuate in mediul ocupat10nal nu au
depistat depasiri ale concentratiilor admisibile.

Factorii de producere la locul de muncé nu vor depasi concentratiile admlslblle' o
stabilite de cerintile HG nr. 353 din din 05.05.2010 cu privire la aprobarea
cerintelor minime de securitate si sandtate la locul de munci, standarde §i Nomein. . &
vigoare. Muncitorul va folosi mijloace de protectie individuale care vor proteja

sanatatea.

Concluzie:
utilajul, linia, tehnologia, substanta chimica etc. /

Linie tehnologica de fabricare a botogeilor SRL ,,ANBE si Co’’din str.
M. Manole 7, or. Chisindu.

3amoyeHue:
()SODYIXOB?}HH%, TEXHOOOTHHECKAS THHHH, XUMHYLCKOT BGII{CC’FB())

Se avizeazi /sau se respinge (de specificat)
COracoBbIBACTCH/OTKIOHAETCA OT COrIacoBaHmA (OA4EPKHYTh)

Sef CSP mun. Chisindu
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- N denumirea teritoriel administralive/HaMMEHOBAHHE
I"naBHeii rocy,fxapcmeunﬂbm CAHUTAPHBIN Bpay
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Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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