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Societa a socio unico, soggetta a dir. e coord. di Padana Holdmg er

Via Portamurata, 8/A

TIPO DOCUMENTO - TYPE DOCUMENT (EN10204)

Certificato di Controllo 3.1
Inspection Certificate 3.1

42016 GUASTALLA (RE) - ITALIA
Tel. + + 39 522 83.65.55 (r.a.)

Fax + + 39 522 83.65.72 — 83.65.73
Cod. Fis. e P. IVAIT00323370353

AZIENDA CON SISTEMA DI GESTIONE
QUALITA CERTIFICATO SECONDO
UNI EN ISO 9001

Nr. : 25085379

Data - Date
23/10/2025

Country of Production: Italy
Coils Origin: EU Country

Pag. 1/3

p
INVESTA SPOLKA Z.0.0. (5909 ) | Consegna: SEGRO LOGISTICS PARK HALA B (94489) -
UL. ZASTAWNA Delivery: SMOLIC D.D.T. - DELIVERY NOTE
83000 PRUSZCZ GDANSKI 95-010 STRYKOW
Poland Poland 25062935 - 23/10/2025
\
Riferimenti Normativi Tubi — Hollow Sections Standard: ASTM A554 + EN10219-2  (DIMENSIONAL TOLERANCES )
( Tubi Saldati Longitudinalmente (ERW) Composizione Chimica Proprieta Meccaniche e Tecnologiche
Longitudinal Welded Tubes (ERW) Chemical Composition Mechanical and Technical Properties
Lotto MT Peso  Fin. Colata Country of Trazione / Tensile Test Durezza
Tot. WGT Heat Melt 0 v o 0 0 0 0 0 wr o o o Y Y Rroz Reto Rm A A80 Hardness
m) (kg) %C  %Si %Mn %P %S %Nb %V %Al %Ti  %Cr %Ni %Mo %Cu %N MPa % HRB
\
ORDINE CLIENTE - CUSTOMER ORDER ORDINE PADANA TUBI - P.T. ORDER FATTURA - INVOICE
CZZ25C01690 10/10/2025 SE — 25049406 = -
SQUARE 80X80X4 304L BEAD REMOV 1.4307 - Bead Removed
TN06487531 96,00 865 SP  4A/75788 0,026 0,430 1,330 0,037 0,001 18,200 8,100 0,065 332 386 653 55,0 52,0 95
SQUARE 80X80X4 304L BEAD REMOV 1.4307 - Bead Removed
TN06487914 96,00 864 SP  4A/79501 0,029 0,350 1,280 0,034 0,001 18,400 8,000 0,071 332 386 647 55,0 52,0 97
RECTANG. 50X30X3 AISI 304L 1.4307
TN06591099 288,00 929 SP  2A/533108 BE 0,023 0,430 1,410 0,035 0,002 18,100 8,000 0,075 300 341 642 54,0 52,0 85
RECT. 50X30X3 AISI 304L POLISH 1.4307
TN06594529 288,00 936 ST  1A/555496 IT 0,024 0,310 1,660 0,037 0,002 0,006 18,070 8,050 0,360 0,073 286 336 611 59,2 81
ORDINE CLIENTE - CUSTOMER ORDER ORDINE PADANA TUBI - P.T. ORDER FATTURA - INVOICE
CZZ25C01701 13/10/2025 SE — 25049703 B B
SQUARE 40x40x2 AISI 304L 1.4307
TN06568398 486,00 1.074 SP  2A/009620 0,019 0,290 1,420 0,034 0,005 18,020 8,000 0,069 285 323 639 56,0 54,0 83
SQUARE 40x40x2 AISI 304L 1.4307
TN06568408 486,00 1.072 SP  1A/104337 0,026 0,360 1,670 0,030 0,001 18,180 8,040 0,010 0,063 285 355 662 52,7 83
SQUARE 40x40x2 AISI 304L 1.4307
TN06568409 486,00 1.069 SP  1A/104337 0,026 0,360 1,670 0,030 0,001 18,180 8,040 0,010 0,063 285 355 662 52,7 83

p
Controllo visivo e dimensionale:

esito positivo

Visual and dimensional control:
OK

Certifichiamo che il prodotto fornito
€ conforme ai requisiti dell’ordine

We certify that material supplied complies
with the requirements agreed on order

Verifica antimescolamento:

esito positivo
Anti—-mixing test :

OK

The tubes listed on this certificate are produced with raw
material complying with EN 10088-2 and EN 10088-4.

(EN1SO 10893-2)

P.N.D.: correnti indotte sulla saldatura: esito positivo
NDT: Eddy Current test on the weld:

OK

Padana Tubi & Profilati Acciaio S.n.A.
Cop ollf Qualita / ity Department
/%eip Quahta /gty Manager .

Y Stefano Passera

M8.5_15 -rev. 02
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Societa a socio unico, soggetta a dir. e coord. di Padana Holdmg er

Via Portamurata, 8/A

TIPO DOCUMENTO - TYPE DOCUMENT (EN10204)

Certificato di Controllo 3.1
Inspection Certificate 3.1

42016 GUASTALLA (RE) - ITALIA
Tel. + + 39 522 83.65.55 (r.a.)

Fax + + 39 522 83.65.72 — 83.65.73
Cod. Fis. e P. IVAIT00323370353

AZIENDA CON SISTEMA DI GESTIONE
QUALITA CERTIFICATO SECONDO
UNI EN ISO 9001

Nr. : 25085379

Data - Date
23/10/2025

Pag. 2/3

Country of Production: Italy
Coils Origin: EU Country

s :
IUr‘f_VEEST'IeAVSVEOLKA Z.0.0. (5909 ) gglri\vseerg:na- gI\E/Iglﬁo LOGISTICS PARK HALA B (94489) D.D.T. - DELIVERY NOTE
83000 PRUSZCZ GDANSKI 95-010 STRYKOW
Poland Poland 25062935 - 23/10/2025
.
Riferimenti Normativi Tubi — Hollow Sections Standard: ASTM A554 + EN10219-2  (DIMENSIONAL TOLERANCES )
( Tubi Saldati Longitudinalmente (ERW) Composizione Chimica Proprieta Meccaniche e Tecnologiche
Longitudinal Welded Tubes (ERW) Chemical Composition Mechanical and Technical Properties
Lotto MT Peso Fin.  Colata Country of Trazione / Tensile Test Durezza
Tot. WGT Heat Melt %C %S %M 0 0 0 0 0 wr o o o Y Y Rroz Reto Rm A A80 Hardness
(m) (kg) o 6Si %Mn %P %S %Nb %V %Al %Ti %Cr  %Ni %Mo %Cu %N MPa % HRB
.
SQUARE 40x40x2 AISI 304L 1.4307
TN06568411 486,00 1.157 SP  1A/104337 0,026 0,360 1,670 0,030 0,001 18,180 8,040 0,010 0,063 285 355 662 52,7 83
SQUARE 40x40x2 AISI 304L 1.4307
TN06568899 486,00 1.118 SP  1A/476420 0,026 0,360 1,690 0,033 0,001 18,090 8,080 0,290 0,073 294 367 654 49,4 82
SQUARE 40x40x2 AISI 304L 1.4307
TN06568909 486,00 1.158 SP  1A/104320 0,027 0,330 1,660 0,034 0,001 18,150 8,060 0,010 0,061 271 334 657 52,7 82
SQUARE 40x40x2 AISI 304L 1.4307
TN06568923 486,00 1.167 SP  1A/104320 0,027 0,330 1,660 0,034 0,001 18,150 8,060 0,010 0,061 271 334 657 52,7 82
( ORDINE CLIENTE - CUSTOMER ORDER ORDINE PADANA TUBI - P.T. ORDER FATTURA - INVOICE
CZz250C01723 16/10/2025 SE — 25050331 - -
SQUARE 80X80X2 AISI 304L 1.4307
TN06491982 180,00 835 SP  2A/008240 0,022 0,290 1,460 0,034 0,003 18,090 8,030 0,067 290 337 642 54,0 52,0 80
RECTANG. 60X30X2 304L POLISHED 1.4307
TN06588890 300,00 760 ST 2A/515024 0,023 0,420 1,410 0,032 0,002 18,130 8,010 0,073 303 344 649 54,0 52,0 85
SQUARE 70X70X4 AISI 304L 1.4307
TN06559566 120,00 974 SP  2A/523122 0,025 0,430 1,480 0,035 0,003 18,130 8,030 0,069 311 347 638 54,0 55,0 86
RECTANG. 80X60X3 AISI 304L 1.4307
TN06562312 168,00 1.010 SP  2A/015320 0,019 0,300 1,410 0,035 0,001 18,090 8,020 0,059 298 334 628 55,0 53,0 84
RECTANG. 50X40X2 AISI 304L 1.4307
TN06485540 324,00 837 SP  4A/79491 0,021 0,460 1,310 0,033 0,001 18,200 8,000 0,080 344 407 664 54,0 51,0 85

p
Controllo visivo e dimensionale:

esito positivo

Visual and dimensional control:
OK

Certifichiamo che il prodotto fornito
€ conforme ai requisiti dell’ordine

We certify that material supplied complies
with the requirements agreed on order

Verifica antimescolamento:

esito positivo
Anti—-mixing test :

OK

The tubes listed on this certificate are produced with raw
material complying with EN 10088-2 and EN 10088-4.

(EN1SO 10893-2)

P.N.D.: correnti indotte sulla saldatura: esito positivo

NDT: Eddy Current test on the weld: OK

Padana Tubi & Profilati Acciaio S.n.A.
Cop ollf Qualita / ity Department
/%eip Quahta /gty Manager .

Y Stefano Passera

M8.5_15 -rev. 02




Via Portamurata, 8/A

TIPO DOCUMENTO - TYPE DOCUMENT (EN10204) Data - Date Pag. 3/3

A Certificato di Controllo 3.1 23/10/2025

Societa a socio unico, soggetta a dir. e coord. di Padana Holdmg srl

Inspection Certificate 3.1

\-

42016 GUASTALLA (RE) - ITALIA AZIENDA CON SISTEMA DI GESTIONE ion:
Tl + + 39822836058 ra) s 73 QUALITA CERTIFICATO SECONDO Nr.: 25085379 Country of Production: Italy
Cod. Fis. e P. IVA IT00323370353 UNI EN I1SO 9001 Coils Origin: EU Country
(INVESTA SPOLKA Z.0.0. 5909 ) | Consegna: SEGRO LOGISTICS PARK HALA B 94489 - )
Ve IA RS ( ) Govgna: SEGRC ( ) D.D.T. - DELIVERY NOTE
83000 PRUSZCZ GDANSKI 95-010 STRYKOW
Poland Poland 25062935 - 23/10/2025

Riferimenti Normativi Tubi — Hollow Sections Standard: ASTM A554 + EN10219-2  ( DIMENSIONAL TOLERANCES )

( Tubi Saldati Longitudinalmente (ERW) Composizione Chimica Proprieta Meccaniche e Tecnologiche
Longitudinal Welded Tubes (ERW) Chemical Composition Mechanical and Technical Properties
Lotto MT Peso  Fin. Colata Country of Trazione / Tensile Test Durezza
Tot. WGT Heat Melt 0 v o 0 0 0 0 0 wr o o o Y Y Rroz Reto Rm A A80 Hardness
m) (kg) %C  %Si %Mn %P %S %Nb %V %Al %Ti  %Cr %Ni %Mo %Cu %N MPa % HRB
\ J
RECT. 80X20X2 AISI 304L POLISH 1.4307
TN06588880 288,00 834 ST 4A/77712 0,023 0,440 1,270 0,036 0,000 18,100 8,100 0,064 334 384 647 56,0 53,0 93
ORDINE CLIENTE - CUSTOMER ORDER ORDINE PADANA TUBI - P.T. ORDER FATTURA - INVOICE
CZZ25C01727 17/10/2025 SE — 25050497 - -
RECTANG. 50X10X1,5 AISI 304L 1.4307
TN06555821 456,00 578 SP  1A/554403 0,025 0,350 1,690 0,030 0,001 18,090 8,070 0,350 0,074 301 352 641 55,2 85
RECTANG. 50X10X1,5 AISI 304L 1.4307
TN06555850 456,00 580 SP  1A/554403 0,025 0,350 1,690 0,030 0,001 18,090 8,070 0,350 0,074 301 352 641 55,2 85
RECTANG. 50X10X1,5 AISI 304L 1.4307
TN06555911 456,00 588 SP  2A/509065 0,022 0,440 1,450 0,037 0,001 18,090 8,020 0,071 267 296 629 56,0 87
RECTANG. 50X10X1,5 AISI 304L 1.4307
TN06555917 456,00 588 SP  2A/509065 0,022 0,440 1,450 0,037 0,001 18,090 8,020 0,071 267 296 629 56,0 87
ORDINE CLIENTE - CUSTOMER ORDER ORDINE PADANA TUBI - P.T. ORDER FATTURA - INVOICE
CZz25C01730 17/10/2025 SE — 25050552 - -
SQUARE 120X120X5 AISI 316L 1.4404
TN06557564 54,00 922 SP  1A/555289 0,024 0,460 0,940 0,035 0,001 0,006 16,61010,050 2,020 0,045 286 332 591 517 80
SQUARE 120X120X5 AISI 316L 1.4404
TN06557575 54,00 932 SP  1A/555290 0,018 0,430 0,950 0,038 0,001 0,006 16,560 10,050 2,050 0,042 280 344 615 54,2 82
( g . P " )
Controllo visivo e dimensionale: 9ertnfuchnamo_ che il Qr.odotfo fqrnlto
€ conforme ai requisiti dell’ordine
esito positivo
. . . . Digitally signed by Vasiliu Ion We certify that material supplied complies
Visual and dimensional control: Date: 2026.07.24 16:53:00 EEST with the requirements agreed on order
OK Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova [
{ VIULDUV A EUI\UI’DALV;\ } \ N
Verifica antimescolamento: i (EN1SO 10893-2) Padana Tubi & Profilati Acciaio S.n.A.
it iti Cop ollf Qualita I ity Department
esito positivo /%eip Quahta/ Uality Manager .
Anti-mixing test : The tubes listed on this certificate are produced with raw P.N.D.: correnti indotte sulla saldatura: esito positivo 14 w[/vui g7z
OK material complying with EN 10088-2 and EN 10088-4. NDT: Eddy Current test on the weld:  OK ,” Stefano Passera
| J

.

M8.5_15 -rev. 02

13.1




Digitally signed by Vasiliu Ion

Date: 20260724 16:45.54 EEST

.

= V.Y p 7. ¥ ' F.
= g [ A= B e
& PROFILATI ACCIAIO S.P

BN B B = B8ason: MoldSign Signature (%)
B S B B8 cation: Moldova 5 b

TIPO DOCUME

4moLpova EUROPEANA |Certificat

Societa a socio unico, soggetta a dir. e coord. di Padana Holding srl

Via Portamurata, 8/A

42016 GUASTALLA (RE) - ITALIA
Tel. + + 39 522 83.65.55 (r.a.)

Fax + + 39 522 83.65.72 — 83.65.73
Cod. Fis. e P. IVAIT00323370353

AZIENDA CON SISTEMA DI GESTIONE
QUALITA CERTIFICATO SECONDO

UNI EN ISO 9001

Nr.: 26015245

HOCUMENT (EN10204)
ntrollo 3.1
Inspection Certificate 3.1

Data - Date

Pag. 1/1

19/02/2026

Country of Production: Italy

Coils Origin: EU Country

J

(INVESTA SPOLKA Z.0.0. 5909 ) | Consegna: SEGRO LOGISTICS PARK HALA B 94489 _
LV ERIA RS ( ) Govgna: SEGRC ( ) D.D.T. - DELIVERY NOTE
83000 PRUSZCZ GDANSKI 95-010 STRYKOW
Poland Poland 26011885 — 19/02/2026
.
Riferimenti Normativi Tubi — Hollow Sections Standard: EN 10378 DELIVERY CONDITIONS =W0 WELDING FACTOR V=1 D = Direction : L/T ** P = Position : W/M

(" Tubi Saldati Longitudinalmente
Longitudinal Welded Tubes

Composizione Chimica
Chemical Composition

CAPABLE TO MEET
INTERGRANULAR CORROSION TEST

Proprieta Meccaniche e Tecnologiche
Mechanical and Technical Properties

Lotto MT Peso Fin. Colata Country of (LADLE ) (ACCORDING TO EN ISO 3651-2)) Tra(zliE:nS?'l?:r?sziI; ')I'e(s-l; =2) Durezza
Tot. WGT Heat Melt
(m) (kg) %C  %Si %Mn %P %S %Nb %V %Al  %Ti  %Cr %Ni %Mo %Cu %N Dx Pxx Reoz  Reto  Rm A A80 Hardness
L MPa % HRB )
ORDINE CLIENTE - CUSTOMER ORDER ORDINE PADANA TUBI - P.T. ORDER FATTURA - INVOICE
CZZ25C02050 19/12/2025 SE — 25060841 B -
RECTANG. 50X25X2 AISI 304L 1.4307 Tube Process Route : 05 Delivery Conditions : WG
TN06674642 360,00 796 SP  1A/477574 IT 0,028 0,300 1,680 0,037 0,001 0,006 18,040 8,050 0,410 0,078 L M 304 382 636 54,5 80
ORDINE CLIENTE - CUSTOMER ORDER ORDINE PADANA TUBI - P.T. ORDER FATTURA - INVOICE
CZZ26C00076 16/01/2026 SE — 26002224 - -
SQUARE 100X100X3 AISI 304L 1.4307 Tube Process Route : 05 Delivery Conditions : WG
TN06688538 120,00 1.012 SP  1A/556617 IT 0,026 0,310 1,760 0,036 0,005 0,006 18,360 8,000 0,380 0,075 L M 307 363 633 54,9 85
ORDINE CLIENTE - CUSTOMER ORDER ORDINE PADANA TUBI - P.T. ORDER FATTURA - INVOICE
CZZ26C00301 12/02/2026 SE — 26007669 B B
RECTANG. 50X30X3 AISI 304L 1.4307 Tube Process Route : 05 Delivery Conditions : WG
TN06590954 288,00 957 SP  2A/533108 BE 0,023 0,430 1,410 0,035 0,002 18,100 8,000 0,075 L M 300 341 642 54,0 52,0 85

p
Controllo visivo :
esito positivo

Visual control:
OK

Controllo dimensionale:

esito positivo

Dimensional control:

OK

Test distruttivo sulla saldatura ( test di
schiacciamento) :

esito positivo

Destructive test of weld ( flattening test ) :
OK

Certifichiamo che il prodotto fornito
€ conforme ai requisiti dell’ordine

We certify that material supplied complies
with the requirements agreed on order

Verifica antimescolamento:

esito positivo
Anti-mixing test :

OK

.

The tubes listed on this certificate are produced with raw
material complying with EN 10088-2 and EN 10088-4.

Padana Tubi & Profilati Acciaio S.p.A.

Contsolld Qualita | Quality Department

//_li(j/sf)v_?:allta /b/llty Managr

4 Stefano Passera

M8.5_15 -rev. 02

13.1




cennch DE CONFORMITATE

13 C002699-25

n Data emiterii: 08 Septembrle 2025 Valabil pin o 07 septcmbrie 2026

| } ORGANISMUL DE CERTIFICARE

‘28 | CERTMATCON mun. Chisiniu, str. Uzinelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD2023, tel. 022-903-001; cell. 078-191-001,

e-mail: office@certmatcon.md , WWW.CERTMATCON.MD.
) ’ PRIN PREZENTUL DOCUMENT S E CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:

"¢ | DENUMIREA / DES CRIEREA

w2 | Plici aglomerate din agchii de lemn (PAL) si din material plastic HPL, melaminate,
:> 1 | marca comerciald "EGGER", utilizate in producerea mobilei

| lerﬁrile se vor realiza conform conditiilor stabilite cu

3 'S.C. "Egger Rominia", SRL, Roménia.

" | SINT CONFORME CU CERINTELE S TABILITE iN:

“11SMGOSTR 508012005 pet. 7.4

|1 | PRODUCATOR

S.C. "Egger Roménia", SRL, Romania. RO

IDNO
F.P.C. NUMINA"S.RL., 1003600036724
str. Maria Drigan, 11, mun. Chisindu, Republica Moldova.
| | CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA:
{4 Raport de evaluare final Nr. 790 din 05.09.2025, eliberat de OC "CertMatCon", mun. Chisindu,
| ) str. Uznelor, 4/2, etaj 4, of 4, MD 2023; Raport de incercdri Nt. 076/4 din 18.08.2025 eliberat de Centrul

"1 | de Incerciiri, Expertizi si Cercetare (CIEC) din cadrul "CertMatCon" SRL, mun. Chisindu, str. Feredeului

| | mun. Chisinau, str. Gh. Asachi, 67A, MD 2028,

1 12, MD 2005, certificat de acreditare Nr. LI-101 valabil pind la 11.07.2025, eliberat de CNA "MOLDAC",
Aviz sanitar Nr. P-22556/2025 din 05.09.2025, eliberat de Agentia National Pentru Sanédtate Publica,

Digitally signed by Vasiliu Ion
Date: 2026.07.24 16:54:19 EEST

O INFORMAT]ESUPIMTARA: Reason: MoldSign Signature

4 | Scema de certificare tip 2, conform SM SR EN ISO/

MOLDOVA EURQPEANA

cererea solicitantului si poate fi suspendat sau retras d

£ | Certificatul este valabil doar in cazul conditiilor asigurate la certificarea mitiala. Supravegherca se va realiza cel
1| putin 0 datd pentru perioada de valabilitate a certificatului. Contract de prestiri servicii Nr. 81/2022 din
¢a:4109.03.2022.

Oy in atentia antreprenorilor si organelor de control!
g $fiile certificatelor de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
OC ,,CERTMATCONY, informatii pe www.certmatcon.md

Faisificarea certificatelor se pedepseste conform legislatiel




ORGANISMUL DE CERTIFICARE CERTMATCON

" o 2 e R B e S e O S e S e SR a5 e S a0 L o R s R e S e R LR

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare 13 C002832-26

CertMatGon Data emiterii: ety Valabil pina la:

&
} ORGANISMUL DE CERTIFICARE

" CERTMATCON mun. Chisindu, str. Uzinelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD2023, tel. 022-903-001; cell. 078-191-001,
} e-mail: office@certmatcon.md , WWW.CERTMATCON.MD.

| PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:

22 iulie 2027

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM
- Plici laminate din material plastic HPL, pentru mobild, maca comercili FUDERMAX: 3920
! tip MAX Compact Interior, MAX Compact Exterior.
: ‘ Livrérile se vor realiza conform conditiilor stabilite cu
* | "FUNDERMAX" GmbH, Austria.

| SINT CONFORME CU CERINTELE STABILITE iN:
© | RNI06-5.3.35:2001 pet. 2.2.

: ? PRODUCATOR Codul firii
{ "FUNDERMAX" GmbH, Austria. AT

IDNO
F.P.C. NUMINA"S.RL,, 1003600036724
str. Maria Dragan, 11, mun. Chigindu, Republica Moldova.
| CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA:

str. Uzinelor, 4/2, etaj 4 , of. 4, MD 2023; Raport de incercdr Nr. 175/2 din 16.07.2026,eliberat de Centrul de |

: "f- Incerciri, Expertizi si Cercetare (CIEC) din cadrul "CertMatCon" SRL, mun. Chisindu, str. Feredeului,
12, MD 2005, certificat de acreditare Nr. Li-101 valabil pind la 11.07.2029, eliberat de CNA "MOLDAC";
| Raport de incercdri Nr. 51034690 eliberat de Agentia Natlonal Pentru Sdndtate Publicd, mun. Chisindu, str. Gh. |
+ Asachi, 67A, MD 2028, certificat de acreditare Nr. Li-044 valabil pind la 15.07.2026, eliberat de CNA '
| "MOLDAC"; Certificat de conformitate Nr. WHI21-22332001 valabil pand la 31.12.2026, elibgrat de Intertek | .
) ETL US Mark and Infertek ETL Mark f Buikling Panels, Bl b Vasii lon TR :

Reason: MoldSlgn Signature
Location: Moldova

[MOLDOVA EUROPEANA |

2 cererea solicitantului si poaie fi suspendat sau retras daca se constatd ci nu se conditille contractuale.
+ . Certificatul este valabil doar in cazul condiiilor asigurate la certificarea mitiala. /upravegherea se va realiza cel
} servicii Nr. 81/2022.din

in aten}ia antreprenorilor i organelor de control!
Copiile certificatelor de conformitate se legalizeazi in modul stabilit de
OC ,,CERTMATCON®, informatii pe www.certmatcon.md

Falsificarea certificatelor se pedepseste conform legislatiei




ORGANISMUL DE CERTIFICARE CERTMATCON

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare 13 C002807-26

CertMatCon

Data emiterii: 15 iunie 2026 Valabil pind la: 14 iunie 2027

ORGANISMUL DE CERTIFICARE

CERTMATCON mun. Chisindu, str. Uzinelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD2023, tel. 022-903-001; cell. 078-191-001,
e-mail: office @certmatcon.md , WWW.CERTMATCON.MD.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT S E CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM
Articole, accesorii si elemente decorative (furniturd) pentru mobila, 3916
marca comerciald "HETTICE". 7604

Livrérile se vor realiza conform condiiilor stabilite cu 8302
"Hettich Marketing-und Vertriebs GmbH & Co0.KG", Germania.

SINT CONFORME CU CERINTELE STABILITE iN:
RNI 06-5.3.3522001 pct. 2.2.

PRODUCATOR Codul tirii
"Hettich Marketing-und Vertriebs GmbH & Co0.KG", Germania. DE
SOLICITANT IDNO
F.P.C. "'NUMINA"S.RL., 1003600036724

str. Maria Drigan, 11, mun. Chisindu, Republica Moldova.
CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA:

Raport de evaluare final Nr. 931 din 12.06.2026, eliberat de OC "CertMatCon", mun. Chigindu, str. Uznelor,
 4/2, etaj 4, of 4, MD 2023; Raport de incercdri Nr. 142/6 din 20.05.2026, eliberat de Centrul de Incerciri,
Expertiza si Cercetare (CIEC) din cadrul "CertMatCon" SRL, mun. Chiginduy, str. Feredeului, 12, MD 2005,
certificat de acreditare Nr. LI-101 valabil pini la 11.07.2029, eliberat de CNA "MOLDAC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:
Scema de certificare tip 2, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014. Certificatul a fost emis in mod voluntar la
cererea solicitantului si poate fi suspendat sau retras daci sem@us{atihabnu.seumentin condlpﬂe v

Certificatul este valabil doar in cazul conditillor asigurate la Cﬁéﬁﬁ%ﬁésm ﬁﬁﬁ?ave gherea o I
putin o datd pentru perioada de valabilitate a certificatului. OFM‘[%&WCH Nr. 817818«
09.03.2022. MOLDOVA EUROPEANX AN

PUHA Ion

‘3‘.;& in atentla antreprenonlor $1 organe br de control!
Bopiile certificatelor de conformitate se legalizeazi in modul stabilit de
OC ,,CERTMATCON®, informatii pe www.certmatcon.md

Falsificarea certificatelor se pedepseste conform legislatiei



CERTIFICAT DE CONFORHITATE

e e s 13 C002697-25

08 septembrie 2025 07 septembrie 2026

Data emiterii:

ORGANISMUL DE CERTIFICARE

CERTMATCON mun. Chisindu, str. Uznelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD2023, tel. 022-903-001; cell. 078-191-001,
e-mail: office@certmatcon.md , WWW.CERTMATCON.MD.

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:

Valabil pina la:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM
Panouri fibrolemnoase cu densitate medie (MDF ), melaminate si slefuite, 4410
utilizate in producerea mobilet

1 Livrarile se vor realiza conform conditiilor stabilite cu

00O "Pe3ant Yipauna", Ucraina.

SINT CONFORME CU CERINTELE STABILITE iN:
SM GOSTR 50801:2005 pct. 7.4

| PRODUCATOR Codul farii
00O "Pezant Yxpauna", Ucraina. UA

IDNO
F.P.C. "NUMINA"SRL., 1003600036724
str. Maria Drigan, 11, mun. Chisindu, Republica Moldova.
CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA:
Raport de evaluare final Nr. 792 din 05.09.2025, eliberat de OC "CertMatCon", mun. Chisindu,
str. Uzinelor, 4/2, etaj 4 , of 4, MD 2023; Raport de incercari Nr. 076/6 din 18.08.2025 eliberat de Centrul
de Incerciri, Expertizi si Cercetare (CIEC) din cadrul "CertMatCon" SRL, mun. Chisindu, str. Feredeului,
12, MD 2005, certificat de acreditare Nr. Li-101 valabil pind Ia 11.07.2025, eliberat de CNA "MOLDAC";
Aviz sanitar Nr. P-22564/2025 din 05.09.2025, eliberat de Agentia National Pentru Sanéitate Publica,
mun. Chisindu, str. Gh. Asachi, 67A, MD 2028.

! } Digitally signed by Vasiliu Ion

B RMATIE LIMENTARA: Date: 2026.07.24 16:55:05 EEST
INFO SuP Reason: Mold51§1 Signature

| Scema de ccrtxﬁcare tip 2, conform SM SR EN ISO/CELciﬁZGﬁ%IA 14 Cemﬁcatul a fost ll

Certificatul este valabil doar in cazul conditilor amgurate h ceruﬁcarea m:alé Supravegherea se va reahza cel
putin o datii pentru perioada de valabilitate a certificatului. Contract de prestiri servicii Nr. 81/2022 din

4109.03.2022.

2} Director General

A in atentia antreprenorilor si organelor de control!
' opiile certificatelor de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
OC ,,CERTMATCON®, informatii pe www.certmatcon.md
Falsificarea certificatelor se pedepseste conform legislatiel
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