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RAPORT DE INSPECTIE

Nr. OI IPP-186/1-19 din 19 noiembrie 2019

ORGANISMUL DEINSPECTIE din cadrul SRL “CTSIC?”, certificat de acreditare OI-009
PRODUSUL :
Benzind fird plumb ECTO COR 95, 10 ppm S (cod NCM MD 2710 1245)

- MoLDAc

PRODUCATORUL : ‘ Digitally signed by Olaru Alexandru
C "Petrotel-Lukoil" SA, Ploiesti, Roménia Date: 2019.12.04 16:52:46 EET

3¢ Feumne ko A’ et Reason: MoldSign Signature

CLIENTUL : Location: Moldova

fCS "LUKOIL-MOLDOVA" SRL, MD-2012, mun.Chiginiu, str.Cohmmna, 92, tel. 022 21 38 11

DATELE PRIVIND INSPECTIA :

Inspectia a fost efectuati la punctul de trecere a frontierei vamale: Leuseni.

Data inspectiei: 15.10.2019, conditile de mediu: +7 °C.

Echipamente utilizate: tiji metrici MSI-3,5; areometru ANT-1

dispozitiv portabil pentru prelevarea probelor PV-1,0.

Documente de referinta utilizate in cadrul inspectie:

- Hotérirea Guvernului RM nr. 476 din 17.04.2002 pentru aprobarea Regulamentului privind
modul de transportare a produselor petroliere importate; - A,

- Hotérirea Guvernului RM nr.1116 din 22.08.2002 despre aprobarea Regulamentului cu privire la depoztarea s
si comercializarea cu ridicata, prin sistem automatizat, a produselor petroliere identificate;

- SM EN 228+A1:2017 "Carburanti pentru automobile. Benzini fir plumb. Cerinte §i metode de incercare";

- SM SR EN ISO 317022012 "Produse petroliere lichide. Esantionare manuali";

- Standarde pentru metode de incerciri, indicate in tabel pe verso;

- Procedura "Inspectia produselor petroliere” PL-47.

il | A
DE INSPECTIE

b

Lotul inspectat - 27,698 tone (cantitatea declarati - 100 tone, cantitatea riimas3 de inspectat - 72,302 tone). |}
Lotul este insosit de raportul de incercare nr.5224 din 12.10.2019. Termenul de valabilitate a produsului - 6 huni. |{/
Produsul este ambalat in autocisterne si livrat conform contractului nr.498 din 19:12 20494

cu modificarile §i anexele ulterioare.

fn urma inspectiei au fost intocmite:

Raportul de identificare a produsului si prelevarea probei: nr.2711 din 15.1 0.2019; ;

Raportul de incerciri nr.3453 din 18.1 1.2019, eliberat de citre LI "CTSIC", certificat de acreditare nr. Li-096
(rezultatele incercarilor sunt indicate in tabel pe Verso);

Raportul asupra rezultatelor inspectiei nr. OI IPP-186 din 19.11.2019.

REZULTATELE INSPECTIHI :
Produsul inspectat CORESPUNDE cerintelor obligatorii stabilite in:
SMEN 228+A12017, p.5.4, tab.1, ind.1, 4-5, 7-11, 12%, 13*, 14%;p.5.5.2, tab.3, ind.1-6, 8 (clasa D1)

INFORMATIE S UPLIMENTARA: - '
Schema de inspectie: inspectia calitativi a produsului ivrat in baza contractului de hingd durati.
Tipul inspectiei: inspectia initiald. Categoria (faza) inspectiei: furnizare (import).

5 e: cod A. Sunt stabilite 1 inspectii perjodie
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Tabel: Rezultatele incercarilor de laborator conform Raportului de incercéri nr.3453 din 18.11.2019

Conditii de mediu in laboratorul de incercari: Temperatura: ( 22 £3) °C, presiunea: (99+2,0) kPa

=
Nr N Caracteristica Metoda de Limite Valori efective
& incercare Echi te
e Minimum Maximum O
1 2 : 3 4 5 3 : 7
1. ***Cifra octanicii research, RON GOST 8226-82 95,0 - 9.8 VUT-85 M N 26 =
(ANULAT) 5 2
2. | Densitatela 15°C, kg/m’ SM SR ENISO 720,0 775,0 752 Anton PAAR DMA 4100 M
121852011 2 N 82029425
3. | Continut de sulf, mg/kg SMEN ISO R 10,0 8.0 Termo Electron TS 3000
20846:2016 i ” N 2004.1130
4, | Stabilitatela oxidare, minute SM SR EN1SO 360 . 5360 Incinta termostata tip NPI 442,
i 7536:2011 N 102970001
Continut de gume actuale SM ENISO - 4 § ¢
o 5 Linetronic Technologies
(spilare cu solventi), mg/100 ml 6246:2017 05 OilLab :go.s A .
f <
| p N 16051834
6. | Coroziune pelami de cupru SM SR ENISO clasa 1 STANHOPE SETA,
(3 h1a 50°C), evaluare 2160:2012 1a N 1036031
7. | Aspect msx‘ m;) A Limpede §i transparent Limpede si Vesela chimica
s transparent ;
* Continut de benzen, % (V/V) SM SREN »
8. 3 - 1,00 Cromatograf cu gaz Agilent
12177
WV 038 6890, N DE 10446065
9. ; ***Continut de hidrocarburi - aromatice 26081;1 - 35,0 28, 3 Kprctami- 2000M,N 2861
* Continut de oxigen, % (m/m) SM SR EN .
10. 4 - 37 Cromatograf cu gaz Agilent
3132
ko 3,06 6890, N DE 10446065
11 * Continut de compusi oxigenati, % (V/V)
" | - metanol
- etanol . 2
- alcool izopropilic - 3,0 <0,01 P
| - alcool izobutilic - 10,0 3,7 R
- alcool tertbutil - 12,0 ; Cromatograf cu gaz Agilent
<0,01
- eteri (5 sau mai mulfi atomi de C) SM SR EN - 15,0 6890
i i 13132:2011 <0,01
- alfi compusi oxigenati 2 - 15,0 <0.01 N DE 10446065
i - 22,0 :
=4 15,0 10,7
§: <0,01
-+ 12, | Presiunede vapori , kPa clasa | clasa | clasa | clasa clasa clasa "Stanhope-SETA
; ¢ min s“;:‘;ﬁ.’;gf;’ A B _|c/c1 | DD | EE1 | FFl SETA VAP 2
max 13016-1; 450 | 450 | 50,0 | 60,0 | 650 | 70,0 N 1039268
60,0 | 700 | 800 | 900 | 950 | 100,0 64,6
13. | Distil i clasa | clasa | clasa | clasa clasa clasa
o A B | cc1| Dbl | EEL | FFL
-% evaporat la 70°C, E70, % (V/V), min 22,0 22,0 240 240 24,0 24,0 336
% (V/V), max 50,0 50,0 -| 52,0 52,0 52,0 52,0 4
-% evaporat la 100°C, E100, % (V/V), min | sMSRENISO | 46,0 | 460 | 460 | 460 | 460 | 46,0 547 Anton PAAR ADU
% (V/V), max 3405:2012 92:0:+ | 72:0:1=92:0+<} 1720 72,0 72,0 ’ N 5639286
-% evaporat la 150°C, E150, % (V/V), min 75,0 75,0 75,0 75,0 75,0 75,0 81,8
:::’;“ final de fierbere, PFF,  °C, 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 210,0
Reziduu de distilare, % (V/V), max 2 2 2 2 2 2 0,9
14, | Indice de volatilitate (VLI) (10PV+7E70) s 3 C D E F
" | indice, max : calcul / = > z 4
[ C1 DI El F1 8812 Caleul

1064 | 1164 1214 1264

Parametrii neacoperiti de acreditare se identifici *
Subcontractantii utilizati se identific **
Conform DE 98/70/CE le membre

metoda analitic3 in standardul de inlocuire EN 288:201

Inspector & Svetlana TCACENCO
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