BULGARKONTROLA

BULGARKONTROLA SA -Sofia
Conformity Assessment Body for Construction Products
With identification number 14 and Permit Ne POCCl1-14 on 15.09.2016
Issued by Ministry of Regional Development and Public Works

CERTIFICATE OF CONFORMITY
14 - HYPBCIICPB - 3873

Issued pursuant to Art. 14, par.l and par.2 of the Regulation Ne P/I-02-20-1 on 05.02.2015 on the terms and
conditions for use of construction products in the construction of the Republic of Bulgaria on Ministry of Regional
Development and Public Works for the construction product

VALVES AND ACCESSORIES FOR WATER SUPPLY

with trademark wato/europevalves
made of grey, ductile cast iron, stainless steel and epoxy coating,
with product range, operating pressure, dimensions and evaluated characteristics
in accordance with national requirements as per Annex Ne 1 to this certificate.

placed on the market by
“WATO BG” LTD
Digitally signad by Sheorghiey Veaceslav #100 Kazanlak, South Industrial Zone
Reason: MoldSign Signature Id No 201549826

Location: Moldova
[ MOLDOVA EUROPEANA |

manufactured by
“WATO BG”LTD
6100 Kazanlak, South Industrial Zone

This certificate certifies that the product has been evaluated
and meets national requirements set out in
BDS EN 1074-1:2004
BDS EN 1074-2:2004 /A1:2006
BDS EN 1074-3:2004
BDS EN 1074-4:2004
BDS EN 1074-5:2004
and item 7.5 of Annex 3 to item 2 of Order Ne 02-14-1329 from 03.12.2015
of the Minister of Regional Development and Public Works

The Certificate was issued on 04/08/2023, cancel the Certificate Ne 14-HYPBCIICPB-3447 from 31/07/2020 and
remains valid for three years until 03/08/2026 provided that the manufacturer ensures consistency of product
characteristics and the conditions of production or production control have not been changed significantly.

Place: Sofia Director of '""Conformity Assessment' Dept. \/ |
Date: 04/08/2023 /T. Lyu
FC/CPNR -7-3.9/02 ctp. 1/3

1505 Sofiq, 23, Sitnyakovo Blvd. | tel.: +359 2 989 4070 | e-mail: bulgarkontrola@bulgarkontrola.bg | www.bulgarkontrola.bg



Annex Ne 1

to Certificate of Conformity Ne 14— HYPBCIICPB-3873

1. Product range, operating pressure and dimensions

Ne Product range DN PN
mm bar
I. | Isolating valves
1.1. | Resilient seated gate valve Series 14/15 40800 10/16
1.2. | Metal seated gate valve Series 14/15 40+1200 10/16
1.3. | Butterfly valve-Wafer type, Series 20 40+1200 10/16
1.4. | Butterfly valve-Lug type, Series 20 40+1200 10/16
1.5. | Butterfly valve-U type, Series 20 40+600 10/16
1.6. | Butterfly valve-Concentric, double flanged, Series 13 50+1200 10/16
1.7. | Butterfly valve-Double eccentric, double flanged, Series 14 1002400 10/16
1.8. | Service gate valve V42> 10/16
II. | Check valves
2.1. Copnterwelght check valves flanged with tilted disc and hydraulic 10022000 10/16/25
cylinder
2.2. | Check Valves flanged swing type, Series 48 40+600 10/16/25
2.3. | Check Valves wafer swing, Series 16 40+600 10/16
2.4 | Check Valves wafer dual plate, Series 16 40--800 10/16
2.5. | Silent check valves 40+600 10/16/25
2.6. | Foot valves 40+600 10/16/25
2.7. | Ball check valves threaded 32+65 10/16
2.8 | Ball check valves flanged 50+300 10/16
III. | Air valves
3.1. | Single chamber/single function threaded Air Valves ] “+2¢ 10/16/25/40
3.2. | Single chamber/single function flanged Air Valves 40+250 10/16/25/40
3.3. | Single chamber/double function flanged Air Valves 40+250 10/16/25/40
3.4. | Double Chamber/Triple Function flanged Air Valves 40+500 10/16/25/40
IV. | Control valves
4.1. | Hydraulically operated control valve 50+1000 10/16
4.2. | Mechanically operated control valve 40+300 10/16
4.3. | Needle Control Valves (Larner Johnson Type) 80 + 1200 10/16/25
V. | Accessories
5.1. | Strainers flanged Y type 15+600 10/16
5.2. | Strainers flanged T type 80+1200 10/16
5.3. | Telescopic spindles for service and gate valves
5.4. | Extension spindles for service and gate valves, fixed length
5.5. | Telescopic surface boxes for service and gate valves
5.6. | Surface boxes for service and gate valves, fixed length

Place: Sofia

Date: 04/08/2023

FC/CPNR -7-3.9/02

cTp. 2/3
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2. Evaluated characteristics in accordance with national requirements

Characteristics Requirement to declare / border level

Resistance to internal pressure of the body no damage and leakage at P = (1,5 x PN) bar
and all pressurized parts

Resistance to the closing body of internal pressure no damage and leakage at P = (1,5 x PN) bar

Tightness of the body in internal pressure and any no damage and leakage at P = (1,5 x PN) bar
parts under pressure

Tightness of the body at a certain pressure without exceeding the leaks according
to levels of A-F, at P = (1,1 x PN) bar
Tightness of the body at a certain low pressure without exceeding the leaks according

to levels of A-F, at P =0,5 bar

Place: Sofia Director of ""Conformity Assessment' Dept.
Date: 04/08/2023 /T. Lyub

FC/CPNR -7-3.9/02 crp. 3/3



CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECIIYBJIMKAHCKUI KOHIIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NMPOMBIIIJIEHHOCTH CTPOUTEJIBHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBLIECTBO C Or'PAHUYEHOI1 OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERC!ETARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-UCCJIEAOBATEJILCKHI U
S$1 PROIECTARE IN DOMENIUL NMPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUI UHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJILHBIX MATEPUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecny6nuka Monnosa, myH. Kumunoy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-10-29  yn. Capmuzexeryca, 15, ten, dpakc 521-130,52-10-29
27122023 _nr._ 01/39 r L
lanr. din "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL

Va inaintdm prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. nr. 02/11-052:2023 care
a fost aprobatd in data de 15 decembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite
dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Repu-
blicii Moldova.

Ex. V. Proaspat
+373 22521029


http://www.inmacomproiect.md

MINISTERUL AFACERILOR INTERNE
AL REPUBLICII MOLDOVA

SERVICIUL PROTECTIEI CIVILE SI
SITUATHLOR EXCEPTIONALE

CERTIFICAT
de apirare impotriva incendiilor la materiale de constructie si la constructii
seria CSI nr. 017-17 din 25.04.2017
Termen de valabilitate nelimitat

Solicitant: SRL ,,UNIPLAST”, mun. Chijsiniu, str. Padurii, 6/2,

determinarea stirii de fuctionare a hidrantului subteran ,,HP6 DN 80

Scopul: PN167”, producétor ,,Bohamet-Armatura”, Polonia.

Materialul: hidrant subteran ,,HP6 DN 80 PNI16”, producitor ,,Bohamet-
Armatura”, Polonia.

Prezentul certificat confirmd cd, hidrantul subteran ,,HP6 DN 80
PN16”, produciitor ,,Bohamet-Armatura”, Polonia, prezentat de cétre SRL
HUNIPLAST”, mun. Chigindu, str. Padurii, 6/2, este functionabil conform
standardelor in vigoare din Republica Moldova si poate fi utilizat pe teritoriul
Republicii Moldova cu conditia respectirii prevederilor pct. 4.3 si pet. 8.14
din ,Normativului in Constructii. Protectia impotriva incendiilor a
clddirilor si instalatiilor” NCM E. 03.02-2014.

Certificatul este eliberat in conformitate cu art. 32 a Legii nr. 267-XIII
.»Privind apérarea impotriva incendiilor” _in baza Certificatului de Constatare a
Performantei nr. 1438-CPR-0344, prezentat in Sectia Laboratorul experimental

antiincendiar a SPC si SE al MAI RM.

Seful adjunct SPC 5i SE. 1"
Seful Directiei salvatori § §i pomp;
colonel al s/salvare !

& ex. I. Bantas, D. Vieru %
el 02225-14-90




MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

ETM

Evaluare Tehnica
Moldoveneascai

N

Evaluare tehnica
Nr. 02/11-052:2023

Valabilitate pdnd la 30.12.2026

Cod NM MD
KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15 - D.50

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
Tel.: +40 723 36 45 25.

Producitor: "HYDROGEO SISTEMI" LTD,
Bulgaria, 1404 Sofia, 86 Ralevitsa str.,
tel. 00359 882 625 883, fax 00359 882 625 883

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata 11 "Lucréri de gospodarie comunala,
alimentari cu apa, canalizari, statii de tratare si epurare, transport urban si salubritate".

Prezenta evaluare tehnicé contine 16 pagini si anexa 62 pagini care face parte integranté din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnicd este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotérarea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 11 "Lucréri de gospodarie comunald, alimentari cu apd, canalizari,
statii de tratare si epurare, transport urban si salubritate" a ICSP ,,INMACOMPROIECT”
SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DEMATEK WATER
MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roménia referitor la:
"KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15 - D.50" fabricate de firma "HYDROGEO
SISTEMI" LTD, Bulgaria, 1404 Sofia, 86 Ralevitsa str., tel. 00359 882 625 883, fax 00359
882 625 883, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/11-052:2023 in conformitate cu docu-
mentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de referinta si dosarul
tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

KIT DWM CAMIN BRANSAMENT
D.15 - D.50 - este prefabricat si cuprinde
toate elementele necesare bransamentelor
individuale de apa si este compus din:

- Camin PEHD apometru cu diametru
540 mm, indltime 1000 mm si baza de an-
corare;

- Corp monobloc — realizat prin me-
toda formare rotationald;

- Capac camin apometru termoizolat:
spuma poliuretanica rigida minim 3
cm;

- Instalatie realizatd din PE 100 RC D.
25 SDR 17/SDR11 si fitinguri electrosu-
dabile;

- robineti de trecere: robineti trecere
tip V17 cu maneta din otel, cu presetupa,
sectiune totala;

- contor cu mecanism umed, clasa C,
DN 15, M 16 sau 17 montat la maxim 40
cm de la cota terenului.

KIT DWM CAMIN BRANSAMENT
este destinat bransamentelor de apad si are
rolul de a proteja armaturile si apometru
de infiltrarile de apa, praf, temperaturi ex-
treme pentru a prelungi durata de exploa-
tare a acestora. Caminul de apometru cu
baza de ancorare este monostrat pentru a
permite temperaturii de la nivelul pdman-
tului sa incdlzeascéd/raceascd incinta aces-
tuia. Capacul izolat cu spuma poliureta-
nicd rigida are rolul de a izola termic si a

Evaluare tehnica 02/11-052:2023

reduce la minim pierderile de temperatura
din incinta cdminului. In acest mod, se va
realiza o temperatura constantd indiferent
de conditiile atmosferice.

Caminele din PEHD sunt monostrat, cu
nervuri de rigidizare, fara suduri, umpleri
sau adaugiri ulterioare. Nervurile sunt atat
orizontale cat si verticale pentru o rezis-
tentd mecanicd superioara.

Céamin PEHD apometru si baza de an-
corare:

caracteristicile ma- valori
teriei prime

1.5<pH<14

940 - 960 kg/m?
alunecarea lanturilor
moleculare fara ru-

rezistenta chimica
greutate
vasco-elasticitate

pere
flexibilitate E > 600 MPa
rezistenta socuri, temperaturi: -23°C si
inghet AERC
conductivitate ter- = 0.430 W/m°K
mica
dilatatie termica ~(0.17 mm/m °K
Reprezentand ( + sau
-): =23 mm
la A10°C la=30 m
teava
inflamabilitate temperatura ardere:
SHLC
rezistenta la abrazi- structura moleculara
une compacta

continut negru de
fum:2-2.5%
Constructia capacului este monobloc,

rezistenta la UV

| j Pag. nr. 2



dintr-o singurd bucata, umplerea cu spuma
poliuretanica rigida se va face printr-un
orificiu lasat la fabricarea acestuia. Um-
plerea capacului cu spuma poliuretanici
rigida se face prin dozarea intr-o singuri
etapd. Gradul de umplere cu spuma este de
minim 98% din volumul acestuia.
Capac camin apometru termoizolat:

‘ caracteristicile [ valori

continut in solide

metrice
densitate amestec 38+ 1 kg/m?
lichid
densitatea spumei 34 + 1 kg/m?
expandate
raport de amestec 1:1 (volumic)
bicomponent
perioada de gelifi- 9+ 2 ( sec)/la tempe-

ere (inghet) ratura componentilor

(A/B) = 10°C

perioada de expan- 20 + 3 (sec) / la tem-

dare peratura componenti-
lor (A/B) =10°C

conductivitate ter- <0,024 (W/mK);

mica 0,016 (kcal/mh°C)

rezistenta lacom-  >2,3+ 1 (N/mm?)

presiune

inflamabilitate nu propaga flacara

Instalatie interioara camin apometru cu
baza de ancorare:

100% - procente volu-

elemente compo- caracteristici tehnice

nente /avizari
teava PEHD D.  PE 100RC, material vir-
25 SDR 17 gin, apa potabila

racord eletrosu-
dabil D. 25*3/4”
robinet sferic tip

SDR 11, APA

material carcasa si sfera:

V17 1/2 cu le- alama CW617N
vier presiune nominala pana
la 40 bar

aviz de potabilitate
garnitura inel dubla - te-
flon PTFE

presetupa (piulita de
compensare)

sectiune de trecere totala
garantie 15 ani

prevazut cu inel de sigi-
lare apometru

semi-olandez ra-
cord apometru

Evaluare tehnica 02/11-052:2023

surub + piulita
fitinguri alama

plastic

cot FI-FE %

reductie interior exterior
Ya- Y

Apometru (contor cu mecanism umed,
clasa C) tip monojet de apa rece, cu me-
canism umed, folosit pentru méasurarea
consumului individual:

- inel etansare din alama forjata la
cald;

- ax numerotat din otel inoxidabil;

- sticla securizata;

- totalul, numerele fractionare si nu-
madrul de serie sunt in compartimentul us-
cat si ramén intotdeauna lizibile;

- versiunea retehnologizata cu emito-
rul de puls pastreaza atat cadranul din sti-
cla minerald, cat si inscriptia;

- numdrul de serie este marcat pe ca-
dran, atét in cifre cét si in format de cod
de bare. De asemenea este gravat si pe
inelul de inchidere;

- componentele interne sunt fabricate
din materiale plastice higroscopice, anti-
scalare si rezistente la uzura;

- instalare: orizontald sau verticala.
Nu necesita montarea cu tevi drepte in
aval si in amonte;

- teste hidraulice efectuate la trei rate
de debit (Q1, Q2, Q3) pentru 100% din
productie, respectd standardele [SO 4064
(SM EN ISO 4064-1) si EN 14154 (SM
EN 14154-4) si sunt aprobate de organis-
mul European certificate;

- turbind rezistentd la depunerile de
calcar;

- scut magnetic impotriva cdmpurilor
magnetice exterioare.

Contoarele vor trece aprobarile con-
form legislatiei in vigoare.

Instalatie exterioarda camin apometru
cu bazd de ancorare:
elemente compo-

caracteristici teh-

nente nice/avizarii
teava PEHD D. 25  Certificare DVGW
SDR 17 sau similar
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racord electrosuda-  Certificare WRAS
bil D.25*3/4 FE sau similar
mufa elecrosuda- Certificare DVGW
bila D.25 sau similar
robinet concesie - corp si carcasa ro-
3/4 PN16 echipat binet GJS500;
- sertar: bronz +
EPDM;
- ax: AISI 420;
- tija: bronz
- acoperire protec-
tiva 250 um
Certificare WRAS
sau similar
tub protectie 450N - pentru zona pro-
D.75 tectie zona carosa-
bila
KIT teu electrosu- - orientabil 360°
dabil orientabil D.
conducta distribuite
Caminul de apometru cu baza de ancorare
este prevdzut cu garnituri de etansare la

imbindri si treceri:

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

KIT DWM CAMIN BRANSAMENT
este destinat bransamentelor de apa si are
rolul de a proteja armaturile si apometru
de infiltrarile de apa, praf, temperaturi ex-
treme pentru a prelungi durata de exploa-
tare a acestora.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completdrile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate —
produsele se executd cu masini speciali-
zate, cu sisteme automatizate. Produsele
au rezistentd mecanicd la conditiile nor-
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- la nivelul capacului;
- la trecerile tevilor de racordare;
- latrecerile suruburilor din plastic.

1.2 Identificarea produselor

KIT DWM CAMIN BRANSAMENT
sunt marcate din fabricatie cu etichete
adezive pe care sunt mentionate — in ori-
ginal si in limba roména — date referitoare
la:

- sigla firmei;

- caracteristicile produsului:

- diametru;

- presiune;

- tipul filetului;
- cod produs.

Fiecare lot de livrare este insotit de eva-
luarea tehnicd si de declaratia de confor-

mitate a calitétii conform Hotaririi Guver-
nului nr.913 din 25 iulie 2016.

TEHNICA

male de transport specificate de produca-
tor si la sarcinile mecanice din exploatare,
fiind controlate si testate la producdtor
conform normelor in domeniu: rezistenta
la presiune, etanseitate, anduranta, s.a.

Securitatea la incendiu - Clasele de
reactie la foc ale materialelor din care
sunt fabricate echipamentele produselor
sunt urmatoarele:

- metal (clasa de reactie la foc Al);

- echipamentele fabricate din PEHD
se incadreaza in clasa de reactie la foc F
(nu propaga flacédra).

Securitatea incendiarda conform NCM
E03.02.

Igiend, sandtate si mediu inconjurd-
tor - Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daundtoare sa-
ndtatii oamenilor sau integritdtii mediului
inconjurdtor. La executarea lucrdrilor, se
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vor respecta urmadtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare - Produsele nu prezinta riscul de ac-
cidente la utilizarea lor normala si in con-
ditiile prevazute in instructiunile tehnice
date de producitor.

Produsele sunt executate din alama si
nu necesita protectie impotriva coroziu-
nii.

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — produsele sunt
executate cu tehnologii modeme, cu ma-
sini specializate, iar sectiunea de trecere
este plind, astfel se realizeaza importante
economii de energic.

Izolare termicad — produsele se pot
izola termic, dacd instalatia necesitd
aceasta lucrare.

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Materialele utilizate precum si tehno-
logiile de executie permit realizarea unor
produse cu o duratd de viata estimata de
10 ani. Producétorul acorda o garantie de
2 ani de la data livrarii, dacd sunt respec-
tate conditiile de transport. manipulare,
depozitare, punere in opera si exploatare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeazd pe baza normelor tehnice ale pro-
ducatorului, In conditii care asigurd re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.
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In vederea asiguririi constantei cali-
tagii, producatorul va urmari:
e Intern unitdtii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime s§i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producéatorului.
e Extern unitatii: obfinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem $i produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
trebuie efectuatd dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera se realizeazd con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementdrilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator si prezenta evaluare.

Imbinarea armaturilor si fitingurilor in
instalatii se realizeaza prin procedeul de
filetare, etansarea se realizeaza cu garni-
turi din cauciuc, banda sau fir din teflon.
Lucrarile de imbinare dintre armaturi, fi-
tinguri si instalatii se vor efectua de per-
sonal calificat cu dispozitive recomandate
dc producitor.

Prevenirea noncalitatii in procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Executarea componentelor se realizeaza
pe masini i instalatii automatizate.
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Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tinand seama de
recomandadrile producatorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comanddrile cuprinse in NCM A.08.02,
CP G.03.02, SM EN 12201-1, NCM
G.03.03, precum si precizérile din pre-
zenta Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantatd de producator si co-
merciant prin declaratia de performanta
eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
bazd de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie s@ fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de Declaratia
dc performanta cu acesta (data dc produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de

Certificate pentru materiile prime §i mate-
rialele utilizate si de instructiuni de utili-
zare, exploatare si intretinere elaborate dc
producdtor in limba romana. Produsele sc
livreaza ambalate individual sau in seturi,
functie de dimensiuni. Producatorul va
furniza datele privind conditiile de tran-
sport, manipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, {inadnd cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializatd nr. 11 a examinat produsele si remarcd cd.:

- Produsele pentru KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15 - D.50 sunt realizate pe
linii tehnologice moderne (utilaje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect
vor avea in continuare o comportare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specific
ale Republicii Moldova;

- constanta calitdtii este asiguratd prin autocontrol de producétor si control exterior —
Certificate EN ISO 9001; EN ISO 14001 eliberate pentru furnizorii de echipamente;

- sistemul necesita Intretinere pe toatd durata de functionare.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sdnatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazd si nu prezintd pericol pentru sdnatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.
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Calitatea produselor va fi asiguratd si garantatd de producitor si comerciant prin declaratia
de performanta eliberata pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15
- D.50 este apreciatd favorabil, daca se respecta prevederile prezentei Evaluari Tehnice.

Conditii

¢ (alitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gésite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Oriunde se face referire in aceasta eva-
luare la acte legislative sau reglementéri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie In vigoare la data elaborarii
acestei evaludri;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implicd 1n prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legaturd
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detinatorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluarii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 decembrie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni nainte de data expirdrii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaw
S - Oy, Con

“wnwﬂ
VS
DIRECTOR éﬂ i)
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL(fgf. 7 7SZYE) Apastasia BELOUSOVA
83 /
) =

=
o%0Y
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_ DOSARUL TEHNIC
KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15 - D.50

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia.

Producator: "HYDROGEO SISTEMI"
LTD, Bulgaria, 1404 Sofia, 86
o Ralevitsa str.

Grupa specializatd nr. 11 "Lucrari de gospodarie comunald, alimentéri cu apé, canalizari,
statii de tratare si epurare, transport urban si salubritate"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15 - D.50 — este prefabricat si cuprinde toate ele-
mentele necesare bransamentelor individuale de apa si este compus din:

- Camin PEHD apometru cu diametru 540 mm, indltime 1000 mm si baza de ancorare;
Corp monobloc — realizat prin metoda formare rotationala;

Capac cdmin apometru termoizolat: spuma poliuretanica rigida minim 3 cm;

Instalatie realizatd din PE 100 RC D. 25 SDR 17/SDR11 si fitinguri electrosudabile;
robineti de trecere: robineti trecere tip V17 cu maneta din otel, cu presetupa, sectiune
totald;

- contor cu mecanism umed, clasa C, DN 15, M 16 sau 17 montat la maxim 40 cm de la
cota terenului.

KIT DWM CAMIN BRANSAMENT este destinat bransamentelor de apa si are rolul de a
proteja armaturile si apometru de infiltrarile de apa, praf, temperaturi extreme pentru a
prelungi durata de exploatare a acestora. Caminul de apometru cu baza de ancorare este
monostrat pentru a permite temperaturii de la nivelul paméantului sa incédlzeascéd/raceasca
incinta acestuia. Capacul izolat cu spuma poliuretanica rigida are rolul de a izola termic si
a reduce la minim pierderile de temperaturd din incinta ciminului. in acest mod, se va
realiza o temperatura constanta indiferent de conditiile atmosferice.

2 Elemente componente primare
Céaminele din PEHD sunt monostrat, cu nervuri de rigidizare, fard suduri, umpleri sau adau-
giri ulterioare. Nervurile sunt atat orizontale cat si verticale pentru o rezistentd mecanica su-

perioara.
Camin PEHD apometru si baza de ancorare:
caracteristicile materiei prime valori
rezistenta chimica 1.5<pH<14
greutate 940 - 960 kg/m>
vasco-elasticitate alunecarea lanturilor moleculare fara rupere
flexibilitate E > 600 MPa
rezistenta socuri, inghet temperaturi: -23°C si 52°C
conductivitate termica ~0.430 W/m°K
dilatatie termica ~ (.17 mm/m °K
Reprezentand ( + sau - ): =23 mm
la A10°C la =30 m teava
inflamabilitate temperatura ardere: 371°C
rezistenta la abraziune structura moleculara compacta
rezistenta la UV continut negru de fum: 2 - 2.5 %

Constructia capacului este monobloc, dintr-o singurd bucatd, umplerea cu spuma poliureta-
nicd rigida se va face printr-un orificiu lasat la fabricarea acestuia. Umplerea capacului cu
spuma poliuretanica rigidd se face prin dozarea intr-o singura etapa. Gradul de umplere cu
spuma este de minim 98% din volumul acestuia.
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Capac camin apometru termoizolat:

caracteristicile valori

continut in solide 100% - procente volumetrice

densitate amestec lichid 38 + 1 kg/m®

densitatea spumei expandate 34 + 1 kg/m’

raport de amestec bicomponent 1:1 (volumic)

perioada de gelifiere (inghet) 9 £ 2 (' sec)/la temperatura componentilor
(A/B) = 10°C

perioada de expandare 20 + 3 ( sec) / la temperatura componentilor
(A/B) =10°C

conductivitate termica <0,024 (W/mK); 0,016 (kcal/mh°C)

rezistenta la compresiune > 2.3 + 1 (N/mm?)

inflamabilitate nu propaga flacara

Instalatie interioard cdmin apometru cu baza de ancorare:
elemente componente caracteristici tehnice
/avizari

teavd PEHD D. 25 SDR 17 PE 100RC, material virgin, apa potabila

racord eletrosudabil D. 25%3/4” SDR 11, APA

robinet sferic tip V17 1/2 cu levier material carcasa si sfera: alama CW617N
presiune nominala pana la 40 bar
aviz de potabilitate
garnitura inel dubla - teflon PTFE
presetupa (piulitd de compensare)
sectiune de trecere totala
garantie 15 ani

semi-olandez racord apometru prevazut cu inel de sigilare apometru

surub + piulita plastic

fitinguri alama cot FI-FE %
reductie interior exterior % - 2

Apometru (contor cu mecanism umed, clasa C) tip monojet de apa rece, cu mecanism
umed, folosit pentru masurarea consumului individual:

- inel etansare din alama forjata la cald;

- ax numerotat din otel inoxidabil;

- sticla securizata;

- totalul, numerele fractionare si numarul de serie sunt in compartimentul uscat si riman
intotdeauna lizibile;

- versiunea retehnologizata cu emitorul de puls péstreaza atat cadranul din sticld minerala,
cat si inscriptia;

- numadrul de serie este marcat pe cadran, atét in cifre cat si in format de cod de bare. De
asemenea este gravat si pe inelul de inchidere;

- componentele interne sunt fabricate din materiale plastice higroscopice, anti-scalare si
rezistente la uzura;

- instalare: orizontala sau verticald. Nu necesita montarea cu tevi drepte in aval si In
amonte;

- turbina rezistenta la depunerile de calcar;

- scut magnetic impotriva campurilor magnetice exterioare.
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Contoarele vor trece aprobdrile conform legislatiei in vigoare.
Instalatie exterioard camin apometru cu bazd de ancorare:

elemente componente caracteristici tehnice/avizarii
teavda PEHD D. 25 SDR 17 Certificare DVGW sau similar
racord electrosudabil D.25*3/4 FE Certificare WRAS sau similar
mufa elecrosudabila D.25 Certificare DVGW sau similar
robinet concesie 3/4 PN16 echipat - corp si carcasa robinet GJS500;
- sertar: bronz + EPDM;
- ax: AISI 420;
- tija: bronz
- acoperire protectiva 250 pm
Certificare WRAS sau similar
tub protectie 450N D.75 - pentru zona protectie zona carosabila
KIT teu electrosudabil orientabil D. con- - orientabil 360°
ducta distribuite

3 Elemente

Detaliu de bransament
25 mm
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TABEL DE FITINGURI S| PIESE SPECIALE
IN CAMINE DE BRANSAMENT

Nr.ert, Denumlre UM, |Cantltate
1 | Teava PEHD D.25 SDR 11 m 220
2 | Cotalema 3/4 FI-FE bue, 2
3 | Racord electrosudabl| D,25X3/4 FE bug. 4
4 Mula electrosudablla 0.25 bue, 1
5 Reductle Interlor-exterlor alama 3/4-1/2 bug, 2
§ | Robinet sferic Hercules tip V17 1/2 cu levier FI-Fl | pye, 2

Apometry FERRO clasa C DN15 cu emltator
7| oulmpulsurl bue. 1
Corp camln PE cu baza de arcorare H=1000mm,
8 | p=540 mm buc. 1
g | Semlolandez racord spomelru (set) buc, 1
40 | Garnlura etansare |ntrare conducta camln bue, 2
14 | Surub + Plullta buc, 1
42 | Teava PEHD D.25 SDR 11 m 20
43 | Roblnet concesle 344 PN18 echipat Buc 1

. Klt teu electrosudabll orleniabll 1
" | Db.conducta distrb x 25 mm buc,

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primad, care trebuie sa fie insotitd de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitétii materiei prime;

- controlul calitétii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

S5 Punerea in operi
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaludri tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru bransamentele de apa si are rolul de a proteja armaturile si apometru de
infiltrarile de apa, praf, temperaturi extreme pentru a prelungi durata de exploatare a aces-
tora in tarile UE, Romania.
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C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Avizul sanitar Nr. P-17210/2023 din 12 mai 2023 eliberat de Agentia Nationala pentru
Sanatate Publica a Republicii Moldova;

2. Grupa specializata nr. 11 1si insuseste rezultatele declaratiilor de performanta nr. ES19-
001-01-CPR-14 eliberatd de BASF Espanola SL, nr. 0042617, nr. 0052417, NR. 0182417

eliberate de FERRO SA, Polonia (anexate la dosar).
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.
Ijrrt Determinarea UM. Valoarea declarata
Izolatie termica IsoPMDI 92140
1. |Reactie la foc - E, d0
2. |Permeabilitatea la apa kg/m? 0,2
3. |Rezistenta termica W/mk Conform graficului de performanta
4. Pura}b{ht.a.tfea reacglczl 1 % 108 Lo - Reactia la foc nu scade cu timpul
imbétrinirii /degradarii
o F Dura.lbllitateva s A ter{n}f:e 1B - Conform graficului de performanta
potriva imbatrinirii /degradarii
6 Durabilitatea rezistentei la compresi- i Rezistenta la compresiune nu scade cu
" |une Impotriva imbaétrinirii /degradarii timpul
Contor CDONE15TRPMID
7. |Dimensiune mm 15
8. |Dimensiune filet racorduri mm 1/2
Performante conform cu directiva
9. 2004/22/CE m/h 25
Qs 3.13
Qg
10. | Temperatura minima de lucru B0 2
11. |Clasa temperatura - T30/ T50
T50
12. | Presiune nominala bari T30/T50
16
13. | Clasa pierdere presiune (AP la Qs) - AP 63
14. | Debit nominal m3/h 2.5
15. |Debit de pornire I/h 4-5
16. |Citire minima 1 0,05
Fitingrui KO2C, KO2Z, KOR67, KOR72, MOI1C etc.
17. | Temperatura maxima °C ]
18. | Presiunea maxima ?ggg 1,0 (10,0)
VALVE KP, KM, KS, KPL, KPW, ZSS, ZSU, KM1SG
19. | Temperatura maxima . 100
20. | Presiunea maxima %ES 2,5 (25,0)
Vlave Hercules tip V17
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21. | Temperatura maxima ¢ 140

22. |Presiunea maxima %\é[gra; 4,0 (40,0)

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplici pentru KIT DWM Camin bransament
D.15 - D.50.

4. Produsele au fost evaluate iIn Republica Moldova - Evaluare tehnica nr. 02/11-
025:2018, ET 02/11-042:2021.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

I NCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanatatea muncii in constructii

3 NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

4 NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu apa si canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apd si canalizare din materiale de polimeri

6 SM EN ISO 4064-1:2017 Contoare de apad pentru apd potabild rece si apa
calda. Partea 1: Cerinte metrologice si tehnice

7 SMEN 14154-4:2016 Contoare de apd. Partea 4: Functionalitéti suplimentare

& SM EN 12201-1:2016 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru ali-
mentarea cu apd, brangamente si sisteme de evacuare sub presiune. Polietilena
(PE). Partea 1: Generalitati

9 SM SR ENISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

10 SM SR ENISO 9001:2015 Sisteme de management al calitétii. Cerinte

11 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

12 Hotarirea Guvernului Nr. 913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor

pentru constructii

13 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate

Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializata nr. 5 alcatuita din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant si referitor la produsul "Statii de pompare a apelor uzate — HYDROPUMP" fabricate
de firma "HYDROGEO SISTEMI" LTD, Bulgaria, 1404 Sofia, 86 Ralevitsa str., tel. 00359
882 625 883, fax 00359 882 625 883 impreund cu intreg dosar de date si documentatii
tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii Evaluarii tehnice nr. 02/11-052:2023 pentru "KIT DWM
CAMIN BRANSAMENT D.15 - D.50" cu domeniul de utilizare: pentru bransamentele de
apa si are rolul de a proteja armaturile si apometru de infiltrarile de apa, praf, temperaturi
extreme pentru a prelungi durata de exploatare a acestora. Caminul de apometru cu baza
de ancorare este monostrat pentru a permite temperaturii de la nivelul pamantului sa incal-
zeascd/raceasca incinta acestuia.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 3F, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze in-
cercari control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de
audit a produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.
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CERERE
pentru evaluare tehnica in constructii

17 BRSBTS o din ...... 30 octombrie 20 23
1. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare tehnicd in constructii

2. SOLICITANT: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania.

3. PRODUS: KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15 - D.50

4. UNITATEA PRODUCATOARE: "HYDROGEO SISTEMI" LTD, Bulgaria, 1404
Sofia, 86 Ralevitsa str., tel. 00359 882 625 883, fax 00359 882 625 883

5. ACORDUL PRODUCATORULUL: in baza contractului cu producdtorul

6. TITULAR EVALUARE TEHNICA: "DEMATEK TRADE INVESTMENT"
SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, Tel.: +40 723 36 45 25

7. CARACTERISTICI TEHNICE PRINCIPALE ALE PRODUSULUI: conform
anexelor

8. DOMENII PROPUSE DE UTILIZARE IN CONSTRUCTIIL: destinat
bransamentelor de apad si are rolul de a proteja armaturile si apometru de infiltrarile de apa,
praf, temperaturi extreme pentru a prelungi durata de exploatare a acestora

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR
OBLIGATII:

- asigurarea esantioanelor de produs necesare incercdrilor de laborator,

- permiterea efectuarii de incercari de laborator suplimentare la cererea grupei
specializate, de catre un laborator acreditat,

- permiterea constatarii conditiilor de fabricatie a produsului sau echipamentului daca
este cazul;

- decontarea pe bazd de contract a tuturor cheltuielilor derivate din procedura de
elaborare a evaluarii tehnice.

Am luat cunostinta ca durata maximd de elaborare a evaluarii tehnice este de 4 luni,
incepind cu data la care sint indeplinite toate obligatiile contractate cu organismul
elaborator de evaluare tehnicda cu privire la asigurarea esantioanelor de produs
necesare incercarilor de laborator.

Am fost informat despre rdspunderea care survine in cazul declardrii cu bund stiintd
in cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informatiei intentionat false.

Director general Alexandru Negrescu



MINISTERUL SANATATII AL REPUBLICII MOLDOVA DOCUMENTATIE MEDICALA/ MemuumHcKas 0KyMEHTALMA

MUHHICTEPCTBO 3/IPABOOXPAHEHHSI FORMULAR/ Gopma Nr. 303-2/e

PECITYBJIUKHU MOJ]HOBA APROBAT DE MS al RM / YteepakneHa M3 PM Nr. 828
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA e S T S
HAIIMOHAJILHOE ATEHTCTBO OBI[ECTBEHHOI'O Centrul de incercari de laborator acreditat de citre Centrul

National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC

'3%IOPOB1’;1 ] McnbrraTe s Heli 1a60paTOPHBIA LEHTP aKKPeIMTOBAHHEIN
MD-2028, mun. Chlsméu, str. Gheorghe. Asachi, 67 a Haunonamsaem AkkpeauraukonHe Llenrpom PM MOLDAC
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 Certificat nr. LI-044 din 17.02.2018 valabil pana la 16.02.2026

IDNO 1018601000021
e-mail: office@ansp.gov.md
AVIZ SANITAR

PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. P-17210/2023
Canumaproe 3axniouenue 018 NUWEBbIX U HENUWEELIX NPOOYKMOE

din/oT 12 mai 2023

Prin prezentul aviz sanitar se confirmai ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmoswum canumaphviym 3akniodeHem noomeepiicoaencs Ymo npouzeoodcmeo, 6603, UCNONb306anle U peanusayus npodykyuu / 06opydosanui

KIT BRANSAMENT apa potabila de la D.151a D.110

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomsemcmeyiom canumapromy (vim) peenamenmy (am) (se va indica denumirea completa a
Regulamentului (lor) sanitar (e) /yxasams nonnoe naumenosanue canumaprozo (v1x) peenamenma (0s))

Reglementarilor tehnice cu privire la produsele pentru constructii aprobate prin HG 913/2016, Regulamentului
sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate sa vina in contact cu produsele alimentare aprobate prin HG
278/2013

Organizatia-produciitoare/importatoare, tara de origine / opeanusayus npouss./umnopmep, cmpana npoucxosicdenus
HYDROGEO SISTEMI LTD BULGARIA

Destinatarul avizului sanitar / nonyuamens canumaprozo saxnouenus

DEMATEK WATER MANAGEMENT , Romania, Bucuresti, Bucuresti, sector 6, str.Preciziei nr.6M, , 062203

Temei pentru recunoasterea conformititii produselor Regulamentului (lor) sanitar (¢) mentionat (e) a servit /
OcHogaHuem 0N NPUSHaHUA RPOOYKYUU YKAZAHHOMY (bIM) CAHUMAPHOMY (bIM) peclameHmy (am) NoCIyxcuno

Demers, notificari, evaluare tehnicd nr.02/11-025:2018, certificate, aviz tehnic din 12.10.2018
(a enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / nepevucaumes conposodumensneie 00K., npomokonL uccneo.)

Caracteristica sanitard a produselor / canumapras xapaxmepucmuxa npodyxiyuu:
Parametrii (factorii) / nokasamenu (paxmoper) Normativul sanitar / canumapnuiit Hopmamus

KIT BRANSAMENT confectionat din materiale admise pentru utilizare in industria apei potabile

Domeniu de utilizare / O6racme npumenenus:
contact apa potabila

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heo6xooumbie ycno6us ucnons306anus, Xxpanexus,
mpancnopmuposku, mepsl 6e30nacHocmiL:

plasarea pe piatd in conditiile respectarii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pini la / Canumapnoe saxmouenue deiicmeumensno do: 3 1 .05.2 2

DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA "
) ‘ Digitally signed by Jelamschi Nicolae I

i ' Date: 2023.05.12 13:08:43 EEST
Nicolae Jelamschi Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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By Royal Charter

Kitemark™ Certificate

This is to certify that: Istikamet Casting Co. Ltd.
Poyra OSB Mahallesi
10. Cadde No:5
Bozuyuk
Bilecik
Turkey

Holds Certificate Number: KM 596142

In respect of:

BS EN 124
Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas.

This issues the right and licence to use the Kitemark in accordance with the Kitemark Terms and Conditions
governing the use of the Kitemark, as may be updated from time to time by BSI Assurance UK Ltd (the "Conditions").
All defined terms in this Certificate shall have the same meaning as in the Conditions.

The use of the Kitemark is authorized in respect of the Product(s) detailed on this Certificate provided at or from the
above address.

For and on behalf of BSI: Frank Lee, Product Certification Technical and Compliance Director
First Issued: 2013-07-15 Effective Date: 2022-03-31
Latest Issue: 2022-03-31 Expiry Date: 2025-03-18

Page: 1 of 4

..making excellence a habit.

This certificate has been issued by and remains the property of BSI Assurance UK Ltd, Kitemark Court, Davy Avenue, Knowlhill, Milton Keynes MK5 8PP, United
Kingdom and should be returned immediately upon request.
To check its validity telephone +44 (0) 345 080 9000. An electronic certificate can be authenticated online.

BSI Assurance UK Limited, registered in England under number 7805321 at 389 Chiswick High Road, London W4 4AL, UK.
A member of BSI Group of Companies.



Kitemark™ Certificate

No. KM 596142

BS EN 124-2:2015 Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas
Part 2: Gully tops and manhole tops made of cast iron

Ductile Iron Castings

Manhole Tops - Class D400

Manufacturer’s Nominal clear Nominal
Reference Description opening frame depth
(mm) (mm)
ID_1035_KK Circular cover with circular frame 600 Dia. 105
ID_1041 Hinged circular cover and frame 600 Dia. 100
ID_1148 Square cover and frame. 690 Dia. 75
ID._1158-3 fDouble triangular cover and square 750 x 750 100
rame
ID._1159-1 Double triangular cover and square 675 Dia. 100
frame
ID._1161-1 Double triangular cover and 750 x 600 100
rectangular frame
ID_1162-1 fDoubIe triangular cover and square 600 x 600 100
rame
ID._1160-1 Double triangular cover and square 750 x 750 100
frame
ID_1073-3 Hinged self-locking circular cover and 800 Dia. 100
frame
ID_1163-1 Square cover and frame 300 x 300 100
ID_1186 Manhole top (Six hinged triangular 1829 x 680 160
covers and rectangular frame)
ID_1191 Manhole top (Four hinged triangular 1170 x 680 100
covers and rectangular frame)
ID._1061 Hinged lockable circular cover and 600 Dia. 100
square frame
ID_1556 fD,-:;t:e square cover and rectangular 1380 x 670 50

First Issued: 2013-07-15
Latest Issue: 2022-03-31

Kingdom and should be returned immediately upon request.
To check its validity telephone +44 (0) 345 080 9000. An electronic certificate can be authenticated online.

BSI Assurance UK Limited, registered in England under number 7805321 at 389 Chiswick High Road, London W4 4AL, UK.

A member of BSI Group of Companies.

Effective Date: 2022-03-31
Expiry Date: 2025-03-18

Page: 2 of 4
This certificate has been issued by and remains the property of BSI Assurance UK Ltd, Kitemark Court, Davy Avenue, Knowlhill, Milton Keynes MK5 8PP, United




Kitemark™ Certificate

No. KM 596142

BS EN 124-2:2015 Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas

Ductile Iron Castings

Manhole Tops - Class B125

Part 2: Gully tops and manhole tops made of cast iron

’ Nominal clear Nominal
Manufacturer’s i .
Reference Description opening frame depth
(mm) (mm)
Manhole top - Hinged Lockable
iD1219 square cover and frame 600 x 600 41
Manhole top - Hinged Lockable .
iD1220 square cover and frame 600 Dia. 75

BS EN 124-2:2015 Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas

Ductile Iron Castings

Manhole Tops - Class C250

Part 2: Gully tops and manhole tops made of cast iron

Manufacturer’s o Nomlnal_ clear Nominal
Description opening frame depth
Reference
(mm) (mm)
ID_1147 Square manhole top and frame 685 Dia. 52
ID_1062 Hinged lockable circular cover and 600 Dia. 75
square frame

First Issued: 2013-07-15
Latest Issue: 2022-03-31

This certificate has been issued by and remains the property of BSI Assurance UK Ltd, Kitemark Court, Davy Avenue, Knowlhill, Milton Keynes MK5 8PP, United

Kingdom and should be returned immediately upon request.
To check its validity telephone +44 (0) 345 080 9000. An electronic certificate can be authenticated online.

BSI Assurance UK Limited, registered in England under number 7805321 at 389 Chiswick High Road, London W4 4AL, UK.

A member of BSI Group of Companies.

Effective Date: 2022-03-31
Expiry Date: 2025-03-18

Page: 3 of 4




Kitemark™ Certificate

No. KM 596142

BS EN 124-2:2015 Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas

Gully Tops - Class D400

Part 2: Gully tops and manhole tops made of cast iron

, Nominal clear Nominal
Manufacturer’s i .
Description opening frame depth
Reference
(mm) (mm)
ID_2006 Hinged concave rectangular gully top 370 x 370 80
and frame.
ID_2165 Double triangular gully and 435 x 435 100
rectangular frame.
ID_2001-1 Double triangular grating and square 200 x 700 100
frame
ID_2187-2 Hinged rectangular grating and frame 350 Dia 100
Gully top - Hinged lockable
1D2218 rectangular grating and three 434 x 374 100
flange frame
Gully top - Hinged lockable
1D2219 rectangular grating and three 434 x 374 100
flange frame

First Issued: 2013-07-15
Latest Issue: 2022-03-31

Kingdom and should be returned immediately upon request.
To check its validity telephone +44 (0) 345 080 9000. An electronic certificate can be authenticated online.

BSI Assurance UK Limited, registered in England under number 7805321 at 389 Chiswick High Road, London W4 4AL, UK.

A member of BSI Group of Companies.

Effective Date: 2022-03-31
Expiry Date: 2025-03-18

Page: 4 of 4
This certificate has been issued by and remains the property of BSI Assurance UK Ltd, Kitemark Court, Davy Avenue, Knowlhill, Milton Keynes MK5 8PP, United




BULGARKONTROLA

BULGARKONTROLA SA -Sofia
Conformity Assessment Body for Construction Products
With identification number 14 and Permit Ne POCCI1-14 on 15.09.2016
Issued by Ministry of Regional Development and Public Works

CERTIFICATE OF CONFORMITY
14 - HYPBCIICPB - 3874

Issued pursuant to Art. 14, par.l and par.2 of the Regulation Ne P/[-02-20-1 on 05.02.2015 on the terms and
conditions for use of construction products in the construction of the Republic of Bulgaria on Ministry of Regional
Development and Public Works for the construction product

FITTINGS AND ACCESSORIES

with trademark wato/europevalves
made of ductile cast iron and epoxy coating are designed for connection with pipes of ductile cast iron
for construction of potable water supply systems outside buildings, with product range,
operating pressure, and evaluated characteristics in accordance with national requirements
as per Supplement Ne 1 to this certificate.

placed on the market by
“WATO BG” LTD
6100 Kazanlak, South Industrial Zone
Id No 201549826

manufactured by
“WATO BG”LTD
6100 Kazanlak, South Industrial Zone

This certificate certifies that the product has been evaluated

and meets national requirements set out in
BDS EN 545:2010

and item 7.1. of Annex 3 to item 2 of Order Ne 02-14-1329 from 12.03.2015,
the Minister of Regional Development and Public Works

The Certificate was issued on 04/08/2023, cancel the Certificate Ne 14-HYPBCIICPB-3448 from 31/07/2020 and
remains valid for three years until 03/08/2026 provided that the manufacturer ensures consistency of product
characteristics and the conditions of production or production control have not been changed significantly.

Place: Sofia Director of ""Conformity Assessment' Dept. [/ |/ /
Date: 04/08/2023 /T. Lyub

FC/CPNR -7-3.9/02 ctp. 1/2
1505 Sofia, 23, Sitnyakovo Blvd. | tel.: +359 2 989 4070 | e-muail: bulgarkontrola@bulgarkontrola.bg | www.bulgarkontrola.bg



1. Product range, operating pressure and dimensions

Annex Ne 1

to Certificate of Conformity Ne 14— HYPBCIICPB-3874

Ne Product range DN PN
mm bar
L Fittings
1.1 | Heads for an universal tapping saddle 50+600 16
1.2. | Flange adaptors universal 40+2200 10/16/25
1.3. | Couplings universal 40+2200 10/16/25
1.4. | Dismantling joints 40+2200 10/16/25
1.5. | Studded reducer flanges 60/40+300/250 10/16
1.6. | Double flange elbows 90° 50+1200 10/16
1.7. | Double flange elbows 45° 50+1200 10/16
1.8. | Double flange elbows 22°30° 50+1200 10/16
1.9. | Double flange elbows 11°15° 50+1200 10/16
1.10. | Double flange duckfoot bends 90° 50+500 10/16
1.11. | Flanged S pipes 80100 10/16
1.12. | Double flanged pipes L=100+1000mm 10/16
50+1200
1.13. | Single flanged pipes L=100+1000mm 10/16
50+1200
1.14. | All Flanged tees 50+1200 10/16
1.15. | All flanged crosses 50+1200 10/16
1.16. | Flanged reducers 50+1200 10/16
1.17. | Blind flanges 50+1200 10/16
1L Accesories
2.1. | Repair clamps 40+800 10/16
19-23+970-1000 10/16

2. Evaluated characteristics in accordance with national requirements

Characteristics

Requirement to declare / border level

Dimensions , mm

BDS EN 545, item 4.3,
tabl. 1, 6, 7; Ta6un. 18+37

Leak tightness at internal hydrostatic pressure of the
ipes and joints

No damage or leaks
BDS EN 545, item 4.8

Mechanical properties of materials

* Tensile strength

> 420 MPa

BDS EN 545, item 4.4.1, tabl. 8

= Elongation after break

>5%
BDS EN 545, item 4.4.1, tabl.8

=  Brinell Hardness

<250 HBW
BDS EN 545, item 4.4.2

Place: Sofia
Date: 04/08/2023

FC/CPNR -7-3.9/02

cTp. 2/2
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\ @T— S ‘@ CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE £MOLDAC \ e/ .
& \ j“ INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL ALLLBLCA HOLoOVA
R ("'; 4
CERTIFICAT DE CONFORMITATE -=:-
Nr. de fnregistrare OCPasr MD 015 11A 49966-24
Data emitenii 21 octombrie 2024 Valabil pinila 21 octombrie 2027
3
E ORGAN ISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
e din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriaki si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,
%\%{ X MD-2001, mun. Chisiniu, str. Melestm, 22/A, tel.: 022208156, 022208186
)
26 X) PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:
X «X\) DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD

: Jevidm polietilena de inalti densitate PES0, PE100, PE100RC 3917
«*?f ” pentru refele de alimentare cu apa;
: ? () tipurile, dimensiunile - conform anexei (1 poatie);
;@i; : productie in serie

:0 SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN
- SM EN 12201-22024

;:f‘f

24 PRODUCATOR IS " [Codul tarii
é{; .5,« () PALPLAST SRL 5 | RSELELL M 1
%) ,rRM or.Calaragsi, str.Alexandru cel Bun, 114 \ ' o | RS A o

.s’:.' *
% : ’0 CLIENT _ | AT e 0%, < |Codul IDNO

: .0 PALPLAST SRL == 1005609000243
.‘ RM, or.Calarasi, str.Alexandru cel Bun, 114 ' "

% : CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

2 Raportului de evaluare a procesului de productie nr. 012 din 21 10. 2()24
f’f’ ‘0 Raportuhii de evaluare nr.6/053-ev din 21.10.2024.

', 0 INFORMA’I'IE SUPLIMENTARA

Ry A

l ;, in atenpa antreprenortlor st organelar de contmp

opiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de

Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol
ogoooogooo <5 ooo,,oo?.o,yo

,9'?,4-—*3

P o
\ ..‘ \
‘ .’\" “ - ’ - -
/4

> (57 2
Q’.". :.‘ i S e \\A ‘0 + ." - .‘ .
' Y RS \ . r _" \ r ; '

’

\' v - .
", /,. ) . . ¢
3’



/Cﬁ 1. 7 PASES G
Sk .1"’» e i\% et Pook

”~

CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

Anexa

la certificatul de conformitate

Nr. OC Pgsp MD 015 11A 49966-24 ~ din 21.10.2024

Lista produselor concrete asupra cirora se extinde acfiunea certificatului de conformitate

Material e T
’ Gama de diametre, DN

i

| SDR9 | SDRII1 | SDRI3,6 | SDRI7
monostrat | PE80 O e® -~ SRR A
PE100 -~ 20250 | 20+250 | 25250 | 32+250 -
| PE10ORC |- , oS o5 OO PRI 2
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Cortcation Bty Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun, Chiginiu, Reépublica Moldova.

- "; cﬂl'tmatcllll tel /ffax. +373 22 903 001, mob, +373 78191 601 b

w.certmatcon. md e-mail: office@cermMERIEIEL &

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRI(:A
Numirul: CV-300-2024

Prin prezentul certificat se atesti ci 1|

EeELE [

PRODUSE PREFABRICATE DE BETON !
(INELE, CAPACE, TUBURI, CONURI, FUNDURI) I \s)

Utilizare: Accesul la retele de canalizare care transportd ape uzate, =] ‘i

aerarea refelelor de canalizare.
VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de: FPC ORNAMENT SRL,

Republica Moldova, r-1 Striseni, or. Bucovat, str. Stefan cel Mare, 31
loc de productie: r-1 Straseni, or. Bucoval, sir. Stefan cel Mare, 31

asigura cerintele SM SR EN 1917:2010/ SM SR EN 1917:2010/AC:2010

sunt supuse de eétre productor unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru
indeplinirea i mentinerea cerinelor specificate in documentul de referin{a.
CERTMATCON a efectuat inspectia inifiala a procesului de productie §ia controlului productiei in fabrica (CPF), a
evaluat vapoartele de incercri si va efectua supravegherea continud a CPF si a produsului prin incercér pe
esantioane prelevate de la locul de productie.
Schema de certificare aplicabila: 3 CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest certificat va raméane valabil atat timp cét standardul, produsul pentru { =~
constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de l Certificare initiala 10.09.2024 ‘
productie in fabri¢a nu sunt modificate esential. Certificatul a fost emis in
mod voluntar §i la cererea producétorului si poate fi suspendat sau retras ‘
daca se constati ci nu se mentin conditiile inifiale. ] i 09.09.2027 \

Director General
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