CP, in straturi cu grosimea de 15-20 cm
85 Imprastierea cu lopata a pamintului
afinat, in straturi uniforme, de 10-30 cm
TsDO1B grosime, printr-o aruncare de pina la3m - 70.500 17,875 1260,159
din gramezi, inclusiv sfarimarea ’ 17,875 1260,159
bulgarilor, pamintul provenind din teren
mijlociu
86 Teava din polietilena, pentru conducte de 33,254 4 323,004
GDS52A distributie, montata in sant, cu diametrul m 130,000
39 mm 5,189 674,622
87 Teava din polietilena, pentru conducte de 41,489 5 808,390
GD52A distributie, montata in sant, cu diametrul m 140,000
40 mm 5,189 726,515
88 Teava din polietilena, pentru conducte de : 54,026 10 805,202
GD52A distributie, montata in sant, cu diametrul m 200,000
50 mm 5,189 1 037,880
89 Imbinarea prin sudura de tip
GD54A electrofuziune intre teava si fiting — 12.000 232,378 2788,536
(trecere PE/OL) din polietilena, tevile ’ 46,128 553,536
avind diametrul de 32 mm
90 Tub de protectie din teava de otel,
GAOSA montat in sant, la traversari de drumuri, - 14.400 350,029 5 040,415
pentru protectia conductei, tubul avind d 119,933 1727,033
Dn 108 mm 1-1.2m 19buc La iesiri
91 Conducta de otel, montata in canal, la o
TEAOIAL adincime de pina la 1 m sau suprateran, " 6.000 65,075 S
la o inaltime de pine la 3 m , avind ] 29,983 179,900
diametrul de 25mm
92 1ZH02B Izolarea cu carton ondulat a conductelor - 6.000 12,789 75,736
pentru tevi cu diam. de 50 mm & 5,189 31,136
93 Imbinarea prin sudura de tip
GD54A electrofuziune intre teava si fiting (teu S 7,000 s 2592,539
redus) din polietilena, tevile avind . 46,128 322,896
diametrul de 50/32 mm
94 Imbinarea prin sudura de tip
GD54A electrofuziune intre teava si fiting (teu il 5.000 299,705 1 498,523
redug) din polietilena, tevile avind ’ 46,128 230,640
diametrul de 40/32 mm
95 Imbinarea prin sudura de tip
GD54A electrofuziune intre teava si fiting y— 1.000 253,416 253,416
(reductie) din polietilena, tevile avind ’ 46,128 46,128
diametrul de 40/32 mm
96 Imbinarea prin sudura de tip
GD54A electrofuziune intre teava si fiting Wi 1.000 266,041 266,041
(reductie) din polietilena, tevile avind ’ 46,128 46,128
diametrul de 50/40 mm
97 Imbinarea prin sudura de tip
i GDS54A electrofuziune intre teava si fiting (mufe) G 24.000 156,628 3759,072
din polietilena, tevile avind diametrul de ’ 46,128 1 107,072
32 mm
98 Imbinarea prin sudura de tip
GD54A electrofuziune intre teava si fiting (mufe) - 1.000 173,455 L1353
din polietilena, tevile avind diametrul de ’ 46,128 46,128
40 mm
99 Imbinarea prin sudura de tip
GD54A electrofuziune intre teava si fiting (mufe) Bin 2.000 181,878 363,756
din polietilena, tevile avind diametrul de ’ 46,128 92,256
50 mm el
100 Sapatura manuala de pamint in spatii
limitate, avind sub 1,00 m latime,
TsAO3E executata fara sprijiniri, cu taluz inclinat m3 0,830

la fundatii, canale, etc., teren de coeziune
mijlocie sau foarte coeziv, pinala 1,5 m




