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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIHI

Grupa specializatd nr. 5 “ Profluse, procedee §i echipamente pentru instalatii de
incdlzire, ventilare, climatizare, satjitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de YC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti §i inregisiraid cu nr. 2631 din daia de 13.03.2024, referitoare la TEVI SI
FITINGURI DIN PE100/PE100 MARCA KONTI HIDROPLAST realizate de
KONTI HIDROPLAST Macedonid de Nord, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic
nr. 003-05/1160-2024, in conformytate cu documentele tehnice romdnesti aferente

domeniului de referintd, valabile lajaceastd datd.

1. Pefinirea succinta

1. 1. Descrierea succintd livreaza in colaci pana la DN125 mm
Prezentul agrement tehnic se referi l§ ,, TEVI si in bare drepte de 6 5i 12 m de la
SI FITINGURI DIN PE100/PE100RC MARCA DN140;
KONTI HIDROPLAST” produse d§ firma - TIP 2 - (fevi mnulfistrat din
KONTI HIDROPLAST Macedonia de Nord, PE100/PEI0ORC.  cu  diametrul
utilizate la executarea instalatiilor de tragpsport si nominal (diametrul exterior al tevii)
alimentare cu apa (inclusiv apa potabla), ape cuprins in domeniul DN 20 ~ 800 mm,
brute (netratate), instalatii de irigatii, insfalatii de cu raportul dimensional si presiunea
canalizare si drenaj, colectare levigat, alymentare nominalda SDR41 (PN4), SDR26 (PN6),
hidranti exteriori pentru stingerea incendjilor. SDR21  (PN8), SDRI17 (PN10),
Tevile din PEID sunt realizdfe prin SDR13.6 (PN12.5), SDRI1I (PNI6),
extrudare/coextrudare din  granule | virgine SDR9 (PN20), SDR7,4 (PN25) si SDR
nereciclate de polietileni de inalti dendjtate, tip 6 (PN32) conform EN 12201-2:2024,
PE100 si PEIOORC produse de BOREALIS. DIN 8074:2011-15, DIN 8075:2011 si
Granulele de PEID contin antioxidanti, pigmenti PAS  1075:2009-03-TIP2.  Jevile
si stabilizatori de raze UV respectiv negry de fum multistrat - din  PEI00/PEI00ORC  se
in procent de 2 + 2,5%. Jabrica in doua variante:
KONTI HIDROPLAST produce treilfvariante A) Cu strat dublu: exterior de culoare
constrictive de ;ev” ??L’ﬂgf‘é (S‘C?H C?fbﬂ.?!?'('l) din PE100
- TIP I - tevi monostrat din PE1JRC sau san PEIOORC; strat interior din
PE100, cu diametrul nominal (§ametrul PEI0ORC (min 2,5 mm sau 8%) de
exterior al tevii) cuprins in domgniul DN culoare albastra (sau neagrd),
20 + 800 mm, cu raportul dimerfsional si daca exteriorul este de culoare
presiunea nominald  SDR41| (PN4), neagrd fevile sunt prevazute cu
SDR26 (PN6), SDR21 (PN8)| SDR17 dungi longitudinale albastre.
(PN10), SDRi3.6 (PNi12.5),| SDRi1 B) Cu strat triplu: cu straturile
(PN16), SDR9 (PN20), SDR7,4 (PN25) si exterior si interior de culoare
SDR 6 (PN32) conform EN| 12201- neagra sau albastra din PE100RC;
2:2024, DIN 8074:2011-13 DIN (min 2,5 mm sau 8%), stratul din
8075:2011 si PAS 1075:2009-034 TIP1. mijloc din  PEI00 de culoare
Tevile monostrat din PE100 aif culoare neagrd, daca exteriorul este de
neagra cu dungi longitudinale alfastre pe culoare  neagra  fevile  sunt
suprafaja exterioard. [evile monosirat prevazute cu dungi longitudinale
din PE100RC au culoare neagrafu dungi albastre.
[()ngjtudjna[e albasire pe . ;prqfa;a Tevile multistrat din PE100/PET100RC
exterioard sau sunt 100% albas;k Tevile, se livreaza in colaci panda la DNI25
monostrat din PEI00RC sau HE100 sge T i si in bare drepte de 6 5i 12 m de la
A% N DNI140;
o)\
&
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- TIP 3 — tevi multistrat cu strat adifional
protector din PP (cu/fdrd fir conductor),
cu diametrul nominal (diametrul exterior
al tevii) cuprins in domeniul DN 20 = 800
mm, cu raportul dimensional §i presiunea
nominala SDR41 (PN4), SDR26 (PN6),
SDR21 (PN8) SDRI17 (PN10), SDR13,6
(PN12,5) SDR11 (PN16), SDR9 (PN20),
SDR7,4 (PN25) 5i SDR6 (PN32) conform
EN 12201-2+A1:2024, DIN 8074:2011-
15, DIN 8075:2011 5i PAS 1075:2009-03-
TIP3. Jevile multistrat cu strat aditional
protector din PP constau dintr-o feava
monostrat  de culoare neagrd din
PEI00RC sau teava multistrat de culoare
neagraalbastra din PE100/PEI00RC si o
manta protectoare de PP de culoare
albastra. Grosimea minimd a invelisului
de protectie din PP este de 0,8 mm si
depinde de DN al ftevii; (evile ciu
dimensiuni mai mari au o manta mai
groasa din cauza incarcdarilor mai grele
pentru care sunt proiectate. Rezistenfa de
imbinare dintre mantaua protectoare si
conducta de bazd a fost aleasd cdt si
compenseze forfele de forfecare care apar
in  timpul  pozitionarii.  Grosimea
invelisului este suplimentar grosimii fevii.
Sub stratul de protectie din PP poate fi
integrat un conductor din inox sau cupru
de max 2mm cu rol de detectare al
scurgerilor. Tevile multistrat cu strat
aditional protector din PP se livreazd in
colaci pand la DN75 mm si in bare drepte
de 6 si 12 m de la DN90 (SDR 26 nu se
produce in colaci)

Optional, la cererea clientului, se pot produce
fevi mutistrat pentru evacuare sau pentru irigafii
din PEI0ORC cu stratul interior de culoare
deschisa

Tevile din PEID in se ansambleaza prin
urmatoarele procedee:

- sudarea “cap la cap” utilizdnd echipamente
de siidare cap la cap cu elemeiit elecivic
incalzitor;

- sudarea prin electrofuziune a tevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri cu mufe la
capete, cu rezistenfa electrica inglobata - teuri,
coturi, mufe, reductii, ramificatii, piese speciale,
adaptoare), cu utilizarea echipamentelor electrice
de sudare prin electrofuziune;

- asamblarea tevilor din polietilena cu
celelalte elemente ale instalatiei, care nu sunt
prevazute cu elemente de racordare din fequ

Jabricate din polietilend, se face mecani fﬁgﬁ

AT 003-05/1160-2024

utilizarea  fitingurilor de tranzifie PLE/OL
(fitinguri adaptoare).

Pentru asamblare KONTI HIDROPLAST
produce fitinguri din PEID(PE100) de culoare
neagra sau albastrd.

Gama de fitinguri cuprinde:

-cot la 11°, 22°, 30°, 45°, 60°, 90° din
segmente de feava, in gama dimensionalc DN
63 = 630 mm, , SDR 4,8 (PN32), SDR 6 (PN235),
SDR 7,4 (PN20), SDR 9 (PN16), SDR 13,6
(PN10), SDR 17 (PN6), SDR 26 (PN4)
dimensiuni conform DIN 16963/1;

-teu egal din segmente de feava, in gama
dimensionala DN 63 ~ 630 mm, SDR 6 (PN23),
SDR 7,4 (PN20), SDR 9 (PN16), SDR 11
(PN12,5), SDR 13,6 (PN10), SDR 17 (PN6),
dimensiuni conform DIN 16963/2;;

-ramificatie la 45° din segmente de teava,
in gama dimensionald DN 63 + 250 mm, SDR 6
(PN25), SDR 7,4 (PN20), SDR 9 (PN16), SDR
11 (PN12,5), SDR 13,6 (PN10), SDR 17 (PN6),
dimensiuni conform DIN 16963/2;

-mufa din segmente de teava, in gama
dimensionald DN 63 + 630 mm, SDR 6 (PN32),
SDR 7,4 (PN25), SDR 9 (PN20), SDR 11
(PN16), SDR 17 (PN10), SDR 26 (PN6), SDR
41 (PN4), dimensiuni conform ISO 4427

-reductie  concentrica realizatd  prin
injectie, gama diametrala DN 63 + 630 mm,
SDR 6 (PN32), SDR 7,4 (PN25), SDR 9 (PN20),
SDR 11 (PN16), SDR 17 (PN10), SDR 26
(PN6), dimensiuni conform DIN 16963/6;

-capat flansa realizata prin injectie, gama
diametrald DN 50 + 630 mm, SDR 6 (PN32),
SDR 7,4 (PN25), SDR 9 (PN20), SDR 11
(PN16), SDR 17 (PN10), SDR 26 (PN6),
dimensiuni conform DIN 16963/4;

-dop realizat prin injecfie, gama
diametrala DN 50 = 200 mm, SDR 6 (PN32),
SDR 7,4 (PN25), SDR 9 (PN20), SDR 11
(PNi16), SDR 17 (PN10), SDR 26 (PNG6),
dimensiuni conform DIN 16963/6;

-teu redus din segmente de feavd, in gama
dimensionala DN 90 +~ 630 mm, SDR 74
(PN25), SDR 9 (PN20), SDR 11 (PN16), SDR
17 (PN10), dimensiuni conform DIN 16963/2;

-cruce din segmente de fteavd, in gama
dimensionala DN 280 <+ 630 mm, SDR 6
(PN25), SDR 7.4 (PN20). SDR 9 (PN16), SDR
11 (PN12,5), SDR 13,6 (PN10), SDR 17 (PN6),
dimensiuni conform DIN 16963/2.

Firma KONTI HIDROPLAST pune la
dispozitie utilizatorilor o gama de armdiuri,

“ b adaptoare, accesorii si echipamente de sudare
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pentru punerea in opera a produfelor si

realizarea instalatiilor.
1.2. Identificarea produselor

[dentificarea  tevilor  si  fitingdri  din
PE100/PEIOORC fabricate de firma| KONTI
HIDROPIAST |, se face la fabricqpe prin

imprimare pe corpul produselor.
cuprinde urmdtoarele date:
- denumirea si’sau sigla producdatofului;
- standardul de produs;
- diametrul exterior nominal (DN);
- grosimea peretelui;
- seria SDR;
- presiunea nominala (PN);
- tipul materialului: PE100/PE100RC;
- data fabricafiei;
- cod de bare.

Harcajul

Tevile au culoare neagra cu dungi
logitudinale albastre sau sunt complet albastre
si sunt marcate secvential;

Fitingurile au culoare neagra cu dungi
albastre sau sunt 100% negre si sunt
inscriptionate cu urmdatoarele date:

- denumirea si’sau sigla producatorului;
- standardul de produs;

- tipul fitingului;

- presiunea nominala (PN);

- tipul materiei prime: PE100;

- seria SDR;

- diametrul exterior nominal (DN);

- grosimea peretelui;

- data fabricatiei

La livrare, produsele vor fi insotite de
declaratia de conformitate a producdtorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-05/1160-2024.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizqre in

constructii
TEVILE S1 FITINGURILE DIN
PE100/PE100RC MARCA KpPNTI

HIDROPLAST produse de firma KpPNTI
HIDROPILAST Macedonia de Nord,

hidranti exteriori pentru stingerea incer
levile se pot monta subteran, aerian, poz
poduri, sau asezate in apa

apa potabila TEVILE SI FITINGURILH DIN
PE100/PE100RC MARCA NTI
HIDROPILAST, trebuie sd defind aviz spnitar
eliberat de INSP in conformitatq cu
reglementdrile emise de Ministerul Sangitditii.

Avizul sanitar/notificarea trebuie sd fie efberat
pentru  produse in functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cy apa
potabild.

Produsele se utilizeaza numai ca urmare §i umnui
proiect de executie intocmit cu respectareq legii
10/1995 privind calitatea in construc(li, cu
modificarile i completarile ulterioare | si a
reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsulut]

2.2.1. Aptitudinea de exploatage

constructii
AT 003-05/1160-2024

TEVILE SI FITINGURILE DIN
PE100/PE100RC MARCA KONTI
HIDROPLAST produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord au

" Sy
performange corespunzdtoare domeniului de

utilizare si satisfac ceringele esentiale din
Legea nr. 10/1995 cu modificarile i
completarile ulterioare cu privire la calitatea
in constructii

e Rezistentd mecanicd si stabilitate:

Solutiile adoptate in concepfia tevilor si
Sfitingurilor utilizarea in fabricatie a polietilenei
de inalta densitate ( PE 100 si PE 100RC),
confera produselor rezistenta si stabilitate in
exploatare.

Polietilena de inaltd densitate (PEID) este
un material dur, rezistent la impact i tractiune
(rezistenta la tractiune 38 N'mm2), rezistent la
abraziune, cu proprietdafi bune antifricfiune.

Perefii fitingurilor cu suprafata neteda fac
ca frecarile sa fie minime si astfel debitul de
apa prin sectiunea fevilor sa ramdnda constant.

Polietilena PEID este un polimer cu masd
moleculard mare (densitatea aprox. 0.96 g/
cm3), ceea ce ii asigura stabilitate chimica la
actiunea agentilor chimici din materialele de
constructii, la  actiunea acizilor, bazelor,
sarurilor, a detergentilor si la intemperii.

Rezistenta produselor — din PEID este
limitata la actiunea acizilor concentrati si a
derivatilor acestora (acid azotic, acetond, acid
acetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi
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grasi), alcool etilic, a compusilor sau derivatilor
din petrol si a uleiurilor acestora, la temperaturi
de peste 40 °C.

Jevile cu strat protector exfoliabil din PP
sunt caracterizate printr-o impermeabilitate bund,
rezistenfa crescuta la abraziune, la distrugere,
instalare simpla si rapida in refelele de apa.
Stratul protector din PP asigura o protectie
suplimentara a {evilor, ce conduce la marirea
duratei de viafa a acestora.

Tevile si fitingurile din PEID nu pot fi
utilizate in terenuri unde solul este uleios, imbibat
cu benzind, solvenfi sau in spatii in care
elementele instalafiei pot veni in contact cu aceste
produse chimice.

Polietilena isi pastreaza stabilitatea termica
intr-un domeniu larg de temperaturi cuprinse
intre -40° + 80°C.

Polietilena de inalta densitate este rezistentda
la temperaturi ridicate (punct de inmuiere VICAT
de 125°C) si ramdne dura si la temperaturi
negative. Nu absoarbe umiditatea si este
rezistenta la coroziune.

Constructia  speciald  si  maleabilitatea
fitingurilor din PEID (modulul de elasticitate de
1150 N'mm2) ofera flexibilitate, rezistenta
ridicata la strivire, rigiditate inelard ridicata la o
masa relativ redusa (densitatea PEID este 0,97
este g/cm3) comparativ cu alte materiale
termoplastice (PVC-C, PVC-U).

Protectia la actiunea indelungata a razelor
UV a polietilenei este garantald de folosirea de
materii prime aditivate din fabricatie cu negru de
Jfum. Aceastd exigenfd nu are influentd asupra
produsului montat ingropat in pamdnt.

Sub actiunea eforturilor consecutive din
exploatare, produsele nu se deterioreaza.

Polietilena este un bun dielectric, rezistenta
electrica superficiala fiind exirem de ridicata.
Ludnd in calcul si contactul extins al tevilor cu
solul si umiditatea ambientului se poate afirma cda
PE este insensibilda la curentii vagabonzi, ceea ce
conduce la rezistenta la coroziune electrolitica a
refelei de fevi din PL.

e Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agrement-
ului tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea performantelor de comportare la
foc.

e Igiend, sdandtate si mediu inconjurdtor:

Forma  constructiva  si  materialele
utilizate, fac ca tevile si fitingurile din PEID

AT 003-05/1160-2024
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damenilor si sa nu constituie un factor de
luare, daca se respecta indicatiile din
anualul de exploatare si intrefinere al
oduselor.
Materialele  folosite la fabricarea
oduselor sunt nepoluante,
Hehigroscopice, stabile din punct de vedere
dpimic, nu degaja halogeni, nu confin
sjbstante radioactive.
Materialele care intra in contact cu apa
Hptabila trebuie sa fie aprobate sanitar si
dgmpozifia lor chimica sa respecte
Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (REACH)
il Regulamentul nr. 1272/2008, cu
odificarile si completarile ulterioare.
Pentru protectia persoanelor si a
cratorilor trebuie respectate cerintele
punerii ocupationale in conformitate cu
(G 1425/2006 pentru aprobarea Normelor
etodologice de aplicare a prevederilor
Negii nr. 319/2006 — Legea securitafii si
sfinatatii in - munca cu completarile i
odificarile — ulterioare. La utilizarea
estor produse sunt respectate conditiile
evazute de legislatia in domeniu si anume:
gea Protectiei mediului nr. 265/2006,
rdinul MS 119/2014 cu modificarile si
mpletarile ulterioare pentru aprobarea
ormelor de igiena si sandtate publica
ivind mediul de viata a populatiei,
rdinul M.S. nr. 275 / 2012 pentru
robarea procedurii de reglementare
nitarda pentru punerea pe piald a
oduselor, materialelor, substantelor
imice/ amestecurilor si echipamentelor
Wilizate in contact cu apa potabila,
odificat si completat prin Ordinul nr.
730/2023. Ordonanga nr 2/2021 privind
pozitarea deseurilor, HG 856/2022
ivind evidenta gestiunii deseurilor si
ntru  aprobarea  listei  cuprinzdnd
seurile, inclusiv deseurile periculoase si
egea privind asigurarea pentru accidente
munca si boli profesionale nr. 346/2002,
« modificarile si completdarile ulterioare,
egea 17/2023 privind regimul deseurilor
Produsele sunt reciclabile.
b Sigurantd si accesibilitate in exploatare:
Materialele  utilizate,  tehnologia  de
dcecutie a tevilor si fitingurilor , sistemul de
palizare a imbindrilor intre fevi si fitinguri
dqsigura securitatea si elanseitatea refelei de
ansport/alimentare cu apa.
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Peretele interior al fitingurilor, cu supyafata
netedd, care se menfine in timp, asigurd siggranfa
in exploatare a instalafiei, fiind fadflitata
menfinerea si pdstrarea constantd a debiteloy prin
sectiunea tevilor.

Polietilena este un bun electroizolant.

Substangele addugate pe ldngda stabi liziori §i
coloranti fac ca polietilena sa aiba propyietafi
antistatice.

Gradul de finisare al polietilenei de §nalta
densitate PEID, asigurd securitatea utilizafprilor
fatd de eventualele ramiri, suprafetele accgsibile
sunt netede, farda muchii Idioase sau §avuri
ascufite.

e Protectie impotriva zgomotului:

PEID (granule de polietilend, antioxidgnti si
stabilizatori) ca si structura peretelui afigura
stabilitate, ceea ce conduce la aterfuarea
vibratiilor si impiedica transmiterea zgomot§lor la
elementele de constructii.

Pentru  reducerea zgomotelor in |spafii
interioare, unde se cere, se va utiliza iZolatie

Sfonoabsorbanta din poliuretan sau poh‘stirer
e Economia de energie si izolare termicq

Feonomia de energie se asigurdl prin
concepfia produsiilii (35 % economii la nfteria
prima folosind PE 100), dar si prin tehnfplogia
avansatd de fabricatie si intrefinerea fedusd
(masa mai mica fata de a fitingurilor din fnetal,
lipsa depunerilor, flexibilitatea, rezisterLa la
coroziune, rezistenta la abraziune), care corfluc la
realizarea unor produse cu consumuri enengetice
reduse.

Asamblarea fitingurilor cu fevi se realjzeazd
cu costuri reduse datoritda execufiei rapide §i fard
dificultdfi a imbindrii prin sudare cu echipdgnente
de sudare .

Produsele montate in pamdnt nu au inffuenid
asupra exigenfelor legate de izolafia termic§.

e Utilizarea sustenabild a resurselor natyrale
Se va aplica conform Legii Nr. 1Q/1995
privind calitatea in constructii cu modificile si
completarile ulterioare.

Materialele sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intrefigerea
produsului:

Solutiile adoptate in conceptia tevi
fitingurilor din PEID, calitatea materiglelor

si tehnologiile de punere in operd, confgrda o

Rezistenta mecanicd, la abraziune si
depuneri, rezistenta la coroziune si uzurd,
solutiile adoptate pentru imbinarea fitingurilor
cu fevi , conduc la o duratd de viafa estimatcd de
catre fabricant de 50 de ani, in conditiile:

- respectdrii instructiunilor de transport,
deporzitare, manipulare, montare si intrefinere;
- respectdrii prescriptiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectdrii temperaturii de referinfd a
Sluidului vehiculat de pdnd la +40 °C;

- pozarea subterand sa fie sub cota de inghef
specifica zonei de pozare;

- respectdarii prescriptiilor din procedurile de
sudare cu echipamente de sudare.

Fabricantul acorda tevilor si fitingurilor
din PEID o garantie de 2 ani de la punerea in
operd, in condifiile respectarii instructiunilor
de depozitare, punere in operd si exploatare.

Produsele nu  necesitd  operatii  de
intrefinere in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

TEVILE SI FITINGURILE DIN
PE100/PE100ORC MARCA KONTI
HIDROPLAST sunt produse de firma KONTI
HIDROPLAST - Macedonia de Nord in
sectiile de productie proprii, dotate cu utilaje
specifice si cu personal calificat  pentru
deservire. Produsele sunt supuse unui control
de calitate pe parcursul executiei si la final de
catre laboratorul propriu

In vederea asigurdrii constantei calitdfii,
producdtorul are obligatia sa urmdreasca :

a) Intern unitatii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului
EN ISO 9001:2015. Producdatorul are
implementat sistemul de management al
calitatii: certificat nr. 014420 emis de
QUALITYAUSTRIA 5i IONET.

b) Extern wunitatii @ verificarea menfinerii
aptitudinii de utilizare al produselor va fi
efectuatd in cadrul unui laborator de
specialitate autorizat.

Fabricatia produselor se realizeaza in
sectii specializate: extrudere mase plastice,
injectie mase plastice, confectii materiale
plastice, vulcanizare.

[evile sunt fabricate prin extrudere pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un
control — computerizat  al  parametrilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare

fiabilitate ridicatd produselor si condfc M o, hdividuald a fiecarei linii.

estimarea corectda a duratei de viatd.
AT 003-05/1160-2024
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Compozitia supusa extruderii este un amestec
omogen de polietilena, antioxidanti, pigmenti si
stabilizatori de raze UV

Fitingurile se produc prin injectie din granule
de polietilena PE100/PEIOORC pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un control
computerizai al parametrilor tehnologici, sau
Jabricate din elemente de feava, prin sudare.

Toate  produsele cu defectiuni  sunt

identificate si excluse, dupa care se aplica o
procedura corectiva pentru a putea  evita
repetarea defectelor.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui  control intern, atdt pentru
materia primd si pentru respectarea parametrilor
tehnologici, cdt si pentru produsul finit, control
efectuat cu respectarea cerinfelor din specificatia
de produs.

Firma este dotatd cu laborator propriu care
efecueaza un control permanent al calitdfii
materialelor si a performantelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu..

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a [EVILE SI
FITINGURILE DIN PE100/PE100RC MARCA
KONTI HIDROPLAST se face fara dificultati
particulare, de catre personal specializat, cu
respectarea instructiunilor furnizate de cdtre
producator si a conditiilor  impuse  de
reglementarile tehnice prevazute la pct. 2.3.4 din
prezentul agrement.

Asamblarea tevilor din PEID in instalatiile
de apa se realizeaza prin imbinarea fevilor cu
elemente de asamblare, functie de complexitatea
procedeului (curbe, teuri, cruci, ramificafii) de
imbinare, de marimea diametrului nominal al
elementelor sudate si de modul de sudare, in situ
sau in ateliere specializate, dupd cum urmeaza :

- sudarea “cap la cap” cu fitinguri din PE
(fitinguri  drepte/circulare), fara aport de
material utilizand echipamente de sudare cap la
cap cu element electric incalzitor;

- sudarea prin electrofuziune a fevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri in constructie
cu mufe la capete, cu rezistenta electrica
inglobata - teuri, coturi, mufe, reductii,
ramificafii, piese speciale, adaptoare), cu
utilizarea echipamentelor electrice de sudare
prin electrofuziune;

- asamblarea {tevilor din polietilena cu
celelalte elemente ale instalatiei, care nu sunt

AT 003-05/1160-2024 ({7

utilizarea  fitingurilor de tranzitie PE-metal
(fitinguri adaptoare), functie de diametrul
xterior al fevii

La tevile cu strat protector cu un dispozitiv
special se indepdrteaza stratul protector din PP
He o portiune care sd fie facila imbindrii.

Datorita caracteristicilor imbundtdtite a
vilor din PE10ORC, acestea se pot utiliza la
pzarea in san{ deschis fara pat de nisip unde
imdntul excavat poate fi folosit ca material de
umplutura sau la pozari prin metode alternative
ra sdpaturd deschisa (foraj directional,
pabilitare conducte existente de beton, metal
[c.) prin diverse metode de relining

Dupd terminarea executiei, instalatia este
s\pusa probei de etanseitate si de functionare.
2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie
TEVILE ~ SI  FITINGURILE  DIN
RE100/PEIOORC MARCA KONTI
IDROPILAST realizate de catre KONTI
IDROPLAST sunt astfel concepute i
ecutate incdl sa corespundd prevederilor
rmelor SR EN 12201-2+A1:2024; DIN
74:2011, DIN 8075:2011 si a altor standarde
normative in domeniu.

Pentru fabricarea tevilor se folosesc mai
ulte combinatii de materiale, nu doar PE100
um  prevede SR EN 12201-2+A41:2024.
aterialul component din alcatuire PE100RC,
te o polietilend de inalta densitate, diferita de
100 prin rezistenta semnificativ mai ridicatc

abraziune, fisurare si propagarea lenta a
surilor. Pentru caracterizarea acestui tip de
ateriala fost introdusa cerinta suplimentara
efectuarea unui test complet de fluaj FNTC,
acor cu norma PAS 1075:2009-04, pentru a
ferenfia comportamentul la rupere (friabil si
ictil) in timpul fisurarilor la solicitarile de
ediu (sinteza rezultatelor experimentale)

Tevile si fitingurile din PEID pentru
ipstalatii de apa sunt astfel concepute incdt sd
npziste actiunilor mecanice, termice, chimice,
de coroziune la care sunt supuse in exploatare.
Produsele sunt astfel concepute incdt nu
dpnstituie un factor de poluare a mediului

whiant §i nu prezinta niciun fel de pericol
;L’nm: sanatatea oamenilor.

i B g

o4

/, 2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia  se  desfasoara  conform
escriptiilor tehnologice din documentafia de
ecufie si tehnologica, utilizand proceduri si
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instructiuni de lucru, si in conformitdfe cu
standardul 1SO 9001:2015. Producdatorgl are
implementat sistemul de management al cditatii:
certificat nr. 01442/0 emis de QUALITYAUPTRIA
si IONET

In elaborarea si aplicarea tehnologfei de
fabricatie a produselor s-a avut in pedere
obtinerea si pastrarea constanta a propriddtilor
si caracteristicilor tehnice.

Procesul de fabricatie se desfiasodya in
conformitate cu prevederile normei de prddus si
cu prevederile planului calitaii.

In procesul de fabricaie se respectd r{gulile
de verificare a calitatii declarate in Manudlul de
Asigurare a Calitaii propriu producdtorulii.

Materialele si  procedeele utilizafe la
Jabricarea produselor nu  afecteaza cditatea
mediului inconjurator.

Materialele care intra in alcqtuirea
produselor trebuie sa fie avizate sanitar cqnform
legislatiei europene armonizate.

Constanta calitatii este asigurata prin dontrol
intern i extern, conform reglementérrI)r in
vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie inscfi
declaratia de conformitate cu prezentul a,
tehnic, potrivit prevederilor standardului
ISO CEI 17050-1:2010 si SR EN 1SO CEI
2:2005 “Criterii generale pentru declar
confornitate data de furnizori” si avizul s
cu termen de valabilitate corespunzator,
conformitate cu  reglementarile  emis
Ministerul Sanatatii, eliberat pentru pro
Junctie de compozitia materialelor care i
contact cu apa potabila.

Tevile din PEID se livreazd in colaci,
dimensiuni cu diametru exterior de p
DNI25 mm sau in pachete de bare, la lungi,
barelor de 6 sau 12 m pentru diametre ma§ mari
de DN140 mm. Numdrul de bare pe pachdt este
Junctie de diametrul tevilor sau functie de c]rerea
clientului.

Ambalarea se face cu fdsii de pohpmﬂ;ilend
si la cerere pe palefi din lemn..

Legarea colacilor se face cu fifii de
polipropilena. Numarul de legaturi executfute la
colaci sunt functie de numdarul de brdfe . al
tamburului.

lumina soarelui fara protectie este de 12 luni.

Pe fiecare colet se aplica o eticheta de

identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Pe durata depozitarii, transportului si
partial a punerii in opera, capetele tevilor vor
[fi protejate cu capace din polietilend, aplicate
etans.

Datorita stabilitafii reduse la actiunea
indelungata a razelor UV, magaziile de
depozitare se construiesc in locuri  ferite de
expunerea indelungata la radiatii solare,
departe de surse de cdaldura, ferite de
posibilitatea  deteriordrii,  spargerii  sau
zgarierii, de contactul cu substanfe chimice, in
special hidrocarburi.

Fitingurile se livreaza in ambalaje
individuale sau comune care asigurd protectia
produselor impotriva loviturilor sau caderilor
accidentale ce le pot afecta integritateq.

Pe durata transportului, depozitarii §i
partial a punerii in opera, produsele se
pastreaza in ambalajele originale.

Producatorul acorda o garantie de maxim
24 luni de la livrare, in conditiile respectdrii
instructiunilor sale de depozitare, montare si
intrefinere.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a fevilor si fitingurilor din
PEID, pentru instalatii de apd, fabricate de firma
KONTI HIDROPLAST se face de personal
specializat, pe baza proiectelor intocmite §i
avizate, respectdand instructiunile de utilizare ale
producatoruiui si ceringele legii 10/1995, cu
modificarile si completarile ulterioare.

La intocmirea proiectelor si in timpul punerii
in opera se vor respecta instructiunile de
montare,  exploatare  §i  intrefinere  ale
Jabricantului, si  prevederile reglementarilor
romdnesti in vigoare:

o - [.9-2022 - Normativ privind proiectarea,
execuiarea si  exploatarea instalatiilor
sanitare aferente cladirilor;

e NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea,
execufia §i  exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a
localitatilor;

e - P 118/3-2013 — Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor, partea a lll-a —
Instalatii de detecare, semnalizare, avertizare

e - (C 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii -~ lucrarilor  de  construcfii  §i

Timpul maxim admis in care fevile de ;l[oak ATy instalatiilor aferente;

neagra pot fi depozitate in aer liber si ex,
AT 003-05/1160-2024 [
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o Ordinul M.S. nr. 275/2012 privind aprobarea
procedurii de reglementare sanitara pentru
punerea pe piata a produselor, materialelor,
substantelor chimice amestecurilor  si
echipamentelor care vin in contact cu apa
potabila, modificat si completat prin Ordinul nr.
3730/2023;

e - (C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii  lucrarilor de  constructie i
instalatiilor aferente acestora;

o - Ordinul M.S. nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sanatate publica privind
mediul de viata al populatiei;

o - Legea Securitafii si Sandtafii in Munca nr. 319
12006 ;

» - Legea protectiei mediului nr. 265 /2006;

o - HG nr. 8562002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completdrile
ulterioare ;

o - Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile si completdrile ulterioare;

o Ordinul ANRSC nr. 88/2007, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globala
Utilizarea armaturilor i

accesoriilor de montaj in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd  se  respectd
prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, TEVILE SI
FITINGURILE DIN PEI100/PE1I0ORC
MARCA KONTI HIDROPLAST trebuie
sd detind aviz sanitar in conformitate
cu reglementdrile emise de Ministerul
Sanataii.

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de
fabricare, au fost examinate §i  gasite
corespunzatoare de catre INSTA CERT Suedia,
BULAQUA  Bulgaria. DVGW  Germania,
EBETAM MIRTEC Grecia, DIN CERTCO
Germania si IGH Croatia. si vor fi mentinute la
acest standard pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

o Acorddind acest agrement, Consiliul

Tehnic Permanent pentru Constructii, nu /s‘e'- A®

AT 003-05/1160-2024 (
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implica in prezenfa si’sau absenta drepturilor
Iggale ale firmei de a monta, comercializa, sau
trefine produsele.

o Orice recomandare relativ la folosirea

conditii de siguranca a acestor produse, care
te confinula sau se refera la acest agrement
hnic, reprezinia cerinfe minime necesare la
inerea lor in opera.
e PROCEMA  CERCETARE  S.R.L
UCURESTI raspunde de exactitatea datelor
ifgscrise in agrementul tehnic si de incercarile
u testele care au stat la baza acestor date.
ementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
sk sau utilizatori de responsabilitafile ce le revin
nform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea menfinerii aptitudinii de
ilizare a produselor va fi realizata conform
ogramului  stabilit de catre PROCEMA
RCETARE S.R.L.: verificarea aspectului si
rea produselor, etangeitatea instalafiei,
ecum si verificarea valabilitatii certificatelor
mei producdtoare; verificarile se vor efectua
interval de 12 luni, in SITU, la cel pufin o
crare selectata din lista de referinte pusa la
spozifie de titularul agrementului tehnic,
‘tualizata periodic §i atasata la dosarul
nic.

o Actiunile cuprinse in program si modul
Iqr de realizare vor respecta actele normative
s reglementdrile tehnice in vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de

bricare si/sau introducere de noi materii
Mime si materiale se va aduce la cunostinta
efaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
I§ata in considerare si a se proceda la
ektinderea / modificarea agrementului tehnic.
e PROCEMA  CERCETARE  SRL.
HUCURESTI va informa Consiliul Tehnic
Irmanem pentru Constructii despre rezultatul
)

-

rificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
ntinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
(W'PC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseaza si in cazul
censtatarii prin controale, de cdtre organisme
bilitate, a nerespectarii menfinerii constante a
cenditiilor de fabricatie si utilizare ale
ploduselor.

o In cazul in care titularul de agrement
finic nu se conformeazd acestor prevederi, se
/§ declansa procedura de retragere a

/agrementului tehnic.
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Valabilitatea agrementului tehnic: 2§ 06.2027 Pentru grupa specializatd nr. 5
Valabilitatea avizului tehnic: 27.06.2P26 Presedinte
Prelungirea valabilitdtii avizufui tehnic ing. Claudia lonescu
trebuie solicitata cu cel putin trei luni fnainte de W
data expirdrii acestuia. % £ —
In  cazul neprelungirii  vdabilitafii /
3:1;’;:!;::1 fhmc, agrementul tehnic sefanuleazd | DIR Etfg R GENERAL
Modificarea/Extinderea agrementuluiftehnic se ing. A /f’h \ gﬂmngeami
va face cu respectarea termeRului de 5 \%a \
valabilitate initial. e o)

¥

[5
(Z

AT

3. Remarci cam;ilenwntare ale grupei specializa}e‘\

-\\
Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat documentatia si rezultatele
incercarilor referitoare la TEVI SI FITINQURI DIN PE100/PE100RC MARCA KONTI HIDROPLAST
produse de firma KONTI HIDROPLAST dif Macedonia de Nord, concluziondnd urmdtoarele :

o solicitarea beneficiarului pentru agre

PE100/PE100RC MARCA KONTI
reglementarilor tehnice in vigoare;
TEVILE SI FITINGURILE DIN PE

ntul 003-05/1160-2024 pentru TEVI SI FITINGURI DIN
IDROPILAST respecta prevederile actelor normative si

00/PE100RC MARCA KONTI HIDROPLAST produse de

Sirma KONTI HIDROPLAST din Macedpnia de Nord corespund domeniului de utilizare (conform pct.

2.1. din agrementul tehnic);
in perioada de valabilitate a prezentulu
comportarii in exploatare a produselor

agrement tehnic, titularul are obligatia sc asigure urmdarirea
care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obfinute

fiind prezentate la elaboratorul agremfgntului tehnic, cu scopul concluziondarii asupra comportarii

acestora in conditii reale de exploatare

aduce la cunostinia elaboratorului de af

Orice modificare a tehnologiei de fabriare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor

rrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document Heutru, elaborat de un organism neutru fafa de producditor.

Pentru produsele comercializate prod
(NB0085) cu  numarul  DW-8141C
813CQ0016/17.01.2020, DW-8143
8141C00096/18.07.2023 si DW-8148C01)]

ucatorul detine certificate emise de DVGW CERT Germania
0096/18.07.2023,  DW-8146BN0452/15.06.2020,  DW-
'00244/11.09.2023, DW-8136C(00346/23.09.2020, DW-
45/11.09.2023, certificate emis de I(GH Croatia (NB2447) cu

numerele 1/05-ZGP-2350/02.09.2021 si IE)S—ZGP-Z&S 1/02.09.2021, certificat emise de INSTA CERT

Suedia cu numcarul 5213/11.03.2024, cert

cate emis de BULAQUA Bulgaria (acreditat BAS nr7) cu

numerele 23-KH-031-55/08.01.2024 si 2]
Germania cu  numerele  PIR0642/
PIR0645/20.06.2023;

PIR0646/20.0642023;

-KH-031-43/05.09.2023, certificate emise de DIN CERTCO
.06.2023;  PIR0643/20.06.2023;  P1R0644/20.06.2023;
P1R0647/20.06.2023; P1R0648/20.06.2023;

PIR0649/20.06.2023, certificat emise d§ EBETAM MIRTEC Grecia cu numarul MIRTECI-01-
7324CER59082200089/09.08.2022. Orgargsmul DVGW CERT GmbH Germania efectueaza periodic

controlul productiei in fabrica conform regi

In laboratoarele de incercari ale I
Grermania (laborator acreditat DAKKS nr. [
ale produselor pe esantioane puse la dispd
1236758 din 04.03.2024 emis de RISE Sued

AT 003-05/1160-2024

mentarilor in vigoare.

[ Suedia (acreditat SWEDAC 1002), Applus™ IMA Dresda
PL-13119-02-00) au fost verificate caracteristicile functionale
pifie de catre producator. Rapoartele de incercare cu nr. 23-
ia, V001/24-1.1 din 1@3’."63.’20’24; V001/24-1.2 din 18.03.2024;
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V001/24-1.3 din 18.03.2024; V001/24-2.2 din 18.03.202
20.03.2024; V001/24-3.3 din 20.03.2024; sunt atasate la §osarul tehnic si arata incadrarea parametrilor
tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de origine si ale documentelor de referinta romdnesti.
In laboratorul HESSEL Ingenieurtechnik din Germania §aborator acreditat DAkkS D-PL-11080-01-00)
au fost verificate ceringele suplimentare pentru tevi ' mat@rial conform PAS 1075:2009-04 Rapoartele de
incercare cunr. R23 06 4614-A PLT+ din 18.12.2023; R2B 06 4614-B ACT din 18.12.2023; R23 06 4614-
B4 PLT+ din 18.12.2023; R23 06 4614-C ACT din 18.120023; R23 06 4614-C ST din 18.12.2023 si R23

06 4614-C PLT+ din 18.12.2023 sunt atasate la dosarul
ai produselor in prevederile documentatiei de origine.

V001/24-2.3 din 18.03.2024; V001/24-3.1 din

ehnic si arata incadrarea parametrilor tehnici

SINTEZA RAPORTULWI DE INCERCARE
Determinarea UM. Valoare obfinuyi Valoat.'e (fe Metod.a e Incercavre
referingd determinare| efectuati de
Teava Tip 1 - DN 110 x 10,04- SDR 11 PE100ORC
Dimensiuni
-diametru - 110,1 110,0-110,7 ENISO RISE
-grosime perele 10,50-10,95 10,0-11,1 3126:2005
-ovalitate 1,7 €22
Rezistenta la presiune ENISO
interioard (o ) h =100 > 100 1167- RISE
- la 20°C si 12,0 MPa 1,2:2006
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) h =1000 > 1000 1167- RISE
- la 80°C 5i 5,0 MPa 1,2:2006
EN ISO
Alungirea la rupere % 6356 >350 62?3?\-"}62(315] RISE
6259-3:2015)
Stabilitatea termica la 200 °C EN ISO
(OIT -timp de inductie al min 29 220 11357- RISE
oxidarii), 6:2018
Indice de fluiditate la cald
MFR (190°C/5kg)
“granule 2/10min 0,25 : ENIO | RISE
-{eqva ) N g/10min 0.25 i 1133-1:2022
—D; ferenta MI'R teava-materie o 0 20
prima
Teava Tip 1 — DN 250 x 22,74 SDR 11 PE100ORC
Dimensiuni
-diametru m 230,6 250,0-251,5 ENISO RISE
-grosime perete 23,00-23,95 22,7-25,1 3126:2005 =
-ovalitate 1,0 <5,0
Rezistenfa la presiune EN ISO
interioard (o ) h =100 > 100 1167- RISE
-la 20°C si 12,0 MPa 1,2:2006
Rezistenja la presiune ENISO
interioara (o ) h 1000 > 1000 1167- RISE
- la 80°C si 5,0 MPa 1,2:2006
Alungirea la rupere >350 b RISE

6259-1:2015

AT 003-05/1160-2024

Pagina 11 din 17




EN ISO
6259-3:2015
Stabilitatea termicda la 200 °C EN ISO
(OIT -timp de inductie al min 35 >20 11357- RISE
oxidarii), 6:2018
Indice de fluiditate la cald
MFR (190°C/5kg)
-granfde 2/'10min 0,25 - il [’_50 RISE
~feavda , . 1133-1:2022
-Diferentct MR feavi-materie | IEHHR 0,24 =
, % 4 <20
prima
Teava Tip 1 4{DN 63 x 5,8—- SDR i1 PEIOORC
Dimensiuni
-diametru i 63,3 63,0-63,4 EN ISO IMA
-grosime perete 6,1 5,8-6,5 3126:2005
-ovalitate 1,4 <5
o o EN ISO
;/’ a?;rong(_{ongrtudmala la cald o 0.8 <3.0 3505- IMA
= : 1,2:2005
Indice de fluiditate la cald
MEFR (190°C/5kg)
granule g/10min 0,25 : ENISO | 4
-teava o 1113-1:2022
_Diferenti MFR feavé-materie|® S 0.27 p
: % 0 <20
prima
e
- la 80°C si 5,4 MPa (54 h i =16 Ll i
1,2:2006
bar)
Teavd Tip 1 + DN 110x 10,0-SDR 11 PE100
Dimensiuni
-diametriu - 1102 110,0-110,7 ENISO IMA
-grosime perete 10,4 10,0-11,1 3126:2005
-ovalitate 13 =2,2
o o me EN ISO
IL a;;aglﬁrc{ongnudmala la cald % 0.9 <30 3505- IMA
“ 1,2:2005
Indice de fluiditate la cald
MFR (190°C/5kg)
-granule ‘ : EN ISO
~teavd &/ 10min 022 - 1113-1:2022 M4
-Diferentd MFR teavi-materie g i el '
: % 1 <20
prima
Rez:s‘teng‘cul la presiune EN ISO
interioard (o) i > 165 > 165 1167- IMA
-la 80°C si 5,4 MPa (54 h -
1,2:2006
bar)
Teava Tip 1 — PN 315x 18,7- SDR 17 PE10ORC
Dimensiuni
~diametru mm N345,0-316,9 il _ISO IMA
: ) 3126:2005
-grosime perete 7=20,7

AT 003-05/1160-2024
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-ovalitate 18 </l 1
s e EN ISO
;raa;;aot:g ({ongztudmala la cald % 0.5 <3.0 3505. IMA
) 1,2:2005
Indice de fluiditate la cald
MFR (190°C/5kg)
-granule s ENISO
teavd ¢ Jomm e ] 1113-1:2022, M4
-Diferenti MFR feava-materie|® :
i % 2 <20
prima
Rezistenfa la presiune
inlerioafé (o) ! s : Kl d
- 1a 80°C 5i 5,4 MPa (54 h e =l 16 [hA
bar) 1,2:2006
Teavi Tip 2 - DN 63 x 5,8—- SDR 11 PE106/PE100RC
Dimensiuni
-diametru o 63,2 63,0-63,4 EN ISO IMA
-grosime perete 6,1 5,8-6,5 3126:2005
-ovalitate 0,7 <[] 1
!I;ai;i]czif{{ongimdiﬁald la cald o 0.9 <3.0 Eg éi_o IMA
S 1,2:2005
Indice de fluiditate la cald
MFR (190°C/5kg) strat
interior PE100RC - EN ISO
-granule g/10min 0,28 - 1113-1-2022 IMA
~feava 2/10min 0,25 - )
-Diferenta MFR teava-materie| % 8 <20
prima
Indice de fluiditate la cald
MFR (190°C/5kg) strat
exterior PE100 y
-granule g/'10min 0,25 - uﬁffz(())zz S
-feava 2/10min 0,26 - ’
-Diferenta MFR teava-materie % 2 <20
prima
Rezistenta la presiune EN ISO
interioara (o ) )
- la 80°C si 5,4 MPa (54 h et i S ] jgjgg;m e
bar) T
Teavd Tip 2 — DN 315 x 18,7- SDR 1] PE100RC/PE100/PE100RC
Dimensiuni
~diametru sidiin 316,1 315,0-316,9 EN ISO IMA
-grosime perefe 19,6 18,7-20,7 3126:2005
-ovalitate 2,2 <111
lt;a;iraotif(fongiludinalc‘i la cald o 0.6 <3.0 E;;;i? IMA
1,2:2005
Indice de fluiditate la cald
MFER (190°C/5kg) strat EN IS0 IMA
interior si eterior PE100RC 0,23 - 1113-1:2022
-granule 0,24 -
AT 003-05/1160-2024 Pagina 13 din 17




-feava g/10min 2 <20
-Diferentad MFR teava-materie| %
prima
Indice de fluiditate la cald
MFER (190°C/5kg) strat
inermediar PE100 S
-granule g/10min 0,26 - u??g “-52(322 e
-feava g/10min 0,21 - '
-Diferenta MFR teava-materie| % 18 <20
prima
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) < 1KE e 7.
- 1a 80°C 5i 5,4 MPa (54 h A = 108 - A
bar) 1,2:2006
Teava Tip 3 — DN 90 x 34— SDR 17 PE100RC-cu strat protector PP
Dimensiuni
-diametru o 90,1 90,0-90,6 EN ISO IMA
-grosime perete 5,6 5,4-6,1 3126:2005
-ovalitate 1,0 <l,8
it . EN ISO
;, afl‘l;gigl ({ongi tudinala la cald % 0.9 <3.0 2505- TMA
4 1,2:2005
Indice de fluiditate la cald
MFR (190°C/5kg)
..granf:le g/10min 0,25 - e I'SO IMA
-feava 1 0min 0.25 1113-1:2022
-Diferentii MFR feavia-materie & ’ =
pﬁma 70 2 =20
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) g - )
- la 80°C si 5,4 MPa (54 h PRoP =16 ) 121 %0 . fd
bar) o
Teavd Tip 3 — DN 315 x Ii§,7- SDR 17 PE100RC-cu strat protector PP
Dimensiuni
-diametru i 215,9 315,0-316,9 EN ISO IMA
-grosime perete 192 18,7-20,7 3126:2005
-ovalitate 1,0 e 0}
e G ENISO
;«aa;‘rfong C{ongirtudmala la cald % 0.5 <3.0 3505- 1A
' 1,2:2005
Indice de fluiditate la cald
MFR (190°C/5kg)
granule g/10min 0,25 : adfund IMA
-feavd o t0min 0.4 i 1113-1:2022
-D.qferenfa MFR teava-materie 0% ’2 0
prima
Rezistenta la presiune
interioarda (o ) S—
) o - t EN ISO
bar)la 80°C si 5,4 MPa (54 , 1167- IMA
1,2:2006

AT 003-05/1160-2024
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Cerinte suplimentare pentru fevi / materia

'E100RC conf PAS 1075:2009-04

Teavd tip 2/ 2 straturi

DN 63 x 5,8 SDR 11
Incercarea accelarati la
sarcina punctuala (PLT+) a
peretelui tevilor. Conditii de
expunere: solutie 2% apa
distilatd cu NM5%* la 90°C in
interiorul fevii, tensiune pe
circumferinta de 4 N/mm’

=519 h
fara cedae

=450

PAS
1075:2009-
04

HESSEL

Teavdi tip 1

DN 125x 7,4 SDR 17

FNTC (testul complet de fluaj)
Conditii de expunere: solutie
2% apa distilata cu NM5* la
90°C in interiorul fevii,
tensiune pe circumferinid de 4
Nmm’

>211h
fara cedare

> 195

PAS
1075:2009-
04

HESSEL

Teavi tip 1

DN 125x 74SDR 11
Incercarea accelaratd la
sarcing punctuala (PLT+) a
peretelui tevilor. Conditii de
expunere: solutie 2% apa
distilata cu NM5* la 90°C in
interiorul fevii, tensiune pe
circumferinti de 4 N/'mm’

=572
T e

fara cedare

=450

PAS
1075:2009-
04

HESSEL

Teava tip 3

DN 125x 7,4 SDR 17
FNITC (testul complet de
fluaj) Conditii de expunere:
solutie 2% apa distilata cu
NM5* la 90°C in interiorul
fevii, tensiune pe
circumferintd de 4 N/'mm’

=211 h
fara cedare

> 195

PAS
1075:2009-
04

HESSEL

Teavd tip 3

DN 125x 7,4 SDR 17

ST (rezistenta la zgardiere a
sttratului protector din PP)
-grosime strat

~addncimea zgdrierii

mm
%

1,46
1,16

>0,8
<75% din
grosime

PAS
1075:2009-
04

HESSEL

Teava tip 3

DN 125x 7,4 SDR 11
Incercarea accelaratd la
sarcind punctuala (PLT+) a
peretelui tevilor. Conditii de
expunere: solutie 2% apa
distilata cu NM5* la 90°C in
interiorul tevii, tensiune pe
circumferinti de 4 N'mm’

>572 h
fard cedare

> 450

PAS
1075:2009-
04

HESSEL

*Amestec detergenti anionici si cationici

AT 003-05/1160-2024
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Grupa specializata nr. 5 din cadr
incercarilor efectuate de catre RISE Suedi
(laborator acreditat DAkKS nr. D-PL-13119
acreditat DAkkS D-PL-11080-01-00).

PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele
(acreditat SWEDAC 1002), Applus™ IMA Dresda Germania
L02-00) si HESSEL Ingenieurtechnik din Germania (laborator

4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1659 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data

de 14.06.2024

Grupa Specializata nr. 5 din S.C.
componen{a: ing. Claudial

PROCEMA CERCETARE S.R.L.
onesci

intrunita in urmdatoarea

CS ing. Liliaga Militaru

CS83 ing. Mih
CS ing. Laszld

iela Balan
zell

a analizat cererea si documentatia tehni
Bucuresti  si prezentata de raportorul

¢, inaintate SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
esemnat, referitoare la ,,TEVI SI FITINGURI DIN

PE100/PE10ORC MARCA KONTI HIDRQPLAST".

Ca urmare a expunerii susfinute d
Tehnic, s-au constatat urmdtoarele aspecte:

produsul corespunde cerintelor de
in operd sd se respecte prevederild

sa efectueze determindrile conforn)

Grupa specializata nr. 5 a S.C. PROCEMA

documentatia tehnica susfine cere»lza

raportorul Grupei Specializate nr. 5 si pe baza Dosarului

de Agrement Tehnic;
erformania pentru lucrari curente, cu condifia ca la punerea
reglementdrilor tehnice in vigoare,

producdtorul trebuie sa aiba asigqrat controlul produsului de cdtre un laborator acreditat care

normelor, {indnd evidenta acestora la zi pentru verificare.

CERCETARE S.R.L. propune aprobarea Agrementului Tehnic

003-05/1160-2020 ,,TEVI SI FITINGURIWIN PE100/PE100RC MARCA KONTI HIDROPLAST " cu

termen de valabilitate 27.06.2027.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1659/14.06

2024

Dosarul tehnic al Agrementului Tghnic nr. 003-05/1160-2024 contindnd 142 pagini face parte

integrantd din prezentul agrement tehnic.

Teava Tip 2 din trei
straturi

Teava Tip 1 monostrat
PE100RC sau PE100

AT 003-05/1160-2024

Raportorul grupei specializate nr. 5
ihzlo Kv 11
i

Teava Tip 2 din doua
straturi

Teava Tip 3 PE100RC
cu strat de protectie
aditional din PP
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dimensiune standard

Teavd tip 1 monostrat

\
e

Teava tip 2 din doud straturi

> | <
difpensiune standard

Teavd tip 3 cu strat protecto} aditional din PP

Membrii grupei specializate

ing. Claudia lonescu %L—
o /

CS ing. Liliana Milit

CS3 ing. Mihaela Balan 7/,
27

AT 003-05/1160-2024

Rapongorul grupei specializate nr.

CS ing. Lasglo Bzell
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 27 iunie 2024, nr.
131106 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1160-2024, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL, pentru
TEVI SI FITINGURI DIN PE100/PE100RC MARCA KONTI HIDROPLAST, produs/e de KONTI
HIDROPLAST, 1480 Gevgelija, Macedonia de Nord, Str. Industriska bb.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 27 iunie 2026 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 27 iunie 2027, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SUBSECRETAR DE STAT
loan Cristian HAIDUC

N

|
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€ S.R.L.”CertElectroTest”
TEST

Certificare Voluntara

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare OCpr - CET 13 C240004-24
Data emiterii 17 ianuarie 2024 Valabil pini la 17 ianuarie 2025

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr - CET

ORGANISMUL DE CERTIFICARE PRODUSE (OCpr) din cadrul S.R.L. "CertElectroTest" (CET),
Adresa: str. Alba Iulia, 75A, of. 402, MD 2071, mun. Chigindu; tel.: +373 69585111, +373 69304950; e-
mailcet3.office@gmail.com

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SECONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFIC ATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA

Codul NCM
Cabluri si conductoare electrice marca FOMKKABEJIb conform anexei, unde (...) - 8544
cifie si/sau litere ce reprezinta sectiunea produsului in mm? in variantele modelului
Contract de livrare: nr.12/472 din 28.06.2023 cu ITAO Bason IOXXKABEJIb»,
Ucrama
SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN :
Documentele normative conform anexei
PRODUCATOR Codul tirii
TTAO Basoxa FOXKKABEJIby, Ucraina UA
SOLICITANT Codul IDNO
"CEGOLTAR" SRL, str. Nuferior 25, mun. Chisinau, Republica Moldova 1003600017268

depozit: mun. Chisinau, str. Petricani 21/1, Republica Moldova

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT N BAZA

Raport de evaluare final Nr. 183-RE din 17.01.2024, eliberat de OCpr din cadrul CertElectroTest SRL;
Raport de incerciri Nr.03/24 din 15.01.2024; nr. 04/24 din 15.01.2024; nr. 05/24 din 15.01.2024
eliberate de L{ din cadrul "CERTIFICARE" SRL, MD 2001, mun. Chisinsiu, bl Gagarin 2, certificat de
acreditare LI-134 din 04.07.2022.

INFORMATIE SUPLIMENTARA:
Schema de certificare 2. Certificatul este valabil doar in cazul asiguririi cu informafie in limba de stat a

fiecirei unititi de produs conform legislatiei in vigoare. Contract de restiri servicii Nr. 03-CET/24 din
11.01.2024. T ahseuy

Conduciitorul organismului

de certificare Popescu Diana
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S.R.L."CertElectroTest”
Certificare Voluntara ‘
ANEXA | )

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE

Nr. OCpr-CET 13 C240004-24

TEST

din 17 ianuarie 2024

Lista produselor concrete
asupra cirora se extinde actiunea certificatului de conformitate

Nr.

Denumirea produsului

Documentul normativ de conformitate

Cablu electric tip:

AT, ATTeDB, AlTeDBurg, ATTRDrTT, ATTeDrall, ATTeDrally, TIeDIT,
11808, TTeDBura, TTeDrTT, TT8OBur, TTeDrall, ATTelir, N2XSY, N2XS(F)
2Y, N2XS(FL)2Y, N2XS(F)H, NA2XSY, NA2XS(F)2Y, NA2XS(FL)
2Y, NA2XS(F)H, RHZ1- OL

SM IEC 60502-2:2016 cap.4-8

Conductoare electrice tip:
TIBC, TTBCwm, IMBCrr, IUBBIT, HO5VV-F

SM TEC 60227-5:2016
SM CET 60227-1:2014

[
7 %
N - N
N 2

Conductoare electrice tip:

TiB1, IB2, TIB3, ITB, AIIB, ATI(IB, BBII, BIII, PN, PIIII,
TTHTT, ATTHTT, TIBBIT, ATIVHIT, TTYHIT, TTYTHTT, TF... HO7V-U,
HO7V-K, HO7RN-F

SM SR EN 50525-2-31: 2013
SM SR EN 50525-1: 2013
SM TEC 60227-1:2016 cap.2.1-2.4

Conductoare electrice cu fibre optice tip:

OI1, OIIT, OKIIB OBrIl, OBII, OLApIT, OILKII, OKTBr-M, OKAJI-
MM, OApIT, OlITe, OIIT, OTT, OKA, OBrTTO, OApBrIIO, OI{BrTT,
Ol

SM EN 60794-1-1:2016 cap. 4,6, 7

Conductoare electrice tip :
A, AC, ACSR, AAC

4

GOST 839-80 p.5.2,5.3
TEC 61089 cap.5,7

’-‘{\

e
o —

Cablu electric tip:
AABn, AABIT, AAB2n, IAABN, HAABAT, LIAAB2Zn, ACEn, AAIl,
CB, CBn, CBT', AAIlls, AAlllur, ACB, ACB2n, Ch

SM IEC 60502-1+A1:2019 cap.4-7

S—

:";_‘.

>

e

Cablu electric tip:

KBBT', KBBI'ur, KBE611Is, KBE6IsHr, AKBB611IE, AKBBI', AKBBI T,
AKBBI'Our, ABK, KBBI™D, KBBI'Jur, KBBurg-FR, KBBI Oura-FR,
YSLCY-JZ, YSLY-OZ

SM TEC 60502-1+A1:2019 cap. 4,5, 6,7
SM EN 50575:2016

- \""‘ - X
O —

Conductor electric tip:
CHUTII, CUITI A, CUTI2, CHTI2A, CHTI3, CHTT4, CHTTS

SM IEC 60502-1+A1:2019 cap. 4, 5, 6, 7
SM HD 62681:2015 cap.3,4
GOST 31946-2012 p.5.2.1,‘ 52l

T —h

._.

NN

e

——

Cablu electric tip:

ABBT, ABBI'sr, ABBK, BBI', BBI'ur, BBTur-T16, BBT-TT, ABB6IIR,
ABBO6Isnr, BEGIIIR, BE6IIr, ATIeE61lle, ATTRE6Ira, ATTREG,
TTeb61is, TTeB 6L, TTeb6lln, ABBTwr-LS, BB ar,-LS BRBMury-LS,
BBIurz FR, NYM-J, NYM-O, NYY, NYY-J, BBI'ur-FR LS, BBIara-
FR, PFXP-LX, BBIDura-FR, BEBura-FR, IIBBUara-FR, ITeBIMurz
FR, IIBBBurz-FR, NYM, N2XH-J, NAYY-J, AC2X2YAB2Y, NHXH

SM IEC 60502-1+A1:2019 cap.4-7

D

10

N—

Conductor electric tip:
TIMM,TIMT, TI6, ATIB,TTBJI, AM, TIOTB, TIDDW1, MM, MT, TIIMM,

SM EN 60317-32:2016

M®-85, Md-100, TICIKT, TTICAKT-u, TIIDWJ, TIDDUIX2

¢ "\:' ——

A |
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Conducatorul organismului de certificare
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Popescu Diana
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ltalia

CERTIFICATO

Nr. 50 100 3317 Rev.009

SI ATTESTA CHE / THIS IS TO CERTIFY THAT

IL SISTEMA DI GESTIONE PER LA QUALITA DI
THE QUALITY MANAGEMENT SYSTEM OF

SAER ELETTROPOMPE S.p.A.

SEDE LEGALE E OPERATIVA:
REGISTERED OFFICE AND OPERATIONAL SITE:

VIA CIRCONVALLAZIONE 22 IT - 42016 GUASTALLA (RE)

SEDI OPERATIVE: VEDI ALLEGATO 1 / OPERATIONAL SITES: SEE ANNEX 1

E CONFORME Al REQUISITI DELLA NORMA
HAS BEEN FOUND TO COMPLY WITH THE REQUIREMENTS OF

UNI EN ISO 9001:2015

QUESTO CERTIFICATO E VALIDO PER IL SEGUENTE CAMPO DI APPLICAZIONE
THIS CERTIFICATE IS VALID FOR THE FOLLOWING SCOPE OF APPLICATION

-
<L
-
=
-
oc
LL
o
¢
-
-
<
-
=
-
-
LL
-
¢
-
<
2
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1=
—
-
Q.
LL
-
¢

Progettazione e fabbricazione di elettropompe centrifughe e
sommerse, motori elettrici e motori sommersi; commercializzazione
del relativi accessorl (IAF 18, 19, 29)

Design and manufacture of centrifugal and submersible electric
pumps and electrical and submersible motors; trade of related
accessories (IAF 18, 19, 29)

Per I'Organismo di Certificazione Validita /Validity
For the Certification B()dy ..........................................................................................
ACC RE D IA TUV ltalia S.r.l. Dal / From: 2024-07-04
LENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO y , Al/ To: 2027-07-03
SGQ N° 049A
I\E/IAerrLt;\rFo d(leslié\ccordi di Mutuo Riconoscimento [ | Data emiSSione /
Sgnatory of EA, IAF and IAC Mutwal | 2 neuto et e\ \S ) Issuing Date
Recognition Agreements FranceSCO Scarlata

Direttore Divisione Business Assurance 2024-05-27
Business Assurance Division Manager

PRIMA CERTIFICAZIONE/ FIRST CERTIFICATION: 2003-10-09

“LA VALIDITA DEL PRESENTE CERTIFICATO E SUBORDINATA A SORVEGLIANZA PERIODICA A 12 MESI E AL RIESAME COMPLETO DEL SISTEMA DI
GESTIONE AZIENDALE CON PERIODICITA TRIENNALE”
“THE VALIDITY OF THE PRESENT CERTIFICATE DEPENDS ON THE ANNUAL SURVEILLANCE EVERY 12 MONTHS AND ON THE COMPLETE REVIEW OF
COMPANY'S MANAGEMENT SYSTEM AFTER THREE-YEARS”

ZERTIFIKAT € CERTIFICATE @

TUV Italia ® Gruppo TUV SUD e Viale Fulvio Testi, 280/6 ® 20126 Milano e Italia ® www.tuvsud.com/it TUV®




ltalia

ALLEGATO 1 AL CERTIFICATO NR 50 100 3317 Rev.009
ANNEX 1 TO CERTIFICATE NO 50 100 3317 Rev.009
paginaldil/pagelofl

IL CERTIFICATO NR 50 100 3317 Rev.009 COPRE ANCHE LE SEGUENTI SEDI OPERATIVE:
THE CERTIFICATE N 50 100 3317 Rev.009 COVERS ALSO THE FOLLOWING OFFICES:

SAER ELETTROPOMPE S.p.A.

VIA LUCIANO LAMA 2
IT - 42016 GUASTALLA (RE)

Assemblaggio motori e avvolgimenti di motori elettrici e motori sommersi
(IAF 18, 19)

Manufacture of centrifugal and submersible electric pumps and electrical motors
(IAF 18, 19)

VIA PROVINCIALE 19
T - 46030 DOSOLO (MN)

Deposito (IAF 18)
Warehouse (IAF 18)

VIA PARMA 8
T - 42016 GUASTALLA (RE)
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Lavorazioni meccaniche di componenti (IAF 18)
Machining of components (IAF 18)

VIA TOGLIATTI 1
T - 42045 LUZZARA (RE)

Deposito (IAF 18)
Waehouse (IAF 18)

Per I'Organismo di Certificazione Validita /Validity
For the Certification Body ..........................................................................................
ACC RE D |A TUV Iltalia S.r.l. Dal / From: 2024-07-04
L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO y , Al / To: 2027-07-03
SGQ N° 049A
I\E/I:n:z? dleﬂigccordi di Mutuo Riconoscimento .' Data emiSSione /
Sanatoy oA WEanaLACHutial | 2. craro §.a:.; __________________________________________________________________________ Issuing Date
Recognition Agreements FranceSCO Scarlata

Direttore Divisione Business Assurance 2024-05-27
Business Assurance Division Manager

PRIMA CERTIFICAZIONE/ FIRST CERTIFICATION: 2003-10-09

“LA VALIDITA DEL PRESENTE CERTIFICATO E SUBORDINATA A SORVEGLIANZA PERIODICA A 12 MESI E AL RIESAME COMPLETO DEL SISTEMA DI
GESTIONE AZIENDALE CON PERIODICITA TRIENNALE”
“THE VALIDITY OF THE PRESENT CERTIFICATE DEPENDS ON THE ANNUAL SURVEILLANCE EVERY 12 MONTHS AND ON THE COMPLETE REVIEW OF
COMPANY'S MANAGEMENT SYSTEM AFTER THREE-YEARS”

ZERTIFIKAT € CERTIFICATE @

TUV Italia ® Gruppo TUV SUD e Viale Fulvio Testi, 280/6 ® 20126 Milano e Italia ® www.tuvsud.com/it TUV®
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® Reuvision no Page:
Technical data 1
i = i E W NR-152A/20
ELETTROPOMPE - From
Company name
Respons. Department
Person in charge
Phone number
Faxno
E-mail address
E Operating data specification
— AI20E Ap/kPa perating P
E Nominal flow m’h 6
E 3000
' 2788 Nominal head m 275
= E 2600 Static head m 0
240 il E-2400 NPSH - value of plant m
= E-2200
- E Inlet pressure kPa 0
2003 ff. 64.3% £-2000
1 E 1800 Fluid Water
160 - i— 1600 Operating temperature t A °C 20
7 £ 1400 Densityat t A kg/m*  998.3
. E- 1200
120 : ;1000 Kin. viscosityatt A mm?/s  1.005
80— £ 800 Pump
- E- 600 Pump name NR-152A /20
40— E-400 Size
7 E-200
i Eo Design
E Hy draulic efficiency Speed pr— No of stages o=
= Impeller type Radial impeller
Nominal m/h 6.1
Flow Max- mih 18
P, input_P4 = Min- mh 4
p,| 13,11 ®Power-inputEd. E b kW
’Shaft power P2 \n\ E 1; Norminal m 285
11; y 11.14 Head Max- m 300
107E \D\ ;10 Min- m 90
3 = » HeadH(Q=0) m 320
= NPSH-val °
VPSH  m = NPSH-values % NPSH3% m 204
— o
4; g Max working pressure kPa 3130
3 & Shaft power w111
o Efficiency % 422
[TTTT T 7T T T T T T[T T T[T T[T TT[TTTTTTT] z Max absorbed power W 1117
0 2 4 8 10 12 14 16 Q/ m%h z
Materials Pump Dimensions in mm
Shaft Stainless steel AISI 431 (1.4057) H 1338 8 MAX
Tech | L 662.5
Impeller echnopolymer od 144 L
Diffuser Technopolymer oD G3"
oMax 150 L]
Suction support Cast iron EN-GJL-250 T 2000 (11T
Outlet Cast iron EN-GJL-250 ‘
Pump pipe Stainless steel AISI 304 (1.4301) |
Cable cover Stainless steel AlSI 304 (1.4301) ‘
| x
Valve Stainless steel AISI 304 (1.4301) + Polycarbonates ‘
|
T -
il
|
I
Motor Frame size 6" ‘
|
=
Manufacturer / Type SAER CL 140-15 ‘
Rated power KW |1 SF 1 Efficiency 4/4 85% ;
Electric current A |22 Speed 1/min | 2865 |
|
Electric voltage VvV |400V 3~ | Hz | 50
Starting mode Direct starting ad
Degree of protection IP 68 | Insulation class F
Remarks:
MAIN_PROJECT_TITLE BUSINESS_PROCESS_ID OWNER_ ISSUE_DATE LAST_MODI_DATE

2024-12-02

SAER Betropompe spa - V.Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) laly - tel +390!

0941 - fax + Www.




® Reuvision no Page:
Performance curves 2
At NR152A 20
ELE"ROPOMPE Receiver From
Company name
Respons. Department
Person in charge
Phone number
Faxno
E-mail address
Operating area Flow Head Impeller type Radial impeller
Operating data specification 6 m/h 275 m Impeller construction Closed
Sense of rotation Counter clockwise
Pump data 6.1 m/h 285 m Outlet width G3'
Flow Head Shaft power P2 Speed 1/min | 2900
Min. Max. ng H(Q=0) ng P2(Q=0) Max ng Frequency Hz | 50 Hz
m/h m/h m/h m m kw kw kw
4 18 127 320 200 1 11.2 10.7
Performance data based to: Water; 20°C; 998.3kg/m?®; 1.005mm?/s UNI EN ISO 9906:2012 - Grade 3B
H/m - Head — AI20E xp/ kPa
— E 3200
320+— E-3100
] — — £-3000
284.7 1
] E 2600
_ E-2500
_ E- 2400
240 N E-2300
_ E- 2200
y ff. 64.3% i
B : .3% E- 2000
200 5 E- 1900
_ E- 1800
7 E- 1700
160 —| E- 1600
60 5 E- 1500
_ E- 1400
] E- 1300
120 = 1200
_ E- 1100
_ E- 1000
] E-900
80— E- 800
_ E-700
] E- 600
E-500
40— E-400
_ E-300
7 E- 200
_ E-100
0~ Hy draulic effici 0
nl % ydraulic efficiency
50
42.23
30 E
L Power input P1 C
P, A1 4 C P,/ kW
! 13117 Shaft power P2 —_— .
125 F 12
1 e ~ 11.14
10 { } 10
NPSH/ m ; NPSH-v alues
5
4
35
20
L L T L R T L N B B B L B
0 2 4 6.105 8 10 12 14 16 18 Q/mh
MAIN_PROJECT _TITLE BUSINESS_PROCESS_ID OWNER _ ISSUE_DATE LAST_MODI_DATE
2024-12-02 2024-12-02

SAER Bletropompe spa - V.Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) laly - tel.+

0941 - fax Www.




Type of installation

Page:

Receiver From 3
Reuvision no
Dimensions Connections
0 MAX Suction side Discharge port
. G3"
[o]
D <
>
(]
(0]
S g Dimensionsin mm
c8
3% [H 1338
: © S L 662.5
1 g2
ca od 144
25 |eD G3
£ | oMax 150
H]
| g @ T 2000
g2
@  @©
o5
(0]
I = 52
2 ®©
E £
o 2
<z
| <
= o
- £
= u
g2
— 4
t _% %
==
[
il P g H
] 9N o
= £
c o
o c
82
c 0o
| S c
so
S
5 2
> 2
| g3
o ©
= O
3
|
53
52
EZ
Tz o
| g g
S E
aa
il
SN
MAIN_PROJECT_TITLE BUSINESS_PROCESS_ID OWNER_ ISSUE_DATE LAST_MODI_DATE

2024-12-02

2024-12-02




S.C. STEEL TUBES GROUP S.R.L.
Bucuresti, str. Lamaiului Nr. 4, sector 1
Nr. Reg. Com: J40/4331/2024
CUI: RO 49677745

DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr. 62/20.12.2024

Noi S.C. STEEL TUBES GROUP S.R.L. , in conformitate cu Directiva
89/106/EEC, privind armonizarea legilor, reglementarilor tehnice si a prevederilor
administrative ale Statelor Membre, referitoare la produse pentru constructii, cu Ordonanta
20/2010 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea unitara a legislatiei Uniunii Europene
care amortizeaza conditiile de comercializare a produselor si cu Hotararea Guvernului 668/2017
cu modificarile si completarile ulterioare privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a
produselor pentru constructii declaram pe propria raspundere, ca produsele:

1, Teava de tubaj tratata chimic, cu diametrul

D-168mm x 7mm, otel marca 35

cantitate = 576ml.

2, Teava de pompare cu filete si mufe turnate cu diametrul

D-60mm (DN 50mm) x Smm, otel marca minim 35
Cantitate = 341 ml

ce au fost livrate catre S.C. FOREMCONS S.R.L., corespund documentatiei
de executie si nu pun in pericol viata, sanatatea, securitatea muncii, nu produc
un impact negativ asupra mediului si este in conformitate cu Legea 319 /2006 ;
OG 195/2005 Denumirea si descrierea produselor de mai sus au implementat
si mentin un Sistem de Management Integrat respectand cerintele standardelor
de referinta: SR EN ISO 9001/2008, SR EN ISO 14001/2005, SR OHSAS
18001/2008.

Administrator,




DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

Certificate holder

Production facility

Product

Classification

Type, Model

Remarks to the type

Testing basis

Mark of conformity

Registration No.

Valid until

Right of use

CERTIFICATE

Konti Hidroplast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Gevgelija, Republic of Macedonia

Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

EG 926.1, Quter diameter up to 63 mm
KONTI HIDROPLAST PE100/100RC

PAS 1075 Type 2 2L - TW
Basis EN 12201-2

PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

DIN

P1R0645
2028-06-30

This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in
conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20
Dr. Ina Forster
Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0645 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter up to 63 mm
Minimum wall thickness inner pipe: 2,3 mm

Material: PE 100-RC
Type: see production facility related material list

Colour outer layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8138CQ0016

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-A_2NCT+ dated 2022-06-20

R22 06 4236-A_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.2, Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0646
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20 Cq‘

Dr. Ina Forster
Certification Body

N

.
|

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0646 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list
Colour outer layer: black

Colour middle layer: royal blue

Colour inner layer: black

DW-8143C00244

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-C_ACT dated 2022-06-20

R22 06 4236-C_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.3, Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0647
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20 ((3‘_ f 4

Dr. Ina Forster
Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

Certificate

Technical Data

Testing laboratory/
Inspection body

Test report(s)

ANNEX

P1R0647 dated 2023-06-20

PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Maximum wall thickness inner pipe: 70,0 mm
Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list

Colour outer layer: black
Colour middle layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8148C00245

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY

R22 06 4326-D_ACT dated 2022-11-09

R22 06 4326-E_ACT dated 2022-11-09

R22 06 4326-E_PLT+ rev 1 dated 2022-11-09

R22 06 4326-D_PLT+ dated 2022-11-09

R22 06 4236-D1_ACT_longitudinal dated 2022-06-20
R22 06 4236-D2_ACT_circumferential dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de
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| DVGW |
DVGW
- CERT
DVGW type examination certificate
DVGW-Baumusterpriifzertifikat DW-8138CQ0016
R&glsuallon MNumber

Field of Application
Anwendungsberaich

Owner of Certificate
Zartifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Priifberichte

Test Basis
Priifgrundfagen

- Date of Expiry / File No.
- Ablaufdatum / Aktenzeichen

17.01.2020 Fk A-1/2 -~ -
Date, Issued by, Sheet, Head of Cerification Body
Datum, Bearbeiter. Blatt, Lavlor chor Zevifiziorimgsshe

DVGW CERT GmbH i3 an accredited body by gﬁkks according bo DI EN
ISOAEC 17065:20132 for certlicabon of products for anergy and wates supply

industry,

FAILLY FEDT Smbld e comn dae P&

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

KONTI HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

KONT!I HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
layers for water supply, manufacturing group 14 (8138)

FPE-HD pipe with integrated layer

KONTI HIDROPLAST PE 100/PE 100 RC

laboratory control test: K 18 0342.7 from 06.03.2019 (MPD)
type testing: K 14 1767.1+K 14 1767.2 from 21.01.2015 (MPD)
UBA-Guideline: KR 173/19 from 03.09.2019 (TZW)

hygienic testing: MO 112/17 from 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

21.01.2025 / 20-0030-WNV

) 'ﬂ] OVGW CEAT Gmish
7 ,. / Lerfifizierungsstols
75 Josal-Wirmer-5ir, 1-3
(( DAKKS 53123 Bonn
Deutsche 4G 2 188 -
Alindisarungistalle Ted, -+49 228 91 88 - BES

D-7E-1E028-01-05 Fax +49 278 91 BS - 9493

ww. dvgw-cert.com

LA smnds ALY EA ISAAEM A FADE.AAST ol il il mal e



A-212

DW-8138CQ0016
Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
KONTI HIDROPLAST PE manufacturing group: 14 dimensions: up to 63 mm
100/PE 100 RC
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DVGW

CERT

.
DVGW

CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test reports
Priitberichte

Test basis
Priifgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum / Aktenzeichon

11.09.2023 Fk A-1/2

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification Body
Datum, Bearbsiter, Blatt, Leiter dar ZedafFrerungssteffe

DW-8143C00244

Registration Number
Registriernummer

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

KONTI HIDROPLAST
Str. Industriska No. 5, MK-1480 Gevgelija

KONTI HIDROPLAST
Str. Industriska No. 5, MK-1480 Gevgelija

Plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
layers for water supply, manufacturing group 15 (8143)

PE-HD pipe (PE 100 RC) with integrated layers for drinking water supply

PE-HD-Rohr "Konti"

Laboratory control test: K 22 0106.8 from 27.07.2022 (MPD)
Laboratory control test: K 18 0341.8 from 16.08.2018 (MPD)
Type testing: K 16 0769.2 from 26.08.2016 (MPD)

Hygiene: 5-0635/23 TO1 from 08.09.2023 (TZW)

Hygiene: 5-1129/22 TO1 from 16.03.2023 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW-BWGL (07.03.2022)
DVGW W 270 (01.11.2007)

21.08.2028 / 23-0462-WNV

- [ DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

Tel. +49228 91 88 - 888
Fax +49228 91 88 -993

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-01

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com




A-2/2 DW-8143C00244

Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
PE-HD-Rohr "Konti" Manufacturing group: 156 diameters: 75 up to 225 mm
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DVGW

CERT

.
DVGW

CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat DW-8148C00245
Registration Number
Registriernummer

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

KONTI HIDROPLAST

Zertifikatinhaber Str. Industriska No. 5, MK-1480 Gevgelija
Distributor KONT! HIDROPLAST
Vertreiber Str. Industriska No. 5, MK-1480 Gevgelija
Product Category Plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
Produktart layers for water supply, manufacturing group 16 (8148)
Product description PE-HD pipe (PE 100 RC) with integrated layers for drinking water supply
Produktbezeichnung
Model PE-HD-Rohr "Konti"
Modell
Test reports Laboratory control test: K 22 0106.9 from 27.07.2022 (MPD)
Priifberichte Laboratory control test: K 17 1048.9 from 16.02.2018 (MPD)
Type testing: K 16 0769.3 from 26.08.2016 (MPD)
Hygiene: 5-0635/23 T01 from 08.09.2023 (TZW)
Hygiene: 5-1128/22 T01 from 16.03.2023 (TZW)
Test basis DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
Priifgrundlagen DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)

UBA KTW (07.03.2016)
DVGW W 270 (01.11.2007)

Date of Expiry / File No. 21.08.2028 / 23-0462-WNV
Ablaufdatum / Aktenzeichen

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

Tel. +49 228 91 88 - 888
Fax +49 228 9188 - 993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com

11.09.2023 Fk A-172 V] [ AAMALY
Date, Issued by, Sheet, Head of Certificalion Body
Datum, Bearbeiter, Blaif, Leiter der Zerf;tjzserungssreﬂe

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
b-2E-16028-01-01

R IR R,



A-2/2 DW-8148C00245

Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
PE-HD-Rohr "Konti" Manufacturing group: 16 diameters: 2560 mm and bigger




@ qualityaustria

Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria
certificate to the following organisation:

KONTI HIDROPLAST DOOEL

—i= Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes

The validity of the qualityaustria certificate will be
maintained by annual surveillance audits and one
renewal audit after three years.

29e97e36-8480-4c66-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under
ab15-161e28908975 http://www.qualityaustria.com/en/cert

This qualityaustria certificate confirms the application
and further development of an effective

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

complying with the requirements of standard

ISO 9001:2015

gitierung 4
W 1y A,
W }25 %

Registration No.: Q-01442/0 Z@
Date of initial issue: 31 December 1998 o o2
Valid until: 02 April 2026 @ qualityaustria

MEMBER OF

Vienna, 24 April 2023

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Signatures removed for security reasons

Mag. Christoph Mondl Mag. Dr. Werner Paar Mag. Dr. Anni Koubek
CEO CEO Specialist representative



S Building
: IQNET trust
‘. together.

Certificate

Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains a

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 9001:2015

Issued on: 2023-04-24
Validity Date: 2026-04-02
Quality Austria certified since: 1998-12-31

Registration Number: AT-01442/0

Sighatures removed for security reasons

Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ qualityaustria
President of IQNET Authorised Representative Succeed with Quality
of Quality Austria

This attestation is directly linked to the IQNET Member's original certificate and shall not be used as a stand-alone document

IGNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy CQC China CQM China CQS Czech Republic

Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA FCAV Brazii FONDONORMA Venezuela ICONTEC
Colombia ICS Bosnia and Herzegovina Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea
LSQA Uruguay MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland NYCE-SIGE Meéxico PCBC Poland Quality Austria
Austria Sll Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com



S Building
: IQNET trust
‘. together.

Certificate

Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 14001:2015

Issued on: 2023-04-24
Validity Date: 2026-04-02
Quality Austria certified since: 2002-02-12

Registration Number: AT-00211/0

Sighatures removed for security reasons

Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ qualityaustria
President of IQNET Authorised Representative Succeed with Quality
of Quality Austria

This attestation is directly linked to the IQNET Member's original certificate and shall not be used as a stand-alone document

IGNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy CQC China CQM China CQS Czech Republic

Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA FCAV Brazii FONDONORMA Venezuela ICONTEC
Colombia ICS Bosnia and Herzegovina Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea
LSQA Uruguay MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland NYCE-SIGE Meéxico PCBC Poland Quality Austria
Austria Sll Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com



@ qualityaustria

Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria
certificate to the following organisation:

KONTI HIDROPLAST DOOEL

—i= Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes

The validity of the qualityaustria certificate will be
maintained by annual surveillance audits and one
renewal audit after three years.

3947d4ca-d4a7a-41c7-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under
a02b-7111d6cee420 http://www.qualityaustria.com/en/cert

This qualityaustria certificate confirms the application
and further development of an effective

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

complying with the requirements of standard

ISO 14001:2015

gitierung 4
W 1y A,
W }25 %

Registration No.: U-00211/0 o

Date of initial issue: 12 February 2002 o e

Valid until: 02 April 2026 @ qualityaustria
Vienna, 24 April 2023 :IQNET

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Signatures removed for security reasons

Mag. Christoph Mondl Mag. Dr. Werner Paar DI Axel Dick, MSc
CEO CEO Specialist representative



EN ISO/IEC17021-1
$2-402

cerrtl

Certificato di Registrazione
Certificate of Registration

Il presente documento attesta che il sistema di gestione di /
This is fo certify that the management system of

KONTI HIDROPLAST DOOEL

INDUSTRISKA NO 5., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA

e conforme airequisiti / is complied with the requirements of standard

ISO/IEC 27001:2013

per il seguente scopo / for the following scope:

GESTIONE DELLE INFORMAZIONI E DEI DATI RELATIVI ALLE ATTIVITA DI PROGETTAZIONE, SVILUPPO E
PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI IN POLIETILENE E POLIPROPILENE.
DICHIARAZIONE DI APPLICABILITA’ REV.4 DEL 10.03.2024.

MANAGEMENT OF INFORMATION AND DATA RELATED TO THE ACTIVITIES OF DESIGN, DEVELOPMENT
AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES.
STATEMENT OF APPLICABILITY REV.4 DT. 10.03.2024.
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La validita del presente certificato € subordinato ad un esito positivo del

continuing assessment e del pagamento dei relativiimporti annuali.

Ad oggi la data di scadenza é: 14.06.2025.

The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the

continuing assessment and to the payment of related annual fees.

To date the expire date is: 14.06.2025.
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Per conto ed in nome di Certi W ®
For and on behalf of Certi W ®

This certificate was issued electronically and remains the property of Certi W Baltic Itd and is bound by the conditions of contract.
Printed copy can be validated on request. To verify the authenticity send an e-mail to info@certiw.com or scan the QR Code.

© Copyright 2008 - 2024 - Certi W ® is a registered trademark owned by Certi W international Itd.

SIA “Certi W Baltic” Headquarter: Aspazijas bulvaris, 20, LV-1050 - Riga - Latvia



S Building
: IQNET trust
% together.

Certificate

Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
MANAGEMENT SYSTEMS

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 45001:2018

Issued on: 2023-04-24
Validity Date: 2026-04-02
Quality Austria certified since: 2020-05-11

Registration Number: AT-00590/0

Sighatures removed for security reasons

Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ qualityaustria
President of IQNET Authorised Representative Succeed with Quality
of Quality Austria

This attestation is directly linked to the IQNET Member's original certificate and shall not be used as a stand-alone document

IGNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy CQC China CQM China CQS Czech Republic

Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA FCAV Brazii FONDONORMA Venezuela ICONTEC
Colombia ICS Bosnia and Herzegovina Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea
LSQA Uruguay MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland NYCE-SIGE Meéxico PCBC Poland Quality Austria
Austria Sll Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com



@ qualityaustria

Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria
certificate to the following organisation:

KONTI HIDROPLAST DOOEL

—i= Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

Design, development and production of polyethylene
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes

The validity of the qualityaustria certificate will be
maintained by annual surveillance audits and one
renewal audit after three years.

90b98ee7-c324-4c33-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under
841b-e6a2dc3ebe22 http://www.qualityaustria.com/en/cert

This qualityaustria certificate confirms the application
and further development of an effective

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY

MANAGEMENT SYSTEMS
complying with the requirements of standard
ISO 45001:2018
Registration No.: OHS-00590/0 e R
/;;\&\»993%;
Date of initial issue: 11 May 2020 e o
Valid until: 02 April 2026 @ qualityaustria

MEMBER OF

Vienna, 24 April 2023

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,
AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Signatures removed for security reasons

Mag. Christoph Mondl Mag. Dr. Werner Paar Ing. Klaus Weitmann
CEO CEO Specialist representative
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Certificato di Registrazione
Certificate of Registration

Il presente documento attesta che il sistema di gestione di /
This is fo certify that the management system of

KONTI HIDROPLAST DOOEL

INDUSTRISKA NO 5 ., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA

e conforme ai requisiti / is complied with the requirements of standard

ISO 50001:2018

per il seguente scopo / for the following scope:

PROGETTAZIONE, SVILUPPO E PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI
IN POLIETILENE E POLIPROPILENE.

DESIGN, DEVELOPMENT AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE
PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES.

Certificato N. SB.18.01446.01.ENM
Certificate No. Codice di Documento/Document code:
FO8.21 V7 - 15 Sep 2021
Data di prima emissione: Data di ultima emissione: Data discadenza:
Originally registered: Latest issue: Expiry date:
26.06.2018 19.04.2024 25.06.2027
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‘ 9 La validita del presente certificato € subordinato ad un esito positivo del

continuing assessment e del pagamento dei relativiimporti annuali.
Ad oggi la data di scadenza é: 25.06.2025.

The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the
continuing assessment and to the payment of related annual fees.
To date the expire date is: 25.06.2025.

Per conto ed in nome di Certi W ®
For and on behalf of Certi W ®

This certificate was issued electronically and remains the property of Certi W Baltic Itd and is bound by the conditions of contract.
Printed copy can be validated on request. To verify the authenticity send an e-mail to info@certiw.com or scan the QR Code.

© Copyright 2008 - 2024 - Certi W ® is a registered trademark owned by Certi W international Itd.

SIA “Certi W Baltic” Headquarter: Aspazijas bulvaris, 20, LV-1050 - Riga - Latvia



Institutul
National de
Sanatate Publica

Solicitant: SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Adres3: Romania, Bucuresti, Sector 6, Strada Preciziei Nr. 6M
Nr. de inregistrare la Registrul Comertului: J40/20425/2017

NOTIFICARE
Nr. 09 INSP/02.09.2024

Comisia pentru produse materiale, substante chimice/amestecuri si echipamente utilizate
in contact cu apa potabild din Institutul National de Sdndtate Publica, in baza Referatului
tehnic de evaluare Nr. 09 INSP/02.09.2024 decide ca urmatoarele produse utilizat in contact
cu apa potabild pot fi comercializate si utilizate in Romania, conform prevederilor legale in
vigoare.

o Produsele utilizate in contact cu apa potabila:

1.1 Denumirea comerciald a produselor utilizate in contact cu apa potabila:

TEVI $I FITINGURI PE- HD (PE 100/PE 100 RC) — KONTI, de culoare negru cu dungi albastre

Modelele constructive ale Fitingurilor PE- HD (PE 100/PE 100 RC) - KONTI, de culoare negru cu
dungi albastre, sunt: cot PE-HD (PE 100/PE100 RC) cu @ 63-630 mm si PN 4-32, teu PE-HD (PE
100/PE100 RC) cu @ 63-630 mm si PN 6-25, ramificatie 45° PE-HD (PE 100/PE100 RC) cu g 63-
315 mm si PN 6-25, muf& PE-HD (PE 100/PE100 RC) cu @ 63-630 mm si PN 4-32, reductie
concentricd PE-HD (PE 100/PE100 RC) cu @ 63-630 mm si PN 6-32, capdt flansa PE-HD
(PE 100/PE100 RC) cu @ 50-630 mm si PN 6-32, dop PE-HD (PE 100/PE100 RC) cu @ 50-200 mm
si PN 6-32, teu redus PE-HD (PE 100/PE100 RC) cu @ 90-710 mm, cruce PE-HD (PE 100/PE100
RC) cu @ 280-630 mm si PN 6-25.

Pentru tevile PE- HD (PE 100/PE 100 RC) - KONTI, de culoare negru cu dungi albastre,

diametrele sunt cuprinse intre 20 si 800 mm.

insp.gov.ro : 1

+5 02

Adresa: str. dr stasie
123 426 | Comisia pentru produse, material

ntact cu apa potabild. | E-mail: crnca@ir



1.2 Domeniul de utilizare:
Produsele TEVI SI FITINGURI PE- HD (PE 100/PE 100 RC) — KONTI, de culoare negru cu dungi
albastre sunt utilizate pentru instalatii de apa potabild la temperaturi <60°C.
La comercializare trebuie anexate informatii despre producator si utilizarea produsului.
Etichetarea se va face in conformitate cu legislatia in vigoare.
1.3 Materiale care intra in contact cu apa potabila:
= polietilena HDPE tip BorSafe HE 3490-LS-H (de culoare neagrad), producitor Borealis
AG, Austria,
= polietilena HDPE tip BorSafe HE 3495-LS-H (de culoare albastrd), producétor Borealis
AG, Austria.

o Producdtorul: KONTI Hidroplast
Adresa: Industriska 5, 1480 Gevgelija,

Tara: Macedonia de Nord

Notificarea produselor utilizate in contact cu apa potabild se face in conformitate cu
Ordinul ministrului sandtatii nr. 275/2012 privind aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a produselor, materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor si echipamentelor utilizate in contact cu apa potabild, cu modificdrile si
completdrile ulterioare, in baza Art. 11 din Ordonanta Guvernului nr. 7/2023 privind calitatea
apei destinate consumului uman.

Notificarea este valabil pe o perioada de 5 ani, in cazul in care nu se face nici un fel de
modificare in compozitia calitativd si cantitativda a produsului, in domeniul/conditiile de
utilizare a produsului respectiv, nu se schimba sediul social al solicitantului, nu se schimba
locul de productie, nu se produce schimbarea sau extinderea gamei de produse.

Orice modificare descrisa anterior duce in mod automat la anulareaNotificarii.

DIRECTOR GENERAL INSP,

Presedinte COMISIE,
Dr. Irina-Mihaela STOIAN

/

nania | Telefon secretariat: +4 0213 183 620, +4 0213 183 619 | Fax: +4 0213
chipamente utilizate in contact cu apa potabila | E-mail: cmca@insp.gov.ro
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