Specificatia tehnica

Anexa nr.3
la contractul nr.14/

din ,, ” septembrie 2023

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de cdtre autoritatea contractantd — in coloanele 1, 5,]

Obiectul de achizitiei: Materiale pentru sudura

Numarul procedurii de achizitie 21222994 din_10.05.2024

Himzavod

Denumirea Specificarea tehnica deplina
Denumirea modelului | Tara de Produ- p e < p Specificarea tehnica deplina Standarde de
. i . .. y solicitata de catre autoritatea . . .
bunurilor/serviciilor bunului/ser| origine catorul B propusa de citre ofertant referinta
.. . contractanta
viciului
1 2 3 4 5 6 7
Electrozi D 2,0 Electrozi D Diametru 2,0 mm; Diametru 2,0 mm;
2,0mm Lungimea 350 mm; Lungimea 350 mm;
UA Plazma Tek Conform standardulunnEN Conform standardulmuEN Conform Standardelor RM
2560, cu parametrii 2560, cu parametrii
E420R 12 E420R 12
Electrozi D 3,0 Electrozi D
3,0mm Diametru 3,0 mm; Diametru 3,0 mm;
Lungimea 350 mm; Lungimea 350 mm;
UA Plazma Tek Conform standardului EN Conform standardului EN Conform Standardelor RM
2560, cu parametrii E42 0 R 12 2560, cu parametrii E42 0 R 13
Electrozi D 3,2 ?;rfﬁtrrr?m D Diametru 3,2 mm; Diametru 3,2 mm;
! - Lungimea 350 mm; Lungimea 350 mm;
RO Supertit Fin Conform standardului EN Conform standardului EN Conform Standardelor RM
2560, cu parametrii E42 0 R 12 2560, cu parametrii E42 0 R 13
Electrozi D 4.0 Electrozi D Diametru 4,0 mm; Diametru 4,0 mm;
4.0mm Lungimea 350 mm; Lungimea 350 mm;
UA Plazma Tek Conform standardului EN Conform standardului EN Conform Standardelor RM
2560, cu parametrii E42 0 R 12 2560, cu parametrii E42 0 R 12
Carbid Carbid Novatkii Carbid (CaC2 Carbid (CaC2
SL arbid (CaC2) arbid (CaC2) Conform Standardelor RM




Sarma pentru sudurd

Sarmad pentru
sudurd d8mm

Sarma pentru sudura (0,8

Sarma pentru sudura (0,8

UA Dneprometiz Conform Standardelor RM
mm) mm)
Aparat de taiat Greutate redusa. Greutate redusa.
Taiere de precizie. Taiere de precizie.
Folosi tru tai 02 Folosi tru tai 02
Iry-sI11 UA Plazma Tek olosire pentru talere cu ©z, olosire pentru talere cu Oz, Conform Standardelor RM
propan/butan sau alte gaze propan/butan sau alte gaze
prin schimbarea duzelor. prin schimbarea duzelor.
Flacara usor reglabila. Flacard usor reglabila.
Sticla sudor Sticla sudor Dimensiunea filtrului 110 x Dimensiunea filtrului 110 x
90 mm, 90 mm,
UA Plazma Tek Gradul de intunecare Gradul de intunecare Conform Standardelor RM
DIN 9+13 sau C 3+7 DIN 9+13 sau C 3+8
Furtun pentru oxigen Fu_rtun pentru Furtun de cauciuc Furtun de cauciuc
oxigen Diametru interior 9 mm. Diametru interior 9 mm.
. iune > . iune > .
BL Bilpromrukav Presiune > 20 beir Presiune > 20 t.wfr Conform Standardelor RM
Armatura textila. Armatura textila.
Conform standardului EN 3821 Conform standardului EN 3821
Furtun p/u propan/butan Furtun p/u Furtun de cauciuc gaz LPG Furtun de cauciuc gaz LPG
propan/butan Diametru interior 9 mm. Diametru interior 9 mm.
. Armare textila incrucisata. Armare textila incrucisata.
’ ’ f t lor RM
BL Bilpromrukav Presiune > 20 bar. Presiune > 20 bar. Conform Standardelor
Conform standardului EN Conform standardului EN
3821 3822
Arzator de taiat /%lrzétor de Gazul combustibil utilizat: Gazul combustibil utilizat:
taiat propan-butan; propan-butan;
RU Donmet DlSpOZlElV de tip mch?e; DlSpOth-lV de tip 1nje'cgle; Conform Standardelor RM
Flacara usor reglabila. Flacara usor reglabila.
Greutate < 0,990kg. Greutate < 0,990kg.
Sau parametri echivalenti P3 Sau parametri echivalenti P4
Arzator gaz cu duza Arzator gaz Arzator din otel Arzator din otel
cu duza Lungime 500mm Lungime 500mm
RU Donmet Reglare debit de gaz prin Reglare debit de gaz prin Conform Standardelor RM

clapeta sau combinat.
Combustibil propan/ butan.

clapeta sau combinat.
Combustibil propan/ butan.

Furnizor

Cumpaérator

10

11

12



		2024-05-09T19:58:53+0300




